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Drukowany symbol i kod

W instrukcji ponizsze symbole i kody stuza wygodzie czytania.

"

Potrzebujesz starannej obstugi

Czynnosé¢ zakazana

A

Moze by¢ niebezpieczne dla operatora

Wazne informacje

Ostrzezenie: Przed podniesieniem i jakgkolwiek
regulacjg nalezy uwaznie przeczytac¢ rozdziat 7

"Instalacja"
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Montazownica do opon powinna by¢

A obstugiwana przez profesjonalny personel
specjalnie upowazniony.

Rozdziat 1 Wprowadzenie

1.1Wprowadzenie

Ten produkt oparty jest na zasadzie najlepszej jakosci.
Postepowanie zgodnie z prostg instrukcjg zawartg w
tej instrukcji moze zapewnié prawidiowe dziatanie i
przedtuzy¢ zywotnos¢ maszyny. Przeczytaj doktadnie
instrukcje i upewnij sie, ze jg zrozumiates.

1.2 Dane identyfikacyjne montazownicy do opon

Petny opis modelu i numer seryjny moze utatwic
naszemu dziatowi technicznemu wykonanie ustugi.
Jest to réwniez wygodne do wysytki czesci
zamiennych. W ponizszej kolumnie dodajemy dane
montazownicy. Jesli wystepuje jakakolwiek réznica
miedzy danymi w instrukcji a danymi na tabliczce
znamionowej, powinnismy uznac tabliczke
Znamionowa umieszczong na maszynie za poprawna.

Napiecie: Amper: Kilowat:
Faza:Herc:
doptyw powietrza: 8-10bar (115-145PSI)

1.3Zachowaj instrukcje

Aby poprawnie korzystac z tej instrukcji, sugerujemy
nastepujgce czynno$ci:

Zadbaj o to, aby instrukcja byta fatwa do odebrania
Przechowuj instrukcje w stanie odpornym na wilgoé
Prawidtowo korzystaj z tej instrukcji i nie uszkadzaj jej
Operator maszyny musi zapoznac sie z instrukcjg i
programem zawartym w instrukcji

Niniejsza instrukcja jest integralng czescig produktu.
Powinien on zosta¢ dostarczony nowemu wiascicielowi
w momencie odsprzedazy maszyny.

r Komponenty i czesci na zdjeciu moga
rézni¢ sie od rzeczywistych.

1.4 Ogdlne srodki ostroznosci

Rozdziat 2 Informacje ogdlne

2.1 Cel

Ta automatyczna montazownica do opon zostata
zaprojektowana i wyprodukowana do
montazu/demontazu felgi.

Niniejszym oswiadczamy, ze producent nie ponosi
odpowiedzialno$ci za szkody wynikajace z
uzytkowania nieokreslonego w instrukcji lub
niewtasciwego, nieprawidtowego i nieuzasadnionego.

2.2 Instrukcja do czesci maszyny




S. regulator powietrza

T. zbiornik powietrza

U. kolumna

V. skrzynka wskaznika inflacji
W. ramie poziome

X. wktadka bebenkowa

2.3 Niebezpieczny kij ostrzegawczy

/\ CAUTION |A\ WARNING |/\ WARNING

E
i 0
G WHEN INFLATING

’ Trzymaj rece z daleka, uwaznie przeczytaj Nosi¢
ochrone
z opony podczas obstugi instrukcji obstugi przed
uzyciem urzadzenia podczas pracy

Rys. 2-1

Pionowa sprezyna watu

B. reczny przycisk blokady zaworu

C. wat szesciokatny Porazenie pradem!
D. gtowica narzedziowa

E. szczeka zaciskowa

F. gramofon

G. panel przedni

H. pedat odchylania kolumny do tytu Umie$¢ dowolng czes¢ ciata pod gtowicg narzedzia.
|. pedat zaciskowy

J. pedat tamacza koralikéw

K. pedat obrotu gramofonu

L. tom

M. wspornik opon

N. ostrze
O. rekojesé ostrza Podczas tamania stopki ostrze bedzie sie bardzo
P. ramie tamacza koralikéw szybko przesuwaé w lewo i operator nie powinien sta¢

Q. cylinder mocujac
y 1acy miedzy ostrzem a opona.

R. cylinder famacza koralikow



A DANGER

Podczas nadmuchiwania

nalezy upewni¢ sie, ze koto

jest mocno zamocowane

Podczas operacji nie nalezy

nosi¢ diugich wtoséw, luznego

garnituru i bizuterii

/A WARNING

+ P4

Podczas pracy nie siegaj reka

pod upadte czesci.

KEEP HAND:!
PINCH

Uwaga: Po nacisnieciu opony, jesli cylinder zaciskowy
jest otwarty, porysuje reke operatora. Nalezy pamieta¢,

ze reka nie powinna stykac sie z boczng $ciang opony.

Podczas zaciskania obreczy nie nalezy umieszczaé
dtoni i drugiej czesci ciata pomiedzy szczekg zaciskowg

a obrecza.

Nie stawaj za kolumng, unikajgc zranienia personelu

podczas kotysania kolumny.

DIAGRAM POLOZENIA ETYKIETY

BEZPIECZENSTWA

Zwrd¢ uwage, aby etykiety bezpieczenhstwa byty
kompletne. Jesli nie jest oczywiste, ze czegos brakuje,
nalezy zmieni¢ nowg etykiete.

Nalezy umozliwi¢ operatorom wyrazne widzenie etykiet

bezpieczenstwa i zrozumienie ich znaczenia.

Rys. 2-2



Rozdziat 3 Transport,
rozpakowywanie i
przechowywanie
3.1Trtansportation

Transport montazownicy do opon wymaga

oryginalnego opakowania.

Zapakowana montazownica do opon musi by¢

transportowana wézkiem widtowym z odpowiednim

tadunkiem. Wt6z widelec do pozycji wskazanej na rys.

3.1.

1‘

885IT

standardowy: 243 kg.
GT: 310 kg

895IT

Standardowy: 387 kg.
GT: 430 kg

Rys. 3.1

3.2 Rozpakowanie

Usun karton i nylonowa torbe dla ochrony
Sprawdz, czy sprzet jest nienaruszony i upewnij sie, ze

zadna czes$c¢ nie zostata zgubiona ani uszkodzona.

-

W razie pytan nie uzywaj urzadzenia

i skontaktuj sie ze sprzedawca.

3.3Przechowywanie

Jesli potrzebujesz dtugiego czasu przechowywania
sprzetu, powiniene$ upewnic sie, ze zasilanie
elektryczne jest wytgczone i nasmarowac szyne
prowadzgcg szczeki zaciskowej na gramofonie, aby

unikng¢ utleniania.

Rozdzial 4 Instalacja

4.1Wybor przestrzeni

Wybierajgc miejsce instalacji, nalezy

upewnié sie, ze jest ono zgodne z
A obowigzujgcymi przepisami

bezpieczenstwa.

Montazownica do opon musi by¢ podtgczona do
zasilania i zrédfa pneumatycznego, dlatego
sugerujemy wybor miejsca montazu montazownicy do
miejsca w poblizu zrédia zasilania i pneumatycznego,
aby zagwarantowac prawidtowe dziatanie wszystkich

czesci maszyny. Jedli maszyna jest zainstalowana na



zewnatrz, powinna by¢ wyposazona w szope.

4.2 Montaz czesci

4.2.1Zesp6t kolumny

Uwaznie przeczytaj instrukcje przed instalacja, wszelkie
modyfikacje cz e $ ci bez zgody producenta mog 3
spowodowac uszkodzenie maszyny.

Personel wykonujacy zlecenie musi posiada¢ pewna
wiedze na temat elektrycznosci.

Operator musi zosta¢ specjalnie przeszkolony i posiada
¢ uprawnienia.
Dok t adnie sprawd z liste wyposa zenia, w razie
jakichkolwiek pytan natychmiast skontaktuj sie ze
sprzedawc g

lub producentem. Aby zapewni ¢

powodzenie instalacji i uruchomienia, nale z y
przygotowac¢ nastepujace typowe narzedzia:

Dwa klucze (10"), jeden klucz nasadowy, jeden klucz
szesciokatny, jeden tung i jeden sSrubokret, jeden m

lotek i jeden miernik uniwersalny

4.2.2 DEPACKAGE (ROZPAKOWYWANIE)

Montazownica do opon z silnikiem nie

powinna by¢ uzywana w $rodowisku, w

ktérym moze dojs¢ do wybuchu.

4.2.3 Zgodnie z instrukcja rozpakowywania na
opakowaniu, odczepi¢ pudetko i usuna¢ materiat
opakowania, aby sprawdzi ¢, czy maszyna jest
uszkodzona, czy nie i czy cze$ci zamienne sa
kompletne.

4.2.4 Materiaty opakowaniowe nalezy przechowywacé
z dala od miejsca pracy i odpowiednio sie z nimi
obchodzi¢.

4.2 5INSTALACJA KOLUMNY

Ustaw podstawe korpusu na ziemi i rozpakuj pudetko z
akcesoriami, a nast e pnie wyjmij zesp 6t watu
obrotowego.(Rys.4-2 B)Wyczys¢ i nasmaruj.

4.2.6 Odkre¢ mocujaca na panelu bocznym (rys. 4-2
A). Wyjmij panel boczny (rys. 4-2 B) i mocujaca rys. 4-
2 C) na skrzynce narzedziowej. Wyjmij skrzynke z narz

edziami.

Rys. 4-1



A

Rys. 4-2

4.2.7 Podnies$ kolumne i wiéz waz PU (rys. 4-3 A) na
dole do otworu w gdérnej czesci korpusu maszyny
(rys. 4-3 B). Dostosuj potozenie kolumny, aby wyréwna
¢ tuleje watu obrotowego (rys. 4-4 A) z otworem
podstawy watu obrotowego (rys. 4-4 B). WezZ nakretke
i podktadke na jednym koncu zespotu watu obrotowego
(rys. 4-1 A), sprawiajgc, ze zakonczenie watu jest o oko

to 1 mm nizsze niz rama podstawy. Dokre¢ podktadke

i nakretke. Moment dokrecania wynosi 70 Nm.

Rys. 4-3

Rys. 4-4
4.2.8 Przechyli¢ odwré¢ kolumne, odetnij opaske
preta mocujacego(Rys. 4-5 A)i wypchna¢ ttoczysko

cylindra(Rys. 4-5 B).
r

Rys. 4-5



4.2.9 Umies¢ otwor @16 (rys. 4-6 A) przed i pod
kolumng w miejscu otworu pdéteyklu (rys. 4-6 B) na go
rnym siedzeniu. Odtacz podktadke ustalajgca po jednej
stronie watu wypychajacego (rys. 4-1 B) i wt6z do
odpowiednich otworéw watu (rys. 4-6 E) i ttoczyska
cylindra rys. 4-6 D) przez otwér ®16 i wyjdz z otworu po
drugiej stronie, a nastepnie zamontuj elastyczng

podktadke ustalajacy.

Rys. 4-6
4.2.10Zamontuj waz PU wilozony do korpusu w
kroku 4.2.7 do tréjnika weza zrédta powietrza w

korpusie.(Rys. 4-7).

4.2.11 Zamontuj ostone ramienia poziomego: Odkre¢
nakretke kotpakowg (rys. 4-8 A) z przodu i mocujacg z
tytu (rys. 4-8 B) oraz mocujaca (rys. 4-8 D) na géornym
koncu nasadki pionowej (rys. 4-8 C) i zdejmij nasadke

pionowa.

Podczas zdejmowania pionowej nasadki watu nalezy
dobrze podeprze¢ pionowy wal, aby zapobiec

wypadnieciu pionowego watu i zranieniu osoby.

Rys. 4-7

4.2.12 Zdja¢ opakowanie z pokrywa ochronng. Przekre
¢ nakretke kotpakowsa (rys. 4-9 A) i mocujaca (rys. 4-8
C), zamontuj pionowa sprezyne watu (rys. 4-9 D),
pionowa nasadke watu i mocujaca (rys. 4-8 D), (rys. 4-

8 C) i zamocuj




Rys4-8Rys4-9

4.2.13 Wyreguluj pozycjonujgca po obu stronach
kolumny: Poluzuj nakretki po obu stronach i wyreguluj
odstep miedzy a bokiem kolumny, aby wynosit 0,03 mm

(rys. 4-10), a nastepnie zablokuj nakretke.

Rys. 4-10

4.2.14BADANIE TRASY LOTNICZEJ:

Podtacz zrodto powietrza, uzyj przycisku zaworu
powietrza blokujacego, aby zablokowa¢ ramie poziome
zgodnie z rys. 2-2. Wcisnij pedat przechylania kolumny

(rys. 2-11), a kolumna przechyli sie do tytu o okoto 25

o

. Predkos$¢ ruchu kolumny zostata ustawiona na
okoto 2 sekundy za jednym pociggnieciem. Po dtugim
czasie pracy predkosc stanie sie szybsza lub wolniejsza,
w tym momencie mozesz uzy¢ zaworu regulacji
predkosci, aby wyregulowac¢ predkosé: Poluzuj nakretke,
przekre¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara,
predkos¢ zmniejszy sie i przeciwnie do ruchu

wskazowek zegara wzrosnie. Po wyregulowaniu na

mozna dokrecié¢ nakretke.

4.2.15Montaz ostrza tamacza koralikow

4.2.16 Odkre¢ nakretke zabezpieczajaca (rys. 4-11 B)
od gornego konca tloczyska cylindra wytacznika koralik
6w i odkreé¢ ztacze $rubowe (4-11 F)(4-11 D) na
korpusie. Zgodnie ze wskazaniem na rys. 4-11, wiéz
ostrze (4-11 C) do ttoczyska (4-11 A), zawie$ jeden
koniec sprezyny ramienia tamacza koralikow (4-11 E)
na korpusie, a nastepnie wio6z (4-11 F) do korpusu i
otworu ostrza i uzyj nakretki i ptaskiej podktadki (4-11 D)
i (4-11 F), aby potaczy¢ i zamocowac. Dokre¢ nakretke
zabezpieczajaca (4-11 B) i ttoczysko cylindra wyta
cznika koralik 6 w. Zawie § drugi koniec spre z yny
ramienia wytagcznika $ciegéw (4-11 E) na wale sworznia

ramienia wytacznika sciegow (4-12 A)



Rys. 4-11 Rys. 4-13
4.2.16Regulator powietrza

Wyjmij regulator powietrza (rys. 4-14 A) z pudetka z
akcesoriami i zamontuj ztgcze zrédta powietrza na
wlocie regulatora powietrza (rys. 4-13 A). Po instalacji w
16z wtyczke zrodta powietrza do ztacza zrodta
powietrza.

Uwaga: Podczas instalacji nalezy odciagé¢ Zrédio

powietrza!

Rys. 4-14

4.2.17Zainstaluj i podlacz manometr
Zamocuj manometr (rys. 4-15 A) na kolumnie (rys. 4-
15 C) za pomoca (rys. 4-15 B)

4.2.17Zainstaluj i podlacz manometr

Zamocuj manometr (rys. 4-15 A) na kolumnie (rys. 4-

Rys. 4-12 15 C) za pomoca (rys. 4-15 B).



Rys. 4-15

4.3Komisja

Wszystkie prace zwigzane z elektryka
musza by¢ wykonywane przez
profesjonalny personel, aby zapewni¢
prawidlowe zasilanie, a takze prawidtowe
podiaczenie fazy. Niewtasciwa energia

elektryczna spowoduje uszkodzenie

silnika i bez gwaranc;ji

Sprawdz, czy charakterystyka Twojego systemu spet
nia wymagania maszyny. Jesli musisz zmieni¢ napie
cie urzadzenia, zapoznaj sie ze schematem
elektrycznym w rozdziale 9, aby wyregulowa¢ ptyte
zakonczeniowa.

Podtacz wlot regulatora powietrza (rys. 2-1 S) przez

maszyne do uktadu sprezonego powietrza.

Podtacz maszyne do instalacji

elektrycznej, ktéra jest wyposazona w

"

bezpiecznik. Idealne uziemienie powinno

spetnia¢ lokalne normy krajowe. W razie

potrzeby wyposazy¢ sie w
zabezpieczenie przed uptywem pradu,
aby zapewni¢ bezpieczng prace urza
dzenia. Jesli montazownica nie jest
wyposazona we wtyczke zasilajaca,
klient powinien wyposazy¢ sie w jeden
komputer. Min. prad wtyczki powinien
wynosi¢ 16A, jednoczesnie spetniajac
wzgledna regulacje do napiecia

maszyny.

4.4 Test operacyjny

Nacisnij pedat (rys. 4-17 K), gramofon obroéci sie
zgodnie z ruchem wskazowek zegara. Podnie$ pedat.
Gramofon obrdci sie w kierunku przeciwnym do ruchu

wskazowek zegara.

Jesli gramofon nie obraca sie zgodnie z

"

metodami opisanymi powyzej, zmien 2

przewody w 3-fazowej kolumnie pota

czeniowej.

Nacisnij pedat H, kolumne, ktéra przechylisz do tytu.
Ponownie nacisnij pedat, kolumna powréci do pozyciji
roboczej;

Nacisnij pedat |, otworza sie 4 sztuki szczeki
zaciskowej. Ponownie nacisnij pedat, szczeka
zaciskowa zamknie sie;

Nacisnij pedat J, ostrze tamacza koralikéw wejdzie w
stan pracy. Po raz kolejny ostrze przejdzie do
pierwotnej pozycji;

Gdy przycisk zaworu uchwytu w pozyciji Y, ramie narze

dziaU i ramie poziome C zostana zablokowane;



Gdy przycisk zaworu uchwytu w pozycjiZ, ramie narze

dzia U i ramie poziome C zostang zwolnione

Rys. 4-17
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Rozdzial 5 Dzialanie

A\

Po przeczytaniu i zrozumieniu instrukcji i
jej ostrzezenia mozesz korzysta¢ z urza
dzenia. Przed rozpoczeciem pracy nalez

y catkowicie spusci¢ powietrze z opony i

odiaczy¢ wszystkie ciezarki od opony.

Dziatanie opony sktada sie z

a) tamanie stopki

opony

b) demontaz oponyc) montaz

-

Sugerujemy wyposazenie urzadzenia

regulujagcego cisnienie.

5.1tamanie koralikow

Powinienes byc¢ bardzo ostrozny
podczas tamania koralika. Gdy pedat 1
amania stopki napedza ramie do 1t
amania koralikéw szybko i mocno, ramie
tamacza koralikow bedzie niebezpieczne
lub zmiazdzy wszystkie rzeczy w swoim

obszarze skoku.

Sprawdz, czy opona jest spuszczona, jesli nie, cat

kowicie spus¢ powietrze w oponie.

Catkowicie zamknij szczeki zaciskowe gramofonu.

Podczas tamania stopki, jesli szczeka
zaciskowa jest w pozycji otwartej, be
dzie to bardzo niebezpieczne dla reki

operatora.

Oprzyj koto o wspornik kota po prawej stronie korpusu

montazownicy (rys. 5-1 M)

Jak pokazano na rys. 5-2, oprzyj ostrze do tamania

stopki (rys. 5-1 N) o stopke okoto 1 cm od opony. Zwré

¢ uwage, ze jest on oparty o opone, a nie o felge.

Nacisnij pedat (rys. 5-1 J), przesun ostrze.

Gdy ostrze przesunie sie do konca swojego skoku lub




podczas tamania stopki, zwolnij pedat i lekko obroé¢

-

Rozprowadz smar na stopce. Nieuz
ycie smaru spowoduje uszkodzenie

stopki.

opone, az opona catkowicie odpadnie od obreczy.

Rys. 5-1Rys. 5-2

5.2Zdemontuj opone

Przed przystapieniem do pracy
upewnij sie, ze caty ciezar zostat odia
czony od opony i sprawdz

spuszczenie powietrza w oponie.

Ahy ||nikn9£r" uszkodzenia rury, Zawar

Upewnij sie, ze obrecz jest mocno
powinien znajdowac sie po prawej

zamocowana na szczeki zaciskowe;.
stronie gtowicy narzedzia. Qdleglosé

wynosi 10 cm (rys. 5-5)

Gdy kolumna odchyli sie do tytu, nale
zy upewnic sie, ze nikt nie stoi za

montazownica.

Zejdz z pedatu (rys. 5-1 H), aby przechyli¢ kolumne w

dot dla wygody czyszczenia gramofonu.

Podczas blokowania felgi nigdy nie
wkiadaj reki pod opone. Prawidtowa
pozycja do naprawienia to opona
znajduje sie doktadnie na srodku
gramofonu.

rodkowe;.

€z, wcisnij

graniczne;j.

Zacisk wewnetrzny

Ustaw opone w
odniesieniu do (rys. 2-1 F)
i (rys. 1-5). Zmniejsz peda

1 (rys. 5-11) do pozycji $§

Umies¢ opone na szczeki
zaciskowej i docisnij obre
pedat (rys. 5-

1 1) do

Zacisk zewnetrzny
Ustawi¢ opone z
odniesieniem z potoz
eniem szczeki
zaciskowej (rys. 2-1 E)
Umies$¢ opone na szcz
eki zaciskowej i docisnij
obrecz, nacisnij pedat
(rys. 5-1 1), aby otworzy

pozycji | ¢ szczeke zaciskajaca

obrecz

Nigdy nie ktadz reki na kierownicy.
Cofniecie kolumny do pozycji roboczej
moze spowodowaé zgniecenie reki
operatora w celu zacisniecia miedzy

opona a felga.

Wcisnij pedat (rys. 2-1 H), aby obréci¢ kolumne (rys.

2-1U)

Ustaw przycisk blokady w pozycji Y (rys. 4-16 Y) zwolnij



blokade ramienia narzedzia M. Przesun ramie narze
dzia w dot, ustawiajac gtowice narzedzia nad krawedzi
3. Ustaw przycisk blokady w pozycji Z (rys. 4-16 Z

Zablokuj caty zespét narzedzi. Ten zamek sktada sie z
zamka poziomego / pionowego. Odlegtos¢ miedzy gt

owicg narzedzia a obreczg wynosi 2 mm (rys. 5-3).

Rys. 5-3
Wt6z tom miedzy koralik a gtowice narzedzia (rys. 5-
5), sprawiajac, ze koralik przesuwa sie nad gtowica

narzedzia.

Naszyjnik, bransoletka, luzne ubrania i

® ruchome czes$ci moga stanowi¢ zagrozenie

dla bezpieczenstwa operatora.

Uzyj tomu, aby podnie$¢ koralik do pozycji gtowicy
narzedzia (rys. 5-4). Zmniejsz pedat obrotu gramofonu
(rys. 5-1 K), a gramofon bedzie sie obracat zgodnie z
ruchem wskazowek zegara, az wyjdzie caty gorny
koralik. W przypadku demontazu opony z detka, aby
unikng¢ uszkodzenia detki, nalezy zachowa¢ odlegtos
¢ od zaworu do gtowicy narzedzia wynoszaca 10 cm
(rys. 5-5);

Aby odigczy¢ detke opony, wciénij pedat (rys. 2-1 H),
aby przechyli¢ kolumne w dét (rys. 2-1 U) i nie

odblokowuj ramienia narzedzia. Powtoérz te operacje

po jednej stronie koralika.(Rys. 5-6).

Rys. 5-4

Rys. 5-6

5.3 Zamontuj opone

A\

Najwazniejsze jest sprawdzenie opony i
felgi, aby unikna¢ eksploracji w procesie
pompowania. Przed zamontowaniem

opony nalezy upewni¢ sie, ze:




Gwint i opona nie sg uszkodzone, jesli s
3 jakiekolwiek uszkodzenia, nie montu;j
opony.

Nie znajdz zadnego wgniecenia i zwrd¢
uwage, ze na obreczy ze stopu
aluminium nie ma zadnych zadrapan.
Jest to bardzo niebezpieczne zwlaszcza

w przypadku inflacji.

Uzyj specjalnego smaru do nasmarowania stopki, aby

unikna¢ uszkodzenia stopki i utatwi¢ jej obstuge.

Podczas blokowania felgi nie wktadaj re
ki pod opone. Prawidtowa operacja
polega na umieszczeniu opony na §

rodku gramofonu.

Zakres mocowania dla 22 cali: 10-20 cali dla

mocowania na zewnatrz i 12-24 cali dla mocowania do

wewnatrz

Upewnij sie, ze zaden nie stoi za
kolumna podczas przechylania kolumny

w dot.

Nie ktadz reki na kole, poniewaz
kolumna zmiazdzy reke operatora miedzy
obrecza a gtowica narzedzia, gdy

kolumna powréci do pozycji roboczej.

Przesun opone, sprawiajac, ze stopka przechodzi pod

przednim koncem gtowicy narzedzia, uzyj reki, aby

wcisna¢ stopke w rowek obreczy, opus¢ pedat (rys. 5-

1 K), sprawiajac, ze gramofon obraca sie zgodnie z

ruchem wskazéwek zegara. Kontynuuj te operacje, az

opona catkowicie wbije sie w felge.

Aby unikna¢ wypadku przemystowego, re
ka i czes¢ ciata powinny by¢ trzymane z
dala od ramienia narzedzia, gdy gramofon

sie obraca.

Wiz rurke i powtérz powyzsza operacje

"

Po demontazu/zamontowaniu opony
gramofon powinien obraca¢ sie zgodnie z
ruchem wskazowek zegara. Ruch w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazo
wek zegara jest uzywany tylko wtedy, gdy

operacja jest nieprawidtowa.

Jesli rozmiar obreczy, ktéra ma by¢ obst
ugiwana, jest taki sam, nie ma potrzeby
czestego blokowania lub zwalniania
ramienia narzedzia. Jedyne, co musisz
zrobi¢, to przechyli¢ kolumne w dét lub
przesuna¢ ja do pozycji roboczej. Ramie
narzedzia jest utrzymywane w pozycji

roboczej.

Rozdziat 6 Inflacja

Podczas pompowania nalezy by¢ bardzo

ostroznym. Sciéle postepuj zgodnie z

| ponizszymi instrukcjami. Do

zaprojektowania i produkcji montazownicy

do opon nie nalezy chroni¢ oséb




znajdujacych sie w poblizu, gdy opona

nagle eksplodowata.

Eksploracja opon moze spowodowaé

powazne obrazenia operatora, a nawet

Smier¢. Doktadnie sprawdz, czy rozmiar
 felgi jest taki sam jak rozmiar opony.
Przed napompowaniem nalezy sprawdzic,
czy opona nie jest usterka lub zuzycie.
Sprawdz cisnienie powietrza po
napompowaniu. Maks. Ustawione
cisnienie w oponie wynosi 3,5 bara = 51
psi. Nie przekraczaj wartosci cisnienia
sugerowanej przez producenta i trzymaj

rece i ciato z dala od opony.

6.1Wspolna procedura inflacji:

(1) Podtgcz wskaznik napompowania do zaworu opony
(2) Sprawdz, czy rozmiar opony odpowiada
rozmiarowi felgi.

(3) Sprawdz, czy stopka jest w pelni nasmarowana.
W razie potrzeby kontynuuj smarowanie

(4)
()

podczas pompowania.

Inflacja. Sprawdz cisnienie manometru

Kontynuacja inflacji. Sprawdz cisnienie powietrza

Niebezpieczenstwo eksploraciji!

Nie powinien przekracza¢ 3,5 bara (51
psi) podczas pompowania. Jesli
wymagane jest wzglednie wysokie cis
nienie, odtagcz opone od talerza
obrotowego i umies¢ w klatce do
pompowania. Nigdy nie przekraczaj cis
nienia sugerowanego przez
producenta. Reka i czes¢ ciata powinny
znajdowa¢ sie po tylnej stronie
pompowanej opony. Tylko profesjonalny
personel przeszkolony, pozostali nie
powinni obstugiwa¢ maszyny ani w

strefie w poblizu montazownicy.

6.2Inflacja eksplozywna
Pompowanie awaryjne jest bardzo wygodne w poré

whnaniu z pompowaniem opon bezdetkowych.

W tym procesie hatas moze osiagn

-

a¢ 85dB, dlatego sugerujemy

zastosowanie ochrony przed hat




asem.

@O Zamocuj koto na talerzu obrotowym, potgcz dysze
do pompowania z zaworem opony.

@ Sprawdz, czy rozmiar opony odpowiada
rozmiarowi felgi.

(3@ Sprawdz, czy stopka jest w petni nasmarowana.
W razie potrzeby kontynuuj smarowanie

@ Wci$nij pedat do pozyciji srodkowe;.

® Inflacja. Sprawdz ci$nienie manometru i kontynuu;
pompowanie. Sprawdz cisnienie powietrza podczas
pompowania, az cisnienie powietrza osiggnie

wymagane cisnienie powietrza.

Niebezpieczenstwo eksploraciji!

Nie powinien przekracza¢ 3,5 bara (51
psi) podczas pompowania. Jesli
wymagane jest wzglednie wysokie ci$
nienie, odtgcz opone od talerza
obrotowego i umies¢ w klatce do
pompowania. Nigdy nie przekraczaj cis
nienia sugerowanego przez producenta.
Reka i czes¢ ciata powinny znajdowac sie
po tylnej stronie pompowanej opony.
Tylko profesjonalny personel
przeszkolony, pozostali nie powinni obst
ugiwa¢ maszyny ani w strefie w poblizu

montazownicy.

Rozdziat 7 Instalacja i obstuga
ramienia pomochniczego (ramie

pomochnicze jest opcjonalne)

PL330 (lewy asystent) i AL335 (prawy asystent) sg
waznym urzgdzeniem pomocniczym montazownicy do
opon. Mogag one by¢ niezaleznie lub potgczone ze sobg
na montazownicy, ktéra ma do czynienia z oponami o
Srednicy wiekszej niz 20 cali, aby pomdc w demontazu
i zamontowaniu sztywne;j i przebitej opony, aby wykonaé
ktérg tylko operator lub

prace, moze wykonaé

niemozliwg do wykonania.

7.1ZAINSTALUJ LEWEGO ASYSTENTA

montazem nalezy odcigé zasilanie i zrodto
zal

7.1.1 Lewa i prawa strona ptyty podstawy korpusu
montazownicy, ktéra moze obstugiwa¢ opone o
srednicy wiekszej niz 20 cali, majg przygotowany otwor
montazowy dla lewego asystenta. Przed montazem
mozna zdjg¢ panel boczny i zdjaé gumowg zaslepke
montazowa.

7.1.2 CQOdtgcz pakiet asystenta PL330. Sprawdz
akcesorium zgodnie z listg spakowan. Po potwierdzeniu
wyjmij zespot podstawy (rys. 7-1) i wykre¢ na nim i

podkiadke.



Rys. 7-1
7.1.3 Wsun platforme ptyty podstawy zespotu podstawy
do korpusu przez ptyte podstawy po lewej tylnej stronie

nadwozia . Dopasuj otw 6 r gwintowany do otworu

wzmachniajgcego i uzyj i podktadki, aby zamocowac (rys.

7-2).

Rys. 7-2
7.1.4 Zamontuj wspornik korpusu (rys. 7-3 A) na
zespole siedzenia. Wyrownacé. Uzyj wykreconej wczes

niej, aby zamocowac i nie dokreca¢ Fig (7-3)
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Rys. 7-3
7.1.5Uzyj mocujacego wspornika nosnego (rys. 7-4
A), aby potaczy¢ wspornik korpusu z korpusem i wtoz,

aby zamocowac

Rys. 7-4

7.1.6Podtacz waz zrodia powietrza i uzyj trojnika Y
(rys. 7-5 A), aby poditgczy¢ waz wylotowy, a drugi
koniec potgczy ¢ z wlotem pomochiczego zaworu

regulacji cisnienia.

Rys. 7-5



7.1.7 Podiacz zrédto powietrza, wioz pret taczacy rolk
e stozkowa dociskowa (rys. 7-6 A) do

otw 6 r wa t u obrotowego (rys. 7-6 B) ramienia
obrotowego. Obstuguj reczny zawdér zmiany kierunku,
aby koncowka rolki stozka dociskowego zbiegata sie ze
srodkiem gramofonu (rys. 7-7). Jesli nie pokrywaja sie,

uzyj, aby wyregulowaé potozenie podstawy (rys. 7-4),

aby zrealizowac zbieznos¢. Po wyregulowaniu zamocuj.

Rys. 7-6

Rys. 7-8

7.1.8Zgodnie z rys. 7-8 zamocuj wspornik mocujgcy na
korpusie i zamocuj skrzynke narzedziowg na wsporniku
mocujgcym, a nastepnie uzyj nakretki zabezpieczajgcej,
aby dokrecié.

7.1.9 Jak na rys. 7-9, zamocuj wspornik stozka na
wsporniku korpusu i zainstaluj stozek dociskowy na
wsporniku.

7.1.10 Poluzuj nakretke ponizej podstawy i przekreé
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az dotknie ziemi
i dokre¢ (rys. 7-10), a nastepnie zamontuj panel boczny
i skrzynke narzedziowa wyjete w 7.1.1. W tym

momencie zostata

instalacja

lewego asystenta

zakonczona.

Rys. 7-9



b

Rys. 7-10

7.2 Korzystanie z lewego asystenta

7.2.1Po odigczeniu opony od felgi zgodnie z instrukcjg
z rozdziatlu 5 mozemy wykona¢ nastepujace czynnos
Ci.

7.2.2 Najpierw ustaw pazur zgodnie z wymiarem opony,
a nastepnie zaci$nij obrecz za pomocg pazura i umies¢
watek stozkowy docisku do opon na $rodku obreczy
(rys. 7-11). Nacisnij zawdr reczny, aby docisna¢ obrecz,
az zewnetrzna krawedz obreczy znajdzie sie nizej niz
powierzchnia pazura. W tym momencie mozesz od razu
zablokowac¢ obrecz. Podnies ramie podporowe i umies
¢ je w pozycji roboczej, zdejmij rolke stozkowa docisku

i umies¢ ja na wsporniku. (rys. 7-9A)

7.2.3Uzyj prasy (rys. 7-12 A), aby docisna¢ obrecz
opony sekcja po sekcji odtaczong od ust i uzyj szczotki,
aby rozprowadzi¢ smar na krawedzi wargi. Ustaw gt
owice narzedzia do demontazu (rys. 7-12 B) w pozycji
do demontazu. Umies¢ prase obok narzedzia do
demontazu, aby docisng¢ warge i wtéz tom ponizej
narzedzia do demontazu miedzy obrecz a warge (rys. 7-
13), podnies prase i przesun jg do pozycji przeciwnej do
narzedzia do demontazu i wcisnij warge w rowek do
odfgczania opony, a nastepnie obro¢ tom, aby podnies¢

warge na narzedzie do demontazu (rys. 7-14). Obro¢

gramofon, aby odtgczy¢ gérng warge.

Rys. 7-12

Rys. 7-11



Rys. 7-14

7.2.4 (rys. 7-16) ODLACZ DOLNA WARGE: Uzyj dysku,
aby podnie$¢ dolng cze$¢ opony od dotu ust (rys. 7-15)
i odtgcz dolng warge (rys. 7-16) zgodnie z krokiem

(5.1.5).

7.2.5 Zamontuj opone

Rys. 7-17

7.3Instalacja prawego asystenta:

Asz odcig¢ zrédto zasilania i zrodto powietrza!

7.3.1Rozpakuj opakowanie kartonowe i sprawdz

Rys. 7-15

zgodnie z listg akcesoriow i rysunkiem 7-18. Posprzataj

Najpierw, zgodnie z krokiem (5.2.1) ~ (5.2.3), zainstalu;j . ) o
do montazu. Wyglad zespotu jest taki, jak pokazano na

dolng warge i uzyj prasy, aby docisnag¢ dolng warge, ) )
rys. 7-19. | przygotuj wymagane narzedzie.

jak pokazano na rys. 7-17. Obré¢ gramofon o okoto .
LISTAAKCESORIOW:

90° . A nastepnie zacisnij prase w narzedziu do )
Piyta mocujaca

demontazu (rys. 51) i ciagle obracaj gramofon, az do .
Sruba B M10X20 (podktadka ptaska) 2 zestawy

zakonczenia operacji. .
Sruba C M10X25 (nakretka, podktadka ptaska) 2

zestawy
20



Sruba D M10X130 (nakretka, podktadka ptaska) 4
zestawy

28PU moze by¢ dobrym sposobem, aby w petni
wykorzysta¢ swoje zycie.

F @8 Trojnik Y

J ptyta podstawy

Poduszka H

| skrzynka narzedziowa

-:-,;sa-.';"_"."

Rys. 7-19

7.3.2Najpierw umies¢ poduszke (rys. 7-18) we

wskazanej pozycji na stali U (rys. 7-19), aby wyrownac
4 otwory poduszki.

7.3.3 Ustaw pionowo korpus asystenta na poduszce i u
zyj (rys. 7-18 D), aby zamocowa¢ Wtoz odpowiednia
(rys. 7-20), zamontuj ptaska podktadke i uzyj nakretki

do dokrecenia (rys. 7-18 J)

7.3.4Zdejmij waz z konca ztaczki zrédta powietrza i
uzyj matego odcinka weza ¢8PU, aby potaczyé

tréjnik Y z wylotem, a drugi potaczony z wezem zrédia

powietrza (rys. 7-5)

Rys. 7-21

7.3.5Wlt6z jeden koniec weza PU @8 (rys. 7-5) do



adaptera biegu jatowego tréjnika Y, a drugi koniec pota
cz z wlotem zaworu regulacji cisnienia asystenta.

7.3.6Uzyj czesci (rys. 7-18 B), aby zamocowac czesé¢
(rys. 7-18 A) w odpowiedniej pozycji na kolumnie
pomocniczej i dokre¢. Uzyj czesci (rys. 7-18 C), aby

zamocowa¢ czes$¢ (rys. 7-18 |) razem z czescia (rys. 7-

18) i dokre¢ (rys. 7-22)

Rys. 7-22
7.3.7 Dostosuj pion kolumny pomocniczej: W
zaleznosci od sytuacji mozesz poluzowac¢ (rys. 52-5),

aby wyregulowa¢ dokrecong na ptycie podstawy

asystenta, aby pozycja kolumny osiggneta pionowa (rys.

60). Jesli kolumna przechyla sie na zewnatrz, nalezy
przekrecic¢ 2 regulacyjne zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara na zewnatrz, aby kolumna znalazia sie w pozyciji
pionowej, a jesli kolumna przechyla sie do wewnatrz,
nalezy przekrecic¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
2 regulacyjne wewnatrz, aby kolumna znalazta sie w
pozycji pionowej. Po wyregulowaniu nalezy dokreci¢
kolejne 4 mocujgce.

7.3.8 Podigcz zrédio powietrza i popchnij do gory

uchwyt zaworu sterujgcego, a ruchoma podstawa
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asystenta przesunie sie do gory. Jesli uchwyt jest
skierowany w dot, podstawa bedzie w dot. Jesli nie
wystepuje zjawisko wycieku powietrza, czotgania sie i

wspinania oraz normalnego S$lizgu kazdego plart,

instalacja prawego asystenta zakonczona.

Rys. 7-23

7.4Korzystanie z prawego asystenta

7.41 Przygotuj sie zgodnie z normalna metod 3
demontazu i zacisnij opone na talerzu obrotowym.
7.4.2Stopniowo uzyj cylindrycznej rolki dociskowej,
aby docisna¢ opone, a w miedzyczasie obré¢ talerz
obrotowy i uzyj szczotki , aby rozprowadzi¢ geste
mydto w ptynie lub smar miedzy opona a felga.(Rys. 7-
24)

7.4.3Ustawi¢ kolumne w pozycji roboczej i

zamocowac¢ narzedzie do demontazu w wymaganej

pozyciji, aby zdemontowaé¢ opone.(jak na rys. 7-25),



Rys. 7-24

Rys. 7-25

7.4.4 Wt6z tom miedzy opone a felge (rys. 7-25) i uzyj
zaworu uchwytu, aby podnies$¢ rolke dociskowa i wrdci
¢ z powrotem. Odwrd¢ tom, aby ustawi¢ warge nad gt
owicag demontazowa (rys. 7-25). Obr6¢ gramofon
zgodnie z ruchem wskazowek zegara, az cata gorna

warga sie odczepi.

6.4.5Ustaw gtowice demontowujaca jako punkt
podparcia i wt6z tom do dolnej wargi. Uzyj okragtej
tarczy, aby podnies¢ dolng czes¢ opony, aby przesune
ta sie wgore, az do gornej krawedzi obreczy (rys. 7-27),
a nastepnie opus¢ tarcze, az ti przesuniesie do pozycji

nierobocze;.
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7.4.6 Odwréc¢ tom, aby dolna warga obrocita sie w
gore, az znajdzie sie na gtowicy demontowujacej
(rys. 65). Obr6¢ gramofon zgodnie z ruchem wskazé

wek zegara, az opona zostanie catkowicie wyjeta z obr

eczy.




Rys. 7-28

7.4.7 Zamontuj opone

Przed zamontowaniem opony nalezy usung¢ olej, kurz i
brud z felgi. | rozprowadz smar na gornej i dolnej stopce
opony. | najpierw zamontuj dolny koralik.(Rys.66).
7.4.8 Umies¢ goérng stopke nad ogonem gtowicy
narzedzia, a nastepnie docisnij rolke dociskowg opony
do opony, tak aby gérna stopka znajdowata sie nizej niz
gtowica gtowicy narzedzia. Obré¢ gramofon zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara, po przekroczeniu punktu
90 °, a nastepnie dodaj urzgdzenie wspomagajgce
prase do opon (rys. 68). Jesli jest to dwoch pomocnikow,
mozesz uzy¢ lewego pomocnika, aby wymieni¢ blok
prasy do opon, az do rowka odtgczajgcego stopke (rys.
68). A nastepnie kontynuuj obracanie gramofonu, az

cata opona zostanie zamontowana.
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Rozdzial 8 Konserwacja

8.1Uwaga

Zabrania sie wykonywania konserwacji

X

przez nieupowazniony personel.

Rutynowa konserwacja opisana w instrukcji jest
niezbedna do prawidtowej obstugi maszyny i
przedtuzenia jej zywotnosci.

Jesli nie bedzie czesta konserwacja, wpltynie to na
dziatanie i niezawodnos¢ maszyny i moze
spowodowac¢ zagrozenie dla operatoréw lub innych
0s6b znajdujgcych sie w poblizu niebezpiecznego

obszaru.

‘- Przed przystgpieniem do konserwacji

nalezy odtgczy¢ zasilanie i zrodto

pneumatyczne.

Musi to by¢ profesjonalny personel, ktéry uzywa
oryginalnych czesci do wymiany uszkodzonych
czesci.

Zabrania sie odtgczania i modyfikowania urzgdzenia
zabezpieczajgcego (zawordw ograniczajgcych lub

zmieniajgcych cisnienie)

r Niniejszym oswiadczamy, ze producent

nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za

szkody powstate w wyniku uzycia

czesci zamiennych  dostarczonych
przez innych  producentéw lub
modyfikacji urzgdzenia
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zabezpieczajgcego.

8.2 Konserwacja

Co tydzien czys¢ gramofon za pomocg oleju

napedowego, unikajgc osadzania sie kurzu.

Nasmarowano szyne prowadzgcg szczeki zaciskowe;.
Co 30 dni wykonaj nastepujgce operacije:

Sprawdz poziom oleju w zbiorniku oleju smarowego. W

razie potrzeby odkre¢, aby wla¢ olej w zbiorniku oleju

(rys. 8-1). Do smarowania przewodu sprezonego

powietrza nalezy uzywaé wytgcznie oleju o lepkosci

ISO VG i gatunku ISOHG.

Sprawdz, czy napefni sie jedna kropla oleju po 3-4

nacisnieciu pedatu (rys. 8-1 1), jesli nie, uzyj gornej do

regulacji (rys. 8-1).

20 dni po pierwszym uzyciu ponownie dokre¢ szczeke

zaciskowa, dokre¢ (rys. 23) Jesli bez sity, sprawdz, czy

pasek jest luzny. Odczep napedzany pasek przez

regulacyjng na specjalnej zebatce silnika.




Rys. 8-2

8.3 Wyreguluj luz miedzy gtowicg narzedzia a
obrecza

8.3.1 Regulacja luzu pionowego , wyreguluj
szesciokatng ptytke blokujgcg wat:

Odcig¢ zrodto pneumatyczne, zdjgé pokrywe ochronng
watu szesciokatnego. Jesli odstep jest zbyt duzy,
wyreguluj w dét gorng i dolng na przednim koncu
szesciokatnej ptytki blokujgcej. Jesli luz jest zbyt maty,
wyreguluj gorng i dolng w goére na przednim koricu
szesciokatnej plytki blokujacej (rys. 8-3A. B). Podigcz

zrédto pneumatyczne i obserwuj przesuniecie po

blokadzie

Rys. 8-3

8.3.2

luzu

Regulacja poziomego, Wyreguluj
kwadratowg ptytke blokujgca:
Odcig¢ zrédto pneumatyczne, zdjgé ostone ochronng na
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goérnym koncu ramienia poziomego. Uzyj klucza, aby
zwolni¢ miske zamka na M6 na dwoch koncach.
Wyreguluj (rys. 8-3 C), w miedzyczasie uzyj reki, aby
popchnaé¢ watek kwadratowy, az bedzie sie poruszat
ptynnie (rys. 8-3 B), w miedzyczasie zablokuj ramie

poziome.



Rozdziat 9 Rozwigzywanie probleméw

ROZWIAZYWANIE

. POWOD ROZWIAZANIE
PROBLEMOW
Gramofon obraca sie w jednym | Spalony styk przelgcznika | Zmien przetgcznik uniwersalny
kierunku. uniwersalnego

Gramofon nie obraca sie.

Uszkodzenie paska
Zbyt luzny pasek

Wystepujg
silnikiem lub zrédtem zasilania

problemy z

Uszkodzenie styku

przetgcznika uniwersalnego

Wymieh pasek

Wyreguluj napiecie paska

Sprawdz silnik, zroédto zasilania i zrédta
zasilania

Zmienh silnik, jesli silnik sie spalit

Zmieh przetgcznik uniwersalny

Gramofon nie moze zacisngc¢
obreczy jak zwykle

Zuzyty pazur
Wyciek powietrza z cylindra
zaciskowego

Zmieh pazury
Wymieh czesci uszczelniajgce przeciek
powietrza

Wat czworokatny i szesciokatny

Plytka blokujgca nie jest na

Wyreguluj regulacyjng ptytki blokujgcej

Nie mozna zablokowac swoim miejscu Wymieh podktadke uszczelniajaca
cylindra

Wyciek powietrza z cylindra
zamka

Usterka ramienia poziomego Pozycja  blokady  pozycji | Patrz rozdziat V

Pionowy ruch zakleszczenia | blokady kwadratowej jest

szesciokatnego nieprawidtowa Wyreguluj  kwadratowa/sze$ciokagtng
Nieprawidtowa pozycja | ptytke blokujgca

blokady sze$ciokatnej pozyciji
blokady

Kolumna przechyla sie do tylu
lub powrdt jest zbyt szybki lub
wolny

Zbyt
oproznianie cylindra kolumny i

szybkie/wolne

zbyt niskie cisnienie zrodta
powietrza

Otwoérz  panel
przepustnice (3.2.1)

boczny i wyreguluj

Pedat podwozia nie wraca.

Uszkodzenie sprezyny

powrotnej pedatu

Sprezyna skretna Chang

Silnik nie obraca sie lub
wyjsciowy moment obrotowy

jest niewystarczajgcy

Zaciecie uktadu napedowego
Zepsuty kondensator
Napiecie za mato

Zwarcie

Usun zaciecie

Zmien kondensator

Poczekaj na przywrocenie napiecia
Usung¢

Niewystarczajgca sita

wyjsciowa cylindra

Wyciek powietrza
Usterka mechaniczna
Cisnienie powietrza za mato

Wymien czesci uszczelniajgce
Usunh usterke
Dostosuj

ciSnienie powietrza, aby

spetni¢ wymagania

Kod usterki silnika
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E1: Awaria ptyty gtéwnej kontrolera;

Rozwigzanie:

1) Wymien kontroler.

E2: Usterka stojana.

Rozwigzanie:

1) Podtagcz ponownie wtyczke zasilania urzgdzenia.

2) Sprawdz, czy potgczenia miedzy stojanem silnika a sterownikiem sa luzne.
3) Wymien stojan silnika.

E3: Zabezpieczenie przed przecigzeniem;

Rozwigzanie:

Zwolnij pedat i ponownie wcisnij pedat nozny. Wymien kontroler.

E4: Awaria dzwigni sterujgcej przetwornicy czestotliwosci; Rozwigzanie:

1) Sprawdzi¢, czy nie ma luzéw w okablowaniu dzwigni sterujgcej przetwornicy czestotliwosci.
2) Wymieni¢ dzwignie sterujgcg przetwornicy czestotliwosci.

Uptyw pradu, wyzwolenie
Miejsce uzytkowania systemu przetwornicy czestotliwosci z napedem bezposrednim musi mie¢ dobre
uziemienie, a przewod neutralny i przewod uziemiajgcy nie moga by¢é mieszane.

Silnik pracuje po wlgczeniu zasilania Fenomen:

Po wiaczeniu ukladu przetwornicy czestotliwosci z napedem bezposrednim silnik automatycznie cofa
sie ze stata predkosciag bez naciskania przetagcznika pedatu i przetagcznika pedatu

nie odpowiada.

Rozwigzanie: Przewéd przetacznika poluzowal sie. Sprawdz przewdd przetacznika i podiacz go
ponownie.

Po wilaczeniu przetwornicy czestotliwosci z napedem bezposrednim silnik obraca sie ze stalg
predkosciag bez naciskania przetacznika, a po nacisnieciu przetgcznika nastepuje odpowiednie dziatanie.
Rozwiagzanie: (1) Zmien potozenie przetacznika i dzwigni przetacznika.

(2) Wymien przetacznik.

Usterka stojana.

Zjawisko: Brak reakcji po nacisnieciu przetgcznika, na wyswietlaczu pojawia sie "E2" lub "00".
Rozwiagzanie: ( 1) Odtacz wtyczke zasilania, a nastepnie ponownie podigcz wtyczke zasilania;
Sprawdz uzwojenie stojana, podigcz ponownie w razie potrzeby.

Wymien stojan.

Awaria kontrolera

Zjawisko: Monitor wyswietla si¢ niekompletnie po podtaczeniu i nie ma reakcji po nacisnieciu przycisku
zasilania. Program sterownika zostal uszkodzony z powodu niestabilnego napiecia.

Rozwigzanie: Wymien kontroler. W miejscach o niestabilnym napieciu i duzych wahaniach zaleca sie
stosowanie regulatora napiecia.

Zjawisko: Podtaczenie niewtasciwego zasilacza spowodowato uszkodzenie sterownika.
Rozwigzanie: Wymien kontroler. Systemy przetwornic czestotliwosci z napedem bezposrednim sa
podzielone na dwa zakresy napiecia: 100 V~130 Vi 200V ~ 240 V.
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Gdy system konwersji czestotliwosci 100 V ~ 130 V z napedem bezposrednim zostanie podtaczony do
zasilacza 220 V, sterownik zostanie uszkodzony. Nawet jesli nie ma natychmiastowych oznak awarii,
komponenty elektroniczne, wydajnos¢ i cykl zycia bedg zagrozone.

Gdy system konwersji czestotliwosci 200 V ~ 240 V z napedem bezposrednim jest podtagczony do
zasilacza 110 V, predkos¢ zmniejszy sie, moment obrotowy zmniejszy sie, ale zadne elementy
elektroniczne nie zostang uszkodzone.

Metoda réznicowania: Skrzynka kontrolera dla 100 V ~ 130 V jest szara; skrzynka sterownika dla 200 V
~ 240V jest;
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KARTA GWARANCYJNA

Typ wywazarki TC 726 MI DY SETYJINY eeeerrereesaesasssssassassasssnsns

1. Firma P.U.P. TIP-TOPOL gwarantuje bezawaryjna prace urzadzenia przez okres .........

miesi¢cy od dnia uruchomienia urzadzenia.

2. Uruchomienia urzadzenia oraz przeszkolenia obstugi dokonuje personel techniczny firmy

TIPTOPOL.

3. W okresie gwarancyjnym Gwarant zapewnia bezplatne naprawy sprzetu (usunigcie awarii
objetych gwarancjg)
4. W okresie gwarancji jedynym uprawnionym podmiotem do dokonywania napraw i przegladow

jest Gwarant.
5. Naprawy gwarancyjne beda dokonywane w miejscu zainstalowania urzadzenia.

6. W przypadku uszkodzen powodujacych wytaczenie urzadzenia z eksploatacji gwarancja ulega
przedtuzeniu o czas pomi¢dzy zgloszeniem awarii a jej usunigciem — fakt ten musi zostac

udokumentowany wpisem uprawnionego pracownika serwisu Gwaranta.
7. Zobowigzania Uzytkownika:

i. Uzytkownik urzadzenia zobowigzuje si¢ do przestrzegania zasad uzytkowania zawartych

w

»Instrukcji obstugi” dostarczonej wraz z urzadzeniem ii.  Uzytkownik zobowigzuje
si¢ powiadomi¢ Gwaranta o kazdej awarii powodujacej konieczno$¢ dokonania naprawy.
Uzytkownik moze zgtosi¢ awari¢ w miejscu zakupu urzadzenia lub w centrali firmy TIPTOPOL
w Pobiedziskach tel. (0****61 8152 200)  iii. Wypetniona niniejsza Karta
gwarancyjna” stanowi udokumentowanie prawa do gwarancji i powinna by¢ przechowywana
w miegjscu zainstalowania urzadzenia i udostepniana pracownikom serwisu firmy TIPTOPOL

celem wykonywania adnotacji o naprawach i ewentualnych przedluzeniach czasu gwarancji

8. Gwarancja wygasa w przypadku gdy:

i. zostaty usunigte numery fabryczne urzadzenia, ii. urzadzenie bylo eksploatowane
niezgodnie z przeznaczeniem lub w warunkach i w sposob inny niz okreslony w
instrukcji obstugi

iii.  uzytkownik Iub podmiot trzeci dokonal napraw lub przerdbek urzadzenia bez

uzgodnieniaz Gwarantem, iv. uszkodzenie powstatlo z winy uzytkownika lub w

wyniku zdarzen losowych

V. bez uzgodnienia z Gwarantem zostalo zmienione miejsce zainstalowania urzadzenie
dotyczy to sytuacji kiedy np. urzadzenie zostato wywiezione/odsprzedane poza obszar

kraju
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Data sprzedazy i nr faktury (wypetnia Sprzedawca) ........c.occveeeveerieriieneenienieeieeseesveeieesvee e

Data uruchomienia, podpis (WYpetia SETWIS) .........cceriereririeiierienieeiieieeice e

Oswiadczam, ze zapoznalem si¢ z warunkami gwarancji okre§lonymi w niniejszej Karcie. Potwierdzam
pelna sprawnos¢ urzadzenia w chwili podpisania Karty Gwarancyjnej oraz fakt przeszkolenia personelu

obstugujacego urzadzenie.

Pieczatka firmy Data i czytelny podpis uzytkownika

Adnotacje o naprawach.

L.p. Data Data naprawy | Wykonane czynnosci naprawcze, wymienione podzespoty, Podpis

zgtoszenia adnotacje o przedtuzeniu gwarancji serwisanta

30




aa — -
7 7 TIP3

Informacje srodowiskowe

Dzigkujemy Panstwu za wybor naszych produktéw. Jako Firmie, ktorej kwestia ochrona
srodowiska nie jest obojetna prosimy Panstwa o zapoznanie si¢ z ponizszymi wskazoéwkami dotyczacymi

postepowania ze zuzytymi produktami.

g

Jesli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza ™, stosowaé
nalezy ponizsza

procedure usuwania

Produkt ten moze zawiera¢ substancje niebezpieczne dla §rodowiska lub dla zdrowia jesli nie
zostang odpowiednio usunicte. Niniejsze informacje podane sa po to, aby zapobiec uwolnieniu
niebezpiecznych substancji do srodowiska. Elementéw elektrycznych i elektronicznych nigdy nie wolno
wyrzuca¢ do kubtow z odpadami komunalnymi. Caly sprzet nalezy utylizowa¢ zgodnie z
obowigzujagcymi przepisami w miejscu zainstalowania. Dzigki takiemu postgpowaniu mozna unikngé

groznych konsekwencji dla srodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowiagzujacymi przepisami w danym panstwie pozbycie si¢ produktu w inny sposéb
niz opisany powyzej bedzie karane. Zalecane jest rowniez segregowanie innych odpadéw: recykling
zewngtrznego i wewngetrznego opakowania produktu oraz zuzytych baterii i akumulatoréw (jesli produkt
takich wymaga). Panstwa pomoc jest bardzo wazna, aby zmniejszy¢ ilo§¢ surowcow potrzebnych do
produkcji sprzetu, zminimalizowaé wykorzystanie wysypisk $mieci oraz poprawic¢ jako$¢ zycia

zmniejszajac ilo§¢ potencjalnie groznych substancji w srodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z o.0.

62-010 Pobiedziska ul.
Kostrzynska 33
www.sklep.tiptopol.pl
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