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c € DEKLARACJA KONFOTMII
Zgodny z normami EN ISO/IEC 17050-1 i EN ISO/IEC 17050-2

, Zsiedzibgw,

Producent gamy modeli wywazarek do két

Numer seryjny

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnos¢, ze produkt, ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny
z nastepujacymi dyrektywami:

- Dyrektywa 2006/42/WE (dyrektywa maszynowa)
- Dyrektywa 2004/108/WE (dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej, EMC)

Zastosowano nastepujgce standardy:
- EN 60204-1:2006 + A1:2009
- ENISO 11202:2010
- ENISO 12100:2010
- ENISO 13850:2012
- ENISO 13857:2008

Dokumentacja techniczna w/w maszyn jest strzezona przez producenta:

, Zlokalizowany w

WAZNY:

Wszelkie zmiany w maszynie, ignorowanie instrukcji zawartych w instrukcji obstugi lub uzytkowanie

maszyny inne niz dostarczone przez producenta, spowodujg uniewaznienie niniejszej deklaracji.
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1. PRZEDMOWA

Potwierdzajac, ze maszyna, w tym system operacyjny, narzedzia i akcesoria, sg eksploatowane normalnie i bez zadnych uszkodzen,
przekazujesz maszyne klientom, a maszyna bedzie objeta pewnym okresem gwarancji. W tym okresie producent bezptatnie naprawi
maszyne lub nienormalne czesci maszyny lub sama maszyne, ale nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia i zuzycie spowodowane
nienormalnym uzytkowaniem, transportem i konserwacjg. A producent nie powiadomi klientéw, gdy odnowi produkty lub poprawi
linie produkcyjng. Celem niniejszej instrukcji jest zapewnienie uzytkownikom i wtascicielom tej maszyny przewodnika po
bezpieczenstwie i regulacjach, aby operatorzy prawidtowo konserwowali i obstugiwali maszyne. Jesli doktadnie zastosujesz sie do tej
instrukcji obstugi, maszyna zapewni Ci ustuge o wyzszej wydajnosci i trwalszej. Ponizsze akapity zawierajg informacje o poziomie

zagrozenia zwigzanym z maszyna.

Niebezpieczenstwo: operacja moze spowodowaé powazne

obrazenia lub $mier¢.

Ostrzezenie:  operacja moze spowodowal powazne
WAR N I N G uszkodzenie lub by¢ niebezpieczna.

Uwaga: operacja moze spowodowac lekka rane i uszkodzenie

przedmiotéw.

*Przeczytaj uwaznie instrukcje przed uzyciem urzgdzenia i przechowuj jg w folderze dokumentéw w poblizu urzadzenia do

sprawdzenia w dowolnym momencie.

* Dokument techniczny powinien by¢ traktowany jako integralna cze$é maszyny i powinien byé umieszczony razem z maszyng w
momencie sprzedazy nowemu wtascicielowi.

*Tylko wtedy, gdy numer seryjny i model instrukcji sg takie same jak numer seryjny i model na tabliczce znamionowej, instrukcje

mozna uznac za obowigzujaca.

‘;'\ A NOTICE |
\s

Read entire manual before assembling,
installing, operating, or servicing this

equipment.

* Nalezy pamietac o opisie i informacjach zawartych w niniejszej instrukcji oraz postepowac zgodnie z nimi w dowolnym momencie,
a operatorzy powinni by¢ odpowiedzialni za operacje, ktdre nie zostaty opisane i nie s dozwolone w instrukcji.

* Niektére informacje zawarte w instrukcji pochodza ze zdje¢, to normalne, ze zobaczysz pewne rdznice w stosunku do
standardowych maszyn.

* Nie prébuj innych operacji, chyba ze pod kierunkiem personelu z doswiadczeniem. W razie potrzeby skontaktuj sie z autoryzowanym

centrum serwisowym w celu uzyskania pomocy.

A WARNING

Wybér miejsca instalacji musi by¢ zgodny z obowigzujacymi przepisami bezpieczeristwa. Szczegdlnie nalezy zwréci¢ uwage na to, ze

instalacja i eksploatacja maszyny musi mie¢ metody ochrony przed wilgocia. Jesli chcesz prawidtowo i bezpiecznie korzysta¢ z
maszyny, powinienes spetni¢ nastepujace wymagania srodowiskowe:

- Natezenie swiatta w miejscu powinno wynosi¢ co najmniej 300 luksow.

- RD: <85% (bez kondensaciji).

- Temperatura otoczenia: 0° -50°C.

- Podtoga podtoza powinna by¢ wystarczajgco solidna, aby utrzymaé maksymalny ciezar maszyny.

- Maszyna nie powinna by¢ uzywana w Srodowisku, w ktérym moga wystapi¢ czynniki eksplodujace.



2. ZASADY BEZPIECZENSTWA

A WARNING

* Nieprzestrzeganie informacji i ignorowanie etykiet ostrzegawczych spowoduje obrazenia seryjne operatoréw i innego personelu.

* Mozesz obstugiwa¢ maszyny po catkowitym przeczytaniu i zrozumieniu wszystkich uszkodzen/ostrzezen.

* Prawidtowe uzytkowanie maszyny wymaga profesjonalnego operatora, ktory musi przejs¢ odpowiednie szkolenie i rozumieé
pisemne opisy producenta, znac przepisy bezpieczenstwa i przestrzega¢ wszystkich tych opisow i przepisow. | wredny, podczas gdy
operator powinien by¢ osobg bez ztych nawykoéw i o zdrowej psychice i fizjologii.

Przed uruchomieniem maszyny musisz spetni¢ nastepujgce warunki:

- Przeczytaj i zrozum informacje i opis w instrukcji

- W petni rozumiesz charakterystyke i cechy maszyny

- Trzymaj nieupowazniony personel z dala od miejsca operacji

- Upewnij sie, ze instalacja powinna by¢ zgodna z aktualng norma i rozporzadzeniem

- Upewnij sie, ze operatorzy maszyny powinni przejs¢ odpowiednie szkolenie oraz obstugiwa¢ maszyne prawidtowo i bezpiecznie.

- Przed wytaczeniem zasilania urzadzenia nie nalezy dotyka, silnikdw ani innych elementéw elektrycznych.

A WARNING

Nie usuwaj ani nie no$ zadnych etykiet ostrzegawczych, ostrzegawczych i ostrzegawczych lub instrukcji. Jesli etykieta zostata zgubiona

lub rozmyta, nalezy ja natychmiast zmienié. Jesli brakuje etykiety, skontaktuj sie z najblizszym sprzedawcg, aby jg uzyskaé.

- Zapoznaj sie z przepisami dotyczacymi sSrodkdw ostroznosci w razie wypadku zwigzanymi z obstugg i konserwacjg mechanizmu
wysokiego napiecia i rotacji

- Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia i wypadki spowodowane zmianami i modyfikacjami nieautoryzowanymi

przez producenta.

3. PRZEWOZ, PODNOSZENIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT MASZYNY

Umiescic¢, przetransportowacd i przechowywac maszyne zgodnie ze wskazéwkami na opakowaniu opakowania. Podczas transportu i
podnoszenia wywazarki do kot nie nalezy umieszcza¢ akcesorium, tacki na obcigzenia, watka wywazajgcego i pokrywy wyswietlacza
jako obszaru nosnego, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie maszyny lub btad precyzji, a nawet obrazenia operatora. Zgodnie
z konstrukcjg wywazarki do két, srodek ciezkosci znajduje sie po prawej stronie poza srodkiem, dlatego po rozpakowaniu maszyny
ramie podnoszace hydraulicznego pionowego podnosnika wézka widtowego powinno by¢ odchylone w prawo, co oznacza, ze nie
przekracza 1/4 szerokosci maszyny. Najlepiej przykryé warstwe papierowej skorupy i gumy, aby unikng¢ slizgania sie maszyny.
Podczas podnoszenia i przesuwania maszyny powinien znajdowac sie personel trzymajacy maszyne, a maksymalna wysokos¢
podnoszenia nie powinna przekracza¢ jednego metra. W przypadku przekroczenia jednego metra nalezy prawidtowo naprawic
maszyne.

Jesli podniesiesz wywazarke do két, mozesz przeciggnac szeroka tasme z tkaniny przez prze$wit pod maszyng. Opaska z tkaniny musi
sktadacd sie z 2 sztuk lub wiecej niz 2 czesci, a nosnos$¢ powinna by¢ wieksza niz 500 kg, a dtugosé powinna by¢ taka sama. Potozenie
tasmy z tkaniny powinno by¢ zgodne z wymogiem podnoszenia maszyny. Podczas podnoszenia najlepiej, aby czes¢ personelu
trzymata maszyne. Podczas podnoszenia lub podnoszenia maszyny predkos¢ nie powinna przekraczaé 35 mm / s z obawy, ze duza
bezwtadnos¢ powodujaca slizganie sie i kotysanie maszyny moze spowodowac niebezpieczne.

Przechowywanie: Maszyna nie powinna by¢ odstonieta i powinna by¢ przykryta folig z tworzywa sztucznego. Maszyna powinna by¢
przechowywana w magazynie wentylacyjnym, sucha i wodoodporna. W obszarze przechowywania temperatura powinna by¢

kontrolowana w zakresie -10 °C ~ 55 °C, a wilgotno$¢ wzgledna powinna by¢ kontrolowana w zakresie 30% ~ 90%. Zabrania sie



przechowywania maszyny razem 2z niebezpiecznymi substancjami chemicznymi, materiatami tatwopalnymi i
wybuchowymi lub przedmiotami, na ktorych fatwo gromadzi sie kurz.

Transport: tadunek maszyny powinien by¢ zgodny ze wskazaniem na opakowaniu zewnetrznym i mocno zamocowany. Bez wzgledu
na rodzaj transportu, temperatura i wilgotno$¢ otoczenia powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przechowywania okreslone w
punkcie 2.2. Zabrania sie przewozenia maszyny razem z niebezpiecznymi chemikaliami, materiatami tatwopalnymi i wybuchowymi

oraz przedmiotami, w ktérych tatwo gromadzi sie pyt.

Instalacja

Po potwierdzeniu, ze opakowanie wywazarki do kot jest nienaruszone, mozna przenies¢ maszyne do obszaru instalacji, jak pokazano
narys.1

Wymagania srodowiskowe w miejscu instalacji: Temperatura 0 °C -50 °C, wilgotnos¢ wzgledna < 85%, bez zrodta wody, Zzrddta ognia,

pytu, materiatéw tatwopalnych i wybuchowych oraz chemikaliéw. Podtoga powinna by¢ ptaska i solidna.

Przed montazem zdejmij gdrng pokrywe opakowania wywazarki do két i potwierdz maszyny, akcesoria wystane wraz z maszyng oraz
zakupione dane zgodnie z listg przewozowa. Jesli masz jakiekolwiek pytania, mozesz skontaktowac sie ze sprzedawcami. Materiat
opakowaniowy, taki jak plastik, polistyren, gwozdz, sruba, drewno i karton, nalezy umiesci¢ w pojemniku na ztom i uchwyci¢ zgodnie
z lokalnymi przepisami i regulacjami. Podczas instalacji odczep tgczacg miedzy wywazarkg do kot a paletg pudetka na paczki i przesun
maszyne z palety do pozycji montazowej. Aby zagwarantowac bezpieczenstwo i szybkos¢ operacji, odlegtos¢ powinna by¢ wieksza niz
300 cm od $ciany budynku po prawej i tylnej stronie maszyny. | odlegto$¢ ponad 200 cm od $Sciany budynku na lewo od maszyny. Po
przesunieciu wywazarki do két do wtasciwej pozycji wywierc 3 otwory kotwigce w ziemi zgodnie z otworem montazowym u podstawy
maszyny, a nastepnie uzyj 3 sztuk kotwigcych M10X160, aby zamocowa¢ maszyne na ziemi, aby zagwarantowac stabilnos$¢ i
niezawodnos¢ maszyny.

Jesli maszyna nie jest zapakowana, przestrzegaj nastepujacych srodkédw ostroznosci:

ZABEZPIECZ OSTRE KRAWEDZIE NA KONCACH ODPOWIEDNIM MATERIALEM (folia babelkowa lub karton).

NIE UZYWAJ METALOWYCH LIN STALOWYCH DO PODNOSZENIA DESKI.

CHUSTA Z PASAMI O DLUGOSCI CO NAJMNIEJ 200 CM | WIEKSZYM NATEZENIU PRZEPLYWU 500 kg.

NIE NACISKAJ NA WAL I/LUB KOENIERZ.

ZAWSZE ODtACZAIJ ZASILAJACY OD GNIAZDKA PRZED PRZENIESIENIEM MASZYNY.

CRRRR



4. INSTALACJA | WLACZANIE
Po rozpakowaniu wywazarki do kot nalezy sprawdzi¢ stan integralnosci i obecnos¢ usterek, dokona¢ montazu elementu sas

pokazanego na ponizszych zdjeciach.

4.1 Potaczenie elektryczne
Standardowa wersja maszyny musi by¢ podtaczona do sieci jednofazowej 230 V.
Zmiana zasilania nie moze by¢ zrealizowana przez uzytkownika; nalezy o to poprosi¢ BRIGHT, sprzedawce lub autoryzowane centrum
serwisowe. Aby wykona¢ potaczenie elektryczne, podtacz zasilajgcy maszyny do wtyczki uzywanej w kraju.
WSZYSTKIE CZYNNOSCI ZWIAZANE Z PODLACZENIEM ELEKTRYCZNYM | INGERENCJE (JAKKOLWIEK LEKKIE)
NA CZESCIACH ELEKTRYCZNYCH MUSZA BYC WYKONYWANE PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL.

Wymiarowanie potaczenia elektrycznego musi by¢ przeprowadzone zgodnie z mocg elektryczng pobierang przez maszyne. Absorpcja
jest okreslona w pkt 10. Uzytkownik musi:

- Sprawdz, czy napiecie zasilania odpowiada napieciu wskazanemu na tabliczce znamionowej maszyny;

- Sprawdz stan przewodu i obecnos¢ przewodu uziemiajgcego;

- Sprawdz, czy maszyna jest podtgczona do wtasnego zfacza elektrycznego, wyposazonego w odpowiedni wytgcznik automatyczny o
natezeniu 30 mA, pod katem mozliwego przecigzenia elektrycznego powyzej 30 mA;

- Podtacz zasilajacy do wtyczki z duzg ostroznoscig i zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

GDY URZADZENIE JEST WYLACZONE NA DLUZSZY CZAS, KONIECZNE JEST ODLACZENIE WTYCZKI ZASILANIA,
ABY UNIKNAC UZYCIA PRZEZ NIEUPOWAZNIONY PERSONEL.

JESLI MASZYNA JEST PODLACZONA BEZPOSREDNIO DO ZASILANIA ZA POMOCA GtOWNEJ TABLICY
ELEKTRYCZNEJ | BEZ UZYCIA WTYCZKI, ZAINSTALUJ PRZELACZNIK KLUCZYKOWY, ABY KORZYSTANIE Z
MASZYNY BYtO DOSTEPNE WYtACZNIE DLA WYKWALIFIKOWANEGO PERSONELU.

W PRZYPADKU OPERACII NA CZESCIACH ELEKTRYCZNYCH,, SILNIKACH LUB JAKICHKOLWIEK
URZADZENIACH ELEKTRYCZNYCH KONIECZNE JEST ODCIECIE PRADU.

NIE USUWAJ, NIE USZKADZAJ | NIE CZYNIJ) CALKOWICIE NIECZYTELNYMI NAKLEJEK OSTRZEGAWCZYCH,
OSTRZEGAWCZYCH, INSTRUKCJI | PRZESTROGI. WYMIEN BRAKUJACE, USZKODZONE LUB NIECZYTELNE
NAKLEJKI. NAKLEJKI MOZNA ZNALEZC U NAJBLIZSZEGO DEALERA PRODUCENTA.

ODSZKODOWANIE Z TYTULU NIEZASTOSOWANIA SIE DO POWYZSZYCH PISEMNYCH INSTRUKCJI NIE
ZOSTANIE NALICZONE PRODUCENTOWI | MOZE SPOWODOWAC UNIEWAZNIENIE GWARANCII.

B> Qb Bb



5. INSTALACIA
5.1 Obszar instalacji

Do zainstalowania maszyny potrzebna jest uzyteczna przestrzen na podstawie informacji podanych na rysunku F5.1.

Rys. F5.1

Z pozycji roboczej uzytkownik musi by¢ w stanie view maszyna i otoczenie.

OBSZAR INSTALACJI MUSI BYC CZYSTY OD MOZLIWYCH NIEBEZPIECZNYCH PRZEDMIOTOW.

NIEUPOWAZNIONY PERSONEL NIE MOZE STAC W POBLIZU OBSZAROW ROBOCZYCH I INSTALACYJNYCH.

MASZYNA MUSI BYC UMIESZCZONA NA POZIOMEJ POWIERZCHNI, A NIE WYKONANEJ Z BETONU LUB
WYLOZONEJ KAFELKAMI.

UNIKAJ tAMLIWYCH | SZORSTKICH POWIERZCHNI.

POWIERZCHNIA MUSI WYTRZYMAC OBCIAZENIE NAPREZENIAMI PODCZAS PRACY MASZYNY.

MASZYNE NALEZY PRZYMOCOWAC DO PODLOGI ZA POMOCA | KOtKOW ROZPOROWYCH ZGODNIE Z
PONIZSZYMI INSTRUKCJIAMI.

UZYTKOWANIE MASZYNY JEST DOZWOLONE TYLKO W MIEJSCACH, KTORE NIE STWARZAJA RYZYKA
WYBUCHU LUB POZARU.

>4 > >4 > >4 >

6. ZAWIESZENIE UZYTKOWANIA
W przypadku, gdy maszyna nie jest uzywana przez dtuzszy czas, konieczne jest odfaczenie zasilania i zabezpieczenie wszystkich czesci,
ktére mogtyby zostac uszkodzone przez kurz. Nasmaruj wszystkie czesci, ktére moga ulec uszkodzeniu w przypadku utlenienia. W tym

konkretnym przypadku nalezy zabezpieczy¢ wat i kotnierz.

7. INFORMACJE SRODOWISKOWE
OPISANA PONIZE] PROCEDURA UTYLIZACJI DOTYCZY TYLKO MASZYN, NA E

L

KTORYCH TABLICZKACH ZNAMIONOWYCH ZNAJDUJE SIE SYMBOL KOSZA NA

SMIECI Z PASKIEM W POPRZEK. .

Symbol przekreslonego kosza, umieszczony na produkcie i na tej stronie, przypomina uzytkownikowi, ze produkt nalezy odpowiednio
zutylizowac po zakonczeniu jego eksploatacji. Ten produkt moze zawiera¢ substancje, ktdre moga by¢ niebezpieczne dla sSrodowiska
i zdrowia ludzkiego, jesli nie zostang odpowiednio zutylizowane. W zwigzku z tym przekazujemy Panstwu ponizsze informacje, aby

zapobiec przedostawaniu sie tych substancji do Srodowiska i poprawi¢ wykorzystanie zasobdw naturalnych.



Sprzetu elektrycznego i elektronicznego nigdy nie wolno wyrzuca¢ wraz ze zwyktymi odpadami komunalnymi, ale nalezy go
selektywnie zbiera¢ w celu prawidtowego przetworzenia.

W ten sposdb zapobiega sie niebezpiecznym skutkom, jakie niespecyficzne traktowanie substancji zawartych w tych produktach lub
niewtasciwe stosowanie ich czesci moze miec dla srodowiska lub zdrowia ludzkiego. Ponadto pomaga to w odzyskiwaniu, recyklingu
i ponownym wykorzystaniu wielu materiatow zawartych w tych produktach. W tym celu producenci i dystrybutorzy sprzetu
elektrycznego i elektronicznego tworza odpowiednie systemy zbierania i przetwarzania tych produktéw. Po zakonczeniu okresu
uzytkowania produktu skontaktuj sie z dostawca, aby uzyskac informacje na temat procedur utylizacji. Kupujac ten produkt, Twdj
dostawca poinformuje Cie réwniez, ze mozesz bezptatnie zwrdci¢ mu inne zuzyte urzadzenie, pod warunkiem, ze jest ono tego
samego typu i zapewnia te same funkcje, co wtasnie zakupiony produkt.

Wszelka utylizacja produktu wykonana w sposdb inny niz opisany powyzej bedzie podlegata karom przewidzianym w przepisach
krajowych obowigzujgcych w kraju, w ktorym produkt jest utylizowany.

Zaleca sie dalsze Srodki ochrony srodowiska: recykling wszelkich opakowan produktu oraz wtasciwa utylizacje zuzytych baterii (tylko

jesli znajduja sie one w produkcie).

8. DANE TECHNICZNE
0Ogolna charakterystyka

Napiecie zasilania(1)

Napiecie 100/230 V

Pobér 90 W
Predkos¢ wywazania 140 obr./min
Obliczono maksymalne niewywazenie 200 gr.
Doktadnosé +1gr.

Srednica watu

Grubosé 40 mm

Temperatura Srodowiska pracy 0°--+50°C
Temperatura przechowywania -10° --+50°C
Wilgotnos¢ wzgledna przechowywania 30% -- 80%
Masa maszyny (bez akcesoriow) 149 kg.

Poziom hatasu <70 dB(A)

(1) Napiecie zasilania musi by¢ okreslone w zamdwieniu. Nie ma mozliwosci podtgczenia maszyny o napieciu zasilania 230 V do sieci

110 Vi odwrotnie.




9. RUTYNOWA KONSERWACJA WYWAZARKI DO KOt

A Ostrzezenie

Producent zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci w przypadku roszczen wynikajgcych z uzycia nieoryginalnych czesci zamiennych lub

akcesoriow.

@ Ostrzezenie

Odtacz maszyne od gniazdka i upewnij sie, ze wszystkie ruchome czesci zostaty zablokowane przed wykonaniem jakichkolwiek

czynnosci regulacyjnych lub konserwacyjnych.

® Ostrzezenie

Nie usuwaj ani nie modyfikuj zadnej czesci urzadzenia (z wyjatkiem interwencji serwisowych).

A Ostroznosé

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

Nigdy nie uzywaj sprezonego powietrza i/lub strumieni wody do usuwania brudu lub pozostatosci z urzadzenia. Podejmij wszelkie
mozliwe $rodki, aby zapobiec gromadzeniu sie lub unoszeniu sie kurzu podczas czyszczenia. Utrzymuj watek wyréwnowazajacy kota,
nakretke pierscienia zabezpieczajacego, stozki centrujace i kotnierz w czystosci. Elementy te mozna czysci¢ za pomocg szczotki
uprzednio ociekajacej w przyjaznych dla sSrodowiska rozpuszczalnikach. Ze stozkami i kotnierzami nalezy obchodzi¢ sie ostroznie, aby
unikng¢ przypadkowego upuszczenia i pozniejszych uszkodzen, ktére mogtyby wptynaé na doktadnos¢ centrowania. Po uzyciu stozki
i kotnierze nalezy przechowywa¢ w miejscu, w ktérym sg odpowiednio chronione przed kurzem i brudem. W razie potrzeby uzyj

alkoholu etylowego do wyczyszczenia panelu wyswietlacza. Procedure kalibracji nalezy wykonywacé co najmniej raz na sze$¢ miesiecy.



10. MONITORUJ
Monitor sterujgcy maszyny jest zilustrowany na rysunku F10.1. Monitor sterujgcy stuzy operatorowi do przegladania zastosowanych

elementow sterujacych i danych wprowadzanych za pomoca klawiatury. Na tym samym panelu sterowania wyswietlane sg wyniki

wywazania i komunikaty maszyny. Funkcje sterujgcych sg opisane w tabeli T10.1.
Zdjecie F10.1: Monitor

6 4 7
1
m m m s a
8
3 2
5
J Lrj
Tabela T10.1: Funkcje réznych czesci monitora sterujgcego
Poz. Opis
1 Pasek ikony stanu.

2-3 Wyswietlacz pokazuje wartos¢ niewywazenia wewnatrz — na zewnatrz.

4 Wskaznik pozycji niewywazenia. Pozycja zalezy od wybranego programu i typu kofa.

5 Kontroluj pasek ikony.

6—7 Wskaznik pokazuje potozenie niewywazenia kagtowego wewnetrzne - zewnetrzne.

8 Pasmo danych wymiaréow kot.




11. KLAWIATURA

W tej instrukcji s dla wygody ponumerowane od [1] do [9], jak pokazano na rysunku F11.1. Dziewie¢ ma tylko jedng podstawowa

funkcje.
Rysunek F11.1: Klawiatura
Tabela T11.1: Funkcje
Poz. Opis

1-2-3-4 wyboru funkgcji.

"Wstecz", aby wrdci¢ do poprzedniego widoku.

"Enter", aby potwierdzi¢ wybdr.

Szybkie menu (o$wietlacz sterujacy)

Przycisk "Start", aby uruchomic silnik.

O ([0 ([N | |»n

Przycisk "Stop", aby zatrzymac silnik.

STOISKO PRZEZ LED

Dioda LED stanu maszyny.

12. TRYBY PRACY STANDARDOWY, SERWISOWY, CZUWANIA
Maszyna posiada trzy tryby pracy:
e  Tryb STANDARDOWY. Tryb ten wtgcza sie po wiaczeniu maszyny i mozliwym jest wykonanie wywazania kot;
e Tryb SERWISOWY. W tym trybie dostepne sa rézne programy narzedziowe do ustawiania parametrow (takich jak gramy lub
uncje) lub sprawdzania dziatania maszyny (taka kalibracja);
e  Tryb STAND-BY. Po 5 minutach bez aktywnosci uzytkownika maszyna automatycznie przetgcza sie w tryb STAND-BY, aby
zmniejszy¢ zuzycie energii elektrycznej (zaréwno przy podniesionej, jak i opuszczonej ostonie kota). Zielona dioda STAND-
BY na panelu sterowania, co oznacza, ze maszyna jest w tym trybie pracy. Wszystkie pozyskane dane i ustawienia s3
przechowywane w trybie STAND-BY. W trybie SERVICE nie ma mozliwosci przetgczenia w tryb STAND-BY.
Aby wyjs¢ z trybu STAND-BY, wybierz jeden z nastepujacych sposobdw:
= Nacisnij dowolne;
- Obrd¢ koto recznie;
= Wyciagnij czujnik odlegtosci/$rednicy z pozycji jatowej (tylko dla modeli z automatycznym pomiarem
odlegtosci/srednicy);
=  Wyciagnij czujnik zewnetrzny z pozycji bezczynnosci (tylko dla modeli z automatycznym rejestrowaniem

szerokosci.

Uwaga: maszyna wychodzi z trybu STAND-BY réwniez poprzez nacisniecie [8] Start lub opuszczenie ostony kota. W takich przypadkach
rownoczesnie rozpocznie sie réwniez wirowanie (jesli nacisniesz [8] Start, wirowanie rozpocznie sie tylko jesli ostona kota jest juz

opuszczona,).




13. KALIBRACJA MASZYNY
Aby maszyna dziatata prawidtowo, musi byc¢ skalibrowana. Kalibracja pozwala na zapisanie parametréow mechanicznych i

elektrycznych specyficznych dla kazdej maszyny, dzieki czemu zapewnia najlepsze wyniki wywazania.

13.1 Kalibracja maszyny dla typu kota CAR/SUV
Kalibracja dla typu kota CAR i typu kota SUV jest taka sama.
Aby przeprowadzi¢ kalibracje maszyny, nalezy najpierw zaopatrzyc¢ sie w nastepujacy materiat:
e  Wywazone koto ze stalowa obreczg o wymiarach: srednica od 14" ------ 16".
Nie ma mozliwosci stosowania kot z felgami aluminiowymi.
e  Waga 50 gramow (najlepiej w zelazie lub).

Aby wykona¢ kalibracje maszyny, wykonaj nastepujace czynnosci:

Op. Opis
10 ‘ =] S =
m|m|m
98/6.01150|
Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz ikone
zZwigzang z programem, ktéry ma by¢ uzywany.
20 e (7] I I e |

ENs TEAE
Aktywuj program kalibracji AUTO/SUV, wybierajgc CAL , ktéry zmieni kolor ) ‘38‘ 6.0/150

na zielony.

30 PotwierdZ aktywacje programu kalibracji AUTO/SUV, naciskajagc [6] na

klawiaturze.

40 | Zdejmij koto i wszelkie inne akcesoria z watu.

50 Opusc¢ ostone kota: maszyna uruchomi start.

60 Zamontuj koto na wale.
Wprowadz recznie wymiary kota.
Jesli wymiary kota zostaty wprowadzone przed wejsciem do programu kalibracji,

ten krok mozna poming¢. Nie ma mozliwosci wprowadzania danych za pomoca

systemu automatycznej akwizycji.

|




70

Wyjmij czujnik odlegtosci i umies¢ go na kole, jak pokazano tutaj.

Odczytaj wartos¢ odlegtosci na skali podziatki. Wartos¢ odlegtosci jest zawsze

wyrazona w milimetrach.

80 Wybierz typ wymiaru, ktéry chcesz wprowadzi¢, naciskajgc [2] lub [4] na 7] = | 23 9 |2 |
[} IR (O |
96 6.0/i50
klawiaturze i aktywuj funkcje wstawiania
&~
-
o .- o . N E N
odlegtosci koto - maszyna, wybierajac w , ktory zmieni kolor na zielony.
90 Wprowadz odczyt, naciskajgc [1] lub [3] na klawiaturze
100 | zmierz szerokogé kota za pomoca specjalnego miernika lub odczytaj wartos¢
szerokosci wskazanej na obreczy. Wartos¢ szerokosci moze by¢ wyrazona w calach
lub milimetrach, w zaleznosci od wybranej jednostki miary.
110 Wybierz typ wymiaru, ktdéry chcesz wprowadzi¢, naciskajgc [2] lub [4] na 1[I | 5 [ N = |
klawiaturze i aktywuj funkcje wstawiania
-~
3 [[a ] o |[m =
szerokosci kota, wybierajac ]:vI] , ktéry zmieni kolor na zielony. :H::I jDED
120 Wprowadz odczyt, naciskajac [2] lub [3] na klawiaturze
130
klawiaturze i aktywuj funkcje wstawiania srednicy
kota, wybierajac , ktéry zmieni kolor na zielony.
140

Odczytaj wartosc¢ Srednicy wskazang na feldze lub oponie. Wartos¢ srednicy moze

by¢ wyrazona w calach lub milimetrach w zaleznosci od wybranej jednostki miary.




150

Wprowadi odczyt, naciskajgc [2] lub [3] na klawiaturze

160 Opus¢ ostone kota: maszyna uruchomi start.
170 Recznie obracaj pokrettem w kierunku oznaczonym strzatka, az na lewym = :]ijDmD
it
wyswietlaczu pojawi sie 50 g. 107 5.5]140
180 | Na wewnetrznej stronie kota, na godzinie 12, natéz ciezarek o wadze 50 g.
190 Opusc ostone kota: maszyna uruchomi start.
200 | ysur 50 gr. ciezar natozony po wewnetrznej stronie.
Recznie obracaj pokrettem w kierunku oznaczonym strzatka, az na prawym
wyswietlaczu pojawi sie 50 g.
210 | Ng zewnetrznej stronie kofa, na godzinie 12, natdz ciezarek o wadze 50 g.
220 Opusc¢ ostone kota: maszyna uruchomi start.
230

Jezeli wywazarka jest wyposazona w hamulec elektromagnetyczny do
pozycjonowania, na koniec poprzedniego wirowania maszyna wykona
serie krotkich obrotéw w celu skalibrowania funkcji automatycznego
sop W pozycji niewywazenia (patrz rozdziat SWI Zatrzymanie kota w
przypadku niewywazenia). Nie podnos ostony kota i nie naciskaj [9] podczas
tej procedury.

| I | -




240 Kalibracja jest zakonczona: maszyna automatycznie wychodzi z programu (8] | 550 o] e ] ) )]
o o|:m
kalibracji i powraca do trybu NORMALNEGO, gotowa do przeprowadzenia 98|B.8 150

rownowazenia.

L= ][ o][e=][=][ 2 ][ze|[2a]

W kazdej chwili mozna wyjs¢ z procedury kalibracji poprzez nacisniecie przycisku [5].

13.2 Kalibracja maszyny dla typu kota MOTO

Kalibracja dla typu kota MOTO (kota motocyklowe) jest catkowicie oddzielona od typu kota CAR/SUV, poniewaz w kalibracji dla MOTO
uzywany jest specjalny adapter do két motocyklowych

Jesli kalibracja dla typu kota MOTO nie zostata wykonana, a uzytkownik sprébuje obrocic¢ koto w celu wywazenia w trybie typu kota
MOTO, maszyna nie bedzie dziata¢ i wyswietli kod btedu ERR 031.

Aby przeprowadzi¢ kalibracje maszyny za pomocg adaptera do két motocyklowych, nalezy postepowac w nastepujacy sposdb:

Op. Opis
10

(B8] s | [om ][5 J o] [ e 1]

Eﬂ M|
98  6.01s0
)

>
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L 4

Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz ikone

zwigzang z programem, ktéry ma by¢ uzywany.

20
e aE

Aktywuj program kalibracji MOTO, wybierajac CAL , ktéry zmieni kolor na , |98 5.0[150

zielony.

30 Potwierdz aktywacje programu kalibracji MOTO, naciskajac [6] na klawiaturze. 1] I I P | |
(| T (1

40 Zamontuj adapter motocyklowy na wale, jak pokazano tutaj.

50

Opus¢ ostone kota: maszyna uruchomi start.




60

Pod koniec uruchamiania maszyna wyswietli pokazany tutaj komunikat. Natoz
odwaznik kalibracyjny na wewnetrzng strone, jak pokazano. Odwaznik

kalibracyjny nalezy natozy¢ na otwor oznaczony napisem "CAL".

70

Opusc¢ ostone kota: maszyna uruchomi start.

80

Przesunn adapter motocyklowy do stabilnej pozycji pionowej z ciezarkiem
kalibracyjnym u géry, jak pokazano na rysunku. Jesli pozycja ciezaru znacznie
rozni sie od pozycji pionowej, maszyna odmowi wykonania wirowania i wyswietli
kod bfedu ERR 043. Jesli adapter motocyklowy znajduje sie blisko pozycji
pionowej, ale nie w doktadnej pozycji pionowej, maszyna zacznie sie obracac, ale
pod koniec kalibracji kazdy obrét wywazania bedzie miat btgd w potozeniu

kgtowym wywazenia odwaznikow.

90

Opusc ostone kota: maszyna uruchomi start.

100

Pod koniec uruchamiania maszyna wyswietli pokazany tutaj komunikat. Nat6z
odwaznik kalibracyjny na zewnetrzng strone, jak pokazano tutaj. Odwaznik

kalibracyjny nalezy natozy¢ na otwdr oznaczony napisem "CAL".

110

Przesunn adapter motocyklowy do stabilnej pozycji pionowej z ciezarkiem
kalibracyjnym u géry, jak pokazano na rysunku. Jesli pozycja ciezaru znacznie
rézni sie od pozycji pionowej, maszyna odmowi wykonania wirowania i wyswietli
kod bfedu ERR 043.

N O O >

Q,

120

Opusc ostone kota: maszyna uruchomi start.

130

Pod koniec wirowania kalibracja typu kota MOTO zostanie zakoriczona, a

maszyna przetaczy sie w tryb NORMALNY, gotowa do uruchomienia wywazania.

Po zakonczeniu kalibracji ustawiane sg wartosci typu kota MOTO i typu programu ALU1l. Réwniez dane kota s3 automatycznie

ustawiane przez maszyne dla tego typu kalibracji.

W kazdej chwili zawsze mozna wyjs¢ z procedury kalibracji w trakcie jej trwania, naciskajac przycisk [5]. Typ kota MOTO i typ programu

ALU1 pozostang ustawione. Wymiary kot beda takie, jakie zostaty automatycznie ustawione przez maszyne dla tego rodzaju kalibracji.



14. UZYTKOWANIE MASZYNY W TRYBIE NORMALNYM

Maszyna umozliwia wybor pomiedzy osmioma réznymi typami programu rownowazenia, zgodnie z tabelg T14.1.

Tabela T14.1: Dostepne typy programoéw

Typ programu Materiat, z Pozycja ciezaru wzdtuz wyboru | Automatyczne Notatki

ktérego felgi pozyskiwanie()

wykonane sg

kota
STD Stal Domysiny 2 czujniki Domyslnie przy wtgczonym

zasilaniu
ALU1 Glin Domysiny 2 czujniki Ustawienie na site po wybraniu
powiedziat: typu programu Motocykl
Czujnik Glin Domys$lny 2 czujniki
ALU2
Czujnik Glin Domys$lny 2 czujniki
ALU3
ALU4 Glin Domyslny 2 czujniki
powiedziat:
Czujnik Glin Domyslny 2 czujniki
ALUS
ALS1 (pol Glin Domyslna waga wewnetrzna, 1 czujnik
na biaty) waga zewnetrzna podana przez
uzytkownika

ALS2 (pol Glin Dostarczone przez uzytkownika | 1 czujnik
na biaty)

14.1 Typ programu (Typ programu)
Aby wybraé programy w trybie NORMALNYM, wykonaj nastepujgce czynnosci:

uruchomieniu), ktéry zmieni kolor na zielony.

Przewin liste dostepnych programoéw, naciskajgc [1] lub [3] na klawiaturze.

-~ -~ A -~ -~ -~ -~
ALU1 ALU2 ALU3 ALU4 ALUS5 ALSH1 ALS 2
v - v - v - v - v v -- ¥

Op. Opis
10
Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz ikone
zwigzanag z programem, ktéry ma by¢ uzywany.
20 -~
STD
Aktywuj program STANDARD, wybierajac v (domysinie  przy

[ ][=1D[[=][®][e][+]




Potozenie obcigznikéw wywazajgcych wzdtuz sekcji obreczy w réznych typach programéw pokazano na rysunku F14.1.

Rysunek F14.1: Potozenie obcigznikéw w réznych typach programéw wzdtuz przekroju obreczy
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20 mm
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Potozenie katowe od

waznikow wywazajacych w kilku typach programéw przedstawiono w tabeli T14.2.

Tabela T14.2: Potozenie katowe odwaznikéw wywazajacych w réznych typach programow

Typ programu
STD
System akwizycji ALS1 (pol na biaty) ALS2 (pol na biaty)
ALU1,2,3,4,5
danych o
maszynach Ptaszczy | Ptaszczy | Ptaszczyz | Ptaszczyz | Ptaszczyz Ptaszczyz | Ptaszczyz
Ptaszczyz Ptaszczyz
zna zna na na na na na
na na
wewnet | zewnetr | statyczn | wewnetrz | zewnetrz wewnetrz | zewnetrz
statyczna statyczna
rzna zna a na na na na
Punkt Punkt Punkt
Potautomatyczny | = sjlnik Silnik Silnik styku styku styku
Silnik H12 czujnik- Klasa H6 czujnik- czujnik- Klasa H6
H12 H12 H12 ] ] ]
krawedz(t krawedz® | krawedz(t
) ) )
Punkt Punkt Punkt
styku styku styku
Automatyczne | ik | Silnik | Silnik | Ve Ve Ve
12 12 12 Silnik H12 czujnik- Klasa H6 czujnik- czujnik- Klasa H6
krawedz(t krawedz® | krawedz(
) ) )




Silnik Silnik Silnik Klasa H6 Klasa H6 Klasa H6
Laser Silnik H12 Klasa H6 Klasa H6
H12 H12 H12 Naklejka Naklejka Naklejka

Uwaga (1): jezeli system akwizycji danych jest wytgczony, potozenie katowe odwaznika bedzie znajdowac sie w pozycji godziny 6.
W tabeli T15.2 symbol "H12" wskazuje, ze potozenie katowe odwaznika znajduje sie na godzinie 12, podczas gdy symbol "H6"

wskazuje, ze potozenie katowe odwaznika znajduje sie na godzinie 6.

W pokrywie watu gtéwnego maszyny znajduje sie urzadzenie laserowe z funkcjg automatycznego wprowadzania trzech wartosci.
Gdy funkcja lasera jest wtgczona, w trybie ALUS, laser zaswieci sie automatycznie w pozycji niewywazenia. W tym momencie
przyklej ciezarek w pozycji godziny 6 na obreczy. ***

Systemy gromadzenia danych o maszynach sg zdefiniowane w nastepujacy sposdb:
e  Poétautomatycznie, gdy dane dotyczace odlegtosci i Srednicy s3 automatycznie pobierane za pomocg czujnika
odlegtosci/srednicy, podczas gdy dane dotyczgce szerokosci muszg by¢ wprowadzane recznie;

e  Automatycznie, gdy wszystkie dane felgi sg automatycznie pobierane za pomocg dwdch czujnikéw.

14.2 Rodzaje kot
Maszyna umozliwia wybdr miedzy trzema réznymi typami két wymienionymi w tabeli T14.3.
Tabela T14.3: Typy két do wyboru

Typ kota Pojazd Notatki

SAMOCHOD

-

Pojazdy samochodowe Domyslne zasilanie wtaczone

Motocykle Wymuszone ustawienie typu programu ALU1
MOTO
ﬂ Samochody terenowe Nie nadaje sie do wywazania kot ciezaréwek
SUV
Aby wybraé konkretny typ kota, wykonaj nastepujace czynnosci:
Op. Opis
10

Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz ikone

zwigzana z programem, ktéry ma by¢ uzywany.

o=

Aktywuj program AUTO, wybierajac v (domyslinie przy uruchomieniu),

20

6.0115.0

ktéry zmieni kolor na zielony.




30 Przewiri liste dostepnych programéw, naciskajac [1] lub [3] na klawiaturze 7] I Y e [ | I
A
i aktywuj program MOTO, wybierajac v

40 )] Y [

Przewin liste dostepnych programdw, naciskajac [1] lub [3] na klawiaturze

i aktywuj program SUV, wybierajgc v

’.11‘1 m
98(6.0]150
*
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14.2.1 Typ kota CAR

Wybdr typu kota CAR pozwala na wywazenie két pojazdéow samochodowych.

Aby wybraé typ kota CAR, wykonaj nastepujace czynnosci:

-

Aktywuj program AUTO, wybierajac v (domyslinie przy uruchomieniu),

ktéry zmieni kolor na zielony. Upewnij sie, ze ikona stanu jest

aktywna.

Op. Opis
10
Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz ikone
zwigzang z programem, ktéry ma by¢ uzywany.
(]
20 - (B8] ][ ][ J o] ¢ S]] ] ]

B2
98/6.0/150
*

HEME = EEE

14.2.2 Typ kota MOTO

Wybor typu kota MOTO pozwala na wywazenie két motocykla.

Kota te muszg by¢ zamontowane na wale za pomocg specjalnego adaptera do két motocyklowych. Poniewaz adapter motocyklowy

utrzymuje koto dalej od maszyny, konieczne jest zainstalowanie odpowiedniego przedtuzenia do miernika Srednicy.

Aby wybrac typ kota MOTO, wykonaj nastepujace czynnosci:

‘ Op.

Opis




10 (B | ] o [ xe ][] ][]
Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz ikone
zwigzanag z programem, ktéry ma by¢ uzywany.
-~ =
20 n =) ] = )
o o] m|x[m
Aktywuj program AUTO, wybierajac hd (domysinie przy uruchomieniu), D ‘58|63 150

ktéry zmieni kolor na zielony.

30 Przewin liste dostepnych programdw, naciskajgc [1] lub [3] na klawiaturze (2] [ ] [om ][] o] [ <« ] (w0 | ][] ]
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i aktywuj program MOTO, wybierajac v

Upewnij sie, ze ikona stanu jest aktywna.
40 Aby automatycznie pobiera¢ dane geometryczne kota za pomoca czujnikdow D:D:Al
odlegtosci/srednicy i szerokosci, konieczne jest zachowanie tych samych punktow ﬂ

odniesienia na feldze, co w programie typu ALU1.
Extension for

Ponadto, po wybraniu typu kota MOTO, rzeczywista warto$¢ odlegtosci jest sensor

zwiekszona o 150 mm ze wzgledu na dtugos¢ przedtuzenia czujnika

$rednicy/odlegtosci.

Gdy typ kota MOTO jest aktywowany, automatycznie wybierany jest typ programu ALU1, jesli sprébujesz wybra¢ inny program za
pomoca [2] o [4], urzadzenie wyswietli kod btedu ERR 043.

Aby automatycznie pobieraé dane geometryczne kota za pomoca czujnikéw odlegtosci/$rednicy i szerokosci, konieczne jest
zachowanie tych samych punktéw odniesienia na feldze, co w programie typu ALU1.

Ponadto, po wybraniu typu kota MOTO, rzeczywista wartos¢ odlegtosci jest zwiekszona o 150 mm ze wzgledu na dtugosc¢ przedtuzenia
czujnika $rednicy/odlegtosci.

Za kazdym razem, gdy adapter motocyklowy jest wyjmowany (na przyktad w celu wywazenia kota samochodowego) i instalowany
ponownie, zawsze konieczne jest dopasowanie do napisu "Cal", ktéry znajduje sie na kotnierzu i na adapterze motocyklowym, w

przeciwnym razie doktadnos¢ wywazenia moze by¢ zagrozona.




14.2.3 Typ kota OFF ROAD

Dobér typu kota SUV pozwala na wywazenie két do samochoddéw terenowych. Pojazdy te sg zazwyczaj wyposazone w kota, ktore sg

wieksze niz normalnie, a opona jest stosunkowo duza w poréwnaniu ze Srednicg felgi (co oznacza, ze nie sg to kota niskoprofilowe

lub bardzo niskoprofilowe). Wybér tego typu két nie pozwala na wywazenie két ciezarowki, poniewaz profile tych felg sg znacznie

rozne.

Aby wybrac typ kota SUV, wykonaj nastepujace czynnosci:

Przewin liste dostepnych programdw, naciskajac [1] lub [3] na klawiaturze

i aktywuj program oraz aktywuj program SUV,

. Upewnij sie, ze ikona stanu jest aktywna.

wybierajac v

Op. Opis
10
Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz ikone
zwigzang z programem, ktéry ma by¢ uzywany.
A~
20 N (B [ on [ ][ o] o )] ]
S—y M| o
Aktywuj program AUTO, wybierajac v (domysinie przy uruchomieniu), 98 ‘6_0_‘_3
ktéry zmieni kolor na zielony.
30 8 o[ o = o )

m|o|m
9816.01is0]

Dla typu kota SUV dostepne sg wszystkie typy programdéw wymienione w tabeli T14.1.

zastosowac na sekcji obreczy, jest takie samo, jak pokazano na rysunku F14.1.

Potozenie obcigznikéw, ktére nalezy




14.3 Wprowadzanie wymiarow kot

Wymiary kota do wywazenia mogg by¢ wprowadzane w sposob automatyczny (czesciowo lub catkowicie).

14.3.1 Automatyczne pobieranie wymiarow kot dla typow programéw STD i ALUY, 2, 3,4,5

Aby automatycznie wprowadzi¢ dane o rozmiarze kota, wykonaj nastepujgce czynnosci:

Op. Opis

10 Zamontuj koto na wale i dokre¢ nakretka pierscieniowa.

20 [ (oo o [ o i ]
m|
9816.0[is0

Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz ikone
zwigzang z programem, ktéry ma by¢ uzywany.

30 S?D (B8 [ ] [2m ][50 ] o] = ] ][] ]
M| om|m

Aktywuj program STANDARD, wybierajac v (domysinie  przy
uruchomieniu), ktéry bedzie zaznaczony na zielono. :
Przewin liste dostepnych programdw, naciskajac [1] lub [3] na klawiaturze.
- “~ 'S o~ -~ s -~
ALU1 ALUZ2 ALU3 ALU4 ALUS ALS1 ALS 2
v - v - v - v - W v -- ¥
40 Wybierz ikone odnoszacg sie do wymaganego programu. oo J[oom ][ T =« J e J (][]

9816.0/1S0
-

]
]

50 | Tylko dla programéw STD, ALU1, ALU2, ALU3, ALU 4, ALUS; Wyjmij oba czujniki i

umies¢ je na obreczy, jak pokazano tutaj.




60

Poczekaj, az ustyszysz dtugi sygnat dzwiekowy akwizycji, a nastepnie ustaw czujniki
z powrotem w pozycji spoczynkowej. Podczas akwizycji wartosci odlegtosci i

Srednicy sg wyswietlane w pasmie danych wymiardéw kota.

14.3.2 Automatyczne pobieranie wymiarow kot dla typow programoéw ALS1, ALS2

Aby automatycznie wprowadzi¢ wymiary kota w programach typu ALS1 i ALS2, nalezy postepowac w nastepujgcy sposéb:

Wyjmij czujnik odlegtosci/$rednicy i umies¢ go na ptaszczyznie wybranej jako
ptaszczyzna wewnetrzna. Pozycja jest rézna w zaleznosci od wybranych
programéw ALS1 lub ALS2.

ALS1: Biata waga reprezentuje wewnetrzng wage klipsa. Zobacz rysunek
tutaj.

ALS2: Niebieska waga oznacza wewnetrzng mase kleju. Zobacz rysunek tutaj.

Op. Opis
10 Zamontuj koto na wale i dokre¢ nakretka pierscieniowa.
20
Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz ikone
zwigzang z programem, ktéry ma by¢ uzywany.
30 - o) =) [ e e e e
STD w‘ T
Aktywuj program STANDARD, wybierajac v (domysinie  przy 9816.01is0
uruchomieniu), ktéry bedzie zaznaczony na zielono.
Przewin liste dostepnych programdw, naciskajac [1] lub [3] na klawiaturze.
'S A~ - 'S S - -~
ALU1 ALUZ2 ALU3 ALU4 ALUS5 ALS1 ALS 2
v - v - v - v - W v -- W
40 = [ (=] o [ o e = )
ALS 1 ALS2 s
Aktywuj program ALS, wybierajgc lub - v 98(6.0[i50
= EFEEEE
50

Automatyczne pobieranie odlegtosci
i Srednicy ptaszczyzny wewnetrznej

w typie programu ALS1




Automatyczne pobieranie odlegtosci
i Srednicy ptaszczyzny wewnetrzne;j

w typie programu ALS2

60 Poczekaj, az ustyszysz dtugi sygnat dzwiekowy akwizycji, a nastepnie ustaw czujnik
odlegtosci/$rednicy z powrotem w pozycji spoczynkowej. Podczas akwizycji
wartosci odlegtosci i Srednicy s3 wyswietlane w pasmie danych wymiaréw kota.

Przejecie ptaszczyzny wewnetrznej jest potwierdzane dfugim sygnatem
dzwiekowym, po ktorym nastepuje krotki sygnat dzwiekowy.

70 Wyjmij czujnik odlegtosci/$rednicy i umies¢ go na ptaszczyznie wybranej jako | Automatyczne pobieranie odlegtosci
ptaszczyzna zewnetrzna. Czerwona waga oznacza zewnetrzng mase kleju. Zobacz | i $rednicy ptaszczyzny wewnetrznej
liczby tutaj. w typie programu ALS1

Automatyczne pobieranie odlegtosci
i $rednicy ptaszczyzny wewnetrznej
w typie programu ALS2

80 Poczekaj, az ustyszysz dtugi sygnat dzwiekowy akwizycji, a nastepnie ustaw czujnik
z powrotem w pozycji spoczynkowej. Przejecie ptaszczyzny zewnetrznej jest
potwierdzane dfugim sygnatem dZwiekowym, po ktérym nastepujg dwa krétkie
sygnaty dzwiekowe.

90

Wymiary két zostaty uzyskane, a wartosci mozna wyswietli¢ w pasmie danych

wymiaréw kot

14.4 Stosowanie specjalnych typow programoéw do felg aluminiowych ALS1 i ALS2

Maszyna posiada dwa specjalne typy programdw dla felg aluminiowych o nazwach ALS1 i ALS2.




W trybie STD pociagnij wage dwa razy w sposéb ciggly, mozesz bezposrednio przejs¢ do trybu ALS2.
Te dwa programy réznig sie od standardowego typu programu dla felg aluminiowych (ALU1 do ALUS5), poniewaz uzytkownik moze
wybrac pozycje, w ktérej ma zostac natozone ciezarki. Pozwala to na wywazenie két aluminiowych o okreslonych ksztattach, trudnych
do wykonania za pomoca standardowego programu, w ktoérym ciezar jest przyktadany w precyzyjnych pozycjach. Réznica miedzy
programem ALS1 a ALS2 polega na tym, ze w typie programu ALS1 uzytkownik modgt dowolnie wybiera¢ zewnetrzne pozycje
réwnowazenia (potozenie wewnetrzne), zamiast tego w typie programu ALS2 uzytkownik mégt dowolnie wybiera¢ obie pozycje
réwnowazenia.
Typy programdw ALS1 lub ALS2 wykorzystujg tylko czujnik odlegtosci/srednicy do pomiaru ptaszczyzn wywazania wybranych przez
uzytkownika. Czujnik szerokosci nie jest uzywany.
Korzystanie z typow programdw ALS1 lub ALS2 jest podzielone na trzy czesci:

e nabycie ptaszczyzn wywazania (zob. pkt 14.3.2);

. Réwnowazenie spinu;

e  Wyszukiwanie ptaszczyzn wywazania w celu przytozenia ciezaru.

14.4.1 Réwnowazenie wirowania

Aby wykona¢ wirowanie rownowazace, wykonaj nastepujgce czynnosci:
Op. Opis

10

Opus¢ ostone kota, aby uruchomi¢ uruchomienie wywazania. Po
zakonczeniu cyklu wirowania zostang wyswietlone wartosci
niewywazenia obliczone zgodnie z wybranymi ptaszczyznami

wywazenia.

20 Maszyna automatycznie ustawia réwniez tryb wyszukiwania

ptaszczyzn wywazania.

ALS1 ALS2

14.4.2 Poszukiwanie ptaszczyzn wywazania
Celem badan ptaszczyzn wywazania jest odnalezienie tych ptaszczyzn wywazania, ktdre zostaty wczesniej wybrane przez operatora

w celu zastosowania ciezarkdw wywazajgcych. Postepuj w nastepujgcy sposdb:

Op. Opis
10 Zastosuj ciezar pokazany na lewym wyswietlaczu Adhesive surface ~a
(pozycja wewnetrzna) na  mierniku  czujnika
o - =)
odlegtosci/srednicy, jak pokazano tutaj. -
A B C




20

Recznie obracaj koto, az zaswiecg sie wszystkie diody
LED pozycji niewywazenia wewnetrznego (patrz
rysunek tutaj). Zablokuj koto w tej pozycji za pomoca
hamulca pedatowego (jesli jest zainstalowany) lub

hamulca elektromagnetycznego.

30

Powoli wyjmij czujnik, az ustyszysz ciggly sygnat
dzwiekowy wskazujacy, ze osiggnieto wewnetrzng
ptaszczyzne  réwnowazenia.  Niebieska  wstega
reprezentuje punkt przytozenia ciezaru

wewnetrznego.

D= EEEEER

40

Zablokuj czujnik odlegtosci/srednicy w tej odlegtosci, a
nastepnie obracaj go, az ciezarek kleju przyklei sie do
obreczy. Punkt styku czujnika bedzie znajdowat sie w
potowie drogi miedzy godzing 12 a 6, w zaleznosci od

Srednicy felgi.

50

Zwolnij koto i obracaj je recznie, az zaswiecy sie
wszystkie diody LED potozenia niewywazenia
zewnetrznego. Powoli wyjmij czujnik, az ustyszysz
ciggly sygnat diwiekowy wskazujacy, ze osiggnieto
zewnetrzng pfaszczyzne réwnowazenia. Czerwony
pasek reprezentuje punkt przytozenia zewnetrznego

obcigznika.

=)o o] e )L

60

Zablokuj czujnik odlegtosci/srednicy w tej odlegtosci, a
nastepnie obracaj go, az ciezarek kleju przyklei sie do
obreczy. Punkt styku czujnika bedzie znajdowat sie w
potowie drogi miedzy godzing 12 a 6, w zaleznosci od

Srednicy felgi.

70

Opus¢ ostone kota, aby uruchomi¢ uruchomienie
wywazania. Pod koniec uruchamiania zostang

wyswietlone dane dotyczace niezréwnowazenia.

(EFEEEEEE

80

Jesli musisz wywazy¢ identyczne koto, mozliwe jest
pominiecie zbierania danych z ptaszczyzn wywazania i
natychmiastowe wykonanie obrotu wywazajgcego, a
nastepnie  wyszukiwania ptaszczyzn  wywazania.
Ptaszczyzny rGwnowazenia uzywane do obliczen beda
takie same, jak te, ktére zostaty wczesniej zapisane

przez maszyne.

Gdy funkcja lasera jest wtgczona:




Op. Opis

10 Ciezar niewywazenia zostanie wysSwietlony, gdy obrot zostanie LB = I P
zatrzymany.

20 Obré¢ opone, az zaswiecg sie wszystkie lewe (lub prawe) diody LED.

30 Nastepnie przyklej ciezarek do wewnetrznej strony w pozycji godziny 6.

40 Obro¢ opone, az zaswiecg sie wszystkie prawe (lub lewe) diody LED.

50 Nastepnie przyklej ciezarek do zewnetrznej strony w pozycji godziny 6.

60 Pociggnij w doét pokrywe ochronng, aby rozpoczg¢ obrot. Ciezar
niewywazenia zostanie wyswietlony po obrdéceniu.

70 Jesdli wywazysz opone tego samego rozmiaru, mozesz pomingc etap
zbierania danych i obréci¢ opone, aby zrownowazy¢ bezposrednio, a
nastepnie wyszuka¢ pozycje niewywazenia. Dane salda do obliczen sg
takie same, jak ostatnie dane zapisane przez maszyne.

15. OPTYMALIZACIA

Program optymalizacyjny stuzy do zminimalizowania ilosci ciezarkéw wywazajacych, ktdére nalezy przytozy¢ do felgi poprzez
przeciwstawienie niewywazenia felgi do niewywazenia opony. Dlatego nalezy uzywac tego programu, gdy koto wymaga zastosowania
ciezkich obcigznikow wywazajacych.

Aby wejs¢ do programu OPTYMALIZACYJNEGO nalezy postepowac w nastepujgcy sposéb:

Op. Opis

10 Opus¢ ostone kota: maszyna uruchomi start.




20 )] I | |
\
Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz ikone
zwigzanag z programem, ktéry ma by¢ uzywany.
30 (I =l |
A
Aktywuj program OPTYMALIZACYINY, wybierajac (ktéry bedzie 38 |6.011s0
zaznaczony na zielono) i potwierdz, naciskajgc [6] na klawiaturze. BG
] 6 = =] = )
40 Jesli niewywazenie statyczne kotfa jest mniejsze niz 12 gramdéw, pojawi sie
komunikat o btedzie ERR 055 i automatycznie wyjdzie ono z programu
optymalizacji. Z drugiej strony, jesli niewywazenie statyczne kofa jest wieksze niz
12 gramdw, maszyna rozpocznie program OPTYMALIZACJA.
50 Ustaw zawor na godzinie 12, zaznacz na oponie, gdzie znajduje sie zawor i nacisnij mrm\[—]m’—]:@_ﬁm
m(m|m
[6] na klawiaturze. EL ‘ s‘s?c‘
60 Zdja¢ koto z watu, zdja¢ stopke opony, obrdcic ja tak, aby znak znajdowat sie pod
katem 180° w stosunku do zaworu.
Zamontuj ponownie koto na wale i usui wykonany wczeéniej znak.
Opusc ostone kota: maszyna uruchomi start.
70 B = = ==

Pod koniec uruchamiania ustaw zawdr na godzinie 12 i naci$nij [6] na klawiaturze,
aby kontynuowadé. W takim przypadku pojawi sie komunikat widoczny na rysunku

dla nastepnej fazy.

m‘ 0| m
98(6.0[1s.0
*

60

Y |




80 Obracaj kotem, az zaswiecg sie wszystkie diody LED strzatek pozycji, a nastepnie

zaznacz pozycje godziny 12 i nacisnij [6] na klawiaturze.

90 Zdejmij koto z wywazarki, zdejmij stopke z opony i obracaj jg, az zawor dopasuje
sie do oznaczenia na oponie. Optymalizacja zostata zakoriczona: wyjdz z menu

optymalizacji, naciskajac [5].

100 Zamontuj ponownie koto na wywazarce i wywaz je zgodnie z normalng

procedura.

16. PROGRAM UKRYTYCH CIEZAROW

Program ten dzieli ciezar zewnetrzny "Pe" na dwa odwazniki W1 i W2 (mniejsze niz poczgtkowy ciezar zewnetrzny W) umieszczone
w dowolnych dwéch pozycjach wybranych przez operatora.

Dwa odwazniki W1 i W2 muszg tworzy¢ maksymalny kat 120° tgcznie z obcigznikiem zewnetrznym "Pe", jak pokazano na rysunku
F16.1.

Rysunek F16.1: Program Ukryte Ciezarki: waine i niewazne warunki zastosowania w tym przyktadzie zewnetrzny ciezar

wywazajacy Pe jest wskazywany na godzinie 12 (H12), ale moze by¢ na godzinie 6 (H6) lub na godzinie 3 (H3): patrz tekst

Program Ukryte Ciezarki jest stosowany do felg aluminiowych, gdy:
e Chcesz ukry¢ zewnetrzny ciezar za dwiema szprychami ze wzgledow estetycznych;

e  Pofozenie zewnetrznych obcigznikéw pokrywa sie ze szprycha, dlatego nie mozna zastosowa¢ pojedynczego ciezaru.

UWAGA: Ten program moze by¢ uzywany z dowolnym typem programu i z dowolnym typem kota. Mozna go réwniez uzy¢ do

podzielenia ciezaru statycznego na dwa oddzielne ciezary (szczegdlnie przydatne w przypadku két do motocykli).

Aby wejéé do programu UKRYTE CIEZARY, wykonaj nastepujace czynnosci:

‘ Op. ‘ Opis Wyswietlac¢




10

Natozyc ciezar wewnetrzny, podany na lewym wyswietlaczu, na obrecz.

20 Obracaj pokrettem recznie, az zaswieca sie wszystkie zewnetrzne diody LED
wyszukiwania niewywazenia.

30
Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz ikone
zwigzang z programem, ktéry ma by¢ uzywany.

40
Aktywuj program UKRYTE CIEZARY, wybierajac (ktéry bedzie
zaznaczony na zielono) i potwierdz, naciskajac [6] na klawiaturze.

Jesli koto jest wywazone po stronie zewnetrznej, maszyna wyswietli kod btedu
ERR 050, aby zasygnalizowaé, ze operacja jest niedozwolona.

50 Recznie obré¢ koto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i z
czujnikiem za pierwszg wybrang szprycha. Potwierd?, naciskajac [6] na
klawiaturze.

60

Recznie obrdéd koto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, mijajac

punkt niewywazenia i z czujnikiem za drugg wybrang szprycha.

Potwierdz, naciskajac [6] na klawiaturze.

Y




70 Korzystajac z gtowicy miernika czujnika, przytdz ciezar za pierwsza wybrang
szprycha W1.

80 Korzystajac z gtowicy miernika czujnika, przytdz ciezar za drugg wybrang szprychg
W2.

90 Procedura programu Ukryte Ciezarki zostata zakoriczona: nacisnij [5], aby wyjsc i
uruchomié test wywazania.

17. DRUGI OPERATOR

Maszyna posiada dwie oddzielne pamieci, dzieki czemu dwdch operatoréw moze pracowaé jednoczesnie z réznymi ustawieniami.
Ta funkcja moze przyspieszy¢ operacje w warsztacie, poniewaz na przyktad, gdy operator jest zajety demontazem lub ponownym
montazem opony, drugi operator moze uzywac maszyny do wykonywania operacji wywazania i odwrotnie.

W niniejszej instrukcji dwa operatory sg zdefiniowane jako operator 1 i operator 2.

Gdy operator 1 zakornczy swoje zadania na maszynie lub jest zaangazowany w inne czynnosci, operator 2 moze pracowac z maszyna,

korzystajac z ustawien dla typu kota, nad ktérym pracuje, bez zmiany ustawierh wprowadzonych przez operatora 1.

Gdy maszyna jest wigczona, obie pamieci sg domyslnie ustawione na te same wartosci.
Aby wybraé Program SECON OPERATOR, nalezy postepowac w nastepujgcy sposéb:
Op. Opis

10

(8] | [ o o] 2o | omm] [~ [ ]
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3816.01150

Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz ikone

zwigzana z programem, ktéry ma by¢ uzywany.




20 - B[ | [om [ ] e o) 2 )]
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Aktywuj program dla 1 OPERATORA v , Wybierajgc (domysinie przy , 38l6.0lis0

&
uruchomieniu), ktéry zmieni kolor na zielony. O )»
¢ .
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30 Przewinn liste dostepnych programdéw, naciskajgc [1] lub [3] na

40

Aktywuj program dla 2 OPERATOROW, wybierajac A 4

nEPEEIE]E

18. PROGRAMY UZYTKOWE
Programy narzedziowe s3 dostepne tylko w trybie NORMALNYM.

18.1 Wyb6r rozdzielczosci wyswietlania niewywazenia

Maszyna ma dwie rozdzielczosci wyswietlania niewywazenia két. Obie rozdzielczosci sg zdefiniowane jako X1 (wysoka rozdzielczosc)
i X5 (niska rozdzielczo$é). Rozdzielczos¢, z jaka wyswietlane sa niewywazenia kota, rézni sie w zaleznosci od jednostki masy, jak
wskazano w tabeli T18.1.

Tabela T18.1: Rozdzielczos¢ wyswietlacza

Ustawianie Jednostka miary Rozdzielczos¢ Notatki
rozdzielczosci niezbilansowania wyswietlacza
Jednostka x1 Graméw 1gram
(Wysoka rozdzielczos¢) uncji 0,1 uncji
Modut X5 Gramow Gramoéw 5 Rozdzielczos¢ X5 jest ustawiana domysinie podczas
(Niska rozdzielczos¢) uUncji 0,25 uncji uruchamiania

Aby zmodyfikowaé ROZDZIELCZOSC WYSWIETLANIA NIEROWNOWAGI, wykonaj nastepujace czynnosci:
‘ Op. ‘ Opis




10

Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz ikone

zwigzanag z programem, ktéry ma by¢ uzywany.

Aktywuj program "X1" RESOLUTION, wybierajac v

X1

Upewnij sie, ze ikona stanu jest aktywna.

20 - 7]/ I I e 2 | |
X5 alam
Aktywuj program WORK RESOLUTION, wybierajgc A 4 (domysinie przy 6.0.158
uruchomieniu), ktéry zmieni kolor na zielony.
30 Przewin liste dostepnych programdw, naciskajac [1] lub [3] na klawiaturze
40 -~
X1

L FEEEEE

18.2 Wyb6r wyswietlacza niewywazenia statycznego

Aby wyswietli¢ NIEROWNOWAGE statyczna, wykonaj nastepujace czynnosci:

Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz ikone

zwigzana z programem, ktéry ma by¢ uzywany.

Op. Opis Wyswietlaé
10 (B8 [ [ ] 5] ] =2 ]

X
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20 cﬂj‘—ro 7] I | 2 el [
) o DYNAMIC . | T
Aktywuj program DYNAMICZNY, wybierajac v (domyslnie przy 3616.01!5.0
uruchomieniu), ktéry zmieni kolor na zielony.
=[] =] = =)
30 Przewin liste dostepnych programow, naciskajac [1] lub [3] na klawiaturze
40 O‘ 1] I I e |
) __ STATIC m‘ x|
Aktywuj program STATIC, wybierajac b A h 96 6.0[is0
STATIC
Upewnij sie, ze ikona stanu jest aktywna.
HoEEaERER

Uwaga: w niektdérych przypadkach niewywazenie statyczne jest wymuszone przez maszyne zgodnie z biezgcymi ustawieniami. Na

przyktad, jesli program MOTO Wheel Type jest wigczony, a ustawiona szerokos¢ jest mniejsza niz 4.5 cala, maszyna automatycznie

ustawi wyswietlanie niewywazenia statycznego.

18.3 Elektromagnetyczny hamulec zaciskowy

Elektromagnetyczny hamulec zaciskowy jest przydatny do blokowania kota w dowolnej pozycji i upraszczania niektorych operacji,

takich jak zaktadanie lub usuwanie obcigznikéw wywazajgcych.

Elektromagnetyczny hamulec zaciskowy jest rowniez stosowany w automatycznym lub recznym zatrzymywaniu kota w miejscach

niewywazenia opisanych w rozdziale 18.5 Procedura zatrzymywania kofa w miejscach niewywazenia.

Aby wtaczy¢ i/lub wytgczy¢ HAMULEC ELEKTROMAGNETYCZNY, nalezy postepowac w nastepujgcy sposéb:

Op. ‘

Opis




10 B (= o] )= e = )
Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz ikone
zwigzanag z programem, ktéry ma by¢ uzywany.
A
20
@)
Aktywuj program BRAKE ENABLING wybierajac v (domyslinie przy
uruchomieniu), ktéry zmieni kolor na zielony.
[#][=]D-[=l[=][@][ o[ +]
30 Przewin liste dostepnych programéw, naciskajac [1] lub [3] na klawiaturze
S
40
| O,
Aktywuj WYtACZANIE HAMULCOW, wybierajac v
[t ][~ D=l [=][e][e][+]

Elektromagnetyczny hamulec zaciskowy wytgcza sie automatycznie w nastepujgcych przypadkach:
e Zakazdym razem, gdy uruchamiany jest start rownowazacy;
e  Zakazdym razem, gdy wykonywana jest procedura zatrzymania kota (zatrzymanie kota w pozycji niewywazenia) przy niskiej
predkosci;
e  Po jednej minucie ciggtej aktywacji (aby uniknac¢ przegrzania samego hamulca).
Elektromagnetyczny hamulec zaciskowy moze by¢ uzywany recznie tylko w trybie NORMALNYM. Nie mozna go uzywac w trybie
SERVICE.

18.4 Oswietlacz
Oswietlacz jest bardzo przydatny, poniewaz umozliwia rzucanie $wiatta na wewnetrzng czesc obreczy.

Aby witgczy¢ i/lub wytaczy¢ ILLUMINATOR, nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:

Op. ‘ Opis Wyswietlac¢




10

Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz ikone

zwigzanag z programem, ktéry ma by¢ uzywany.

20 g
. o U .
Aktywuj program ILLUMINATOR ENABLING wybierajac v (domysinie
przy uruchomieniu), ktdry zmieni kolor na zielony.
30 Przewin liste dostepnych programéw, naciskajac [1] lub [3] na klawiaturze
40

ah
U

Aktywuj program WYtACZANIE ILUMINATORA, wybierajac

[ ][=]Dd=[=][e][e]l s

lluminator jest rowniez automatycznie zarzadzany przez maszyne, ktéra wigcza go w nastepujgcych przypadkach:

e  Po wyjeciu czujnika odlegtosci/srednicy;
e  Po procedurze zatrzymania kota w miejscu niewywazenia (procedura zatrzymania kota), w wyniku ktdrej uzyskano pozycje
wywazenia ciezaru wewnetrznego;

e  Gdy samo koto znajduje sie w pozycji rbwnowazgcej ciezar wewnetrzny, recznie obracajgc koto po uruchomieniu.

18,5 Laser
Funkcja lasera jest pozycjonowanie koncowego punktu niewywazenia w celu utatwienia operatorowi obserwacji i obstugi.

Aby wiaczy¢ i/lub wylaczy¢ laser, nalezy postepowac w nastepujacy sposob : (wyswietlane tylko w trybie ALUS2)

Op. Opis Wyswietla¢
10

Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz

ikone wzgledem programu, ktéry ma by¢ uzywany.

El[=]l+[e/[=]_J[ ][]




20 .
| —*
Aktywuj program laserowy, wybierajac w . lkona stanie sie
il
[ ] —*
v . Laser jest aktywowany.
30 Przewin liste dostepnych programodw, naciskajac [Wstecz], [2] lub [4] na (28] ] L5 o] [ xo ][] ][]
4 m|om|m
klawiaturze
40 Y s
A ALS 2
DY NAMIC
Aktywuj tryb ALS2, wybierajac hd . lkona v jest
aktywna.
50 - - & (B8] e ][ ][ ] 2 J[omm] ][]
- il [
_Jj == == HEE
Wybierz e i ikona b4 zostanie aktywowana.
60 Na koniec pojawia sie interfejs wyswietlacza laserowego. Funkcja lasera jest
aktywna.

18.6 Procedura zatrzymania kota w miejscach niewywazenia

Maszyny wyposazone w elektromagnetyczny hamulec zaciskowy sa w stanie automatycznie zatrzymac koto w pierwszym potozeniu

katowym niewywazenia, ktore zostanie osiggniete podczas obrotu. Dzieki temu operator moze ustawi¢ koto w pozycji gotowej do

zastosowania ciezaru rownowazacego, zwiekszajac w ten sposdb predkosé pracy i wydajnosci.

Tabela T18.2: Dostepne rodzaje procedur zatrzymywania kot

Tryb SWI

Kiedy tak jest lub kiedy mozna Kto moze Notatki

go uruchomic przeprowadzic¢

procedure




Automatyczne Na koniec kazdego startu. Maszyna Odbywa sie to tylko wtedy, gdy na kole wystepuje co
najmniej jedna  warto$¢ niewywazenia. W
przeciwnym razie nastapi konwencjonalne
hamowanie.

Niska predkos¢ Pod koniec startu, gdy koto jest | Operator Procedura rozpoczyna sie od naciéniecia przycisku [8]

nieruchome, a ostona kofa jest . 3 L
Start: koto zaczyna sie obracac z mata predkoscia, az

podniesiona.
do  osiggniecia  pierwszej katowej  pozycji
niewywazenia.
Recznie Pod koniec startu poprzez reczne | Operator Przy kazdym przejezdzie kota w katowym potozeniu
obrécenie kota z podniesiong niewywazenia, elektromagnetyczny hamulec
ostong kota. zaciskowy zostanie witgczony na 30 sekund.

18.6.1 Procedura automatycznego zatrzymywania kot

Podczas procedury automatycznego zatrzymywania kota maszyna zmierzy predkos¢ obrotowg podczas hamowania po zakorczeniu
rozruchu, a gdy osiggnie ona z gory okreslong wartos¢, zwolni hamulec, umozliwiajgc swobodne obracanie sie kota przez
bezwtadnos$é. Gdy predkos¢ jest wystarczajgco niska, maszyna poczeka, az koto przejdzie przez jedng z katowych pozycji

niewywazenia, dlatego wiaczy elektromagnetyczny hamulec zaciskowy.

Uwaga: ze wzgledéw bezpieczeristwa operatora procedura zatrzymania kota nie zostanie uruchomiona, gdy witgczony jest MOTO
Wheel Type.

18.6.2 Procedura zatrzymywania kot przy niskiej predkosci

W procedurze zatrzymania kota przy niskiej predkosci koto juz uruchomito sie i jest nieruchome. Jesli operator nacisnie [8] Start z
podniesiong ostong kota, maszyna nieznacznie przyspieszy koto, a nastepnie pozwoli mu obracac sie bezwtadnie. Gdy predkos¢ jest
wystarczajagco niska, maszyna poczeka, az koto przejdzie przez jedng z katowych pozycji niewywazenia, dlatego wtgczy

elektromagnetyczny hamulec zaciskowy.

Uwaga: ze wzgleddw bezpieczeristwa operatora procedura zatrzymania kota nie zostanie uruchomiona, gdy witgczony jest MOTO

Wheel Type.

18.6.3 Procedura recznego zatrzymywania kota

W tym trybie procedura zatrzymania kota jest aktywowana przez reczne obrdcenie kota, jesli ostona kofa jest podniesiona. Gdy koto
przejdzie przez katowe potozenie niewywazenia, maszyna wtgczy elektromagnetyczny hamulec zaciskowy.

Doktadnos¢ pozycjonowania katowego zalezy od wielu czynnikdw. Do najwazniejszych naleza m.in.: wymiary i waga kof, regulacja
hamulca elektromagnetycznego, temperatura, napiecie paska. We wszystkich przypadkach nalezy wzigé pod uwage nastepujace
kwestie:

o Jedli elektromagnetyczny hamulec zaciskowy jest wytgczony, procedura zatrzymania kota nie zostanie uruchomiona w
zadnym z trzech trybow;

o Jedli predkos¢ obrotowa gwattownie spadnie z powodu bezwtadnosci kota podczas procedury automatycznego
zatrzymywania kota lub zatrzymania kota przy niskiej predkosci (np. z powodu nadmiernego tarcia o obracajgce sie czesci
mechaniczne), maszyna przyspieszy nieco bardziej samo koto, aby osiggna¢ pierwsze potozenie katowe niewywazenia. Jesli
mimo to koto nie osiggnie tej pozycji, procedura zatrzymania kota zostaje przerwana po 5 sekundach, a maszyna wyswietla
kod btedu ERR 042;

e W przypadku korzystania z procedury recznego zatrzymywania kota precyzja wywazania bedzie réwniez zaleze¢ od

predkosci, z jaka operator obraca koto: zbyt wysokie lub niskie predkosci zmniejszaja doktadnosé.



18.7 Wybierz gramy/uncje
Aby zmodyfikowa¢ biezacg JEDNOSTKE MIARY, nalezy postepowac w nastepujgcy sposéb:

Op. Opis
10 28] o ] o] o )
om|ox|m
9816.01150
Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz ikone
zwigzang z programem, ktéry ma by¢ uzywany.
A B
20 . o] e Jfmm] )1
gram i rf E
Aktywuj program pracy w GRAMS, wybierajac v (domyslnie przy 4 b, 98 6.0[!8C
uruchomieniu), ktéry zmieni kolor na zielony.
30 Przewin liste dostepnych programdw, naciskajac [1] lub [3] na klawiaturze
40 -
ounce
Aktywuj program pracy w UNCJACH, wybierajac ¥, upewnij sig, ze ikona
ounce
stanu jest aktywna.
EEE] = = =]




18.8 Wybierz cale/milimetry
Aby zmodyfikowaé JEDNOSTKE MIARY WYMIAROW KOtA, nalezy postepowaé w nastepujacy sposob:

Aktywuj program pracy w MILIMETRACH, wybierajgc w , upewnij sie, ze

mm
ikona stanu jest aktywna.

Op. Opis
10
Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz ikone
zwigzang z programem, ktéry ma by¢ uzywany.
t[=]P[|[=][®][=][+]
20 o~
inch
Aktywuj program pracy W CENIACH, wybierajac b 4 (domyslnie przy
uruchomieniu), ktéry zmieni kolor na zielony.
30 Przewin liste dostepnych programéw, naciskajac [1] lub [3] na klawiaturze
40 A
mm

[=][][e][=][ = ][~=][z] (2]




18.9 Wybierz materiat odwaznikéw réwnowazacych Fe/Zn lub Pb
Wybdr rodzaju materiatu nieznacznie zmienia wyniki wywazania, poniewaz masy w zelazie/sg lzejsze niz w otowiu, a zatem sg wieksze.
Maszyna uwzglednia te réznice przy obliczaniu niewywazenia.

Tabela T18.3: Materiaty do wywazania ciezaréw

Opcja Rodzaj materiatu ciezaru Notatki
réwnowazacego
Fe Zelazo lub Ten materiat zostat ustawiony domysinie.
ob Otéw W niektorych krajach (np. nalezgcych do Wspdlnoty Europejskiej)
odwazniki ofowiowe sg prawnie zabronione.

Aby zmodyfikowaé MATERIAL ODWAZNIKOW ROWNOWAZACYCH, nalezy postepowaé w nastepujacy sposéb:

Op. Opis
10
Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz ikone
zwigzang z programem, ktéry ma by¢ uzywany.
20 “
Fe - Zn
Aktywuj program pracy z ODWAZNIKAMI w ZELAZIE/, wybierajac -
(domyslnie przy uruchomieniu), ktéry zmieni kolor na zielony.
30 Przewin liste dostepnych programdw, naciskajac [1] lub [3] na klawiaturze
S ‘
40 - 7] I N | |
m
Aktywuj program pracy w WEIGHTS IN LEAD wybierajac ¥, upewnij sie, 0
==
FPb
ze ikona stanu jest aktywna.




19. KODY BLEDOW

Sygnatowi btedu zawsze towarzyszy potrdjny sygnat dZzwiekowy wskazujgcy, ze maszyna nie moze uruchomi¢ polecenia wydanego

przez operatora lub podczas pracy wystgpity warunki, ktére uniemozliwiajg kontynuowanie trwajgcej czynnosci.

Urzadzenie zgtasza stany btedu, wyswietlajagc konspekt opisu przyczyny btedu. Wykaz kodéw bteddw i opiséw znajduje sie w tabeli

T19.1.
Tabela T19.1: Kody btedéw
Kod btedu Opis Notatki

od 000 do Btad wewnetrzny parametréw maszyny. Skontaktuj sie z pomocg techniczna.

009

010 Odwrotny obroét kota. Skontaktuj sie z pomocg techniczna.

012 Kota nie mozna zatrzymac pod koniec startu. Sprawdz napiecie sieciowe. Jesli kontrole nie przyniosa zadnych rezultatéw,
skontaktuj sie z pomocg techniczna.

014 Koto sie nie obraca. Skontaktuj sie z pomocg techniczna.

015 Klawiatura zablokowana podczas uruchamiania. Zwolnij wszystkie przyciski, a nastepnie wytacz lub uruchom ponownie
urzadzenie. Jesli btad bedzie sie powtarzat, skontaktuj sie z pomoca
techniczng.

016 Czujnik odlegtosci nie znajduje sie w potozeniu | Ustaw czujnik z powrotem w pozycji spoczynkowej: btad powinien znikna¢.

spoczynkowym podczas uruchamiania maszyny lub | Jesli btad bedzie sie powtarzat, skontaktuj sie z pomoca techniczna.

po nacisnieciu przycisku Start. UWAGA: naci$niecie [P5] powoduje tymczasowe wytgczenie systemu akwizycji
maszyny i mozna kontynuowac prace. Stan wytgczenia bedzie trwat do
momentu wytgczenia urzgdzenia.

017 Czujnik szerokosci nie znajduje sie w pozycji | Ustaw czujnik z powrotem w pozycji spoczynkowej: btgd powinien znikngc.
spoczynkowej podczas uruchamiania maszyny lub po | Jesli btad bedzie sie powtarzat, skontaktuj sie z pomoca techniczna.
nacisnieciu przycisku Start. UWAGA: nacisniecie [P5] powoduje tymczasowe wytgczenie systemu akwizycji

maszyny i mozna kontynuowac prace. Stan wytgczenia bedzie trwat do
momentu wytaczenia urzadzenia.

019 Awaria procesora komunikacyjnego. Wytacz urzadzenie i wiacz je ponownie. Jesli btad bedzie sie powtarzat,
skontaktuj sie z pomoca techniczna.

Urzadzenie moze by¢ nadal uzywane, ale wszystkie funkcje zwigzane z portem
USB s3 wytgczone.

020 Brak komunikacji z pamiecig eeprom. Wytacz urzadzenie i wiacz je ponownie. Jesli btad bedzie sie powtarzat,
skontaktuj sie z pomocg techniczna.

021 Brak danych kalibracji maszyny lub nieprawidtowe | Przeprowadzi¢ kalibracje dla typu kota CAR/SUV i/lub dla typu kota MOTO.

dane kalibracyjne. Jesli btad bedzie sie powtarzat, skontaktuj sie z pomoca techniczna.
Patrz réwniez ERR 030 i ERR 031.

od 022 do Btad podczas kalibracji. Nadmierna nieréwnowaga lub anomalia. Wytgcz urzadzenie i wiacz je

024 ponownie. Jesli btad bedzie sie powtarzat, skontaktuj sie z pomoca techniczna.

025 Obecno$¢ masy podczas fazy kalibracji Cal0. Usun ciezar i powtdrz uruchomienie fazy Cal0. Jesli btad bedzie sie powtarzat,
skontaktuj sie z pomoca techniczng.

026 Start bez ciezaru lub awarii sygnatu odbioru A w fazie | Zastosuj zamierzony ciezar i powtdrz start. Jesli btad bedzie sie powtarzat,

kalibracji Cal2. skontaktuj sie z pomocg techniczna.

027 Start bez cigzaru lub awarii sygnatu odbioru B w fazie | Zastosuj zamierzony cigzar i powtdrz start. Jesli btad bedzie sie powtarzat,
kalibracji Cal2. skontaktuj sie z pomoca techniczng.

028 Uruchom z ciezarem po wewnetrznej stronie podczas | Usun ciezar z wewnetrznej strony i powtdrz start. Jesli btad bedzie sie
fazy kalibracji Cal3. W tej fazie ciezar musi znajdowac¢ | powtarzat, skontaktuj sie z pomoca techniczna.
sie po stronie zewnetrznej.

030 Brak danych kalibracyjnych dla typu kota CAR/SUV. Przeprowadzi¢ kalibracje dla typu kota CAR/SUV.

031 Brak danych kalibracyjnych dla typu kota MOTO | Przeprowadz kalibracje maszyny dla typu kota MOTO.

(motocykl).

034 Typ MOTO Wheel jest aktywny: nie mozna uzyé | Nie mozna wybrac¢ innych typéw programoéw.
innego typu programu niz ALU1.

039 Ostona kofa jest otwarta: nie mozna wykonac zadanej
czynnosci.

043 Kotnierz do motocykli nie byt doktadnie pionowy, gdy | Ustaw kotnierz w motocyklach doktadnie pionowo (i z odniesieniem CAL w
Start zostat nacisniety podczas faz kalibracji MOTO | gdrnej czesci), a nastepnie naci$nij [P8] Start.

Cal2i Cal3. Patrz rozdziat 16.3.

046 Czujnik Srednicy jest wiaczony, ale odtaczony. Nacisnij [P5]: system akwizycji maszyny jest tymczasowo wytgczony i praca
moze by¢ kontynuowana. Stan wylaczenia bedzie trwat do momentu
wytaczenia urzadzenia.

047 Czujnik szerokosci jest wigczony, ale odtgczony. Nacisnij [P5]: system akwizycji maszyny jest tymczasowo wytgczony i praca
moze by¢ kontynuowana. Stan wytgczenia bedzie trwat do momentu
wytgczenia urzadzenia.

051 Program Ukryte ciezary: wybrany punkt znajduje sie | Punkt musi znajdowac sie w odlegtosci do 120° od pozycji niewywazenia

zbyt daleko od pozycji niewywazenia zewnetrznego. zewnetrznego.




052 Program Ukryte ciezary: pozycja niewywazenia | Wybierz punkty W1 i W2, tak aby zawieraty pozycje niewywazenia
zewnetrznego nie znajduje sie miedzy wybranymi | zewnetrznego.
punktami W1i W2,

055 Niewywazenie statyczne kota jest zbyt niskie: nie
mozna uzy¢ programu optymalizacyjnego.

(1) Kod btedu mozna usungé w nastepujgcy sposdb:

POTWIERDZENIE
OPERATORA

Maszyna wychodzi z wyswietlacza kodow btedéw, gdy operator nacisnie dowolny.

DZIAtANIE OPERATORA

Maszyna wychodzi z wyswietlania kodéw bteddéw, gdy operator wykona czynnos$é¢ zwigzang ze

wspomnianym kodem btedu (na przyktad btad 016 przywraca czujnik odlegtosci do pozycji

spoczynkowej).
RAZ Maszyna wyswietla raz kod btedu i jego krétki opis, a nastepnie powraca do poprzedniego stanu.
STALY Maszyna stale wyswietla ten kod btedu do momentu wytgczenia, dlatego nie mozna wyjs¢ z kodu btedu.

19.1 Sygnaty akustyczne

Maszyna emituje rézne sygnaty dZzwiekowe w zaleznosci od jej stanu. Sygnaty akustyczne sg wymienione w tabeli T19.2.

Tabela T19.2: Sygnaty akustyczne

Sygnaty

Znaczenie

Notatki

Bardzo krotki sygnat
dzwiekowy

Reczne wprowadzanie danych

geometrycznych kot.

Krotki sygnat dzwiekowy

Wybdr programu lub funkcji.

Dtugi sygnat dZzwiekowy

e Nabycie wartosci
e Akwizycja wymiaréow kot w programach typu STD,
ALU1, ALU2, ALU3, ALU4, ALUS.

Dtugi sygnat dzwiekowy + Akwizycja  ptaszczyzny wewnetrznej w  typach
1 krotki sygnat Nabycie. programow ALS1 lub ALS2.
dzwiekowy
Dtugi sygnat dZzwiekowy + Akwizycja  ptaszczyzny zewnetrznej w  typach
2 Krotki sygnat programow ALS1 lub ALS2.
dzwiekowy
Podwdjny sygnat o Wystgpit szczegdélny stan, ktéry wymaga uwagi
L Ostrzezenie.
dzwiekowy operatora.
Potréjny sygnat L Zadana funkcja jest niedostepna lub wystapit warunek
o Funkcja niedostepna lub Bfad.
dzwiekowy btedu.

Krétki sygnat dZzwiekowy
+ dtugi sygnat dZzwiekowy

Przechowywanie jednej lub wiecej wartosci w
pamieci trwatej (eeprom) ptytki drukowane;.

Jedna lub wiecej wartosci zostata zapisana w pamieci
trwatej ptytki drukowanej (na przyktad po zakorczeniu
faz kalibracji).

Przerywany sygnat

dzwiekowy

Regulacja.

Sygnat uzywany w niektérych programach serwisowych
w celu uproszczenia regulacji czujnikow.

Sygnat dzwiekowy jest réwniez styszalny przez okoto dwie sekundy podczas uruchamiania maszyny, dzieki czemu operator moze

sprawdzi¢ dziatanie alarmu (brzeczyka).

20. SRODKI OCHRONY PRZECIWPOZAROWEJ DO UZYCIA

Materiaty suche Ciecze tatwopalne Wyposazenie elektryczne
Hydrauliczny TAK NIE NIE
Piana TAK TAK NIE
Proszek TAK* TAK TAK
Stezenie CO2 TAK* TAK TAK

TAK*: Moze by¢ stosowany w przypadku braku bardziej odpowiednich srodkow lub w przypadku matych pozaréow.




F Informacje zawarte w powyzszej tabeli sg ogdlne i mogg stuzyé jako przyblizona wskazowka.
Odpowiedzialnos¢ za uzytkowanie kazdego typu gasnicy musi by¢ uzyskana od producenta.

® Zalacznik: Regulacja parametrow sonaru linijki szerokosci

Wybierz 5.15 Wchodzenie w tryb ustawiania parametréw

24

5.13~ 5.14~ 5.15+ 5.16+ GSTS

Postepuj zgodnie ze schematem blokowym, aby wprowadzi¢ parametr Ustawienia i zapisz Ustawienia po zmianie parametréw.

By pressing By pressing
the key [5] [6] the key [5] [6] c l
to enter to enter
By pressing the
key [6] to enter
By pressing
the key [1]
(2] [4] [7] to

enter
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KARTA GWARANCYJNA

Typ wywazarki VB470S N SEIYJNY ceeeeeeeeeennnnnneneneseesssesnnns

1. Firma P.U.P. TIP-TOPOL gwarantuje bezawaryjng prace urzadzenia przez okres .........
miesiecy od dnia uruchomienia urzadzenia.

2. Uruchomienia urzadzenia oraz przeszkolenia obstugi dokonuje personel techniczny firmy
TIPTOPOL.

3. W okresie gwarancyjnym Gwarant zapewnia bezptatne naprawy sprzetu (usuniecie awarii
objetych gwarancja)

4. W okresie gwarancji jedynym uprawnionym podmiotem do dokonywania napraw i
przegladow jest Gwarant.

Naprawy gwarancyjne bedg dokonywane w miejscu zainstalowania urzadzenia.

6. W przypadku uszkodzen powodujgcych wytaczenie urzadzenia z eksploatacji gwarancja
ulega przedtuzeniu o czas pomiedzy zgtoszeniem awarii a jej usunieciem — fakt ten musi
zosta¢ udokumentowany wpisem uprawnionego pracownika serwisu Gwaranta.

7. Zobowigzania Uzytkownika:

i Uzytkownik urzadzenia zobowigzuje sie do przestrzegania zasad uzytkowania
zawartych w
,Instrukcji obstugi” dostarczonej wraz z urzgdzeniem ii. Uzytkownik
zobowigzuje sie powiadomic¢ Gwaranta o kazdej awarii powodujacej koniecznos¢
dokonania naprawy.
Uzytkownik moze zgtosi¢ awarie w miejscu zakupu urzadzenia lub w centrali firmy
TIPTOPOL w Pobiedziskach tel. (0****61 8152 200) iii. Wypetniona niniejsza
,Karta gwarancyjna” stanowi udokumentowanie prawa do gwarancji i powinna by¢
przechowywana w miejscu zainstalowania urzadzenia i udostepniana pracownikom
serwisu firmy TIPTOPOL celem wykonywania adnotacji o naprawach i ewentualnych
przedtuzeniach czasu gwarancji

8. Gwarancja wygasa w przypadku gdy:
i zostaty usuniete numery fabryczne urzadzenia, ii. urzadzenie byto
eksploatowane niezgodnie z przeznaczeniem lub w warunkach i w sposéb inny
niz okreslony w instrukcji obstugi

iii. uzytkownik lub podmiot trzeci dokonat napraw lub przerdbek urzadzenia bez
uzgodnienia z Gwarantem, iv. uszkodzenie powstato z winy uzytkownika lub w
wyniku zdarzen losowych

V. bez uzgodnienia z Gwarantem zostato zmienione miejsce zainstalowania
urzadzenie dotyczy to sytuacji kiedy np. urzadzenie zostato
wywiezione/odsprzedane poza obszar
kraju

Data sprzedazy i nr faktury (wypetnia sprzedawca) .....cccecveeeeeeeeeciiie e

Data uruchomienia, podpis (WYPEtNia SEBIWIS) ......ccueiiiiiieeeiiiee e cre e e e seree e



Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji okreslonymi w niniejszej Karcie.
Potwierdzam petng sprawnosc¢ urzadzenia w chwili podpisania Karty Gwarancyjnej oraz fakt
przeszkolenia personelu obstugujgcego urzadzenie.

Pieczatka firmy

Adnotacje o naprawach.

Data i czytelny podpis uzytkownika

L.p. Data Data naprawy Wykonane czynnosci naprawcze, wymienione
zgtoszenia podzespoty, adnotacje o przedtuzeniu gwarancji

Podpis
serwisanta
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Informacje srodowiskowe

Dziekujemy Panstwu za wybor naszych produktow. Jako Firmie, ktérej kwestia
ochrona srodowiska nie jest obojetna prosimy Panstwa o zapoznanie sie z ponizszymi

wskazéwkami dotyczgcymi postepowania ze zuzytymi produktami.

b4

Jesli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza ™
, stosowad nalezy ponizszg

procedure usuwania

Produkt ten moze zawierac substancje niebezpieczne dla srodowiska lub dla
zdrowia jesli nie zostang odpowiednio usuniete. Niniejsze informacje podane s3 po to, aby
zapobiec uwolnieniu niebezpiecznych substancji do srodowiska. Elementéw elektrycznych i
elektronicznych nigdy nie wolno wyrzucaé¢ do kubtéw z odpadami komunalnymi. Caty sprzet
nalezy utylizowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w miejscu zainstalowania. Dzieki

takiemu postepowaniu mozna unikng¢ groznych konsekwencji dla srodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie produktu w
inny sposéb niz opisany powyzej bedzie karane. Zalecane jest rowniez segregowanie innych
odpadoéw: recykling zewnetrznego i wewnetrznego opakowania produktu oraz zuzytych
baterii i akumulatorow (jesli produkt takich wymaga). Paristwa pomoc jest bardzo wazna,
aby zmniejszy¢ ilos¢ surowcdw potrzebnych do produkcji sprzetu, zminimalizowac
wykorzystanie wysypisk Smieci oraz poprawic jakosc¢ zycia zmniejszajac ilos¢ potencjalnie

groznych substancji w srodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z o0.0.

62-010 Pobiedziska ul.
Kostrzynska 33
www.sklep.tiptopol.pl
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