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Instrukcja obstugi wywazarki Invento VB350

UZYTKOWANIE | KONSERWACJA wersja 1058
1. PULPIT STEROWNICZY

Pulpit sterowniczy maszyny przedstawiony jest na rysunku F1. Pulpit sterowniczy pozwala
operatorowi na wydawanie polecen i wprowadzanie lub modyfikowanie danych. Na tym samym
pulpicie wyswietlane sa wyniki wywazania i komunikaty maszyny. Funkcje poszczegdlnych sekgji
pulpitu sterowniczego opisano w tabeli T1. Z tytu pulpitu sterowniczego znajduje sie ptytka
drukowana CPU-C1, ktéra zbiera, przetwarza i wyswietla dane.

Rysunek F1: Pulpit sterowniczy.

Tabela T1 Funkcje poszczegélnych elementow pulpitu sterowniczego

Pozycja Opis

Lampka kontrolna wybranego typu kota CAR/MOT/SUV (samochdd osobowy /
motocykl / samochdd terenowy) Grupa trzech lampek kontrolnych (czerwonych)
wskazujacych rodzaj wybranego programu

Lampka kontrolna (czerwona) dla wybranej jednostki miary: cale (wtgczona) — mm
(wytaczona).

3-8 | Wyswietlacz niewywazenia wewnetrznego i zewnetrznego
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4 -9 | Lampka kontrolna wewnetrznego i zewnetrznego katowego potozenia
niewywazenia
5 Lampka kontrolna aktywnego stanu czuwania.
6 Lampka kontrolna wtgczenia (wt.) - wytaczenia (wyt.) systemu automatycznego
pozyskiwania rozmiaru kota
Lampka kontrolna wybranego typu programu (Standard/Alu/Alu S). Grupa trzech
7 lampek kontrolnych (czerwonych) wskazujacych rodzaj wybranego programu
10 |Przycisk Start do uruchomienia silnika
11 |Przycisk Stop do zatrzymania silnika
12
Przycisk F umozliwiajacy dostep do funkcji dodatkowych poszczegolnych przyciskow
13 Lampka kontrolna pozycji ciezarka. Grupa 7 diod LED (czerwonych). Pozycja zalezy od
typu programu i wybranego typu kota.
Przyktad standardowego przycisku: funkcja gtéwna (oznaczona duzym koétkiem) i
14  [funkcja dodatkowa (oznaczona matym kotkiem).

1.1 Blok przyciskow

Dla wygody uzytkownika przyciski w niniejszej instrukcji s ponumerowane od [P1] do [P10],
jak przedstawiono na rysunku F1. Obok numerdéw referencyjnych znajduja sie ikony samych

przyciskow dla utatwienia odczytu.

Dziesie¢ przyciskow posiada gtowng funkcje wskazywana przez symbol w duzym kotku oraz

funkcje drugorzedng wskazywana przez symbol w matym kotku znajdujacym sie obok. Czesc¢

funkgcji dodatkowych ma przypisang diode LED, ktéra sygnalizuje ich aktywacje. Przyciski [P7]

P ¥

I

&

R
Start i [P10] Stop nie posiadaja funkcji dodatkowych. Funkcje dodatkowe
przyciskdw oznaczono w ninigjszej instrukcji za pomoca koddw od [F+P1] do [F+P9], jak przedstawiono

na rysunku 1b.
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Giéwna funkcja przycisku.
: 2 To jest obszar, kté
Dodatk.owa fL.mkqa przycisku. Bl v y
Ta sekcja zawiera tylko
wskazanie graficzne. Dioda
LED wskazuje, kiedy funkcja
dodatkowa jest aktywna.

Rysunek F1a: Przyktad przycisku ukazujacy funkcje gtéwna i dodatkowa
Aby uruchomi¢ funkcje dodatkowa danego przycisku, nalezy jednoczesnie nacisna¢ przycisk
(P7]

@i przycisk, dla ktérego pozadana jest funkcja dodatkowa, po czym zwolni¢ oba przyciski.

[P1]. [F+P4] [P4] [P6] [F+P6] [P8] [P9]
[F+P1] A
[P2] S,
[F+P2] @
v g &
[F+P3] ~ =

[F+P5] P5 [P7] [P10] [F+P9]
Rysunek F1b: Numeracja dodatkowych funkgji przyciskow

Tabela T1a: Ustawienia, programy i menu dostepne w trybie SERWISOWYM, nacisnac
F+P3, aby uruchomic¢ tryb SERWISOWY

Tryb SERWISOWY
Przycisk|Ustawienie/program lub menu |Przycisk Ustawienie/program lub menu
[P1] Programy kalibracji czujnikow [F+P1] | Nieuzywane

Wybor materiatu ciezarkow —
[P2] Nieuzywane [F+P2] | Fe/Znlub Pb

Wyjscie z trybu SERWISOWEGO
(powrét do trybu
[P3] Kalibracja maszyny [F+P3] | STANDARDOWEGO)

[P4] | Wybor gramow/ungji [F+P4] | Odczyt licznika cykli obrotowych
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Uwaga:

O ©

Przyciski [P7] , [P8] Start [P10] Stop nie sy uzywane do uzyskiwania dostepu
do ustawien, programéw lub menu.

&,

Przyciski [P8] Start P10o] Stop majg rozne dziatanie w zaleznosci od potozenia ostony
kota, jak pokazano w tabeli Tab.

Parametry MENU
(zahastowane menu zarezerwowane
[P5] Wybor cali/milimetréw [F+P5] | dla obstugi technicznej)
Wybdr progu wyswietlania Gniazdo USB
[P6] niewywazenia [F+P6] | Nieuzywane
[P9] Nieuzywane [F+ P9] | Programy testowe

Tabela T1b - Dziatanie przyciskow Start i Stop w zaleznosci od potozenia ostony kota

Nacisniety |Pozycja  ostony
przycisk kota Efekt

« jesli hamulec zaciskowy jest wytgczony, maszyna
nie wykona uruchomienia i wyemituje trzy sygnaty
dzwiekowe oznaczajace, ze zadane dziatanie nie
jest mozliwe.

» jeslihamulec pozycyjny jest wigczony i wyswietlane
sg niewywazenia, maszyna uruchomi cykl obrotowy
z niska predkoscia (procedura SWI). Patrz rozdziat
8.5 Procedura SWI zatrzymania kota w pozycjach
niewywazenia

UWAGA: dla bezpieczenstwa operatora procedura SWI
nie bedzie uruchamiana, gdy aktywny jest typ kota

WYSOKO MOTO.
[P8] Start
N NISKO Maszyna wykona cykl obrotowy wywazajacy lub
testowy.
[P10] Stop WYSOKO Brak dziatania.
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» Brak dziatania, jesli koto sie nie obraca.

NISKO + Jedli trwa obrot, zostaje on przerwany.

1.2 Tryby dziatania (STANDARDOWY, SERWISOWY, CZUWANIA)

Maszyna posiada trzy tryby pracy:

Tryb STANDARDOWY. Tryb ten jest aktywowany po wiaczeniu maszyny i umozliwia
korzystanie z funkcji wywazania kot

Tryb SERWISOWY. W tym trybie dostepne sg rézne programy do wprowadzania
ustawien (np. pomiary w gramach lub uncjach) lub sprawdzania dziatania maszyny (np.
kalibracja).

Tryb CZUWANIA. Po 5 minutach braku aktywnosci uzytkownika maszyna automatycznie
przetacza sie w tryb CZUWANIA, aby zmniejszy¢ zuzycie energii elektrycznej Zielona
dioda LED trybu CZUWANIA na pulpicie sterowniczym miga, gdy maszyna znajduje sie
w tym trybie. Aby wyjs¢ z trybu CZUWANIA, nalezy nacisng¢ dowolny przycisk (z
wyjatkiem

h
przycisku [P7] . ). Wszystkie dane i ustawienia sa zachowywane. Nie mozna
przetaczy¢ maszyny z trybu SERWISOWEGO do trybu CZUWANIA.

2. ROZRUCH MASZYNY - DIAGNOSTYKA

Po uruchomieniu maszyna wykonuje czynnosci pokazane na ponizszym schemacie.
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Schemat - Realizacja programu przy uruchamianiu maszyny

ROZRUCH

WySwietl nazwe programu na lewym wySwietlaczu.
Wyéswietl wersie programu na prawym wySwietaczu.

@ =dostepne tylko w wybranych modelach

Wyéwietl kod bledu

P4 Err 016 _dis out”

2.1 Czasowe wytaczenie czujnikéw srednicy i odlegtosci (jesli dotyczy)

Jezeli przy wiaczaniu maszyna wyswietla kod btedu Err 016 ,dis out” (czujnik

odlegtosci/srednicy nie w pozycji spoczynkowej), mimo ze znajduje sie w pozycji spoczynkowej,

oznacza to, ze w systemie pozyskiwania danych wystapita nieprawidtowosc.

Istnieje mozliwos¢ niezwtocznego (i czasowego) wytaczenia systemu pozyskiwania danych poprzez
O

nacisniecie przycisku [F+P2] . Dioda LED [6] Bl na pulpicie sterowniczym

zaswieci sie, wskazujac, ze automatyczne pozyskiwanie danych jest wytaczone i maszyna jest

gotowa do pracy.

Poniewaz nie jest mozliwe korzystanie z automatycznego systemu pozyskiwania danych,

wymiary kota musza by¢ wprowadzane recznie, jak opisano w rozdziatach 3.3.1 i 3.3.2.
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Wytaczenie i powtdrne wigczenie maszyny spowoduje ponowne pojawienie sie kodu btedu i
konieczne bedzie powtdrzenie powyzszej procedury.

3. UZYTKOWANIE URZADZENIA

Aby uzywac maszyny, nalezy wybrac lub ustawi¢ nastepujace parametry:

* Typ programu (program dla kot z obreczami ze stali, aluminium lub aluminium specjalnego).
Domyslnie = program dla kot z obreczami stalowymi.

+ Typ kota (samochdd osobowy, motocykl, samochéd terenowy). Domysinie = samochdd
osobowy.

* Rozmiar kota do wywazenia. Wymiary moga by¢ wprowadzane recznie (zawsze) lub w trybie
czesciowo lub catkowicie automatycznym (tylko wybrane modele).

*  Wywazanie dynamiczne lub statyczne. Domysinie = dynamiczne.

* Rozdzielczo$¢ wyswietlania = X1 lub X5. Domysinie = X5.
Powyzsze ustawienia moga by¢ wprowadzane przed lub po wykonaniu cyklu obrotowego. W
przypadku jakichkolwiek zmian w ustawieniach lub danych, maszyna przeprowadzi ponowne
obliczenie, wyswietlajac nowe wartosci niewywazenia.
Po dokonaniu wymaganych wyborow/ustawien mozliwe jest uruchomienie cyklu obrotowego

poprzez nacisniecie przycisku [P8] Start .

Po zakonczeniu cyklu obrotowego maszyna wyswietli wartosci niewywazenia kota.

Umiesci¢ wyswietlane przez maszyne ciezarki we wskazanych miejscach, a nastepnie wykonac
drugi cykl obrotowy. Zazwyczaj ciezarki powinny by¢ naktadane w pozycji godziny 12, z
wyjatkiem specjalnych programéw dla obreczy aluminiowych ALST i ALS2.

3.1 Typ programu

Maszyna umozliwia wybdér pomiedzy osmioma réznymi typami programdw wywazania, jak
przedstawiono w tabeli T3.1.

Tabela T3.1 - Dostepne typy programow

Polozenie ciezarkéw | Automatyczne

Typ Typ kota | wzdluz przekroju | Pozyskiwanie Uwagi
programu obreczy danych®™
Domyslnie po
STD Stalowe Domyslnie 2 czujniki uruchomieniu
Wymuszone

ustawienie po
wybraniu programu
ALU1 Aluminiowe | Domyslnie 2 czujniki motocyklowego.
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ALU2 Aluminiowe | Domyslnie 2 czujniki
ALU3 Aluminiowe | Domyslnie 2 czujniki
ALU4 Aluminiowe | Domyslnie 2 czujniki
ALU5 Aluminiowe | Domyslnie 2 czujniki

Domyslinie dla
ciezarka
wewnetrznego,
podane przez
uzytkownika dla
ALS1 Aluminiowe | ciezarka zewnetrznego| 1 czujnik

Podane przez
ALS2 Aluminiowe | uzytkownika 1 czujnik

(1) Dostepne tylko w wybranych wersjach

Programy mozna wybiera¢ w trybie STANDARDOWYM, naciskajac przycisk [P4] é lub [P5]

@. Przy pierwszym nacisnieciu jednego z tych dwoch przyciskdw na wyswietlaczu pojawia

sie aktualnie wybrany typ programu. Jezeli w ciaggu 1,5 sekundy nie zostanie ponownie
nacisniety zaden z tych dwoch przyciskdéw, wyswietlacz powraca do poprzedniego stanu bez
zmiany aktywnego programu.

W zaleznosci od aktywnego programu na pulpicie sterowniczym zaswieca sie nastepujace diody LED:

* Dioda LED danego typu programu. Patrz rysunek F1, element [7].
» Dioda LED pozycji ciezarka. Patrz rysunek F1, element [13].

Uwaga:
Wybor programu STD eliminuje wybér wyswietlania niewywazenia statycznego.

Wybrany typ programu ma réwniez wptyw na tryb automatycznego pozyskiwania pomiaréw
kota (funkcja dostepna tylko w wybranych modelach), jak podano w kolumnie ,Automatyczne
pozyskiwanie danych” w tabeli T3.1. Pozyskiwanie, ktére wykorzystuje tylko jeden czujnik,
uzywa czujnika odlegtosci/srednicy.

Pozycje ciezarkow wzdtuz przekroju obreczy w réznych programach przedstawiono na rysunku
F3.1.
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Rysunek F3.1 - Polozenie ciezarkow wzdluz przekroju obreczy w roznych typach

programow
STD ALU4
20 nm
fiet: )
ALU1 ALUS
Bl wn
1111 ]
ALU2 ALS1
BO\-,,_ - kﬁj
ZZ72 z* S /_.-
U
LI > D\\
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& S
ALS2
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13
=S

Tabela T3.1.1 - Potozenie katowe ciezarkow w roznych typach programow

Typ programu
System
. . STD, ALU1, 2, 3,4,5 ALS1 ALS2
pozyskiwania
danych
Pt
naaSZ:Z{}Z Ptaszczyz|Ptaszczyz|Ptaszczyz |Ptaszczyz|Ptaszczyz Ptaszczyz|Ptaszczyz Ptaszczyz
wewn.
na zewn.| na stat. |na wewn.|na zewn.| na stat. [na wewn.|na zewn. | na stat.
Reczny H12 H12 H12 H12 H6 H6 H6 H6 H6
Punkt Punkt | Punkt
Pétautomatyc styku styku styku
2ny H12 H12 H12 H12 T czujnika| H6 | czujnika czujnikazl 16
z obreczg z obreczgobrecza
M ) M
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Punkt Punkt Punkt

styku styku styku

Automatyczny H12 H12 H12 H12 CZanika H6 Czujnika Czujnika Z H6

z obreczg z obreczgobrecza
M Q) Q)

Uwaga (1): jezeli system pozyskiwania danych jest wytgczony, potozenie katowe ciezarka bedzie
W pozycji godziny 6.

W tabeli T3.1.1 symbol H12 wskazuje, ze potozenie katowe cigzarka jest na godzinie 12, podczas
gdy symbol H6 wskazuje, ze potozenie katowe ciezarka jest na godzinie 6.

*** W pokrywie pod gtéwnym watem maszyny znajduje sie urzadzenie laserowe z funkcja
automatycznego wprowadzania trzech wartosci. Kiedy opcja ,LAS” jest wiaczona, laser zaswieci
sie automatycznie w pozycji niewywazenia w trybie ALUS i umiesci ciezarek w pozycji H6. ***

Systemy pozyskiwania danych sa zdefiniowane w nastepujacy sposob:
* Recznie, gdy wszystkie dane obreczy musza by¢ wprowadzone recznie.

« Potautomatycznie, gdy dane dotyczace odlegtosci i srednicy sa automatycznie
pozyskiwane przez czujnik odlegtosci/srednicy, natomiast dane dotyczace szerokosci
musza by¢ wprowadzone recznie.

* Automatycznie, gdy wszystkie dane obreczy sg automatycznie pozyskiwane przez dwa
czujniki.

Maszyny obstugiwane automatyczne lub pétautomatyczne z wytaczonymi czujnikami (z
powodu awarii lub z jakiegokolwiek innego powodu) staja sie, we wszystkich aspektach,
maszynami obstugiwanymi recznie. Wprowadzanie wymiarow obreczy musi by¢ wykonywane
recznie, a okreslanie potozenia katowego ciezarkow wywazajacych bedzie zgodne z
procedurami maszyn obstugiwanych recznie.

3.2 Typ kota

Maszyna umozliwia wybdér pomiedzy trzema roznymi typami kot, jak przedstawiono w tabeli
T3.2.

Tabela T3.2 - Typy kot do wybrania

Typ kota Pojazd Uwagi
CAR
Samochody osobowe Domyslnie po uruchomieniu
MOTO Motocykle
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Wymuszone ustawienie
programu ALUT.

SUvV
Nie nadaje sie do wywazania
Pojazdy terenowe kot samochodow
ciezarowych.

Kazdy z powyzszych programéw ustawia okreslone wartosci dla pomiaru két i obliczania
niewywazenia. Funkcje specjalne kazdego programu sa wymienione w nastepnych akapitach.

—
Aby wybra¢ konkretny typ kota, nalezy naciska¢ przycisk [P6] 23 tak dtugo, az zaswieci sie
odpowiednia dioda LED, jak przedstawiono w tabeli T3.2.

3.2.1 Kota samochodow osobowych (CAR)

Wybranie typu kota CAR umozliwia wywazanie k&t samochodéw osobowych. W przypadku
pojazdéw terenowych wiasciwe moze by¢ wybranie typu kota SUV (patrz akapit ponizej).

Aby wybrac typ kota CAR, nalezy naciskac przycisk [P6] =W tak dtugo, az zaswieci sie dioda
CAR.

Patrz tabela T3.2.

3.2.2 Kota motocyklowe (MOTO)

Wybranie typu kota MOTO umozliwia wywazanie kot motocyklowych.
Kota te musza by¢ zamontowane na wale ze specjalnym kotnierzem. Poniewaz kotnierz odsuwa
koto od maszyny, nalezy dodatkowo zamontowac¢ specjalne przedtuzenie czujnika odlegtosci.

Aby wybrac¢ typ kota MOTO, nalezy naciskac przycisk [P6]
dioda MOTO. Patrz tabela T3.2.
Gdy wiaczony jest typ kota MOTO, automatycznie wybierany jest program ALU1 i kazda préba

¢ &) @@
lub [P5] zostanie odrzucona.

Punkt umieszczenia ciezarkdow wzdtuz przekroju obreczy jest zgodny z programem ALU1 i
przedstawiono go na rysunku F3.1. Gdy wiaczony jest typ kota MOTO, mozna wybrac
wyswietlanie

tak dtugo, az zaswieci sie

wybrania innego programu przez nacisniecie [P4]

N o~

+@‘®
niewywazenia dynamicznego lub statycznego, naciskajac [F+P2] ' , ale jezeli
ustawiona szerokos¢ kota jest mniejsza niz 114 mm (lub 4,5 cala), zawsze bedzie wyswietlana
wartos$¢ niewywazenia statycznego.
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Aby automatycznie pozyska¢ dane geometryczne kota za pomoca czujnikdéw
odlegtosci/srednicy i szerokosci, nalezy uzy¢ tych samych punktéw odniesienia na obreczy, co
w programie ALU1.

Poza tym, gdy wiaczony jest typ kota MOTO, aktualna wartos¢ odlegtosci jest automatycznie
zwiekszana o 150 mm, aby uwzgledni¢ dtugos¢ przedtuzenia czujnika odlegtosci.

D Il
o g '

M

RUARTTINIETY JITEESFRIVEE

Rysunek F3.1.1 - Zastosowanie przedtuzenia czujnika odlegtosci/srednicy do pomiaru kot
motocyklowych

Uwaga:

w maszynach bez automatycznego czujnika (lub w maszynach, w ktorych automatyczny czujnik
odlegtosci jest wytgczony), dane dotyczgce odlegtosci muszg byc wprowadzone recznie. Aby
wykonac te operacje, nalezy: a) przytozyc koncéwke przedtuzenia czujnika odlegtosci/srednicy
do obreczy, b) odczytac wartosc odlegtosci na skali z podziatkg, c) dodac 150 mm do odczytanej

wartosci, d)

wprowadzi¢ wartosc odlegtosci recznie, naciskajgc [P1] , anastepnie [P4]

lub [Ps]

Przy kazdym demontazu kotnierza motocyklowego (np. w celu wywazenia k6t samochodéw
osobowych) i ponownym montazu nalezy upewnic sie, ze oznaczenia ,Cal” na kotnierzu i na
kotnierzu motocyklowym sg wyroéwnane. W przeciwnym razie moze wystapi¢ pogorszenie
doktadnosci wywazania.

3.2.3 Kota samochodow terenowych (SUV)

Wybranie typu kota SUV umozliwia wywazanie kdt samochoddw terenowych. Pojazdy te sa
zazwyczaj wyposazone w kofa, ktore sg wigksze niz normalnie, a opona jest stosunkowo duza
w porownaniu ze srednicg obreczy (tj. nie sg to typy niskoprofilowe ani superniskoprofilowe).
Wybor tego typu kota nie pozwala na wywazenie k&t samochodoéw ciezarowych, ktére maja
obrecze o znacznie réznigcych sie profilach.
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Wybor typu kota CAR lub SUV jest w gestii operatora, ktéry powinien przeprowadzi¢ testy
wywazania, aby okresli¢, ktéry typ daje najlepsze rezultaty dla danego kota do wywazenia.

—
Aby wybrac typ kota SUV, nalezy naciska¢ przycisk [P6] % tak dtugo, az zaswieci sie dioda
SUV. Patrz tabela T3.2.

Wszystkie typy programow wymienione w tabeli T3.2 sg dostepne dla typu kota SUV.

Pozycje ciezarkow wzdtuz przekroju obreczy sg takie same jak te przedstawione na rysunku F3.

3.3 Wprowadzanie wymiarow kota

Wymiary kota moga by¢ wprowadzone na dwa sposoby:

Tryb reczny. Ten tryb jest zawsze dostepny.

Tryb automatyczny. Tylko niektore modele sa wyposazone w czujniki do
automatycznego pozyskiwania (czesciowego lub catkowitego) wymiarow kot.

Uwaga:

wszystkie maszyny sq wyposazone w skale z podziatkg do recznego pomiaru odlegtosci.

3.3.1 Reczne wprowadzanie wymiarow kota w programach STD i ALU1, 2, 3,4, 5

Aby recznie wprowadzi¢ rozmiar kota, nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

1.

2.

3.

Zatozy¢ koto na wat.
Wyciagnac czujnik odlegtosci i umiesci¢ go na kole, jak przedstawiono na rysunku F3.3.

Odczyta¢ odlegtos¢ na skali z podziatka, jak przedstawiono na rysunku F3.3. Wartosc¢
odlegtosci jest zawsze wyrazona w milimetrach.

Nacisnac¢ przycisk [P1] @ aby zmienic¢ odlegtos¢, a nastepnie nacisnac przycisk
[P4]

@ lub [P5] @ w ciggu 1,5 sekundy, aby wprowadzi¢ odczytang wartosc. Jesli

nie zostanie nacisniety przycisk [P4] lub [P5] przed uptywem tego czasu, maszyna
powrdci do
poprzedniego ekranu. W takim przypadku mozna ponownie nacisna¢ przycisk [P1]
, aby wprowadzi¢ lub edytowac dane.

Zmierzy¢ szerokos$¢ kota za pomoca specjalnego miernika lub odczyta¢ wartos¢ podana
na obreczy. Wartos¢ szerokosci moze by¢ podana w calach lub milimetrach, zgodnie z
wybrang jednostka miary.

15 | Strona



Instrukcja obstugi wywazarki Invento VB350

6. Nacisnac (i) przycisk [P2] , aby zmieni¢ szerokos¢, a nastepnie
nacisngc przycisk [P4]

@Iub [P5] & w ciggu 1,5 sekundy, aby wprowadzi¢ odczytana

wartos¢. Jesli zaden z tych przyciskdbw nie zostanie nacisniety przed uptywem
okreslonego czasu, maszyna powrdci do poprzedniego ekranu. W takim przypadku
mozna ponownie nacisng¢

przycisk [P2] &@ aby wprowadzi¢ lub edytowac dane.

7. Odczytaé wartosc srednicy podang na obreczy lub oponie. Warto$¢ srednicy moze by¢

podana w calach lub milimetrach, zgodnie z wybrang jednostka
miary. :

8. Nacisnac @ przycisk [P3] , aby zmienic srednice, a nastepnie
nacisna¢ przycisk [P4]

@ lub [P5] w ciagu 1,5 sekundy, aby wprowadzi¢ odczytang wartos¢. Jesli zaden
z tych przyciskow nie zostanie nacisniety przed uptywem okreslonego czasu, maszyna
powroci do

@ poprzedniego
ekranu. w

. abv wprowadzi¢ lub edvtowac dane.

takim przypadku
mozna I ponownie
nacisngc

przycisk [P3]

Rysunek F3.3 - Reczne pozyskiwanie wymiarow kota: umieszczenie czujnika odlegtosci

3.3.2 Reczne wprowadzanie wymiarow kota w programach ALST i ALS2
Aby recznie wprowadzi¢ rozmiar kota, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Zatozy¢ koto na wat.
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Jezeli wybranym programem jest ALS1, nalezy wyciagna¢ czujnik odlegtosci i umiesci¢
go na kole w sposéb przedstawiony na rysunku F3.4, w przeciwnym razie przejs¢ do
kroku

4.

Jezeli wybranym programem jest ALS2, nalezy wyciaggna¢ czujnik odlegtosci i umiesci¢
go na ptaszczyznie wewnetrznej wybranej do aplikacji ciezarka w sposéb przedstawiony
na rysunku F3.4.

Odczyta¢ wartos¢ odlegtosci ptaszczyzny wewnetrznej na skali z podziatkg. Wartosc¢
odlegtosci jest zawsze wyrazona w milimetrach.

Nacisnac przycisk [P1] @ aby wyswietli¢ parametr di1 (odlegtos¢ ptaszczyzny
wewnetrznej), a nastepnie w ciggu 1,5 sekundy nacisng¢ przycisk [P4] @ lub [P5]

@, aby wprowadzi¢ odczytang wartos¢. Jesli zaden z tych przyciskdw nie zostanie
nacisniety przed uptywem okreslonego czasu, maszyna powrdci do poprzedniego
ekranu. W

takim przypadku mozna ponownie dwukrotnie nacisng¢ przycisk [P1] @ w
krétkim odstepie czasu, aby wprowadzi¢ lub edytowac dane.

Wyciagna¢ czujnik odlegtosci i umiesci¢ go na ptaszczyznie wybranej dla ciezarka
zewnetrznego, jak przedstawiono na rysunku F3.5.

Odczyta¢ wartos¢ odlegtosci na skali z podziatkg. Wartos¢ odlegtosci jest zawsze
wyrazona w milimetrach.

Dwukrotnie nacisna¢ przycisk [P1] @ w krotkim odstepie czasu, aby wyswietli¢

parametr di2 (odlegtos¢ ptaszczyzny zewnetrznej), a nastepnie w ciggu 1,5 sekundy
nacisngc

przycisk [P4] @ lub [P5] @ aby wprowadzi¢ odczytang wartos¢. Jesli zaden z

tych przyciskdw nie zostanie nacisniety przed uptywem okreslonego czasu, maszyna
powrdci do poprzedniego ekranu. W takim przypadku mozna ponownie dwukrotnie

nacisnac przycisk [P1] @ w krotkim odstepie czasu, aby wprowadzi¢ lub edytowac
dane.

Nacisna¢ przycisk [P3] é é , aby wyswietli¢ parametr da1 (Srednica ptaszczyzny

wewnetrznej), a nastepnie w ciggu 1,5 sekundy nacisnac¢ przycisk [P4] @ lub [P5]
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@, aby wprowadzi¢ wartos¢ uzyskang jedng z dwdch podanych tutaj metod. Jesli
zaden z tych przyciskdw nie zostanie nacisniety przed uptywem okreslonego czasu,
maszyna powroci do poprzedniego ekranu. W takim przypadku mozna ponownie
nacisngc

przycisk [P3] é , aby wprowadzi¢ lub edytowac dane.

10. Dwukrotnie nacisng¢ przycisk [P3] é aby wyswietli¢ parametr da2 (srednica
ptaszczyzny zewnetrznej), a nastepnie w ciggu 1,5 sekundy nacisna¢ przycisk [P4]

lub

[P5] @ , aby wprowadzi¢ wartos$¢ uzyskana jedna z dwdch podanych tutaj metod.
Jesli zaden z tych przyciskow nie zostanie nacisniety przed uptywem okreslonego czasu,
maszyna powrdci do poprzedniego ekranu. W takim przypadku mozna ponownie
dwukrotnie nacisng¢

7
_“

przycisk [P1] w krétkim odstepie czasu, aby wprowadzi¢ lub edytowac dane.

Uwaga:

Nominalna srednica kota nie odpowiada srednicom, przy ktorych faktycznie przyktada sie
ciezarki. Sq dwie mozliwe metody wyznaczania srednic dal i da2 wprowadzanych w krokach
9) i 10) niniejszej procedury.

METODA 1: RECZNY POMIAR SREDNIC dal ORAZ da2

Przy wykorzystaniu tej metody mozna dokonac recznego pomiaru srednic dal i da2 lub tylko
srednicy zewnetrznej da2 (w zaleznosci od aktywnego programu) za pomocg tasmy mierniczej,
Jjak przedstawiono na rysunku 3.3.1. Wartosci, ktore nalezy wprowadzic, przedstawiono w tabeli
73.2.1.

Tabela T3.2.1 - Pomiar srednic dal i da2 do recznego wprowadzania danych

Typ programu Srednica wewnetrzna daT Srednica zewnetrzna da2

Wprowadzic rzeczywistq srednice
da2 zmierzong za pomocg tasmy
mierniczej. Pomiar musi byc
Wprowadzi¢ nominalng srednice wykonany na ptaszczyznie

ALST obreczy. wywazania wybranej dla da2.
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Wprowadzic rzeczywistq srednice | Wprowadzic rzeczywistg srednice
dal zmierzong za pomocg tasmy | da2 zmierzong za pomocg tasmy

mierniczej. Pomiar musi by¢ mierniczej. Pomiar musi byc
wykonany na ptaszczyznie wykonany na ptaszczyznie
ALS2 wywazania wybranej dla dal. wywazania wybranej dla da?2.

Rysunek F3.3.1 - Przyktad recznego pomiaru srednicy zewnetrznej (da2) kota w
programie ALS1/ALS2

METODA 2: WPROWADZANIE da1 | da2 NA PODSTAWIE SREDNICY NOMINALNEJ

W drugiej metodzie stosuje sie nominalng srednice obreczy z korektami wskazanymi w tabeli
73.2.2.

Tabela T3.2.2 - Wyznaczanie srednic dal i da2 na podstawie srednicy nominalnej
obreczy

Typ

- Srednica wewnetrzna da1 Srednica zewnetrzna da2

da2 = srednica nominalna - 2,0 cale
ALS1 dal = nominalna srednica obreczy (lub 50 mm)

dal = srednica nominalna - 1,0 cal da2 = srednica nominalna - 2,0 cale
ALS2 (lub 25 mm) (lub 50 mm)

Poniewaz nie jest wymagany pomiar reczny, metoda ta jest szybsza, ale wyniki mogg byc nieco
mniej doktadne.
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TR

a

Rysunek F3.4 - Reczne pozyskiwanie odlegtosci kota w programie ALS1

e

Rysunek F3.4 - Reczne pozyskiwanie odlegtosci ptaszczyzny wewnetrznej w programie
ALS2

Rysunek F3.5 - Reczne pozyskiwanie odlegtosci ptaszczyzny zewnetrznej w programach
ALS1 i ALS2

3.3.3 Automatyczne pozyskiwanie wymiarow kota w programach STD i ALU1,
2,3,45

Aby automatycznie wprowadzi¢ rozmiar kota, nalezy wykonac¢ nastepujace czynnosci:
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3.3.3.1 Maszyny z czujnikiem szerokosci

1. Zatozyc¢ koto na wat.
2. Wyciagnac¢ oba czujniki i umiesci¢ je na obreczy, jak przedstawiono na rysunku F3.6.

3. Poczeka¢ na dtugi sygnat dzwiekowy, a nastepnie umiesci¢ czujniki z powrotem w
pozycji spoczynkowej. Podczas pozyskiwania danych wartosci odlegtosci i srednicy sa
przedstawiane na wyswietlaczu.

Uwaga: podczas automatycznego pozyskiwania danych szerokosc nie jest wyswietlana, ale aby

zweryfikowac
nowo pozyskanq wartos¢ wystarczy nacisngc [P2] .

Mozliwe jest wysuniecie samego czujnika szerokosci i wyswietlenie szerokosci w odniesieniu do
ostatniej pozyskanej (recznie lub automatycznie) odlegtosci, jednak w tym przypadku nie
nastapi zadne nowe pozyskiwanie. Jezeli jednak zostanie wysuniety rowniez czujnik
odlegtosci/Srednicy, woéwczas wyswietlana szerokos¢ zostanie usunieta i rozpocznie sie
pozyskiwanie danych, jak opisano w punkcie 3.

3.3.3.2 Maszyny bez czujnika szerokosci

1. Zatozyc¢ koto na wat.

2. Wyciagnac¢ czujnik odlegtosci/srednicy i umiesci¢ go na obreczy, jak przedstawiono na
rysunku F3.6.

3. Poczekac na dtugi sygnat dzwiekowy, a nastepnie umiescic¢ czujnik odlegtosci/srednicy
z powrotem w pozycji spoczynkowe;.

4. Reczne wprowadzi¢ szerokos¢ obreczy. Szerokos¢ obreczy jest zazwyczaj podana na
samej obreczy. Alternatywnie mozna uzy¢ odpowiedniego przyrzadu do pomiaru
szerokosci.

Rysunek F3.6 - Automatyczne pozyskiwanie danych w programach STD, ALU1, 2, 3,4, 5
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3.3.4 Automatyczne pozyskiwanie wymiarow kota w programach ALS1 i ALS2

Aby automatycznie wprowadzi¢ wymiary kota w programach ALS1 i ALS2, nalezy postepowac
w nastepujacy sposdb:

1.

2.

Zatozy¢ koto na wat.

Wyciggna¢ czujnik odlegtosci/srednicy i umiesci¢ go na ptaszczyznie wybranej jako
ptaszczyzna wewnetrzna. Punkt oparcia rézni sie w zaleznosci od tego, czy wigczony
zostat program ALS1 czy ALS2. Patrz rysunki F3.7 i F3.8.

Zaczeka¢ na dtugi sygnat dzwiekowy, a nastepnie ponownie wyciggnac czujnik
odlegtosci/srednicy (nie ustawiaé czujnika z powrotem w pozycji spoczynkowej), aby
umiesci¢ go na ptaszczyznie wybranej jako ptaszczyzna zewnetrzna.

Poczeka¢ na dlugi sygnat dzwiekowy, a nastepnie umiesci¢ czujnik z powrotem w
pozycji spoczynkowe;.

Teraz program automatycznie uruchomi ALS2. W przypadku koniecznosci uzycia ALS1
nalezy po pomiarze danych recznie ustawi¢ program na ALS1.

Pozyskano wymiary kota i mozna wyswietla¢ i/lub modyfikowa¢ wartosci poprzez
nacisniecie

[Pal dla wartosci di1/di2 (odlegtos¢ ptaszczyzny wewnetrznej/zewnetrznej) i
é@ [P3]

dla wartosci da1/da2 (Srednica ptaszczyzny wewnetrznej/zewnetrznej).

( 7| |
\ ﬁgW

dll |

= 4

Rysunek F3.7 - Automatyczne pozyskiwanie odlegtosci ptaszczyzny wewnetrznej w
programie ALS1
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Rysunek F3.8 - Automatyczne pozyskiwanie odlegtosci ptaszczyzny wewnetrznej w
programie ALS2

\ 7

Rysunek F3.9 - Automatyczne pozyskiwanie odlegtosci ptaszczyzny zewnetrznej w
programach ALS1 i ALS2

3.3.5 Stosowanie specjalnych programow ALS1 i ALS2 dla obreczy aluminiowych

Maszyna posiada dwa programy specjalne dla obreczy aluminiowych o nazwach ALS1 i ALS2.
Te dwa programy réznig sie od normalnych programéw dla obreczy aluminiowych (od ALU1
do ALUS), poniewaz pozwalajg one uzytkownikowi na wybor ptaszczyzn do aplikacji ciezarkow
wywazajgcych. Umozliwia to wywazanie obreczy aluminiowych o specyficznych ksztattach, co
jest trudne do wykonania przy uzyciu standardowego programu, gdzie ciezarki sg umieszczane
w scisle okreslonych miejscach.

Réznica pomiedzy programami ALS1 i ALS2 polega na tym, ze w programie ALS1 uzytkownik
moze dowolnie wybrac tylko zewnetrzna ptaszczyzne wywazania (ptaszczyzna wewnetrzna jest
w z gory ustalonej pozycji), natomiast w programie ALS2 uzytkownik moze dowolnie wybraé
obie ptaszczyzny wywazania.

Programy ALS1 i ALS2 wykorzystujg tylko czujnik odlegtosci/srednicy do pozyskiwania
ptaszczyzn wywazania wybranych przez uzytkownika. Czujnik szerokosci nie jest uzywany.
Zastosowanie programow ALS1 i ALS2 jest podzielone na trzy czesci:

* Pozyskiwanie ptaszczyzn wywazania.
*  Cykl obrotowy.

*  Wyszukiwanie ptaszczyzn wywazania w celu aplikacji ciezarkow.
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3.3.5.1 Pozyskiwanie ptaszczyzn wywazania

Na tym etapie nastepuje pozyskiwanie dwdch ptaszczyzn wywazania. Podczas pozyskiwania
danych zapisywane sa dwie pary wartosci dotyczacych odlegtosci i Srednicy. Pary te nosza
nazwy di1idal (odlegtosc 1 i $rednica 1) dla ptaszczyzny wewnetrznej oraz di2 i da2 (odlegtosc
2 i Srednica 2) dla ptaszczyzny zewnetrznej.

Po pozyskaniu danych mozliwe jest wyswietlenie (a takze modyfikacja) tych par wartosci
poprzez

nacisniecie przycisku @ [P1] dla odlegtosci i [P3] e dla srednicy.

Po nacisnieciu przycisku [P1] wartosci odlegtosci di1 i di2 beda
wyswietlane na (N przemian. Po
nacisnieciu przycisku [P3] wartosci Srednicy da1 i da2 beda wyswietlane na przemian.

Aby dokona¢ pozyskania danych, nalezy:

't
1. Wybrac¢ program ALS1 lub ALS2, naciskajac kilkakrotnie przycisk [P4] @ lub [P5]

2. Wybra¢ tryb pozyskiwania ptaszczyzny wywazania, naciskajac [P2] @ az napis
ACqg pojawi sie na lewym wyswietlaczu, jak przedstawiono na rysunku F3.10. Po
wiaczeniu urzadzenia tryb pozyskiwania danych jest ustawiony domysinie.

Rysunek F3.10 - Komunikat , Wlaczone pozyskanie ptaszczyzn wywazania”.

3. Wyciagnac¢ czujnik odlegtosci/srednicy i umiesci¢ go na obreczy, ktéra odpowiada
ptaszczyznie wewnetrznej wybranej do aplikacji ciezarka. Patrz rysunek F3.7 dla
programu ALST i rysunek F3.8 dla programu ALS2.

4. Pozostawi¢ czujnik w pozycji spoczynkowej do momentu ustyszenia sygnatu
dzwiekowego pozyskiwania danych. Jezeli czujnik pozostanie w pozycji spoczynkowej
przez dtuzszy czas, dalsze pomiary na tej ptaszczyznie beda przebiegaty bez efektow.

5. Niezwtocznie ustawic czujnik odlegtosci/srednicy w pozycji spoczynkowej. Jesli operacja
ta bedzie trwata zbyt dtugo, maszyna moze wykry¢ nieprawidtowa ptaszczyzne: w takim
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przypadku nalezy umiesci¢ czujnik z powrotem w pozycji spoczynkowej i powtdrzyé
pozyskiwanie danych.

6. Wyciagnac¢ czujnik odlegtosci/srednicy i umiesci¢ go na obreczy, ktéra odpowiada
ptaszczyznie zewnetrznej wybranej do aplikacji ciezarka. Patrz rysunek F3.9.

7. Pozostawi¢ czujnik w pozycji spoczynkowej do momentu ustyszenia sygnatu
dzwiekowego pozyskiwania danych. Jezeli czujnik pozostanie w pozycji spoczynkowej
przez dtuzszy czas, dalsze pomiary na tej ptaszczyznie beda przebiegaty bez efektow.

8. Niezwtocznie ustawi¢ czujnik odlegtosci/srednicy w pozycji spoczynkowej. Jesli operacja
ta bedzie trwata zbyt dtugo, maszyna moze wykry¢ nieprawidtowa ptaszczyzne: w takim
przypadku nalezy umiesci¢ czujnik z powrotem w pozycji spoczynkowej i powtdrzyc
pozyskiwanie danych.

3.3.5.2 Cykl obrotowy

Nacisng¢ [P8] Start lub opusci¢ ostone kota, aby uruchomi¢ cykl obrotowy. Po
zakonczeniu cyklu obrotowego wyswietlone zostang wartosci niewywazenia obliczone zgodnie
z wybranymi ptaszczyznami wywazania.

3.3.5.3 Wyszukiwanie ptaszczyzn wywazania

Celem wyszukiwania ptaszczyzn wywazania jest znalezienie ptaszczyzn, ktore zostaty wczesniej
wybrane przez operatora w celu zastosowania ciezarkow wywazajacych. Wykonac nastepujace
CzZynnosci:
1. Maszyna przechodzi w tryb SrC 0 automatycznie po zakohczeniu cyklu obrotowego. W
lewym okienku wyswietla sie SrC, jak przedstawiono na rysunku F3.11. Okno wyswietli
wartos¢ niewywazenia powigzanej pozycji po krétkiej przerwie.

Rysunek F3.11 - Komunikat , Wiaczone wyszukiwanie ptaszczyzn wywazania”.

2. Umiesci¢ ciezarek wskazany na lewym wyswietlaczu (ciezarek wewnetrzny) na czujnik
odlegtosci/srednicy, jak przedstawiono na rysunku F3.12.
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powierzchnia
klejaca

@) (b ©

Rysunek F3.12 - Umieszczanie ciezarkéw klejonych na czujniku odlegtosci/srednicy

3. Recznie obraca¢ kotem, az zaswiecg sie wszystkie lampki kontrolne pozycji
niewywazenia wewnetrznego (patrz rysunek F1, element [4]). Zablokowa¢ koto w tej
pozycji za pomocg hamulca noznego lub elektromagnetycznego (jesli dotyczy).

4. Powoli wyciggac czujnik az do ustyszenia ciggtego sygnatu dzwiekowego wskazujacego,
ze osiggnieto wewnetrzng ptaszczyzne wywazania. Lewy wyswietlacz pomaga
uzytkownikowi w tej operacji, wskazujac kierunek, w ktérym nalezy przesuna¢ czujnik.
Patrz rysunki F3.13, F3.14 i F3.15.

Rysunek F3.13 - Wyszukiwanie ptaszczyzn wywazania: lewy wyswietlacz informuje o

koniecznosci wysuniecia czujnika (ruch w prawo) w celu znalezienia doktadnej pozyc;ji
wewnetrznej ptaszczyzny wywazania.

Rysunek F3.14 - Wyszukiwanie ptaszczyzn wywazania: lewy wyswietlacz informuje o

koniecznosci wsuniecia czujnika (ruch w lewo) w celu znalezienia doktadnej pozyc;ji
wewnetrznej ptaszczyzny wywazania.

Rysunek F3.15 - Wyszukiwanie ptaszczyzn wywazania: lewy wyswietlacz informuje, ze
czujnik znajduje sie doktadnie na wewnetrznej ptaszczyznie wywazania.
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5. Zablokowa¢ czujnik odlegtosci/srednicy w tej odlegtosci, a nastepnie obréci¢ go, az
ciezarek przyklei sie do obreczy. Punkt styku czujnika z obreczg bedzie znajdowat sie w
pozycji posredniej miedzy godzinami 12 i 6, w zaleznosci od $rednicy obreczy. Patrz
rowniez tabela T3.3.

6. Ustawi¢ czujnik odlegtosci/srednicy z powrotem w pozycji spoczynkowej. Wskazania na
lewym i prawym wyswietlaczu beda sie zmieniaé, wskazujagc na poszukiwanie
zewnetrznej ptaszczyzny wywazania.

7. Zwolnic¢ koto i powtorzy¢ kroki od 2 do 6 dla ciezarka zewnetrznego.

8. Wykonac cykl obrotowy w celu wywazenia.
Jezeli trzeba wywazy¢ identyczne koto, mozliwe jest pominiecie pozyskiwania danych o
ptaszczyznach wywazania i wykonanie od razu cyklu obrotowego, a nastepnie wyszukiwanie
ptaszczyzn wywazania. Plaszczyzny wywazania uzyte do obliczen beda takie same jak te
zapisane wczesniej przez maszyne.

Uwaga:

w przypadku ustawienia wskazania niewywazenia statycznego, jedyny ciezarek musi byc
zawsze umieszczony w pozycji godziny 6 w dowolnym miejscu wzdtuz obreczy. Dlatego nie
nalezy przeprowadzac fazy wyszukiwania ptaszczyzn wywazania opisanej w rozdziale 3.3.5.1.

3.3.6 Stosowanie programow ALST1 i ALS2 bez automatycznego pozyskiwania
danych

Jesli maszyna nie jest wyposazona w system automatycznego pozyskiwania danych za pomoca
czujnika odlegtosci/srednicy lub jesli sam czujnik zostat wytagczony, mozna nadal korzystac z
programéw specjalnych ALS1 lub ALS2. Poniewaz nie jest mozliwe automatyczne pozyskanie
danych obu ptaszczyzn za pomoca czujnika odlegtosci/srednicy, nalezy recznie wprowadzi¢
obie pary wymiaréw dil/dal i di2/da2, jak przedstawiono w rozdziale 3.3.2 Reczne
wprowadzanie wymiarow kota w programach ALS1 i ALS2.

Po wykonaniu cyklu obrotowego potozenie katowe ciezarkdw wywazajacych mozna odnalez¢
w tabeli T3.3.

Tabela T3.3 Potozenie katowe ciezarkow wywazajacych w programach ALS1 i ALS2 bez
systemu automatycznego pozyskiwania danych

Ptaszczyzna Ptaszczyzna
Typ programu ERETATE AT Ptaszczyzna statyczna
ALS1 H12 H6 H6
ALS2 H6 H6 H6
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3.3.7 Stosowanie programow ALST1 i ALS2 bez uprzedniego pozyskania
danych o ptaszczyznie wywazania

Mozliwe jest wykonanie cyklu obrotowego, gdy aktywny jest jakikolwiek program inny niz ALS1
lub ALS2, a nastepnie wybranie programu ALS1 lub ALS2. Maszyna ponownie obliczy wartosci
niewywazenia zgodnie z nowo wybranym programem.

W tym przypadku jednak wyswietlane wartosci niewywazenia s3 uzyskiwane przy uzyciu
ptaszczyzn wywazania (tj. dwoch wezesniej uzyskanych par wymiarow di1/dal i di2/da2) lub, w
przypadku ich braku, domyslinie.

4. KALIBRACJA MASZYNY

Aby maszyna dziatata prawidtowo, musi by¢ skalibrowana. Kalibracja pozwala na zapisanie
parametrow mechanicznych i elektrycznych specyficznych dla kazdej maszyny, aby zapewnic
najlepsze wyniki wywazania.

4.1 Warunki przeprowadzania kalibracji maszyny

W tabeli T4 podano przypadki, w ktorych nalezy przeprowadzac kalibracje maszyny. Kalibracja
musi by¢ przeprowadzona zawsze, gdy spetniony jest jeden lub wiecej z wymienionych
warunkow.

Tabela T4 - Warunki przeprowadzania kalibracji maszyny

Warunek Status Wykonawca

Gdy urzadzenie jest instalowane u uzytkownika
koncowego Obowigzkowo | Obstuga techniczna

W przypadku wymiany ptytki drukowanej CPU-C1 | Obowigzkowo |Obstuga techniczna

W przypadku wymiany czesci mechanicznej
zwigzanej z sygnatami przetwornika pomiarowego
(przetwornik, sprezyny dociskowe przetwornika,
zespot zawieszenia

+ wat) Obowigzkowo | Obstuga techniczna

W przypadku zmiany regulacji sprezyn
przetwornika pomiarowego Obowigzkowo | Obstuga techniczna

W przypadku wymiany dysku enkodera Obowigzkowo | Obstuga techniczna

Uzytkownik koncowy
Gdy uzyto innego kotnierza do két motocyklowych | Obowiazkowo | i/lub obstuga
niz przy ostatniej kalibracji tego typu kota techniczna
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Uzytkownik koncowy
Gdy maszyna nie zapewnia optymalnych wynikéw | Zalecane i/lub obstuga
wywazania techniczna
Gdy wystepuja duze, state wahania wilgotnosci Uzytkownik koncowy
i temperatury otoczenia (np. Zalecane i/lub obstuga
zmiany sezonowe) techniczna

Maszyna wymaga dwoch niezaleznych kalibracji:
» Kalibracja dla két samochoddw osobowych i terenowych (kalibracja jest taka sama dla
obu typow kot).
* Kalibracja dla kot motocyklowych (MOTO).

Przeprowadzenie obu kalibracji nie jest obowigzkowe. Jezeli na przyktad uzytkownik
wykorzystuje urzadzenie wytacznie do wywazania kot motocyklowych, musi przeprowadzic
kalibracje tylko dla typu kota MOTO. Analogicznie, jesli uzytkownik uzywa urzadzenia wytacznie
do wywazania k&t samochoddw osobowych/terenowych (CAR/SUV), musi przeprowadzi¢
kalibracje tylko dla typu kota CAR/SUV.

Jesli uzytkownik uzywa urzadzenia do wywazania wszystkich typdéw koét, musi wykonac obie
kalibracje. Kolejnos¢ wykonywania kalibracji nie ma znaczenia.
4.2 Kalibracja dla k6t samochodéw osobowych/terenowych

Kalibracja dla kot samochoddw osobowych i terenowych jest identyczna.

Aby wykonac¢ kalibracje maszyny, nalezy najpierw zaopatrzy¢ sie w nastepujacy materiat:

« Wywazone koto ze stalowg obrecza o nastepujacych wymiarach: srednica 15", szerokosc
6". Odlegtos¢ kota od maszyny powinna wynosi¢ okoto 100 mm. Mozna réwniez uzyé
kot o wymiarach zblizonych do podanych, pod warunkiem, ze roznica jest niewielka.
Nie jest mozliwe uzycie két z aluminiowymi obreczami.

+ 50-gramowy ciezarek (najlepiej wykonany z zelaza lub cynku).

Aby przeprowadzi¢ kalibracje maszyny, nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:

1. Uruchomi¢ maszyne.
2. Zdjac¢ z watu koto i inne akcesoria.

3. Nacisnac¢ [F+P3]. Na wyswietlaczu pojawi sie napis SER SER (oznacza to, ze weszlismy w
tryb SERWISOWY (programy serwisowe)).

4. Nacisnac¢ [P3] @ Na wyswietlaczu pojawi sie napis ,cal car” (kalibracja maszyny
dla kot samochodéw osobowych i terenowych)
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5. Uzy¢ przyciskéw [P4] @ lub [P5] @, aby wybra¢ typ kalibracji CAR (kota

samochoddw osobowych i terenowych) lub MOT (kota motocyklowe).

Uwaga: kalibracje dla két motocyklowych opisano oddzielnie w rozdziale 4.3 Kalibracja dla kot

6. Nacisnac [P3] . Pojawi sie naiis CALo.

lub opusci¢ ostone kota. Maszyna wykona cykl
motocyklowych.

7. Nacisna¢ przycisk [P8] Start obrotowy i po zakonczeniu wyswietli napis

Jcal 1.

. [P2]

4 / 8. Zamontowac koto na wale i wprowadzic¢ @
@ @ jego wymiary, naciskajac przyciski [P1]

, aby wybrac @ wymiary do edycji, oraz przyciski [P4]
i [P5]

, aby edytowac wartos¢. Jesli wymiary kota zostaty wprowadzone przed
wejsciem do programu kalibracyjnego, ten krok mozna pomina¢. Nie jest mozliwe
wprowadzenie danych za pomoca automatycznego systemu pozyskiwania danych.

9. Nacisng¢ przycisk [P8] Start lub opusci¢ ostone kota: maszyna wykona cykl
obrotowy.

10. Po zakonczeniu cyklu obrotowego recznie obracac kotem, az na lewym wyswietlaczu
pojawi sie wartos¢ 50. Po wewnetrznej stronie kofa, na godzinie 12, umiesci¢ ciezarek
o masie 50 g.

11.  Nacisng¢ przycisk [P8] Start lub opusci¢ ostone kota: maszyna wykona cykl
obrotowy.

12.  Usunac ciezarek 50 g umieszczony po stronie wewnetrznej.

13. Recznie obraca¢ kotem, az wartos¢ 50 g pojawi sie na prawym wyswietlaczu. Po
zewnetrznej stronie kota, na godzinie 12, umiescic ciezarek o masie 50 g.
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>
14. Nacisng¢ przycisk [P8] Start lub opusci¢ ostone kota: maszyna wykona cykl
obrotowy.

15. Jesli maszyna nie jest wyposazona w elektromagnetyczny hamulec zaciskowy lub jesli
nie zostat on wigczony, maszyna przechodzi bezposrednio do nastepnego kroku. Jesli
natomiast maszyna jest wyposazona w elektromagnetyczny hamulec zaciskowy i
funkcja ta jest wtaczona, to po uprzednim zakonczeniu cyklu obrotowego maszyna
wykona kolejna serie krétkich obrotéw, aby skalibrowaé funkcje zatrzymania kota w
pozycji niewywazenia (patrz rozdziat 8.5 Procedura SWI zatrzymania kota w pozycjach
niewywazenia). W tej fazie nie nalezy podnosi¢ ostony kota ani naciskac przycisku [P10]
Stop

&

16. Kalibracja jest zakonczona: maszyna automatycznie wychodzi z programu
kalibracyjnego i powraca do trybu STANDARDOWEGO, gotowa do wykonywania
wywazania.

Jezeli podczas procedury kalibracji wystapia nieprawidtowosci, maszyna wyswietli komunikat o
btedzie (na przyktad Err 025). Nalezy zapoznac sie z rozdziatem ,6.1 Kody btedéw” i podjac
odpowiednie dziatania w celu  wyeliminowania problemu i
kontynuowania/powtorzenia/anulowania trwajacej kalibracji.

Obroty zatrzymane za pomoca przycisku [P10 lub wskutek podniesienia ostony kota

)

mozna powtdrzy¢, naciskajac przycisk [P8] Start lub opuszczajac ostone.
4.2.1 Metoda wyjscia z kalibracji dla két  samochodow

osobowych/terenowych W kazdej chwili mozna wyj$¢ z trwajacej procedury kalibracji

poprzez nacisniecie

O¢d
[F+P3] " . Maszyna powréci do trybu SERWISOWEGO, wyswietlajac napis SER SER.

P p
O+ed
Aby powrdci¢ do trybu STANDARDOWEGO, nalezy ponownie nacisng¢ [F+P3] .
Trwajaca procedura kalibracji zostanie anulowana, a maszyna uzyje poprzednich wartosci
kalibracji.
4.3 Kalibracja dla kot motocyklowych

Kalibracja dla typu kota MOTO (kota motocyklowe) jest catkowicie oddzielona od kalibracji
maszyny dla typu kota CAR/SUV, poniewaz bierze ona pod uwage fakt, ze maszyna uzywa
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specjalnego kotnierza dla kot motocyklowych, ktéry nieznacznie zmienia wywazenie watu.
Jezeli kalibracja dla k&t motocyklowych nie zostata przeprowadzona i zostanie podjeta préba
uruchomienia wywazania, gdy wybrany jest typ kota MOTO, maszyna nie uruchomi wywazania
i wyswietli kod btedu Err 031.

W celu kalibracji két motocyklowych nalezy:

1. Wiaczyé maszyne.

2. Zatozy¢ na wat kotnierz do két motocyklowych, jak przedstawiono na rysunku F4.1.

~Cal” na kotnierzu i na kotnierzu motocyklowym.

O
3. Nacisnac¢ [F+P3] . Na wyswietlaczu pojawi sie napis SER SER (oznacza to,

ze weszlismy w tryb SERWISOWY).

4. Nacisnac [P3] e‘ . Na wyswietlaczu pojawi sie napis CAL CAR (kalibracja maszyny
dla kot samochodow osobowych i terenowych).

4
5. Aby wybrac kalibracje dla k&t motocyklowych (MOTO), nalezy nacisngé [P4] @ lub
[P5]

’ —_—
@. Gdy wybrany jest typ kalibracji MOTO, maszyna automatycznie wczytuje dane
geometryczne kotnierza motocyklowego i ustawia typ kota MOTO oraz program ALU1.

6. Nacisnac¢ [P3] , aby potwie Pojawi sie napis CAL 0.

7. NacisnacC przycisk [P8] Start lub opusci¢ ostone kota: maszyna wykona cykl obrotowy.

8. Po zakonczeniu cyklu obrotowego maszyna wyswietli napis h12 CAL. Umiesci¢ ciezarek
kalibracyjny po stronie wewnetrznej, jak przedstawiono na rysunku F4.2. Ciezarek nalezy
umiesci¢ w zagtebieniu, na ktérym znajduje sie napis ,CAL".
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Rysunek F4.2 - Umieszczenie ciezarka wzorcowego po wewnetrznej stronie kotnierza
motocyklowego na wale (faza Cal2)

9. Ustawi¢ kotnierz motocyklowy w idealnie pionowej pozycji z ciezarkiem kalibracyjnym

w goérnej czesci, jak przedstawiono na rysunku F4.2, i nacisna¢ przycisk [P8] Start
lub opusci¢ ostone kota.

Uwaga: Jesli pozycja znacznie odbiega od pionowej, maszyna odmowi uruchomienia cyklu
obrotowego, emitujgc dzwiekowy komunikat o btedzie (potrojny sygnat dzwiekowy).

Jesli kotnierz motocyklowy jest wystarczajgco zblizony do pozycji pionowej, ale nie jest idealnie
pionowy, maszyna uruchomi cykl obrotowy, ale na koncu procedury kalibracyjnej wszystkie
cykle wywazania wykazqg btqd zwigzany z potozeniem kqtowym ciezarkéw wywazajgcych.

10. Po zakonczeniu cyklu obrotowego maszyna wyswietli napis h12 CAL. Umiesci¢ ciezarek
kalibracyjny po stronie zewnetrznej, jak przedstawiono na rysunku F4.3. Ciezarek nalezy
umiesci¢ w zagtebieniu, na ktorym znajduje sie napis ,CAL".
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Rysunek F4.3 - Umieszczenie ciezarka wzorcowego po zewnetrznej stronie kotnierza
motocyklowego na wale (faza Cal3)

11. Ustawic kotnierz motocyklowy w idealnie pionowej pozycji z ciezarkiem kalibracyjnym

w gornej czesci, jak przedstawiono na rysunku F4.3, i nacisna¢ przycisk [P8] Start
lub opusci¢ ostone kota. Jesli pozycja znacznie odbiega od pionowej, maszyna odmowi
uruchomienia cyklu obrotowego, emitujac dzwiekowy komunikat o btedzie (potrojny
sygnat dzwiekowy).
12. Po zakonczeniu kalibracyjnego cyklu obrotowego dla kota MOTO, maszyna powraca
bezposrednio do trybu STANDARDOWEGO, gotowa do wykonywania wywazania.

Po zakonczeniu kalibracji maszyny pozostang ustawione typ kota MOTO i program ALU1.
Nawet wymiary kota pozostana takie, jakie zostaty automatycznie ustawione przez maszyne dla
tego typu kalibracji.

Jezeli podczas kalibracji maszyny wystapia nieprawidtowosci, na wyswietlaczu pojawia sie kody
btedéw (np. Err 025). Nalezy zapoznac sie z rozdziatem 10.1 (Kody bteddéw) i podjac
odpowiednie dziatania w celu wyeliminowania problemu i
kontynuowania/powtdrzenia/anulowania trwajacej kalibradji.

Obroty zatrzymane za pomoca przycisku [P10p lub wskutek podniesienia ostony kota

mozna powtdrzy¢, naciskajac przycisk [P8] Start lub opuszczajac ostone.
4.3.1 Metoda wyjscia z kalibracji dla kot samochodow motocyklowych W
kazdej chwili mozna wyjs¢ z trwajacej procedury kalibracji

poprzez nacisniecie

[F+P3] ™ . Maszyna powrdci do trybu SERWISOWEGO, wyswietlajac napis SER SER.

Q¢
Aby powrdci¢ do trybu STANDARDOWEGO, nalezy ponownie nacisng¢ [F+P3] @
Trwajaca kalibracja zostanie anulowana, a do wywazania beda wykorzystywane wyniki
kalibracyjne poprzednio uzywanego kota motocyklowego. Nawet w tym przypadku pozostana
ustawione typ kota MOTO i program ALU1, a wymiary kota pozostang takie, jakie zostaty
automatycznie ustawione przez maszyne dla tego typu kalibracji.
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5. OPTYMALIZACJA

Program optymalizacji jest wykorzystywany do zminimalizowania ilosci ciezarkdéw
wywazajgcych umieszczanych na obreczy poprzez przeciwstawienie niewywazenia obreczy do
niewywazenia opony.

Dlatego nalezy uzywac tego programu, gdy koto wymaga zastosowania ciezkich ciezarkéw.
Aby uruchomi¢ program optymalizacji, nalezy:

+é@

1. Nacisnac [F+P4] . Na wyswietlaczu pojawia sie opcje
przedstawione 1. na rysunku
F5.1. Nacisnac¢ [P4] lub [P5] @ i wybrac opcje oPt-1-, aby

kontynuowac, lub

e

opcje oPt rEt, aby powréci¢ do programu roboczego. Nacisngé [F+P4]
aby potwierdzi¢ wybrana opcje.

= - - @

— N\

R%"(ﬂggli F5.1 Dostep do programu optymalizacji

. sz
aaVaWwdaVa nroceg a | olfnie D/

2. Jezeli niewywazenie statyczne kota jest

mniéjsze niz 12 gramow, maszyna wyswietli na
sekunde komunikat przedstawiony na rysunku F5.2, a nastepnie automatycznie opusci
program optymalizacji. Jezeli natomiast niewywazenie statyczne kota jest wieksze lub
rowne 12 graméw, wyswietlony zostanie komunikat przedstawiony na rysunku F5.3.

Rysunek F5.2 - Program optymalizacji niewykonalny

__ ke
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Rysunek F5.3 - Komunikat , Ustawi¢ zawoér w pozycji godziny 12"

3. Ustawi¢ zawdr w pozycji godziny 12, zaznaczy¢ pozycje zaworu na oponie (patrz
rysunek F5.4).

Rysunek F5.4 - Oznaczenie pozycji zaworu na oponie

4. Nacisnac

¢V

. Zostanie wvswietlonv komunikat widocznv na rvsunku F5.5.  [p4]

Rysunek F5.5 - Komunikat ,,Uruchom cykl obrotowy”.

5. Zdjac¢ koto z watu, zbic¢ stopke opony, obroci¢ jg tak, aby oznaczenie znalazto sie pod
katem 180° w stosunku do zaworu (patrz rysunek F5.6).

Rysunek F5.6 - Oznakowanie opony pod katem 180° w stosunku do zaworu

6. Ponownie zamontowac koto na wale, usung¢ oznaczenie i rozpoczaé cykl obrotowy.

7. Po zakonczeniu cyklu wyswietlony zostanie komunikat widoczny na rysunku F5.3.
Dostepne sa dwie opcje:

+
a) Ustawi¢ zawdr w pozycji godziny 12 i nacisng¢ przycisk [P4] @ aby kontynuowac.
W tym przypadku zostanie wyswietlony komunikat przedstawiony na rysunku F5.7.
Q¢
b) Nacisna¢ [F+P4] , aby zakonczy¢ program optymalizacji i bezposrednio
powrdci¢ do programu roboczego.
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sl

Rysunek F5.7 - Komunikat , Koncowe wyréwnanie zaworu z oznaczeniem na oponie”

8. Obracac kotem, az zaswieca sie wszystkie diody LED strzatek pozycyjnych, a nastepnie
zaznaczy¢ pozycje godziny 12, jak przedstawiono na rysunku F5.4.

9. Zdjac koto z wywazarki, zbi¢ stopke opony i obroéci¢ ja tak, aby zawoér odpowiadat
oznaczeniu na oponie.

G +@
10. Optymalizacja zakonczona: wyjs¢ z menu optymalizacji, naciskajac [F+P4] :

11. Ponownie zamontowa¢ koto na wywazarce i wywazy¢ je zgodnie ze standardowa
procedura.

6. PROGRAM UKRYTYCH CIEZARKOW

Program ten dzieli ciezarek zewnetrzny W na dwa ciezarki W1 i W2 (mniejsze od poczatkowego
ciezarka zewnetrznego W) umieszczone w jednej z dwdch pozycji wybranych przez operatora.
Dwa ciezarki W1 i W2 musza tworzy¢ maksymalny kat 120° zawierajacy ciezarek zewnetrzny W,
jak przedstawiono na rysunku F6.1.

PRAWIDLOWO NIEPRAWIDLOWO! NIEPRAWIDLOWO!
Kat pomiedzy ciezarkami Kat pomiedzy ciezarkami W1 i W2 Ciezarek zewnetrzny W
W1 i W2 jest < 120° i zawiera jest > 120°. nie miesci sie pomiedzy W1 a poczatkowy cigzarek
W2. zewnetrzny W.

Rysunek F6.1 - Program ukrytych ciezarkow: prawidtowe i nieprawidtowe stosowanie

Program ukrytych ciezarkow jest uzywany dla obreczy aluminiowych, gdy:
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»  Ze wzgleddw estetycznych chcemy ukry¢ ciezarek zewnetrzny za dwiema szprychami

» Pozycja ciezarka zewnetrznego pokrywa sie ze szprychga, dlatego nie mozna zastosowac
pojedynczego ciezarka.

Uwaga:

Program ten moze byc stosowany dla kazdego typu programu i kazdego typu kota. Moze byc
rowniez stosowany do dzielenia ciezaru statycznego na dwa oddzielne ciezary (szczegdlnie
przydatne w przypadku két motocyklowych).

Aby uzy¢ tego programu, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Przeprowadzi¢ wywazanie kota bez stosowania ciezarka zewnetrznego.

Q¢
2. Nacisna¢ [F+P5] W, aby uruchomi¢ program ukrytych ciezarkéw. Jezeli koto
jest wywazone po stronie zewnetrznej, maszyna wyswietli komunikat przedstawiony
na rysunku F6.2 przez okoto 1 sekunde na prawym wyswietlaczu, a potréjny sygnat
dzwiekowy oznajmi, ze operacja jest niedozwolona.

Rysunek F6.2 — Program ukrytych ciezarkéw nie jest dostepny lub wybrana pozycja nie
jest dozwolona

3. Jezeli natomiast wystepuje niewywazenie po stronie zewnetrznej, maszyna wyswietli
komunikat przedstawiony na rysunku F6.3.

Rysunek F6.3 - Wprowadzanie pozycji ciezarka W1

Uwaga:
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Obracac koto recznie do momentu, az zaswieca sie wszystkie diody LED sygnalizujace
niewywazenie zewnetrzne (patrz element [9] na rysunku F1).

Recznie obracac koto, az do punktu, w ktérym chcemy zastosowac ciezarek zewnetrzny
W1,

a nastepnie nacisna¢ [P1] @ w celu potwierdzenia. Kat utworzony przez W1 i
poczatkowy ciezarek zewnetrzny W musi by¢ mniejszy niz 120°.

Jesli kat jest wiekszy niz 120°, maszyna bedzie wyswietla¢ komunikat przedstawiony na
rysunku F6.2 przez 1 sekunde i wyemituje potréjny sygnat dzwiekowy, aby
poinformowa¢ o koniecznosci wybrania innej pozycji. Jezeli natomiast kat jest mniejszy
niz 120°, maszyna wyswietli komunikat przedstawiony na rysunku F6.4, pozwalajac na
przejscie do nastepnego kroku.

Rysunek F6.4 - Wprowadzanie pozycji ciezarka W2

8.

10.

11.

12.

Recznie obracac koto, az do punktu, w ktérym chcemy zastosowac ciezarek zewnetrzny
W2,

a nastepnie nacisna¢ [P1] @ w celu potwierdzenia. Kat utworzony przez ciezarki
W1 i W2 nie moze by¢ mniejszy niz 120° i musi zawierac ciezarek zewnetrzny W.

Jesli kat jest wiekszy niz 120°, maszyna bedzie wyswietla¢ komunikat przedstawiony na
rysunku F6.2 przez 1 sekunde i wyemituje potrojny sygnat dzwiekowy, co oznacza
ponowne powtdrzenie procedury z kroku 7. Jesli natomiast kat jest mniejszy niz 120°,
maszyna natychmiast wyswietli wartosc ciezarka zewnetrznego W2.

Zablokowac koto i umiesci¢ ciezarek zewnetrzny W2 zgodnie ze wskazaniami na
wyswietlaczu. Doktadny punkt przytozenia ciezarka zewnetrznego znajduje sie w tabeli
T3.1.1.

Recznie obracac kotem, az wartos¢ ciezarka zewnetrznego W1 nie pojawi sie na lewym
wyswietlaczu.
Zablokowac koto i umiesci¢ ciezarek zewnetrzny W1  zgodnie

ze wskazaniami
na wyswietlaczu. Doktadny punkt przytozenia ciezarka zewnetrznego znajduje sie w
tabeli T3.1.1.

Procedura programu ukrytych ciezarkdw zostata zakonczona: nacisng¢ [F+P5]

g
", aby wyjé¢ i wykonaé cykl obrotowy.
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Uwaga:

Rysunek F6.1 wskazuje potozenie ciezarka zewnetrznego na godzinie 12, ale dotyczy to tylko

niektérych typow programoéw. Tabela T3.1.1 przedstawia rzeczywiste potoZenie niewywazenia

zewnetrznego w zaleznosci od typu programu i stanu aktywacji czujnika odlegtosci/srednicy.

7. DRUGI OPERATOR

Maszyna posiada dwie oddzielne pamieci, dzieki czemu dwdch operatoréw moze pracowac

jednoczesnie z réznymi ustawieniami.

Funkcja ta moze przyspieszy¢ prace w warsztacie, poniewaz gdy na przyktad jeden operator jest

zajety zdejmowaniem lub ponownym montowaniem opony, drugi operator moze uzy¢ maszyny

do wykonania operacji wywazania i na odwrét.

W niniejszej instrukcji dwoch operatoréw jest zdefiniowanych jako operator 1 i operator 2.

Kiedy operator 1 zakonczy swoje zadania przy maszynie lub jest zaangazowany w inne

czynnosci, operator 2 moze pracowac przy maszynie, uzywajac ustawien dla typu kota, nad

ktorym pracuje, bez zmiany ustawien wprowadzonych przez operatora 1.

Po wtaczeniu maszyny obie pamieci sg domyslinie ustawione na te same wartosci.

Aby skorzystac z tej funkgji, operator 2 musi wykona¢ nastepujace czynnosci:

0@y
1. Gdy maszyna jest wolna, nacisnac przycisk [F+P6] , aby wybrac operatora

2.

Dioda LED znajdujaca sie obok przycisku zaswieci sie, informujac, ze operator 2 jest

aktywny. Komunikat przedstawiony na rysunku F7.1 pojawi sie na ekranie na jedna

sekunde.

Rysunek F7.1 - Wlaczenie pamieci operatora 2 i zachowanie w pamieci ustawien

operatora 1

2. Dokonac wszystkich zadanych ustawien dla wymiarow kofa, typu programu, typu kota i

jednostki miary. Ustawienia operatora 1 sg zapisywane w pamigci.

3. Wykonac wywazenie kota/kot.

4. Kiedy operator 2 zakonczy prace, operator 1 naciska [F+P6]

-

i w ten

sposob przywraca wszystkie swoje ustawienia. Dioda LED znajdujaca sie obok przycisku
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wylaczy sie, informujac, ze operator 1 jest aktywny. Komunikat przedstawiony na
rysunku F7.2 pojawi sie na ekranie na jedng sekunde.

Rysunek 7.2 - Wylaczenie zachowanych w pamieci ustawien operatora 2 i przywroécenie
ustawien operatora 1

5. Kiedy operator 1 zakonczy prace, operator 2 moze ponownie nacisngé [F+P6]

W, aby przywrdci¢ wprowadzone przez niego ustawienia kota.

6. Zadania moga by¢ kontynuowane na zmiane przez obu operatorow.

Operator moze zmieni¢ nastepujgce ustawienia bez edytowania ustawien wprowadzonych
przez innych operatoréw:

*  Wymiary kota (odlegtos¢, szerokosc, srednica).

* Typ programu (STD, ALU1, ALU2, ALU3, ALU4, ALU5, ALS1, ALS2).
* Typ kota (CAR, MOTO, SUV).

* Jednostka masy (gramy lub uncje).

* Jednostka miary wymiaréw kota (milimetry lub cale).

Uwaga:
ustawienia jednostek masy i wymiarow kota wprowadzone przez operatora 2 nie sq
zapisywane w pamieci trwatej maszyny ( dlatego bedq aktywne tylko do momentu wytqczenia

maszyny.

8. PROGRAMY USTAWIEN DODATKOWYCH

Programy uzytkowe sg dostepne tylko w trybie STANDARDOWYM.

8.1 Wybor rozdzielczosci wyswietlania niewywazenia

Maszyna posiada dwie rozdzielczosci wyswietlania niewywazenia. Te rozdzielczosci sa
zdefiniowane jako X1 (wysoka rozdzielczos¢) i X5 (niska rozdzielczosg).

Rozdzielczo$¢, z jaka wyswietlane jest niewywazenie kota, rozni sie w zaleznosci od jednostki
miary masy, jak przedstawiono w tabeli T8.1.

41 | Strona



Instrukcja obstugi wywazarki Invento VB350

Tabela T8.1 — Rozdzielczos¢ wyswietlania

Ustawiona Jednostka miary Rozdzielczos¢
rozdzielczos¢ niewywazenia wyswietlania Uwagi
X1 gramy 1 gram
(wysoka
rozdzielczos¢)
uncje 0,1 ungji
X5 gramy 5 gramoéw Rozdzielczos¢ X5 jest
(niska ustawiona domyslnie przy
rozdzielczos¢) starcie systemu.
uncje 0,25 ungji

Aby wyswietli¢ niewywazenie w rozdzielczosci X1 (wysoka rozdzielczos¢), nalezy nacisnac
przycisk

Ry

+@®
[F+P1] . Maszyna przez jednag sekunde bedzie wyswietla¢ komunikat widoczny na
rysunku F8.0a, a dioda LED znajdujaca sie obok przycisku wtaczy sie. Wartosci niewywazenia sa
teraz wyswietlane w rozdzielczosci X1 (wysoka rozdzielczosc).

Rysunek F8.0a — Wiaczenie wyswietlania niewywazenia w wysokiej rozdzielczosci

Aby powrdci¢ do wyswietlania w rozdzielczosci X5 (niska rozdzielczo$¢) nalezy ponownie

O+
przycisk [F+P1] . Maszyna przez jedng sekunde bedzie wyswietla¢ komunikat
widoczny na rysunku F8.0b, a dioda LED znajdujaca sie obok przycisku wytaczy sie. Wartosci

nacisngc

niewywazenia sg teraz wyswietlane w rozdzielczosci X5 (niska rozdzielczos¢).

Rys. F8.0b Wytaczenie wyswietlania niewywazenia w wysokiej rozdzielczosci
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8.2 Wybor wyswietlania niewywazenia statycznego

O

Aby wyswietli¢ niewywazenie statyczne, nalezy nacisna¢ [F+P2] ' . Maszyna wskaze
wartos$¢ niewywazenia statycznego na wyswietlaczu, jak przedstawiono na rysunku F8.1, a dioda
LED znajdujaca sie obok przycisku zaswieci sie.

Rysunek F8.1 — Wiaczone wyswietlanie niewywazenia statycznego. Prawy wyswietlacz
wskazuje wielkos$¢ niewywazenia statycznego.

Aby powroci¢ do wyswietlania niewywazenia dynamicznego, nacisng¢ ponownie [F+P2]

N T
+ “ :
@’ E . Dioda LED znajdujaca sie obok przycisku wytaczy sie.

Uwaga:

w niektérych przypadkach niewywazenie statyczne jest wymuszane przez maszyne stosownie
do biezqcych ustawien. Jezeli na przyktad wtgczony jest program dla kota motocyklowego, a
ustawiona szerokosc jest mniejsza niz 4,5 cala, maszyna automatycznie ustawi wyswietlanie
niewywazenia statycznego.

8.3 Elektromagnetyczny hamulec zaciskowy(dostepny tylko w wybranych modelach)

Elektromagnetyczny hamulec zaciskowy jest przydatny do zablokowania kota w dowolnym
potozeniu okreslonym przez uzytkownika oraz do uproszczenia niektérych operacji, takich jak
aplikacja lub usuwanie ciezarkéw wywazajacych.

Jezeli takowy zastosowano, elektromagnetyczny hamulec zaciskowy jest rowniez
wykorzystywany do automatycznego lub recznego zatrzymania kota w pozycjach niewywazenia
opisanych w rozdziale 8.5 SWI Procedura zatrzymania kota w pozycjach niewywazenia.

W celu aktywacji elektromagnetycznego hamulca zaciskowego nalezy nacisng¢ [P9] Q@ W
celu wyfaczenia elektromagnetycznego hamulca zaciskowego nalezy ponownie nacisnac¢

[P9] %

Hamulec elektromagnetyczny jest wytgczany automatycznie w nastepujacych przypadkach:
* Za kazdym razem, gdy wykonywany jest cykl obrotowy.

* Za kazdym razem, gdy wykonywana jest procedura SWI (zatrzymanie kota w pozycjach
niewywazenia) przy niskiej predkosci.
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* Po jednej minucie ciagtej aktywacji (aby unikng¢ przegrzania samego hamulca).
Elektromagnetyczny hamulec zaciskowy moze by¢ uzywany recznie tylko w trybie
STANDARDOWYM. Nie mozna go uzywac w trybie SERWISOWYM.

Jedli elektromagnetyczny hamulec zaciskowy jest na wyposazeniu maszyny, ale jest wytaczony,

po nacisnieciu przycisku [P9] % emitowany jest potrdjny sygnat dzwiekowy sygnalizujacy
ten stan. W celu wiaczenia elektromagnetycznego hamulca zaciskowego nalezy skontaktowac
sie z obstuga techniczna.

8.4 Oswietlenie (tylko w wybranych modelach)

Oswietlenie jest bardzo przydatne, poniewaz pozwala rzuci¢ sSwiatto na wewnetrzng czes¢
obreczy, ktéra normalnie jest ledwo widoczna, ufatwiajagc w

ten sposéb wywazanie. ®+

Aby wiaczy¢ oswietlenie, nalezy @'*'% nacisnac¢ przycisk

[F+P9] . Aby wytaczy¢ oswietlenie,

nalezy ponownie nacisna¢ przycisk [F+P9]
Funkcja oswietlenia jest réwniez automatycznie obstugiwana przez urzadzenie, ktore wtacza je
w nastepujacych przypadkach:

« Gdy wyciggany jest czujnik odlegtosci/srednicy.

* Po procedurze zatrzymania kota w miejscu niewywazenia (procedura SWI), w wyniku
ktorej uzyskano pozycje ciezarka wewnetrznego.

* Kiedy koto znajdzie sie w pozycji wywazania po stronie wewnetrznej poprzez reczne
obracanie kota po cyklu obrotowym.

8.5 Procedura SWI zatrzymania kota w pozycjach niewywazenia

Maszyny wyposazone w elektromagnetyczny hamulec zaciskowy potrafig automatycznie
zatrzymac koto przy pierwszym potozeniu katowym niewywazenia, ktore zostaje osiggniete
podczas obracania. Pozwala to operatorowi na ustawienie kota w pozycji gotowej do aplikacji
ciezarka wywazajacego, co zwieksza predkosc pracy i wydajnosc.

Procedura ta jest okreslana angielskim akronimem SWI (Stop the Wheel on Imbalance). W
niniejszej instrukgji skrot ten bedzie uzywany w odniesieniu do procedury zatrzymania kota w
pozycjach niewywazenia. Procedura SWI ma trzy rézne tryby dziatania przedstawione w tabeli
T8.2.

Tabela T8.2 Dostepne rodzaje procedur SWI

Moment uruchomienia| Wykonawca
/ mozliwosci procedury SWI

Tryb SWI uruchomienia Uwagi
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Odbywa sie to tylko wtedy, gdy
na kole jest co najmniej jedna
Po zakonczeniu wartos¢ niewywazenia. W
kazdego cyklu przeciwnym razie nastgpi
Automatyczny obrotowego. Maszyna hamowanie konwencjonalne.
Procedura jest uruchamiana
przez nacisniecie przycisku [P8]
Start
Po zakonczeniu cyklu
obrotowego, gdy koto : Start: koto rozpoczyna
jest zatrzymane, a prace z niska predkoscia, az
Niska ostona kofta jest osiggnie pierwsze potozenie
predkosc podniesiona. Operator katowe niewywazenia.
Przy kazdym przejsciu kota
przez katowe potozenie
Po zakonczeniu cyklu niewywazenia
obrotowego, przy elektromagnetyczny hamulec
recznym obracaniu kota zaciskowy zostanie wigczony
Reczny i podniesionej ostonie. | Operator na 30 sekund.

Trzy tryby SWI majag funkcje, ktore roznig sie nieznacznie miedzy sobg, chociaz we wszystkich
trybach ostatecznym celem jest zablokowanie kota w katowym potozeniu niewywazenia i
przyspieszenie pracy operatora.

8.5.1 Automatyczna procedura SWI

Podczas automatycznej procedury SWI maszyna bedzie mierzy¢ predkos¢ obrotowa podczas
hamowania po zakonczeniu cyklu obrotowego, a gdy osiggnie ona z géry okreslong wartos¢,
zwolni hamulec, pozwalajagc na swobodne obracanie sie kota wskutek dziatania sity
bezwtadnosci. Gdy predkosc jest dostatecznie niska, maszyna zaczeka, az koto przejdzie przez
jedno z katowych potozen niewywazenia, co spowoduje witaczenie elektromagnetycznego
hamulca zaciskowego.

Uwaga: dla bezpieczeristwa operatora procedura SWI nie bedzie uruchamiana, gdy aktywny
Jest typ kota MOTO.

8.5.2 Procedura SWI przy niskiej predkosci

W procedurze SWI przy niskiej predkosci, koto juz wykonato cykl obrotowy i jest nieruchome.
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Jezeli operator nacisnie przycisk [P8] Start przy podniesionej ostonie, maszyna lekko
rozpedzi koto, a nastepnie pozwoli mu na swobodne obracanie sie wskutek dziatania sity
bezwtadnosci. Gdy predkos¢ jest dostatecznie niska, maszyna zaczeka, az koto przejdzie przez
jedno z katowych potozen niewywazenia, co spowoduje witgczenie elektromagnetycznego
hamulca zaciskowego.

Uwaga: dla bezpieczeristwa operatora procedura SWI nie bedzie uruchamiana, gdy aktywny
Jest typ kota MOTO.

8.5.3 Reczna procedura SWI

W tym trybie procedura SWI jest aktywowana poprzez reczne obracanie kota przy podniesionej
ostonie. Gdy koto przejdzie przez katowe potozenie niewywazenia, maszyna wiaczy
elektromagnetyczny hamulec zaciskowy.

Doktadnos¢ pozycjonowania katowego zalezy od wielu czynnikéw. Gtéwne z nich to: wymiary i
waga kofta, regulacja hamulca elektromagnetycznego, temperatura, napiecie pasa.

We wszystkich przypadkach nalezy wziag¢ pod uwage:

« Jesdli elektromagnetyczny hamulec zaciskowy jest wytgczony, procedura SWI nie
zostanie uruchomiona w zadnym z trzech trybdw.

* W automatycznej procedurze SWI koto musi by¢ wystarczajaco ciezkie i duze, aby
zapewni¢ bezwtadno$¢ wymagana do przeprowadzenia tej procedury. W przypadku
szczegolnie lekkich i/lub matych koét, maszyna moze nie uruchomi¢ procedury SWI i
zastosowac konwencjonalne hamowanie.

« Jesli predkos¢ obrotowa gwattownie spadnie z powodu bezwtadnosci kota podczas
automatycznej procedury SWI lub procedury SWI przy niskiej predkosci (np. poprzez
nadmierne tarcie obracajacych sie czesci mechanicznych), maszyna zastosuje niewielkie
dodatkowe rozpedzenie kota w celu uzyskania pierwszego potozenia katowego
niewywazenia. Jezeli mimo to koto nie osiggnie tego potozenia, procedura SWI zostaje
przerwana po 5 sekundach, a potrojny sygnat dzwiekowy zasygnalizuje ten stan.

* Podczas stosowania recznej procedury SWI, precyzja wywazania zalezy réwniez od
predkosci, z jaka operator obraca koto: zbyt wysokie lub niskie predkosci zmniejszaja
doktadnosc.

9. TRYB SERWISOWY

W tym trybie, maszyna pozwala uzytkownikowi na wprowadzenie pewnych ustawien (na
przyktad wybdr jednostek miary) lub uzycie specjalnych programéw testowych (w celu
sprawdzenia dziatania maszyny) lub konfiguracyjnych.
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Niektore programy testowe i konfiguracyjne sa zamieszczone w tym menu, podczas gdy
programy nastawcze mozna uruchomi¢ bezposrednio za pomoca przyciskow. Petna lista
ustawien, programow i menu dostepnych w trybie SERWISOWYM zostata zamieszczona w
tabeli TO.

Uwaga:
Niektére programy testowe lub konfiguracyjne nie sq dostepne dla uzytkownika koricowego, a
Jedynie dla personelu pomocy technicznej.

Aby przejs¢ do trybu SERWISOWEGO, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Wiaczy¢é maszyne i poczekac na zakonczenie testu wstepnego. Po przeprowadzeniu
testu wstepnego urzadzenie znajdzie sie w trybie STANDARDOWYM.

— ,

Oed

2. Nacisna¢ [F+P3] . Urzadzenie przejdzie w tryb SERWISOWY i wyswietli
komunikaty Ser Ser. Patrz rysunek F9.1.

Rysunek F9.1 - Wiaczony tryb SERWISOWY

3. Aby wyjs¢ z trybu SERWISOWEGO, nalezy najpierw opusci¢ wszystkie menu i programy
testowe i powrdéci¢ do wyswietlania komunikatéw pokazanych na rysunku F9.1.

O
4. Nacisnac [F+P3] : maszyna powrdci do trybu STANDARDOWEGO.

9.1 [P1] Programy kalibracji czujnikow

To menu umozliwia przeprowadzenie testu i/lub kalibracji czujnikdbw do pomiaru odlegtosci,
Srednicy i szerokosci. Menu posiada nastepujace opcje:

* DiS - test czujnika odlegtosci.
* Lar— testi/lub kalibracja czujnika szerokosci.

« DiA - test i/lub kalibracja czujnika srednicy.

* Ret - powr6t do trybu serwisowego.

/
—
¢

Aby przewija¢ rézne opcje menu, nalezy naciska¢ [P4] ‘ ~ lub [P5]
wyswietlenia

, az do
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zadanej opcji, a nastepnie nacisng¢ [P1] , aby potwierdzi¢ wybor.

Uwaga:

programy kalibracji czujnikow sqg zarezerwowane gtéwnie dla personelu pomocy technicznej,
ale mogg byc réwniez uruchamiane przez uzytkownikéw koricowych, poniewaz nie wptywajg
negatywnie na prace maszyny.

DiS - test czujnika odlegtosci

Program ten pozwala na sprawdzenie poprawnosci dziatania funkcji automatycznego
pozyskiwania danych o odlegtosci kota. Nie ma potrzeby przeprowadzania kalibracji systemu
automatycznego pozyskiwania odlegtosci.

Lar - test i/lub kalibracja czujnika szerokosci

Program ten pozwala na sprawdzenie poprawnosci dziatania funkcji automatycznego
pozyskiwania danych o szerokosci kofa. System automatycznego pozyskiwania szerokosci
kota wymaga kalibragji.

DiA - test i/lub kalibracja czujnika srednicy

Program ten pozwala na sprawdzenie poprawnosci dziatania funkcji automatycznego
pozyskiwania danych o srednicy kota. System automatycznego pozyskiwania srednicy kota
wymaga kalibracji.

Ret - powrét do trybu serwisowego.
Ta opcja menu powoduje powrdt maszyny do trybu SERWISOWEGO.
9.2 [P2] Nieuzywane

Ten przycisk nie jest obecnie uzywany w trybie serwisowym.

9.3 [P3] Kalibracja maszyny

Za pomoca tego przycisku mozna przejs¢ do procedury kalibracji maszyny opisanej
szczegotowo w rozdziale 4 ,Kalibracja maszyny”.

9.4 [P4] Wyboér graméw/uncji
Po nacisnieciu tego przycisku maszyna zmienia jednostke miary wagi kota: jesli wybrana
jednostka to gramy, mozna przetaczy¢ na uncje i odwrotnie. Wybor ten zostaje zapamietany

nawet po wytgczeniu maszyny.
Wybrana jednostka miary bedzie wyswietlana przez jedng sekunde.
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9.5 [P5] Wybér cali/milimetréw

Po nacisnieciu tego przycisku maszyna zmienia jednostke rozmiarow kota: jesli wybrana
jednostka to cale, mozna przetaczy¢ na milimetry i odwrotnie. Wybor ten zostaje zapamietany
nawet po wytgczeniu maszyny.

Wybrana jednostka miary bedzie wyswietlana przez jedna sekunde.

9.6 [P6] Wybor progu wyswietlania niewywazenia
Przycisk ten umozliwia edytowanie progu wyswietlania niewywazenia. Procedura ta jest
przeznaczona dla personelu pomocy technicznej i nie zostata opisana w niniejszej instrukcji.
9.7 [P9] Nieuzywane

Ten przycisk nie jest obecnie uzywany w trybie serwisowym.

9.8 [F+P1] Nieuzywane
Ten przycisk nie jest obecnie uzywany w trybie serwisowym.
9.9 [F+P2] Wybor materiatu ciezarkéw - Fe/Zn lub Pb

Przycisk ten umozliwia wybor materiatu ciezarka wywazajacego. Dostepne opcje sa wymienione
w tabeli T9.1. Wybor rodzaju materiatu nieznacznie zmienia wyniki wywazania, poniewaz
ciezarki z zelaza/cynku sa |zejsze niz te z otowiu i dlatego sg wieksze. Maszyna bierze pod uwage
te réznice podczas obliczania niewywazenia.

Tabela T9.1 Materiaty ciezarkow wywazajacych

Opcja | Materiat ciezarkow Uwagi

Fe Zelazo lub cynk Ten materiat jest ustawiony domyslnie.

W niektorych krajach (np. nalezacych do
Wspolnoty Europejskiej) stosowanie ciezarkow
Pb Otow otowianych jest prawnie zabronione.

Po nacisnieciu tego przycisku maszyna zmienia typ materiatu ciezarkdw: jesli wybrany materiat
to zelazo/cynk, mozna przetaczy¢ na otow i odwrotnie. Wybor ten zostaje zapamigtany nawet
po wyfaczeniu maszyny.

Na wyswietlaczu pojawi sie na sekunde informacja o wybranym rodzaju materiatu.

Uwaga:
Jesli jako materiat wybrano otéw, przy kazdym uruchomieniu urzqdzenia przez jedng sekunde
po tescie wstepnym bedzie wyswietlany komunikat informujgcy o wyborze tego materiatu.
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Patrz rysunek F9.2. Informacja ta nie bedzie wyswietlana, jesli jako materiat wybrano

Rysunek F9.2 - Wybér ciezarkéw wywazajacych z otowiu

zelazo/cynk.

9.10 [F+P3] Wyjscie z trybu SERWISOWEGO
Przycisk ten umozliwia wyjscie z trybu SERWISOWEGO i powroét do trybu STANDARDOWEGO.

9.11 [F+P4] Odczyt licznika liczby obrotow

Po nacisnieciu tego przycisku wyswietlana bedzie catkowita liczba cykli obrotowych
wykonanych przez maszyne. Liczba cykli jest prezentowana na obu wyswietlaczach. Rysunek
F9.3 przedstawia przyktad wyswietlacza maszyny, ktéra wykonata 1234 cykle obrotowe.

I__I

Rys. F9.3 - Wyswietlanie liczby cykli obrotowych

Do ogolnej liczby cykli nie sa wliczane cykle, ktére zostaty zaktdcone (np. przerwane przez
nacisniecie

przycisku [P10] Stop 6 lub przez podniesienie ostony kota) oraz wszystkie obroty wykonane
w trybie SERWISOWYM.

9.12 [F+P5] Parametry
Menu parametrow jest zarezerwowane dla personelu pomocy technicznej i dlatego nie jest
opisane w niniejszej instrukcji. Dostep do tego menu jest chroniony hastem.

9.13 [F+P6] Gniazdo USB

Ten przycisk nie jest obecnie uzywany w trybie serwisowym. Po nacisnieciu tego przycisku na
wyswietlaczu na jedna sekunde pojawi sie napis Usb.
9.14 [F+P9] Programy testowe

Niniejsze menu umozliwia przeprowadzenie testéw niektérych funkcji maszyny. Menu posiada
nastepujace opgje:
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* Enc - test dysku enkodera.

* rpm —test liczby obrotéw na minute watu.

* sig — test sygnatow przetwornika pomiarowego
» dPy - test wyswietlacza.

* tAS - test bloku przyciskow.

* UFc - test przetwornika napiecie-czestotliwosc.

* Ret - powr6t do trybu serwisowego.

Aby przewijac rézne opcje menu, nalezy naciskac [Pl

O+

zadanej opcji, a nastepnie nacisna¢ [F+Pg] , aby potwierdzi¢ wybor.

lub [P5] , az do wyswietlenia

Uwaga:

wymienione programy testowe sq zarezerwowane gtéwnie dla personelu pomocy technicznej,
ale mogg byc réwniez uruchamiane przez uzytkownikéw koricowych, poniewaz nie wptywajg
negatywnie na prace maszyny.

9.14.1 EnC - test dysku enkodera

Test ten pozwala kontrolowac dziatanie enkodera, ktory informuje maszyne o katowym
potozeniu watu. Na prawym wyswietlaczu pojawi sie liczba wskazujaca potozenie katowe.
Liczba ta musi zawierac sie w przedziale od 0 do 255.

Aby wyjs¢ z programu testowego, nalezy nacisngc [F+P9] .

9.14.2 rPM - test liczby obrotéw na minute watu

Test ten pozwala kontrolowac¢ liczbe obrotéw na minute watu podczas cyklu obrotowego.
Liczba wskazujaca predkosc¢ obrotowa watu bedzie wyswietlana na prawym wyswietlaczu.

|
Po nacisnieciu przycisku [P8] Start maszyna wykona cykl obrotowy, a po jego zakonczeniu
wyswietli predkos¢ obrotowa watu.

N R
Aby wyjs¢ z programu testowego, nalezy nacisna¢ [F+P9] .

9.14.3 SIG - test sygnatow przetwornika pomiarowego

Program ten pozwala na sprawdzenie sygnatu przetwornika pomiarowego. Aby przeprowadzi¢
test, nalezy zamontowaé na maszynie wywazone koto ze stalowa obrecza o $rednicy 15" i
szerokosci 6" (lub jak najbardziej zblizonej). Po zewnetrznej stronie kota nalezy umiesci¢
50gramowy ciezarek.
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Po nacisnieciu przycisku [P8] Start maszyna uruchomi ciaggty cykl obrotowy, a na
wyswietlaczu pojawig sie kolejno sygnaty przetwornika pomiarowego dotyczace trzech

procesow ttumienia (Ttumienie 1, Tiumienie 2, . Ttumienie 4).
Aby zakonczy¢ test, nalezy nacisnaé przycisk [P10] Stop lub podnies¢
ostone kofta. ®+%

Aby wyjs¢ z programu testowego, nalezy nacisng¢ [F+P9]

9.14.4 dPy - test wyswietlacza.

Program testujacy wyswietlacz wiacza kolejno wszystkie diody LED i wyswietlacze
7segmentowe, aby mozna byto sprawdzi¢ ich dziatanie. Aby wtaczy¢ kolejno wszystkie diody

OCo

Aby wyjs¢ z programu testowego, nalezy nacisna¢ [F+P9]

LED i segmenty

wyswietlacza, nalezy nacisnac [P4]
[P5]

9.714.5 tAS - test bloku przyciskow

Program testujacy blok przyciskow jest uzywany do sprawdzenia dziatania wszystkich
przyciskow na pulpicie sterowniczym. Po kazdym nacisnieciu przycisku na ekranie pojawia sie

jego kod: na przyktad po nacisnieciu przycisku [P8] Start pojawia sie kod ,P8", po
nacisnieciu przycisku [P10] Stop pojawia sie kod ,P10" itd.

Kod przycisku [P7] & nie jest wyswietlany.

N
G +©@
Aby wyjs¢ z programu testowego, nalezy nacisngc¢ [F+P9] .

Uwaga:
Aby przeprowadzic test bloku przyciskéw, ostona kota musi byc¢ podniesiona, w przeciwnym

N

O
razie wyswietlacz bedzie stale pokazywat kod przycisku [P10] Stop . Dzieje sie tak,
poniewaz ostona
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kota i przycisk [P10] Stop

@‘

maja te sama linie wejsciowa do ptytki drukowanej.

Test przetwornika napiecie-czestotliwos¢ ukazuje na wyswietlaczu dwie liczby,

9.14.6 UFc - test przetwornika napiecie-czestotliwosc¢

ktore

przedstawiajg wartosci wewnetrznej konwersji do ptytki CPU-C1.

Wartosci te sg wykorzystywane przez personel pomocy technicznej do okreslenia stanu
funkcjonowania ptytki.

@@3
Aby wyjs¢ z programu testowego, nalezy nacisna¢ [F+P9] !

9.14.7 Ret — powroét do trybu serwisowego

Ta opcja menu powoduje powrdt maszyny do trybu SERWISOWEGO.

10. SYGNALIZACJA

10.1 Kody btedow

Maszyna zgtasza stan btedu poprzez wyswietlenie kodu btedu na wyswietlaczu. Lista kodow
btedow przedstawiona jest w tabeli T10.1.

Tabela T10.1 - Kody btedow

Kod Opis Uwagi
bitedu
000 dol Parametry maszyny. Skontaktowac sie z pomoca techniczna.
009
010 Odwrotne obroty kota. Skontaktowac sie z pomoca techniczna.
Zbyt niska predkosc obrotowa | sprawdzi¢ napiecie sieciowe. Jesli kontrole nie
0m kota. przyniosa  zadnych  rezultatow, nalezy
skontaktowac sie z pomoca techniczna.
Koto nie moze byc zatrzymane | Sprawdzi¢ napiecie sieciowe. Jesli kontrole nie
012 po zakonczeniu cyklu przyniosa  zadnych  rezultatéw, nalezy
obrotowego. skontaktowac sie z pomoca techniczna.
% Skontaktowac sie z pomoca techniczna.
013 Zbyt wysoka predkosc e€zp q q
obrotowa kota.
014 Koto nie obraca sie. Skontaktowac sie z pomoca techniczna.
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Przyciski wcisniete
lub zablokowane przy rozruchu

Zwolni¢ wszystkie przyciski, a nastepnie
wytaczy¢ lub ponownie uruchomi¢ maszyne.
Jesli problem nie ustepuje, skontaktowac sie z

015 pomoca techniczna.
Ustawic czujnik w pozycji spoczynkowej: btad
Czujnik odlegtosci nie znajduje | Powinien znikngc. Jesli problem nie ustepuje,
sie w pozycji spoczynkowej skontaktowac sie z pomoca techniczna.
016 przy uruchamianiu maszyny.
Ustawi¢ czujnik w pozycji spoczynkowej: btad
Czujnik szerokosci nie znajduje | PoOwinien znikna¢. Jesli problem nie ustepuje,
sie w pozydji spoczynkowej skontaktowac sie z pomoca techniczna.
017 przy uruchamianiu maszyny.
018 Zarezerwowane
Awaria procesora Wytgczy¢ i ponownie wiaczy¢é maszyne. Jesli
komunikacyjnego. problem nie ustepuje, skontaktowa¢ sie z
pomoca techniczna.
Maszyna moze by¢ nadal uzywana, ale
wszystkie funkcje zwigzane z gniazdem USB
019 Sg wytaczone.
Brak komunikacji z pamiecia Wytaczy¢ i ponownie witaczy¢ maszyne. Jesli
eeprom. problem nie ustepuje, skontaktowac sie z
020 pomoca techniczna.
Brak lub nieprawidtowe dane Przeprowadzi¢ kalibracje dla kot samochodow
kalibracyjne maszyny. osobowych/terenowych i/lub kot
motocyklowych. Jesli problem nie ustepuje,
skontaktowac sie z pomoca techniczna.
021 Patrz réwniez ERR 030 i ERRO31.
Zbyt wysoki sygnat A Nadmierne niewywazenie lub anomalia.
przetwornika pomiarowego. Wytaczy¢ i ponownie witaczy¢ maszyne. Jesli
problem nie ustepuje, skontaktowal sie z
022 pomoca techniczna.
Zbyt  wysoki  sygnat  B| Nadmierne niewywazenie lub anomalia.
przetwornika pomiarowego. Wytaczy¢ i ponownie wiaczyé maszyne. Jesli
problem nie ustepuje, skontaktowac sie z
023 pomoca techniczna.
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Zbyt wysoki poziom sygnatu
wewnetrznego timera.

Nadmierne niewywazenie lub anomalia.
Wytaczy¢ i ponownie wtaczy¢ maszyne. Jesli
problem nie ustepuje, skontaktowac sie z

024 pomoca techniczna.
Obecnos¢ ciezarka podczas Usunaé ciezarek i powtdrzy¢ cykl obrotowy
fazy kalibracji CalO. fazy Cal0. Jedli problem nie ustepuje,
025 skontaktowac sie z pomoca techniczna.
Obroty bez ciezarka lub brak Umiesci¢ przewidziany cigzarek i powtdrzyc
sygnatu A przetwornika cykl obrotowy. Jesli problem nie ustepuje,
pomiarowego w fazie kalibracji skontaktowac sie z pomoca techniczna.
026 Cal2.
Obroty bez ciezarka lub brak Umiesci¢ przewidziany ciezarek i powtorzyc
sygnatu B przetwornika cykl obrotowy. Jesli problem nie ustepuje,
pomiarowego w fazie kalibragji skontaktowac sie z pomoca techniczna.
027 Cal2.
Obroty z ciezarkiem po Zdja¢ ciezarek z wewnetrznej strony i
fazy kalibracji Cal3. W tej ustepuje, skontaktowac sie z pomoca
fazie ciezarek musi techniczna.
znajdowac sie po stronie
028 zewnetrznej.
029 ZAREZERWOWANE
Brak danych kalibracyjnych Przeprowadzi¢ kalibracje dla két CAR/SUV.
dla kot samochodow
osobowych/terenowych
030 (CAR/SUV).
Brak danych kalibracyjnych Przeprowadzi¢ kalibracje dla kot MOTO.
dla kot motocyklowych
031 (MOTO).
OSTRZEZENIE: Czujnik TYLKO PERSONEL TECHNICZNY.
032 szerokosci nie jest skalibrowany.|Wykona¢ kalibracje czujnika $rednicy.
OSTRZEZENIE: Czujnik TYLKO PERSONEL TECHNICZNY.
033 szerokosci nie jest skalibrowany.|Wykona¢ kalibracje czujnika szerokosci.
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034

OSTRZEZENIE: Typ kota MOTO
jest aktywny: nie mozna uzy¢
innego programu niz ALU1.

Nie mozna wybrac innych programéw.

035

OSTRZEZENIE:
Elektromagnetyczny hamulec
zaciskowy jest wytaczony. Nie
jest mozliwe uruchomienie
procedury SWI przy niskiej
predkosci.

Wiaczyc elektromagnety hamulec
zaciskowy (jesli dotyczy).

036

OSTRZEZENIE: Brak
niewywazenia kota w trybie
DYNAMICZNYM. Nie jest
mozliwe uruchomienie procedury
SWI przy niskiej predkosci.

037

OSTRZEZENIE: Brak
niewywazenia kota w trybie
STATYCZNYM. Nie jest mozliwe
uruchomienie procedury SWI
przy niskiej predkosci.

038

OSTRZEZENIE: Typ kota MOTO
jest aktywny. Nie jest mozliwe
uruchomienie procedury SWI
przy niskiej predkosci.

Procedura SWI przy niskiej predkosci jest
wytaczona ze wzgledow bezpieczenstwa.

039

OSTRZEZENIE/BLAD Ostona kota
jest otwarta: zadana czynnosc¢ nie
moze by¢ wykonana.

Sprawdzi¢ mikroprzetacznik ostony.

042

Procedura SWI nie
doprowadzita do ustalenia
potozenia katowego

niewywazenia.

Btad moze wystapi¢ sporadycznie w
zaleznosci od kota i warunkéw otoczenia. Jesli
btad wystepuje czesto, nalezy skontaktowac
sie z pomocg techniczna.
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OSTRZEZENIE: Kotnierz
motocyklowy nie byt ustawiony
doktadnie pionowo, kiedy
nacisnieto przycisk [P8] Start
podczas faz kalibracji MOTO

Ustawi¢ kotnierz motocyklowy doktadnie
pionowo (i z oznaczeniem CAL w gornej
czesci), a nastepnie nacisnag¢ [P8] Start.

043 Cal2 i Cal3.
OSTRZEZENIE: Czujnik $rednicy | TYLKO PERSONEL TECHNICZNY.
wytaczony lub brak czujnika. Upewnic sie,  ze czujnik
Wykonanie zadanej czynnosci jest  podtaczony i wigczony.
044 nie jest mozliwe.
OSTRZEZENIE: Czujnik TYLKO PERSONEL TECHNICZNY.
szerokosci wytaczony lub brak | Upewnic sie,  ze czujnik
czujnika. Wykonanie zadanej jest  podtaczony i wigczony.
045 czynnosci nie jest mozliwe.
OSTRZEZENIE: Czujnik $rednicy | ywWAGA: jezeli wcisnigto przycisk [F+P2]
jest wiaczony, ale odtaczony. system pozyskiwania danych jest chwilowo
wyfaczony i mozna kontynuowac prace. Stan
wytaczenia bedzie trwat do momentu
wytaczenia urzadzenia. Czerwona dioda LED
[6] na rysunku F3.1 miga, sygnalizujac stan
046 tymczasowego wytaczenia.
OSTRZEZENIE: Czujnik UWAGA: jezeli wcisnieto przycisk [F+P2]
szerokosci jest wiaczony, ale system pozyskiwania danych jest chwilowo
odtaczony. wytaczony i mozna kontynuowaé prace. Stan
wytaczenia bedzie trwat do momentu
wytaczenia urzadzenia. Czerwona dioda LED
[6] na rysunku F3.1 miga, sygnalizujac stan
047 tymczasowego wytaczenia.
OSTRZEZENIE: Czujnik érednicy | TYLKO PERSONEL TECHNICZNY.
Jest za daleko od punktu Ponownie  ustawic czujnik
kalibracj. srednicy w prawidtowej pozycji
048 kalibracyjnej.
OSTRZEZENIE: Brak
zewnetrznego niewywazenia
kota. Nie jest mozliwe
korzystanie z programu
050 ukrytych ciezarkow.
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OSTRZEZENIE: Program Punkt ten musi by¢ zawarty w zakresie 120° od
ukrytych ciezarkow: wybrany pozydji niewywazenia zewnetrznego.
punkt znajduje sie zbyt daleko
od pozycji niewywazenia
051 zewnetrznego.
OSTRZEZENIE: Program Wybra¢ punkty W1 i W2 w taki sposob, aby
ukrytych ciezarkéw: pozycja zawieraty ~ one  pozycje  niewywazenia
niewywazenia zewnetrznego zewnetrznego.
nie znajduje sie pomiedzy
052 wybranymi punktami W1 i W2.
OSTRZEZENIE: Niewywazenie
statyczne jest zbyt mate:
program optymalizacji nie moze
055 by¢ zastosowany.
BLAD: Sterowanie szeregowe | TyLKO PERSONEL TECHNICZNY.
hie zostato rozpoznane. Sterowanie szeregowe wystane do maszyny
061 nie zostato rozpoznane jako poprawne.
BLAD: Naciéniety przycisk jest | Nacisna¢ dozwolony przycisk lub wprowadzic
niedozwolony lub prawidtowe hasto.
wprowadzono nieprawidtowe
062 hasto.

10.2 Sygnaty dzwiekowe

Maszyna emituje rozne sygnaty dzwiekowe w zaleznosci od jej stanu. Sygnaty dzwiekowe s3

wymienione w tabeli T10.2.

Tabela T10.2 - Sygnaty dzwiekowe

Sygnat

Znaczenie

Uwagi

Krotki sygnat dzwiekowy

Wybér programu lub funkgji

Dtugi sygnat dzwiekowy |Pozyskanie danych

Pozyskanie wartosci
(np. wymiaréw kota).

Podwojny sygnat Ostrzezenie Wystapit szczegolny stan, ktory
dzwiekowy wymaga uwagi operatora.
Potrdjny sygnat Funkcja niedostepna lub btad. Z3dana funkgja nie jest
dzwiekowy dostepna lub wystapit btad.
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Krotki sygnat dzwiekowy
+ dtugi sygnat
dzwiekowy

ptytce drukowanej.

Zapisanie jednej lub wiecej wartosci| jedna lub wiecej wartosci
W pamieci trwatej (eeprom) na zostato zapisanych w pamieci

trwatej ptytki drukowanej (na
przyktad po zakonczeniu faz
kalibracji).

Przerywany sygnat
dzwiekowy

Regulacja.

Sygnat uzywany w niektérych
programach serwisowych w
celu utatwienia regulacji
czujnikow.

Sygnat dzwiekowy jest rowniez emitowany przez okoto dwie sekundy przy uruchamianiu

maszyny, co pozwala operatorowi na sprawdzenie dziatania alarmu (brzeczyka).

10.3 Specjalne sygnaty wizualne

W okreslonych sytuacjach maszyna wydaje specjalne sygnaty wizualne. Specjalne sygnaty
wizualne sg wymienione w tabeli T10.3

Tabela T10.3 - Specjalne sygnaty wizualne

Sygnat

Znaczenie

Uwagi

Trzy kropki
podswietlone na
jednym lub obu
wyswietlaczach

Niewywazenie
przekracza 999 gramow.

Sygnat ten moze by¢ wywotany przez:

Brak kalibracji maszyny.

Nieprawidtowy pomiar rozmiaru kota.
Nieprawidtowe ustawienie typu kota.

Nieprawidtowe ustawienie typu
programu.

Migajaca zielona
dioda LED trybu
CZUWANIA

Maszyna jest w trybie
CZUWANIA.

Wszystkie diody LED i wyswietlacze sa
wytaczone. Aby wyjs¢ z trybu
CZUWANIA, nalezy nacisna¢ dowolny
przycisk (z wyjatkiem przycisku [P7]

).
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Migajacy lewy (lub a) Oczekiwanie na a) Oczekiwane jest dziatanie
prawy) dziatanie uzytkownika. Dziatanie uzytkownika
wyswietlacz uzytkownika. moze polegac na nacisnieciu klawisza
b) Czujnik érednicy w celu potwierdzenia lub kontynuacji
lub szerokosci nie trwajacej procedury czy tez na
jest skalibrowany. wybraniu wartosci lub opcji menu.

b) Skontaktowac sie z pomoca
techniczna, aby kontynuowac
kalibracje czujnika srednicy i
szerokosci. Aby kontynuowac prace,
mozna tymczasowo wytaczy¢ czujniki,
naciskajac [F+P2]

O

11. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Ponizej zamieszczono liste mogacych wystapic btedow, ktore uzytkownik moze naprawig,
jesli przyczyna zostanie odnaleziona wsréd wskazanych.

w przypadku jakichkolwiek innych usterek lub  btedow
nalezy skontaktowac¢ sie z centrum serwisowym.

Maszyna nie wlacza sie (monitor pozostaje wytaczony) Brak
zasilania w gniazdku.
- Upewnic sie, ze napiecie zasilajace jest prawidtowe.
- Sprawdzi¢ obwod zasilania elektrycznego w warsztacie.
Wtyk maszyny jest uszkodzony.
- Sprawdzi¢, czy wtyk dziata prawidtowo i wymieni¢ w razie potrzeby.
Jeden z bezpiecznikow FU1-FU2 na tylnym panelu elektrycznym zostat spalony.
- Wymienic spalony bezpiecznik.
Monitor nie zostat wiaczony (tylko po instalacji).
- Wiaczy¢ monitor za pomoca przycisku umieszczonego z przodu monitora. Ztacze

zasilania monitora (umieszczone z tylu monitora) nie jest wtasciwie wiozone. -
Sprawdzi¢ prawidtowe wtozenie ztacza.

Wartosci srednicy i szerokosci zmierzone za pomoca automatycznych urzadzen
pomiarowych nie sa zgodne z nominalnymi wartosciami obreczy.
Czujniki nie zostaly prawidtowo ustawione podczas pomiaru.
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- Ustawic czujniki w pozycji przedstawionej w instrukgji i postepowac zgodnie z informacjami
z rozdziatu ,WPROWADZANIE DANYCH KOtA".
Czujnik zewnetrzny nie zostat skalibrowany.

- Wykona¢ procedure kalibracji czujnika. Patrz instrukcje ostrzegawcze na koncu rozdziatu
KALIBRACJA CZUJNIKOW.

Automatyczne urzadzenia pomiarowe nie dziataja
Czujniki nie byly w pozycji spoczynkowej podczas uruchamiania (A10) i wybrano ikone
recznego wprowadzania danych, wylaczajac w ten sposéb automatyczne zarzadzanie
czujnikami (E10).

- Przywrdcic czujniki do prawidtowej pozycji.

Po nacisnieciu przycisku START koto nie obraca sie (maszyna nie startuje)
Ostona kota jest podniesiona (wyswietlony jest komunikat ,, A Cr”).
— Opuscic ostone.

Wywazarka ustala nierowne wartosci niewywazenia Maszyna
zostata potrzasnieta podczas obrotow.
- Powtorzy¢ ruch obrotowy kota upewniajac sie, ze nic nie wptywa na dziatanie maszyny
podczas gromadzenia danych.
Maszyna nie spoczywa stabilnie na
podtozu. — Upewnic¢ sie, ze podtoze jest
stabilne.
Koto nie jest wlasciwie zablokowane.

- Mocno dokreci¢ blokujace nakretki pierscieniowe.

Do wywazenia kota konieczne jest wykonanie kilku cykli obrotowych
Maszyna zostata potrzasnieta podczas obrotéw.
- Powtorzy¢ ruch obrotowy kota upewniajac sie, ze nic nie wptywa na dziatanie maszyny
podczas gromadzenia danych.
Maszyna nie spoczywa stabilnie na podtozu.
- Upewnic sie, ze podtoze jest stabilne.
Koto nie jest wtasciwie zablokowane.
- Mocno dokreci¢ blokujace nakretki pierscieniowe.
- Upewnic sie, ze akcesoria uzywane do centrowania sg odpowiednie i oryginalne.
Maszyna nie zostata prawidtowo skalibrowana.
- Wykonac¢ procedure kalibracji czutosci.
Wprowadzone dane geometryczne nie sa prawidiowe.
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- Upewni¢ sie, ze wprowadzone dane odpowiadajg wymiarom kota, a w razie potrzeby
poprawic.
- Przeprowadzi¢ procedure kalibracji czujnika zewnetrznego (szerokosci).

A OSTRZEZENIE

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku uzywania

12. KONSERWACJA

nieoryginalnych czesci zamiennych i akcesoriow.

A OSTRZEZENIE

Przed wykonywaniem czynnosci regulacyjnych lub konserwacyjnych odtaczy¢ maszyne
od zasilania elektrycznego i upewni¢ sie, ze wszystkie ruchome czesci zostaly
zablokowane.
Nie demontowac oraz nie modyfikowa¢ zadnej czesci maszyny (z wyjatkiem interwengji
serwisowych).

A UWAGA

Utrzymywac obszar roboczy w czystosci.

Nigdy nie  uzywac sprezonego powietrza i/lub strumieni wody do
usuwania brudu lub pozostatosci z maszyny.

Podjac¢ wszystkie mozliwe srodki, aby zapobiec nagromadzaniu sie kurzu oraz jego
wznoszeniu podczas czyszczenia.

Utrzymywac w czystosci wat wywazarki, nakretke zabezpieczajaca, stozki centrujace i kotnierz.
Elementy te mozna wyczysci¢ za pomoca szczotki uprzednio zamoczonej w nieszkodliwym dla
Srodowiska rozpuszczalniku.

Ostroznie obchodzic¢ sie ze stozkami i kotnierzami, aby zapobiec przypadkowemu upuszczeniu,
a w konsekwencji uszkodzeniu, ktére wptywatoby na doktadnos¢ centrowania.

Po uzyciu nalezy umiesci¢ stozki i kotnierze w miejscu, gdzie beda odpowiednio chronione
przed pytem i brudem.

W razie potrzeby uzy¢ alkoholu etylowego do wyczyszczenia wyswietlacza.

Wykonywac procedure kalibracyjng przynajmniej co szes¢ miesiecy.

13. INFORMACJE DOTYCZACE ZLtOMOWANIA MASZYNY

Przed ztomowaniem maszyny zdemontowac wszystkie elektryczne, elektroniczne, plastikowe
oraz metalowe elementy i usuwac je oddzielnie, jak okreslono przez aktualne postanowienia i
przepisy prawne.
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14. INFORMACJE SRODOWISKOWE

Ponizsza procedura usuwania odpadow opisana ponizej odnosi sie wytacznie do maszyn z

symbolem
X

przekreslonego kosza na odpady na tabliczce znamionowe) .

Ponizszy produkt moze zawierac substancje niebezpieczne dla srodowiska i ludzkiego zdrowia
w przypadku niewfasciwego usuwania.

Dlatego dostarczamy Panstwu ponizszych informacji, aby zapobiec przeniknieciu tych
substancji do srodowiska oraz w celu polepszenia wykorzystania zasobow naturalnych.

Sprzet elektryczny i elektroniczny nigdy nie powinien by¢ sktadowany na zwyktym, miejskim
wysypisku odpadow, ale powinien by¢ oddzielnie gromadzony dla wtasciwej utylizacji. Symbol
przekreslonego kosza na $mieci umieszczony na produkcie i w niniejszej instrukcji przypomina
uzytkownikowi, ze po zakonczeniu okresu uzytkowania produkt musi zosta¢ zutylizowany w
odpowiedni sposdb.

W ten sposdb mozliwe jest zapobiezenie niebezpiecznym konsekwencjom dla srodowiska i
ludzkiego zdrowia wynikajacym z nieokreslonego obchodzenia sie z substancjami zawartymi w
tych produktach i niewtasciwego korzystania z produktow lub ich czesci. Pomaga to rowniez w
odzyskiwaniu, przetwarzaniu i ponownym wykorzystywaniu materiatow uzytych w tych
produktach.

KARTA GWARANCYJNA
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Typ wywazarki VB350 NE SEIYJNY oocceeeecnecceeeccneesasenennes

1.

8.

Firma P.U.P. TIP-TOPOL gwarantuje bezawaryjna prace urzadzenia przez okres ......... miesiecy
od dnia uruchomienia urzadzenia.

Uruchomienia urzadzenia oraz przeszkolenia obstugi dokonuje personel techniczny firmy
TIPTOPOL.

W okresie gwarancyjnym Gwarant zapewnia bezptatne naprawy sprzetu (usuniecie awarii
objetych gwarancja)

W okresie gwarancji jedynym uprawnionym podmiotem do dokonywania napraw i przegladéw
jest Gwarant.

Naprawy gwarancyjne beda dokonywane w miejscu zainstalowania urzadzenia.

W przypadku uszkodzen powodujgcych wytaczenie urzadzenia z eksploatacji gwarancja ulega
przedtuzeniu o czas pomiedzy zgtoszeniem awarii a jej usunieciem — fakt ten musi zostac
udokumentowany wpisem uprawnionego pracownika serwisu Gwaranta.

Zobowigzania Uzytkownika:

i. Uzytkownik urzadzenia zobowiazuje sie do przestrzegania zasad uzytkowania
zawartych w ,Instrukgcji obstugi” dostarczonej wraz z urzadzeniem

ii. Uzytkownik zobowigzuje sie powiadomi¢ Gwaranta o kazdej awarii powodujacej
koniecznos¢ dokonania naprawy. Uzytkownik moze zgtosi¢ awarie w miejscu zakupu
urzadzenia lub w centrali firmy TIPTOPOL w Pobiedziskach tel. (0****61 8152 200)

iii.  Wypetniona niniejsza ,Karta gwarancyjna” stanowi udokumentowanie prawa do
gwarancji i powinna by¢ przechowywana w miejscu zainstalowania urzadzenia i
udostepniana pracownikom serwisu firmy TIPTOPOL celem wykonywania adnotacji o
naprawach i ewentualnych przedtuzeniach czasu gwarangji

Gwarancja wygasa w przypadku gdy:
i. zostaty usuniete numery fabryczne urzadzenia,
ii. urzadzenie byto eksploatowane niezgodnie z przeznaczeniem lub w warunkach i w
sposoéb inny niz okreslony w instrukgji obstugi
ii.  uzytkownik lub podmiot trzeci dokonat napraw lub przerébek urzadzenia bez
uzgodnienia z Gwarantem,

iv.  uszkodzenie powstato z winy uzytkownika lub w wyniku zdarzen losowych

V. bez uzgodnienia z Gwarantem zostato zmienione miejsce zainstalowania urzadzenie
dotyczy to sytuacji kiedy np. urzadzenie zostato wywiezione/odsprzedane poza obszar
kraju

Data sprzedazy i nr faktury (wypetnia Sprzedawea) ........coevrevnienivennrvnssssnssesssssssssssenns

Data uruchomienia, podpis (WYPENIa SEIWIS) .....cocvvverruereererereiereeireseresesseesesessssssssssesssesssessens

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji okreslonymi w niniejszej Karcie. Potwierdzam
petna sprawnos¢ urzadzenia w chwili podpisania Karty Gwarancyjnej oraz fakt przeszkolenia personelu
obstugujacego urzadzenie.

Pieczatka firmy Data i czytelny podpis uzytkownika
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L Data Data Wykonane czynnosci naprawcze, wymienione Podpis
P- zgtoszenia naprawy podzespoty, adnotacje o przedtuzeniu gwarangji | serwisanta
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A = E——4 -~
W 7TIP-TOPOL
Informacje srodowiskowe
Dziekujemy Panstwu za wybdr naszych produktow. Jako Firmie, ktorej kwestia
ochrona srodowiska nie jest obojetna prosimy Panstwa o zapoznanie sie z ponizszymi
wskazowkami dotyczacymi postepowania ze zuzytymi produktami.

b4

,1e . . . . , === . .
Jesli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza , stosowac nalezy

ponizsza procedure usuwania

Produkt ten moze zawiera¢ substancje niebezpieczne dla srodowiska lub dla
zdrowia jesli nie zostang odpowiednio usuniete. Niniejsze informacje podane s3 po to,
aby zapobiec uwolnieniu niebezpiecznych substancji do sSrodowiska. Elementéw
elektrycznych i elektronicznych nigdy nie wolno wyrzuca¢ do kubtow z odpadami
komunalnymi. Caty sprzet nalezy utylizowac zgodnie z obowigzujagcymi przepisami w
miejscu zainstalowania. Dzieki takiemu postepowaniu mozna unikngé groznych
konsekwencji dla Srodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie produktu
w inny sposob niz opisany powyzej bedzie karane. Zalecane jest rowniez segregowanie
innych odpaddw: recykling zewnetrznego i wewnetrznego opakowania produktu oraz
zuzytych baterii i akumulatorow (jesli produkt takich wymaga). Panstwa pomoc jest
bardzo wazna, aby zmniejszy¢ ilos¢ surowcow potrzebnych do produkgji sprzetu,
zminimalizowac wykorzystanie wysypisk $mieci oraz poprawi¢ jakos¢ zycia zmniejszajac

ilos¢ potencjalnie groznych substancji w srodowisku.
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TIP-TOPOL Sp. z o.0.

62-010 Pobiedziska ul. Kostrzynska
33 www.sklep.tiptopol.pl
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