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1. Informacje ogélne

1.1 Wstep i zastosowane symbole

Drodzy Klienci,

dziekujemy za okazane nam zaufanie i wybdr naszego produktu. Urzadzenie w Panstwa posiadaniu to kompresor srubowy (ze-

spot cisnieniowy) zgodny z najnowsza wiedza w zakresie technologii sprezania powietrza.

Podczas projektowania obecnej generacji zespotow cisnieniowych i kompresoréw serii HIT, SMART oraz VS kluczowe dla naszego

zespotu byty niezawodnos¢, ergonomia pracy oraz komfort uzytkowania. Nowy kompresor znajdujacy sie w Paristwa posiadaniu
nalezy do czotowki w swojej klasie oraz wyznacza nowe standardy w branzy. Aby magt w petni Paristwu stuzyc nalezy zapoznac

sie z dokumentacja techniczno-ruchowa urzadzenia.

1.2 Symbole ostrzegawcze

Ponizej przedstawiono symbole ostrzegawcze, ktdre wystepuja w dokumentacji techniczno-ruchowej oraz stuzg do oznaczenia

sprezarki lub jej komponentéw. Nalezy bezwzglednie sie do nich stosowac oraz zabrania sie ich usuwania z urzadzenia.

e aE

Przed przystapieniem do
uruchomienia, konserwacji,
serwisowania i naprawy nalezy
przeczytac instrukcje obstugi.

OSTRZEZENIE!

Nie eksploatowac urzadzenia
z otwartymi drzwiami lub

z otwartg ostona.

Ostrzezenie!

Po awarii zasilania mozliwe jest
automatyczne wiaczenie urzadzenia za
posrednictwem zdalnego sterowania.

Ostrzezenie!
Wouysokie napiecie.

Ostrzezenie!
Naprawy mozliwe tylko przez
uprawniony serwis.

Ostrzezenie!
Urzadzenie smarowane olejem.
Kontrolowac poziom oleju.

UWAGA WAZNE
Nalezy bezwzglednie stosowac sie do
zapisanej instrukcji.

UWAGA!

Zwracac uwage na powietrze chtodzace.
Temperatura pracy kompresora musi byc
w zakresie +5°C do +40°C.

UWAGA!
Nie wdychac sprezonego powietrza
z maszyny.

Ostrzezenie!

Po nacisnieciu przycisku, 0" urzadzenie
dobiega 30-120 sekund do momentu
odciazenia.

Ostrzezenie!
Gorace elementy maszyny.

Ostrzezenie!
Elementy lub uktad znajduje sie pod
cisnieniem.

Ostrzezenie!

Przeniesienie napedu za pomoca
przektadni pasowej. Kontrolowac naciag
PasOw.

WAZNA INFORMACJA
Przydatne informacje podczas
uzytkowania urzadzenia.
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2. Zalecenia dotyczace bezpieczeristwa

Prace przy kompresorach (zespotach ci$nieniowych) oraz jego podzespotach i komponentach moga by¢ wykonywane wytacz-

nie przez specjalnie przeszkolony w tym zakresie personel lub serwis producenta urzadzenia.

Nasze urzadzenia wytwarzamy zgodnie z obowigzujgcymi normami oraz przepisami. Uzytkownik zobowiazany jest do wyko-

rzystywania kompresora (zespotu cisnieniowego) wytacznie zgodnie z przeznaczeniem oraz z zachowaniem wszelkich zasad

bezpieczenstwa.

+ Kompresor (oraz zespot cisnieniowy) przeznaczony jest wytacznie do sprezania powietrza. Kompresora nie wolno stosowac do

jakichkolwiek celéw niezgodnych z jego przeznaczeniem i z informacjami zawartymi w instrukgj.

Nalezy zadbac aby kompresor (oraz zespat cisnieniowy) znajdowat sie w otoczeniu czystego powietrza, bez szkodliwych lub

wybuchowych domieszek czy zanieczyszczen.

Przed wszelkimi czynnosciami obstugowymi nalezy odtaczyc urzadzenie od zasilania oraz upewnic sig, ze kompresor jest od-

cigzony i cisnienie wynosi O bar. Ponadto nalezy upewnic sie, ze znajdujgce sie wewnatrz komponenty zdazyty juz wystygnac.

« W miejscu zamontowania maszyny nie moze wystepowac otwarty ogien ani iskrzenie.

+ W razie koniecznych robot spawalniczych przy kompresorze oraz w jego otoczeniu nalezy zachowac wszelkie Srodki ostrozno-

sci, aby nie dopuscic do zaptonu w wyniku oddziatywania wysokiej temperatury lub iskrzenia. Nalezy stosowac przepisy

w zakresie ,Spawanie, srodki bezpieczenstwa i ochrona przed ogniem”.

Praca urzadzenia dozwolona jest wytgcznie przy zamknietej obudowie.

+ Temperatura pracy kompresora (oraz zespot cisnieniowego) musi przebiegac¢ w zakresie +5°C do +40°C

+ W przypadku demontazu paneli cbudowy z niedawno pracujacej maszyny nalezy uwazac na znajdujace sie w niej gorace ele-
menty.

+ Bez dodatkowego przygotowania L oczyszczenia wytworzone sprezone powietrze nie moze byc wykorzystywane w kontakcie
z zywnoscig ant jako powietrze do oddychania.

+ Przed dokonaniem zmiany lub rozbudowy instalacji kompresora (oraz zespotu cisnieniowego) wszystkie urzadzenia zabezpie-

Czajgce musza zostac sprawdzone pod wzgledem przydatnosci przez producenta kompresora. Dotyczy to przede wszystkim

zbiornika sprezonego powietrza oraz zawordw bezpieczenstwa.

Jakiekolwiek ingerencje w zastosowane rozwigzania techniczne i konstrukcyjne sg zabronione.

Podczas uzytkowania kompresora (oraz zespotu cisnieniowego) nalezy stosowac sie do przepiséw BHP, a w razie pozaru do

przepisow przeciwpozarowych.

+ Aby zapewnic najlepsza prace urzadzenia nalezy stosowac olej zalecany przez producenta.

3. Opis urzadzenia

Kompresory srubowe serit HIT, SMART oraz VS (oraz zespoty cisnieniowe) zostaty stworzone do produkcji sprezonego powie-
trza wykorzystywanego w instalacjach pneumatycznych. Napedzane s3 one silnikiem elektrycznym, ktdrego moc przekazywana
jest do modutu sSrubowego, w ktorym powietrze jest sprezane. Podczas procesu sprezania modut chtodzony jest olejem. W celu
zapewnienia mozliwosci doboru optymalnych ustawien pracy, urzadzenie zostato wyposazone w elektroniczny panel sterujacuy.

3.1 Budowa zewnetrzna

(1 Panel sterujacy
@ Wuytacznik awaryjny

@ Przytacze sprezonego
, . . @ powietrza
Zawor bezpieczeristwa
(widok pogladowy) @ Przytacze elektryczne

(B) Zawdr bezpieczeristwa

/ (na module srubowym)
Rys. 1a Modele serii VS
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(1 Panel sterujacy

@ Wutacznik awaryjny

(@ Osuszacz powietrza

@ Spust / wyrzutnik kondensatu

(B Przytacze sprezonego powietrza
(w opcji bez osuszacza)

® Przytacze sprezonego powietrza
(w opcji z osuszaczem i zbiornikiem
sprezonego powietrza)

(@) Przytacze sprezonego powietrza
(w wersji SOLO - bez osuszacza
i zbiornika)

Przytacze serwisowe

Q@ Zawdr bezpieczedstwa 1
(na module srubowym)

Zawor bezpieczenistwa 2
(na zbiorniku)

Zawor bezpieczeristwa na zbiorniku
cisnieniowym zaleznie od konfiguracjt
moze wystepowac na innym
zkroccow zbiornika.

Zawor bezpieczerstwa
(widok pogladowy)

Rys. 1b Model SMART
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(1 Panel sterujacy

@ Wutacznik awaryjny

(@ Osuszacz powietrza

@ Spust / wyrzutnik kondensatu

(®) Przytacze sprezonego powietrza
(w opcji bez osuszacza)

® Przytacze sprezonego powietrza
(w opcji z osuszaczem i zbiornikiem
sprezonego powietrza)

(@ Przytacze sprezonego powietrza
(w wersji SOLO - bez osuszacza
i zbiornika)

Przytacze serwisowe

(@ Zawdr bezpieczerstwa 1
(na module $Srubowym)

Zawor bezpieczenstwa 2
(na zbiorniku)

Zawor bezpieczeristwa na zbiorniku
cisnieniowym zaleznie od konfiguracjt
moze wystepowac na innym

z kroccow zbiornika.
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Zawor bezpieczerstwa
Rys. 1c Model HIT (widok pogladowy)
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3.2 Schemat elementdéw sprezarki

——_{

Sprezarka Zbiornik Osuszacz
(@ Filtr powietrza (© Chtodnicaoleju
@ Zawdr ssawny Chtodnica powietrza
@ Modut srubowy @9 Zbiornik powietrza
@ Zbiornik oleju 12 Osuszacz
(®) Filtr separatora (3 Zawor wyjsciowy
® Zawdr minimalnego cisnienia Zawor bezpieczenstwa
@ Termostat (5 Spust kondensatu

Filtr oleju

3.3 Zespot cisnieniowy

Podstawowy zespot cisnieniowy sktada sie z minimum jednego kompresora wolnostojgcego, zbiornika cisnieniowego oraz opcjo-
nalnie osuszacza. Zespat ten moze byc rozszerzony o dodatkowe kompresory, zbiorniki i/lub osuszacze. Kazdy z tych elementow
jest odpowiednio potaczony za pomoca instalacji pneumatycznej sktadajacej sie z przewoddw hydraulicznych i elementdw t3cza-
cych. Ogolny schemat elementdw podstawowego zespotu cisnieniowego jest taki sam jak dla podstawowej sprezarki

z osuszaczem na zbiorniku (Schemat z rozdziatu 3.2) .

Schemat szczegdtowy zespotu moze zostac stworzony i dotgczony tylko i wytacznie na podstawie danego zamdwienia ztozone-
go przez Nabywce.

Podtaczenie zespotu cisnieniowego powinno zosta¢ wykonane przez serwis producenta lub wykwalifikowany
personel.

W dalszej czesci instrukeji wszelkie informacje dotyczace kompresora / sprezarki majg réwniez zastosowanie dla
zespotu cisnieniowego.



4, Transport i opakowanie

Wuysytka urzadzenia nastepuje we witasciwie dobranym do produktu opakowaniu. Niezaleznie od dbatosci producenta istnieje
mozliwos¢, ze urzadzenie zostanie uszkodzone w czasie transportu.

Przesytka musi byc skontrolowana w obecnosci kuriera w celu wykluczenia uszkodzen mechanicznych oraz roszczer co do na-
praw gwarancyjnych z tego tytutu. Szkody powstate w czasie transportu nalezy od razu wuyjasnic z przewoznikiem.

Kazdy produkt przed wystaniem zostat przetestowany pod wzgledem poprawnosci dziatania i jakosci jego wykonania. W przy-
padku jakichkolwiek reklamaciji, prosimy o podanie modelu, roku produkcji L numeru seryjnego urzadzenia.

Przemieszczanie i podnoszenie urzadzenia mozna dokonywac tylko za pomoca urzadzer transportowych do tego
przeznaczonych z zachowaniem ogolnych przepisow BHP.



5. Wymogi podczas instalacji

Sprezarka nie jest przeznaczona do pracy nazewnatrz pomieszczen i nie moze byc narazona na dziatanie warunkéw
atmosferycznych

Temperatura w pomieszczeniu gdzie znajduje sie sprezarka powinna oscylowac w przedziale od +5°C do + 40°C.

Jesli maszyna jest transportowana na paletach drewnianych, przed podtgczeniem nalezy zdemontowac palete a do maszyny
zamontowac stopki (tylko w przypadku jesli posiada takie w kamplecie). Stopki stuza réwniez do poziomowania maszyny.

W tym celu nalezy poluzowac goérne nakretki, a poprzez obracanie dolnymi ustawic poziom i sprawdzi¢ go za pomocg poziomi-
cy przyktadajac ja do dolnej krawedzi obudowy. Po wypoziomowaniu gorne nakretki nalezy dokrecic.

s

(@ Stopka
(@ Nakretki z podktadkami do regulacji Rys. 2 Poziomowanie i montaz stopek

Sprezarka srubowa musi byc ustawiona na twardym i réwnym podtozu.
W poblizu zamontowania maszyny nie moze wystepowac otwarty ogieri oraz iskrzenie.

W pomieszczeniu gdzie usytuowana jest sprezarka musi byc¢ zapewniony dostateczny doptyw swiezego powietrza wolnego
od szkodliwych, zracych lub wybuchowych domieszek czy zanieczyszczer, a temperatura otoczenia sprezarki powinna byc¢ w
zakresie +5°C to +40°C

W celu prawidtowej wentylacji pomieszczenia, powinno byc ono wyposazone w kanat wylotowy lub wentylator wyciggowy.

Maszyna powinna zostac umiejscowiona w taki sposéb aby podczas biezacych konserwacji i zabiegow serwisowych zapewnic
do niej swobodny dostep.

Rys. 3 Wentylacja sprezarkowni
9 I



6. Przytacze powietrza

» Podtaczanie instalacji pneumatycznej do sprezarki musi odbywac sie poprzez przygotowane do tego celu przytacze hydraulicz-
ne. W przypadku modeli, ktdre nie posiadaja zbiornika ani osuszacza jest to gwint rurowy zewnetrzny, natomiast gdy kom-
presor wyposazony jest w zbiornik i/lub osuszacz jest to gwint rurowy wewnetrzny. Rozmiar przytacza znajduje sie w karcie
technicznej.

+ Kompresor nalezy podtaczac do instalacji pneumatycznej poprzez przewdd elastyczny o dtugosci min. Tm.

7. Przytacze elektryczne

A Podtaczenie instalacji elektrycznej moze dokonac jedynie osoba z uprawnieniami.

Sprezarki nie wolno podtaczyc pod jakiekolwiek napiecie inne od tego, jakie podane jest na tabliczce identyfikacyjnej maszyny.

W przypadku urzadzenia wyposazonego w przemiennik czestotliwosci, nalezy pamietac, ze na linii zasilajacej nie zaleca sie
stosowac zabezpieczenia réznicowo-pradowego. Jesli jest to wymagane, mozna uzyc¢ wytacznika kompaktowego (MCCB) jako
zamiennika RCM/RCD znajdujacego sie przed urzadzeniem. Do przemiennikdw zalecane jest uzywanie wytacznikdw réznicowo-
pradowych czutych na wszystkie typy pradow, czyli typ B / B+ 30-300 mA. Dobdr odpowiedniego zabezpieczenia rdznicowopra-
dowego powinien dokona¢ wykwalifikowany elektryk z uprawnieniami w miejscu podtaczenia urzadzenia. Przekrgj zasilajacego
przewodu elektrycznego powinien byc¢ dobrany stosownie do mocy pobieranej przez sprezarke.

Przekroje przewoddw zasilajacych i wielkosci zabezpieczen podane sg w karcie technicznej sprezarki.

8. Uruchomienie i zatrzymanie sprezarki

Wszystkie komponenty sktadajgce sie na koampresor przed zamontowaniem podlegaja kontroli. W celu sprawdzenia poprawnosci
dziatania urzadzenia oraz wymaganych parametréw kazde urzadzenie jest doktadnie testowane w pracy ciggtej. Sprawdzian ten
pozwala mie¢ pewnosc, ze komponenty te posiadajg wykazane parametry techniczne oraz pracujg bez zarzutu. Dodatkowo praca
sprezarki kontrolowana jest przez zespot elektroniki, ktory w przypadku niepoprawnego dziatania wskaze odpowiednie btedy

na wyswietlaczu. Mimo tego podczas pierwszych godzin pracy sprezarka powinna byc¢ obserwowana, celem ustalenia ewen-
tualnych usterek. Wszelkie informacje potrzebne do rozpoczecia pracy maszyny znajduja sie w niniejszej dokumentacji (patrz
réwniez rozdziat 15).

8.1 Czynnosci kontrolne przed uruchomieniem

Przed przystapieniem do uruchomienia sprezarki nalezy:
» sprawdzic¢ czy urzadzenie zostato poprawnie ustawione, podtaczone do zasilania oraz instalacji pneumatycznej.
» sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku, a jesli jego stan jest zbyt niski nalezy go uzupetnic (patrz 9.1.2 kontrola poziomu oleju)

Panel sterujacy LOGIK-9

» prawidtowy kierunek obrotéw - dioda kontrolera faz w skrzynce elektrycznej swieci,
+ nieprawidtowy kierunek - dioda kontrolera faz pulsuje, na panelu sterujgcym pojawia sie ALARM AO1

Panel sterujacy LOGIK 26-S / LOGIK 33-S
+ nieprawidtowy kierunek - na panelu sterujgcym pojawia sie ALARM A05/A06

Panel sterujacy GP-40-PRO-5G
+ nieprawidtowy kierunek - na panelu sterujacym pojawia sig ALARM A61/A62



8.2 Uruchomienie sprezarki

8.2.1 Uruchomienie sprezarki
dla panela sterujacego LOGIK 9

1. Po podtaczeniu zasilania do kompresora, na wyswietlaczu
ukaze sie napis L4F F (Rys. 4a).

Rys. 4a

2. Po wytaczeniu napiecia i ponownym podtaczeniu na
S, 01 ¢ . o
panelu moze pojawic sie sygnat r o« (zanik napiecia)
mozna go skasowac poprzez nacisniecie przycisku reset

3. W przypadku statusu OFF, po nacisnieciu
kompresor zostanie uruchomiony, a na panelu wyswietli
sie temperatura modutu srubowego.

4.Po nacisnieciu kompresor zacznie sie odcigzac lub
wuytaczy sie jesli jest w stanie czuwania.
5.lkona |/| pokazuje prace kompresora:
a. $wieci w sposab ciagty - kompresor pompuije,
b. pulsuje - kompresor w trybie biegu jatowego
(odcigzanie modutu),

C. nie swieci - kompresor jest wytaczony lub w stanie
czuwania.

Rys. 53

6.W przypadku wykrycia usterki, zostanie wyswietlony
komunikat alarmu.

8.2.2 Uruchomienie sprezarki
dla panela sterujacego LOGIK 26-S / LOGIK 33-S

1. Po podtaczeniu zasilania do kompresora, na wyswietlaczu
ukaze sie sygnat d) (Rys. 4b).

/N ©)

O

Rys. 4b

2. Po wytaczeniu napiecia i ponownym podtaczeniu na panelu
moze pojawic sie sygnat AO4/A05 (zanik napiecia) mozna
go skasowac poprzez nacisniecie przycisku reset .

3.W przypadku statusu OFF, po nacisnieciu n kompresor
zostanie uruchomiony, a na panelu wyswietli sie cisnienie
robocze i temperatura.

4.Po nacisnieciu E kompresor zacznie sie odcigzac lub
wytaczy sie jesli jest w stanie czuwania.

5.1kona @ / |/| pokazuje prace kompresora:

3. Swieci w sposab ciagty - kompresor pompuije,
b. pulsuje - kompresor w trybie biegu jatowego (odciazanie
modutu),

C. nie swieci - kampresor jest wytaczony lub w stanie
czuwania.

Rys. 5b

6.W przypadku wykrycia usterki, zostanie wyswietlony
komunikat alarmu.



8.2.3 Uruchomienie sprezarki dla panela sterujacego GP-40-PRO-5G

1. Po podtaczeniu zasilania do kompresora, na wyswietlaczu ukaze sie ekran jak na ponizszm rysunku (Rys. 4c).

Rys. 4c

2. Po wytaczeniu napiecia i ponownym podtaczeniu na panelu moze pojawic sie sygnat A60 (zanik napiecia) mozna go skasowac
poprzez nacisniecie przycisku reset

3.W przypadku statusu OFF, po nacisnieciu kompresor zostanie uruchomiony, a na panelu wyswietli sie temperatura
modutu srubowego oraz ikony: -

4.Po nacisnieciu kompresor zacznie sie odciazac, a nastepnie przejdzie w stan czuwania (status OFF).
5.lkona pokazuje prace kampresora:

a. Swieci w sposab ciagty - kompresor pompuje,

b. pulsuje - kompresor w trybie biegu jatowego (odcigzanie modutu),

C. nie swieci - kompresor jest wytaczony lub w stanie czuwania.

Lun ﬁ 42Hz
00:00 rpm:2800 V: 252V

Rys. 5¢

6.W przypadku wykrycia usterki, zostanie wyswietlony komunikat alarmu.
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8.3 Zatrzymanie awaryjne sprezarki

Kazda maszyna zostata wyposazona w wytacznik awaryjny. Nacisniecie wytacznika powoduje natychmiastowe zatrzymanie
pracy maszyny. Wytacznik ten zlokalizowany jest pod panelem sterujgcym lub obok niego i nalezy korzystac z niego tylko w
AWARY|NYCH sytuacjach.

Rys. 6a Wytacznik awaryjny (seria VS) Rys. 6b Wuytacznik awaryjny (seria SMART / HIT)

W przypadku zagrozenia zwigzanego z pracg maszyny nalezy pewnym ruchem wcisng¢ wytacznik awaryjny, co spowoduije jej
zatrzymanie. W celu zwolnienia wytacznika awaryjnego nalezy delikatnie przekrecic go zgodnie z kierunkiem wskazanym przez
strzatki widoczne na wytaczniku.

Kasowanie btedu po awaryjnym zatrzymaniu:

1. Zwolni¢ wytacznik awaryjny delikatnie odkrecajac go zgodnie z kierunkiem wskazanym przez strzatki na wytaczniku.
2. Nacisnac przycisk powrotu lub reset na panelu sterujgcym.
3. Uruchomi¢ kompresor.

8.4 Ponowne uruchomienie sprezarki

Sprezarki srubowe, ktdre zostaty wytaczone, unieruchomione badz ztozone na sktad dtuzej niz trzy miesiace, mogg zostac
uruchomione ponownie dopiero przy uwzglednieniu nastepujacych punktow:

1. Odtaczyc sprezarke od zasilania.

2. Kilkakrotnie przekrecic¢ koto pasowe sprezarki recznie w kierunku zalecanych obrotow.

3.Po wyciagnieciu filtra powietrza wlac 0,25 litra oleju do kracca zasysania (rodzaj oleju musi byc zgodnym z karta techniczng
sprezarki).

4.Po dolaniu oleju ponownie kilkukrotnie przekrecic koto pasowe sprezarki recznie w kierunku obrotdw silnika.

5.Sprawdzic i w razie potrzeby uzupetnic stan oleju w zbiorniku, tak jak zostato to opisane w rozdziale 9.

6.Upewnic sie, ze wszystkie pokrywy zostaty prawidtowo zatozone.

7.Podtaczyc sprezarke do zasilania i kontrolowac prace maszyny przez co najmniej 15 minut.
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8.5 Panel sterujacy LOGIK 9
8.5.1 Funkcje

Grupa 1

Grupa 2

% |
[ (]
oo.o 888

Przycisk 4

Grupa 4

Przycisk 1 Przycisk 2 Przycisk 3

Grupa 3

ZNACZENIE GRUP | PRZYCISKOW:

Grupa 1

Przedstawia wartosci liczbowe i w przypadku wykrycia
alarmu wyswietla jego kod. Uzytkownik ma mozliwosc
zmiany wartosc nastawien sprezarki.

Grupa 2

Przedstawia jednostke miary cisnienia (bar/psi). Uzytkownik
ma mozliwosc zmiany parametru, ktory jest wizualizowany
przez sterownik.

Grupa 3

Przedstawia wartosci wykrytej temperatura pracy lub stan
sprezarki lub w przypadku wykrycia alarmu, kod wykrytego
alarmu.

Grupa 4
Przedstawia numer progresywny menu.

Przycisk 1- W gore
Przycisk 2 - W dot
Przycisk 3 - Potwierdz
Przycisk 4 - Wtacz/Wuytacz

8.5.2 Szybkie ustawianie cisnienia START/STOP

Przyciskajac jednoczesnie @ i @ na ekranie pokaze sie
ustawienie cinienia startowego (P SEr).

Wartosc cisnienia startu bedzie migac; teraz mozna zmienic

nastawe uzywajac @ / @ oraz potwierdzic poprzez @ .
Wouyswietlacz wowczas pokaze:

2 Rys. 6

ZNACZENIE IKON:

1- Praca wentylatora

2 - Kompresor pompuje / tryb jatowy (odciazanie - miganie)
3 - Zdalny start/stop wtaczony

4 - Wykryto alarm

5 - Przekroczenie licznika czasu konserwacji

6 - Jednostka pomiaru temperatury

7 - Sprezarka pracuje w trybie Master/Slave

Rys.7



Z migajaca wartoscia cisnienia stopu (P SEP ). Podazaj ta
procedurg aby ustawic cisnienie stopu i potwierdz ikong @ .

Gdy powyzsze ustawienia zmienig sie, wyswietlacz wradci do
ekranu gtéwnego.

8.5.3 MENU 7: Hr 5 (GODZINY PRACY)

Rys. 8

Umozliwia sprawdzenie catkowitego czasu pracy, godziny pracy, ilos¢ uruchomieri/godzine, nominalne zuzycie powietrza oraz

wersje oprogramowania sterownika.

Woyswietlacz pokazuje nazwe danych ( E H L H , S -h , F Fl'd - E]'_ ) L wartosci zwiazane z nimi.

EH =suma godzin pracy

LH= godziny czasu pracy pod obcigzeniem
LAF =czas zmiany filtra powietrza

LOF =czas zmiany filtra oleju

BEP —czas zmiany filtra separatora

L == =czas zmiany oleju

E = =czas sprawdzenia koampresora

BL = czas smarowania tozysk

5 -h = ilog¢ uruchomier na godzine
FRd =nominalne zuzycie powietrza

) .
r EL =wersja programu

Poprzez przyciski @ @ mMO0zna poruszac sie pomiedzy parametrami.
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8.5.4 Alarmy, ostrzezenia i kody konserwacji

Tu znajduje sie wizualizacja ostatnich wykrytych 20 alarmaéw; 21
alarm usunie pierwszy z nich i tak dalej.

Powuzej { 3 jest wykryty kod alarmu (odniesienie do listy
alarméw w tej instrukcji) L 42 jest liczba ile razy wykryto
alarm. & jest cyfra w menu, w ktorym sie znajdujesz,
reprezentowanym przez kod AL

Poprzez przyciski @ @ mozna przewijac liste alarmaéw.

W przypadku braku alarmow wyswietlacz pokazuje ,-"

Alarmy wytaczenia

Reset alarmu jest dozwolony przez nacisniecie @ gdy

sprezarka jest wytaczona &FF).

Ostrzezenia

Rys.9

Reset ostrzezenia jest mozliwy przez nacisniecie @ podczas
pracy kompresora.

Parametr Opis Parametr Opis
AL Odwrdcenie fazy ROD Ustawienie utrata danych
AL Wysoka temperatura Ro3 Ostrzezenie wysokiej temperatury
AL Niska temperatura ROE Bez czujnika temperatury
A% Uszkodzenie sondy sruby ] Maksymalna ilos¢ uruch. na godz.
BT Niskie napiecie zasilania =714 Btad trybu Multiunit
] Presostat bezpieczenstwa =T’ Btad trybu Master/Slave
A Wuysokie ci$nienie
A Awaria przetwornika ciSnienia Kody konserwacji
Rid Awaryjny przycisk stopu Reset kanserwacji jest mozliwy przez nacisniecie &3 pod-
Rl Przekaznik termiczny silnika czas pracy kompresora.
R Przekaznik termiczny wentylatora
RS Alarmy OR Parametr Opis
=111 Bezpieczeristwo F-R Zmiana filtra powietrza
oo Awaria Feldbus F-0 Zmiana filtra oleju
PoE Btad zasilania F-5 Zmiana filtra separatora
R Zmiana oleju
L=h Sprawdzenie kompresora
bL Smarowanie tozysk

1. Kody alarmow ktdre powodujg wytaczenie sprezarki maja pierwszenstwo przed ostrzezeniami podczas gdy
ostrzezenia majg pierwszenstwo przed kodami serwisowymi.
2. Kiedy zresetujesz kody konserwacji wyswietlane na ekranie, podczas gdy zwigzana nastawa nie zostata zrese-

towana kazde wtaczenie zasilanie spowoduje ponowne wyswietlenie tego kodu konserwacji.

3.Zaréwno kod alarmu jak i konserwacji sa wyswietlane we wszystkich etapach pracy sprezarki.



8.6 Panel sterujacy LOGIK 26-S
8.6.1 Funkcje

Po wtaczeniu zasilania na wyswietlaczu przez ok. 3 sekundy pojawia sie komunikat, Logika Control”,Logik 26-S", po czym nastepuije
przejscie do gtdwnej wizualizacji i sprezarka jest w stanie WYLACZENIA.

Ponizszy rysunek przedstawia prezentacje przy pracujacej sprezarce.

2

A\ AOT

7.5%.,

Y67
P, 7.8

(D12:34

K
123.3

°C

OPIS POL 1-10:

Pole 1. Ikony gtdwne, ktdre pokazuja:
a.101 - dziatanie spustu kondensatu
b. i02 - dziatanie Multiunit
c. i03 - dziatanie Master/Slave
d. 04 - komunikaty dot. obstugi

Pole 2. Komunikaty alarmowe lub dot. obstugi: jesli alarm
zostaje wykryty, wyswietlana jest ikona i05, jesli czas
przeprowadzenia serwisu zostat przekroczony, wyswietlona
zostanie ikona i04

Pole 3. Start/Stop kontrolowany przez timer jest aktywowany
Pole 4. Codzina

Pole 5. Ikona i14, gdy wentylator pracuje

Pole 6. Temperatura modutu

Pole 7. Informacje dotyczace falownika: dane wyswietlane,
gdy wuyjscie 4/20 mA lub potaczenie RS485 falownika

sq wtgczone. W przypadku, gdy wuyjscie 4/20 mA jest
aktywne ekran pokaze ustawienia czestotliwosci PID (F)
oraz ewentualne ustawienia danych na wejsciu 2/20 mA
(parametr C19).

W przypadku falownika potaczonego przez RS485 wszystkie
dane z falownika pokazuja: czestotliwosc (F), prad (1), moc (P)
oraz temperature (T). Dane sg wyswietlane po prawej stronie
(7b) lub po lewej stronie (7a) w zaleznosci czy konfiguracja

3456

Znaczenie przyciskéw T1-Té6:

T1- zmniejsz lub przejdz w dot
T2 - zwieksz lub przejdz w gore
T3 - zmien lub potwierdz

T4 - cofnij lub wrac

T5 - zatrzymaj koampresor

T6 - uruchom kompresor

Rys. 10

falownika opiera sie na temperaturze modutu czy od cisnienia
pracy.
Pole 8. Status kompresora: ikony od i07 do i13

a. Kompresor wytaczony (OFF)

b. Oczekiwanie na odliczenie czasu zwtoki

c. Osiagniecie cisnienia max

d. Zdalny start/stop styk otwarty

e. Kompresor wtgczony (ON)

f. Oczekiwanie na start/stop przez zegar tygodniowy
(wyswietlane: dzien tygodnia i godzine nastepnego
uruchomienia przez zegar)

g. Oczekiwanie na cisnienie P2 nizsze niz parametr AP4

Pole 9. Informacje dotyczace cisnienia:
a. Cisnienie pracy (duze znaki), cisnienie stop/start
b. Przetwornik cisnienia AUX (jesli jest wtaczony)
c. Ikona 18, silnik pracuje
d.lkona i19, zawar ssawny otwarty
W przypadku alarmu, jest on wyswietlany na polach: 73, 7b i 8.

10. Dioda sygnalizacyjna
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ZNACZENIE IKON (iO01 - i23):

Pola 1/ 2/ 3 - ikony znajdujace sie w gérnym rzedzie

io1 I;°°J Odptyw kondensatu wtaczony

i02 ) Aktywowana obstuga wielu jednostek

i03 @ Aktywacja trybu Master/Slave

i04 @ Przekroczenie licznika czasu konserwacji
i05 A Alarm

i06 C'—) Aktywowany tygodniowy zegar start/stop

Pole 8 - ikony zwiazane ze stanem sprezarki umieszczone w dolnym wierszu (w srodku)

i07 Q) Sprezarka WYLACZONA

i08 w@ Oczekiwanie na zabezpieczenie zegara

i09 =®e+4 | Nastawa cisnienia, sprezarka pracuje bez obciazenia lub w trybie czuwania

i10 -IZ-I- Wejscie zdalnego uruchamiania/zatrzymywania otwarte

in @ Sprezarka pracuje

i12 %3 | Zatrzymanie przez timer: wyswietlacz pokazuje dzier i godzing nastepnego uruchomienia
i13 QWD P> | zbyt wysokie cisnienie wewnetrzne P2

Pole 7a lewa komorka (cisnienie) / Pole 7b prawa komorka (temperatura) / Pola 9,5,6

i14 * Wentylator wtaczony

i15 PID i wyjscie 4/20mA wiaczone

i16 T Cisnienie zatrzymania

i17 i Cisnienie startu

i18 @-( Silnik pracuje

i19 |/| Sprezarka pompuje (uruchomiony elektrozawar)

Ustawienia menu: data, godzina, kontrast, jednostki miary

i20 EE Jednostka miary aktywowana
i21 D Kontrast

i22 p Jezyk

i23 @ Data i godzina




8.6.2 Szybkie ustawienie cisnienia START/STOP

Aby zmieni¢ cisnienie poczatkowe, nacisnij @ i dane zaczng migac; zmieri wartosc za pomoca @ i/lub @

i potwierdz przez

: dane przestajg migac. Za pomoca przycisku mozesz przerwac modyfikacje.

Aby zmienic cisnienie zatrzymania, nacisnij @ a dane zaczng migac; zmien wartosc za pomoca @ i/lub @

i potwierdZ nowy przez

8.6.3 Alarmy, ostrzezenia i kody konserwacji

Alarmy skutkujace natychmiastowym wytaczeniem

: dane przestajg migac. Za pomoca przycisku @ mozesz przerwac modyfikacje.

kompresora Ostrzezenia (alarmy ostrzegawcze)
Parametr Opis Parametr Opis
01 STOP AWARY|NY 30 OSTRZEZENIE WYSOKA TEMPERATURA
02 PRZECIAZENIE SILNIKA 35 UTRATA DANYCH
03 PRZECIAZENIE WENTYLATORA 36 FILTR POWIETRZA
04 BRAK FAZY 37 BtAD TRYBU MULTIUNIT
05 FAZY ODWROCONE 38 FILTR SEPARATORA
07 DRZWI OTWARTE 39 NISKIE NAPIECIE
09 BtAD NAPEDU 40 WYSOKIE NAPIECIE
11 WYSOKIE CISNIENIE 1 USTERKA ZEGARKA
12 USTERKA SONDY SRUBY 42 USTERKA RS485
13 WYSOKA TEMPERATURA 43 CZAS ZIMOWY/LETNI
14 NISKA TEMPERATURA 45 WYSOKI ALARM CISNIENIA
15 FILTR SEPARATORA 47 WHACZENIA/CGODZINY
18 ZASILANIE WYLACZONY 61 ALARM FALOWNIKA
20 TEMPERATURA SILNIKA
21 BLAD WEJSCIA ZASILANIA Komunikaty konserwaji
22 WEJSCIE IN7
25 FILTR SEPARATORA Parametr Opis
50 ZMIEN FILTR POWIETRZA
Alarmy z wytaczaniem kompresora po 30 sekundach biegu 51 ZMIEN FILTR OLEJU
jatowego 52 ZMIEN FILTR SEPARATORA
Parametr Opis >3 ZMIEN OITEJ
” 54 SPRAWDZ KOMPRESOR
26 Bt AD PRZETWORNIKA CISNIENIA .
55 SMAROWANIE £0ZYSK
27 AWARIA PRZETWORNIKA AUX
56 POTRZEBNY SERWIS
28 NISKIE NAPIECIE
57 POTRZEBNY SERWIS
29 ZABEZPIECZENIE
30 OSTRZEZENIE WYSOKA TEMPERATURA
32 SPRAWDZ KOMPRESOR
33 Bt AD RS485
60 BtAD FALOWNIKA
62 KOMUNIKACJA FALOWNIKA
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8.6.3 Inne opcje

KONTROLA | MODYFIKACJA PARAMETROW
Aby wybrac pojedyncza etykiete uzyj klawiszy strzatek @ @ Wuybdr parametréw (i/lub danych) potwierdz przyciskiem @ .

Po wyborze danych (i/lub parametru) do zmiany nacisnij @ Ustaw nowa wartosc za pomoca strzatek @ @ i zatwierdz
ponownie .

Powrat do ekranu gtdwnego nastepuje poprzez wcisniecie przycisku lub po ostatniej etykiecie.

FUNKCJA ESC (wyjscie)

W dowolnej czesci menu mozesz wracic do ekranu gtéwnego, naciskajac @ przez okoto 5 sekund.

FUNKCJA ANTYPANICZNA

W dowolnej etykiecie lub podmenu zwigzanej z ustawieniem, po 180 sekundach od ostatniego nacisniecia przycisku, sterownik
powraca do ekranu gtdwnego bez zapisywania zmian, ktdrych nie potwierdzites.

0SZCZEDNOSC ENERGII LCD

Po 1 minucie od ostatniego nacisniecia dowolnego przycisku, podswietlenie wyswietlacza gasnie; wtgczy sie ponownie,
naciskajac dowolny przycisk na kontrolerze.

KASOWANIE ALARMOW
Aby skasowac alarm nalezy NACISNAC strzatke, nie nalezy jej trzymac.
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8.7 Panel sterujacy LOGIK 33-S
8.7.1 Funkcje

Po podtaczeniu zasilania, na wyswietlaczu LCD pojawia sie gtdwna wizualizacja jak ponizej.

15 2576 14 12 16

(2 bar-IE) /. 10.57

10 1 9551

10.2

oOw—-h

13 E4 45.0l<.'.'u“d' 7200lein

Rys. 11

ZNACZENIE IKON:

1- Sprezarka pracuje (ikona silnika miga przed zatrzymaniem / zataczeniem kompresora; ikona silnika niewidoczna gdy
kompresor nie pracuje).

2 - Sprezarka pompuije (uruchomiony elektrozawar)

3 - Cisnienie pracy

4 - Jednostka cisnienia (bar / PSI)

5 - Cisnienie zatrzymania

6 - Cisnienie startu

7 - Przekroczenie licznika czasu konserwacji

8 - Cisnienie z pomocniczego czujnika cisnienia P2

9 - Wentylator wtaczony

10 - Temperatura pracy

11 - Temperatura pomocniczego czujnika temperatury T2

12 - Wiacznik czasowy tygodniowy: Uruchomienie i zatrzymanie sprezarki przez programowanie czasu
13 - Obszar danych z przemiennika czestotliwosci (tylko w przypadku pracy sprzezonej)
14 - Poziom ustawionego cisnienia pracy (S1lub S2)

15 - Parametry pracy przy wtaczonym trybie Multiunit

16 - Godzina

17 - Czas pracy

18 - Tryb Multiunit zatgczony

19 - Menu gtdwne

20 - Wersja oprogramowania, godzina i data
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8.7.2 Menu gtéwne Main menu

Bedac w ekranie gtdwnym nacisnij G‘ aby 01. Password

wejsc¢ do menu gtéwnego.
W menu gtéwnym znajduja sie podmenu, 02. Visualization setu P
po ktérych mozemy sie poruszac uzywajac
przyciskow gora/dot AWV oraz wejsc do nich 03 : Com pressor setu p
uzywajac przycisku * . Uzywajac ikony E" 04. Compressor data
mozna powrdci¢ do poprzedniego menu. 05 PreSSU res

06. Temperatures

07. Working timer

Rys. 12

Konfiguracja ustawier Visualization setup

To menu pozwala ustawic jezyk, jednostki cisnie-
nia i temperatury, kontrast wyswietlacza, date m E N g | | S h
i godzine oraz zmiane czasu z zimowego na letnL.
Kiedy odpowiednie dane zostang wprowadzone, @ bar
nalezy potwierdzic je klikajac ikone strzatki - R - C
@ 16:51 04/10/2022 Thu
(@ DLS/Summer time = YES

Rys. 13

Alarmy Alarms

To menu pokazuje 20 ostatnio wykrytych

Ialall'(rzc’)\lN..ZLalarmusunlepierwszyznlch 00-13:26 29/09/2021 AL002
ok ot MOTOR OVERLOAD
00-13:26 29/09/2021 ALOO3

THERMAL FAN
00-13:26 29/09/2021 ALOO3
THERMAL FAN

Rys. 14
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Timer tygodniowy Main menu

To menu pozwala na aktywacje i/lub zmiane 01 P
. Password

automatycznego wiaczania/wytaczania

kompresora w czasie rzeczywistym 02. Visualization Setup
03. Compressor setup

(maksymalnie 3 wtgczenia/wytaczenia na dzien).

Wiacz ustawienie wybierajac,, TO1 Start/stop

by timer” i potwierdz ustawiajac pole wyboru 04. Com pressor data
jako ,tak”. Wybierajac ,,nie”, timer start/stop O 5 Pres sures

zostanie wytaczony. :

Nastepnie wybierz i potwierdzZ opcje,, Timer 06 3 Tem peratu res
wiacz/wytacz” aby zaprogramowac czas. 07. Worki ng timer

Rys. 15

Do programowania czasu wystarczy wprowadzic :
czas rogpoczecia/zatrzyma:la, pOtI’iebFl]JjESZ. TI mer On/Oﬁ
Aby zmienic¢ dni tygodnia, uzyj funkcji pon/wt/
$r/czw/pt/sob/nd.

Funkcja ,,0” na gorze po lewej stronie stuzy do
szybkiego resetowania wybranych dni.

Funkga [1*[) na gorze, po prawej stronie stuzy
do kopiowania ustawien dzien po dniu.

W razie automatycznego wytaczenia kompresora poprzez funkcje timer aby wymusi¢ ponowne witgczenie go,
w ekranie gtdwnym nalezy przytrzymac przycisk startu przez okoto 3 sekundy.
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8.7.3 Alarmy, ostrzezenia i kody konserwaciji

Alarmy powodujace natychmiastowe wytaczenie

kompresora Ostrzezenia
Parametr Opis Parametr Opis
1 AWARY|NE ZATRZYMANIE 30 UTRACONE DANE
2 ZABEZPIECZENIE TERMICZNE SILNIKA 31 FILTR POWIETRZA
3 ZABEZPIECZENIE TERMICZNE WENTYLATORA 32 OSTRZEZENIE O TEMPERATURZE
4 DRZWI OTWARTE 33 OSTRZEZENIE O NISKIM NAPIECIU
5 BRAK FAZY 34 WYSOKIE NAPIECIE
6 ZLAFAZA 35 RS 232 NR 2 UTRACONE
7 SEKUNDOWY PRZE£ACZNIK CISNIENIOWY 36 MAX START/GODZINE
8 WYSOKIE CISNIENIE 37 MULTIUNIT UTRACONY
9 Bt AD SONDY TEMPERATURY 65 ZEGAR UTRACONY
10 WYSOKA TEMPERATURA 67 OSTRZEZENIE O BEZPIECZNE) TEMPERTURZE
1 NISKA TEMPERATURA 68 BLAD SONDY TEMPERATURY
12 BRAK ZASILANIA 69 DELTA TEMPERATURY
13 RS 232 NR.1 AWARIA 70 WYSOKA TEMPERATURA OSUSZACZA
14 NISKIE NAPIECIE 72 OSTRZEZENIE FILTRA SEPARATORA
15 RS 232 NR.1 AWARIA 74 DLS / CZAS LETNI
66 WYSOKA TEMPERATURA OLEJU 79 BLAD SONDY TEMPERATURY

Alarmy powodujace odstawienie, a nastepnie wytaczenie

kompresora Kody konserwacji

Parametr Opis Parametr Opis
20 FILTR SEPARATORA 50 ZMIEN FILTR POWIETRZA
21 TEMPERATURA SILNIKA 51 ZMIEN FILTR OLEJU
22 AWARIA PRZETWORNIKA CISNIENIA 52 ZMIEN FILTR SEPARATORA
24 BEZPIECZENSTWO 53 ZMIEN OLE]
26 ODCIECIE DLA SPRAWDZENIA SPREZARKI 54 SPRAWDZ KOMPRESOR
71 ALARM FILTRA SEPARATORA 55 SMAROWANIE £0ZYSK
73 AWARIA PRZETWORNIKA CISNIENIA 56 POTRZEBNY SERWIS

POMOCNICZEGO 57 POTRZEBNY SERWIS

80 NAPED WYLACZONY
81 ALARM NAPEDU
83 +ACZNOSC Z NAPEDEM
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8.8 Panel sterujacy GP-40-PRO-5G
8.8.1 Funkcje

Panel jest wyposazony w interfejs z kolorowym wyswietlaczem TFT TOUCH 4,3" (480X272 pikseli) i 2 przyciskami dotykowymi:
+ ON/OFF: uruchamianie i zatrzymywanie sprezarki.

+ RESET: pozwala zresetowac kazdy wykryty alarm dopiero po usunieciu przyczyny.

Ponizsza ilustracja przedstawia informacje i ikony, ktére moga pojawic sie w gtownym widoku roboczym.

12 3 4

ON/OFF
8

42Hz I 22A :  7.9kW
rpm:2800 V: 252V LE 71°C

Rys. 17
ZNACZENIE IKON:

1. Spust kondensatu wtaczony

Aktywowana praca jednostki
Multiunit

Automatyczny restart po

Cisnienie robocze zaniku zasilania

N

Stan sprezarek podrzednych L L, Data i godzina nastepnego
. Dod. Cisnienie przez wejscie Lun o A
£eger oo awy wiaczony pomocricze 4/20 mA 0000 [N,

Praca sprezarki
Obciazenie sprezarki
Sprezarka zatrzymana (Miga

podczas odciazania przed
zatrzymaniem) Cisnienie lokalnej sprezarki

Local .

Wentylator wtaczony FY| v przypadku akiywadji
) bar jednostki Multiunit

9. Dane falownika w przypadku
komunikacji przez RS485

10. Wejscie do menu gtéwnego

tygodniowy zasilania

Praca falownika wtaczona

Temperatura wykryta
przez sonde 2

NOo vk~ w

o

Prad wykrywany przez
przetwornik amperowy

Temperatura robocza

Ustawienia sprezarki
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8.8.2 Menu gtéwne

Ilustracja obok przedstawiaja menu gtdwne
ze wszystkimi edytowalnymi podmenu (w
przypadku wtaczonego hasta fabrycznego -
poziom 3):

ZNACZENIE IKON:

$HSIO

NeEeHd H

e

B 26

Info

Widok
Ustawienia
Miernik energii

Wtaczona funkcja Phase Control Smart
(inteligentny czujnik kolejnosci zanku
faz): zastepuje funkcje odczytu Current
Transfomer (transformator pradowy)

Jednostka Multiunit
Cisnienie
Temperatura
Zegary pracy

Maodel falownika (ztacze RS485)

Po wejsciu do menu gtdwnego bez
wpisywania hasta, panel wyswietli
wizualizacje pokazang abok, gdzie
mozna zobaczyc tylko podmenu
bez koniecznosci podawania hasta.

&

e
[

Rys. 18

Falownik PID (podtaczenie |/0)
Transformator pradowy

Zegar konserwacjt

Lista konserwacji

Lista alarmow

Zegar tygodniowy

Siec

Reset

Hasto

Powrdt do poprzedniego menu/wizualizacjt




8.8.3 Parametry

Menu: Info

Aby szybko wyswietli¢ dane operacyjne sprezarki,
wejdZ do menu informacyjnego, jak pokazano na
ilustracjach obok.

Aby przejsc z jednej wizualizacji do drugiej, przesun
obraz palcem od prawej do lewe;j.

Rys. 20

Numer seryjny: w celu ustawienia patrz opis
parametru C27 ,Numer seryjny” w menu ustawien
sprezarki.

Rys. 21

Stan wejsc¢ L wyjsc (I/0) w czasie rzeczywistym:

Rys. 22

Stan wejsc L wyjsc¢ analogowych w czasie
rzeczywistym:

Przed wuyjsciem z dowolnego
@ menu lub ustawienia parametru,

ZAWSZE NALEZY PAMIETAC

o kliknieciu ‘SET w celu potwier-

dzenia wybranych danych. Bez

tego kroku ustawienia NIE zosta-

ng zapisane.

(el 1 I J
INFORMATION 1/2
09:31
ABC
GUDEPOL V0.0l

0000
INFORMATION 2/2

0000
DIGITAL 1/O

Pressure 1 Temperature 1 PTC Analog. Input
001 a >32 q | -0.000 o OFF
0.0 bar z 2C Vin Analog. Output
Aux Transd. | Temperature 2 16.4 \Y 1.56 mA
OFF OFF CT State

OFF

oFF

BE&EC

ANALOG I/O



Menu: View (widok)

W tym menu do zmiany mozliwe sg nastepujgce I._O N g uag g e
parametry:

[talian

PSPQ

+ Jezyk: IT/EN/FR/DE/ES/PT/TR/RU/PL/AR

+ Jednostka pomiaru (miary): bar / psi

oPe 6
X XX K}
7]

Rys. 23

+ Jednostka pomiaru (miary): °C / °F
+ Jasnosc: min: 10 / max: 100

+ Data (Godzina)*

+ Strefa czasowa: min: -11 / max: +12

+ Auto DST (Czas letni): ON / OFF

*W parametrze Data/Godzina dostepna jest o)
funkcja ,,AUTO/MAN?", jak pokazano na rysunku: D q te/T | me

Jesli sterownik jest podtaczony do Chmury,
po ustawieniu AUTO data i godzina zostang
zaktualizowane do czasu internetowego.
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Menu: Ustawienia

W tym menu mozna ustawic¢ gtéwne parametry
pracy sprezarki.

Brand Logo

Co1

co2

&

Za pomoca przyciskow strzatek mozna przewijac takie parametry jak:

« CO1 Logo marki + (22 Wyjscie 4/20 mA

+ C02 Restart + (23 Wejscie napedu 0/10V

+ CO3 Kontroler Zasilanie « (231 Zakres gorny 0/10V

+ C03.1 Wykrywanie niskiego napiecia + (24 Usterka wejscia napedu

« C04 Czujnik kolejnosci zaniku faz + (25 Doprowadzenie powietrza (L/min)

+ C04.1 Gérny zakres zasilania (kW) + (26 Numer sprezarki (adres Modbus)

+ C04.2 Gérny zakres pradu (A) » (27 Zdalny Start/Stop (przycisk Start wytaczony)
+ C04.3 Stosunek obrotéw TA » (28 Numer seryjny

« CO5 Start/godziny

+ C06 Zegar odcigzania (Wt4)
« C07 Konser. Bezpieczenstwo
+ (08 Wuytacznie C—h

+ CO9 Temp.silnika (PTC)

+ C10  Wejscie In1

« (11 Wejscie IN6

« (12  Wejscie IN6

+ (13 Wyjscie RL2

+ (14 Wyjscie RL5

« (15 Wuyjscie RL6

« (16 Wyjscie RL7

« (17 Wyjscie OC1

+ (18 Wuyjscie OC2

« (19 AI2 (wejscie analogowe 2) 4/20 mA
« C19.1 Zakres gérny Al2

+ (20 Temper.SondaT1

+ (21 Temper. Sonda T2

+ (211 Tryb sondy T2
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Menu: Jednostka Multiunit

W tym menu mozna wiaczyc tryb Multiunit umozliwiajacy komunikacje i zarzadzanie maksymalnie 5 urzadzeniami z serii
LogiTronik i Logik. Kontroler Multiunit Master komunikuje sie bezposrednio z urzadzeniami Multiunit Slave i kazdy kontroler
podtaczony do magistrali RS485 odbiera polecenia start/stop oraz nastawy cisnienia start/stop.

Wszystkie sprezarki o zmiennej predkosci obrotowej zarzadzane przez Master pracuja zgodnie z tg samg wartoscig zadana,

niezaleznie od lokalnej konfiguracji.

Parametry, ktére mozna ustawic, to:

+ MOO Jednostka Multiunit VO3  VSD Max. (%) M11.3 Priorytet sprez.3
+ MAT Tryb konserwacji V04 Opdinienie VSD (s) M11.4 Priorytet sprez.4
+ MO1 Ilos¢ urzadzen Slave VO5  Sr. pojemnos¢ (min) M115 Priorytet sprez.5
« MO2 Pojemnos¢ zbiornika (litry) M08 Godziny pracy ustaw. M12.1 Priorytet sprez.1
+ MO3 Sprezarka zasilanie wt. M09 Godziny pracy réwnowaz. M12.2 Priorytet sprez.2
+ M0O4 Godziny pracy (s) M10.1 Priorytet sprez.1 M123 Priorytet sprez.3
+ MO5 Sprezarka w gotowosci M10.2 Priorytet sprez.2 M124 Priorytet sprez.4
+ M05.1 Gotowos¢ uru. spr. M10.3 Priorytet sprez.3 M125 Priorytet sprez.5
+ MO6 Opodzniony start (s) M10.4 Priorytet sprez.4 M13  Maks. praca sprez.
+ MO7 Opédznione zatrzymanie (s) M10.5 Priorytet sprez.5

« VO1  Modulacja VSD M11.1  Priorytet sprez.1

« VO2 VSD Min. (%) + M11.2 Priorytet sprez.2

UWAGI DO PARAMETROW JEDNOSTKI MULTIUNIT:

MO0 - jesli ustawisz ,,OFF", sprezarka bedzie dziatac samodzielnie.

Po ustawieniu innej pozycji menu, sprezarka komunikuje sie przez RS485

z innymi sprezarkami (maks. 5 urzadzen, w tym Master) z wiaczonym
panelem sterujacym z serii Logik lub GP-40-PRO-5G, zgodnie z praca w
trybie Multiunit i wizualizowane sg nastepujace parametry dla powiazanego
programowania:

MAT1 - W przypadku ustawienia,,ON’, urzadzenie Master nie uwzglednia
uruchamiania i zatrzymywania urzadzer Slave w trakcie konserwagji, a
sprezarka dziata z wtasnymi zestawami wewnetrznymi.

MO1 - Numer do ustawienia dla kazdego urzadzenia Slave
MO2 - Pojemnos¢ zbiornika powietrza

MO3 - Wybierz, ktdra sprezarka przy kazdym wtaczeniu zasilania systemu
Multiunit musi uruchomic sie jako pierwsza i ustawic system pod cisnieniem;
jesli ustawisz 0" zdecyduje o tym urzadzenie Master.

MO04 - Czas uruchomienia drugiej sprezarki, jesli sprezarka wybrana przy
wiaczeniu zasilania nie osiagneta ustawionego cisnienia miedzy cisnieniem
uruchomienia i zatrzymania (sprezarka zostanie wybrana zgodnie z wybrang
zasada dziatania).

MO5 - Pozostawienie tego parametru na poziomie 0" spowoduije, ze
wszystkie sprezarki podtaczone do systemu Multiunit bedq zarzadzane
zgodnie z wybrang zasada dziatania. |esli wybrana zostanie jedna ze
sprezarek w systemie Multiunit, zarzadzanie nig zostanie wtaczone jako
.rezerwa’, tzn. zostanie ona wytaczona z normalnego cyklu pracy i bedzie
uruchamiana w przypadkach skrajnej koniecznosci: gdy inne jednostki nie
beda w stanie zaspokoic zapotrzebowania na powietrze. Zazwyczaj jako
.rezerwowe" wybierane sg bardzo stare sprezarki, ale nadal przydatne do
tego celu.

M05.1 - Umozliwia ustawienie cisnienia poczatkowego, przy ktérym ma
zostac uruchomiona sprezarka w trybie gotowosci.

MO6 - Jesli cisnienie spada, uruchomienie sprezarek moze zostac
opoznione odpowiednio do tego czasu. Przydatne w celu zmniejszenia
liczby uruchomien / godzine i unikniecia ich w przypadku krotkich szczytéw
zapotrzebowania na powietrze, ktdre mozna obstuzyc za pomoca prostego
czasu oczekiwania.

MQO7 - Jesli cisnienie rosnie, mozna opdznic odcigzenie zgodnie z tym czasem.
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V01 - Liczba falownikéw, ktére moga modulowac w tym samym czasie.
Sprezarki o nizszym natezeniu przeptywu posrod aktywnych zawsze podlegaja
modulacji.

V02 - Sprezarka jest wytaczana z systemu, jesli jej czestotliwos¢ robocza jest
nizsza od tej wartosci przez czas ustawiony w V04.

V03 = Kolejna sprezarka uruchamia sie, jesli sprezarka pracuje z
czestotliwoscia powyzej tej wartosci przez czas ustawiony na VO4.

V04 - Czas zwiazany z parametrami V02 i VO3.

V05 - Czas, ktory nalezy wziac pod uwage, aby obliczyc srednie natezenie
przeptywu i znalezc idealng kombinacje sprezarek, aby zaspokoic
zapotrzebowanie na powietrze.

MO8 - Funkcja ta umozliwia zréwnowazenie godzin pracy sprezarek na dwa

rozne sposoby:

+ ON: wszelkie godziny pracy, ktdre moga juz istniec dla niektérych sprezarek,
sg brane pod uwage; w tym przypadku sprezarki z mniejsza liczba godzin
beda miaty pierwszenstwo podczas pracy, dopoki wszystkie nie bedg miaty
takiej samej ilosci godzin pracy: poniewaz beda miaty takie same godziny,
réwnowazenie rozpocznie sie zgodnie z ustawieniami w nastepnym
parametrze ,Balance hours”.

+ OFF: sprezarki sg sterowane, biorac pod uwage, ze wszystkie sa fabrycznie
nowe, 3 zatem maja O godzin pracy.

MQ9 - Zasada dziatania BALANCE HOURS polega na tym, ze czas pracy miedzy
jedna sprezarka a druga bedzie wyréwnywany.

M10.1- M10.2 - M10.3 - M10.4 - M10.5 (pasmo pracy T1

w przypadku wiaczonego zegara tygodniowego) = W zasadzie dziatania
PRIORYTETU priorytet poczatkowy jest przypisany do kazdego podtaczonego
urzadzenia: nizszy numer jest przypisany do wyzszego priorytetu.

Po wtaczeniu zegara tygodniowego (patrz Menu: Zegar tygodniowy), dla
kazdego pasma roboczego (T1- T2 - T3) mozliwa jest automatyczna zmiana
priorytetu dla kazdej sprezarki przy uzyciu nastepujacych parametrow:

« M11.1-M11.2 - M11.3 - M11.4 - M11.5 (T2)

+ M121-M122 - M12.3 - M124 - M125 (T3)

M13 - ten parametr moze byc uzyty do ustawienia maksymalnej liczby
sprezarek, ktdre moga pracowac w tym samym czasie.



Menu: Cisnienie

To menu jest zwigzane z ustawianiem cisnienia
sprezarki.

Ar- 15
W tym menu parametry mozna ustawiac zarowno G
za pomoca przyciskow +/-, jak L bezposrednio 1 5
za pomoca kursora w okragtym obszarze wokét WP1 Top Range

wartosci.

b
we2 & e

&

Za pomoca przyciskow strzatek mozna przewijac takie parametry jak:

Rys. 26

+ WP1  Zakres gérny

« WP2  Alarm wysokiego cisnienia
+ WP3 Cisnienie zatrzymania
+ WP4 Cisnienie uruchomienia
« WP5' Nastawa cisnienia

+ WP3.12 Cisnienie zatrzymania
+ WP4.13 Cisnienie uruchomienia
+ WP5.14 Nastawa cisnienia

+ WP6 Przesuniecie

+ AP1  Zakres gorny P2

+ AP2  Filtr Separ. Alarm

« AP3  Ostrzezenie filtr separ.
+ AP4  Przesuniecie P2

+ AP5  Maxcisn. wew.

' Parametry WP5 i WP5.1 sg wizualizowane tylko w przypadku sprezarki z falownikiem.

/3/4 Pgrametry WP3.1, WP4.1 t WP5.1 s3 wyswietlane tylko wtedy, gdy wtaczono tygodniowy zegar (patrz Menu: Zegar
tygodniowy) i odnosza sie do mozliwego drugiego poziomu cisnienia, ktéry mozna ustawi¢ w systemie roboczym.



Menu: Temperatura
To menu dotyczy ustawien temperatury sprezarki.

Podabnie jak w przypadku menu Cisnienie,

. . , A 1al10
parametry mozna ustawiac zaréwno za pomoca Actual105
przyciskdw +/-, jak i bezposrednio za pomoca ‘l O 5
kursora w okragtym obszarze wokat wartosci. High Temp. Alarm

@ O

Rys. 27
Za pomoca przyciskow strzatek mozna przewijac takie parametry jak:

« WT1 Alarm wysokiej temp. T1

+ WT2 Ostrzezenie wysokiej temp. T1
+ WT3 Uruchomienie wentylatora

+ WT4 Zatrzymanie wentylatora AT

+ WT5 Alarm niskiej temp. T1

+ WT6 Przesuniecie T1

+ ATl Bezp. wysokiej temp. T2 AL

+ AT2 Bezp. wysokiej temp. T2 Ostrz.
+ AT3 Przesuniecie T2

+ AT4 AT Alarm

+ AT5 Temp. osuszacza Alarm

Menu: Zegary pracy

To menu umozliwia wizualizacje i ustawienie ‘

parametrow zwiazanych z zegarami pracy.

W przypadku sprezarki z falownikiem, pierwszym Actual:6

widocznym zegarem bedzie Wt3: Zegar Delta 6
Wt1 Star Timer

(sec)

2

Za pomoca przyciskow strzatek mozna przewijac takie parametry jak:

Rys. 28

+ Wil Zegar Gwiazda (s)

+ Wt2 Zegar Gwiazda/Delta (ms)

+ Wt3 Zegar Delta (s)

» Wt4 Zegar odcigzania (min)

+ Wt5 Zegar bezpieczenstwa (s)

+ Wt6 T.wt. spustu kond. (s)

« Wt7 T. wyt. spustu kond. (min)

« Wit8 AP alarm opdznientia (s)

+ Wt9 Czas wt. went. (sonda T1wytaczona) (s)

« W10 Czas wyt. went. (sonda T1 wytaczona) (s)

B 32



Menu: Liczniki konserwacji =

Dostep do tego menu bez hasta umozliwia

wizualizacje licznikdw konserwacji, jak pokazano ‘ CAF \ ’ COF \ ‘ CSF \

2000h 4000h

/N N\

na ilustracji obok: >000h

8000h 500h

‘ DAYS \

Od

Lista licznikdw konserwacji wraz z powigzanym zakresem ustawien:

+ CAF Wymiana filtra powietrza (h)

« COF Wymiana filtra oleju (h)

« (SF Wymiana filtra separacyjnego (h)

+ (-- Wymiana oleju (h)

+ C--h Sprawdz sprezarke (h)

+ C-BL Smarowanie tozysk (h)

» DAYS Odstepy pomiedzy czynnosciami
konserwacyjnymi (dni)

Mozliwe jest uzyskanie dostepu za pomaoca hasta
do poziomu 2 w celu zresetowanig, 3 takze zmiany
ustawionej wartosci kazdego licznika.

Change Air Filter (CAF)
Remaining hours: 2999

o]3]ojojo]

Hours set

e

7

-
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Menu: Lista konserwacji

To menu wizualizuje (bez hasta) resetowanie
licznikdw czasu konserwacji z powiazang data
godzina. Po przeprowadzeniu konserwagji licznik
musi zostac zresetowany w odpowiednim menu:
Liczniki konserwaciji.

Jesli liczniki nie zostang
zresetowane, co 50 godzin pracy
lub przy kazdym uruchomieniu

sprezarki komunikat o konserwaciji
bedzie wyswietlany ponownie.

Pamie¢ moze przechowywac do 20 danych, dwudziesta pierwsza kasuje pierwszg i tak dalej.

Menu: Lista alarméw

Dostep do tego menu umozliwia wizualizacje (bez
hasta) listy wykrytych alarmow z kodem, data,
godzing zdarzenia i powiazang przyczyna.

Aux Transducer Fail.

No Voltage
Pamiec¢ moze przechowywac do 20 danych, T g e
dwudziesta pierwsza kasuje pierwsza i tak dalej. 10/0Z/21 1441 No Voltage
Jesli w pamieci nie ma zadnych danych, na 1 144 No Voltage
wyswietlaczu pojawi sie kamunikat ,,No Alarms”

(Brak alarmaw).

Rys. 32
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Menu: Zegar tygodniowy

To menu umozLliwia zarzadzanie automatycznym
uruchamianiem i zatrzymywaniem sprezarki za
pomocg wewnetrznego zegara.

Wuybranie opcji ON spowoduje przejscie do
nastepujacej wizualizacji obok, gdzie mozna
ustawic 3 pasma robocze dla kazdego dnia
tygodnia i dla kazdego pasma roboczego wybrac
dwa rozne poziomy cisnienia P1- P2 (patrz
dedykowane menu Cisnienie), a takze 3 rézne
poziomy priorytetu T1-T2-T3, jeslitryb
Multiunit zostat wtgczony i ustawiony jako tryb
PRIORITY (patrz dedykowane menu Multiunit).

2

2]

N
5008

2] 1}
2]1]

s[5

@ w przypadku ciagtej pracy miedzy jednym dniem a nastepnym, trzecie wytaczenie dnia musi byc ustawione
na 23: 59 i pierwsze wtaczenie nastepnego dnia o godzinie 00: 00, jak pokazano w ponizszym przyktadzie dla

przejscia z poniedziatku na wtorek.
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8.8.4 Alarmy

Alarmy powodujace natychmiastowe wytaczenie Alarmy wuytaczenia z zatrzymaniem sprezarki
kompresora po 30 sekundach pracy bez obcigzenia
Parametr Opis Parametr Opis
05 Bt AD FIELDBUS 10 4/20 MA - P1USTERKA
1 WYSOKIE CISNIENIE 12 4/20 MA - P2 USTERKA
14 FILTR SEPAR. ALARM 81 SPRAWDZ SPREZARKE
20 USTERKA SONDY TEMP1 84 BEZPIERCZENSTWO
23 NISKA TEMP. MODU+ U SRUBOWEGO
25 WYSOKA TEMP. MODULU SRUBOWEGO
28 WYSOKA TEMP BEZP Alarmy wizualne, ostrzegawcze
36 PRZETEZENIE Parametr Opis
40 PRZEL. CISN. BEZP. 01 UTRATA DANYCH
1 ZATRZYMYWANIE AWARY|NE 02 AWARIA ZEGARA
42 PRZECIAZENIE SILNIKA 03 CZAS DLS
43 WENTYLATOR TERM. 06 AWARIA JEDNOSTKI MULTIUNIT
44 FILTR SEPARACY)NY 13 FILTR SEPAR. OSTRZ.
45 DRZWI OTWARTE 21 USTERKA SONDY TEMP2
47 ALARM 22 USTERKA SONDY TEMP2
52 TEMPERATURA SILNIKA 24 TEMP. MODUU SRUBOWEGO OSTRZEZENIE
60 USTERKA ZASILANIA 27 TEMP. BEZP. OSTRZ.
61 BRAK FAZY 29 TEMPERATURA DELTA
62 SEKWENCJA FAZ 30 WYSOKA TEMP. OSUSZ.
63 ZASILANIE KONTROLERA 46 FILTR POWIETRZA
65 NISKIE NAPIECIE 64 OSTRZ. NISKIEGO NAPIECIA
90 WYLACZENIE NAPEDU 66 WYSOKIE NAPIECIE
92 USTERKA WEJSCIA NAPEDU 85 MAX URUCHOM./GODZ.
93 BRAK KOM. NAPEDU 91 ALARM NAPEDU
Komunikaty konserwacji Komunikaty wizualizowane tylko w pamieci alarméw
Parametr Opis Parametr Opis
75 WYMIANA FILTRA POWIETRZA 86 RESTART USTAW. NA MAN.
76 WYMIANA FILTRA OLEJU 87 RESTART USTAW. NA AUTO

77 WYM. FILTRA SEP.

78 WYMIANA OLEJU

79 SPRAWDZ SPREZARKE
80 SMAROWANIE £ 0ZYSK
82 WYMAGANY SERWIS
83 WYMAGANY SERWIS

Po przeprowadzeniu konserwacji nalezy zresetowac odpowiedni licznik w menu Maintenance Counter (licznik konserwacij).
Jeslilicznik nie zostanie zresetowany, komunikat bedzie wyswietlany ponownie co 50 godzin pracy lub po wtaczeniu

zasilania sprezarki.
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9. Uzytkowanie i konserwacja
9.1 Uzytkowanie

rozporzadzenie o bezpieczenstwie w zaktadach pracy. Przed pierwszym uruchomieniem nalezy przestrzegac

Podczas uruchamiania urzadzenia nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw krajowych. W Polsce jest to
ponizszych punktdw.

uktadu (wyswietlacz powinien wskazywac O bar). Dodatkowo przed wszelkimi czynnosciami obstugowymi nalezy

Przed wszelkimi czynnosciami obstugowymi nalezy odtaczyc urzadzenie od zasilania oraz spusci¢ cisnienie z
upewnic sie, ze komponenty wewnatrz obudowy oraz olej zdazyty ostygnac.

taki zbiornik posiada). Do dokumentacji sprezarkizataczono komplet wymaganej dokumentacji zbiornika powietrza

Nalezy przestrzegac obowiazku zgtoszenia zbiornika sprezarki w Urzedzie Dozoru Technicznego (jezeli sprezarka
i zaworu bezpieczenstwa.

Sprezarka jest przeznaczona wytacznie do sprezania powietrza.
« Zabrania sie ingerencji w rozwiazania techniczne wykorzystane w urzadzeniu oraz ich modyfikacje

Nie wolno przekraczac cisnienia koricowego podanego na tabliczce znamionowej kazdego z urzadzen (kompresora, osuszacza
i zbiornika).
+ Pracujacych pod obciagzeniem instalacji sprezonego powietrza oraz samych sprezarek nie nalezy podczas codziennego
uzytkowania wytaczac uzywajac wytacznika awaryjnego badz wytacznika gtdwnego zasilania. Dozwolone jest to jedynie
w sytuacjach awaryjnych lub zagrozenia.
+ Nalezy kontrolowac poziom oleju oraz inne elementy opisane w tabeli 9.2.2 Cykle serwisowe.

+ Przed uruchomieniem sprezarki lub instalacji z jej udziatem po dtuzszym przestoju nalezy bezwzglednie wykonac czynnosci,
jakie przewiduje rozdziat,8.4 Ponowne uruchomienie sprezarki”.

+ W przypadku napedu pasowego nalezy sprawdzi¢ napiecie pasa oraz jego utozenie (patrz rozdziat 9.1.3).
+ Nalezy sprawdzic ustawienie zaworu odcinajacego (wylotowego).

+ Nalezy sprawdzi¢ montaz wszystkich potgczeri gwintowych i srub mocujacych.

9.1.1 Warunki pracy

1. Kompresor w standardowym wykonaniu przystosowany jest jest do pracy w zakresie temperatur otoczenia od +5°C do +40°C.

2. Nalezy zapewnic prawidtowe podtaczenie do sieci elektrycznej zgodnie z obowigzujgcymi normami i zaleceniami (patrz
rozdziat 7. Przytacze elektryczne).

3. Do pomieszczenia gdzie usytuowana jest sprezarka musi byc zapewniony dostep odpowiedniej ilosci powietrza. Powietrze
waokot sprezarki musi byc¢ wolne od szkodliwych, zrgcych lub wybuchowych domieszek czy zanieczyszczen.

4.Przytacze powietrza wyjsciowego z kompresora musi by¢ wykonane za pomoca przewodu elastycznego.

5.W przypadku zbiornika i osuszacza odprowadzany kondensat nalezy gospodarowac zgodnie z wymaganiami
o0 ochronie srodowiska.

6.W trakcie pracy kampresor nie moze byc przemieszczany.

7.0budowa kompresora w trakcie pracy musi by¢ zamknieta.

8.Elementy zabezpieczajace, ostony ochronne i wygtuszajace nie moga byc usuwane.

9.1.2 Kontrola poziomu oleju

Poziom oleju w zbiorniku olejowym jest waznym czynnikiem dla niezawodnosci eksploatacji i bezpieczefistwa pracy maszyny.
Stan oleju musi byc¢ sprawdzany:

1. Przed uruchomieniem urzadzenia.
2. Po kazdych 100 godzinach roboczych, nie rzadziej jednak niz raz w tygodniu.
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Przebieg kontroli stanu oleju:

1. Urzadzenie odtaczyc od napiecia i zabezpieczyc przed ponownym wigczeniem przez osoby niepowotane.

2. 0dczekac 15 minut bezruchu maszyny.

3. Skontrolowac stan oleju zachowujac szczegadlng ostroznosc (Rys. 363 / Rys.36b).

4. W razie potrzeby po odkreceniu korka oleju uzupetni¢ tym samym rodzajem oleju (rodzaj oleju dostepny w karcie technicznej)
do poziomu maksymalnego. Przed wykonywaniem powyzszych czynnosci upewnic sie, maszyna zostata odciazona i nie jest
pod cisnieniem. W trakcie pracy i chwile po, poziom oleju powinien byc nie wiekszy niz 1/2 wskaznika i nie mniejszy niz 1/3
wskaznika. Po dtuzszym spoczynku (minimum kilka godzin) poziom oleju moze byc¢ wyzszy niz 1/2 wskaznika.

5. Zakrecic korek wlewu oleju - w serii HIT momentem 20Nm, w serit SMART i VS 30Nm, a w serii VDBI 55Nm.

6.Witaczyc urzadzenie i przez ok. 15min. kontrolowac jego prace.

7.Po skoriczonej pracy odtaczyc urzadzenie od zasilania i sprawdzic szczelnosc potaczenia. W razie potrzeby zmienic pierscien
uszczelniajacy w korku wlewu.

Rys. 36a Kontrola
stanu oleju
(seria VS / SMART)

Max 1/2

Min1/3

Rys. 36b Kontrola
stanu oleju
(seria SMART / HIT)

Max 1/2

Min1/3

Rys. 36¢c Kontrola stanu
oleju (seria VDBI)

@ ! UWAGA: Stosowac tylko oleje dopuszczone przez producenta urzadzenia. Nieodpowiedni olej pro-
wadzi w kratkim czasie do uszkodzenia sprezarkil




9.1.3 Kontrola naciggu paséw klinowych

W celu zapewnienia poprawnosci przeniesienia
napedu miedzy silnikiem a modutem srubowym
niezbedne jest wtasciwe napiecie pasow.

W przypadku gdy napiecie pasa jest nieodpowied-
nie nalezy doprowadzic je do wartosci 250N przy
ugieciu pasa te=8mm zgodnie z Rys. 37a.

W serii HIT, SMART i VS-4G napinanie paséw
odbywa sie poprzez ptyte naciggowa. Aby to zrobic
nalezy poluzowac $rube (1) oraz przekrecac srube
napinajaca @) do momentu uzyskania pozadanego
naciagu. Po wykonaniu tych czynnosci srube (D na-
lezy ponownie dokrecic.

W serit VS-3G napinanie paséw odbywa sie poprzez
ptyte wahliwa. W tym przypadku aby napiac pasy
nalezy poluzowac nakretke (1), a nastepnie dokre-
cac nakretke ) do uzyskania pozadanego napiecia
pasa. Po wykonaniu tych czynnosci nakretke (1) na-
lezy ponownie dokrecic.

te=8mm
F=250N

Rys. 37a Naciag przektadni pasowej

(/
3

D NWE=A” e
= (e e

[ —T¢

S s —

Rys. 37c Ptyta wahliwa

Kontrole i regulacje naciggu paskow klinowych nalezy przeprowadzac raz w tygodniu.
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9.1.4 Spust skroplin wody

Zaciagane przez sprezarke powietrze posiada okre-
slong wilgotnosg, ktora tworzy w potaczeniu

z olejem mieszanine majaca niekorzystny wptyw na
trwatos¢ modutu Srubowego. Skropliny

w oleju moga doprowadzic¢ do jego przyspieszonego
zuzycia i uszkodzenia tozysk co wyklucza roszczenia
gwarancyjne. Najwiecej skroplin w oleju zbiera sie,
jezeli sprezarka srubowa jest eksploatowana tylko
krotkotrwale, a co sie z tym wiaze ponizej tempe-
ratur zadziatania termostatu w obiegu oleju. Po

zatrzymaniu sprezarki w niskich temperaturach (po- . . o -
nizej 70°C) wilgo¢ zawarta w sprezanym powietrzu A - zawdr spustowy z zaslepka \\ tq‘\
.\_\ .
\ g

. . . . . B - zawdr spustowy ze ztaczka
pozostaje w oleju. Skropliny nalezy spuszczac i rurka spustowa (najlepiej

z zimnej sprezarki (na przyktad po nocnym przesto- przezroczysta N\ \\
ju) przed rozpoczeciem pracy w taki sam sposaéb jak (@ Zadlepka zaworu spustu oleju B \ "\| "I'\\__f /“\"\3
spuszcza sie olej. Przed przystapieniem do spusz- , . ' \ NSy L)
, , ] - T (@ Zawodr spustu oleju. R A\
czania skroplin nalezy zapoznac sig z zaleceniami @ zbiornik olej o T ﬁ,\v\l« o/
z punktu 9.1. lorntcoteu. = N "—;3'35«'\
@ Rurka do spustu oleju. // A

= = \
O 7 9N
(5 Ztaczka do rurki., (s @ @ @ g"“\'\'\

Rys. 38 Spust skroplin wody

9.1.5 Spust kondensatu w sprezarkach
na zbiorniku

W standardowym wykonaniu pod zbiornikiem instaluje sie

manualny spust kondensatu. Istnieje mozliwosc zastosowania

automatycznego spustu kondensatu:

+ Spust z pojemnosciowym zbiornikiem otwarcia.

+ Spust z czasowa nastawa czestotliwosci otwarcia i czasu
otwarcia.

+ Elektroniczny spust kondensatu.

) @
Rys. 39b Spust pojemnosciowy Rys. 39c Spust z nastawa czasowa Rys. 39d Spust elektroniczny
(1 Zawor do recznego spustu @ Regulacja w minutach nastawy otwarcia wyrzutnika
(2 Ztaczka do podtaczenia rurki spustowej (® Regulacja w sekundach czasu otwarcia wyrzutnika
@ Elektroniczny automatyczny wyrzutnik (z nastawg czasowa (6 Ptywakowy automatyczny wyrzutnik kondensu
rys. 20c)
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9.1.6 Czyszczenie chtodnicy

Chtodnice nalezy czyscic regularnie poprzez odmuchiwanie z zewnatrz i wewnatrz strumieniem sprezonego powietrza. W trakcie
czyszczenia chtodnicy nalezy pamietac o czyszczeniu maty filtracyjnej powietrza wlotowego do sprezarki.

Chtodnice nalezy czyscic raz na tydzien.

9.1.7 Czyszczenie lub wymiana wktadu filtra powietrza

Odkreci¢ pokrywe (dekiel) filtra powietrza przytrzymujac obudowe - obrat o ok. 50 stopni przeciwnie do wskazdwek zegara. Wy-
ciagnac wktad. W zaleznosci od stanu zanieczyszczenia wktadu mozna go oczyscic poprzez odmuchiwanie zewnatrz i wewnatrz
strumieniem sprezonego powietrza. Zalecana jednak jest wymiana na nowy, jezeli sg na nim slady zuzycia.

Kontrole stanu wktadu filtra powietrza nalezy przeprowadzac co tydzien. Wktad filtra nalezy wymieniac
raz na 6 miesiecy, lub czesciej, jesli sprezarka pracuje w trudnych warunkach.

9.2 Konserwacja
9.2.1 Uzytkowanie

Przy wszelkich pracach konserwacyjnych uwzglednic nalezy ponizsze uwagti:

+ Wszystkie prace konserwacyjne przeprowadzone moga byc tylko przez wykwalifikowany personel. Petng pewnosc poprawnie
przeprowadzonych prac zapewnia tylko personel producenta urzadzenia.

« W razie wystapienia problemdw technicznych nalezy skontaktowac sie z serwisem producenta.
+ Przy wszelkich tego typu pracach sprezarka musi byc odtaczona od zasilania.

+ Prace konserwacyjne i naprawy przeprowadzi¢ mozna wytacznie wtedy, gdy urzadzenie jest catkowicie odcigzone - cisnienie
0 bar.

+ Do przeprowadzania wszelkiego rodzaju napraw nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych i odpowiednich narze-
dzi.

+ Przed ponownym witgczeniem urzadzenia upewnic sig, ze w poblizu sprezarki Srubowej nie znajduja sie i nie pracuja zadne
osoby oraz wszystkie panele ochronne s3 zatozone.

+ Przy wykonywaniu wszelkich prac nalezy zachowac szczegolng ostroznosc.

+ Przed wszelkimi czynnosciami obstugowymi nalezy odtaczyc urzadzenie od zasilania oraz spuscic cisnienie z uktadu (wyswie-
tlacz powinien wskazywac 0 bar). Dodatkowo przed wszelkimi czynnosciami obstugowymi nalezy upewnic sie, ze komponenty
wewnatrz obudowy oraz olej zdgzyty ostygnac.

+ Uszczelnienie modutu srubowego w kompresorach z serii SMART 1 VS nalezy wymieniac co 6000h.

+ Przy kazdym uruchomieniu zespotu cisnieniowego nalezy sprawdzic¢ szczelnosc instalacji pneumatycznej. W razie wykrycia
nieszczelnosci nalezy niezwtocznie wytaczyc zespot i skontaktowac sie z serwisem (Lub dostawca) zespotu cisnieniowego.

W przypadku, gdy kompresor pracuje mato godzin (<100h na rok) nalezy go uruchomi¢ na minimum 1h i utrzymac
w temperaturze roboczej ~ 80°C przynajmniej raz w miesiagcu w celu zachowania gwarancji.
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9.2.2 Cykle serwisowe
Uzytkownik kompresora zobowiazany jest do postepowania zgodnie z ponizszym harmonogramem prac serwisowych.

Kazdorazowo przed przystapieniem do inspekcji, przeprowadza sie weryfikacje stanu maszyny. Jezeli w maszynie wystepuja
usterki niezgtoszone przed przyjazdem serwisanta, naprawa usterki bedzie wykonana odptatnie.

1 - Inspekcja kompresora - elementy wchodzace w sktad:

1.1-wymiana oleju

1.2 - wymiana filtra oleju

1.3 - wymiana filtra separatora oleju

1.4 - wymiana wktadu filtra powietrza

1.5 - weryfikacja / przedmuchanie / wymiana mat filtracyjnych

1.6 - weryfikacja / korekta / wymiana systemu przeniesienia napedu
1.7 - weryfikacja / korekta nastaw panelu sterowania

1.8 - weryfikacja / korekta / wymiana zaworu ssawnego i zwrotnego
1.9 - weryfikacja / wymiana wytacznika bezpieczerstwa

1.10 - weryfikacja / korekta szczelnosci obiegéw powietrza i oleju
1.11 - weryfikacja / korekta / wymiana nastaw zabezpieczen

1.12 - weryfikacja / korekta / czyszczenie falownika

113 - weryfikacja / przedmuchanie chtodnicy (bez demontazu)*

1.14 - test maszyny po wykonanej inspekgjt

* w przypadku zabrudzenia chemicznego - indywidualna wycena czyszczenia

2 - Wymiana paskdw klinowych

3 - Wymiana termostatu

4 - wymiana zestawu naprawczego zaworu ssawnego

5 - wymiana zestawu naprawczego zaworu minimalnego cisnienia
6 - wymiana zestawu uszczelnien krdcca separatora

7 - wymiana / smarowanie tozysk silnika elektrycznego

W przypadku nieprzekroczenia podanych roboczogodzin 4, serwis poszczegélnych elementdw nalezy wykonac raz w roku lub
raz na dwa lata.

W jednostkowych przypadkach serwisant moze zleci¢ indywidualne terminy przegladdw.

Materiaty i podzespoty wyszczegolnione w planie obstug serwisowych nie podlegajg wymianie w ramach
gwarangcji sprezarki. Okresowe przeglady i wymiany serwisowe sg ustugami ptatnymi. Ceny za ustugi i materiaty
wyceniane s3 zgodnie z aktualnie obowiazujgcym cennikiem.

W obowiazku uzytkownika kompresora w okresie gwarancji jest poinformowanie dostawcy kompresora
o terminie wykonania obstugi, w zwiazku z przepracowanymi przez urzadzenie roboczogodzinami lub po uptywie
roku od zakupu kompresora lub ostatniego wykonania obstugi serwisowej.

nie ponosi odpowiedzialnosci z tytutu gwarancji, za uszkodzenia powstate wskutek nieprawidtowej pracy

W przypadku braku wymiany podzespotdw okreslonych w harmonogramie przegladow, producent urzadzenia
niewymienionych elementow.
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Rodzaj urzadzenia e — . 1 2 3 4 5 6 7
przegladu roboczogodzin
SH-2000 2000 @ lub po roku
SH-4000 4000 @®libporoku | @ * <
SH-6000 6000 @ lub po roku L 4 <
SH-8000 8000 @®libporoku | @ * <
SH-10000 10000 @ lub po roku
SH-12000 12000 @®luibporoku | @ * L < <
SMART / HIT SH-14000 14000 @ lub po roku
SH-16000 16000 @®lubporoku | @ * <
SH-18000 18000 @ lub po roku L 4 <
SH-20000 20000 @®lubporoku | @ * < <
SH-22000 22000 @ lub po roku
SH-24000 24000 @ lub po roku < 4 L 4 L 4 <
SH-26000 26000** @ lub po roku
VS-3000 3000 @ lub po roku L 4
VS-6000 6000 @®luibporoku | @ * < <
VS-9000 9000 @ lub poroku * L <
VS-12000 12000 @®luibporoku | @ * < <
VSI / VSA /VSB / SMART-R VS-15000 15000 @ lub po roku L
VS-18000 18000 @ lub po roku < 4 4 L 4 L 4 <
VS-21000 21000 @ lub po roku L 4
VS-24000 24000 @®lubporoku | @ * < <
VS-27000 27000*** @ lub po roku 4 L 4 <
VDB-4000 4000 @ lub po roku
VDB-8000 8000 @ lub po roku * L <
VDB-12000 12000 @ lub po roku L 4
VDB / VDBI VDB-16000 16000 @ lub po roku *
VDB-20000 20000 @ lub po roku 4 L 4 <
VDB-24000 24000 @ lub po roku
VDB-28000 28000**** @ lub po roku

** po przekroczeniu 26000rbh, nalezy wykonac remont generalny, a plan obstug serwisowych rozpoczyna sie od pozycji 2.000rbh (gwarancja jest
przedtuzana na 2 lata lub 4.000rbh)

*** po przekroczeniu 27000rbh nalezy wykonac remont generalny, a plan obstug serwisowych rozpoczyna sie od pozycji 3.000rbh (gwarancja jest
przedtuzana na 2 lata lub 6.000rbh)

**** po przekroczeniu 28000rbh nalezy wykonac¢ remont generalny, a plan obstug serwisowych rozpoczyna sie od pozycji 4.000rbh (gwarancja jest
przedtuzana na 2 lata lub 8.000rbh)

10. Niedozwolone sposoby uzycia

+ Zabrania sie uzytkowania i obstugi urzadzenia bez przeszkolenia lub zapoznania sie z instrukcjg obstugi.

+ Zabrania sie eksploatacji urzadzenia w poblizu substancji/materiatow tatwopalnych i otwartego ognia lub iskrzenia.

+ Urzadzenie moze zostac zainstalowane jedynie w pomieszczeniach wolnych od nadmiernej ilosci wilgoci i zapylenia.

+ Zabrania sie nakrywania urzadzenia w trakcie pracy jakimikolwiek materiatami.

+ Zabrania sie pozostawiania pracujacego urzadzenia bez nadzoru.

+ Zabrania sie stawiania na urzadzeniu jakichkolwiek materiatdw, narzedzi, i innych przedmiotow.

+ Zabrania sie montazu i serwisowania urzadzenia przez osoby niewykwalifikowane.

+ Zabrania sie integracji w rozwigzania konstrukcyjne urzadzenia.

+ Zabrania sie podtaczania urzadzenia do niesprawnej sieci zasilajacej.

+ Zabrania sie montazu urzadzenia do sieci zasilajacej, ktdra jest niezabezpieczona przeciwpradowo i przeciwprzepigciowo.

+ Zabrania sie obstugiwania urzadzenia przez osoby w stanie wskazujacym na niezdolnosc do pracy (np. bedace pod wptywem
alkoholu, narkotykow i innych substancji psychoaktywnych).

+ Zabrania sie uzytkowania urzadzenia w stanie uszkodzonym.

+ Zabrania sie uzytkowania urzadzenia na zewnatrz pomieszczen.

+ Zabrania sie narazania urzadzenia na ujemne temperatury. W przypadku przechowywania lub transportu urzadzenia w takich
warunkach, nalezy wyrab aklimatyzowac do temperatur pokojowych.

+ Nie wolno uzywac urzadzenia na mokrej podtodze lub dywanie. Podtoga powinna by¢ wyposazona w maty uziemiajace.

Kazdy uzytkownik ma obowigzek korzystania z produktu zgodnie z wytycznymi bezpieczeristwa i higieny pracy.
Za te aspekty odpowiada tylko i wytacznie uzytkownik.
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11. Rozwigzywanie problemdw

Pytanie/ Problem

Mozliwe przyczyny wystepowania

Wszelkie czynnosci opisane w tabeli ponizej, moga by¢ wykonywane wytacznie przez specjalnie przeszkolony
w tym zakresie personel, serwis producenta urzadzenia lub osobe z odpowiednimi uprawnieniami.

Postepowanie zaradcze

Nie mazna uru- .
chomic sprezarki

» Brak zasilnia
» Panel niepodswietlon
» Logik 26 kod alarmu 04

« Sprawdzi¢ napiecie na przewodach zasilajacych
. sErawdz zabezpieczenta w sprezarce .
« Skasowac alarm poprzez nacisniecie przycisku reset

« Niewtasciwy kierunek obrotdw silnika
+ Logik 9 AO1
» Logik 26 kod alarmu 05

» Sprawdzi¢ wskazania na kontrolerze faz (dioda kontrol-

na
+ Zamieni¢ miedzy sobg dwa doprowadzenia przewodow
fazowych

» Zadziatanie zabezpieczenia termicznego
silnika
» Logik 26 kod alarmu 02

+ Powiadomic serwis ) o
. SEradeL; w razie uszkodzenia wymieni¢ na sprawny
« Skasowac alarm poprzez nacisnigtie przycisku reset

' Uszkodzong czujnik temperatury
» Logik 9 AO
» Logik 26 kod alarmu 12

+ Powiadomic serwis ) L

. SEradeL;, w razie uszkodzenia w%mlentg na sprawng

« Skasowac alarm poprzez jednokrotne, krotkie nacisniecie
przycisku reset

+ Niska temperatura
+ Logik 9 AO4
+ Logik 26 kod alarmu 14

« Sprawdzi¢ temperature w pomieszczeniu, w razie po-
trzeby dogrzac je o .
« Skasowac alarm poprzez nacisniecie przycisku reset

» Wysoka temperatura
+ Logik 9 AO2
» Logik 26 kod alarmu 13

« Sprawdzi¢ poziom oleju, w razie potrzeby uzupetnic

» Sprawdzic stan chtodnicy i maty filtracyjnej, )

« Sprawdzic¢ termostat, w przypadku nieprawidtowej pracy
wezwac serwis

Zbyt mata moc silnika

Sprawadzic silnik i przetozenie

Zbyt niskie napiecie w sieci

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby poprawic

Trudny rozruch Zte czasy nastaw przetaczenia gwiazda/trojkat | Wyregulowac
sprezarki
e Zbyt wysoki poziom oleju Sprawdzic poziom oleju
Sprezarka nie zostata odcigzona Sprawdzic i wyregulowac cisnienie na module
Olej zbyt gesty Sprawdzic lepkosc
» Zbyt niski poziom oleju o i
. » Logik 26 kod alarmu 30 Uzupetnic olej do wymaganego poziomu
Sprezarka wytacza |+ Logik9 kod alarmu AO3

ste przed 0s{3-
nLgCLem ctsnienta
oncowego

Zte dziatanie przetwornika cisnienia

Skontaktowac sie z serwisem producenta

Zadziatanie termika przecigzenia silnika

Sprawdzic i w razie koniecznosct dokrecic¢ wszystkie
ztacza elektryczne od wejsciowych po silnik

Niskie cisnienie
ttoczenia, niska

Filtr powietrza zanieczyszczony

Wujac filtr powietrza, wyczyscic lub wymienic¢

Zte nastawy cisnienia w panelu

Skontaktowac sig z serwisem producenta

Nieszczelna instalacja powietrza

Sprawdzic szczelnos¢, usunac nieszczelnosci

wydajnosc gf\erjlbeczgszczong lub uszkodzony separator Zgtosi¢ do serwisu, wymienic na sprawny
Uszkodzony zawor ssawny Zgtosic¢ do serwisu, wymieni¢ na sprawny
Uszkodzony zawdr bezpieczenstwa Zgtosic¢ do serwisu, wymieni¢ na sprawny

Zawor bezpie- glaenbeczyszczong lub uszkodzony separator Zgtosic¢ do serwisu, wymienic¢ na sprawny

czenstwa prze- )

Azl Zte nastawy cisnienia w panelu Sprawdzi¢, wyregulowac

Uszkodzony zawdr ssawny

Zgtosic¢ do serwisu, wymieni¢ na sprawny
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Uszkodzony zawdr ssawny Zgtosic¢ do serwisu, wymieni¢ na sprawny

Olej w filtrze po- . ; . ‘i
wieJtrza, zaole%ony Zbyt wysoki poziom oleju Sg;ei][\JNr%tc, w razie potrzeby doprowadzic do wtasciwego
wkiad p

Zawar zwrotny nie dziata prawidtowo Skontaktowac sie z serwisem producenta

Zbyt maty naciag paskdw klinowych Naprezyc paski, patrz rozdziat 9

E’?a{sazpcgacz’]nwlg nie znajduja sie w jednej Sprawdzi¢ i ustawi¢ kota w jednej ptaszczyznie
Nadmierne zuzy- W razie i dh i skontakt .
wanie sie pasow L razie nieprawidtowosci skontaktowac si
przek{ad%fl Zablokowany stopier $rubowy MR LY g

) ) o Sprawdzi¢ naprezenie paskdw, w przypadku dyiej( réznicy
Duze drgania paska/paskdw klinowych naprezenia poszczegolnych paskow wymienic caty
komplet paskdw na nowy

N}sg%rlae\?llgﬁ(éat Przyczyny i sposcb ich usuwania podan 1!'est w zataczonej instrukcji obstugi przemiennika czestotliwosci,
Ezestotllwos’cl w razie nieprawidtowosci nalezy skontaktowac sie z serwisem.

12. Informacje dodatkowe i gospodarowanie odpadami

W trakcie uzytkowania sprezarki mamy rowniez do czynienia z réznego typu odpadami. Nalezy pamietac do
jakiego rodzaju odpaddw nalezg zuzyte materiaty i postepowac zgodnie z zaleceniami
w trakcie ich segregacji. Skropliny ze zbiornika sprezarki i urzadzen uzdatnisjacych powietrze nie moga byc
spuszczane bezposrednio do kanalizacji. Nalezy je poddawac utylizacji zgodnie z przepisami

0 odpadach. To samo dotyczy zuzytego oleju, filtrow oleju, filtréw powietrza, mat filtracyjnych oraz pasow klinowych.

13. Gwarancja

W okresie 24 miesiecznej gwarancji nieodptatnie naprawiane sg wszelkie uszkodzenia, ktére mogty zaistniec
w urzadzeniu, o ile wynikaja one z wady materiatu lub procesu produkcji urzadzenia.

Wadliwe elementy, ktdre sa wymieniane w trakcie naprawy stajg sie wtasnoscia producenta.
Okres gwarancyjny rozpoczyna sie gdy nowe urzadzenie dotrze do ostatecznego odbiorcy.

Nie mozna przedstawic zadan gwarancyjnych jesli wada wystapita w wyniku naprawy lub interwencji dokonanej przez osoby
nieuprawnione do ich przeprowadzenia. To samo odnosi sie do sytuacji gdy sprzet zostat wyposazony

w dodatkowe czesci lub akcesoria z nim niekompatybilne. Okres gwarancyjny nie ulega przedtuzeniu na czas napraw gwarancyj-
nych.

Zgtaszanie reklamacji:

Zgtaszajac usterke prosimy o podanie:
+ typu urzadzenia i jego numer seryjny oraz rok produkgji
+ nieprawidtowej pracy urzadzenia.

Zgtoszenia nalezy kierowac do dostawcy urzadzenia.
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14. Skrécona instrukcja osuszacza
14.1 Interfejs sterownika DIGI-PRO

Podczas normalnej pracy na wyswietlaczu pojawia sie temperatura punktu rosy.

Dryer Active
Automatic Drain
Energy Saving
Celsius Degrees
Fahrenheit Degrees

Compressor Stand-By

2 gVvoNOoWL

ass‘rl O] l Service

. ]
. -
- -
- -
. .

MANUAL

PROGRAM DRAIN

Rys. 40

ZNACZENIE IKON:

1. PROGRAM - Aby zmienic parametry nacisnij i zwolnij przycisk SET. Powinien byc¢ uzywany przez pracownikow serwisu

2. POWER - Przycisk uzywany do uruchamiania i zatrzymywania osuszacza. Nacisniecie i przytrzymanie przez 4 sekundy
powoduje uruchomienie i zatrzymanie osuszacza

3. MENU / DOWN - Przyciski stuzace do poruszania sie miedzy ekranami i dostosowania wartosci

4. MANUAL DRAIN / UP - Przycisk stuzacy do recznego sterowania wuyjsciem spustowym. Nacisniecie i przytrzymanie przez 4
sekundy spowoduje reczne spuszczenie kondensatu

TRYB AKTYWNY OSUSZACZ - Zapalony symbol 0znacza, ze osuszacz jest w stanie czynnym i 0susza powietrze
TRYB AUTOMATYCZNEGO SPUSTU - Zapalony symbol oznacza, ze tryb automatycznego spustu jest aktywny
TRYB OSZCZEDZANIA ENERCGII - Zapalony symbol 0znacza, ze tryb oszczedzania energii jest witgczony

TRYB JEDNOSTKI CELSJUSZA - Zapalony symbol 0znacza, ze temperatura jest wyswietlana w °C

© ® N o wun

TRYB JEDNOSTKI FAHRENHEIT - Zapalony symbol 0znacza, ze temperatura jest wyswietlana w °F
10. TRYB GOTOWOSCI DO PRACY - Ten tryb oznacza, ze osuszacz jest w stanie gotowosci

11. TRYB SERWISU - Ten tryb oznacza, ze nalezy wykonac przeglad ze wzgledu na przepracowana liczbe godzin
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14.1.1 Wyswietlanie statusu maszyny
1. Aby wuytaczyc blokade klawiszy: Nacisnij i przytrzymaj przycisk SET przez 4 sek.
2. Nacisnij i przytrzymaj przycisk DOWN (dadt) na 4 sek.: na wyswietlaczu pojawi sie Pb1.

3.Nacisnij i zwolnij przycisk UP (gora) lub DOWN (daét) aby wybrac:
» Pb1wymiennik ciepta
» hSE godziny pracy dla urzadzenia
» rhS resetowanie godzin pracy urzadzenia
» hFl godziny pracy filtra
« rhF resetowanie godzin pracy filtra
» rFlresetowanie alarmu filtru

4, Aby zresetowac wartosci nalezy nacisnac i zwolnic przycisk SET, nacisnac i zwolnic przycisk UP aby ustawic:
» 149 dla rhF oraz rFl
» 171dlarhS

5.Przycisnac i zwolnic przycisk SET: na wyswietlaczu pojawi sie “~ - -“ przez 4 sekundy.

14.2 Alarmy

14.2.1 Oznaczenie alarmow

Alarmy i ostrzezenia wyswietlane s3 na ekranie cyfrowym. Oznacza to, ze osuszacz nie dziata w normalnych warunkach pracy,

ktdre sg okreslone w ustawieniach.

Parametr Opis ) o )
Gdy wystapi alarm/ostrzezenie skontaktuj
tAL ALARM NISKIE| TEMPERATURY sie z serwisem!

tAH ALARM WYSOKIE| TEMPERATURY
FIL ALARM WYMIANY FILTRA

SEr ALARM SERWISOWY

HPr ALARM WYSOKIEGO CISNIENIA
Pr1 ALARM CZUJNIKA TEMPERATURY
hFl ALARM GODZIN PRACY

14.2.2 Serwis
Nalezy skontaktowac sie z serwisem w przypadku uruchomienia:

+ alarmu o niskiej temperaturze (na wyswietlaczu pojawi sie kod tAL)

+ alarmu o wysokiej temperaturze (na wyswietlaczu pojawi sie kod tAH)

« alarmu wymiany filtra (na wyswietlaczu pojawi sig kod FIL)

+ alarmu HP lub HPr

+ alarmu COH lub CSd

« alarmu przekroczonego czasu pracy sprezarki (na wyswietlaczu pojawia sie kod SEr i dioda LED swieci)
« alarmu przekroczonego czas pracy sprezarki (na wyswietlaczu pojawia sie kod FIL i dioda LED Swieci)

14.2.3 Godziny pracy urzadzenia dla alarmu SEr

Osuszacz rejestruje godziny pracy urzadzenia. Jesli nastapi przekroczenie okreslonych godzin pracy, wyswietlacz wskaze kod
btedu SEr zamiast temperatury punktu rosy, dioda LED sie zaswieci, a urzadzenie powinno dziata¢ normalnie.
Wouyswietlanie/resetowanie godzin urzadzenia opisano w punkcie 14.1 (symbol hSE i rHS).

14.2.4 Godziny pracy urzadzenia dla alarmu FIL

Osuszacz rejestruje godziny pracy urzadzenia. Jesli nastapi przekroczenie okreslonych godzin pracy, wyswietlacz wskaze kod
btedu FIL zamiast temperatury punktu rosy, dioda LED sig zaswieci, a urzadzenie powinno dziata¢ normalnie.
Wuyswietlanie/resetowanie godzin urzadzenia opisano w punkcie 14.1 (symbol hSE i rHS).
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14.2.5 Wymiana filtra wejsciowego

Przy tym alarmie na wyswietlaczu pojawi sie kod FIL zamiast temperatury punktu rosy, dioda LED sie zaswieci, a urzadzenie
powinno dziatac¢ normalnie. Przywracanie normalnej pracy dziata tak samo jak anulowanie czasu pracy filtra (sprawdz etykiete
rFl)

14.2.6 Alarm wysokiego cisnienia

Podczas tego alarmu urzadzenie jest wytaczone.

14.2.7 Wentylator skraplacza

Jeslijedno wyjscie jest skonfigurowane jako wentylator skraplacza, parametry s odpowiednie nastepujaco.

Jesli tylko jedna z par wejsciowych, 11-10 lub 9-10, jest skonfigurowana jako aktywacja wentylatora, aktywacja wejscia réwniez
aktywuje wyjscie.

Jesli para 11-10 jest skonfigurowana jako sonda kondensatora, wentylator zostanie wtaczony po uruchomieniu kompresora; jesli
tylko kompresor zostanie wytgczony, wentylator pozostaje wtgczony na czas F1, wowczas pracuje zgodnie z temperaturg FO
(wentylator wytacza sie, gdy temperatura spadnie ponizej temperatury FO i wtacza, gdy temperatura wzrasta powyzej FO +
2°C/4°F).

Jesli sonda skraplacza jest btedna, wentylator jest wtaczony, jesli sprezarka jest wtgczona oraz wentylator jest wytgczony, jesli
sprezarka jest wytaczona (w ostatnim przypadku wentylator wytacza sie z opdznieniem F1, jesli sprezarka jest wytaczona)

Jesli para 11-10 jest skonfigurowana jako wentylator skraplacza, a para 9-10 jest skonfigurowana jako aktywator wentylatora, to
para zaciskéw 11-10 ma pierwszenstwo przed para zaciskaw 9-10.

Jesli zadne z wejs¢ nie jest skonfigurowane do zarzadzania wentylatorem, jest ono wtaczone, jesli sprezarka jest wtaczona i jest
wuytaczone, jesli sprezarka jest wytaczona (w ostatnim przypadku wentylator wytacza sie z opdznieniem F1, jesli sprezarka jest
wuytaczona)

W przypadku alarmu COH i Csd wentylator jest wtgczony, dioda LED pokazuje status wyjscie.
14.2.8 Test spustowy

Nacisnij i przytrzymaj przycisk UP (gdra) przez 4 sek.: przekaznik zostanie wtgczony tak dtugo, jak dtugo zostaje nacisniety
przycisk. Po zwolnieniu przycisku zawdr powraca do cyklicznej pracy.

Gdy wystapi alarm/ostrzezenie skontaktuj sie z serwisem!

14.3 Instrukcja resetowania alarmu filtra

Aby zresetowac alarm wymiany filtru nalezy postepowac zgodnie z ponizszg instrukcja:

1. Strona gtdwna - aby wytaczyc blokade klawiszy, nacisnij i przytrzymaj przycisk SET przez 4 sek
2. Blokada przyciskaw:
Loc pojawi sie przytrzymujac przycisk SET przez 4 sek.
UnL pojawia sie, gdy klawisze s3 odblokowane
3. Aby uzyskac dostep do menu serwisowego (Pb1):
Nacisnij i przytrzymaj przycisk MENU przez 4 sek
Symbol Pb1 oznacza dostep do menu serwisowego
Aby uzyskac dostep do rHF, uzyj klawiszy menu
Wecisnij przycisk SET, aby wejsc do sekcji hasto, po dostepie do sekcji rHF
Wprowadz hasto 149 w polu hasto
Przycisnij i zwolnij przycisk SET: na wyswietlaczu pojawi sie “- - -“ pulsuje 4 sekundy
Po tej operacji pojawi sie strona gtowna
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14.4 Instrukcja resetowania alarmu serwisowego

Aby zresetowac alarm serwisowy nalezy postepowac zgodnie z ponizsza instrukcja:

1.

2.

OWooNOU» A

Strona gtdwna - aby wytaczyc blokade klawiszy, nacisnij i przytrzymaj przycisk SET przez 4 sek
Blokada przyciskow:

Loc pojawi sie przytrzymujac przycisk SET przez 4 sek.

UnL pojawia sie, gdy klawisze sg odblokowane

Aby uzyskac dostep do menu serwisowego (Pb1):

Nacisnij i przytrzymaj przycisk MENU przez 4 sek.

Symbol Pb1o0znacza dostep do menu serwisowego

Aby uzyskac dostep do rHS, uzyj klawiszy menu

Weisnij przycisk SET, aby wejsc do sekcji hasto, po dostepie do sekcji rHS

Wprowad? hasto 171w polu hasto

Przycisnij i zwolnij przycisk SET: na wyswietlaczu pojawi sie “- - - pulsuje 4 sekundy
Po tej operacji pojawi sie strona gtdwna

14.5 Instrukcja zmiany jednostki temperatury

1.
2.

Strona gtdwna - aby wytaczyc blokade klawiszy: Nacisnij L przytrzymaj przycisk SET przez 4 sek.
Blokada przyciskow:

Loc pojawi sie przytrzymujac przycisk SET przez 4 sek.

UnL pojawia sie, gdy klawisze s3 odblokowane

3. Aby uzyskac dostep do menu serwisowego PA, nacisnij i przytrzymaj przycisk MENU przez 4 sek.
4. Symbol PA oznacza dostep do menu serwisowego

5. Weisnij przycisk SET aby wprowadzic hasto

6.
7
8
0.

Woprowadz hasto 149 w polu hasto, uzywajac przyciskéw menu

. Po potwierdzeniu hasta mozliwe wejscie do sekcji
. Wybranie wartosci 2 ustawia jednostke Fahrenheita, wybranie wartosci 1 powoduje ustawienie jednostki Celsjusza

Przycisnij i zwolnij przycisk SET: na wyswietlaczu pojawi sie “- - - pulsuje 4 sekundy

10. Po tej operacji pojawi sie strona gtdwna

14.6 Instrukcja zmiany parametréw wymiany filtra

W czasie trwania alarmu nalezy uzyskac dostep do sekcji A9. Prosze postepowac doktadnie z instrukcjami:

1.
2.

OC®ONO VAW

Strona gtdwna - aby wytaczyc blokade klawiszy: Nacisnij i przytrzymaj przycisk SET przez 4 sek.
Blokada przyciskaw:

Loc pojawi sie przytrzymujac przycisk SET przez 4 sek.

UnL pojawia sie, gdy klawisze s3 odblokowane

Aby uzyskac dostep do menu serwisowego PA, nacisnij i przytrzymaj przycisk MENU przez 4 sek.
Symbol PA oznacza dostep do menu serwisowego

Wecisnij przycisk SET aby wprowadzic¢ hasto

Woprowadz hasto 10 w polu hasto, uzywajac przyciskdw menu

Po potwierdzeniu hasta mozliwe wejscie do sekcjt

Aby wejs¢ do sekcji A9 uzyj przyciskdw menu

. Standardowy czas pojawi sie na ekranie.

10 Zwrac uwage na mnoznik! 60 x 100 = 6000h

11.

Zatwierdzic przyciskiem SET

12. Po tej operacji mozna wraci¢ do menu gtdwnego za pomoca przycisku OFF

@ Podczas dokonywania tych regulacji nalezy by¢ uwaznym z ustawianiem czasu w panelu kontrolnym.

Standardowy czas to 6000 godzin, gdzie wartos$¢ wpisana w sekcje A9 to 60. Sterownik oblicza wprowadzone
wartosci przez pomnozenie ich przez 100, np. 60 x 100 = 6000h.
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14.7 Instrukcja zmiany parametréw czasu spustu kondensatu

W przypadku zmiany parametrow czasu spustu kondensatu niezbedna jest zmiana ustawien w sekgji ,u2" i ,,u3" Prosze
postepowac doktadnie z instrukcjami.

1. Strona gtdwna - aby wytaczyc blokade klawiszy: Nacisnij i przytrzymaj przycisk SET przez 4 sek.

2. Blokada przyciskow:
Loc pojawi sie przytrzymujac przycisk SET przez 4 sek.
UnL pojawia sig, gdy klawisze s3 odblokowane

3. Aby uzyskac dostep do menu serwisowego PA, nacisnij i przytrzymaj przycisk MENU przez 4 sek.

4. Symbol PA oznacza dostep do menu serwisowego

5. Weisnij przycisk SET aby wprowadzic hasto

6. Wprowadz hasto 10 w polu hasto, uzywajac przyciskow menu

7. Po potwierdzeniu hasta mozliwe wejscie do sekcji

8. Aby wejsc do sekcji u2 uzyj przyciskdw menu

9. Wecisnij przycisk SET aby wprowadzi¢ parametry

10. Wartosc u2 odpowiada za czas spustu kondensatu wyrazony w sekundach. Standardowy czas to 5 sekund. Wprowadz nowy
Czas, a nastepnie nacisnij przycisk SET

11. Aby wejsc do sekcji u3 uzyj przyciskéw menu

12. Wcisnij przycisk SET aby wprowadzi¢ parametry

13. Wartosc¢ u3 odpowiada za czas interwatu pomiedzy spustem kondensatu wyrazony w minutach (przy zamknietym zaworze).
Standardowy czas to 4 minuty. Wprowadz nowy czas, a nastepnie nacisnij przycisk SET

14. Po tej operacji mozna wraci¢ do menu gtdwnego za pomoca przycisku OFF

Nalezy pamietac, ze gdy wartosci te zostang zmienione czas zamknigcia zaworu podawany jest w minutach, a czas
otwarcia zaworu podawany jest w sekundach.

14.8 Btedy w osuszaczach z serii DX

Przyczyna zaktécenia Usuniecie zaktdcenia
Za wysoki punkt rosy
ZMNIEJSZYC DOPLYW SPREZONEGO POWIETRZA. JESLI
Przekroczona maksymalna NIEMOZLIWE, ZWIEKSZYC NA ZRODLE SPREZONEGO
wydajnos¢ osuszacza POWIETRZA. JESLI NIEMOZLIWE, ROZWAZYC DOSTAWIENIE

DRUGIEGO LUB WIEKSZEGO OSUSZACZA

Za wysoki spadek cisnienia na osuszaczu

Zatkany obieg sprezonego

nowietrza POWIADOMIC SERWIS

Nie dziata automatyczne odwodnienie. Z automatycznego odwodnienia wydmuchiwane jest
powietrze lub woda

Zatkane automatyczne

o WYCZYSCIC AUTOMATYCZNE ODWODNIENIE
odwodnienie

Uszkodzone automatyczne

. POWIADOMIC SERWIS
odwaodnienie

Przy przekroczeniu nominalnych warunkdw pracy zmienia sie punkt rosy. Przy wiekszym przeptywie sprezonego
@ powietrza i wyzszej temperaturze sprezonego powietrza na wlocie oraz wyzszej temperaturze otoczenia niz

podano podczas instalacji, nalezy przyjac¢ wartos¢ punktu rosy +7°C jako normalna.

Zaktdcenia, ktore nie moga zostac usuniete na podstawie niniejszego wykazu powinny byc zgtoszone do serwisu.
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14.9 Podtaczenie elektryczne

EV3B23* i EV3B33* posiadajg to samo podtgczenie elektryczne; EV3B23 przekaznik K1 jest nominowany 16 A, EV3B33

przekaznik K1 jest nominowany 30 A.

power
supply

max. 10 A

N
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u

K2

| ]
'6|7] |9]10[11]12
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Every Control Group

EV3B23*

drain valve
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15 Sugerowane przewody i zabezpieczenia pradowe

MOZLIWE PRZYCZYNY WYSTEPOWANIA

ZABEZPIECZENIE

PRZYLACZENIOWE

KOMPRESORA
PRZEKRO] [mm] TYP DEAWIK DLUGOSC CZY W KOMPLECIE? ZALECANE
HIT 3 15 Olflex Classic 100 5g PG13,5 2500 v D16
HIT 4 15 Olflex Classic 100 5g PG13,5 2500 v D16
HIT5 15 Olflex Classic 100 5g PG13,5 2500 v D16
HIT7 25 Olflex Classic 100 5g PG13,5 2500 v D20
HIT 10 25 Olflex Classic 100 5g PG13,5 2500 v D25
SMART 5,5 25 Olflex Classic 100 5g PG16 2500 v D20
SMART 55VT 25 Olflex Classic 100 5g PG16 2500 v D20
SMART 7,5 25 Olflex Classic 100 5g PG16 2500 v D25
SMART 7,5VT 25 Olflex Classic 100 5g PG16 2500 v D25
SMART 11 4 Olflex Classic 100 5g PG16 2500 v D32
SMART 11VT 4 Olflex Classic 100 5g PG16 2500 v D32
SMART 15 4 Olflex Classic 100 5g PG16 2500 v D40
SMART 15 VT 4 Olflex Classic 100 5g PG16 2500 v D40
SMARTR 5,5 25 Olflex Classic 100 5g PG135 2500 v D20
SMARTR 75 25 Olflex Classic 100 5g PG16 2500 v D25
SMARTR 11 4 Olflex Classic 100 5g PG16 2500 v D32
SMARTR 15 4 Olflex Classic 100 5g PG16 2500 v D40
VSA9 18,5 6 Olflex Classic 100 5g PG29 - - D50
VSA9 22 10 Olflex Classic 100 5g PG29 - - D63
VSB1122 10 Olflex Classic 100 5g PG29 - - D63
VSB1130 16 Olflex Classic 100 5g PG36 - - gG80
VSB1137 25 Olftex Classic 100 5g PC36 - - gG100
VSB1145 35 Olflex Classic 100 5g PG36 - - gG125
VSI7 7,5 25 Olflex Classic 100 5g PG21 3000 v D25
VSIZ 1 Olflex Classic 100 5g PG21 3000 v D32
VSI7 15 Olflex Classic 100 5g PG21 3000 v D40
VSI9 1 Olflex Classic 100 5g PG21 3000 v D32
VSI9 15 Olflex Classic 100 5g PG21 3000 v D40
VDBI1122 10 Olftex Classic 100 5g PG29 - - D63
VDBI1130 16 Olftex Classic 100 5g PG36 - - gG80
VDBI13 30 16 Olflex Classic 100 5g PG36 - - gG80
VDBI13 37 25 Olflex Classic 100 5g PG36 - - gG100
VDBI13 45 35 Olftex Classic 100 5g PG36 - - gG125
VDBI15 45 35 Olftex Classic 100 5g PC36 - - gG125
VDBI18 55 50 Olflex Classic 100 5g PG48 - - gG125
VDBI18 75 70 Olflex Classic 100 5g PG48 - - gG160
VDBI2190 95 Olflex Classic 100 5g M63x1,5 - - gG200
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