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Szanowni Paistwo,

Dziekujemy za zaufanie jakim nas Panstwo obdarzyli dokonujac zakupu sprezarki
witadnie w firmie Airpol i serdecznie witamy w gronie naszych Klientéw.

Jestesmy przekonani, ze bedq Panstwo w petni zadowoleni z dokonanego wyboru
i nawiqzanej wspotpracy. Produkowane w naszej firmie sprezarki sq maszynami
o wysokiej jakosci, ktéra zapewnia ich wieloletniq i hiezawodng eksploatacje.

Pracownicy dziatéw sprzedazy i serwisu sq do Panstwa dyspozycji i chetnie
odpowiedzqa na wszelkie pytania z zakresu instalacji i obstugi sprezarki. Prosimy
korzystaé z naszej obstugi technicznej zaréwno w czasie trwania gwarancji jak

i po jej zakonczeniu.
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Airpol

1. Informacje dotyczace dokumentu

Niniejsza Instrukcja obstugi jest integralng czescig urzadzenia. Zawiera niezbedne
informacje potrzebne do uruchomienia, obstugi, konserwacji oraz wymagania dla
bezpiecznej pracy sprezarki.

Przestrzeganie jej zasad pomaga:

= unikng¢ zagrozen,
= zredukowac koszty napraw i czas przestojow,
" podnie$¢ niezawodnos$¢ i zywotnos¢ maszyny.

Szczegbtowe zapoznanie sie z niniejszg instrukcja, uzytkowanie sprzetu zgodnie z
podanymi w niej opisami i przestrzeganie wszystkich warunkéw bezpieczenstwa stanowi
podstawe prawidtowego i bezpiecznego funkcjonowania urzgdzenia.

Obok instrukcji obstugi i przepiséw obowigzujgcych w kraju przeznaczenia oraz przepiséow
bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujgcych lokalnie na stanowisku pracy, moc
obowigzujgcg majg takze ogdlnie uznane zasady techniczne stuzgce bezpiecznej i
prawidtowej pracy.

1.1. Zakres i przeznaczenie instrukcji

Instrukcja obstugi jest przeznaczona dla wykwalifikowanego / odpowiednio przeszkolonego
personelu obstugujgcego sprezarke. Personel wyznaczony do obstugi sprezarki musi,
przed przystgpieniem do pracy, zapozna¢ sie z trescig instrukcji, a szczegdlnie z
rozdziatem "Przepisy bezpieczenstwa pracy".

Instrukcja zawiera
" opis codziennej obstugi i konserwaciji sprezarki oraz uktadu sterowania,

" dokumentacje techniczng czesci elektrycznej. W niej zawarte sg dane niezbedne do
wykonywania prawidtowego podtgczenia i napraw wyposazenia elektrycznego,

= dokumentacje techniczng czesci mechanicznej. W niej zawarte sg dane niezbedne do
wykonywania napraw wyposazenia mechanicznego,
= dokumentacje techniczng sterowania. W niej zawarte sg dane niezbedne do obstugi

sprezarki w zakresie wytgczania, wigczania ustawiania parametréw pracy.

Przez wykwalifikowany personel rozumie sie osoby, ktére wobec odbytego przeszkolenia,
doswiadczen i znajomosci istotnych norm, dokumentacji oraz przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i warunkow pracy zostaty upowaznione do przeprowadzania niezbednych
prac oraz potrafig rozpoznacé i unika¢ mozliwych zagrozen.

1.2. Przeznaczenie sprezarki, warunki bezpiecznego uzytkowania

Sprezarka jest przeznaczona wytgcznie do wytwarzania sprezonego powietrza. Powinna
by¢ instalowana zgodnie z zapisami dotyczgcymi instalacji i podtgczenia sprezarki.
Sprezarki nie wolno stosowa¢ do jakichkolwiek innych celéw, niezgodnych z jej
przeznaczeniem. Za powstate z tego powodu szkody Producent nie odpowiada. Ryzyko w
tym przypadku ponosi wytgcznie uzytkownik urzgdzenia.

W czasie eksploatacji nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasad postepowania podanych
w rozdziale "Konserwacja" zaréwno co do zakresu i czestodci prac jak i stosowanych
materiatdéw konserwacyjnych.

Sprezarka spetnia wymagania norm:
PN-EN ISO 12100:2012
PN-EN 60204-1:2018-12
PN-EN IEC 61000-6-4:2019-12
PN-EN-1012-1:2011
PN-N- 01307:1994
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Ostrzezenie przed niedozwolonym uzyciem

Sprezarki nie wolno stosowa¢ do jakichkolwiek innych celéw, niezgodnych z
przeznaczeniem.

W Zzadnym wypadku nie wolno przekracza¢ granicznych parametrow pracy sprezarki jak
tez zmieniac¢ ich warto$ci - rozdz.10 "Dane techniczne".

Sprezanie innych gazéw niz powietrze wymaga wczesniejszego uzgodnienia wytgcznie z
producentem. Powyzsze uzgodnienie musi mie¢ forme pisemna.

Sprezarki nie wolno stosowaé w strefach zagrozonych wybuchem w rozumieniu Dyrektywy
2014/34/UE.

Urzadzenie nie moze zasysacC zadnych trujgcych, zawierajgcych kwasy, palnych lub
wybuchowych gazéw i oparéw.

Sprezonego powietrza nie wolno kierowac¢ w strone ludzi i zwierzat.

Bezpieczne uzytkowanie sprezarki

- >

Sprezarke nalezy eksploatowaé zgodnie z wszystkimi wytycznymi zawartymi w niniejszej
Instrukcji obstugi.

Zasysane powietrze musi by¢ czyste i nie moze zawiera¢ zadnych substancji szkodliwych.
Ciepte powietrze chtodzgce moze by¢ wykorzystywane do celdw grzewczych jesli tylko
zostanie wykluczona jego szkodliwos¢ dla ludzi i zwierzat. W przeciwnym wypadku
zachodzi koniecznos¢ odpowiedniego oczyszczenia powietrza chtodzgcego.

Sprezone powietrze mozna wykorzystywa¢ do oddychania jedynie po jego odpowiednim
oczyszczeniu.

Sprezone powietrze niepoddane odpowiedniemu oczyszczeniu nie moze by¢ stosowane
w procesach produkcyjnych, podczas ktérych dochodzi do zetkniecia z zywnoscia.

Dostarczona sprezarka jest przeznaczona wylacznie do sprezania powietrza.
Zastosowanie jej do sprezania innych gazéw wymaga wczesniejszego uzgodnienia
wylacznie z producentem. Powyzsze uzgodnienie musi mie¢ forme pisemna.
Sprezarki nie wolno stosowaé¢ do jakichkolwiek innych celow niezgodnych z jej
przeznaczeniem.

Nalezy przestrzega¢ obowigzku zgtoszenia zbiornika sprezarki w Urzedzie Dozoru
Technicznego. Do dokumentac;ji sprezarki zataczono komplet wymaganej dokumentacji
zbiornika powietrza (jezeli wystepuje) i zaworu bezpieczenstwa.

1.3. Wymagania kwalifikacyjne do obstugi sprezarki.

Personel instalujgcy, obstugujacy i konserwujgcy sprezarke winien posiadac¢ wyksztatcenie
i stosowne uprawnienia pozwalajgce na bezpieczng obstuge urzadzen elektrotechnicznych
i elektrycznych.

Instalacja, obstuga i konserwacja urzgdzenia mogg by¢ przeprowadzane jedynie przez
osoby, ktére zapoznaly sie z niniejszg Instrukcjg obstugi, przestrzegajg jej wskazoéwek,
znajg przepisy i zasady bezpieczenstwa oraz uznane zasady techniki.

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki (Dz.U nr 59 poz. 377 z pdzniejszymi
zmianami) pracownicy powinni by¢ przeszkoleni w zakresie obstugi i posiada¢ uprawnienia
do zajmowania sie eksploatacjg urzadzen, instalaciji i sieci w zakresie obstugi, konserwac;ji
i remontéw dla sprezarek powyzej 20 kW oraz instalacji sprezonego powietrza. Zapis
dotyczy sprezarek o mocy powyzej 20 kW.

1.4. Eksploatacja

W trakcie eksploatacji sprezarki nalezy:

Postepowac zgodnie z zaleceniami Instrukcji obstugi oraz Ksigzkg Gwarancyjna.
Przestrzegaé terminéw przegladéw okresowych zaréwno w okresie gwarancji jak i po jej
zakonczeniu. Regularne wykonywanie przeglagdéw okresowych jest niezbedne dla
zapewnienia wymaganej niezawodnosci itrwatosci urzgdzen Airpol. Przeglady
wykonywane w odpowiednich terminach zmniejszajg ilos¢ napraw i obnizajg ich koszt.
Wykonywac przeglady techniczne i eksploatacyjne zgodnie z terminami i warunkami przez
serwis fabryczny lub serwis autoryzowany, uzywajgc materiatéw eksploatacyjnych i czesci
zamiennych producenta.

W okresie gwarancji nalezy stosowac wytgcznie materiaty i czesci zamienne producenta.
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Szczegotowy wykaz czynnosci obstugowych znajduje sie w rozdziale "Obstuga
i przeglady".

1.5. Inne uwagi i zalecenia

Niniejsza Instrukcja Obstugi (10) informuje o wszystkich szczegétach dotyczacych instalacji,
uruchomienia i eksploatacji sprezarki. Nalezy postugiwac sie nig réwniez w przypadku
wykonywania prac konserwacyjnych.

Instrukcja obstugi powinna by¢ znana i zawsze dostepna dla obstugujgcego sprezarke

W zakresie prac konserwacyjnych i przegladéw okresowych nalezy przestrzegac ustalen
Ksigzki Gwarancyjnej (KG).

W rozdziale "Konserwacja" podano wszystkie srodki i wymagania pozwalajgce utrzymaé
sprezarke w prawidtowym stanie technicznym.

Do KG nalezy wpisa¢ wszelkie dane eksploatacyjne, wykonane czynnosci konserwacyjne
itd. Nalezy przestrzega¢ wszystkich odnosnych i miejscowych zarzadzen i przepiséow
bezpieczernstwa odnoszacych sie do sprezarki w tym tych, ktére wymieniono tu i w dalszych
rozdziatach.

Nieprzestrzeganie wymagan niniejszej Instrukcji obstugi oraz Ksigzki Gwarancyjnej i/lub
samowolne dokonywanie zmian w dostarczonej przez nas sprezarce, wzglednie
przynaleznych zespotach, spowoduje utrate praw do gwarancji.

W okresie gwarancyjnym naprawy muszg by¢ wykonywane przez serwis producenta lub
autoryzowany punkt serwisowy wymieniony w Ksigzce Gwarancyjnej.

1.6. Gwarancja

fakcie.

Przedsigbiorstwo Produkcji Sprezarek Airpol Sp. z 0.0. zwana dalej Gwarantem udziela
gwarancji na sprzedawane przez siebie produkty, zapewnia sprawne dziatanie
oferowanych produktéw pod warunkiem korzystania z nich zgodnie z przeznaczeniem i
warunkami eksploatacji okreslonymi w niniejszej dokumentacji.

Nabyweca traci uprawnienia z tytutu gwarancji na produkty w przypadku stwierdzenia:

- uzytkowania urzgdzenia niezgodnie z przeznaczeniem,

- samowolnych modyfikacji produktu,

- ingerencji oso6b nieuprawnionych,

- jakichkolwiek préb napraw dokonywanych przez osoby nieuprawnione,

- nieprzestrzegania obowigzkéw dokonywania okresowych przeglgdow,

- stosowania nieoryginalnych materiatéw eksploatacyjnych.

Producent zastrzega sobie prawo dokonywania zmian wynikajacych z dalszego
rozwoju technicznego swego wyrobu bez uprzedniego zawiadamiania o tym

2. Przepisy bezpieczenstwa pracy

Niniejsze przepisy dotyczg sprezarek srubowych firmy Airpol. Poza ogdlnymi przepisami
BHP oraz UDT stosowanymi do sprezarek, ich zespotéw i wyposazenia, nalezy
przestrzega¢ szczegolnie ponizszych zalecen dotyczacych bezpieczenstwa pracy. Od
personelu obstugi oczekuje sig, ze bedzie stosowat bezpieczne techniki pracy. Uzytkownik
ponosi odpowiedzialno$¢ za ciggtos¢ utrzymywania sprezarki w stanie niezawodnosci
eksploatacyjnej. Elementy i wyposazenie uznane za niezdatne do bezpiecznej
eksploatacji, nalezy bezzwitocznie wymieni¢. Ustawienie, przylgczenie, eksploatacje,
konserwacje i naprawy nalezy powierzaé tylko personelowi wyszkolonemu i
upowaznionemu, o odpowiednich do tego kwalifikacjach.

Wartosci graniczne (ci$nienia, temperatur, nastaw czasowych itd.) sg podane w rozdziale
Dane Techniczne.

Wartosci graniczne nie moga by¢ zmieniane przez uzytkownika.

Producent nie bierze Zadnej odpowiedzialnosci ani obecnie ani w przysziosci za
obrazenia/skaleczenia oséb, uszkodzenia przedmiotéw lub samej sprezarki, ktére sg
spowodowane nieuwagg uzytkownika, nieprzestrzeganiem zawartych w niniejszej
instrukcji wymagan dotyczacych instalacji, pracy i konserwacji. Nie odpowiada réwniez za
brak przestrzegania obowigzujgcych norm bezpieczehstwa dotyczgcych urzgadzenia i
personelu fachowego.
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2.1. Giéwne wymogi bezpiecznego transportu i ustawienia sprezarki srubowej

Oprécz ogoinych przepiséw BHP oraz UDT nalezy przestrzegaé nastepujgcych
wytycznych:

- Do podnoszenia  sprezarki uzywac urzgdzenia dzwigowego  zgodnego
z przepisami BHP i UDT. Przed podniesieniem maszyny wszystkie elementy luzne lub
obrotowe powinny by¢ unieruchomione. Surowo zabrania sie przebywania
w niebezpiecznej strefie dziatania urzgdzenia dzwigowego. Przyspieszanie lub op6znianie
przemieszczania powinno sie odbywac¢ w granicach wartosci dopuszczalnych.

- Podczas przenoszenia urzgdzen, pasy transportowe nalezy przeciggaé pod maszyng i
zabezpieczy¢ je nad obudowg w taki sposob, aby nie wywieraty na nig naciskow. Jesli
uprzaz transportowa bedzie nieprawidtowo zamocowana i zabezpieczona, moze dojs¢ do
uszkodzenia maszyny.

- Jesli maszyna jest transportowana na paletach drewnianych, nalezy zabezpieczy¢ jg przed
przemieszczaniem. Dla zabezpieczenia przed przewréceniem lub przesuwaniem rame
sprezarki nalezy mocowaé pasami do odpowiednich uchwytéw zaczepowych skrzyni
pojazdu.

- Wszystkie ztgcza Srubowe i ztgcza rurowe powinny mie¢ wtasciwy rozmiar i powinny byé
przeznaczone do danego cisnienia roboczego.

- Sprezarka nie jest przeznaczona do pracy na zewnatrz pomieszczen; nie moze byc¢
narazona na dziatanie warunkow atmosferycznych.

- Sprezarke nalezy ustawi¢ w pomieszczeniu zamknietym, w miejscu, gdzie powietrze
otoczenia jest chtodne i czyste. Nigdy nie nalezy odcina¢ doptywu i odptywu powietrza do
i z pomieszczenia. Nalezy zapewni¢ wystarczajgcy strumien powietrza chtodzgcego
i odprowadzanie ogrzanego powietrza na zewnatrz pomieszczenia. Temperatura w
pomieszczeniu w ktérym znajduje sie sprezarka powinna oscylowac w przedziale + 5°C +
40°C.

- Powietrze zasysane nie powinno zawiera¢ zadnych par lub gazéw zapalnych,
np. rozpuszczalnikéw do farb, ktére mogtyby spowodowac pozar wewnetrzny.

- W poblizu otworu zasysania powietrza nie moze by¢ zadnych przedmiotéw, ktére mogtyby
zosta¢ zassane przez strumien powietrza.

- Przewdd ttoczny do potaczenia sprezarki z siecig powietrza sprezonego powinien miec¢
mozliwos¢ swobodnego wydtuzania sie wskutek dziatania ciepta. Nie moze styka¢ sie
z przedmiotami o wysokiej temperaturze lub materiatami palnymi.

Szczegdtowe wymogi dotyczgce ustawienia urzgdzenia w sprezarkowni opisane sg w
rozdziale 4.1.

Rys. 1 Transport maszyny za pomocg Rys. 2 Transport maszyny za pomocg
wozka widtowego wozka widtowego

c]

A / \

e

Rys. 3 Transport maszyny za pomocg dzwigu
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2.2. Wymogi bezpieczenstwa dotyczace eksploataciji

Oprécz wymogdéw zawartych w rozdziatach: Opis dziatania sprezarki
Uruchomienie; Konserwacja; nalezy przestrzegac ponizszych zasad.
Sprezarka jest przeznaczona wylgcznie do sprezania powietrza.

W czasie pracy muszg by¢ zamontowane wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce.

Nie wolno demontowaé fabrycznie zatozonych urzadzen ochronnych pamietajgc o
zdemontowaniu wspornikéw transportowych (jesli zastosowano) przed pierwszym
uruchomieniem sprezarki. Wsporniki transportowe stuzg jedynie do zabezpieczenia
maszyny w czasie transportu.

W sprezarce wystepujg gorgce elementy; na przyktad — przewody rurowe, chtodnice
powietrza i oleju, stopien srubowy. Ich dotkniecie moze grozi¢ oparzeniem.

Nie sg dopuszczalne samowolne zmiany w ukfadzie sterowania. Po zaniku napiecia i jego
przywrdceniu sprezarka wymaga ponownego zatgczenia.

Nie wolno demontowac zétto-zielonych przewoddéw ochronnych, zabezpieczajgcych przed
porazeniem prgdem elektrycznym.

Na zbiorniku powietrza nie wolno montowa¢ zadnych dodatkowych urzadzen (wyjatek
stanowig urzgdzenia dopuszczone do uzytku przez producenta).

Zabrania sie przeprowadzania na zbiorniku jakichkolwiek prac spawalniczych i innych
napraw.

Korki i inne elementy wyposazenia zbiornika mozna demontowaé dopiero po catkowitym
zredukowaniu cisnienia w zbiorniku do ci$nienia otoczenia.

Opréznianie zbiornika ze sprezonego powietrza powinno przebiega¢ z zachowaniem
ogolnych zasad bezpieczenstwa. Powietrze musi by¢ spuszczane powoli. Strumienia
powietrza nie kierowa¢ na ludzi.

Nie dopuszcza¢ do rozlewania sie oleju wokot sprezarki.

Bezwzglednie nie wolno samowolnie naprawia¢ zawordw bezpieczenstwa ani zmieniac¢ ich
nastaw

Nie wolno zmienia¢ nastaw w fgcznikach cisnieniowych powyzej wartosci podanej na
tabliczce znamionowej lub w Instrukcji obstugi.

Nalezy przestrzega¢ obowigzku zgtoszenia zbiornika sprezarki w Urzedzie Dozoru
Technicznego. Do dokumentacji sprezarki zatgczono komplet wymaganej dokumentaciji
zbiornika powietrza (jezeli wystepuje) i zaworu bezpieczenstwa.

Nie wolno demontowac czujnika (przetwornika temperatury) lub przetwornika cisnienia.

Srubowej;

2.3. Pozostate zagrozenia

Montaz, wigczanie i wytgczanie oraz konserwacja sprezarki muszg by¢ wykonywane przy
bezwzglednym przestrzeganiu danych zawartych w dokumentacji technicznej produktu i z
zapewnieniem warunkow bezpieczenstwa w celu zapobiezenia i unikniecia jakichkolwiek
zagrozen przez wykwalifikowany personel. Ryzyka, ktérych w fazie projektowania nie
mozna byto unikngé sg przytoczone w ponizszej tabeli.

Pozostajace

Srodki ostroznosci
ryzyko

Zespot Sposob dziatania

chtodnica powietrza, mozliwo$¢ matych unika¢ dotykania, zatozy¢

dotyk

ostona, rama skaleczen rekawice ochronne
wprowadzanie . . .
. nie wkifadac¢ przez siatke
ostona wentylatora ostrych przedmiotow .
) - . ochronng zadnych
i wentylator obrazenia przez siatke ochronng

odczas prac przedmiotow, nie ktasé na
P pracy niej zadnych przedmiotéw

wentylatora
stopien srubowy,
zbiornik oleju, chiodnica niebezpieczenstwo unika¢ dotykania, zatozy¢
koncowa, przewody dotyk ’

znajdujgce sie pod
cisnieniem

oparzen

rekawice ochronne

czesci metalowe i
przewod elektryczny

porazenia prgdem

uszkodzenia izolacji
przewodu
elektrycznego przed
wytgcznikiem
silnikowym, czesci
metalowe pod
napieciem

odpowiednia ostona
elektrycznego przewodu
zasilajgcego; sprawdzi¢ czy
izolacja przewodu nie jest
uszkodzona
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2.4. Znaczenie piktograméw

Ponizej zamieszczone s3g piktogramy (symbole bezpieczenstwa) znajdujgce sie na / we
wnetrzu sprezarki oraz ich znaczenie.

Ze wzgledéw technicznych nie zawsze jest mozliwe zamocowanie tych piktogramow
bezposrednio w miejscu wystepowania zagrozenia.

MASZYNA STARTUJE NIEBEZPIECZENSTWO NIEBEZ_PIECZENSTWO
SAMOCZYNNIE POPARZEN PORAZENIA PRADEM

3. Tabliczka identyfikacyjna (znamionowa)

Ponizsza tabliczka identyfikacyjna znajduje sie na obudowie lub ramie sprezarki.
W przypadku jakichkolwiek zapytan dotyczgcych sprezarki prosimy o podawanie danych
odczytanych z tabliczki identyfikacyjnej: typ sprezarki, rok produkcji i numer.

OA H ’”PRZEDS\E_B\ORSTWO PRODUKCJI O
'rpo SPREZAREK AIRPOL Sp.z 0.0
61-021 Poznani, ul. Nieszawska 15¢, Poland, tel. +48 61/650 45 67
www airpol_.com pl
SPREZARKA
COMPRESSOR Nr
No
Wydajnosé 3 Masa
Capacity m/h Weight kg
Nadcisnienie Moc

‘Eok I:| Zasilanie VHzl
ear Paower supply

4. Ustawienie

4.1. Wymagania dotyczace pomieszczenia

Sprezarka nie wymaga fundamentowania, nalezy ustawié¢ jg na twardym i ptaskim podtozu.
W razie ustawienia na stropie w budynku nalezy wzig¢ pod uwage jego no$nosé.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zachowania minimalnej odlegtosci od scian i innych
maszyn. W przypadku ustawienia kilku sprezarek nalezy zwréci¢ uwage na kierunek
przeptywu powietrza chtodzgcego, zadna sprezarka nie powinna zasysaé powietrza
nagrzanego przez inng maszyne. Minimalne odlegtosci od $cian pomieszczenia i innych
przedmiotéw sg podane na odpowiednich rysunkach.

Pomieszczenie, w ktérym znajduje sie sprezarka nalezy chroni¢ przed ujemnymi
temperaturami. Otwory wlotu i wylotu powietrza do i z pomieszczenia powinny by¢ tak
usytuowane, aby chroni¢ wnetrze pomieszczenia przed wptywami atmosferycznymi.
Ciepto wytwarzane podczas sprezania powinno byé odprowadzane na zewnatrz (lub do
innych pomieszczen), a z zewnatrz doprowadzone powietrze swieze.

W przypadku braku dostatecznej wentylacji grawitacyjnej (okien, otworéw w murze itd.)
w pomieszczeniu ze sprezarkami, nalezy zapewni¢ wymiane powietrza za pomocg
wentylatorow. W celu zapewnienia prawidtowego odprowadzania ciepta, wentylatory
powinny mie¢ sumaryczng wydajnos¢ wiekszg o 15 do 20% od sumy ilosci powietrza
chtodzacego wszystkich sprezarek umieszczonych w tym pomieszczeniu. Wymagang ilos¢
powietrza chtodzgcego podano w rozdziale: Dane techniczne.

Temperatura otoczenia w pomieszczeniu powinna wynosi¢ od + 5°C do +40°C.

Nalezy przewidzie¢ dostateczng ilos¢ miejsca do prac zwigzanych z konserwacja.

W przypadku instalowania kanatu do zasysania powietrza z zewnatrz budynku, a takze
wykorzystania powietrza do ogrzewania pomieszczen, niezbedna jest konsultacja
Z naszymi specjalistami.

Pomieszczenie sprezarkowni powinno byé nalezycie oswietlone, w celu bezproblemowej i
bezpiecznej obstugi urzgdzeh.
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W celu poprawy wentylacji w sprezarkowni, urzgdzenie mozna podigczy¢ do kanatu
powietrza zrzutowego; w tym celu nalezy porozumiec sie z firmg Airpol.

Odpowiednia wentylacja w pomieszczeniu zapobiegnie powstaniu mozliwosci wystgpienia
podcisnienia oraz niepozgdanemu wzrostowi temperatury.

W przypadku problemoéw z zapewnieniem odpowiedniej wentylacji w pomieszczeniu nalezy
skontaktowac¢ sie z firma Airpol.

//,

S
<8
,z"}”} 600

Rys.4 Sprezarki o mocy od 3 do 15 kW Rys.5 Sprezarki o mocy od 3 do 22 kW

Rys.7 Sprezarki o mocy od 75 do 315 kW

Rys. 6 Sprezarki o mocy od 30 do 55 kW

4.2. Wymagania dotyczace instalacji elektrycznej

Sprezarki przystosowane sg do zasilania z czteroprzewodowej sieci prgdu zmiennego o
parametrach podanych w danych technicznych (Il cze$¢ instrukcji obstugi).

Sprezarki z wbudowanym ukfadem uzdatniania sprezonego typu Airpol T, Airpol PRT,
Airpol KT, Airpol KTPR, Airpol EnergySmart DRY przystosowane sg do zasilania z
piecioprzewodowej sieci prgdu zmiennego o parametrach podanych w danych
technicznych (Il cze$¢ instrukcji obstugi).

Sprezarki sg wyposazone w przytgcze PE.

Przekréj przewodow kabla zasilajgcego powinien by¢ dobrany stosownie do mocy
pobieranej przez sprezarke, (rekomendowana wielko$¢ przewodu zawarta jest w danych
technicznych - Il cze$¢ instrukcji obstugi).

Sprezarki mozna eksploatowac jedynie w uziemionej sieci pradu trojfazowego TN.
Sprezarke nalezy zasilaé ze skrzynki rozdzielczej wyposazonej w bezpiecznik zwtoczny
oraz wyfgcznik umozliwiajgcy catkowite odtgczenie zasilania sprezarki.

W przypadku zastosowania wytgcznika réznicowoprgdowego dla obwodoéw zasilajgcych
sprezarki srubowe serii PR, PRT, KPR, KTPR, EnergySmart DRY, nalezy uzyé RCD typu
B zgodny z IEC/EN 60755.

Przytaczenia elektrycznego sprezarki nalezy dokonac zgodnie z zatgczonym schematem
elektrycznym.

Jedynie autoryzowany personel lub elektryk ze stosownymi uprawnieniami moze dokonac
przytaczenia elektrycznego.

Nalezy zastosowaé wymagane $rodki bezpieczenstwa zgodnie z wtasciwymi przepisami.
Nalezy zwymiarowa¢ przekrdj przewodu doprowadzajgcego oraz bezpieczniki
odpowiednio do miejscowych przepiséw i warunkoéw pracy.

- Uzytkownik bierze petng odpowiedzialnos¢é za dobdr instalacji elektrycznej i przytacze
elektryczne zasilajgce sprezarke.
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4.3. Przylacze sprezonego powietrza

Zaleca sie stosowanie sieci sprezonego powietrza z ocynkowanych rur

stalowych lub rur z tworzyw sztucznych.

W przypadku instalacji urzadzen uzdatniania sprezonego powietrza (filtry,

osuszacz) istniejaca

instalacja sprezonego powietrza powinna byé

wymieniona na nowa, o ile powietrze dostarczane do niej wczes$niej nie byto

rowniez uzdatniane przez podobne urzadzenia.

Kazda sprezarke Airpol nalezy taczy¢ z siecig sprezonego
posrednictwem przewodu gietkiego Ilub tacznika
(kompensatora osiowego), i zaworu odcinajacego.

powietrza za
elastycznego

Wiz pneumatyczny

zawer kulowy — ;

korpus 7

Rys.8 Przytgcze sprezonego powietrza w Airpol K, Airpol KPR, Airpol KT, Airpol KTPR

¢

/ Kolano

|
i \&

Rys.9 Przytgcze sprezonego powietrza w sprezarkach o mocy silnika do 160 kW

Zlaczka

Waz pneumatyczny

| Kotnierz wylotowy

_~ Kompensator
gumowy kotnierzowy

'Kolektor ttoczny

Rys.10 Przytgcze sprezonego powietrza w sprezarkach o mocy silnika od 200 kW
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4.4. Przygotowanie sprezonego powietrza

W zaleznoéci od zgdanej jakosci sprezonego powietrza nalezy dodatkowo zamontowac za
sprezarkg urzadzenia stuzgce do oczyszczania sprezonego powietrza takie jak
odwadniacze, filtry lub osuszacz.

Odpowiedniego doboru dokonuja bezptatnie nasi specjalisci.

5. Opis dzialania sprezarki srubowej
5.1. Opis dziatania sprezarek srubowych

Sprezarke uruchamia sie naciskajgc przycisk START na sterowniku. Przy nacisnieciu
przycisku nastepuje wigczenie napedu sprezarki (wlgczenie moze nastgpi¢ z
opoznieniem). W poczgtkowej fazie rozruchu silnik pracuje w uktadzie gwiazdy, (dla
sprezarek o mocy silnika do 4 kW wigcznie rozruch jest bezposredni). W momencie
przetgczenia na uktad tréjkata nastepuje wigczenie zasilania elektrozaworu sterujgcego
pracg regulatora ssania lub wytgcza i otwiera sie dopltyw sprezonego powietrza do
sitownika regulatora ssania. Po kilku sekundach niezbednych do wytworzenia nadcisnienia
(ok. 0,2 MPa) w sitowniku regulatora ssania, otwiera sie regulator ssania. Powietrze z
otoczenia, zasysane przez filtr powietrza przeptywa do wnetrza stopnia srubowego, gdzie
nastepuje jego sprezanie. Przez caly czas pracy sprezarki do wnetrza stopnia srubowego
jest wtryskiwany olej spetniajgcy funkcje smarowania, chiodzenia i uszczelniania. Po
osiggnieciu odpowiedniego cisnienia (ok. 0,5 MPa) w separatorze wstepnym lub w
zbiorniku oleju, otwiera sie zawor minimalnego cisnienia i nastepuje proces ttoczenia
sprezonego powietrza do instalacji. Zawoér minimalnego cisnienia spetnia rowniez funkcje
zaworu zwrotnego. W trakcie ttoczenia sprezonego powietrza zapewnia on utrzymywanie
minimalnego nadcisnienia (ok. 0,5 MPa), ktére jest niezbedne do zapewnienia
prawidtowego smarowania i chtodzenia.

Olej zawarty w ttoczonym powietrzu jest oddzielany od powietrza:

- wstepnie w separatorze wstepnym albo wewnatrz zbiornika oleju,

- doktadnie w separatorze oleju.
Olej przeptywa z wnetrza stopnia srubowego przez termostat do chtodnicy oleju, a stamtad
przez filtr oleju wraca do stopnia srubowego.
Oczyszczone sprezone powietrze przeptywa przez zawdr minimalnego cisnienia do
chtodnicy koricowej, a stamtgd do zbiornika sprezonego powietrza.

Sprezarka jest przystosowana do pracy przerywanej. Praca przerywana polega na tym, ze
sprezarka ttoczy sprezone powietrze az do momentu uzyskania nadcisnienia
maksymalnego nastawionego w sterowniku.

W momencie uzyskania tego cisnienia nastepuje wytgczenie zasilania elektrozaworu
sterujgcego pracg regulatora ssania lub witgczenie zasilania a tym samym zamkniecie
regulatora ssania. Sprezarka przechodzi na tzw. bieg jatowy, nastepuje obnizanie
nadcisnienia we wnetrzu stopnia srubowego az do wartosci ok. 0,2 MPa zapewniajgcej
wystarczajgcy wtrysk oleju do stopnia. Po uptywie czasu biegu jatowego (3 do 5 minut),
nastawionego w sterowniku, nastepuje wytgczenie zasilania silnika i sprezarka przechodzi
w stan oczekiwania.

Ponowne wigczenie nastepuje w momencie spadku nadcisnienia w instalacji do wartosci
minimalnej nastawionej w sterowniku.

Prace sprezarki mozna przerwa¢ w kazdej chwili przez nacisniecie przycisku ,STOP” na
panelu sterownika.

Ponowne witgczenie nastepuje po nacisnieciu przycisku ,START”.

W przypadku, gdy w momencie wigczenia sprezarki nadcisnienie powietrza w instalaciji jest
wieksze od nadci$nienia zafgczania, nastawionego na sterowniku, start sprezarki
nastepuje dopiero po obnizeniu nadcisnienia do nastawionej wartosci minimailne;.

Po wytagczeniu sprezarki przy uzyciu przycisku STOP AWARYJNY oraz po zaniku i
powrocie nhapiecia zasilania ponowne zatgczenie sprezarki wymaga odblokowania
przycisku STOP AWARYJNY i naci$niecia przycisku ,START”.

Sterownik mikroprocesorowy posiada zatem dodatkowg funkcje zabezpieczajgcg
sprezarke przed uruchomieniem pod cisnieniem odmierzajgc czas niezbedny na
roztadowanie cisnienia ze stopnia srubowego.

Instrukcja obstugi 01/2024 — cze$¢ |_Sprezarki sSrubowe 13



Airpol

5.2. Opis dziatania sprezarek srubowych — z przetwornica czestotliwosci

Sprezarke uruchamia sie przycisk START na sterowniku - nie ma koniecznosci
oddzielnego uruchamiania przetwornicy czestotliwosci. Przy nacisnieciu przycisku
nastepuje wigczenie napedu sprezarki. Z opdznieniem Kilku sekund witgcza sie zasilanie
elektrozaworu sterujgcego praca regulatora ssania i otwiera sie doptyw sprezonego
powietrza do sitownika regulatora ssania. Po kilku sekundach niezbednych do wytworzenia
nadcisnienia (ok. 0,2 MPa) w sitowniku regulatora ssania, otwiera sie regulator ssania.
Powietrze z otoczenia, zasysane przez filtr powietrza przeptywa do wnetrza stopnia
srubowego, gdzie nastepuje jego sprezanie. Przez caty czas pracy sprezarki do wnetrza
stopnia Srubowego jest wtryskiwany olej spetniajgcy funkcje smarowania, chtodzenia i
uszczelniania. Po osiggnieciu odpowiedniego cisnienia (ok. 0,5 MPa) w separatorze
wstepnym lub zbiorniku oleju, otwiera sie zawdr minimalnego cisnienia i nastepuje proces
ttoczenia sprezonego powietrza do instalacji. Zawor minimalnego cisnienia spetnia rowniez
funkcje zaworu zwrotnego. W trakcie ttoczenia sprezonego powietrza zapewnia on
utrzymywanie we wnetrzu stopnia, w separatorze wstepnym albo zbiorniku oleju
minimalnego nadcisnienia (ok. 0,5 MPa), kiére jest niezbedne do zapewnienia
prawidtowego smarowania i chtodzenia.

Olej zawarty w ttoczonym powietrzu jest oddzielany od powietrza:

wstepnie w separatorze wstepnym albo wewnatrz zbiornika oleju,

dokfadnie w separatorze oleju.

Olej przeptywa z wnetrza stopnia $rubowego przez termostat do chtodnicy oleju, a stamtad
przez filtr oleju wraca do stopnia srubowego.

Oczyszczone sprezone powietrze przeptywa przez zawdr minimalnego cisnienia do
chtodnicy koncowej, a stamtad do zbiornika sprezonego powietrza.

Sprezarka przystosowuje sie do zapotrzebowania sprezonego powietrza w ten sposaéb, ze
przy spadku cisnienia nastepuje wzrost predkosci obrotowej silnika i odwrotnie. W
przypadku gdy osiggniete zostanie maksymalne cisnienie robocze predkos¢ silnika zostaje
obnizona do minimalnej (nastawionej na sterowniku przetwornicy czestotliwosci). Przy
braku poboru sprezonego powietrza zamyka sie regulator ssania, sprezarka pracuje na
biegu jatowym. Nastepnie, po ok. 3 - 5 minut nastepuje wytgczenie napedu. Sprezarka
przechodzi w stan czuwania. W czasie biegu jatowego, nastepuje obnizanie nadcisnienia
we wnetrzu stopnia Srubowego lub zbiornika oleju az do wartosci ok. 0,2 MPa
zapewniajgcej wystarczajgcy wtrysk oleju do stopnia. Ponownie witgczenia nastepuje w
momencie spadku nadciSnienia w instalacji do wartosci minimalnej nastawionej w
sterowniku.

Prace sprezarki mozna przerwaé w kazdej chwili przez nacisniecie przycisku ,STOP” na
panelu sterownika.

Ponowne witgczenie nastepuje po nacisnieciu przycisku ,START”.

W przypadku gdy w momencie wigczenia sprezarki nadci$nienie powietrza w instalaciji jest
wieksze od nadcisnienia zalgczania, nastawionego na sterowniku, start sprezarki
nastepuje dopiero po obnizeniu nadcisnienia do nastawionej wartosci minimaine;.

Po wylgczeniu sprezarki przy uzyciu przycisku STOP AWARYJNY oraz po zaniku i
powrocie napiecia zasilania ponowne zatgczenie sprezarki wymaga odblokowania
przycisku STOP AWARYJNY i nacisniecia przycisku ,START”.

Sterownik mikroprocesorowy posiada zatem dodatkowg funkcje zabezpieczajgcg
sprezarke przed uruchomieniem pod cisnieniem odmierzajgc czas niezbedny na
roztadowanie ci$nienia ze stopnia Srubowego.

Doktadny opis czynnosci obstugowych i nastawczych zwigzanych z uktadem
sterowania mikroprocesorowego oraz ukiadem sterowania przetwornicy
czestotliwosci jest podany w instrukcjach obstugi sterownika
mikroprocesorowego oraz instrukcji przetwornicy zataczonych do kazdej
sprezarki.

14
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5.3. Funkcja ULTRA SPEED - w sprezarkach 5,5 kW — 90 kW z przetwornica

czestotliwosci

Funkcja ta ma za zadanie regulowa¢ obroty tak by moc aktualnie pobierana, byta zblizona
do mocy nominalnej silnika. Ma to przetozenie na wzrost obrotéw, a tym samym wydajnosc¢
podczas pracy sprezarki przy cisnieniach mniejszych od nominalnego. Funkcja ta
realizowane jest poprzez drugi regulator PID umieszczony w falowniku i kontrolowany
przez funkcjonalnos¢ DWEZ.

Funkcja ultraspeed umozliwia osiggniecie wyzszej wydajnosci sprezarki poprzez
ustawienie nizszego cisnienia roboczego. Zapewnia maksymalng mozliwg wydajnosc
sprezarki dla danego cisnienia roboczego przy zachowaniu mocy nominalnej urzadzenia.
Funkcja ultraspeed jest szczegdlnie przydathna w momentach ponadnormatywnego
zapotrzebowania na sprezone powietrze. W funkcji ultraspeed gtéwnym parametrem, jakim
kieruje sie sterownik jest moc silnika gtéwnego. Obnizajgc cisnienie robocze ponizej
znamionowego, mozliwe jest wiec uzyskanie wyzszej wydajno$ci dzieki zwiekszeniu
obrotéw silnika gtéwnego przy jednoczesnym utrzymywaniu mocy nominalnej. Zakres
wydajnosci przedstawia tabela Dane techniczne zawarta w cz Il Instukcji obstugi.

5.4 Opis uktadu uzdatniania sprezonego powietrza
(dotyczy sprezarek serii Airpol T, Airpol KT, Airpol KTPR, Airpol PRT,
Airpol EnergySmart DRY)

Uktad ten jest czescig wyposazenia sprezarki montowany bezposrednio w sprezarce.
W sktad uktadu wchodza:
= Filtr wstepny

Filtr wstepny (typ Q) stuzy do oddzielania emulsji olejowej i zanieczyszczen
statych ze sprezonego powietrza. Wysoka porowatos¢ widkniny, z ktorej
wykonany jest wkiad, zapewnia duzg zdolno$¢ magazynowania pytu, co
gwarantuje usuniecie 99% czgstek statych i cieklych wiekszych niz 3 ym (3 klasa
wg normy ISO 8573.1). Razem z kondensatem czastki sptywajg na dno zbiornika
filtra i sg stamtad usuwane automatycznie poprzez spust kondensatu.
Zawarto$¢ oleju nie przekracza 0,6 mg/m3

= Osuszacz chlodniczy
Stosuje sie go do oczyszczenia sprezonego powietrza. Dzigki ozigbieniu
sprezonego powietrza do niskich temperatur (do wymaganego punktu rosy),
osuszacz wytrgca wilgoc¢ i odprowadza jg. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza, ktéra
przed jego osuszeniem wynosi 100%, obniza sie do 21% za osuszaczem
chtodniczym (dla punktu rosy +3°C).
Doptywajgce do osuszacza sprezone powietrze o temperaturze +30°C + +45°C
jest wstepnie schtadzane w wymienniku powietrze/powietrze do temperatury
+14°C + +23°C. Nastepnie w parowniku obiegu chtodniczego powietrze ulega
dalszemu schtodzeniu i osigga zadang temperature punktu rosy +3°C, potrzebng
do skondensowania pary wodnej znajdujgcej sie w obiegu sprezonego powietrza.
W osuszaczu nastepuje dalsze (po filtrze wstepnym) wytrgcenie wody i oleju.
Osuszacz zapewnia uzyskanie punktu rosy +3°C (5,92 g wody/ms3).
Wytrgcony kondensat jest odprowadzany na zewnatrz przewodem.

Zasada dziatania:

Czynnik chiodniczy w postaci gazowej pochodzacy z parownika jest zasysany
przez sprezarke chiodniczg i przettaczany do skraplacza gdzie z udziatem
wentylatora , zachodzi skraplanie czynnika. Skroplony czynnik chfodniczy
przepltywa przez filtr odwadniajgcy, rozpreza sie w kapilarze i powraca do
parownika, gdzie wytwarza efekt chtodniczy. W wyniku wymiany cieptfa ze
sprezonym powietrzem przeptywajacym przez parownik przeciwprgdowo czynnik
chtodniczy paruje i powraca do sprezarki, rozpoczynajgc nowy cykl.

Obwad jest wyposazony w system obejsciowy czynnika chtodniczego, co
umozliwia dostosowanie mocy chtodzenia do biezgcego obcigzenia. Ten efekt
jest uzyskiwany poprzez wtrysk gorgcego gazu pod kontrolg zaworu. Zawor ten
utrzymuje state cisnienie czynnika chtodniczego w parowniku, dzieki czemu punkt
rosy nigdy nie spada ponizej 0°C, aby nie doszto do zamarzniecia kondensatu w
parowniku. Osuszacz pracuje catkowicie automatycznie.
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1) Sprezarka chtodnicza 6) Zawodr obejsciowy gorgcego gazu

2) Skraplacz 7) Filtr czynnika chtodniczego

3) Wentylator silnika 8) Kapilara rozprezna

4) Parownik 9) Przetgcznik cisnieniowy - presostat
5) Spust kondensatu 10) Wskaznik punktu rosy

Rys.11 Budowa osuszacza chtodniczego w sprezarkach serii Airpol KT, Airpol KTPR, Airpol T, Airpol PRT

1) Sprezarka chtodnicza 6) Zawor obejsciowy gorgcego gazu
2) Skraplacz 7) Filtr czynnika chtodniczego

3) Wentylator silnika 8) Kapilara rozprezna

4) Parownik 9) Przetgcznik cisnieniowy - presostat
5) Spust kondensatu 10) Wskaznik punktu rosy

= Filtry koncowe sprezonego powietrza
Filtr doktadny (typ P) wykonany jest z wielowarstwowej gestej mikrowtdkniny.
Wykorzystujgc zjawisko dyfuzji na pojedynczym widknie oraz zjawisko
koalescencji usuwa 99,9% czagstek statych wigkszych niz 1mikron oraz zapewnia
uzyskanie resztkowej zawartosci oleju za filtrem nie wigkszej niz 0,1 mg/m3 (2
klasa wg normy 1SO 8573.1).

Mozliwe jest takze zamontowanie filtréw bardzo doktadnych (typ S).

Filtr typu S wykonany jest rowniez z wielowarstwowej gestej mikrowtékniny o
jeszcze lepszych wtasciwosciach adsorpcyjnych. Usuwa 99,9% czastek statych
wiekszych niz 0,01mikron oraz zapewnia uzyskanie resztkowej zawartosci oleju
za filtrem nie wiekszej niz 0,01 mg/m3 (1 klasa wg normy I1SO 8573.1).

Filtry dokfadne (P) i bardzo doktadne (S) montowane sg zawsze za osuszaczem.

llos¢ filtréw i ich doktadnosé jest ustalana w zaleznosci od wymagan dot.
czystosci sprezonego powietrza..

16
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5.5 Opis obstugi osuszacza

5.5.1 Osuszacze chtodnicze OPA 10-OPA 60

Czyszczenie skraplacza (conajmniej raz w miesigcu):

= Automatyczne spusty kondensatu

Zadaniem drendéw kondensatu jest odprowadzenie wytrgconego kondensatu
wodno-olejowego z instalacji sprezonego powietrza.

W osuszaczu za pomocg przytgcza gwintowanego zamontowany jest
automatyczny-czasowy spust kondensatu. Filtry sprezonego powietrza
wyposazone sg w automatyczne-mechaniczne spusty kondensatu.

Dreny podigczone sg wezem do kréécdw spustowych znajdujgcych sie na Scianie
sprezarki ( w sprezarkach Airpol T, Airpol PRT). W przypadku sprezarki na
zbiorniku (Airpol KT, Airpol KTPR), waz wyprowadzony jest poza maszyne.

Filtr powietrza ~._|

Waz poliamidowy e

Zigczka |,
A

Zespot krocoow

e

Zigczka pod waz

Rys. 12 Spust kondensatu w sprezarce Airpol T

¢ Filtr powietrza

Osuszacz

@
-\

\-,
Z
O

=

~ Waz poliamidowy

J

Rys. 13 Spust kondensatu w sprezarce Airpol KT

Instalacja elektryczna

Osuszacz jest przytgczony bezposrednio do listwy zasilajgcej sprezarki. Wigczenie
osuszacza nastepuje bezposrednio po podaniu napiecia na listwe zasilania.

Dalsza praca odbywa sie automatycznie za posrednictwem sterownika sprezarki ktéry w
pierwszej kolejnosci uruchamia osuszacz a nastepnie sprezarke. Po wytgczeniu sprezarki
osuszacz pracuje jeszcze zadany czas, a nastepnie zostaje wytgczony.

Czestotliwos¢ wykonywania czynnosci

obstugowych dotyczy pracy urzadzenia w

normalnych warunkach (tj. praca w obszarze wolnym od kurzu oraz w pomieszczeniach
wentylowanych). W przypadku pracy urzgdzenia w otoczeniu zakurzonym czestotliwos¢

czynnosci obstugowych zwigkszy¢.

=  wylgczy¢ sprezarke przyciskiem "STOP",

= odtgczy¢ zasilanie sprezarki,

] przedmuchaé skraplacz sprezonym powietrzem,

POWIETRZE MUSI BYC SUCHE | WOLNE OD ZANIECZYSZCZEN
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Airpol

5.5.2 Osuszacze OP 65 - OP180

Co 1000 rh lub raz w roku nalezy wyczyscic filtr spustu kondensatu oraz skraplacz.

Rys. 14 Osuszacz chiodniczy

A) Czyszczenle filtra automatycznego spustu kondensatu:
wytgczy¢ sprezarke naciskajgc przycisk "STOP",

" otworzy¢ zawdr na instalacji aby catkowicie oproznic instalacje oraz zbiornik
powietrza,

" otworzy¢ zawor spustu kondensatu na dole zbiornika,

" spusci¢ powietrze z osuszacza naciskajgc przycisk "TEST" znajdujacy sie na
odwadniaczu (2),

] odtgczy¢ zasilanie sprezarki.

GORACE CZEScCI!!

odkrecic¢ korek (6),

wyjaé filtr (7),

przedmuchac filtr strumieniem powietrza,
zainstalowac filtr i wkreci¢ w jego gniazdo korek (6)(7).

B) Czyszczenie skraplacza:
=  wylgczy¢ sprezarke przyciskiem "STOP",
= odtgczy¢ zasilanie sprezarki,
] przedmuchaé skraplacz sprezonym powietrzem (1),

POWIETRZE MUSI BYC SUCHE | NIE MOZE ZAWIERAC ZADNYCH SRODKOW

C) Sterownik osuszacza - podstawowy opis

Sterownik cyfrowy
Alarmy

Zasilanie wtgczone
Wentylator wigczony
Osuszacz wigczony
Wskaznik PDP

O B WENE >

Rys. 15 Sterownik elektroniczny osuszacza
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IKONA TRYB FUNKCJE
WYL Brak aktywnych alarméw
. ALARM Wt Alarm usterki czujnika
) Alarm wysokiej/niskiej temperatury
WYL Osuszacz wytaczony
' SPREZARKA MIGA Ostrzezenie dotyczace konserwacii
Wt. Osuszacz wigczony
. WYL, Wentylator wytaczony
3] | WENTYLATOR [ MIGA Nie dotyczy
WL Wentylator wigczony

Przycisk zatrzymania/uruchomienia osuszacza

"

OP90)

Rys. 15 Widok wigcznika (OP05 do

OP180)

5.5.3 Rozwigzywanie problemoéw i naprawy dorazne

Czynnosci oznaczone symbolem B B musza by¢ wykonywane przez wykwalifikowany
personel serwisowy Airpol lub serwis autoryzowany przez Airpol.

OP65-0P90
WYSWIETLACZ OSTRZEZENIE MIGAJACE UWAGI Mozliwe przyczyny Objasnienia
podstawowe
Osuszacz pracje Nie dotyczy Nie dotyczy

prawidtowo

lkona ostrzegawcza NIE
miga, miga oznaczenie
P1

Usterka czujnika
sterowania wentylatora

H W wymienic czujnik

lkona ostrzegawcza NIE
miga, miga oznaczenie
P2

Usterka czujnika
temperatury PDP

HE wymieni¢ czujnik
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W W wyciek czynnika

chiodniczego
Wysoka wartos¢ PDP, | EM nateZenie
"r(r?in: Or#r?g;nwacczfe’:if skontaktowac sie z przeptywu/wlot
ga. gH2 dziatem pomocy MW temperatura powyzej
technicznej gémej warto$ci
granicznej
W H nie dziata zawor
obejsciowy
Niska wartos¢ PDP, goracego gazu
":T?in: orz}m;ggnwacczfezlif skontaktowac sie z MW temperatura
ga, mig dziatem pomocy otoczenia ponizej
L2 oo . o
technicznej dolnej warto$ci
granicznej
OP100-OP180
WYSWIETLACZ OSTRZEZENIE MIGAJACE UWAGI Mozliwe przyczyny Objasnienia
podstawowe
Osuszacz pracije Nie dotyczy Nie dotyczy

prawidtowo

lkona ostrzegawcza NIE
miga, miga oznaczenie

Usterka czujnika

H W wymieni¢ czujnik

P1 temperatury PDP
H W wyciek czynnika
chtodniczego
Wysoka wartos¢ PDP, | mM natezenie
"r(:in: O;EQ:ggnW:czzae'r\:iE skontaktowac sie z przeptywu/wlot
ga, mig dziatem pomocy H W temperatura powyzej
technicznej gbmej warto$ci
granicznej
M nie dziata zawor
obejsciowy
Niska warto$¢ PDP, goracego gazu
Ilr(];:;n: orf]:m:ggnwggzae':if skontaktowac sie z H W temperatura
ga, mig L1 dziatem pomocy otoczenia ponizej
technicznej dolnej warto$ci
granicznej

Alarm ,,EE”

Alarm ,EE” wyswietla sie, gdy wystepujg wewnetrzne btedy pamieci EPROM. Po wyswietleniu tego
ostrzezenia osuszacz przestanie dziata¢. Blgd mozna skasowac przez nacisniecie jednego z czterech
przyciskéw sterownika. Sam sterownik nalezy wymienic.

20

Instrukcja obstugi 01/2024 — czes$¢ |_Sprezarki Srubowe




Airpol

W przypadku wystapienia alarmu ,,EE” nalezy skontaktowa¢ sie z dzialem serwisu
Z j S Airpol.

Alarm ,,SE”

Po uptywie 2000 godz. sterownik wygeneruje ostrzezenie ,SE” Oznacza ono, ze konieczne jest
przeprowadzenie konserwacji.

Aby skasowac¢ ostrzezenie o koniecznosci przeprowadzenia konserwacji, nalezy wykonaé
czynnosci przedstawione w punktach 1-6.

Instrukcja obstugi 01/2024 — czes¢ |_Sprezarki Srubowe
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Airpol

6. Uruchomienie

6.1. Pierwsze uruchomienie sprezarki

Pierwsze uruchomienie sprezarki wykonuje obowigzkowo serwis
fabryczny badz autoryzowany serwis Airpol wskazany w Ksigzce
Gwarancyjnej [KG] (str.3) po przestaniu przez Uzytkownika

Zlecenia bezptfatnego pierwszego uruchomienia - Protokét zgfoszenia gotowosci do
uruchomienia urzadzen.

Wykonanie pierwszego uruchomienia przez osobe / podmiot
nieuprawniony skutkuje utrata gwarancji.

Kazdy zesp6t sprezarki jest testowany w fabryce i starannie sprawdzony, co daje pewnosc¢
prawidtowego dziatania maszyn i uzyskania deklarowanych parametréw.

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy bezwzglednie zapoznac si¢ doktadnie z Instrukcjg
obstugi sprezarki i Ksigzkg Gwarancyjna.

Uzytkownik w ciggu 3 m-cy od daty sprzedazy (wpisanej w KG str 3) przesyta wypetnione
Zlecenie bezptatnego pierwszego uruchomienia - Protokét zgfoszenia gotowosci do
uruchomienia urzgdzen. Uzytkownik przed pierwszym uruchomieniem podtgcza sprezarke
od strony elektycznej i pneumatycznej.

Uzytkownik winien:

Ustawi¢ sprezarke w miejscu docelowym w sprezarkowni.

Przytaczy¢ sprezarke przewodem elastycznym do sieci sprezonego powietrza.

Sprawdzi¢ napiecie w zasilajgcej sieci elektrycznej i wymagane zabezpieczenia sieciowe,
nie wolno przytgcza¢ sprezarki do sieci elektrycznej o innym napieciu od podanego w
instrukcji obstugi.

Przytgczy¢ prawidtowo przewody fazowe.

Kontrolnie - w skrzynce elektrycznej na przekazniku K1 diody powinny pali¢ sie swiattem
ciggtym, co potwierdza prawidtowe podigczenia faz, zgodnie z wilasciwym kierunkiem
obrotu wirnikéw. Obroty zaznaczone sg na stopniu sSrubowym, ostonie przektadni pasowej
lub ostonie sprzegta.

Prawidtowy kierunek obrotéw wirnikdw stopnia srubowego zostanie sprawdzony przez
serwis fabryczny / autoryzowany serwis producenta podczas pierwszego uruchomienia.

Niewtasciwy kierunek wirowania wirnikéw stopnia srubowego
powyzej 5 sekund spowoduje uszkodzenia w sprezarce
srubowej!

Sprawdzi¢ stan przewoddéw zasilajgcych pod katem mozliwych uszkodzen, zwaré i
"przebic¢" - Jedynie autoryzowany / wykwalifikowany elektryk moze wykonywaé prace na
elementach elektrycznych.

Do zapewnienia poprawnej pracy sprezarki niezbedny jest zbiornik sprezonego powietrza.
W przypadku gdy zbiornik sprezonego powietrza jest umieszczony poza pomieszczeniem
ustawienia sprezarki nalezy zainstalowa¢ w widocznym miejscu manometr ciSnienia
potgczony ze zbiornikiem lub przewodem sprezonego powietrza zasilajgcym zbiornik.

6.2. Ponowne uruchomienie (po dtuzszym postoju)

Sprezarke, ktéra byta wylgczona, unieruchomiona lub sktadowana ponad trzy miesigce,
nalezy uruchomi¢ ponownie postepujgc wedtug ponizszych punktéw:

Sprawdzi¢ czy w zbiorniku oleju nie zgromadzita sie woda. W razie koniecznos$ci usunag¢
wode za zbiornika.

Kilkakrotnie obréci¢ wat sprezarki w kierunku wirowania.

Nasmarowac¢ sruby robocze w stopniu srubowym. W tym celu nalezy zdemontowac filtr
powietrza oraz jego obudowe z regulatora ssania lub odigczy¢ waz doprowadzajacy
powietrze z filtra do regulatora ssania. Do regulatora ssania wla¢ olej. Konieczna ilo$¢
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oleju jest zalezna od mocy sprezarki. W przypadku mocy do 22 kW wigcznie nalezy wlaé
0,25 | oleju, a powyzej 22 kW 0,5 | oleju.

- Po wlaniu oleju odczeka¢ minute i ponownie skontrolowa¢ poziom.

- Kilkakrotnie obréci¢ wat sprezarki w kierunku wirowania.

- Sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku.

- Sprawdzi¢ naprezenie pasow klinowych lub stan sprzegta elastycznego.

- Sprawdzi¢ czy wszystkie drzwi/pokrywy sg zamkniete.

- Otworzy¢ zawér odcinajgcy sprezarke od sieci sprezonego powietrza.

- Wigczy¢ zasilanie maszyny.

- Skontrolowa¢ pozycje przycisku ,STOP AWARYJNY”,

- Po sprawdzeniu stanu maszyny i instalacji sprezonego powietrza mozna przystgpi¢ do jej
uruchomienia.
W tym celu nalezy nacisng¢ przycisk "START" na panelu sterowania. Silnik sprezarki
zaczyna pracowac i w zalezno$ci od nadcisnienia w sieci sprezonego powietrza maszyna
przetgcza sie w tryb pracy pod obcigzeniem badz, jesli nadcisnienie w sieci jest wyzsze od
minimalnego cisnienia zafgczenia, przetgczy sie w tryb oczekiwania i ponownie sie
uruchomi po jego spadku.

- Przeprowadzi¢ probe ruchowa stopnia srubowego sprezarki trwajacg co najmniej
kilka minut.

- Podczas rozruchu prébnego nalezy sprawdzi¢ poprawnosé pracy maszyny, hatas,
wibracje, wystepowanie wyciekéw oleju i szczelno$¢ potgczen instalacji sprezonego
powietrza.

- Nie nalezy eksploatowa¢ sprezarki powyzej cisnienia maksymalnego, podanego na
tabliczce identyfikacyjnej sprezarki. Nie jest zalecana praca sprezarki przy cisnieniu
ttoczenia ponizej 0,5 MPa. W przypadku potrzeby nastawienia takiego nadcisnienia nalezy
skontaktowac sie z naszymi specjalistami.

7. Postepowanie w przypadku awaryjnego samoistnego
wylaczenia sie sprezarki lub w przypadku jej wylgczenia
poprzez uzycie wylacznika awaryjnego.

7.1. Samoistne wylgczenie.

Odczyta¢ informacje wyswietlane przez sterownik, a nastepnie postepowac wg zalecen
instrukcji obstugi. W przypadku gdy sprezarka samoistnie wytgczyta sie i nie ma
komunikatéw na sterowniku nalezy:

1. Odtgczy¢ zasilanie elektryczne wytgcznikiem gtéwnym.

2. Zamkng¢ zawor odcinajgcy w instalacji sprezonego powietrza zaraz za sprezarka.

3. Odczekac¢ 5 minut az do catkowitego opréznienia z ciSnienia w wewnetrznych uktadach
sprezarki.

4. Sprawdzi¢ czy uktad zostat oprézniony poprzez powolne odkrecanie korka wlewu oleju
(uzywaé odziezy ochronnej). Sprezone powietrze moze by¢ gorace.

5. Odstawi¢ urzadzenie z eksploatacji zabezpieczajac je przed przypadkowym
uruchomieniem.

6. Wezwac serwis.

7.2. Wylaczenie poprzez uzycie wylacznika awaryjnego.

1. Odtgczyc zasilanie elektryczne wytgcznikiem gtownym.

2. Zamkng¢ zawor odcinajgcy w instalacji sprezonego powietrza zaraz za sprezarka.

3. Odczekac¢ 5 minut az do catkowitego opréznienia z cisnienia w wewnetrznych uktadach
sprezarki.

4. Sprawdzi¢ czy uktad zostat oprézniony poprzez powolne odkrecanie korka wlewu oleju
(uzywaé odziezy ochronnej). Sprezone powietrze moze by¢ gorace.

5. Odstawi¢ urzgdzenie z eksploatacji zabezpieczajac je przed przypadkowym
uruchomieniem.

6. Wezwac serwis.
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8. Konserwacja
8.1 Wymagania ogéine

Sprezarka wymaga, dla jej sprawnego dziatania, prowadzenia prac konserwacyjnych. Przy
ich prowadzeniu nalezy przestrzega¢ ponizszych ogélnych wymagan:

W czasie wykonywania wszystkich prac konserwacyjnych nalezy w widocznym miejscu
umiescic informacje:

UWAGA
URZADZENIE W REMONCIE

Wszelkie prace konserwacyjne powinny wykonywa¢ osoby upowaznione i przeszkolone.
W razie wystgpienia problemoéw technicznych nalezy sie skonsultowaé z serwisem
fabrycznym.

Przed przystgpieniem do wykonywania wszelkich prac konserwacyjnych nalezy odigczyc¢
sprezarke od sieci zasilajgcej i zabezpieczy¢ przed nieupowaznionym oraz przypadkowym
zatgczeniem.

Skontrolowagé, czy napiecie el. jest rowne 0.

Prace konserwacyjne i naprawy nalezy wykonywac¢ wtedy, kiedy instalacja jest catkowicie
odcigzona - ci$nienie powietrza w instalacji jest zredukowane do cisnienia otoczenia.
Przed ponownym zatgczeniem nalezy upewnic sig, ze nikt nie pracuje przy sprezarce i nie
ma zadnych oséb w bezposrednim otoczeniu.

Do prac zwigzanych z konserwacjg i naprawg nalezy uzywac stosownych narzedzi.
Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci zamienne.

Do oczyszczania elementdw sprezarki nie nalezy nigdy uzywac rozpuszczalnikow palnych,
zracych powodujgcych uszkodzenia materiatbw maszyny. Nalezy przedsiewzig¢ srodki
bezpieczenstwa przeciw oparom trujgcym, pochodzacych ze srodkoéw czyszczgcych.
Zaleca sie stosowanie detergentéw biodegradowalnych.

Podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych nalezy bezwzglednie zwracaé¢ uwage
na czystos¢. Nie wolno dopusci¢ do zabrudzenia zadnych czesci. Czesci i odkryte otwory
nalezy ostoni¢ czystg szmatkg, papierem lub tasmg klejgca.

Nalezy sie upewnié, czy po zakonczeniu prac, na lub wewnatrz sprezarki nie pozostawiono
zadnych narzedzi i innych przedmiotow.

Przed oddaniem sprezarki do eksploatacji po konserwacji nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢
cisnien roboczych, temperatur i nastaw czasowych oraz sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania
urzadzen regulacyjnych i wylgczajacych.

Nalezy chroni¢ silnik, filtry powietrza, zespoty elektryczne, urzgdzenia regulacyjne itd.
przed przenikaniem wilgoci.

W poblizu ukfadu olejenia nie nalezy nigdy spawac¢ lub wykonywac jakichkolwiek prac
wymagajgcych nagrzewania.

W Zadnym przypadku nie nalezy usuwacC ani zmienia¢ rozmieszczenia materiatu
dzwigkochtonnego.

Producent nie bierze zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenia lub urazy
powstate wskutek nieprzestrzegania niniejszych przepisébw bezpieczenstwa lub
niezachowania starannosci i ostroznosci podczas obstugiwania, pracy i konserwacji nawet
wtedy, kiedy nie wspomniano o tym wyraznie w tej DTR.

W celu zapewnienia bezawaryjnej eksploatacji sprezarki nalezy przestrzega¢ podanych
nizej zalecen dotyczacych przegladéw okresowych i czynnosci konserwacyjnych.
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8.2. Obstuga i przeglady

8.2.1 Obstuga w poczatkowym okresie pracy sprezarki i po wymianie oleju oraz
paskow klinowych (jezeli wystepuja)

po 2 - sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku oleju i w razie potrzeby
godzinach uzupe+nié.’ ; . . o Ce
pracy - sprawdz_ac i w razie potrzeby naprezy¢ paski klinowe (jezeli
wystepuja).
- sprawdzac poziom oleju w zbiorniku oleju i w razie potrzeby
po 2 dniach uzupetnié.
pracy - sprawdzi¢ i w razie potrzeby naprezy¢ paski klinowe (jezeli
wystepuja).
po tygodniu - sprawdzi¢ i w razie potrzeby naprezy¢ paski klinowe (jezeli
pracy wystepuja).

8.2.2 Obstuga codzienna

- Sprawdzi¢ wzrokowo stan potgczen przewodow pneumatycznych i olejowych.

- Sprawdzi¢ prawidtowo$s¢ wskazania manometru nadcisnienia powietrza i wskaznika
temperatury.

- Sprawdzi¢ zachowanie sie sprezarki w czasie pracy pod wzgledem wystepowania
nietypowych objawdw np. nadmierny hatas i drgania.

- Sprawdzi¢ poziom oleju.

- Sprawdzi¢ stan i naprezenie paskow klinowych (jezeli wystepuja).

- Sprawdzi¢ zamocowanie pokryw i oston pod katem wystepowania luzéw potgczen
skrecanych.

8.2.3 Obstuga okresowa
Co 100 godzin pracy urzgdzenia lub po dtuzszym okresie postoju nalezy:
- sprawdzi¢ poziom oleju i uzupetni¢ ewentualne ubytki,
- sprawdzi¢ obecnos¢ skroplin w zbiorniku, w razie potrzeby usung¢ skropliny.

Co tydzien nalezy:
- sprawdzic i w razie potrzeby naprezy¢ paski klinowe (jezeli wystepujg),
- spusci¢ kondensat ze zbiornika,
- sprawdzi¢ komunikaty serwisowe,
- sprawdzi¢ poziom oleju,
- oczyscic¢ zebra chtodnicy oleju i powietrza.

Conajmniej raz w miesigcu (dotyczy sprezarek z uktadem uzdatniania serii Airpol KT, Airpol
KTPR, Airpol T, Airpol PRT, Airpol EnergySmart DRY).
- wyczySci¢ skraplacz w osuszaczu chtodniczym.

Co 1000 godzin nalezy:

- sprawdzi¢ zanieczyszczenie i w razie potrzeby wymieni¢ wkitad filtra powietrza
(w przypadku duzego zapylenia powietrza zaleca sie czestsze czyszczenie i wymiane
filtra),

- sprawdzi¢ stan pasow klinowych i ich naprezenie (w razie potrzeby naprezyc) lub stan
sprzegta elastycznego,

- w razie potrzeby oczysci¢ zebra chtodnicy oleju i powietrza,

- sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania zaworu bezpieczenstwa.
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yjne i pogwarancyjne

8.2.4 Przeglady gwaranc

Przeglady techniczne nalezy wykonywaé¢ co 3000 godzin pracy lub co roku jezeli sprezarka

nie przepracuje 3000 godzin w ciggu 12 miesiecy.
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lady co 3000 godzin lub co roku (je
przepracuje 3000 godzin w ciggu 12 miesiecy) wykonuje obowigzkowo serwis

ie gwarancji przeg

fabryczny producenta lub autoryzowany serwis wymieniony w Ksigzce Gwarancyjnej

W okres

Jesli maszyna pracuje w niekorzystnych warunkach, prace konserwacyjne nalezy

¢ czescie).

przeprowadza

Niekorzystne warunki, to min.:

zbyt niska / wysoka temperatura w pomieszczeniu,

Znhaczne zapylenie,

czeste przetgczanie maszyny bieg jatowy-obcigzenie.
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8.2.5 Uwagi ogdlne

W przypadku krotkich cykli pracy sprezarki i dlugich przerw pomiedzy witgczeniami
(sprezarka nie osigga temperatury roboczej miedzy 70 a 90°C) wystepuje
niebezpieczenstwo wytrgcania sie kondensatu (wody) wewnatrz stopnia $rubowego lub
zbiorniku oleju. Nalezy wtedy regularnie, co 100 godz. pracy lub raz na tydzien, spuszczac
skropliny wody.

Brak wykonywania i udokumentowania przegladéw prowadzi do utraty gwarancji.

8.3 Podstawowe elementy podlegajace obstudze oraz opis czynnosci
obstugowych.

8.3.1. Wkiad filtra powietrza

Wktad filtra powietrza znajduje sie w kompletnym filtrze powietrza zamocowanym na stronie
ssawnej stopnia srubowego. Wkitadu filtra nie wolno nasgczaé olejem lub innymi cieczami.

Czynnosci obstugowe:

Wylaczy¢ sprezarke, zamkng¢ zawor na przewodzie ttocznym.

Wylaczy¢ zasilanie elektryczne i zabezpieczy¢ przed ponownym zatgczeniem przez osoby
postronne.

Sprawdzi¢, czy napiecie elektryczne w maszynie jest rowne zeru.

Po odczekaniu minimum 5 minut otworzy¢ ostone sprezarki.

Sprawdzi¢ czy ukfad zostat oprézniony poprzez powolne odkrecanie korka wlewu oleju
(uzywac odziezy ochronnej) (rys.17). Sprezone powietrze moze by¢ gorgce.

Otworzy¢ pokrywe filtra i starannie usungé pyt.

Wyjaé wktad, oczysci¢ go lub w razie koniecznosci wymieni¢ na nowy.

Oczyszczenie przez opukiwanie: nie nalezy uzywacé sity, w przypadku uszkodzenia wkiad
nalezy bezwzglednie wymienic.

Oczysci¢ powierzchnie przylegania uszczelek.

Oczyszczenie przez przedmuchiwanie: przedmuchaé suchym sprezonym powietrzem
o cisnieniu nie przekraczajgcym 0,5 MPa powierzchnie wkiadu, ukosnie w pierwszej
kolejnosci od strony wewnetrznej a nastepnie zewnetrznej.

Zamontowac pokrywe filtra, zwréci¢ uwage na prawidtowe potozenie podczas montazu.
Uruchomi¢ sprezarke i sprawdzi¢ dziatanie.

Rys.17 Korek wlewu oleju
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Rys.18 Wymiana wktadu filtra powietrza w sprezarkach o mocy silnika 3 kW - 4kW

Nakretka

Korpus

Rys.19 Wymiana wktadu filtra powietrza w sprezarkach o mocy silnika 5 kW - 55 kW (naped
pasowy)

Pokrywa

Rys.20 Wymiana wktadu filtra powietrza w sprezarkach o mocy silnika od 30 kW do 315 kW (naped
bezposredni)
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8.3.2. Mata filtracyjna
Mata filtracyjna zostata zabudowana na wlocie/wlotach powietrza do wnetrza obudowy.
W przypadku zabrudzenia maty filtracyjnej, chtodzenie sprezarki moze by¢
niewystarczajgce.

Czynnosci obstugowe:

1. Po uprzednim wytgczeniu o ostygnieciu maszyny ostroznie, bez uzycia narzedzi,
wyciggna¢ mate filtracyjng z obudowy.

2. Dokfadnie otrzepa¢ lub odkurzy¢ mate. W przypadku silnych zabrudzen mate mozna
umy¢ w mieszaninie wody z dodatkiem srodka czyszczgcego.

3. W przypadku braku mozliwosci oczyszczenia lub uszkodzenia maty filtracyjnej, nalezy

mate wymienié¢ na nowa.
4. Ostroznie zainstalowa¢ mate filtracyjng w obudowie.

 Obudowa

Mata filtracyjna

Rys. 21 Wymiana maty filtracyjnej

8.3.3. Filtr oleju

odkrecanie przykrecanie

Rys.22 Filtr oleju- czynnosci obstugowe

Q Zadne czasteczki brudu i pytu nie powinny sie przedostawaé
od strony ssacej do wnetrza stopnia srubowego
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Czynnosci obstugowe:

Wylgczy¢ sprezarke, zamkng¢ zawdr na przewodzie ttocznym.

Wytaczy¢ zasilanie elektryczne i zabezpieczy¢ przed ponownym zatgczeniem przez osoby
postronne.

Po odczekaniu minimum 5 minut otworzy¢ obudowe sprezarki.

Sprawdzi¢ czy uktad zostat oprézniony poprzez powolne odkrecanie korka wlewu oleju
(uzywaé odziezy ochronnej) (rys.17). Sprezone powietrze moze by¢ gorace.

Wymiany filtra najlepiej dokonac¢ przy uzyciu specjalnego klucza.

Przed przykreceniem nowego filtra nalezy lekko pokry¢ olejem uszczelke filtra oleju.
Nastepnie nakreci¢ rekg, na ztgczke bez uzycia jakiegokolwiek narzedzia.

Uruchomi¢ sprezarke i sprawdzi¢ szczelnos¢.

Uwaga na goracy ole;j.

8.3.4. Separator oleju

W przypadku silnego zanieczyszczenia powietrza zasysanego, eksploatacji
w podwyzszonych temperaturach separator zanieczyszcza sie szybciej i wktad musi byc¢
wczesniej wymieniany. Na potrzebe wczesniejszej wymiany wskazuje przecigzenie silnika,
zbyt wysoka temperatura oleju, a w skrajnych przypadkach zadziatanie zaworu
bezpieczenstwa. W takich przypadkach prosimy o skonsultowanie sie z serwisem Airpol
lub autoryzowanym punktem serwisowym wymienionym w ksigzce gwarancyjnej.
Zadaniem separatora jest odfiltrowanie resztek oleju ze sprezonego powietrza
oczyszczonego wstepnie w korpusie stopnia srubowego lub zbiorniku oleju.

Zawartos¢ oleju w sprezonym powietrzu po przejsciu przez sprawny separator wynosi ok
3 mg/m3.

Rzeczywista ilo$¢ zuzywanego oleju zalezy od wielu czynnikéw i moze wykracza¢ poza
zatozong wielko$¢ <3 mg/m3. llos¢ zuzywanego oleju zalezy od: temperatury pracy,
czestotliwosci zmian cisnienia, wartosci cisnienia, ilosci wigczen i wytaczen sprezarki, ilosci
przepracowanych godzin separatora. Dlatego tez srednia zawartos¢ oleju w sprezonym
powietrzu moze utrzymywac sie w zakresie 5-8 mg/m?3 i jest to prawidtowe i dla takiej
wartosci nalezy projektowac instalacje uzdatniania.

W przypadku, gdy réznica ci$nien sprezonego powietrza i oleju przekracza 0,1
MPa nalezy, bez wzgledu na liczbe przepracowanych godzin, wymienié
separator

W sprezarkach srubowych Airpol stosowane sg dwa typy separatoréw: zewnetrzny (rys.23)
lub wewnetrzny (nakrecany) (rys. 24).

Czynnosci obstugowe separatora zewnetrznego oleju:

Wylgczy¢ sprezarke, zamkng¢ zawdr na przewodzie ttocznym.

Wylgczy¢ zasilanie elektryczne i zabezpieczy¢ przed ponownym zatgczeniem przez osoby
postronne.

Sprawdzi¢, czy napiecie elektryczne w maszynie jest rowne zeru.

Po odczekaniu minimum 5 minut otworzy¢ pokrywe sprezarki.

Sprawdzi¢ czy uktad zostat oprézniony poprzez powolne odkrecanie korka wlewu oleju
(uzywac odziezy ochronnej) (rys.17). Sprezone powietrze moze by¢ gorgce.

Odkreci¢ separator oleju za pomocg klucza do odkrecania filtrow oleju; separator odkreca
sie w lewo.

Przed przykreceniem nowego separatora nalezy lekko pokryé olejem uszczelke
separatora. Nastepnie nakrecic¢ rekg, na ztgczke bez uzycia jakiegokolwiek narzedzia.
Uruchomi¢ sprezarke i sprawdzi¢ szczelno$¢.

Uwaga na goracy olej.
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Czynnosci obstugowe separatora wewnetrznego oleju:
- Wylgczy¢ sprezarke, zamknagé zawor na przewodzie ttocznym.
- Wylgczy¢ zasilanie elektryczne i zabezpieczy¢ przed ponownym zatgczeniem przez osoby
postronne.
- Sprawdzi¢, czy napiecie elektryczne w maszynie jest rowne zeru.
- Po odczekaniu minimum 5 minut otworzy¢ pokrywe sprezarki.
- Sprawdzi¢ czy uktad zostat oprézniony poprzez powolne odkrecanie korka wlewu oleju
(uzywacé odziezy ochronnej) (rys.17) Sprezone powietrze moze by¢ gorgce.
- Odkreci¢ przewdd ttoczny od zaworu minimalnego cisnienia, odkreci¢ pokrywe zbiornika
oleju i wyja¢ wktad separatora. Uwaga ha goracy olej.
- Zamontowa¢ nowy wkiad separatora z uszczelkg, przykreci¢ pokrywe zbiornika oleju
i przewdd ttoczny.
- Dokreci¢ mocno $rube uziemienia do pokrywy zbiornika.
- Uruchomi¢ sprezarke i sprawdzi¢ szczelnosé.

Uwaga na goracy olej.

Separator -
Uszczelk

- Uszczelk

Rys.23 Separator zewnetrzny Rys.24 Separator wewnetrzny

8.3.5. Poziom oleju
Wiasciwy poziom oleju w zbiorniku oleju lub stopniu srubowym ma zasadnicze znaczenie
dla niezawodno$ci i poprawno$ci pracy sprezarki.

Max
3k

Wskaznik

. . Min
poziomu oleju

W%

Rys.25 Poziom oleju w sprezarkach
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Czynnosci obstugowe:

Wylgczy¢ sprezarke, zamkng¢ zawdr na przewodzie ttocznym.
Wytgczy¢ zasilanie elektryczne i zabezpieczy¢ przed ponownym zataczeniem przez
osoby postronne.
Sprawdzi¢, czy napiecie elektryczne w maszynie jest réwne zeru.
Po odczekaniu minimum 5 minut otworzy¢ pokrywe sprezarki.
Sprawdzi¢ czy uklad zostat oprézniony poprzez powolne odkrecanie korka wlewu oleju
(uzywaé odziezy ochronnej) (rys.17). Sprezone powietrze moze by¢ gorace.
Odkreci¢ powoli rekg korek kré¢ca wlewu oleju w korpusie stopnia srubowego lub
zbiorniku oleju.
Sprawdzi¢ poziom oleju.
W razie potrzeby uzupetni¢ olej do poziomu odpowiadajgcemu 3/4 wysokosci pola
wskaznika poziomu oleju - tym samym gatunkiem oleju.
Wkreci¢ mocno reka korek wlewu oleju.
Wiaczy¢ sprezarke.
Sprawdzi¢ szczelno$¢ korka wlewu oleju, w razie potrzeby wymieni¢ pierscien
uszczelniajacy.

Poziom oleju nalezy sprawdza¢ po wytaczeniu sprezarki i spadku cisnienia
do cisnienia otoczenia.

8.3.6. Spust skroplin wody

Obecnosé skroplin wody w oleju ma znaczny i niekorzystny wptyw na bezpieczehstwo
pracy i trwato$¢ sprezarki.

Stwierdzenie nadmiernego zuzycia lub uszkodzenia tozysk spowodowanego
obecnosciag wody w oleju wyklucza uznanie roszczen gwarancyjnych.
Skropliny zbierajg sie, jezeli sprezarka srubowa jest eksploatowana tylko
krétkotrwale, a tym samym w temperaturach, ponizej temperatury
zadziatania termostatu w obiegu oleju. Skropliny pochodzg z wilgotnego
powietrza atmosferycznego zasysanego do stopnia sSrubowego. Po
zatrzymaniu sprezarki i jej wychtodzeniu nastepuje wykraplanie wilgoci
zawartej w powietrzu znajdujagcym sie wewnatrz ukladu pneumatycznego
sprezarki. Skropliny nalezy spuszczac¢ z zimnej sprezarki sSrubowej, np. przed
rozpoczeciem pracy w sposob taki sam jak spuszcza sie olej.

Czynnosci obstugowe:

—  Wylgczy¢ sprezarke, zamkng¢ zawor na przewodzie ttocznym.
—  Wylgczy¢ zasilanie elektryczne i zabezpieczy¢ przed ponownym zatgczeniem przez

osoby postronne.

— Sprawdzi¢, czy napiecie elektryczne w maszynie jest rowne zeru.
— Po odczekaniu minimum 5 minut otworzy¢ obudowe sprezarki.
— Sprawdzi¢ czy uktad zostat oprézniony poprzez powolne odkrecanie korka wlewu oleju

(uzywac odziezy ochronnej) (rys.17) Sprezone powietrze moze by¢ gorgce.

— Odkreci¢ powoli korek kré¢ca wlewu oleju.
—  Wykreci¢ ostroznie korek spustowy oleju i podstawi¢ odpowiednie naczynie.
— Spuszczaé skropliny z korpusu (zbiornika oleju) do chwili ukazania sie oleju i wtedy

wkreci¢ ponownie korek spustowy.

—  Uzupetni¢ poziom oleju przez krociec wlewu w korpusie sprezarki (lub zbiorniku oleju)

do poziomu maks. a nastepnie bez uzycia narzedzi wkreci¢ korek do krééca wlewu
oleju.

— Wiaczy¢ sprezarke Srubowg i pozostawié pracujaca przez ok. trzy minuty.
— Sprawdzi¢ poziomu oleju: uzupetni¢ brakujgcg ilos¢ oleju do poziomu maks.
— Zagospodarowac skropliny zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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8.3.7. Wymiana oleju i zalecenia dotyczace oleju

Wymiany oleju wolno dokonywac tylko przy zatrzymanej i catkowicie odcigzonej sprezarce
srubowej. Maszyna powinna by¢ przy tym w stanie nagrzania roboczego (temperatura oleju
ok. 60°C do 80°C).

Czynnosci obstugowe:

Wyltaczy¢ sprezarke, zamkng¢ zawor na przewodzie ttocznym.

Wylaczy¢ zasilanie elektryczne i zabezpieczy¢ przed ponownym zatgczeniem przez osoby
postronne.

Sprawdzi¢, czy napiecie elektryczne w maszynie jest rowne zeru.

Po odczekaniu minimum 5 minut otworzy¢ pokrywe sprezarki.

Zuzyty olej nalezy wymieniaé po wcze$niejszym nagrzaniu maszyny - zapewnia to jego
szybkie i dokfadne sptyniecie ze zbiornika.

Sprawdzi¢ czy uktad zostat oprézniony poprzez powolne odkrecanie korka wlewu oleju
(uzywaé odziezy ochronnej) (rys.17) Sprezone powietrze moze by¢ gorgce.

Odkrecié powoli korek krééca wlewu oleju .

Podstawi¢ odpowiednie naczynie i wykreci¢ ostroznie korek spustowy oleju.

Spuscic catkowicie olej i wkrecié ponownie korek spustowy.

Wla¢ nowy olej przez krociec wlewu do poziomu maks. Wkrecié mocno rekg korek
gwintowany w krociec wlewu.

Wiaczy¢ sprezarke srubowg i pozostawi¢ pracujgcy przez ok. trzy minuty.

Sprawdzi¢ poziomu oleju: uzupetni¢ brakujgcy ilos¢ oleju do poziomu maks.

Zuzyty olej nalezy zagospodarowac¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

W sprezarce srubowej zastosowano olej syntetyczny do sprezarek srubowych
PNEUMOIL ST68.
Olej sprezarkowy stosowany w eksploatacji musi spetniaé ponizsze podstawowe

wymagania:
lepkos¢ kinematyczna w temperaturze 40°C 68 cST (mm?/s)
temperatura ptyniecia <-45°C
temperatura zaptonu min. 250 °C

Ponadto musi cechowac sieg:

odpornoscig na utlenianie,

bardzo matg sktonnoscig do emulgowania,
bardzo niskg sktonnoscig do pienienia,
wysokg ochrong przed korozjg,
podwyzszonymi wtasno$ciami smarnymi.

Przy wymianie oleju nalezy bezwzglednie zachowaé¢ te same parametry; w
przeciwnym wypadku moze dojs¢ do uszkodzenia maszyny.
Niedopuszczalne jest mieszanie réznych olejow.

Do uzupetniania nalezy zawsze stosowac oleje tej samej marki i tego samegqo

gatunku.

ZALECENIA DOTYCZACE OLEJU

Przedsiebiorstwo Produkcji Sprezarek Airpol Sp. z 0.0. zaleca stosowanie wytgcznie oleju
syntetycznego PNEUMOIL ST68 (nr produktu- COL0025).

Wytypowany zostat olej o optymalnych wiasciwosciach dla zapewnienia sprezarkom
wiasciwej ochrony, zachowania parametrow technicznych oraz wydtuzenia czasu
eksploatacji. Olej syntetyczny PNEUMOIL ST68 pomaga utrzymal staty wydatek
sprezonego powietrza niezbedny do wydajnej pracy uktadu min. poprzez ponad
pieciokrotnie szybsze usuwanie powietrza (co poprawia smarowanie i zapobiega
uszkodzeniom powodowanym przez zjawisko kawitacji), oraz ponad dwukrotnie szybszg
separacje wody przez olej (co zapewnia wydajng ochrone i smarowanie).

8.3.8. Postepowanie z odpadami powstalymi w czasie eksploatacji sprezarki

Skropliny ze sprezarki, zbiornika lub urzgdzeh uzdatniania sprezonego powietrza nie mogg
by¢ spuszczane bezposrednio do kanalizacji. Nalezy je poddac utylizacji zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami o odpadach, kod odpadu 13 05 07.

Zuzyty olej nalezy poddac utylizacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami o odpadach, kod
odpadu 13 02 06.

Filiry oleju i wktady filtrow oleju nalezy poddaé utylizacji zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami o odpadach, kod odpadu 16 01 07.
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8.3.9 tacznik cisnieniowy

t gcznik cisnieniowy jest przytgczony, za pomocg przewodu do przytgcza wylotowego (przy
do zbiornika powietrza (wersja Airpol K,

zaworze cisnienia minimalnego) sprezarki lub
Airpol KPR, Airpol KT, Airpol KTPR).

Niedopuszczalne jest zmienianie nastawy ci$nienia maksymalnego powyzej wartosci
podanej na tabliczce znamionowej sprezarki oraz cisnienia minimalnego ponizej 5 bar.

Dane do nastawiania tgcznika ci$nieniowego:

— najmniejsza réznica wytgczania i wigczania — 1,5 bar,

— minimalne ci$nienie wigczania — 5,0 bar,
— maksymalne cisnienie wytgczania - wg tabliczki

8.3.10. Naped

Sprezarka srubowa jest napedzana silnikiem elektrycznym za posrednictwem przektadni

pasowej lub sprzegta elastycznego.

znamionowej sprezarki.

Rys.26 Prawidlowe parametry naciggu paséw

Pomiar naprezenia montazowego napiecia paskoéw moze by¢ przeprowadzony przy

uzyciu dzwigkowego testera napigcia (Airpol K, Airpol KT, Airpol KTPR) lub miernika sity

napiecia paskow.

Rys.27 Naciag paséw w sprezarkach
Airpol K3 - Airpol K4

Airpol KT3 — Airpol KT4

Airpol T3 — Airpol T4

Airpol EnergySmart 5 — 15 DRY

Rys. 28 Nacigg paséw w sprezarkach
Airpol K5 - Airpol K15

Airpol KT5 — Airpol KT15

Airpol KPR 5 — Airpol KPR 15

Airpol KTPR5 — Airpol KTPR15

Rys.29 Nacigg paséw w sprezarkach
Airpol 3 — Airpol 22

Airpol T5 — Airpol T22

Airpol PR 5 — Airpol PR 22

Airpol PRT5 — Airpol PRT 22

Rys.30 Nacigg paséw w sprezarkach
Airpol 30 — Airpol 55
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Opis rys. 27, 28, 29,30
W celu poluzowania paséw (przy zbyt mocnym naciggnieciu lub w celu ich wymiany
nalezy:

1. Poluzowaé¢ $ruby poz.2,

2. Wykreci¢ rownomiernie Sruby/Srube poz.1,

3. Po ustaleniu stopnia w zgdanym potozeniu, dokreci¢ $ruby poz. 2.
W celu napiecia paséw (po ich wydtuzeniu na skutek normalnej pracy lub przy zaktadaniu
nowych) nalezy:

1. Poluzowaé¢ $ruby poz.2,

2. Wkreci¢ rownomiernie sruby/srube poz.1,

3. Po ustaleniu stopnia w zgdanym potozeniu, dokreci¢ sruby poz. 2.

Nalezy zawsze wymienia¢ na nowe wszystkie pasy klinowe
i zamawiac¢ je kompletami

_ Silnik

, Stopien
/ Srubowy

4 Widadka
Korpus sprzegta
sprzegta

Rys.31 Sprzeglo elastyczne w sprezarkach srubowych z napedem bezposrednim

8.3.11. Wskaznik temperatury oleju (jezeli wystepuje)
Wskaznik temperatury oleju jest zamontowany na pulpicie sterowniczym. Dozoruje on
dopuszczalng temperature roboczg oleju sprezarki, ktérg nastawiono fabrycznie na 110°C
(czerwona cecha).
Po osiggnieciu tej temperatury nastepuje przerwanie obwodu prgdowego zasilania
sprezarki. Instalacja wylgcza sie samoczynnie. Sprezarke mozna ponownie uruchomi¢ po
usunieciu przyczyny nadmiernego wzrostu temperatury i obnizeniu temperatury oleju.

8.3.12. Chtodnica oleju / chtodnica koncowa powietrza
Bezpieczenstwo pracy sprezarki srubowej wymaga regularnego oczyszczania chtodnicy
powietrzno-olejowej. Zebra chtodzace chtodnicy nalezy utrzymywaé w czystosci. Tylko w
ten sposoéb jest osiggalne petne chtodzenie. Dostateczne chtodzenie oznacza nizszg
temperature oleju, a tym samym wiekszg trwatos¢. Celowe jest oczyszczanie zeber
chtodnicy sprezonym powietrzem, strumieniem pary lub roztworem detergentu. Jezeli taki
spos6b oczyszczenia nie spowoduje obnizenia temperatury roboczej, to elementy
chtodnicy, przez ktére przeptywa olej nalezy oczysci¢ od wewnatrz z nagaru za pomocg
przeznaczonych do tego preparatéw. W tym celu nalezy wymontowa¢ chtodnice.
W przypadku silnego zanieczyszczenia powietrza zasysanego (powietrza chtodzgcego)
konieczne jest czestsze oczyszczanie chiodnicy, szczegdlnie wtedy, kiedy wartosé
temperatury sprezonego powietrza na wylocie sprezarki wynosi wiecej niz 15°C powyzej
temperatury otoczenia.
Czestotliwos¢ czyszczenia jest uzalezniona od warunkéw panujgcych w pomieszczeniu w
ktérym stoi maszyna.
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8.3.13.

Czynnosci obstugowe:

Wylgczy¢ sprezarke, zamkng¢ zawdr na przewodzie ttocznym.

Wytaczy¢ zasilanie elektryczne i zabezpieczyé przed ponownym zatgczeniem przez osoby
postronne.

Sprawdzi¢, czy napiecie elektryczne w maszynie jest rowne zeru.

Po odczekaniu minimum 5 minut otworzy¢ pokrywe sprezarki.

Sprawdzi¢ czy uktad zostat oprézniony poprzez powolne odkrecanie korka wlewu oleju
(uzywacé odziezy ochronnej) (rys.17) Sprezone powietrze moze by¢ gorgce.
Zdemontowac elementy utrudniajgce dostep do chtodnicy. W razie potrzeby zdemontowac
chiodnice.

Oczysci¢ i usungé zanieczyszczenia.

Zmontowac ponownie wszystkie zdemontowane elementy.

Napetni¢ (uzupetnic) olejem sprezarke (jezeli jest taka potrzeba).

Wykona¢ prébe ruchowg przez ok. 3 do 5 min.

Unieruchomi¢ sprezarke, sprawdzi¢ poziom oleju i w razie potrzeby uzupetnic.

Uzywanie do czyszczenia ostrych przedmiotow moze spowodowac
uszkodzenie chtodnicy.

Silnik elektryczny

W trakcie eksploatacji sprezarki nalezy sprawdzac¢ prace silnika zwracajgc uwage na:
gtosnos¢ pracy,

wystepowanie nadmiernych drgan,

nadmierny pobodr pradu — zadziatanie zabezpieczenia w skrzynce elektryczne;,
stan srub mocujgcych,

Zanieczyszczenie.

Silnik (sprezarke) nalezy natychmiast wytgczy¢ w przypadku:

nadmiernego nagrzewania sieg,

wydobywania sie dymu lub swadu,

nadmiernych drgan,

stukow tozysk.

Ponowne uruchomienie moze nastapi¢ po usunigciu przyczyn
zaistniatych usterek.

Okresowe przeglady silnika:

Przeglad silnika nalezy wykonywaé co najmniej raz na 2 lata.

Przeglad wykonujg pracownicy uzytkownika lub pracownicy firm zewnetrznych o
odpowiednich kwalifikacjach.

W przypadku jakichkolwiek napraw Ilub szczegdlnych kontroli nalezy je zlecic¢
wyspecjalizowanemu warsztatowi lub serwisowi fabrycznemu.

Wymiane lub ponowne smarowanie tozysk w silniku nalezy przeprowadzaé zgodnie z
zaleceniem producenta (tabliczka na silniku). Dopuszczalne czasy pracy tozysk do
wymiany lub ponownego smarowania przedstawiono w ponizszej tabeli. W przypadku
wystgpienia objawoéw wskazujagcych na uszkodzenie fozyska (pojawienie sie nietypowego
hatasu lub znaczny wzrost temperatury) nalezy niezwtocznie skontaktowac sie z serwisem.

Czas pracy do momentu wykonania czynnosci serwisowych
Moc silnika Rodzaj tozyska Czas pracy Czynnos¢
3-22 KW | bezobstugowe 40000 h | wymiana
30-55 kW | wymagajace obstugi 3000 h | smarowanie
75-90 kW | wymagajgce obstugi 2000 h | smarowanie
110-200 kW | wymagajace obstugi 2000 h | smarowanie
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8.3.14. Zawor bezpieczenstwa

Zawory bezpieczenstwa, spetniajg odpowiedzialng funkcje w urzgdzeniach i instalacjach
cisnieniowych. Wymagajg one szczegodlnie starannej i kompetentnej obstugi. Wszelkie
zaniedbania eksploatacyjne mogg prowadzi¢ do uszkodzenia mechanizmu zaworowego,
a w konsekwencji do uszkodzenia catego urzgdzenia cisnieniowego. Dlatego tez w czasie
eksploatacji nalezy zwréci¢ szczegélng uwage na:

- prawidtowe nastawienie zaworu bezpieczehstwa, odpowiednie do parametrow roboczych
zabezpieczanego urzadzenia,

- wlasciwe zabezpieczenie mechanizmu zaworowego przed samowolng regulacjg
i mozliwoscig uszkodzenia, zawér musi mie¢ nienaruszong plombe,

- okresowe sprawdzanie prawidtowos$ci dziatania zaworu, zgodnie z wymogami przepiséw
dozorowych.

Sprawdzenie dziatania zaworu bezpieczenstwa, polega na przedmuchaniu zaworu przy
uzyciu dzwigni, (kétka) unoszac jg do gory. Uniesienie trzpienia przez pociggniecie za
kétko, powoduje zmniejszenie nacisku sprezyny pozwalajgc tym samym na minimalny
wznios grzyba i przeptyw sprezonego powietrza przez zawor.

Zluzowanie dzwigni jest mozliwe przy cisnieniu wynoszgcym co najmniej 50% cisnienia
roboczego (rys 32 i rys.33).

Dostarczone zawory nie wymagajg specjalnej konserwacji. Nalezy je tylko okresowo (co
1000 godzin) przedmuchaé, pociggajgc za uchwyt trzpienia naciskowego (rys.32 i rys.33).
Wykonujgc te czynnosc¢ trzeba zachowaé szczegdlng ostroznos¢, zastaniajgc sie przed
wyplywajgcym strumieniem powietrza (uwaga — powietrze moze by¢ gorace).

W przypadku nieszczelnosci zaworu nalezy powiadomi¢ serwis producenta ustalajgc z
nim sposoéb usuniecia usterki. Zaworu nie wolno samodzielnie naprawiac.
Niedopuszczalne jest blokowanie trzpienia, samodzielne dokrecanie nakretki regulacyjnej
czy tez zastanianie wylotéw zaworu.

Oprécz zalecen i wymogow wymienionych w niniejszym punkcie uzytkownik zobowigzany
jest przestrzega¢ przepiséw ustanowionych w kraju, w ktéorym  urzgdzenie jest
eksploatowane.

+ Trzpien naciskowy
/  Zaworu

\ Zawér bezpieczenstwa

Rys.32 Kierunek zwalniania zaworu bezpieczenstwa
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Rys.33 Kierunek zwalniania zaworu bezpieczenstwa

Podczas dzialania zaworu bezpieczenstwa (w trakcie wydmuchiwania przez
niego sprezonego powietrza) powstaje duzy halas. Wykonujac czynnosci
obstugowe nalezy bezwzglednie nosi¢ stuchawki ochronne oraz odziez,
ktéra zabezpieczy przed strumieniem powietrza.

Niedopuszczalne jest eksploatowanie maszyny w ukladzie z uszkodzonym
zaworem bezpieczenstwa. Uszkodzony zawér nalezy natychmiast wymienic¢
na nowy po uprzednim wytaczeniu i odcigzeniu maszyny.

Zawory bezpieczenstwa sa przeznaczone wytacznie do zabezpieczenia:
zbiornikéw cisnieniowych, przewodéw sprezonego powietrza i innych gazéow
obojetnych, zrodel sprezonego powietrza, przed nadmiernym wzrostem
cisnienia (wiekszym od dopuszczalnego dla tych urzadzen).

Zaworow nie wolno uzywaé jako urzadzen upustowych — do regulacji
cisnienia.

8.3.15 Wentylator promieniowy / osiowy

W celu zapewnienia diugotrwatej, bezawaryjnej pracy wentylatora promieniowego lub
osiowego nalezy przestrzegac ponizszych zasad i zalecen:

Co 12 miesiecy sprawdza¢ wentylator, czy nie wystepujg drgania mechaniczne. Maks.
dopuszczalna sita drgan wynosi 2,8 mm/s (zmierzona na pokrywie tozyska w tozysku
silnika od strony wirnika). Okresy miedzyprzeglagdowe mogg ulec skréceniu zaleznie od
stopnia zabrudzenia. Dotyczy wirnikéw promieniowych.

Utrzymywac wirnik w czystosci. Osady na wirniku mogg powodowac niewywazenie i tym
samym uszkodzenia (niebezpieczenstwo peknie¢ zmeczeniowych).

Przestrzega¢ informacji producenta silnika, dotyczgcych utrzymywania w stanie
sprawnosci i konserwaciji.

Kanaty powietrzne wentylatora muszg by¢ wolne od ciat obcych - zagrozenie przez
wyrzucane przedmioty.

Nie zginac topat - niewywazenie.

Zwracac¢ uwage na nietypowe odgtosy pracy.

Naprawy zleca¢ wytagcznie przeszkolonemu personelowi specjalistycznemu.
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Czynnosci obstugowe:

Wylgczy¢ sprezarke, zamkng¢ zawér na przewodzie ttocznym,

Wytaczy¢ zasilanie elektryczne i zabezpieczy¢ przed ponownym zataczeniem przez osoby
postronne,

Po odczekaniu minimum 5 minut otworzy¢ pokrywe sprezarki,

Sprawdzi¢ czy uktad zostat oprézniony poprzez powolne odkrecanie korka wlewu oleju
(uzywaé odziezy ochronnej) (rys.17) Sprezone powietrze moze by¢ gorgce,

Otworzy¢ pokrywe zastaniajgcg dostep do wentylatora,

Upewni¢ sige, ze wirnik wentylatora jest nieruchomy,

Nie demontowac¢ wirnika w celu jego wyczyszczenia,

Oczysci¢ wirnik wilgotnym czys$ciwem uzywajgc delikatnego roztworu detergentu. Oczyscié¢
obszar przeptywowy wentylatora. Do czyszczenia nie stosowaé zadnych agresywnych
srodkdw czyszczgcych, powodujgcych rozpuszczanie lakieru. Do czyszczenia
bezwzglednie nie nalezy stosowac myjek cisnieniowych lub silnego strumienia wody.
Doktadnie sprawdzi¢ wirnik, a zwlaszcza spoiny (dotyczy wirnikdw promieniowych), czy nie
wystepujg tam pekniecia.

Zamkngc¢ pokrywe zastaniajgcg dostep do wentylatora.

Uruchomi¢ sprezarke.

Zwrdci¢ uwage na poprawnosc¢ pracy zespotu wentylatora.

W przypadku koniecznosci demontazu konieczne jest ponowne wywazenie catego zespotu
wirujgcego zgodnie z DIN ISO 1940, czes¢ 1. Dotyczy wirnikébw promieniowych.
Stosowane wentylatory osiowe ze wzgledu na niskg mase czesci ruchomych nie wymagaja
ponownego wywazania.

Wymiane lub ponowne smarowanie tozysk w silniku nalezy przeprowadzaé zgodnie z
zaleceniem producenta. Dopuszczalne czasy pracy tozysk do wymiany lub ponownego
smarowania przedstawiono w ponizszej tabeli. W przypadku wystgpienia objawéw
wskazujgcych na uszkodzenie tozyska (pojawienie sie nietypowego hatasu lub znaczny
wzrost temperatury) nalezy niezwiocznie skontaktowac sie z serwisem.

Czas pracy do momentu wykonania czynnosci serwisowych
Moc silnika Rodzaj tozyska Czas pracy Czynnos¢
0,75 kW | bezobstugowe 40000 h | wymiana
1,5 kKW | bezobstugowe 40000 h | wymiana

4 kKW | bezobstugowe 40000 h | wymiana
5,5 kW | bezobstugowe 40000 h | wymiana
7,5 kW | bezobstugowe 40000 h | wymiana
11 kW | bezobstugowe 40000 h | wymiana
15 KW | bezobstugowe 40000 h | wymiana

Wirnik wentylatora
Konfuzor wentylatora \ Silnik wentylatora
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Rys.34 Wirnik promieniowy
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Rys.35 Wirnik osiowy

_~ Silnik
{ wentylatora

9. Nieprawidtowosci w pracy, ich przyczyny i sposéb usuwania

Objawy Przyczyna Sposéb usuniecia
Brak zasilania Sprawdzi¢ obecnos¢ napiecia na
zaciskach przewodoéw zasilajgcych.
Zadziatanie zabezpieczenia Sprawdzi¢ zabezpieczenie, w przypadku
gtéwnego uszkodzenia wymieni¢ na sprawne. W
innym wypadku skontaktowac sie z
serwisem firmy Airpol lub
autoryzowanym serwisem wymienionym
w Kksigzce gwarancyjne;.
Nieprawidtowa kolejnos¢ faz Zamieni¢ miedzy sobg przytgczenia
(dotyczy sprezarek ze dwdch przewodow fazowych na listwie
sterowaniem zaciskowej sprezarki lub w skrzynce
Nie mozna mikroprocesorovx_/ym) rozdzi_elcz_ej. . .
uruchomié Uszkodzony czujnik temperatury W razie nlgpraw]d’fowo_ém skontaktowaé
sprezarki sie z serwisem firmy Alrpol lub o
autoryzowanym serwisem wymienionym
w Kksigzce gwarancyjnej.
Czujnik temperatury (sterownik Sprawdzi¢:
mikroprocesorowy) zadziatat z - poziom oleju - w razie potrzeby
powodu zbyt wysokiej uzupehic,
temperatury - chtodzenie: usungc¢ przyczyny
niewystarczajgcego chtodzenia,

- termostat: skontaktowac sie z
serwisem firmy Airpol lub
autoryzowanym serwisem
wymienionym w ksigzce
gwarancyjnej.

Urzadzenie Sprezarka niepotgczona z Podtaczy¢ sprezarke do instalacji
pracuje i nie instalacjg sprezonego powietrza |sprezonego powietrza.
wytwarza

powietrza Zawor ssawny nie otwiera sie lub | Sprawdzi¢ dziatanie zaworu
sprezonego otwiera sie czesciowo elektromagnetycznego.
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Nieszczelnosci w ukfadzie
pneumatycznym sprezarki lub
sieci sprezonego powietrza

Usung¢ nieszczelnosci.

Zbyt wysokie zapotrzebowanie
instalacji na sprezone powietrze

Zmniejszy¢ ilos¢ odbiornikow
sprezonego powietrza, sprawdzi¢
szczelnosc instalacji sprez - usungc¢
nieszczelnosci.

Trudny rozruch
sprezarki

Zbyt niskie napiecie zasilania

Sprawdzi¢ napiecie zasilania,
doprowadzi¢ do prawidtowego.

Zbyt niska temperatura otoczenia

Ogrzac¢ pomieszczenie do temperatury,
€O hajmniej +5°C.

Zbyt gesty olej

Niewtasciwy olej, wymieni¢ na olej na
zalecany przez producenta.

Nieprawidliowy
kierunek
wirowania

Nieprawidtowa kolejnos¢ faz

Zamieni¢ miedzy sobg przytgczenia
dwodch przewodow fazowych na listwie
zaciskowej sprezarki lub w skrzynce
rozdzielczej.

Zbyt wysoka

Temp. otoczenia >40°C

Zapewni¢ dostateczng wentylacje
pomieszczenia.

Zanieczyszczona chtodnica

Oczysci¢ chtodnice.

Cisnienie tloczenia wieksze od
zadanego

Wyregulowag tgcznik cisnieniowy lub
wprowadzi¢ prawidtowe nastawy w
sterowniku.

Zbyt niski poziom oleju

Uzupetni¢ olej do wymaganego

temperatura poziomu.

oleju, sprezarka | Nieprawidtowe dziatanie W razie nieprawidtowosci skontaktowac

wytacza sie termostatu oleju sie z serwisem firmy Airpol lub
autoryzowanym serwisem wymienionym
w ksigzce gwarancyjne;.

Inne przyczyny W razie nieprawidtowosci skontaktowac
sie z serwisem firmy Airpol lub
autoryzowanym serwisem wymienionym
w ksigzce gwarancyjne;.

Nieprawidtowo nastawiony Wyregulowac tgcznik cisnieniowy lub

tacznik cisnieniowy lub zta wprowadzi¢ prawidtowe nastawy w

nastawa w sterowniku sterowniku

mikroprocesorowym

Zbyt mata wydajno$¢ sprezarki w | Zainstalowa¢ dodatkowe Zrédto

stosunku do zapotrzebowania sprezonego powietrza lub ograniczy¢

powietrza ilo$¢ odbiornikow sprezonego powietrza
w instalaciji
nieszczelna instalacja Sprawdzi¢ szczelnos$¢ instalacji, usungé
7b iski nieszczelnosci
cié)::igrllsiele Zanieczyszczpny lub uszkodzony Wymi_enic’: na nowy (w okfesie
tloczenia separator oleju obowigzywania gwaranc;ji

uszkodzenia/koniecznos¢ wymiany
nalezy zgtaszaé serwisowi firmy Airpol
lub autoryzowanym serwisem
wymienionym w Ksigzce gwarancyjnej).

Zanieczyszczony filtr powietrza

Oczysci¢, a w razie koniecznosci
wymieni¢ wkiad filtra powietrza

Uszkodzony regulator ssania

W razie nieprawidlowosci skontaktowac
sie z serwisem firmy Airpol lub
autoryzowanym serwisem wymienionym
w Ksigzce gwarancyjne;.

Nadmierna ilos¢é
oleju w
sprezonym
powietrzu

Zanieczyszczony lub
uszkodzony separator oleju

Wymieni¢ na nowy (w okresie
obowigzywania gwarancji
uszkodzenia/koniecznos¢ wymiany
nalezy zgtasza¢ serwisowi firmy Airpol
lub autoryzowanym serwisem

wymienionym w ksigzce gwarancyjnej).
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Niewtasciwy olej

Wymienic olej na zalecany przez
producenta urzgdzenia.

Zbyt czeste zatgczanie sprezarki

Zainstalowac¢ dodatkowy zbiornik
sprezonego powietrza, zwiekszyc¢
réznice pomiedzy cisnieniem witgczania i
wytgczania sprezarki.

Za kroétki czas roztadowania

wyregulowac dysze w ukfadzie ssania, w
razie nieprawidtowosci skontaktowac sie
z serwisem firmy Airpol lub
autoryzowanym serwisem wymienionym
w Kksigzce gwarancyjnej.

Brak lub niedostateczne
odsysanie oleju z separatora

Zanieczyszczony przewdd i elementy w
uktadzie odsysania, w razie
nieprawidtowosci skontaktowac sie z
serwisem firmy Airpol lub
autoryzowanym serwisem wymienionym
w Kksigzce gwarancyjnej.

Zbyt wysoki poziom oleju

Sprawdzi¢, w razie potrzeby
doprowadzi¢ do wtasciwego poziomu

Zadzialanie
zabezpieczenia
silnika

Za wysoka temperatura
otoczenia

Zapewni¢ lepszg wentylacje
pomieszczenia.

Zanik jednej fazy w zasilaniu
silnika

Sprawdzi¢ przewody zasilajgce i
stycznik oraz zabezpieczenie, sprawdzic¢
sie¢ elektryczng zasilajgca sprezarke.

Zbyt niskie napiecie zasilania

Zapewni¢ prawidtowe napiecie zasilania.

Zanieczyszczony separator

Wymieni¢ na nowy (w okresie
obowigzywania gwaranc;ji
uszkodzenia/koniecznos¢ wymiany
nalezy zgtaszac serwisowi firmy Airpol
lub autoryzowanym serwisem
wymienionym w ksigzce gwarancyjnej).

Zatarty stopien sprezajgcy

Skontaktowac sie z serwisem firmy
Airpol lub autoryzowanym serwisem
wymienionym w ksigzce gwarancyjnej.

Zadziatanie
zaworu
bezpieczenstwa

Uszkodzony zawér
bezpieczenstwa

Wymieni¢ na nowy (z odpowiednimi
nastawami) lub skontaktowac sie z
serwisem firmy Airpol lub
autoryzowanym serwisem wymienionym
w Ksigzce gwarancyjnej.

Zanieczyszczony separator
oleju

Wymieni¢ na nowy (w razie
nieprawidtowos$ci skontaktowac sie z
serwisem firmy Airpol lub
autoryzowanym serwisem wymienionym
w ksigzce gwarancyjnej).

Nieprawidtowo nastawiony
tacznik cisnieniowy lub zta
nastawa w sterowniku
mikroprocesorowym

Wyregulowac fgcznik cisnieniowy lub
wprowadzi¢ prawidtowe nastawy w
sterowniku.

Uszkodzony regulator ssania

W razie nieprawidtowosci skontaktowac
sie z serwisem firmy Airpol lub
autoryzowanym serwisem wymienionym
w Kksigzce gwarancyjne;.

Nadmierne
zuzywanie sie
lub zerwanie
paskéw
klinowych

Zbyt mate naprezenie paskow
klinowych

Naprezy¢ paski klinowe (rozdz. 7.3.10)

Kofa pasowe nie znajdujg sie w
jednej ptaszczyznie

Sprawdzi¢ i ustawi¢ prawidiowo kota
pasowe.

Zablokowany stopien srubowy

W razie nieprawidtowosci skontaktowac
sie z serwisem firmy Airpol lub
autoryzowanym serwisem wymienionym
w Kksigzce gwarancyjne;.
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Zbyt duze drgania paska/
paskéw klinowych

Sprawdzi¢ naprezenie paskow, w
przypadku duzej réznicy naprezenia
poszczegdlnych paskéw wymienié caty
komplet paskéw na nowy.

Nadmierne
zuzywanie sie
wkiadki sprzegta

Niewspotosiowos¢ watu silnika
i stopnia sprezarki

Uszkodzony stopien srubowy

W razie nieprawidtowosci skontaktowaé
sie z serwisem firmy Airpol lub
autoryzowanym serwisem wymienionym
w ksigzce gwarancyjne;.

Olej w
regulatorze
ssania przy
zatrzymywaniu
sprezarki

Uszkodzony regulator ssania

W razie nieprawidtowosci skontaktowaé
sie z serwisem firmy Airpol lub
autoryzowanym serwisem wymienionym
w Ksigzce gwarancyjnej.

Zbyt wysoki poziom oleju

Sprawdzi¢, w razie potrzeby
doprowadzi¢ do wtasciwego poziomu.

Niesprawnos¢
przetwornicy
czestotliwosci

Przyczyny i sposob ich usuwania jest podany w zatgczonej instrukciji obstugi
przetwornicy czestotliwosci, w razie nieprawidtowosci skontaktowac sie z
serwisem firmy Airpol lub autoryzowanym serwisem wymienionym w

ksigzce gwarancyjne;.
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10. Zataczniki

10.1. Sprezarka z ukladem ogrzewania - Wytyczne dotyczace eksploatacji

Niniejszy zatgcznik jest rozszerzeniem Dokumentacji Techniczno-Ruchowej sprezarki
srubowej serii Airpol, a wymagania w nim okreslone sg jedynie dopetnieniem wymagan
wykazanych w Dokumentacji Techniczno-Ruchowej.

Sprezarka Srubowa serii Airpol zostata wyposazona w elektryczny rurkowy grzejnik z
radiatorem o mocy 0,5 kW.

Sprezarka zostata przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia z zakresu od -20°C
do +40°C.

Napiecie do zasilania grzejnika jest doprowadzone bezposrednio z instalacji elektrycznej
sprezarki. Nie ma koniecznosci doprowadzania odrebnego zasilania dla grzejnika.
Sprezarka jest wyposazona w dwa termostaty. Pierwszy, zamontowany bezposrednio na
grzejniku, stuzy do regulowania temperatury grzatki. Zabroniona jest jakakolwiek
ingerencja w nastawe tego termostatu. Drugi, zamontowany w obudowie sprezarki, stuzy
do utrzymywania odpowiedniej temperatury podzespotéw. Termostat zostat fabrycznie
ustawiony by zapewni¢ gotowos$¢ sprezarki do pracy przy ujemnej temperaturze otoczenia.
Jesli zajdzie koniecznos¢ mozna zmieni¢ nastawe termostatu na wyzszg. Nalezy jednak
bezwzglednie pamietac, aby po ustgpieniu niekorzystnych warunkéw temperaturowych,
ustawi¢ pokretto termostatu w pozycji fabryczne;j.

Aby uktad ogrzewania dziatat prawidtowo, nalezy zapewni¢ zasilanie przez caty czas. W
przypadku wylgczenia sprezarki z eksploatacji (odigczenie zasilania), przed
uruchomieniem, nalezy podigczy¢é zasilanie na co najmniej dwie godziny przed jej
planowanym uruchomieniem.

Okresowo co 3 miesigce nalezy sprawdzac stan grzejnika. Ewentualne osady oczyscic¢
sprezonym powietrzem lub delikatng szczotkg. Sprawdzi¢ stan potgczen przewoddéw
zasilajgcych. Wyzej wspomniane czynnosci nalezy wykonywaé przy wylgczonym i
schtodzonym grzejniku.

Pod zadnym pozorem nie nalezy dotyka¢ wigczonego grzejnika poniewaz grozi to
poparzeniami.

Rys.36 Zespodt stopnia i silnika z grzatkg elektryczng
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10.2. Sprezarka z dodatkowym chtodzeniem woda

10.2.1. Przylaczenie wody
Po ustawieniu sprezarki w miejscu pracy nalezy do odpowiednio oznaczonych kréécow na
Scianie badz w ramie sprezarki przytagczy¢ przewody z wodg chtodzgcg. W celu regulacji
przeptywu nalezy na kréécu odptywowym zamontowaé zawor kulowy.
Wymagana temperatura wody na wlocie 20+5°C. Krééce wlotowy i wylotowy sg oznaczone
strzatkami.

10.2.2. Opis budowy i dziatania sprezarek srubowych z dodatkowym
chtodzeniem wodg (uzupetnienie opisu zawartego w rozdz. 5)

Sprezarke wyposazono w dodatkowy wymiennik ciepta. W wymienniku, ciepto oleju jest
odbierane przez wode doprowadzong z zewngtrz. Poza wymiennikiem zamontowano
dodatkowy termostat oleju. W sprezarce z dodatkowym chiodzeniem wodnym do
chtodzenia oleju w pierwszej kolejnosci stuzy wymiennik ciepta, a w przypadku
niewystarczajgcego chtodzenia lub braku wody, standardowa chtodnica oleju chtodzona
powietrzem. Sprezarke zaprojektowano w taki sposob, aby mogta bezpiecznie i prawidtowo
pracowac z odcietym doptywem wody chiodzgce;j.

Poza podtaczeniem wody do krééca wlotowego i wylotowego sprezarka wymaga kontroli
oraz systematycznego czyszczenia filtra siatkowego na wlocie wody chtodzace;j.

Przy instalacji i pierwszym rozruchu nalezy zaworem na kré¢écu odptywowym wody ustawié
tak jej przeptyw aby temperatura oleju utrzymywata sie w zakresie 80-95°C.

Szczegotowe dane dotyczgce wielkosci zapotrzebowania na wode chtodzaca zawiera cz Il
Instrukcji obstugi pkt. Dane techniczne.

Wymiennik woda-olej

Termostat —__

Kréciec \
wlotowy wody

1]

A

A,

Kréciec
wylotowy wody

Rys.37 Sprezarka z wymiennikiem olej-woda
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Wymiennik woda-olej — czynnosci serwisowe

Bezpieczenstwo pracy sprezarki srubowej wymaga regularnego czyszczenia filtra wody
chtodzacej umieszczonego na wlocie wody. Zanieczyszczony wkiad filtra moze ograniczaé
a nawet catkowicie zablokowa¢ przeptyw wody chiodzgcej. Stan taki bedzie powodowat
wzrost temperatury wylotowej powietrza a nawet catkowite wytgczenie sprezarki.

Filtr siatkowy wody chtodzgce]

_Wkiad siatkowy filtra

Rys. 38 Filtr wody chtodzace;.

Czynnosci obstugowe:

- Wyltgczy¢ sprezarke, zamkna¢ zawdr na przewodzie ttocznym.

- Wyltgczy¢ zasilanie elektryczne i zabezpieczy¢ przed ponownym zatgczeniem przez
osoby postronne.

- Po odczekaniu minimum 5 minut otworzy¢ obudowe sprezarki.

- Sprawdzi¢ czy uktad zostat oprdézniony poprzez powolne odkrecanie korka wlewu
oleju (uzywac¢ odziezy ochronnej) (rys.17). Sprezone powietrze moze by¢ gorgce.

- Zdemontowaé nakretke przytrzymujaca wkiad filtra.

- Oczysci¢ i usungc¢ zanieczyszczenia z wkiadu.

- Zmontowac ponownie wszystkie zdemontowane elementy.

- Wykona¢ prébe ruchowg przez ok. 3 do 5 min.
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11. Spusty kondensatu w sprezarkach na zbiorniku (opcja)

Istnieje mozliwo$¢ zastosowania automatycznego drenu kondensatu w sprezarkach
wykonanych na zbiorniku. Montowane sg dreny czasowe z mozliwoscig nastawienia
czestotliwosci i czasu spustu kondensatu oraz spusty elektroniczne.

Co 1000 rh lub raz w roku nalezy oczyscic¢ filtr siatkowy umieszczony w drenie.

Rys.39 przedstawia umiejscowienie filtra w drenie.

Aby oczyscic filtr drenu nalezy:

- zakreci¢ zawér kulowy znajdujacy sie przed drenem,

- nacisng¢ przycisk TEST aby spusci¢ powietrze z drenu,

- wykreci¢ korek filtra,

- wyjac filtr siatkowy a nastenie przedmuchac silnym strumienie sprezonego powietrza,
- zamontowac filtr,

- odkreci¢ zawdr kulowy.

_ "‘ S\ Filtr siatkowy
\ \ Korek
Ziaczka Eopr?dsénsatu
Rys. 39 Spust kondensatu czasowy. Rys. 40 Miejsce montazu filtra siatkowego.

Zawor kulowy ’

Filtr siatkowy Spust elektroniczny

Rys. 41 Spust kondensatu elektroniczny.

CZESC Il

Dane techniczne

Budowa sprezarki Srubowe;j
Materiaty eksploatacyjne
Schemat elektryczny

Instrukcja obstugi sterownika
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Przedsigbiorstwo Produkcji Sprezarek Airpol Sp. z 0.0.
ul. Nieszawska 15¢, 61-021 Poznan, Polska

Dziat Sprzedazy +48 61 650 45 67, airpol@airpol.com.pl
Dziat Serwisu + 48 694 477 251, +48 61 650 45 75, serwis@airpol.com.pl

www.airpol.com.pl

Instrukcja obstugi
Operating and Maintenance Manual
TexHMYecKasa AOKyMeHTauus
Betriebs- und Wartungsanleitung

Sprezarki Srubowe
Screw compressors
BHTOBbLIE KOMMNpPEecCcopbl
Schraubenkompressoren

Typ Indeks
] WSP0361, WSP0344, WSP0398, WSP0038,
Al rpo | K7 WSP0700, WSS0758, WSS0769, WSP0820,
WSS0042
Al rpol KPR 7 WSS0524, WSS0518, WSS0770, WSS0821

WSP0340, WSP0338, WSP0369, WSS0627

_ WSP0703, WSP0630, WSP0726, WSPO755,

Airpol KT 7 WSPO711, WSS0768, WSS0640, WSS0835,
WSS0925, WSS1116

- WSS0189, WSS0631, WSS0747,WSS0808,
Airpol KTPR 7 WSS0927, WSP0696

Airpol 7 WSP0564, WSS0457, WSP0572, WSP0048
Airpol PR 7 WSPO578, WSS0643, WSS0644
Airpol T 7 WSS0250, WSS0501,WSS0266

Al rpol PRT 7 WSS0348, WSS0580
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1. Dane techniczne/ Technical data/ TexHn4eckue gaHHble /

Technische Daten

Typ sprezarki / Compressor type / Tunkomnpeccopa / Kompressorentyp Al rpol K7
Nadcisnienie ttoczenia / Overpressure/ CeepxgaBneHue MPa 08 10 13 15
HarHeTaHus / Betriebsliberdruck Mla ' ' ' ’
3
m3;h 68 57 47 35
Wydajno$¢*/ Capacity* / M
MpounsBoaunTensHocTb* / Liefermenge* m3/min
3 1,13 0,95 0,78 0,58
M3/MUH
Masa / Weight / Bec / Gewicht l'((? 370 370 420 420
Wymiary gabarytowe(dt.x szer.x wys.) / Dimensions (LxWxH) mm
[abapvTHble pa3mepsbl (An.X Wmp. X BbIC.) / MM 1912x660x1510 1942x660x1520
Abmessungen (LxBxH)
Pojemnos¢ zbiornika / Tank capacity / L 500
BmecTtumocTb 6aka/ Behalterinhalt n
Przytgcze sprezonego powietrza / Compressed air connection 3
G4
/MopxkntoueHne cxatoro Bosayxa / Druckluftanschluss
Temperatura otoczenia / Ambient temperature / oc od +5 do +40 / from +5 to +40
TemnepaTypa okpyxatower cpeabl / Umgebungstemperatur oT +5 go +40 / von +5 bis +40
okoto 10 stopni powyzej temp.otoczenia
around 10 above ambient
Temp. sprezonego powietrza / Compressed air temperature/ oc temperature
TemnepaTypa cxaTtoro Bo3gyxa / Drucklufttemperatur Ha nopsaaok10 rpaaycos Bbille
TemnepaTypbl OKpyXatoLLen cpeabl
ca. 10 Grad Uber Umgebungstemperatur
Poziom dzwieku L** / Noise level L** / dB(A) 79
YpoBeHb 3Byka L** / Schallpegell** AB (A)
Maksymalna temperatura oleju / Max oil temperature / 0
! o C 110
Makc. Temnepatypa macna / Maximale Oltemperatur
Znamionowa moc silnika / Nominal motor power kW
; . 7,5
/HomuHanbHasmoLlyHocTe asuratens / Nominale Motorleistung kBT
Stopien ochrony silnika / Motor IP Code / CteneHb 3awuTbl
IP 55
anekTpoaguratens / Motorschutzart
Parametry zasilania / Supply voltage/ \% 400V/50Hz/3Ph
Hanps»keHue nutanus / Versorgungsspannung B
Zapotrzebowanie powietrza chtodzgcego 3
. . ) m3/h
Cooling air requirement / MoTpebHOCTb B OXNaXxaroLLEM BO3ayxe w3/d 1200
/ Kihlluftbedarf
Zalecany przekroj przewodu zasilajgcego / Recommended lead mm?2
cross sectional area / PekomeHgyeMble ceveHne npoBoaa 2 4x4
° X MM
nutanus / Empfohlen querschnitt der Versorgungsleitung
Zabezpieczenie / Protection / NpepoxpaHenne /Absicherung A 25
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Airpol

Typ sprezarki / Compressor type / Tunkomnpeccopa /

Kompressorentyp AII‘pOl KPR 7
Nadcisnienie ttoczenia / Overpressure / CBepxaasnexune MPa (ULTMRaz\(Sllstl)EED) 13
HarHeTaHus / Betriebsliberdruck Mrla '
0,65 | 0,75| 0,8 0,9 1,0
——— — - m
Wydajnosé max*/ Capacity m*ax _/ . 73 70 68 63 57 47
[MponssoanTenbHOCTL Make. */ Liefermenge max m3h
— - — - 3
Wydajnosc min | Capacity min* / Mpon3BoguTenbHOCTb MUH*/ M=/ 17 17 17 17 17 15
Liefermenge min*
Masa / Weight / Bec / Gewicht I}((? 390 440
Wymiary gabarytowe (di.xszer.x wys.) / Dimensions (LxWxH) mm
[abapuTHble pasmepsbl (A4n.X Wwmp. X BbIC.) / MM 1912x660x1510 1942x660x1520
Abmessungen (LxBxH)
Pojemnos¢ zbiornika / Tank capacity / L 500
BmectumocTe 6aka / Behalterinhalt n
Przytgcze sprezonego powietrza / Compressed air connection 3
G3/4
/MopxntoueHne cxatoro Bo3ayxa / Druckluftanschluss
Temperatura otoczenia / Ambient temperature / oc od +5 do +40 / from +5 to +40
TemnepaTypa okpyxatoLien cpeabl / Umgebungstemperatur oT +5 go +40 / von +5 bis +40
okoto 10 stopni powyzej temp.otoczenia
around 10 above ambient
Temp. sprezonego powietrza / Compressed air temperature / oc temperature
Temnepatypa cxatoro Bo3gyxa / Drucklufttemperatur Ha nopsaok10 rpagycoB Bbille
TemnepaTypbl OKpyXxatoLLen cpepbl
ca. 10 Grad Uber Umgebungstemperatur
Poziom dzwieku L** / Noise level L** / dB(A) -
YpoBeHb 3Byka L** / SchallpegelL** AB (A)
Maksymalna temperatura oleju / Max oil temperature / 0
! - C 110
Makc. Temnepatypa macna / Maximale Oltemperatur
Znamionowa moc silnika / Nominal motor power / kw 75
HomuHanbHasamolHocTe asuratens / Nominale Motorleistung kBT !
Stopien ochrony silnika / Motor IP Code / CteneHb 3awuThl
IP55
anekTtpoaguratens / Motorschutzart
Sposob przenoszenia napedu / Power transmission system / przektadnia pasowa/ belt drive / pemeHHon npusog/
NpusoaHas cuctema / Ubertragungsmethode Riemengetrieb
Parametry zasilania / Supply voltage / \% 400V/50Hz/3Ph
Hanps»keHnue nutanus / Versorgungsspannung B
Zapotrzebowanie powietrza chtodzgcego m3h
Cooling air requirement / MoTpebHOCTL B OXNaxaatoLlem M3y 1200
Bo3ayxe / Kihlluftbedarf
Zalecany przekroj przewodu zasilajgcego / Recommended
lead cross sectional area / PekomeHayemble ceyeHne mm?2 4
: 2 x4
nposoaa nuTtanusa / Empfohlen querschnitt der MM
Versorgungsleitung
Zabezpieczenie / Protection / MpepoxpaHeHue /Absicherung A 25
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Airpol

Typ sprezarki / Compressor type / Tun komnpeccopa / Kompressorentyp Ai rpol KT7
Nadcisnienie ttoczenia / Overpressure / CBepxgaBneHue MPa 08 10 13 15
HarHeTaHus / Betriebslberdruck Mlla ' ' ' '
m3/h
Wydajnosé */ Capacity* / M3y 68 57 47 35
* i * 3/mi
MpousBoguTensHocTh* / Liefermenge m3/m|n 113 0.95 078 058
M3/MVH
Masa / Weight / Bec / Gewicht 0 la00 | 400 | as0 | 450
Wymiary gabarytowe (dt.x szer.x wys.) / Dimensions (LxWxH) mm
abapuTHble pa3mepbl (AN.X WWp. X BbIC.) / MM 1912x660x1560 | 1942x660x1520
Abmessungen (LxBxH)
Pojemnos¢ zbiornika / Tank capacity / L 500
BmectumocTtb 6aka / Behalterinhalt N
Przytgcze sprezonego powietrza / Compressed air connection G3/a
/MopkntoveHne cxartoro Bo3gyxa / Druckluftanschluss G1 (WSP0711)
Temperatura otoczenia / Ambient temperature / oc od +5 do +40 / from +5 to +40
TemnepaTypa okpyxatoLlen cpeabl / Umgebungstemperatur oT +5 go +40 / von +5 bis +40
okoto 10 stopni powyzej temp.otoczenia
around 10 above ambient
Temp. sprezonego powietrza / Compressed air temperature / oc temperature
TemnepaTypa cxartoro Bo3gyxa / Drucklufttemperatur Ha nopsinok10 rpagycos Bbille
TemnepaTypbl OKpy)XatoLLen cpefbl
ca. 10 Grad Uber Umgebungstemperatur
Poziom dzwigku L** / Noise level L** / dB(A) 75
YpoeeHb 3Byka L** / Schallpegell** b (A)
Maksymalna temperatura oleju / Max oil temperature / 0
. = C 110
Makc. Temnepatypa macna / Maximale Oltemperatur
Znamionowa moc silnika / Nominal motor power / kw 75
HomunHanbHasamowHocTb asuratens / Nominale Motorleistung kBT '
Stopien ochrony silnika / Motor IP Code / CrteneHb 3awuTbl
IP55
anektpoasuraTtens / Motorschutzart
Parametry zasilania / Supply voltage / \% 400V/50Hz/3Ph
HanpsixeHue nutanus / Versorgungsspannung B
Zapotrzebowanie powietrza chtodzgcego 3
. . ) m3/h
Cooling air requirement / MoTpebHOCTbL B OxnaXkgaroLLeM Bo3ayxe vy 1200
/ Kihlluftbedarf
Zalecany przekroj przewodu zasilajgcego / Recommended lead mm?2
cross sectional area / PekomeHayeMble ceveHne npoeoaa > 5x4
i X MM
nutanus / Empfohlen querschnitt der Versorgungsleitung
Zabezpieczenie / Protection / NMpegoxpaHenue /Absicherung A 25
Cisnieniowy punkt rosy osuszacza chtodniczego /
Dryerpressuredew point / oc +3
ToukapocbIXonoamTensHoroocyLmTenbs /
Trocknersdrucktaupunk
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Airpol

Typ sprezarki / Compressor type / Tunkomnpeccopa / Kompressorentyp Al rpol KTPR 7
Nadcisnienie ttoczenia / Overpressure / CBepxaaBrneHue MPa (ULTMRa,g\(Sllstl)EED) 13 15
HarHeTaHus / Betriebsiberdruck MMa ’ ’
0,65 [ 0,75 0,8 0,9 1,0
——— — - m
Wydajnosé max*/ Capacity m*ax _/ . 723 | 70| 68 63 57 47 35
[MponssoanTenbHOCTL Make. */ Liefermenge max m3h
— - - 3
Wydajnosc mln'*/ Capacity min* / lMponsBogmTensHOCTb MUH*/ M/ 17 1171 17 17 17 15 13
Liefermenge min*
Masa / Weight / Bec / Gewicht 'f(? 425 475 475
Wymiary gabarytowe (di.xszer.x wys.) / Dimensions (LxWxH) mm
[abapuTHble pasmepsbl (A4n.X Wwmp. X BbIC.) / MM 1912x660x1560 1942x660x1520
Abmessungen (LxBxH)
Pojemnos¢ zbiornika / Tank capacity / L 500
BmectumocTe 6aka / Behalterinhalt n
Przytgcze sprezonego powietrza / Compressed air connection cYy
/MopxkntoueHne cxatoro Bosayxa / Druckluftanschluss 4
Temperatura otoczenia / Ambient temperature / oc od +5 do +40 / from +5 to +40
TemnepaTypa okpyxatoLien cpeabl / Umgebungstemperatur oT +5 go +40 / von +5 bis +40
okoto 10 stopni powyzej temp.otoczenia
around 10 above ambient
Temp. sprezonego powietrza / Compressed air temperature / oc temperature
TemnepaTtypa cxatoro Bo3gyxa / Drucklufttemperatur Ha nopsaok10 rpagycoB Bbille
TeMnepaTypbl OKpy>xatoLLe cpeapl
ca. 10 Grad Uber Umgebungstemperatur
Poziom dzwieku L** / Noise level L** / dB(A) -
YpoBeHb 3Byka L** / SchallpegelL** AB (A)
Maksymalna temperatura oleju / Max oil temperature / 0
! - C 110
Makc. Temnepatypa macna / Maximale Oltemperatur
Znamionowa moc silnika / Nominal motor power / kw 75
HomuHanbHasamolHocTe asuratens / Nominale Motorleistung kBT !
Stopien ochrony silnika / Motor IP Code / CteneHb 3awuThl
IP55
anekTtpoaguratens / Motorschutzart
Sposob przenoszenia napedu / Power transmission system / przektadnia pasowa/ belt drive / pemeHHon npusog/
NpusoaHas cuctema / Ubertragungsmethode Riemengetrieb
Parametry zasilania / Supply voltage / \% 400V/50Hz/3Ph
Hanps»keHnue nutanus / Versorgungsspannung B
Zapotrzebowanie powietrza chtodzgcego m3h
Cooling air requirement / MoTpebHOCTbL B OXnaxxgaroLLeM 3y 1200
Bo3ayxe / Kihlluftbedarf
Zalecany przekroj przewodu zasilajgcego / Recommended
lead cross sectional area / PekomeHayemble ceyeHne mm?2 5
: 2 x4
nposoaa nuTtanusa / Empfohlen querschnitt der MM
Versorgungsleitung
Zabezpieczenie / Protection / NMpepoxpaHeHnue /Absicherung A 25
Cisnieniowy punkt rosy osuszacza chtodniczego / Dryer
pressure dew point / Touka pocbl XONnoANTENbLHOro oc +3

ocywmTenbs / Trocknersdrucktaupunk
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Airpol

Typ sprezarki / Compressor type / Tun komnpeccopa / Kompressorentyp Ai rp o| 7
Nadcisnienie ttoczenia / Overpressure / CBepxgasrneHue MPa
e 0,8 1,0 1,3 15
HarHeTaHus / Betriebsiiberdruck Mlla
m3/h
Wydajnosé */ Capacity* / w3y 68 57 47 35
* i * 3/mi
MpounsBoaunTensHocThb” / Liefermenge m3/m|n 1,13 0.95 078 0.58
M3/MUWH
Masa / Weight / Bec / Gewicht 'f(? 290
Wymiary gabarytowe (di.x szer.x wys.) / Dimensions (LxWxH) mm
[abapvTHble pa3mepsbl (An.X Wmp. X BbIC.) / MM 890x660x1280
Abmessungen (LxBxH)
Przytacze sprezonego powietrza / Compressed air connection 1
G2
/MopxkntoueHne cxatoro Bosayxa / Druckluftanschluss
Temperatura otoczenia / Ambient temperature / oc od +5 do +40 / from +5 to +40
TemnepaTypa okpyxatowler cpeabl / Umgebungstemperatur ot +5 go +40/ von +5 bis +40
okoto 10 stopni powyzej temp.otoczenia
around 10 above ambient
Temp. sprezonego powietrza / Compressed air temperature / oc temperature
Temnepatypa cxatoro Bo3gyxa / Drucklufttemperatur Ha nopsaok10 rpagycos Bbille
TemnepaTypbl OKpyXatoLLen cpeabl
ca. 10 Grad Uber Umgebungstemperatur
Poziom dzwieku L** / Noise level L** / dB(A) 70
YpoBeHb 3Byka L** / SchallpegellL** B (A)
Maksymalna temperatura oleju / Max oil temperature / 0
. = C 110
Makc. Temnepatypa macna / Maximale Oltemperatur
Znamionowa moc silnika / Nominal motor power / kw 75
HomunHanbHasamowHocTb asuratens / Nominale Motorleistung kBT '
Stopien ochrony silnika / Motor IP Code / CteneHb 3awwmuTbl
IP55
anekTtpoaguratens / Motorschutzart
Parametry zasilania / Supply voltage / \% 400V/50Hz/3Ph
Hanps»keHue nutanus / Versorgungsspannung B
Zapotrzebowanie powietrza chtodzgcego 3
. . . m3/h
Cooling air requirement / MoTpe6HOCTb B OXxNaxaatoLemM Bo3ayxe Y 1200
/ KGhlluftbedarf
Zalecany przekroj przewodu zasilajgcego / Recommended lead mm?2
cross sectional area / PekomeHgyeMmble ceveHne npoBoaa 2 4x4
A ; MM
nutanusa / Empfohlen querschnitt der Versorgungsleitung
Zabezpieczenie / Protection / NMpepoxpaHeHue /Absicherung A 25
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Airpol

Typ sprezarki / Compressor type / Tunkomnpeccopa /

Kompressorentyp Al rpoI PR 7
Nadcisnienie ttoczenia / Overpressure / CBepxaaBrneHue MPa (ULTMRaz\(Sllstl)EED) 13
HarHeTaHus / Betriebsiiberdruck MMa ’
0,65 0,75 0,8 0,9 1,0
—— " - m
Wydajnosé max*/ Capacity m*ax _/ . 73 70 68 63 57 47
[MponssoanTenbHOCTL Make. */ Liefermenge max m3h
— - — - 3
Wydajnosc min | Capacity min* / Mpon3BoguTenbHOCTb MUH*/ M=/ 17 17 17 17 17 15
Liefermenge min*
Masa / Weight / Bec / Gewicht 'f(? 300
Wymiary gabarytowe (di.xszer.x wys.) / Dimensions (LxWxH) mm
[abapuTHble pasmepsbl (A4n.X Wwmp. X BbIC.) / MM 940x660x1340
Abmessungen (LxBxH)
Przytacze sprezonego powietrza / Compressed air connection 1
Gl/2
/MopaknioyeHme cxatoro Bo3ayxa / Druckluftanschluss
Temperatura otoczenia / Ambient temperature / oc od +5 do +40 / from +5 to +40
TemnepaTtypa okpyxatoLien cpeabl / Umgebungstemperatur oT +5 go +40 / von +5 bis +40
okoto 10 stopni powyzej temp.otoczenia
around 10 above ambient
Temp. sprezonego powietrza / Compressed air temperature / oc temperature
TemnepaTtypa cxatoro Bo3gyxa / Drucklufttemperatur Ha nopsaok10 rpagycoB Bbille
TemnepaTtypbl OKpyxatoLen cpeabl
ca. 10 Grad Uber Umgebungstemperatur
Poziom dzwieku L** / Noise level L** / dB(A) 20
YpoBeHb 3Byka L** / SchallpegelL** AB (A)
Maksymalna temperatura oleju / Max oil temperature / o
. = C 110
Makc. Temnepatypa macna / Maximale Oltemperatur
Znamionowa moc silnika / Nominal motor power / kw 75
HomuHanbHasamolHocTe asuratens / Nominale Motorleistung kBT !
Stopien ochrony silnika / Motor IP Code / CteneHb 3aluThbl
IP55
anektpogsuratens / Motorschutzart
Sposodb przenoszenia napedu / Power transmission system / przektadnia pasowa/ belt drive / pemeHHoI
NpusogHana cuctema / Ubertragungsmethode npueog/ Riemengetrieb
Parametry zasilania / Supply voltage / \% 400V/50Hz/3Ph
Hanps»keHnue nutanus / Versorgungsspannung B
Zapotrzebowanie powietrza chtodzgcego m3h
Cooling air requirement / MoTpebHOCTb B OXNaxaatoLem M4 1200
Bo3ayxe / Kihlluftbedarf
Zalecany przekroj przewodu zasilajgcego / Recommended
lead cross sectional area / PekomeHayemble ceyeHne mm?2 4
. 2 X4
nposoga nutanusi / Empfohlen querschnitt der MM
Versorgungsleitung
Zabezpieczenie / Protection / NMpepoxpaHeHnue /Absicherung A 25
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Airpol

Typ sprezarki / Compressor type / Tun komnpeccopa / Kompressorentyp Al rpol T7
Nadcisnienie ttoczenia / Overpressure / CBepxgaBneHue MPa 08 10 13 15
HarHeTaHus / Betriebsuiberdruck Mlla ' ' ' '
m3/h
Wydajnos¢ */ Capacity* / M3y 68 57 a1 35
* i * 3/mi
MpounsBoaunTensHocThb” / Liefermenge m3/m|n 1,13 0.95 078 058
M3/MUH
Masa / Weight / Bec / Gewicht Il((? 310
Wymiary gabarytowe (di.x szer.x wys.) / Dimensions (LxWxH) mm
[abapwvTHble pa3mepsbl (An.X Wmp. X BbIC.) / MM 890x660x1280
Abmessungen (LxBxH)
Przytgcze sprezonego powietrza / Compressed air connection 1
Gl
/MopxkntoueHne cxatoro Bosayxa / Druckluftanschluss
Temperatura otoczenia / Ambient temperature / oc od +5 do +40 / from +5 to +40
TemnepaTtypa okpyxatoLien cpeabl / Umgebungstemperatur oT +5 go +40/ von +5 bis +40
okoto 10 stopni powyzej temp.otoczenia
around 10 above ambient
Temp. sprezonego powietrza / Compressed air temperature / oc temperature
TemnepaTypa cxaTtoro Bo3gyxa / Drucklufttemperatur Ha nopsaaok10 rpaaycos Bbille
TemnepaTypbl OKpyXatoLLen cpeabl
ca. 10 Grad uber Umgebungstemperatur
Poziom dzwieku L** / Noise level L** / dB(A) 70
YposeHb 3Byka L** / SchallpegelL** AB (A)
Maksymalna temperatura oleju / Max oil temperature / 0
. = C 110
Makc. Temnepatypa macna / Maximale Oltemperatur
Znamionowa moc silnika / Nominal motor power / kw 75
HomuHanbHasamolHocTe asuratens / Nominale Motorleistung KBT ’
Stopien ochrony silnika / Motor IP Code / CteneHb 3awuThl
IP55
anektpogsuratens / Motorschutzart
Parametry zasilania / Supply voltage / \% 400V/50Hz/3Ph
Hanpsi»keHue nutanus / Versorgungsspannung B
Zapotrzebowanie powietrza chtodzgcego / 3
. ! ) m3/h
Cooling air requirement / MoTpebHOCTb B OXNaXaaroLLEM BO3ayxe ey 1200
/ Kihlluftbedarf
Zalecany przekroj przewodu zasilajgcego / Recommended lead
. mm2
cross sectional area / PekomeHayemble ceveHne nposoaa . 5x4
nutanus / Empfohlen querschnitt der Versorgungsleitung
Zabezpieczenie / Protection / MpepoxpaHeHue /Absicherung A 25
Cisnieniowy punkt rosy osuszacza chtodniczego /
Dryerpressuredew point / oC +3

ToukapocbIxonoguTensHoroocyLumTenbs /
Trocknersdrucktaupunk
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Typ sprezarki / Compressor type / Tunkomnpeccopa / Kompressorentyp Al rpol PRT 7
Nadcisnienie ttoczenia / Overpressure / CBepxaaBrneHue MPa (ULT'\Igi\XSlﬁ(I)EED) 13
HarHeTaHus / Betriebsiiberdruck MMa ’
0,65 0,75 0,8 0,9 1,0
—— " - m
Wydajnosé max*/ Capacity m*ax _/ . 73 70 68 63 57 47
[MponssoanTenbHOCTL Make. */ Liefermenge max m3h
— - — - 3
Wydajnosc min | Capacity min* / Mpon3BoguTenbHOCTb MUH*/ M=/ 17 17 17 17 17 15
Liefermenge min*
Masa / Weight / Bec / Gewicht 'f(? 310
Wymiary gabarytowe (di.xszer.x wys.) / Dimensions (LxWxH) mm
[abapuTHble pasmepsbl (A4n.X Wwmp. X BbIC.) / MM 940x660x1340
Abmessungen (LxBxH)
Przytacze sprezonego powietrza / Compressed air connection 1
Gl/2
/MopaknioyeHme cxatoro Bo3ayxa / Druckluftanschluss
Temperatura otoczenia / Ambient temperature / oc od +5 do +40 / from +5 to +40
TemnepaTtypa okpyxatoLien cpeabl / Umgebungstemperatur oT +5 go +40 / von +5 bis +40
okoto 10 stopni powyzej temp.otoczenia
around 10 above ambient
Temp. sprezonego powietrza / Compressed air temperature / oc temperature
TemnepaTtypa cxatoro Bo3gyxa / Drucklufttemperatur Ha nopsaok10 rpagycoB Bbile
TemnepaTtypbl OKpyxatoLen cpeabl
ca. 10 Grad uber Umgebungstemperatur
Poziom dzwieku L** / Noise level L** / dB(A) 20
YpoBeHb 3Byka L** / SchallpegelL** AB (A)
Maksymalna temperatura oleju / Max oil temperature / o
. - C 110
Makc. Temnepatypa macna / Maximale Oltemperatur
Znamionowa moc silnika / Nominal motor power / kw 75
HomuHanbHasamolHocTe asuratens / Nominale Motorleistung kBT !
Stopien ochrony silnika / Motor IP Code / CteneHb 3awuThl
IP55
anektpogsuratens / Motorschutzart
Sposdb przenoszenia napedu / Power transmission system / przektadnia pasowa/ belt drive / pemeHHoI
NpusoaHas cuctema / Ubertragungsmethode npueog/ Riemengetrieb
Parametry zasilania / Supply voltage / \% 400V/50Hz/3Ph
Hanps»keHnue nutanus / Versorgungsspannung B
Zapotrzebowanie powietrza chtodzgcego m3h
Cooling air requirement / MoTpebHOCTb B OXNaxaatoLem TS 1200
Bo3ayxe / Kihlluftbedarf
Zalecany przekroj przewodu zasilajgcego / Recommended
lead cross sectional area / PekomeHayemble ceyeHne mm?2
. 2 5x4
nposoga nutanusi / Empfohlen querschnitt der MM
Versorgungsleitung
Zabezpieczenie / Protection / NMpenoxpaHeHnwne /Absicherung A 25
Cisnieniowy punkt rosy osuszacza chtodniczego / Dryer
pressure dew point / Touka pocbl XONnoANTENbLHOro oc +3

ocywmnTenbs / Trocknersdrucktaupunk
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*) - Wydajno$¢ mierzona wg normy ISO 1217: 2009 - wyd. 4 zat. C oraz PN-EN 1SO 5167-2.
- Capacity measured acc. to ISO 1217: 2009 Annex C, and EN ISO 5167-2.
- MponsBoanTENBHOCTL N3MEPHAETCA corflacHo ctaHaapTy 1ISO 1217: 2009 Annex C 1 EN ISO 5167-2.
- Liefermenge gemessen nach ISO 1217: 2009 Annex C und EN ISO 5167-2.

**) - Poziom natgzenia dzwieku wg PN-EN ISO 2151.
- Szczytowa chwilowa wartos¢ ci$nienia akustycznego skorygowana charakterystykg C nie przekracza 130dB.
- Réwnowazny poziom cisnienia akustycznego skorygowany charakterystyka A nie przekracza 85dB(A).

- Noise level acc. to EN ISO 2151.
- Momentary value of acoustic pressure corrected by C characteristic does not exceed 130dB.
- Equivalent acoustic pressure level corrected by A characteristic does not exceed 85 db(A).

- YpoBeHsb Lyma cornacHo ctangapTty ENISO 2151.
- BennuunHa nMkoBoro KkpaTkoBpeMEHHOro 3BYKOBOrO AaBreHus, ucnpaeneHHas xapakrepucTtukon C, He npesbiwaeT 130 gb.
- PaBHO3HaYHbIN YypOBEHb 3BYKOBOIO AaBNEHWS, UCNPaBEHHbIA XapakTepnucTukon A, He npesebiwaeT 85 ab(A).

- Schallpegel nach EN ISO 2151.
- Hochstwert des momentanen C-bewerteten Schalldruckpegels liegt unter 130dB.
- Der A-bewertete aquivalente Dauerschalldruckpegel liegt unter 85dB(A).

*++) - Predkos$c¢ obrotowa silnika jest zmienna w sprezarkach wyposazonych w przetwornice czestotliwosci.
- Variable rated motor rotary speed in compressors equipped with frequency converter.

- MepemeHHascCkOpOCTb BpalleHUst ABUraTensi B KOMnpeccopax cnpeobpasoBaTeneMyacToTbl.
- VariableMotordrehzahl im Kompressoren mit einem Frequenzumrichter.
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2. Podzespoly sprezarki (rysunek w zataczniku) / Compressor
components (drawing attached) / KOMNOHEeHTbI KOMMpeccopa (yeptex
npunaraetcs) / Kompressorkomponenten (Zeichnung in der Anlage)

Przekfadnia pasowa/ Belt transmission /

1 Podstawa /Foundation/ OcHoBa/ Grundrahmen 18 . .
PemeHasn nepegava/ Riemengetriebe
. Mechanizm naprezania paskoéw/ Drive belt
2 ggﬁ;losvzﬁﬁgasewgéiipnyd 19 | tensioning system/ MexaHn3m HanpspkeHns
9 KnuHoBbIxX pemHen/ Keilriemenspannvorrichtung
3 XYJIS:/ %Oyfgzsnzzziﬁiﬁglsiggwg /alr inlet 20 Stopien Srubowy/ Screw air end/ BuHTtoBas
KUhIqute%ntritt ctyneHsb/ Verdichterstufe
4 y\g:ﬂy%?(vgf;z;;:sujﬁgi%%éS(c;(/)lmg air outlet 21 Zawor ssacy / Suction valve / BcacbiBatowmii
Kihlluftaustritt knanaH / Einlassventil
Wylot powietrza sprezonego / Compressed air Filt ietrza/ Air filter/ B . /
5 | outlet/ Beinyck cxaToro Bo3gyxa / 22 mr .TOW'e rza/ Air filter/ Bosaywkbi unbTp
Druckluftaustritt Luftfilter
. . Czujnik zanieczyszczenia filtra powietrza/ Air
6 PrLIJI[;I;ige;s;v?gtzgu/e&c;ntroller/ Manene 23 | filter pollution indicator/ JaTuunk 3arpsisHeHUsi
ynp 9 dunbTpa Bo3ayxal Verschmutzungsanzeiger
Chtodnica oleju i powietrza/ Air and oil cooler/ A .
7 Oxnagutenb Bo3gyxa u macna/ Luft- und 24 E:ettrozawor/ Soler|10|d/ Coneroup/
Alkiihler Elektromagnetventi
Falownik*/ Frequency converter*/
8 Zbiornik oleju/ Oil receiver/ MacnsHbin6ax/ o5 MpeobpasoBaTenb YacToTbI*/
Olbehalter Frequenzyumformer*
Airpol KPR, Airpol KTPR, Airpol PR, Airpol PRT
. o Osuszacz chiodniczy*/ Refrigeration dryer*/
9 ;_?rgtawhlnzvgﬁ aoll%iira‘liljlllzlr?t plug/ Kpbiwuka 26 | XonoaunbHbln ocywmntens*/ Kihltrockner*
y 9 Airpol KT, Airpol KTPR, Airpol T, Airpol PRT
: : ; Filtr sprezonego powietrza*/ Compressed air
10 g?:;?slglsucégtg;am/ Cnyck macna/ 27 | filter*/ ®dunbTp cxatoro Bosgyxa*/ Druckluftfilter*
Airpol KT, Airpol KTPR, Airpol T, Airpol PRT
Zbiornik sprezonego powietrza*/ Compressed air
Separator/ Separator/ Cenapatop/ ) receiver/ Pecusep cxatoro Bosgyxa*/
11 Olabscheider 8 | Druckluftbehalter*
Airpol K, Airpol KPR, Airpol KT, Airpol KTPR,
. . o . - Wymiennik ciepta* / Heat exchanger* /
12 | Filtr oleju/ Qil filter/ MacnaHbin dounbTtp/ Olfilter 30 TennooBmenunk* / Warmetauscher*
Termostat / Thermostat / TepmocTtart / Wilot-wylot wody chtodzacej* /Cooling water
13 | Thermostat 31 | inlet-outlet* /Bnyck-BbINyCck oxnaxgatoLen
Boabl* /Kihlwasser -Eintritt-Austritt*
14 | Zawor bezpieczenstwal Safety valve/ .| 32 | Grzejnik* / Heater*/ Heizung* / O6orpesaTtenb*
MpenoxpaHutensHein knanax/ Sicherheitsventil
15 Zawor zwrotny/ Return valve/ O60poTHbI 33 STOP awaryjny / Emergancy STOP / CTOIN
knanaH/ Rickschlagventil aBapuiiHbIv /Not-Halt
Silnik elektryczny/ Electric motor /
16 .
Enektpuyeckun asuratens/ Elektromotor
17 | Wentylator */ Fan*/ Bentunatop*/ Ventilator*

* jezeli wystepuje / if exist / ecnu npucytcteyeT / wenn es gibt
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Przedsiebiorstwo Produkciji Sprezarek Airpol Sp. z 0.0.
ul. Nieszawska 15c, 61-021 Poznan, Polska

Airpol
p Dziat Sprzedazy +48 61 650 45 67, airpol@airpol.com.pl
Dziat Serwisu + 48 694 477 251, +48 61 650 45 75, serwis@airpol.com.pl

www.airpol.com.pl

Wykaz materialow eksploatacyjnych / List of consumables /
Ersatzteile / Cnncok akcnnyatauyMoHHbIX MaTepuarnosn

Oznaczenie llos¢
. Part No. Quantity
Nazwa / Name / Artikel / HazBaHue Artikel No. Stiickzahl
Homep KonuyecTtBO

Airpol 7, Airpol PR7, Airpol T7, Airpol PRT7
Airpol K7, Airpol KPR7, Airpol KT7, Airpol KTPR7,
Airpol EnergySmart 7, Airpol EnergySmart 7 DRY

Wkiad filtra powietrza UFW0214 / Air filter cartridge /

Luftfiltereinsatz / Bknagbiw Bo3gyLiHoro unbTpa SEL0282 1

Filtr oleju do 10 bar MFS0003/ QOil filter up to 10 bar /

Olfilter bis zu 10 bar / MacnsHbiii dunTp Hinke o 10 6ap SELOL50

Filtr oleju powyzej 10 bar MFS0023/ Qil filter above 10 bar /

Olfilter tiber 10 bar / MacnsHbii dovnbTp Bbiwe 10 6ap SELO152
Separator oleju do 10 bar MFS0028/ Oil separator up to 10
bar/ Olabscheider bis zu 10 bar/ CenapaTtop macna go 10 SEL0001
bap
3. 1

Separator oleju powyzej 10 bar MFS00260/ Oil separator
above 10 bar/ Olabscheider iber 10 bar / Cenapatop macna SEL1514
Bbiwe 10 6ap

Olej sprezarkowy syntetyczny COL0025/ Compressor
4. | synthetic oil / Synthetikkompressorendl / CuHTeTnyeckoe SEL0592* 4L
KOMMpeccopHOe Macno

Paski klinowe / Belts / Riemen / Pemenn
5. MP KXXXX** 2
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Wktad termostatu ponizej 13 bar MCM0199 / Thermostat
cartridge under 13 bar / Temperaturreglereinsatz unter 13 SEL0143
bar / Bknaabilu TepmocTaTta Huxe 13 6ap

Wktad termostatu od 13 bar MCA1819/ Thermostat cartridge
from 13 bar / Temperaturreglereinsatz ab 13 bar / Bknagbiw SEL0144
TepmocTara oT 13 6ap

Mata filtracyjna MCA3306/ Filter mat / Filtermatte/
7. | PuUNbTPYIOLMIA KOBPUK SEL0378 0,1
(arkusz 2,5 m?)

Wktad filtra sprezonego powietrza - wstepny FP78Q
UFWO0107

Compressed air filter cartridge - prefilter FP
Druckluftfiltereinsatz - Grobfilter FP

KapTpuox dounbTpa - rpybomt ounctium FP

(Airpol KT, Airpol T)

SEL0069 1

Wkiad filtra sprezonego powietrza - dokfadny FP78P
UFW0084

Compressed air filter cartridge - finefilter FP
Druckluftfiltereinsatz - Feinfilter FP

KapTpuox dounbtpa - TOHKON o4ncTkm FP

(Airpol KT, Airpol T)

SEL0070 1

Zestaw serwisowy zaworu ssawnego MCA2997/ Suction
10. | valve service kit / Wartungssatz Saugventil / Pemkomnnekr SEL0569 1
BCacCbIBaIOLLErO KnanaHa

Zestaw serwisowy zaworu minimalnego cisnienia MCM4393/
Min pressure valve service kit / Wartungssatz
Minimaldruckventil / PemkomnnekT knanaHa MMHUMAarbHOro
OaBneHns

11. SEL0562 1

* Olej PNEUMOIL ST68 opakowanie 5 L; dostepny rowniez w opakowaniach 1 L, 10 L.
PNEUMOIL ST68 synthetic oil 5 L-package; available also in 1 L or 10 L- packages.
Ol PNEUMOIL ST68 5 L Packung; auch in Packungen mit Kapazitat 1 L oder 10 L erhaltlich.
Macno PNEUMOIL ST68 ynakoBka 5 n; goctynHbl Takke B 1 n vnu 10 n-ynakoBkax.

** W zamowieniu nalezy podac nr fabryczny sprezarki / Placing an order please give the compressor factory
number / Bei Bestellung bitte geben die Kompressor Seriennummer / [Npu 3akase Hago yka3aTb CEpUINHbBIN HOMEpP
komnpeccopa.
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1.1.

Informacje ogdlne

Rysunek 1: Wyglad sterownika MS-286

Opis sterownika

MS-286 to sterownik przeznaczony dla sprezarek o mocy do 22 kW. Sterownik moze wspotpracowac
ze sprezarkami dziatajgcymi w konfiguracji gwiazda-trojkat lub wyposazonymi w falownik.

Cechy sterownika:

Wyswietlacz kolorowy o przekatnej 3.5"

Wbudowany web serwer

Tworzenie statystyk

Funkcja nadzoru: ci$nienia w sieci, ciSnienia oleju, temperatury oleju, silnika, oraz natezenia
pradu silnika.

Obstuga podgrzewaczy oleju, osuszacza powietrza oraz spustu kondensatu

Mozliwos¢ dowolnej konfiguraciji wejs¢é oraz wyjsé sterownika

Funkcja automatycznego restartu pracy

Sterowanie falownikiem z wykorzystaniem protokotu Modbus RTU (wybdr standardowego fa-
lownika firm Yaskawa, Danfoss, ABB oraz Delta)

Rozruch w trybie gwiazda-tréjkat lub bezposredni (w przypadku sprezarek bez falownika)
Menu parametréw serwisowych oraz uzytkownika z kontrolg dostepu

Liczniki serwisowe oraz liczniki czasu pracy

Tryb pracy sieciowej obstugujgcy do 4 sprezarek

Tryb pracy zdalnej (za pos$rednictwem wejscia cyfrowego)

Planowanie pracy z podziatem na zdarzenia cykliczne oraz jednorazowe, tacznie do 5 zdarzen
Mozliwos¢ aktualizacji oprogramowania przez port USB

Lista wejs¢ i wyjsé
Sterownik wyposazony jest w 2 wejscia RTD do obstugi rezystancyjnych czujnikbéw temperatury
i posiada mozliwo$¢ niezaleznej konfiguracji kazdego z wejs¢ do wybranego czujnika (PT100,
PT1000, KTY84, PTC). Z wykorzystaniem wejs¢ temperaturowych RTD sterownik moze kon-
trolowac nastepujgce parametry:

Instrukcja uzytkownika: MS-286 7
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» Temperatura oleju
» Temperatura silnika

2. Sterownik wyposazony jest w 2 wejscia analogowe do obstugi czujnikow 4-20 mA. Zakres po-
miarowy moze byc¢ skonfigurowany z poziomu sterownika. Obstugiwane parametry to:
 Cisnienie w sieci
« Cisnienie oleju
3. Sterownik wyposazony jest w 1 wejscie analogowe do obstugi przektadnika pradowego w stan-
dardzie 5 A. Prad uzwojenia pierwotnego moze by¢ dowolnie skonfigurowany z poziomu ste-
rownika.

4. Sterownik wyposazony jest w 6 wejs¢ cyfrowych do obstugi czujnikéw lub sygnatéw binarnych z
mozliwoscig konfiguraciji domysinej logiki (normalnie otwarty/normalnie zamkniety) dla kazdego
wejscia niezaleznie. Obstugiwane czujniki lub sygnaty to:

Czujnik ssania

Gotowos¢ osuszacza

Zdalny start-stop

Zdalny sygnat docigzenia-odcigzenia
Zatrzymanie awaryjne

Asymetria zasilania faz

Sygnat btedu kolejnosci faz

Sygnat btedu termika

Sygnat btedu filtra powietrza

Sygnat btedu filtra oleju

Sygnat bltedu separatora

Sygnat btedu AFOFSEP (wspdlny biad dla separatora, filtra oleju lub filtra powietrza)
Sygnat bltedu wentylatora

5. Sterownik wyposazony jest w 7 konfigurowalnych wyjs¢ cyfrowych (przekaznikowych), w tym:
» 3 wyjscia ze wspolnym potencjatem
» 3 wyjscia z niezaleznym potencjatem
* 1 wyjscie NO/NC z niezaleznym potencjatem
Funkcje, ktére moga by¢ skonfigurowane na kazdym z wyjs¢ to:
» Gléwne zasilanie
Gwiazda
Trojkat
Zawor Y
Spust kondensatu
Wentylator
Osuszacz
Podgrzewacz 1
Podgrzewacz 2
Ostrzezenie
Btad
Stan ostrzezenia lub btedu
Gotowy
Pracuje
Sprezanie
Przeglad
6. Sterownik wyposazony jest w 1 gniazdo USB oraz 1 gniazdo Ethernet

1.3. Wersje jezykowe

Sterownik MS-286 posiada

* Polska

8 Instrukcja uzytkownika: MS-286



Airpol

» Angielskag
* Niemiecka
» Rosyjska

Istnieje mozliwos¢é przygotowania innych wersji jezykowych w porozumieniu z producentem sprezarek
lub dystrybutorem.
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2.

Informacje o bezpieczenstwie

>

>

>

>

>

Przed montazem i uruchomieniem sterownika nalezy zapoznaé sie z in-
strukcja obstugi oraz warunkami gwarancji. Nieprawidtowy montaz oraz
obstuga niezgodna z instrukcja spowoduja utrate gwarancji.

Wszelkie prace przytaczeniowe oraz montazowe musza by¢é wykonywane
przy odtgczonym napieciu zasilania.

Prace montazowe powinny by¢é wykonywane przez autoryzowany serwis
lub uprawniony personel.

Aby zachowaé zgodnos¢ z normami bezpieczenstwa, zacisk PE sterow-
nika powinien by¢ podtagczony do przewodu ochronnego PE.

Eksploatacja sterownika bez zainstalowanej obudowy jest niedozwolona,
poniewaz grozi to porazeniem pradem.

Narazanie sterownika na zalanie woda lub eksploatacja w warunkach nad-
miernej wilgotnosci moze spowodowa¢ jego uszkodzenie.

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ podtaczenia, zgod-
nie ze schematem potaczeniowym zamieszczonym w instrukcji obstugi.

Przed uruchomieniem sterownika nalezy sprawdzié, czy napiecie zasila-
nia spetnia wymagania zamieszczone w instrukcji obstugi.

Wszelkie naprawy moga by¢ dokonywane tylko przez serwis producenta.
Naprawa wykonana przez osobe nieupowazniong skutkuje utratg gwaran-
cji.

10
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3. Opis zigczy
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Rysunek 2: Wyprowadzenia elektryczne sterownika

Tabela 1: Opis wyprowadzen wyjs¢ cyfrowych (X1, X2 DIGITAL OUTPUTS)

Nazwa
REL1
REL2
REL3
COM 4-6
REL4
REL5
REL6
REL7 COM
REL7 NO
REL7 NC

Opis

Para wyjs$¢ konfigurowalnego przekaznika 1

Para wyj$¢ konfigurowalnego przekaznika 2

Para wyjs¢ konfigurowalnego przekaznika 3
Wspolne wyprowadzenie wyjsé przekaznikowych od 4 do 6
Konfigurowalne wyjscie przekaznikowe 4
Konfigurowalne wyjscie przekaZznikowe 5
Konfigurowalne wyjscie przekaznikowe 6
Konfigurowalne wyjscie przekaznika 7

Styk zwierny (normalnie otwarty) przekaznika 7
Styk rozwierny (normalnie zamkniety) przekaznika 7

Tabela 2: Opis wyprowadzen ztaczy interfejséw komunikacyjnych (X3, X4)

Nazwa
ETHERNET
UsSB

Opis
Ztgcze Ethernet (RJ45)
Zlacze USB

Instrukcja uzytkownika: MS-286
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Tabela 3: Opis wyprowadzen zlgcza RS-485 ISO (X5)

Nazwa Opis

GND Masa izolowanego interfejsu RS-485

B Linia odwracajgca izolowanego interfejsu RS-485

A Linia nieodwracajgca izolowanego interfejsu RS-485

Tabela 4: Opis wyprowadzen wejs¢ cyfrowych (X6 DIGITAL INPUTS)

Nazwa Opis

+24Vv Wyjscie wewnetrznego napiecia odniesienia
Di1 Konfigurowalne wejscie cyfrowe 1

DI2 Konfigurowalne wejscie cyfrowe 2

DI3 Konfigurowalne wejscie cyfrowe 3

Di4 Konfigurowalne wejscie cyfrowe 4

DI5 Konfigurowalne wejscie cyfrowe 5

DI6 Konfigurowalne wejscie cyfrowe 6

Tabela 5: Opis wyprowadzen wejs¢ analogowych (X7 ANALOG INPUTS)

Nazwa Opis

+24V Zasilanie wejscia analogowego 1

All Wejscie analogowe 1

+24V Zasilanie wejscia analogowego 2

Al2 Wejscie analogowe 2

GND Zacisk masy

GND Masa rezystancyjnego czujnika temperatury 1
RTD1 Wejscie rezystancyjnego czujnika temperatury 1
GND Masa rezystancyjnego czujnika temperatury 2
RTD2 WejScie rezystancyjnego czujnika temperatury 2

Tabela 6: Opis wyprowadzenh wejsScia przektadnika pradowego 5A (X8 MOTOR CURRENT INPUT)

Nazwa Opis
GND Masa wejscia analogowego MC1
MC1 Wejscie analogowe MC1 do pomiaru pradu silnika

Tabela 7: Opis wyprowadzen zlgcza RS-485 (X9)

Nazwa Opis

A Linia nieodwracajgca interfejsu RS-485
B Linia odwracajgca interfejsu RS-485
GND Masa interfejsu RS-485
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Tabela 8: Opis wyprowadzen zasilania (X10 POWER)

Nazwa Opis

PE Ztacze PE

VAC Napiecie zasilania sterownika (przemienne 24 V)
VAC Napiecie zasilania sterownika (przemienne 24 V)

Sterownik jest wyposazony w zaciski uziemiajgce obudowe, ktére znajdujg sie przy ztgczu X10.

Instrukcja uzytkownika: MS-286
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4. Dane techniczne

4.1. Parametry elektryczne

Tabela 9: Lista parametrow elektrycznych

Parametr Wartosé
Napiecie zasilania 24 VAC 50/60 Hz +/-10%
Pobdr mocy Do 10 W
Przekazniki - maksymalne przetgczane napiecie 250 VAC
Maksymalna suma obcigzen grupy przekaznikéw REL4, 5, | 4 A

6 (rezystancyjna)

Maksymalne obcigzenie kazdego z przekaznikéw RELL, 2, | 3 A

3 (rezystancyjne)

Maksymalne obcigzenie przekaznika REL7 (rezystancyjne) | 3 A
Maksymalne obcigzenie przekaznikow (indukcyjne) 05A
Maksymalny prad w petli prgdowej 28 mA
Maksymalny pobér pradu z wewnetrznego napiecia odnie- | 250 mA
sienia

Wejscia cyfrowe — napiecie minimalne -0,5VvDC
Wejscia cyfrowe — napiecie maksymalne 24,7 VDC
Wejscia analogowe — napiecie minimalne -0,5VvDC
Wejscia analogowe — napiecie maksymalne 24,7 VDC

4.2. Parametry mechaniczne

Tabela 10: Parametry mechaniczne

Parametr Wartosé

Wymiary obudowy 176 x 106 x 38 mm
Waga (bez opakowania) 465 g

Montaz Zaczepy

4.3. Warunki pracy

Tabela 11: Dopuszczalne warunki pracy

Parametr Wartosé
Temperatura pracy -15 +50°C
Temperatura przechowywania -20 = 70°C

Wilgotnos¢ wzgledna

10 + 90%, bez kondensacji
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5. Interfejs uzytkownika

5.1. Front sterownika

Na panelu frontowym znajduja sie:

* 9 przyciskéw
» 2 diody informujace o statusie sprezarki
» Ekran wyswietlajacy interfejs graficzny uzytkownika

START
2323 15.06.2023 [E]
min. 6.8 bar Temp. oleju
pkt. pracy 7.5 bar Czas pracy 765 h
max. 8.3 bar $r. obciazeni

Sprezanie
b
STOP

Rysunek 3: Panel frontowy sterownika MS-286

Tabela 12: Opis dziatania diod

Dioda Kolor Zachowanie diody
START Zielona State - silnik pracuje (sprezanie, bieg jatowy)
Pulsacyjne - trwa rozruch silnika
STOP Czerwona | State - silnik nie pracuje
Pulsacyjne - sprezarka w trakcie zatrzymywania lub oczekiwania
na spadek ci$nienia
Tabela 13: Opis dziatania przyciskow
Przycisk Funkcja
START Zezwolenie na prace sprezarki
STOP Zatrzymanie pracy sprezarki
Goéra Strzatka nawigacji po interfejsie graficznym
Dot Strzatka nawigacji po interfejsie graficznym
Prawo Strzatka nawigacji po interfejsie graficznym
Lewo Strzatka nawigacji po interfejsie graficznym
OK Zatwierdzenie akcji
Cofnij Cofanie do poprzedniego poziomu interfejsu graficznego
Menu Przejscie do gidbwnego menu

Instrukcja uzytkownika: MS-286
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6. Interfejs graficzny uzytkownika

6.1. Widok gtéwny

oeo |2 6| 10:01 17.04.2024

1
6.4 bar 8
max. 10.0 bar Temp. oleju [JIETRY
pkt. pracy 9.1 bar Czas pracy-lﬂ
min. 8.5 bar $r. obciazenie [N

7

[E02] Biad kolejnosci faz

Rysunek 4: Widok gtowny z podziatem na sekcje

Opis poszczegblnych sekciji:

Wskazanie cisnienia w sieci, nastawy cisnienia

Oznaczenie zaktadki skrétéw dostepnych z widoku gtéwnego

Ikony aktywnych btedow oraz ostrzezen

Ikona aktualnego stanu sprezarki

Ikona trybu pracy

Aktualna data i godzina

Pole wysSwietlajgce komunikaty tekstowe dotyczace statusu sprezarki
Pole wysSwietlajgce podstawowe parametry pracy sprezarki

© N O r®WNPRE

6.2. Skroty widoku gtéwnego

Sterownik MS-286, ma mozliwos¢ szybkiego przechodzenia z widoku gtéwnego do wybranych zakta-
dek interfejsu uzytkownika, poprzez wykorzystanie przyciskow ze strzatkami w lewo i w prawo.
Kropki w lewej gérnej czesci wyswietlacza informujg o tym, ktéry z dostepnych poprzez skréty widok
jest obecnie wybrany.

Tabela 14: Lista skrétéw widoku gtéwnego

Nazwa zaktadki Pozycja wzgledem widoku gtéwnego
Widok gtéwny -
Aktywne zdarzenia <
Czujniki >

Widok pracy sieciowej | >>

"-Skrét widoczny tylko dla wiaczonego trybu sterownika nadrzednego.
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6.3. lkona statusu sprezarki

Ikona statusu widoczna na pasku bocznym interfejsu uzytkownika informuje o aktualnym statusie
sprezarki.

(=

Silnik zatrzymany Sprezanie

Rozruch lub zatrzymywanie

Bieg jatowy silnika

Gotowosé do rozruchu (ocze-
— kiwanie)

6.4. lkony btedéw i ostrzezen

Ikony btedow i ostrzezen informujg o btedach i ostrzezeniach, ktére wystepujg obecnie na sterow-
niku lub wystapity w przeszitosSci, moga roznic¢ sie wizualnie, w zaleznosci od miejsca na interfejsie
graficznym.

®

lkona aktywnego bitedu (Pa-
sek boczny)

lkona aktywnego btedu (Wy-
gaszacz ekranu)

Ikona btedu (Zdarzenia)

Ikona aktywnego ostrzezenia
(Pasek boczny)

Ikona aktywnego ostrzezenia
(Wygaszacz ekranu)

Ikona ostrzezenia (Zdarzenia)

AN

lkona wytacznika awaryjnego

X
O
@

6.5. Poruszanie sie po interfejsie graficznym uzytkownika

Obstuga interfejsu graficznego uzytkownika odbywa sie za pomoca zestawu przyciskéw umieszczo-
nego na panelu frontowym sterownika.

Przyciski strzatek pozwalajg na poruszanie sie pomiedzy dostepnymi polami w danych menu, kursor
w postaci niebieskiej ramy wskazuje, ktore z po6l jest obecnie wybrane.

Wybieranie okreSlonego pola jest poprzez zatwierdzenie wyboru przyciskiem "OK”, w momencie kie-
dy kursor wskazuje dane pole.

Przycisk z symbolem strzatki zakrzywionej o 180 stopni to przycisk "Cofnij”, pozwala na cofniecie sie
poprzedniego widoku interfejsu graficznego, jego wielokrotne wcisniecie (ilos¢ wcisnie¢ zalezna jest
od poziomu zagniezdzenia okreslonego menu) zawsze spowoduje przeniesienie do widoku gtowne-
go.
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Przycisk z symbolem trzech poziomych kresek to przycisk "Menu”, jego wcisniecie powoduje bezpo-
Srednie przejscie do menu gtéwnego.
Bardziej szczegoOtowe opisy zawarte zostaty w rozdziatach dedykowanych poszczegolnym funkcjom.

6.5.1. Poruszanie sie po widoku gtéwnym
Widok gtéwny sterownika pozwala na szybkie przejscie do zaktadek takich jak "Aktywne zdarzenia”,
"Czujniki” oraz "Widok pracy sieciowej”, poprzez wykorzystanie przyciskow ze strzatkami lewo i prawo.

"Widok pracy sieciowej” jest widoczny tylko jezeli sterownik jest skonfigurowany jako nadrzedny.

[ Yele) Aktywne zdarzenia

|& [W07] Wysoka temperatura oleju

X [E21] Btad wentylatora

A X [E02] Biad kolejnosci faz

/N [W11] Biad filtra oleju [OF]

b.ar Potwierdz zdarzenia przyciskiem m

Rysunek 5: Zaktadka aktywnych zdarzen dostepna za pomoca szybkiego przejscia miedzy stronami

= & 8l

Parametry Parametry Czujniki
uzytkownika serwisowe
= —
&__ minn ==
i A
nnn
Aktywne Liczniki Statystyki
6.4 zdarzenia

bar

Rysunek 6: Gtéwne menu sterownika MS-286

6.5.2. Podstawowe rodzaje menu

Interfejs uzytkownika dzieli sie na 2 podstawowe typy menu (zaktadek), rdznigce sie sposobem po-
ruszania po nich.

Pierwszym typem jest menu matrycowe, nawigacja w tym przypadku odbywa sie za pomoca przyci-
skéw lewo prawo oraz gora dot.

Drugim typem jest menu w postaci listy, po ktorej poruszanie mozliwe jest za pomoca przyciskéw
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gora i dét. W przypadku jezeli parametréw na liscie jest wiecej niz miesci sie jednoczes$nie na wy-
Swietlaczu, w lewym gérnym rogu pojawia sie numeracja podstron na ktorych znajdujg sie parametry.
Przyciski lewo prawo pozwalajg na szybkie przeniesienie do nastepnej strony.

1/2 £ > Liczniki serwisowe
Licznik przeglgdu generalnego @
Licznik wymiany oleju L 201202302ﬁ
Licznik filtra oleju 2000 h
Licznik filtra powietrza 2000 h
6.1 Licznik separatora 2000 h
bar

Rysunek 7: Przyktadowe menu matrycowe

1/7 > Historia zdarzen

17.04.2024 A [W07] Wysoka temperatura I

10:01 oleju

17.04.2024 & [E21] Biad wentylatora
10:01

17.04.2024 & [E02] Biad kolejnosci faz
10:01

17:03.2024 A [W11] Brad fiftra oleju [OF]

N 16.04.2024 A [W07] Wysoka temperatura
bar 15:04 oleju

Rysunek 8: Przyktadowe menu typu lista

6.5.3. Pasek boczny

Prostokatny pasek po lewej stronie ekranu jest widoczny w kazdym miejscu interfejsu graficznego
uzytkownika, pozwala to na ciagty podglad najwazniejszych parametrow sprezarki.

Lista informaciji jakie wyswietlaja sie na pasku bocznym:

Aktualne ci$nienie w sieci
Status silnika

Ikona aktywnego btedu

Ikona aktywnego ostrzezenia

+ lkona przycisku bezpieczenstwa
e numeracja stron na liscie
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A

)

Vs

6.4
bar

Rysunek 9: Pasek boczny z widocznym wskazaniem cisnienia w sieci oraz ikonami btedu, ostrzezenia
oraz przycisku awaryjnego

6.5.4. Ekran logowania

Niektore elementy interfejsu wymagajg autoryzacji uzytkownika lub serwisu. W celu jej dokonania
nalezy wybra¢ odpowiednig ikone poziomu dostepu, a nastepnie wprowadzi¢ hasto, zatwierdzajac
przyciskiem "LOGIN”. Wprowadzone hasto jest zakodowane pod postacig kropek, a ikona oka po
prawej stronie umozliwia sprawdzenie wprowadzonego hasta. Podglad jest widoczny tak diugo, jak
dtugo uzytkownik naciska przycisk "OK”.

Parametry uzytkownika

Hasto uzytkownika

1 2 3
e ®
4 5 6
7 8 9
6.4 0 |

bar

Rysunek 10: Ekran autoryzacji

6.5.5. Konfigurowanie parametréw

Interfejs graficzny uzytkownika przechowuje parametry w podgrupach, ktére wySwietlane sg w postaci
kafelkow z opisami. Aby przejS¢ do wybranej podgrupy nalezy wybra¢ kursorem obszar kafelka, a
nastepnie nacisna¢ przycisk "OK”.
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1/2 > Parametry pracy

Tryby pracy

Cisnienie

Parametry czasowe

Spust kondensatu

6.4 Wentylator
bar

Rysunek 11: Kafelki z podgrupami parametrow na przyktadzie parametrow pracy

Po przejsciu do wybranej podgrupy, parametry wyswietlone zostang w formie kafelkdw z nazwa pa-
rametru i jego obecng wartoscig. Aby zmodyfikowaé wartosé parametru, nalezy nacisng¢ przycisk
"OK?”, kiedy kursor znajduje sie na okreslonym parametrze.

Symbol otdbwka sygnalizuje, ze okreslony parametr jest mozliwy do zmodyfikowania. Wyjatkiem sa
parametry z symbolem wigcznika, przy ktoérych nie ma symbolu otéwka, ale mozna je modyfikowac.

1/3 > Konfiguracja pracy sieciowej
Tryb zdalny LOCAL
Limit_czasu komunikacji ze 15s ¢
sprezarkg nadrzedna
T (¥
Algorytm pracy sieciowej SEQ ¢
6.4 Liczba sprezarek 3 g

bar podrzednych

Rysunek 12: Kafelki z parametrami na przyktadzie podgrupy parametréw konfiguracji pracy sieciowej

Konfigurowanie wybranego parametru odbywa sie, w zaleznosci od jego typu, poprzez wprowadza-
nie wartosci z poziomu klawiatury ekranowej lub poprzez wybranie pozycji z predefiniowanej listy.
Klawiatura ekranowa moze sie rézni¢ w zaleznosci od edytowanego parametru, dopuszczajgc wpro-
wadzenie wartosci ujemnych (poprzez uzycie symbolu zmiany znaku na ujemny). Po wprowadzeniu
nowej wartosci parametru, operacje nalezy zatwierdzi¢ wybierajac przycisk "ZAPISZ". Pod polem,
w ktérym wysSwietlana jest wpisana warto$¢, wyswietlany jest dopuszczalny zakres parametru. Aby
anulowac¢ zmiane, zamiast zapisywaé nowg wartosc¢, nalezy uzy¢ przycisku "Cofnij”.
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Temperatura

Minimalna temperatura

1 2 3 oleju do startu
+f=

4 5 6

Zakres: -30 - 30 °C
7 8 9

6.4 * 0 & ZATWIERDZ

bar

Rysunek 13: Klawiatura ekranowa na przykfadzie minimalnej temperatury oleju do startu

Innym typem parametréw, sa parametry, ktorych konfiguracja wymaga wybrania wartosci z predefi-
niowanej listy.

Szczegllnym typem takich parametréw, sg parametry typu "Wiacz”, "Wylacz”, sa oznaczone sym-
bolem suwaka i pozwalajg na zmiane wartosci bez koniecznosci otwierania listy wyboru. Juz samo
wybranie takiego parametru powoduje zmiane jego wartosci na odwrotna niz obecna.

Tryb zdalny
LOCAL Q|
NET O
REM O
RVM O
6.4
bar

Rysunek 14: Przyktad listy

6.5.6. Komunikaty ekranowe

Sterownik wyswietla komunikaty skierowane do uzytkownika w prawym gérnym rogu ekranu, w for-
mie okienka z trescig komunikatu. W celu zamkniecia okna z komunikatem, nalezy nacisng¢ dowolny
z przyciskdw na sterowniku z wyjatkiem przyciskéw "Wiacz” i "Wylacz”. Komunikaty te informujg np.
0 wprowadzeniu nieprawidtowego hasta lub o postepie aktualizacji. Ich wystgpienia nie sg archiwizo-
wane w pamieci sterownika.
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m Za niski poziom uprawnien
do zmiany tego parametru

Funkcija

Logika @

6.4

bar

Rysunek 15: Przyktad komunikatu ekranowego

6.6. Gitéwne Menu

Aby przejs¢ do gtdbwnego menu nalezy wcisngé przycisk menu (3 poziome kreski). Nastepnie mozliwe
jest wybranie dostepnych podzaktadek.

Lista podzakiadek:

o Parametry uzytkownika
» Parametry serwisowe
* Czujniki

» Aktywne zdarzenia

* Liczniki

 Statystyki

» Planowanie pracy

* Historia zdarzen

* Informacje

» Wyszukaj parametr

2 &t =i

Parametry Parametry Czujniki
uzytkownika serwisowe
= —
&_— T ==
i ad
Aktywne Liczniki Statystyki
6.4 zdarzenia

bar

Rysunek 16: Gtdwne menu
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6.6.1. Wyszukaj parametr

Zaktadka "Wyszukaj parametr” pozwala na przejscie do konkretnego parametru lub grupy parametrow
poprzez podanie jego numeru w wyszukiwarce.

Petna lista lista parametréw wraz z ich numerami jest dostepna w rozdziale o parametrach.

Wyszukaj parametr

S Qr

(TR (YN
Dostep Dostep serwisu
uzytkownika

6.4

bar

Rysunek 17: Wybér poziomu dostepu

Wyszukaj parametr

Numer parametru

O Parametr
uzytkownika

7 8 9 ° Parametr

serwisowy

0.4 0 @

bar

1 2 3

4 5 6

Rysunek 18: Menu wyszukiwania parametrow

6.6.2. Informacje

Zaktadka "Informacije” zawiera podstawowe dane na temat sprezarki oraz sterownika. Znajduje sie
tutaj rowniez przycisk do uruchomienia procedury aktualizacji oprogramowania sterownika.

Lista danych przechowywanych w zaktadce informacje:

» Wersja oprogramowania
* Numer seryjny sprezarki
* Numer seryjny sterownika
* Informacja o producencie
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* Sposob rozruchu sprezarki
« Adres IP sterownika
* Adres MAC sterownika

Informacje

Wersja oprogramowania
v196 )

Numer seryjny sprezarki

Numer seryjny sterownika

Producent Airpol Sp.z 0. 0.
Sposéb rozruchu Star-delta
Adres IP 10.12.1.150
Adres MAC fc:0f:e7:18:39:2e

Rysunek 19: Zaktadka “Informacje”

6.6.3. Czujniki

W zaktadce "Czujniki” dostepny jest podglad aktualnych wartosci pomiaréw dokonywanych przez
sterownik oraz odczytanych z falownika. Podglad jest dostepny tylko dla aktywnych czujnikéw, skon-
figurowanych w parametrach wejs¢ oraz wyjsé. Kazda z wartosci ma podang jednostke w jakiej jest
wyswietlana, z wyjatkiem temperatury silnika dla czujnika PTC (w takim przypadku uzytkownik moze
odczytaC temperature poprawng oznaczong symbolem """, lub niepoprawng oznaczong "X").

Lista warto$ci mozliwych do odczytania w zaktadce czujniki:

 Cisnienie w sieci

« Cisnienie oleju

» Temperatura oleju

» Temperatura silnika

* Prad silnika

* Moc silnika

» Czestotliwo$¢ wyjsSciowa
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oCe

Czujniki
Cisnienie w sieci
Temperatura oleju
Prad silnika

Moc silnika

Czestotliwosé wyjsciowa

6.4

bar

Napiecie falownika

6.4

40

0.0

bar

kW

Hz

Rysunek 20: Podglad czujnikow

6.6.4. Liczniki

Zaktadka "Liczniki” pozwala na podglad aktualnych warto$ci licznikéw serwisowych oraz ich modyfi-
kacje. Kazdy z licznikéw przedstawiony jest w formie kafelka zawierajgcego informacje o dacie na-
stepnego przegladu i pozostatej liczbie godzin pracy. Licznik serwisowy moze by¢ skonfigurowany
na obie z wczesniej wymienionych wartosci lub tylko na jedng z nich. W takim przypadku wyswietla
sie tylko skonfigurowana wartos¢. Jezeli licznik jest nieaktywny, na jego kafelku widoczna jest ikona

Z napisem "WYL.”

W celu resetu licznika nalezy wybrac jego kafelek, a nastepnie wybra¢ parametr "RESTART". Licznik
zostanie zrestartowany do wartosci zdefiniowanych przez producenta sprezarki. Lista licznikow moze

sie rézni¢ w zaleznosci od konfiguracji sprezarki.

Lista obstugiwanych licznikéw:

« Licznik przegladu generalnego

* Licznik wymiany oleju

« Licznik filtra oleju

* Licznik filtra powietrza

* Licznik separatora

* Licznik naciggu pasa

« Licznik smarowania tozysk silnika
* Licznik ogdlnego przeznaczenia 1
« Licznik og6lnego przeznaczenia 2
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1/2 £ > Liczniki serwisowe
Licznik przeglgdu generalnego @
Licznik wymiany oleju L 201202302ﬁ
Licznik filtra oleju 2000 h
Licznik filtra powietrza 2000 h
6.1 Licznik separatora 2000 h
bar

Rysunek 21: Zaktadka "Liczniki serwisowe”

6.6.5. Zdarzenia

Zaktadka "Zdarzenia” pozwala na sprawdzenie historii bledéw oraz ostrzezen ktére wystgpity na ste-
rowniku. Do kazdego zdarzenia przypisywane sa: data i godzina wystgpienia, tres¢ oraz symbol. Lista
archiwizuje 50 zdarzen, a po przekroczeniu tej liczby najstarsze zdarzenia sg usuwane.

1/7 > Historia zdarzen

17.04.2024 [W07] Wysoka temperatura
A

10:01 oleju

17:04-2024 €3 [E21] Bigd wentylatora
10:01

17.04.2024 & [E02] Biad kolejnosci faz
10:01

1;;3;‘-2024 A [W11] Biad filtra oleju [OF]

6.4 16.04.2024 a [W07] Wysoka temperatura
bar 15:04 oleju

Rysunek 22: Zaktadka Historii zdarzen

6.6.6. Statystyki

Sterownik MS-286 agreguje pomiary z czujnikdw i informacje na temat pracy sprezarki oraz przedsta-
wia je w postaci statystyk. W zaktadce "Statystyki” przechowywane sg informacje na temat czasu oraz
cykléw pracy sprezarki. Rodzaje danych dotyczgcych obcigzenia sa rézne dla sprezarek z rozruchem
w uktadzie gwiazda-trojkgt oraz sprezarek falownikowych.

Tabela 17: Parametry z zaktadki "Zuzycie”

Nazwa parametru Opis parametru
Caltkowity czas pracy Caltkowity czas pracy silnika
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Tabela 17: Parametry z zaktadki "Zuzycie”

Nazwa parametru Opis parametru

Czas pracy pod obcigzeniem | Catkowity czas sprezania

Srednie obcigzenie Stosunek czasu pracy pod obcigzeniem do catkowitego
czasu pracy

Liczba rozruchow silnika Calkowita liczba rozruchow silnika

Srednia ilo¢ rozruchéw silni- | Srednia liczba rozruchéw silnika na godzine
ka

Liczba zatgczen zaworu Y Catkowita liczba zatgczen zaworu Y

Obcigzenie 80% - 100% © Caltkowity czas pracy w danym przedziale obcigzenia
Obcigzenie 60% - 80% © Calkowity czas pracy w danym przedziale obcigzenia
Obcigzenie 40% - 60% "~ Catkowity czas pracy w danym przedziale obcigzenia
Obcigzenie 20% - 40% " Caltkowity czas pracy w danym przedziale obcigzenia

F_Parametr dostepny tylko dla sprezarek wyposazonych w falownik

1/2 > Statystyki
Czas pracy 15h W4
Czas pracy pod
obcigzeniem ol
Srednie obcigzenie 93.3%
Liczba rozruchéw silnika 150 ¢
6.1 Srednia liczba rozruchéw 10.0
bar silnika na godzine ’

Rysunek 23: Zaktadka statystyk

7. Preferencje uzytkownika

Uzytkownik ma mozliwoS¢ konfiguracji swoich preferencji w zaktadce "Preferencje uzytkownika”:
Parametry uzytkownika -> Preferencje uzytkownika. Znajduje sie tam zbi6r ustawien, ktére nie
majg bezposredniego przetozenia na prace sprezarki, majg natomiast wptyw na komfort obstugi ste-
rownika przez uzytkownika.

Lista podzaktadek:

Wyswietlanie
Jednostki

» Jezyk

« Data i godzina

» Nazwa sprezarki
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7.1. Dostosowanie jasnosci wyswietlacza

Jasnos¢ wyswietlacza w sterowniku mozna dostosowac przechodzac do zaktadki:
Parametry uzytkownika -> Preferencje uzytkownika -> WysSwietlanie.
Minimalny dostepny poziom jasnosci to 10%, maksymalny to 100%

7.2. Konfiguracja wygaszacza ekranu

Wygaszacz ekranu mozna wiaczy¢ lub wytgczyé¢ przechodzac do zaktadki:

Parametry uzytkownika -> Preferencje uzytkownika -> WysSwietlanie.

Ustawiajgc przetgcznik "Wygaszacz ekranu” odpowiednio w pozycji "Wt.” lub "Wylt.”. Parametr "Op6z-
nienie wygaszacza ekranu” definiuje liczbe sekund, po jakiej wygaszacz ekranu sie wigczy w przy-
padku bezczynnosci.

7.3. Jednostki

Sterownik umozliwia konfiguracje jednostek, w ktérych wyswietlane sg wartosci odczytane z poszcze-
g6Inych czujnikéw, konfiguracja jest dostepna w zaktadce:
Parametry uzytkownika -> Preferencje uzytkownika -> Jednostki.

Lista jednostek temperatury:

e °C
. °F

Lista jednostek ci$nienia:

* bar
* psi

7.4. Jezyk sterownika

W celu wybrania innej wersji jezykowej interfejsu uzytkownika nalezy przejs¢ do zaktadki:
Parametry uzytkownika -> Preferencje uzytkownika -> Jezyk.

Lista wersiji jezykowych:

» Polska

» Angielska
» Niemiecka
* Rosyjska

7.5. Ustawienia daty i godziny

W celu ustawienia poprawnej daty i godziny na sterowniku nalezy przejs¢ do zaktadki:
Parametry uzytkownika -> Preferencje uzytkownika -> Data i godzina.
Sterownik umozliwia takze zmiane formatu wyswietlania godziny na 12 godzinny.
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7.6. Nazwa sprezarki

Sterownik umozliwia nadanie nazwy wiasnej sprezarce, umozliwia to szybkg identyfikacje sprezarki
z poziomu Web serwera. Aby wprowadzi¢ nazwe sprezarki nalezy przejsé do zaktadki:

Parametry uzytkownika -> Preferencje uzytkownika -> Nazwa sprezarki.

Nastepnie wprowadzi¢ nazwe przy pomocy klawiatury ekranowe;.
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8. Parametry uzytkownika

DomysIne hasto uzytkownika: 0000

Parametry uzytkownika dostepne sa w zaktadce "Menu parametréw”. Dostep wymaga wprowadzenia
hasta uzytkownika, domysine hasto to ”0000”

Parametry pogrupowane sg w r6zne podmenu. Czes¢ parametrow dostepna jest jedynie w trybie
podgladu. Uzytkownik moze sprawdzi¢ warto$¢ danego parametru, ale nie moze go edytowaé. Pod-
czas préby modyfikacji parametru dostepnego jedynie do podgladu, sterownik wyswietli komunikat
ekranowy o tresci "Za niski poziom uprawnien do zmiany tego parametru”. Widocznos$c¢ oraz zakresy
poszczegllnych parametréw moga by¢ zalezne od wartosci innych parametréw wspotzaleznych.

Tabela 18: Lista parametrow uzytkownika

Nazwa Modyfikacja Zakres Lokalizacja
Jasnos¢ wyswietlacza Tak 10-100% Preferencje uzytkownika -> Wy-
Swietlanie
Wygaszacz ekranu Tak WH.; Wyt Preferencje uzytkownika -> Wy-
Swietlanie
Opdznienie wygaszacza ekranu Tak >0s Preferencje uzytkownika -> Wy-
Swietlanie
Jednostka temperatury Tak °C; °F Preferencje uzytkownika -> Jed-
nostki
Jednostka cisnienia Tak bar; psi Preferencje uzytkownika -> Jed-
nostki
Jezyk Tak polski; angiel- | Preferencje uzytkownika -> Je-
ski; niemiecki; | zyk
rosyjski
Czas Tak hh:mm Preferencje uzytkownika -> Data
i godzina
Data Tak dd-mm-rrrr Preferencje uzytkownika -> Data
i godzina
Format czasu Tak 24 h;12h Preferencje uzytkownika -> Data
i godzina
Automatyczna zmiana pomiedzy czasem | Tak WL Wyt Preferencje uzytkownika -> Data
letnim i zimowym i godzina
Nazwa sprezarki Tak Preferencje uzytkownika -> Na-
zwa sprezarki
Tryb pracy Tak AUTO; Parametry pracy -> Tryby pracy
CONST
Tryb zdalny Tak LOCAL; NET, | Parametry pracy -> Tryby pracy
REM; RVM
Ostrzezenie o wysokim cisnieniu w sieci Tak Parametry pracy -> Cisnienie w
sieci
Cisnienie odcigzenia Tak Parametry pracy -> Cisnienie w
sieci
Cisnienie zadane" Tak Parametry pracy -> Ci$nienie w
sieci
Cisnienie docigzenia Tak Parametry pracy -> Cisnienie w
sieci
Ostrzezenie o niskim cidnieniu w sieci Tak Parametry pracy -> Cisnienie w
sieci
Opdznienie ponownego rozruchu Nie Parametry pracy -> Parametry
czasowe
Opo6znienie stycznika gtéwnego Nie Parametry pracy -> Parametry
czasowe
Czas rozpedzania silnika Nie Parametry pracy -> Parametry
czasowe
Opdznienie wigczenia zaworu Y Nie Parametry pracy -> Parametry

czasowe
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Tabela 18: Lista parametrow uzytkownika

Nazwa Modyfikacja Zakres Lokalizacja
Czas biegu jalowego Tak 10-32767 s Parametry pracy -> Parametry
czasowe
Adaptacyjny bieg jalowy(AutoTlse) Tak Wiacz; Parametry pracy -> Parametry
Wylgcz czasowe
Czas zatrzymywania silnika Nie >0s Parametry pracy -> Parametry
czasowe
Czas przelgczania gwiazda-tréjkat Nie Parametry pracy -> Parametry
czasowe
Funkcja spustu kondensatu Tak Wiacz; Parametry pracy -> Spust kon-
Wylgcz densatu
Okres otwierania spustu Tak 0-720 min Parametry pracy -> Spust kon-
densatu
Czas otwarcia spustu Tak 0-600 s Parametry pracy -> Spust kon-
densatu
Funkcja wentylatora Nie Parametry pracy -> Wentylator
Wiaczenie wentylatora Nie Parametry pracy -> Wentylator
Wytaczenie wentylatora Nie Parametry pracy -> Wentylator
Funkcja osuszacza Nie Parametry pracy -> Osuszacz
Czas osuszania przed startem sprezarki Nie Parametry pracy -> Osuszacz
Czas osuszania po zatrzymaniu sprezarki Nie Parametry pracy -> Osuszacz
Czas trwania trybu pulsacyjnego po zatrzy- | Nie Parametry pracy -> Osuszacz
maniu sprezarki
Czas okresu pulsaciji Nie Parametry pracy -> Osuszacz
Czas wigczenia w trybie pulsacji Nie Parametry pracy -> Osuszacz
Czas oczekiwania w trybie pulsacji Nie Parametry pracy -> Osuszacz
Osuszanie w stanie gotowosci Nie Wiacz; Parametry pracy -> Osuszacz
Wylacz
Podgrzewacz 1 Nie Wiacz; Parametry pracy -> Podgrze-
Wylgcz wacz
Histereza podgrzewacza 1 Nie Parametry pracy -> Podgrze-
wacz
Podgrzewacz 2 Nie Wiacz; Parametry pracy -> Podgrze-
Wylgcz wacz
Przesuniecie temperatury podgrzewacza 2 | Nie Parametry pracy -> Podgrze-
wacz
Histereza podgrzewacza 2 Nie Parametry pracy -> Podgrze-
wacz
Dogrzewanie biegiem jatowym Nie Wiacz; Parametry pracy -> Podgrze-
Wytacz wacz
Temperatura wigczenia dogrzewania bie- | Nie Parametry pracy -> Podgrze-
giem jatowym wacz
Temperatura wytaczenia dogrzewania bie- | Nie Parametry pracy -> Podgrze-
giem jalowym wacz
Restart po zaniku zasilania Tak Wigcz; Parametry pracy -> Auto restart
Wylgcz
Restart po btedzie Tak Wiacz; Parametry pracy -> Auto restart
Wylacz
OpoOznienie restartu Tak >0s Parametry pracy -> Auto restart
Maksymalna ilo$¢ préb restartu Tak >1 Parametry pracy -> Auto restart
Przywr6¢ ustawienia uzytkownika z kopiilo- | Tak Serwis i diagnostyka -> Przywra-
kalnej canie i zapis ustawien
Przywr6¢ ustawienia uzytkownika z nosni- | Tak Serwis i diagnostyka -> Przywra-
ka zewnetrznego canie i zapis ustawien
Hasto uzytkownika Tak 1-10 cyfr Ustawienia fabryczne -> Hasta
Funkcja i logika kazdego wejscia cyfrowego | Nie Konfiguracja wejsé/wyjs¢  ->
Wejscia cyfrowe
Funkcja i logika kazdego wyjscia cyfrowego | Nie Konfiguracja wejsé/wyjs¢ ->

Wyjscia cyfrowe
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Tabela 18: Lista parametrow uzytkownika

Nazwa Modyfikacja Zakres Lokalizacja
Funkcja i zakres kazdego wejscia analogo- | Nie Konfiguracja wejsé/wyjs¢ ->
wego Wejscia analogowe
Szybkos¢ transmisji Tak 2400; 4800; | Konfiguracja wejs¢/wyjs¢ -> RS-
9600; 19200; | 485/RS-4851SO
38400; 57600;
115200;
230400
Parzystosé Tak Brak; Parzy- | Konfiguracja wejsé/wyjs¢ -> RS-
sty; Nieparzy- | 485/RS-485 ISO
sty;
Bity stopu Tak 1;15;2 Konfiguracja wejsé/wyjs¢ -> RS-
485/RS-485 ISO
Funkcja RS-485/RS-485 ISO Tak Brak; Nad- | Konfiguracja wejs¢/wyjs¢ -> RS-
rzedna; 485/RS-485 1ISO
Podrzedna
Adres modbus Tak 1-255 Konfiguracja wejsé/wyjs¢ -> RS-
485/RS-485 ISO
Przypisywanie adresu IP Tak Auto(DHCP); Konfiguracja wejsé/wyjs¢ ->
Statycz- Ustawienia IP
ne(bez
DHCP)
Adres IP Tak Konfiguracja wejsé/wyjs¢ ->
Ustawienia IP
Maska podsieci Tak Konfiguracja wejsé/wyjs¢ ->
Ustawienia IP
Brama Tak Konfiguracja wejsé/wyjs¢  ->
Ustawienia IP
Test zaworu bezpieczenstwa® Tak < 15.5 bar Diagnostyka -> Test zaworu bez-
pieczenstwa
Tryb zdalny Tak LOCAL; NET, | Praca sieciowa -> Konfiguracja
REM; RVM;
Limit czasu komunikacji ze sprezarka nad- | Tak 20s Praca sieciowa -> Konfiguracja
rzedng
Praca jako sprezarka nadrzedna Tak Wiacz; Praca sieciowa -> Konfiguracja
Wylacz
Algorytm pracy sieciowej Tak SEQ; CAS Praca sieciowa -> Konfiguracja
Liczba sprezarek podrzednych Tak 0-3 Praca sieciowa -> Konfiguracja
OpoOznienie zalgczania pomiedzy sprezar- | Tak 0-60 s Praca sieciowa -> Konfiguracja
kami podrzednymi
Czas rotacji Tak =1 min Praca sieciowa -> Konfiguracja
Cisnienie odcigzenia dla sprezarki nad- | Tak Praca sieciowa -> Konfiguracja
rzednej
Cisnienie docigzenia dla sprezarki nad- | Tak Praca sieciowa -> Konfiguracja
rzednej
Automatyczna rekonfiguracja limitdbw ci- | Tak Wiacz; Praca sieciowa -> Konfiguracja
Snienia Wylgcz
Punkt pracy sieci Tak Praca sieciowa -> Konfiguracja
Cisnienie odcigzenia (sprezarka podrzed- | Tak Praca sieciowa -> Sprezarka
na) 1/2/3
Cisnienie docigzenia (sprezarka podrzed- | Tak Praca sieciowa -> Sprezarka
na) 1/2/3
Interfejs (sprezarka podrzedna) Tak RS-485; Praca sieciowa -> Sprezarka
RS-485 ISO 1/2/3
Adres modbus (sprezarka podrzedna) Tak 1-255 Praca sieciowa -> Sprezarka
1/2/3
Praca planowa Tak Aktywuj; Planowanie pracy
Dezaktywuj
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Tabela 18: Lista parametrow uzytkownika

Nazwa Modyfikacja Zakres Lokalizacja

Dodaj zdarzenie Tak Planowanie pracy -> Zdarzenia
jednorazowe/Zdarzenia cyklicz-
ne

F_Parametr dostepny tylko dla sprezarek wyposazonych w falownik
O_parametr opcjonalny

8.1. Zmiana hasta uzytkownika

W celu zmiany domys$inego hasta uzytkownika nalezy przejsé do zaktadki Parametry uzytkownika-
>Ustawienia fabryczne->Hasta, a nastepnie wprowadzi¢ warto$¢ w parametrze "Hasto uzytkowni-
ka”. Hasto moze mie¢ dtugos¢ od 1 do 10 cyfr.

W przypadku zapomnienia hasta uzytkownika nalezy skontaktowac sie z serwisem.

8.2. Wyszukiwanie parametréw uzytkownika

Zaktadka "Wyszukaj parametr” pozwala na przejscie do konkretnego parametru lub grupy parametrow
poprzez podanie jego numeru w wyszukiwarce.

Tabela 19: Lista parametrow uzytkownika

Numer parametru Opis parametru

1 Planowanie pracy

2 Liczniki serwisowe

3 Zmiana jezyka

4|5]| 26 Konfiguracja pracy sieciowej
6 Ekran informacji

7118 Historia zdarzen

8|25 Konfiguracja wejsé/wyjsé
11]12 Ustawienia daty i godziny
15|61 Parametry czasowe

27|28 Ustawienia pracy sieciowej
30 Parametry osuszacza

40 Parametry spustu kondensatu
51|52 Ustawienia wyswietlania

20 Ustawienia funkcji auto-restartu
111 Menu przywracania ustawien
423 Zmiana hasta uzytkownika
500 Test zaworu bezpieczenstwa

34 Instrukcja uzytkownika: MS-286



Airpol

9. Algorytm pracy

Sterownik MS-286 zostat wyposazony w kilka algorytméw sterowania silnikiem elektrycznym w zalez-
nosci od typu kompresora. Algorytm sterowania jest konfigurowany zgodnie ze specyfikacjg sprezarki
na etapie produkcyjnym. Sterownik pozwala na okreslenie nastepujacych sposobéw rozruchu:

» Gwiazda-tréjkat

* Falownik Modbus
» Bezposredni

Powyzsze metody sterowania silnikiem elektrycznym oraz ich zasade dziatania opisano w podroz-
dziatach ponizej.

Sposéb rozruchu

Gwiazda-trojkat ° |
Falownik Modbus O
Rozruch bezposredni O

Rysunek 24: Widok menu z ustawieniami sposobu rozruchu
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9.1.

Schemat algorytmu pracy w konfiguracji Gwiazda-Trojkat

————

[

_emn 13, i""""*--.. )
,I’ l____l = ~

Rysunek 25: Algorytm sterowania silnikiem

Podstawowy algorytm pracy sprezarki w konfiguracji gwiazda-tréjkat:

© N TN

10.
11.

12.
13.
14.
15.
16.

Rozpoczecie pracy (np. nacisniecie przycisku START)

Wigczenie stycznika gwiazdy (uruchomienie silnika w konfiguracji gwiazdy)

Opo6znienie stycznika gléwnego

Wigczenie stycznika gtownego

Rozruch - czas rozpedzania silnika

Wytaczenie stycznika gwiazdy

Czas przelgczania gwiazda-trojkat

Wigczenie stycznika trojkata (uruchomienie silnika w konfiguracji tréjkata), rozpoczecie pracy
wlasciwej

Op6znienie sprezania - opdZnienie wiaczenia zaworu Y

Wiaczenie zaworu Y - rozpoczecie sprezania

Sprezanie. Zawor Y jest wigczany/wytaczany przez algorytm pracy zgodnie z wymaganymi na-
stawami goérnej oraz dolnej granicy cisnienia. Wylgczenie elektrozaworu Y powoduje odcigzenie
sprezarki i przejscie silnika w stan biegu jalowego

Zatrzymanie pracy (np. nacisniecie przycisku STOP)

Wytaczenie zaworu Y, przejscie w stan biegu luzem

Zatrzymywanie - czas zatrzymywania silnika

Wytaczenie stycznikow trojkgta oraz gtownego

Op6znienie ponownego rozruchu

36
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9.1.1. Parametry czasowe pracy sprezarki

Ustawienia wszystkich czaséw i opdznien wykorzystywanych w algorytmie sterowania mozna znalez¢
w:
Parametry uzytkownika -> Parametry pracy -> Parametry czasowe.

Parametry czasowe
OpdézZnienie ponownego
rozruchu UJS ﬂ
OROZHIEHIE stycznika 50ms 7
gtéwnego
Czas rozpedzania silnika 6s ¢
OpoézZnienie wigczenia 1s 2
zaworu Y
Czas biegu jatowego 300s ¢

Rysunek 26: Widok menu z ustawieniami parametrow czasowych dla konfiguracji Gwiazda-trojkat

Tabela 20: Lista parametrow czasowych pracy sprezarki

Nazwa Jedn. | Opis

Op06znienie ponownego rozruchu s Minimalny czas pomiedzy zatrzymaniem sprezarki
a kolejnym startem. Jesli praca sprezarki zostanie
wznowiona przed jego uptywem, to silnik zostanie
uruchomiony z odpowiednim op6znieniem

Opd6znienie stycznika gtéwnego ms Czas pomiedzy zatgczeniem stycznika gtéwnego a
zalgczeniem stycznika konfiguracji gwiazdy

Czas rozpedzania silnika s Czas rozpedzania sie silnika elektrycznego. Czas
przetaczania z konfiguracji gwiazdy na konfigura-
cje trjkata

OpA0znienie wigczania zaworu Y S Czas oczekiwania na sprezanie, w trakcie ktérego
silnik pracuje luzem

Czas biegu jalowego s Czas pracy luzem po przekroczeniu gérnej granicy
ci$nienia

Czas zatrzymywania silnika s Czas pracy silnika luzem po nacisnieciu przycisku
STOP

Czas przetgczania gwiazda-trojkgt | ms Czas miedzy wytgczeniem stycznika konfiguracji

Adaptacyjny bieg jatowy
(AutoTlse)

gwiazda a wiaczeniem stycznika od konfiguracji
trojkata

Opisany w rozdziale 9.4.1. Adaptacyjny bieg ja-
towy (AutoTlIse)
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9.2,

Schemat algorytmu pracy w konfiguracji Falownik

Cao. -
9. SOFT-STOP n o

Rysunek 27: Algorytm sterowania silnikiem

Podstawowy algorytm pracy sprezarki w konfiguracji Falownik:

a s wbdPRE

© ® N

10.

Rozpoczecie pracy (np. nacisniecie przycisku START)

Rozruch - czas rozpedzania silnika

Opoznienie sprezania - opéznienie wigczania zaworu Y

Wiaczenie zaworu Y - rozpoczecie sprezania

Sprezanie. W trakcie sprezania nastepuje sterowanie cisnieniem poprzez wigczanie i wylgcza-
nie zaworu Y oraz sterowanie obrotami silnika przez algorytm PID. Wylgczenie elektrozaworu
Y powoduje odciazenie sprezarki i przejscie silnika w stan biegu jatowego

Zatrzymanie pracy (np. nacisniecie przycisku STOP)

Opo6znienie wylgczenia zaworu Y

Wylaczenie zaworu Y, przejscie w stan biegu luzem

Zatrzymywanie - czas zatrzymywania silnika

Op6znienie ponownego rozruchu

9.2.1. Parametry czasowe pracy sprezarki

Ustawienia wszystkich czaséw i opdZnien wykorzystywanych w algorytmie sterowania mozna znalez¢

Wi

Parametry uzytkownika -> Parametry pracy -> Parametry czasowe.

38
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1/2 Parametry czasowe
OpézZnienie ponownego 10s
rozruchu =
OpézZnienie stycznika 0s 7
gtéwnego
Czas rozpedzania silnika 6s ¢
Opoznienie wigczenia 1s ¢
zaworu Y

6.1 OpdZnienie wylgczenia 0s ¢

bar zaworu Y

Rysunek 28: Widok menu z ustawieniami parametréw czasowych dla konfiguracji Falownik

Tabela 21: Lista parametrow czasowych pracy sprezarki

Nazwa
OpGbznienie ponownego rozruchu

Czas rozpedzania silnika

Opoznienie wigczania zaworu Y
Opoznienie wytgczania zaworu Y

Czas biegu jalowego

Czas zatrzymywania silnika

Adaptacyjny bieg jatowy
(AutoTlse)

9.2.2. Regulator PID

Jedn.
S

Opis

Minimalny czas pomiedzy zatrzymaniem sprezarki
a kolejnym startem. Jesli praca sprezarki zostanie
wznowiona przed jego uptywem, to silnik zostanie
uruchomiony z odpowiednim op6znieniem

Czas rozpedzania sie silnika elektrycznego. Pro-
cedura stopniowego rozruchu silnika (SOFT-
START) do predkosci minimalnej

Czas oczekiwania na sprezanie, w trakcie ktorego
silnik pracuje luzem

OpGbznienie wylgczenia zaworu Y po nacisnieciu
przycisku STOP

Czas pracy luzem na minimalnych obrotach silni-
ka elektrycznego po przekroczeniu gornej granicy
ciSnienia

Czas zatrzymywania sie silnika elektrycznego.
Procedura stopniowego zatrzymania silnika
(SOFT-STOP)

Opisany w rozdziale 9.4.1. Adaptacyjny bieg ja-
towy (AutoTlIse)

Czestotliwos¢ wyjsciowa silnika napedowego jest sterowana przez algorytm PID, w oparciu o aktu-
alng oraz zadang wartos¢ ci$nienia. Regulator bedzie dgzyt do zapewnienia odpowiedniej predkosci
obrotowej watu sprezarki, aby zoptymalizowaé proces sprezania i zredukowaé zuzycie energii elek-

trycznej.
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9.2.3. CisSnienie zadane

Dla konfiguraciji z falownikiem w algorytmie sterowania, oprécz dolnej i gérnej granicy cisnienia, brana
jest rowniez pod uwage wartosé cisnienia zadanego. Jest to tzw. punkt regulacji algorytmu PID, czyli
pozadana warto$¢ ciSnienia w sieci i algorytm poprzez ptynna regulacje wydajnosci kompresora dgzy
do ciggtego utrzymania tej wartosci cisnienia.

Jego warto$¢ mozna ustawi¢, razem z pozostatymi nastawami cisSnienia, w zakladce:

Parametry uzytkownika -> Parametry pracy -> Cisnienie w sieci.

Wartosc¢ tego parametru jest rowniez wyswietlana na ekranie gtébwnym sterownika. Dla innych algo-
rytméw sterownia, np. Gwiazda-Tréjkat, parametr ten jest niewidoczny.

Cisnienie
OO ol 10.3 bar
cisnieniu w sieci
Cisnienie odcigzenia 10.0 bar ¢
Cisnienie zadane 9.1bar ¢
Cisnienie docigzenia 8.5bar ¢

Ostrzezenie o niskim

A . 0.0 bar ¢
cisnieniu w sieci

Rysunek 29: Nastawy ci$nienia w sieci

9.3. Schemat algorytmu pracy w konfiguracji Rozruch Bezposredni

Rysunek 30: Algorytm sterowania silnikiem
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Podstawowy algorytm pracy sprezarki w konfiguraciji Rozruch Bezposredni:

og s wN R

© ®o N

10.

Rozpoczecie pracy (np. nacidniecie przycisku START)
Wiaczenie stycznika gtéwnego

Rozruch silnika - czas rozpedzania silnika

Op6znienie sprezania - opdznienie wiaczania zaworu Y
Wigczenie zaworu Y - rozpoczecie sprezania
Sprezanie. Zawodr Y jest wigczany/wylgczany przez algorytm pracy zgodnie z wymaganymi na-
stawami gornej oraz dolnej granicy cisSnienia
Zatrzymanie pracy (np. nacisniecie przycisku STOP)
Wytaczenie zaworu Y, przejscie w stan biegu luzem
Zatrzymywanie - czas zatrzymywania silnika
Wytaczenie stycznika gtownego

9.3.1. Parametry czasowe pracy sprezarki

Ustawienia wszystkich czaséw i opdznien wykorzystywanych w algorytmie sterowania mozna znalez¢

W

Parametry uzytkownika -> Parametry pracy -> Parametry czasowe.

> Parametry czasowe

Opoznienie ponownego -
10s W4
rozruchu

Czas rozpedzania silnika 6s ¢

Opodznienie wigczenia

zaworu Y A
Czas biegu jatlowego 300s ¢
Adaptacyjny bieg jatowy . WYL

(AutoTlse)

Rysunek 31: Widok menu z ustawieniami parametrow czasowych dla konfiguracji Rozruch Bezpo-

Sredni
Tabela 22: Lista parametrow czasowych pracy sprezarki

Nazwa Jedn. | Opis

OpozZnienie ponownego rozruchu S Minimalny czas pomiedzy zatrzymaniem sprezarki
a kolejnym startem. Jesli praca sprezarki zostanie
wznowiona przed jego uptywem, to silnik zostanie
uruchomiony z odpowiednim op6znieniem

Czas rozpedzania silnika S Czas rozpedzania sie silnika elektrycznego

Op0bznienie wigczania zaworu Y S Czas oczekiwania na sprezanie, w trakcie ktérego
silnik pracuje luzem

Czas biegu jalowego S Czas pracy luzem po przekroczeniu gérnej granicy

ciSnienia
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Tabela 22: Lista parametrow czasowych pracy sprezarki

Nazwa Jedn. | Opis

Czas zatrzymywania silnika S Czas pracy silnika luzem po nacisnieciu przycisku
STOP

Adaptacyjny bieg jatowy Opisany w rozdziale 9.4.1. Adaptacyjny bieg ja-

(AutoTlse) towy (AutoTlse)

9.4. Bieg jatowy

Bieg jatowy sprezarki jest czescig kazdego z trybow pracy, ktére przewidziane zostaty w sterowniku,
jest on realizowany poprzez zamkniecie zaworu Y i pozostawienie wigczonego silnika. Umozliwia to
szybki powrét maszyny do stanu sprezania powietrza w przypadku spadku cisnienia, bez konieczno-
Sci oczekiwania na ponowny rozruch silnika.

Czas hiegu jatowego mozna zdefiniowa¢ przechodzac do zaktadki:

Parametry uzytkownika -> Parametry pracy -> Parametry czasowe -> Czas biegu jatowego.
Mozliwy do ustawienia zakres czasu biegu jalowego jest zalezny od konkretnego modelu sprezarki.
Po uptynieciu czasu biegu jatowego silnik zostaje zatrzymany.

9.4.1. Adaptacyjny bieg jatowy (AutoTlIse)

Optymalne ustawienie czasu biegu jalowego jest istotne ze wzgledéw ekonomicznych. Zbyt dtugi czas
powoduje zbedng prace silnika na biegu luzem, co wigze sie z wiekszym zuzyciem energii elektrycz-
nej. Z kolei ustawienie krotkiego czasu biegu jatowego moze by¢ przyczyna czestego wtgczania oraz
wytgczania sprezarki, co rowniez powoduje wzrost zuzycia energii elektrycznej, a dodatkowo skraca
zywotnos¢ elementéw mechanicznych maszyny.

Wykorzystanie algorytmu pozwala na automatyczne sterowanie czasem biegu luzem silnika w auto-
matycznym trybie pracy sprezarki. Na biezgco analizowana jest historia oraz aktualna warto$c cisnie-
nia w zbiorniku z uwzglednieniem nastepujgcych parametréw:

* monotoniczno$¢ ci$nienia,

» szybkosc opadania/narostu cisnienia,

 odniesienie wartosci cisnienia do gornej i dolnej granicy,

* czasy narostu/opadania cisnienia w poprzednich cyklach wigczania/wytaczania sprezarki,
 ustawiony czas biegu jalowego,

» szacowana liczba wtgczen sprezarki na godzine.

Na podstawie zebranych informacji funkcja AutoTlIse steruje czasem biegu jatowego gtdwnie poprzez
jego skracanie, przy czym nigdy nie jest on krotszy niz minimalny czas biegu jalowego nastawiony
w parametrach czasowych w ustawieniach fabrycznych sterownika. Jezeli przy pracy luzem nie ma
duzego zapotrzebowania na cisnienie w sieci i spada ono powoli lub w ogéle nie spada, to algorytm
przyspiesza moment wylaczenia sprezarki. Jesli przewidywana jest koniecznos¢ wigczenia sprezarki
w krotkim czasie po wylaczeniu silnika, to sprezarka pozostaje w trybie biegu luzem.

Funkcja Adaptacyjnego biegu jatowego moze by¢ wykorzystywana zaréwno na sprezarkach pracu-
jacych osobno, jak i na sprezarkach w sieci.

W celu wigczenia funkcji AutoTlse nalezy przej$¢ do ekranu Parametry uzytkownika->Parametry
pracy->Parametry czasowe i parametr "Adaptacyjny bieg jatowy (AutoTlse)” ustawi¢ na "Wiacz".
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9.5. Metoda kontroli dekompresji

Sterownik MS-286 moze kontrolowac rozprezenie przy pomocy kilku metod: z wykorzystaniem czuj-
nika ssania, op6znienia czasowego lub czujnika cisnienia oleju.
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10. Funkcja ULTRA SPEED

Standardowa sprezarka wyposazona w falownik reguluje obroty silnika napedowego w funkciji cisnie-
nia. Sterownik przekazuje czestotliwos¢ odniesienia do falownika, ktéry dopasowuje do niej czesto-
tliwos¢ wyjsciowa. Moc na wale silnika zwieksza sie wtedy wraz ze wzrostem cisnienia, podczas gdy
wydajnos¢ sprezarki pozostaje stata.

W takim przypadku predkosé obrotowa jest zawarta w granicach pomiedzy nastawg czestotliwosci
minimalnej (dla ciSnienia ttoczenia powyzej ciSnienia zdanego) oraz maksymalnej nastawionej na ste-
rowniku sprezarki (dla ciSnien ponizej ci$nienia zadanego).

Funkcja ULTRA SPEED to dodatkowy regulator PID, ktéry ma za zadanie zwiekszenie czestotliwosci
wyjsciowej falownika w zakresie od czestotliwosci maksymalnej zadanej na sterowniku do czestotli-
wosci maksymalnej funkcji ULTRA SPEED, zwigzanej z budowg stopnia sprezajacego oraz silnika
napedowego (dodatkowo ograniczonej przez parametry wewnetrzne falownika). Regulator ma za za-
danie utrzymywanie aktualnie pobieranej mocy jak najblizej wartosci znamionowe;j silnika.

Ma to przelozenie na wzrost obrotéw, a tym samym wydajnosci podczas pracy sprezarki na cisnie-
niach mniejszych od nominalnego oraz wpltywa pozytywnie na oszczednos¢ energii elektrycznej.
Funkcja ULTRA SPEED jest szczego6lnie przydatha w momentach ponadnormatywnego zapotrze-
bowania na sprezone powietrze.

Pout > Pset Pout < Pset

f[Hz]

fmin fmax fus

S

rozruch/zatrzymywanie zakres pracy zakres pracy
regulacji od UltraSpeed
ci$nienia
(bez UltraSpeed)

Rysunek 32: Zakres czestotliwosci pracy funkcji ULTRA SPEED
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11. Ustawienia pracy sprezarki i sterownika

Ustawienia trybow pracy sprezarki mozna znalez¢ w zaktadce:

Parametry uzytkownika->Parametry pracy->Tryby pracy.

Ustawienia trybéw pracy podzielone sg na 2 niezalezne grupy: Tryb pracy oraz Tryb zdalny. Pierwszy
z nich definiuje algorytm pracy sprezarki, drugi okresla sposéb w jaki sterowana jest sprezarka.

11.1. Tryby pracy

Dostepne tryby pracy:

* AUTO
* CONST

11.1.1. Tryb automatyczny (AUTO)

Tryb pracy automatycznej polega na samoczynnym wiaczaniu i wytgczaniu sprezarki w momencie
osiagniecia zadanych wartosci cisnienia docigzenia i odcigzenia. Aby uruchomi¢ prace automatycz-
ng nalezy nacisnac zielony przycisk START.

Kiedy cisnienie w sieci osiagnie wartos¢ zadang (max.), sprezarka przejdzie do biegu jatowego. Je-
Sli cisnienie w sieci spadnie ponizej wartosci zadanej (min.), przed uptywem czasu biegu jatowego,
sprezarka powréci do sprezania. Jesli czas biegu jalowego dobiegnie korica, a warto$¢ cisnienia
w sieci bedzie miesci¢ sie w granicach cisnienia zadanego, silnik zostanie zatrzymany. Sprezarka
automatycznie uruchomi sie ponownie w momencie kiedy cisnienie spadnie ponizej wartosci cisnie-
nia minimalnego. W celu wytgczenia cyklu pracy automatycznej nalezy nacisng¢ czerwony przycisk
STOP.

Podczas wigczonej pracy automatycznej mozliwe jest wymuszenie przejscia z biegu jatowego do sta-
nu sprezania, zanim osiggniete zostanie cisSnienie docigzenia poprzez wcisniecie przycisku START,
o ile warto$¢ aktualnego ci$nienia w sieci jest mniejsza niz ci$nienie odcigzenia.

11.1.2. Tryb ciagty (CONST)

Tryb pracy ciggtej polega na utrzymywaniu silnika sprezarki w stanie ciggtej pracy. Odbywa sie to po-
przez nieskonczony czas biegu jatowego. Aby uruchomié tryb ciggty nalezy nacisna¢ zielony przycisk
START.

Kiedy cisnienie w sieci osiagnie wartos¢ zadang (max.), sprezarka przejdzie do stanu biegu jatowe-
go i pozostanie w nim do momentu, az wartos¢ cisnienia w sieci spadnie ponizej wartosci zadanej
(min.), po czym ponownie zacznie spreza¢. W przypadku kiedy sprezarka uruchamiana jest przyci-
skiem START, a warto$¢ ciSnienia w sieci miesci sie w granicach cisnienia zadanego, silnik nie wtaczy
sie. Wiaczenie silnika po raz pierwszy nastapi w momencie kiedy cisnienie spadnie ponizej wartosci
minimalnej. W celu wytaczenia cyklu pracy ciagtej nalezy nacisngé czerwony przycisk STOP.
Podczas wigczonej pracy ciagtej mozliwe jest wymuszenie przejscia z biegu jatowego do stanu spre-
Zania, zanim osiggniete zostanie ci$nienie docigzenia poprzez wcisniecie przycisku START, o ile
wartos¢ aktualnego cisnienia w sieci jest mniejsza niz cisnienie odcigzenia.
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11.2. Tryby zdalne

Dostepne tryby zdalne:

* LOCAL
* NET
* REM
* RVM

11.2.1. Tryb sterowania lokalnego (LOCAL)

W trybie sterowania lokalnego sprezarka pracuje zgodnie z nastawionymi cisSnieniami na sterowniku
(minimalnym i maksymalnym). Sterowanie sprezarka odbywa sie poprzez przyciski START i STOP,
a sposOb w jaki pracuje podyktowany jest przez wewnetrzne algorytmy sterownika, zalezne od wy-
branego trybu pracy.

11.2.2. Tryb sieciowy NET

W trybie pracy sieciowej sprezarka pracuje zgodnie z nastawami ciSnienia przestanymi przez sterow-
nik nadrzedny poprzez Modbus RTU. Za rozpoczecie pracy sprezarki odpowiedzialny jest sterownik
nadrzedny, nie jest wymagane nacisniecie przycisku START.

11.2.3. Tryb sterowania zdalnego REM

W trybie sterowania zdalnego REM, sprezarka nie kontroluje nastaw cisnienia w sieci, sterowanie
odbywa sie poprzez wejscie cyfrowe skonfigurowane jako "Zdalny sygnat docigzenia - odcigzenia”.
Kontrola cisnienia odbywa sie zewnetrznie np. poprzez sterownik nadrzedny.

W momencie, w ktérym na wejsciu cyfrowym sterownika pojawi sie sygnat docigzenia, sprezarka
zachowa sie w taki sam sposéb, jak w przypadku spadku ci$nienia ponizej wartosci zadanej (min.).
Zmiana sygnatu na wejsciu cyfrowym na odciazenie, zaskutkuje zachowaniem tozsamym z przekro-
czeniem gornej granicy zadanego cisnienia (max.).

Oprocz powyzszych rdznic, dzialanie algorytmu sterowania sprezarkg odbywa sie zgodnie z wybra-
nym trybem pracy. Po wybraniu trybu zdalnego REM, na gtéwnym widoku interfejsu, zakresy ciSnienia
zostang zastgpione informacjg "Zew. kontrola cisnienia”. Pomimo braku nadzoru nad zadanym cisnie-
niem w sieci, sterownik nieprzerwanie kontroluje wartosci graniczne cisnienia przewidziane przez pro-
ducenta sprezarki. Jezeli zmierzone cisSnienie w sieci przekroczy wartos¢ cisnienia maksymalnego,
wowczas praca sprezarki zostanie przerwana.

Uwaga!

Aby mozliwe byto rozpoczecie pracy sprezarki w trybie zdalnym REM, nalezy nacisnaC przycisk
START na sterowniku.

11.2.4. Konfiguracja trybu zdalnego REM

Aby skonfigurowac prace zdalng w trybie REM nalezy ustawi¢ parametr "Tryb zdalny” na "REM”
(Parametry uzytkownika->Parametry pracy->Tryby pracy->Tryb zdalny). Zeby mozliwe bylo ste-
rowanie zdalne w trybie REM, jedno z wejs¢ cyfrowych sterownika powinno mie¢ przypisang funkcje
"Zdalny sygnat docigzenia - odcigzenia”. Aby to zweryfikowa¢ nalezy przejs¢ do parametréow konfi-
guracji wejs¢ cyfrowych (Parametry uzytkownika->Konfiguracja wej$élwyjsé->Wejscia cyfrowe).
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Jezeli zadne z wejs¢ cyfrowych nie jest skonfigurowane jako "Zdalny sygnat docigzenia - odcigzenia”,
nalezy skontaktowac sie z producentem sprezarki.

11.2.5. Tryb sterowania zdalnego RVM

W trybie sterowania zdalnego RVM, sprezarka nie kontroluje nastaw cisnienia w sieci, sterowanie
odbywa sie poprzez komendy Modbus RTU (docigz lub odcigz) przesytane poprzez jeden z portow
RS-485. Kontrola cisnienia odbywa sie zewnetrznie np. poprzez sterownik nadrzedny.

W momencie, w ktérym sterownik otrzyma komende docigzenia, sprezarka zachowa sie w taki sam
sposob, jak w przypadku spadku ci$nienia ponizej wartosci zadanej (min.). Zmiana komendy na od-
cigzenie zaskutkuje zachowaniem tozsamym z przekroczeniem gornej granicy zadanego ci$nienia
(max.).

Oprécz powyzszych roznic, dziatanie algorytmu sterowania sprezarkg odbywa sie zgodnie z wybra-
nym trybem pracy. Po wybraniu trybu zdalnego RVM, na gtéwnym widoku interfejsu, zakresy ciSnienia
zostang zastgpione informacjg "Zew. kontrola cisnienia”. Pomimo braku nadzoru nad zadanym cisnie-
niem w sieci, sterownik nieprzerwanie kontroluje warto$ci graniczne cisnienia przewidziane przez pro-
ducenta sprezarki. Jezeli zmierzone cisnienie w sieci przekroczy wartosc cisnienia maksymalnego,
woéwczas praca sprezarki zostanie przerwana.

Uwaga!

Aby mozliwe bylo rozpoczecie pracy sprezarki w trybie zdalnym RVM, nalezy nacisng¢ przycisk
START na sterowniku.

11.2.6. Konfiguracja trybu zdalnego RVM

Aby skonfigurowaé prace zdalng w trybie RVM nalezy ustawi¢ parametr "Tryb zdalny” na "RVM”
(Parametry uzytkownika->Parametry pracy->Tryby pracy->Tryb zdalny).

11.2.7. Funkcja zdalnego startu

Funkcja zdalnego startu sprezarki pozwala kontrolowac sprezarke przy pomocy wejscia cyfrowego,
sterowanie odbywa sie w taki sam spos6b jak w przypadku nacisniecia przycisku START lub STOP
na sterowniku.

Uwaga!

Przyciski START oraz STOP pozostajg nadrzedne dla funkcji zdalnego startu, oznacza to iz zezwo-
lenie na start odbywa sie poprzez nacisniecie przycisku START. Jezeli funkcja zdalnego startu jest
skonfigurowana na jednym z wejsc, to po zezwoleniu na start, zaleznie od sygnatu na wejsciu, na
polu komunikatow tekstowych wys$wietli sie komunikat "Oczekiwanie na sygnat startu zdalnego” lub
rozpocznie sie procedura startu sprezarki. Nacisniecie przycisku STOP anuluje zezwolenie na start,
do momentu ponownego nacisniecia przycisku START.

11.2.8. Konfiguracja funkcji zdalnego startu

Konfiguracja funkcji zdalnego startu odbywa sie poprzez przypisanie funkcji "Zdalny start-stop” jedne-
mu z wejs¢ cyfrowych sterownika. W celu weryfikacji, ktore wejscie ma przypisang powyzszg funkcje,
nalezy przejs¢ do parametréw konfiguracji wejs¢ cyfrowych (Parametry uzytkownika->Konfiguracja
wejsélwyjsé->Wejscia cyfrowe). Jezeli zadne z wejs¢ cyfrowych nie jest skonfigurowane jako "Zdal-
ny start-stop”, nalezy skontaktowa¢ sie z producentem sprezarki.
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11.2.9. Rébznice pomiedzy trybem zdalnym REM i RVM, a funkcja zdalnego startu

Tryb zdalny REM/RVM to specjalny tryb sterownika, w ktdrym kontrola cisnienia w sieci odbywa sie
zewnetrznie. Sam sterownik w trybie REM/RVM dziata w oparciu o zewnetrzny sygnat docigzenia i
odciazenia, ktdry zastepuje nastawy cisnienia. Tryb ten przeznaczony jest do sterowania nadrzedne-
go, w ktérym za kontrole ci$nienia w sieci odpowiedzialny jest sterownik nadrzedny.

Funkcja zdalnego startu, w przeciwienstwie do trybu zdalnego REM/RVM, jest jedynie sygnatem, kté-
ry mozna przypisac do wejscia cyfrowego sterownika. Nie wptywa na algorytm sterowania, sprezarka
dziata zgodnie z wybranymi trybami pracy. Funkcja zdalnego startu jest dodatkowym warunkiem jaki
musi by¢ spetniony, aby maszyna wystartowata. Funkcja ta pozwala np. na wyprowadzenie przetgcz-
nika do wtgczania sprezarki na zewnetrzny pulpit operatorski, moze byc¢ tez wykorzystana do prostych
algorytmoOw pracy nadrzednej.
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12. Inne funkcje

12.1. Funkcja wentylatora (chtodzenie sprezarki)

Funkcja wentylatora dziata w oparciu o pomiar temperatury oleju i pozwala na utrzymywanie tempe-
ratury oleju w optymalnym dla maszyny zakresie. Wentylator wigcza sie i wytacza przy okreslonych
poziomach temperatury oleju. Funkcja jest aktywna tylko po wcisnieciu przycisku START.

Parametry funkcji wentylatora znajduja sie w zakladce:

Parametry uzytkownika -> Parametry pracy -> Wentylator. Ich modyfikacja wymaga serwisowego
poziomu uprawnien.

Zatrzymanie maszyny poprzez nacisniecie przycisku STOP lub wystgpienie btedu w momencie, kiedy
wentylator jest witgczony, spowoduje jego zatrzymanie. Natomiast w przypadku zatrzymania silnika
podczas standardowego cyklu pracy, wentylator nie zostanie wytgczony do momentu, az temperatura
oleju nie spadnie ponizej temperatury wylaczenia wentylatora.

Uwaga! Aby funkcja wentylatora dziatata poprawnie, do jednego z wyjs¢ cyfrowych musi by¢ przypi-
sana funkcja "Wentylator”

12.2. Funkcja osuszacza

Funkcja osuszacza pozwala na sterowanie osuszaczem przy uzyciu jednego z wyjs¢ cyfrowych (prze-
kaznikowych) sterownika. Dostepne sg 2 niezalezne tryby pracy osuszacza: Standardowy oraz pul-
sacyjny.

W trybie standardowym osuszacz jest wigczony w trakcie pracy silnika, mozliwe jest tez skonfiguro-
wanie czasu osuszania przed rozpoczeciem pracy i po zakonczeniu.

Istnieje takze mozliwos¢ skonfigurowania pracy osuszacza w taki sposob, aby osuszacz pracowat
caly czas, gdy sprezarka jest w stanie gotowosci do pracy lub w stanie pracy. Taka konfiguracja po-
zwala na nieprzerwang prace osuszacza takze w przypadku osiggniecia zadanego cisnienia.

Tryb pulsacyjny polega na cyklicznym wigczaniu i wylgczaniu osuszacza w celu podtrzymania od-
powiednich parametrow. Tryb pulsacyjny uruchamia sie tylko w momencie gdy, silnik maszyny jest
zatrzymany w wyniku uptyniecia czasu biegu jatowego, po osiggnieciu zadanego cisnienia. Osuszacz
przejdzie do dziatania w trybie pulsacyjnym (jezeli ten jest skonfigurowany) po zakonczeniu pracy w
trybie standardowym.

W momencie, kiedy funkcja osuszacza jest wigczona, uzytkownik informowany jest o pozostatym
czasie pracy osuszacza na widoku gtownym sterownika.

Konfiguracja osuszacza wymaga uprawnien serwisowych, aby wyswietli¢ obecng konfiguracje nalezy
przejs¢ do zaktadki:
Parametry uzytkownika -> Parametry pracy -> Osuszacz.

Uwaga!
Aby funkcja osuszacza dziatata poprawnie, do jednego z wyjS¢ cyfrowych musi byC przypisana funk-
cja "Osuszacz”

12.3. Funkcja spustu kondensatu

Sterownik posiada wbudowang funkcje obstugi zaworu spustu kondensatu. Zawor jest otwierany z
wykorzystaniem jednego z wyjsé cyfrowych (przekaznikowych) sterownika, interwat czasowy oraz
czas zadziatania jest definiowany przez uzytkownika.
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12.3.1. Konfiguracja funkcji spustu kondensatu

W celu konfiguracji funkcji spustu kondensatu nalezy przej$¢ do zaktadki Parametry uzytkownika
-> Parametry pracy -> Spust kondensatu. Parametr "Funkcja spustu kondensatu” pozwala na wig-
czenie lub wylgczenie dziatania funkciji.

Parametr "Okres otwierania spustu” okresla interwat czasowy w minutach, pomiedzy kolejnymi otwar-
ciami zaworu. Maksymalny mozliwy do ustawienia okres to 720 minut.

Parametr "Czas otwarcia spustu” okresla czas w sekundach, na jak dlugo otwarty zostanie zawor
spustowy. Maksymalny mozliwy do ustawienia czas to 600 sekund.

Uwaga! Aby funkcja spustu kondensatu dziatata poprawnie, do jednego z wyjs¢ cyfrowych musi by¢
przypisana funkcja "Spust kondensatu”

12.4. Funkcja Auto restartu

Funkcja auto restartu pozwala na automatyczne wznowienie pracy sprezarki po wystagpieniu zaniku
zasilania lub btedu. Nie wszystkie btedy pozwalajg na auto restart, petna lista bledéw z podziatem na
te pozwalajgce na auto restart lub nie, znajduje sie w rozdziale "Ostrzezenia i btedy”.

Procedura automatycznego wznowienia pracy sprezarki w przypadku wystapienia bledu pozwalajg-
cego na auto restart polega na prébie potwierdzenia btedu, a nastepnie wystartowaniu sprezarki. W
przypadku niepowodzenia (brak mozliwosci potwierdzenia btedu), sterownik podejmie kolejne proby
auto restartu (ilos¢ prob oraz interwat czasowy pomiedzy probami sg definiowane przez uzytkowni-
ka).

Procedura automatycznego wznowienia pracy sprezarki w przypadku zaniku zasilania dziata w ten
sam sposob, co opisana powyzej, z tg rdznica, ze dziata jedynie po zaniku zasilania.
Uzytkownik jest informowany o trwajacej procedurze auto restartu poprzez komunikat na widoku gtow-
nym sterownika w polu komunikatow.

W przypadku niepowodzenia auto restartu, funkcja zostanie zresetowana po recznym uruchomieniu
sprezarki.

12.4.1. Konfiguracja funkcji auto restartu

W celu konfiguracji funkcji auto restartu nalezy przejsc¢ do zaktadki:

Parametry uzytkownika -> Parametry pracy -> Auto restart.

Parametry "Restart po zaniku zasilania” oraz "Restart po btedzie” pozwalajg na wybranie zakresu
dziatania funkcji, moze by¢ wigczony tylko jeden z nich lub oba jednoczesnie.

Parametr "Opéznienie restartu” pozwala w sekundach zdefiniowac czas, jaki odczeka sterownik zanim
przystapi do procedury automatycznego wznowienia pracy. Jednoczesnie jest to tez interwat czasu,
jaki sterownik odczeka pomiedzy kolejnymi prébami auto restartu.

Parametr "Maksymalna ilos¢ préb restartu” okresla ilo$¢ prob auto restartu, jaka podejmie sterownik.

12.5. Funkcja podgrzewacza

Funkcja podgrzewacza pozwala na uruchomienie grzaiki oleju wykorzystujac do tego jedno z wyjsé
cyfrowych (przekaznikowych) sterownika. Istnieje takze mozliwo$¢ zapobiegania nadmiernemu wy-
studzeniu oleju poprzez dogrzewanie biegiem jatowym. Sterownik przewiduje mozliwos¢ podgrzewa-
nia oleju w 3 niezaleznych trybach.

Uzytkownik ma mozliwos¢ podejrzenia nastaw parametréw podgrzewaczy w zaktadce:
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Parametry uzytkownika -> Parametry pracy -> Podgrzewacz.
Ich modyfikacja wymaga uprawnieh serwisowych.

12.5.1. Podgrzewacz 1

Funkcja podgrzewacza 1 uruchamia sie¢ w momencie, gdy zainicjowany zostanie start silnika, a tem-
peratura oleju bedzie nizsza niz minimalna temperatura oleju do rozruchu przewidziana przez produ-
centa sprezarki. Na widoku gtownym sterownika widoczny bedzie komunikat informujacy o dziataniu
podgrzewacza. Rozruch nastgpi w momencie, kiedy temperatura oleju osiggnie wartos¢ minimalng
do rozruchu + wartos$¢ histerezy podgrzewacza 1.

Uwaga! Aby funkcja podgrzewacza 1 dziatata poprawnie, do jednego z wyjs¢ cyfrowych musi by¢
przypisana funkcja "Podgrzewacz 1"

12.5.2. Podgrzewacz 2

Funkcja podgrzewacza 2 pozwala na utrzymanie temperatury oleju w zakresie pozwalajgcym na na-
tychmiastowy rozruch silnika, niezaleznie od algorytmu pracy sprezarki. Oznacza to, ze podgrzewacz
uruchomi sie w momencie, kiedy sprezarka jest zatrzymana w celu utrzymania temperatury oleju w
okreslonym przedziale temperatury.
Uwaga! Aby funkcja podgrzewacza 2 dziatata poprawnie, do jednego z wyjs¢ cyfrowych musi by¢
przypisana funkcja "Podgrzewacz 2"

12.5.3. Dogrzewanie biegiem jatowym

Funkcja dogrzewania biegiem jalowym polega na wykorzystaniu biegu jatowego sprezarki w celu nie-
dopuszczenia spadku temperatury oleju ponizej minimalnej temperatury do rozruchu. Dogrzewanie
biegiem jalowym uruchamia sie jedynie w momencie, kiedy sprezarka jest w stanie osiggniecia za-
danego cisnienia. Oznacza to, ze funkcja ta nie zadziata, jezeli sprezarka jest w stanie zatrzymania.
Uzytkownik jest poinformowany o aktywnosci funkcji dogrzewania biegiem jatowym poprzez komuni-
kat na widoku gtownym sterownika.

12.6. Przywracanie i zapisywanie ustawien

Sterownik MS-286 posiada mozliwos¢ zapisywania i przywracania ustawien z kopii lokalnej lub z
zewnetrznego nosnika danych. Z poziomu dostepu uzytkownika mozliwe jest jedynie przywrdcenie
ustawien uzytkownika w sterowniku. Do zapisu lub przywrdcenia ustawieh parametrow serwisowych
wymagane sg uprawnienia serwisu.

Opcja przywracania i zapisywania ustawien na zewnetrznych nosnikach danych pozwala na kopio-
wanie ustawien miedzy sterownikami MS-286.

W celu przywrécenia lub zapisu ustawien nalezy przejs¢ do zaktadki:

Parametry uzytkownika -> Diagnhostyka i serwis -> Przywracanie i zapis ustawien.

Uzytkownik ma mozliwosé przywrocenia ustawien z lokalnej kopii zapisanej w pamieci sterownika lub
Z zewnetrznego nosnika danych podtaczonego do jednego ze ztgcz USB sterownika. Zakres przy-
wrdaconych ustawien obejmuje jedynie parametry uzytkownika. W celu przywrd6cenia ustawien serwi-
sowych wymagane jest logowanie sie z poziomu serwisu. Przywracanie ustawienh sprezarki nadpisuje
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dane i nie bedg one mogly zostaé przywrocone. Po wybraniu Zrédta przywracania ustawien nalezy
potwierdzi¢ ostrzezenie.
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13. Funkcje diagnostyczne

Sterownik MS-286 zostat wyposazony w dodatkowe narzedzia diagnostyczne, ktére moga utatwic
serwisowi obstuge i diagnostyke sprezarki. W celu skorzystania z funkcji diagnostycznych sterownika
nalezy przej$¢ do zaktadki Parametry serwisowe -> Diagnostyka i serwis.

13.1. Diagnostyka wejsS¢lwyjs¢

Zaktadka "Diagnostyka wejsé/wyjs¢” przedstawia status kazdego z wejs¢ oraz wyjs¢ cyfrowych i ana-
logowych oraz kilku dodatkowych parametrow.

Na gorze zaktadki znajduje sie legenda dotyczaca wejs¢ oraz wyjsé cyfrowych.

Lista parametréow diagnostycznych:

 Stan logiczny wejs¢ cyfrowych (wysoki/niski)

Stan wyjs¢ cyfrowych (zamkniete/otwarte)

Warto$¢ zmierzona wejs¢ RTD

Warto$¢ zmierzona wejsc Al

Warto$¢ zmierzona wejscia MC1 (prad uzwojenia wtérnego przektadnika)
Napiecie baterii sterownika

Napiecie zasilania sterownika

Napiecie wewnetrzne 24VDC sterownika

13.2. Test zaworu bezpieczenstwa

Testowanie zaworu bezpieczenstwa moze by¢é wykonane jedynie przez
[TTTT1} osoby upowaznione

Przeprowadzenie testu zaworu bezpieczenstwa polega na ustawieniu docelowego cisnienia i naci-
Snieciu przycisku "Rozpocznij test”. Spowoduje to uruchomienie sprezarki, ktéra bedzie sprezata po-
wietrze do momentu osiggniecia ustawionej granicy.

Test zaworu bezpieczenstwa

1 2 g  Cisnienie docelowe
4 5 6  Zakres:0.0-15.5 bar
7 8 9

0

& l ROZPOCZNIJ TEST

Rysunek 33: Widok ekranu sterownika w zakladce recznego sterowania zaworem Y
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Nalezy pamietac, ze sterownik w tym momencie ignoruje wszystkie granice cisnienia i spreza do ci-
Snienia ustawionego w polu "Cisnienie docelowe”. Aby nastgpito otwarcie zaworu bezpieczenstwa,
ustawiona granica ci$nienia powinna by¢ wyzsza od poziomu zadzialania zaworu. Przed przystgpie-
niem do testu nalezy zapoznac¢ sie informacja wyswietlang na ekranie sterownika.

Test zaworu bezpieczenstwa

Uwaga! Zaraz rozpoczniesz test zaworu
bezpieczernstwa, oznacza to, ze cisnienie
wzroshnie powyzej bezpiecznego poziomu.
Monitoruj odczyt manometru podczas testu. Aby
wykonac test nie moze byé zadnego aktywnego
btedu sterownika. Ze wzgledéw bezpieczeristwa
przed wykonaniem tego testu nalezy wykonac
test zaworu Y.

Potwierdz przyciskiem m

Rysunek 34: Ostrzezenie o rozpoczeciu testu zaworu bezpieczenstwa
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14. Liczniki serwisowe

Liczniki serwisowe majg za zadanie przypominac¢ o koniecznosci wykonania okreslonych czynnosci
serwisowych. Kazdy z licznikdw ma 2 tryby pracy, odliczanie pozostatych godzin pracy sprezarki lub
odliczanie czasu do konkretnej daty. Oba tryby sg niezalezne, moze by¢ aktywny tylko jeden z nich
lub dwa réwnolegle. Pozostate godziny pracy odliczane sa tylko podczas pracy silnika, godziny nie sg
odliczane, gdy sprezarka jest wylgczona lub ma status oczekiwania. Odliczanie czasu do konkretnej
daty odbywa sie niezaleznie od pracy sprezarki.

Sterownik MS-286 posiada 9 niezaleznych licznikéw serwisowych:

« Licznik przegladu generalnego

* Licznik wymiany oleju

« Licznik filtra oleju

« Licznik filtra powietrza

* Licznik separatora

* Licznik pas6w napedowych

* Licznik smarowania tozysk silnika
* Licznik ogdlnego przeznaczenia 1
* Licznik ogdlnego przeznaczenia 2

W przypadku sprezarek z napedem bezposrednim licznik paséw napedowych nie jest dostepny, jego
miejsce zajmuje licznik ogdlnego przeznaczenia 3.

< > Liczniki serwisowe
Licznik przegladu generalnego @
Licznik wymiany oleju L 2012§g§ﬁ
Licznik filtra oleju 2000 h
Licznik filtra powietrza 2000 h
Licznik separatora 2000 h

Rysunek 35: Zakfadka "Liczniki serwisowe”

Kazdy licznik przedstawiony jest w postaci kafelka z nazwa licznika. Stan licznika widoczny jest po
prawej stronie od nazwy. Jezeli licznik jest aktywny, zaleznie od trybu pracy licznika, wyswietlana jest
data nastepnego przegladu lub liczba godzin pracy pozostatych do przegladu lub oba jednoczesénie.
W przypadku kiedy licznik jest nieaktywny, widnieje przy nim napis "WYL.”".

Jezeli ktorykolwiek z aktywnych licznikow odliczy godziny do wartosci O, lub osiagnie date wykonania
serwisu, na sterowniku pojawi sie ostrzezenie o tresci nawigzujacej do licznika, ktéry zostat przekro-
czony, np. "Konieczna wymiana oleju”.

14.1. Restartowanie licznikéw serwisowych

Restartowanie licznikow serwisowych odbywa sie poprzez wybranie kafelka jednego z licznikow, a na-
stepnie wybranie "Reset” w parametrze "Zresetuj serwis”. Przed nastgpieniem restartu, wyswietlone
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zostanie potwierdzenie, w tresci ktérego zawarte bedag wartosci, do jakich licznik zostanie zrestarto-
wany. Interwaly serwisowe przypisywane sg przez serwis lub producenta sprezarki.
Zresetowanie licznika serwisowego wymaga podania hasta uzytkownika lub serwisu.

15. Statystyki

Sterownik MS-286 rejestruje pomiary z czujnikow i informacje na temat pracy sprezarki oraz przed-
stawia je w postaci statystyk, sg informacje na temat czasu oraz cykléw pracy sprezarki. Rodzaje
danych dotyczacych obcigzenia sg rézne dla sprezarek z rozruchem w ukladzie gwiazda-trojkat oraz
sprezarek falownikowych.

W zakladce "Statystyki” znajduje sie w menu gtébwnym, dane sg przedstawione w postaci wierszy
z opisem parametréw oraz wartosciami. Symbol otdwka przy wybranych wiersza oznacza ze mozli-
we jest reczne wprowadzenie wartosci wybranych parametréw, wymagana jest w takim przypadku
autoryzacja z poziomu serwisowego.

Tabela 23: Parametry z zaktadki "Statystyki”

Nazwa parametru Opis parametru

Catkowity czas pracy Calkowity czas pracy silnika

Czas pracy pod obcigzeniem | Catkowity czas sprezania

Srednie obcigzenie Stosunek czasu pracy pod obcigzeniem do catkowitego
czasu pracy

Liczba rozruchow silnika Calkowita liczba rozruchow silnika

Srednia ilo$¢ rozruchéw silni- | Srednia liczba rozruchéw silnika na godzine
ka

Liczba zatgczen zaworu Y Calkowita liczba zatgczen zaworu Y

Obciagzenie 80% - 100% " Calkowity czas pracy w danym przedziale obcigzenia
Obcigzenie 60% - 80% " Caltkowity czas pracy w danym przedziale obcigzenia
Obcigzenie 40% - 60% "~ Caltkowity czas pracy w danym przedziale obcigzenia
Obcigzenie 20% - 40% © Calkowity czas pracy w danym przedziale obcigzenia

F_Parametr dostepny tylko dla sprezarek wyposazonych w falownik

1/2 > Statystyki
Czas pracy 15h
Czas pracy pod
obcigzeniem 14h 7
Srednie obcigzenie 93.3%
Liczba rozruchéw silnika 150 ¢
(i | Srednia liczba rozruchéw 10.0
bar silnika na godzine ’

Rysunek 36: Zaktadka Statystyki
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16. Planowanie pracy

Sterownik MS-286 wyposazony jest w funkcje planowania pracy sprezarki. Umozliwia to automatycz-
ne wigczanie i wylgczanie maszyny zgodnie z zaplanowanym wczes$niej harmonogramem. Mozliwe
jest zapisanie w sumie do 5 niezaleznych zdarzen jednorazowych lub cyklicznych.

Zdarzenia jednorazowe sg definiowane wedtug konkretnych dat i godzin, natomiast zdarzenia cyklicz-
ne konfigurowane sg wedtug godzin na kazdy dzien tygodnia.

Menu planowania pracy znajduje sie w menu gidwnym oraz w parametrach uzytkownika, pod nazwg
"Planowanie pracy”, w przypadku wejscia do menu poprzez menu gtéwne, wymagane jest podanie
hasta uzytkownika lub serwisu.

Po przejsciu do menu planowania pracy, na pierwszej pozycji znajduje sie parametr "WL.”, "WYL."
pozwalajgcy na wigczenie lub wylgczenie pracy sterownika zgodnie z aktywnymi zdarzeniami, ktére
sg widoczne nizej w menu.

Kazde ze skonfigurowanych zdarzen przedstawione jest w postaci pola, z ktérego mozna odczytac
podstawowe informacje o zdarzeniu, takie jak przedziatl czasowy zdarzenia, tryb pracy, oraz status
zdarzenia (aktywowane lub dezaktywowane). Jesli w polu wyswietlony jest komunikat "Utwérz zda-
rzenie”, oznacza to ze do danego pola nie zostato przypisane jeszcze zadne zdarzenie.

Planowanie pracy

Praca planowana jest aktywna

UWAGA: Zdarzenia jednorazowe majg wiekszy
priorytet niz zdarzenia cykliczne. Zdarzenia wyzej
na liscie majg wiekszy priorytet.

1 [Aktywowane| [AUTO |

6.4 20.04.2025 00:00 - 25.05.2025 12:30

bar

Rysunek 37: Giowny widok menu "Planowanie pracy”

16.1. Konfiguracja zdarzenia
Kazde ze zdarzen konfigurowane jest za pomocg nastepujgcych parametréw:

» Stan zdarzenia

* Typ zdarzenia

» Tryb pracy

» Termin aktywnosci zdarzenia
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Zdarzenie 2

Stan zdarzenia 7
Typ zdarzenia Cykliczne ¢
Tryb pracy CONST| ¢
Termin aktywnosci zdarzenia 7
Pn,Wt,Sr,Czw,Pt 06:00 - 18:00

6.4

bar | ZAPISZ ZDARZENIE |

Rysunek 38: Przyktad konfiguracji zdarzenia pracy planowanej

Parametr "Stan zdarzenia” pozwala aktywowac lub dezaktywowac zdarzenie, jezeli zdarzenie jest
dezaktywowane, nie bedzie wptywac na prace planowang, ale pozostanie na liscie zdarzen.
Parametr "Typ zdarzenia” okre$la czy zdarzenie jest cykliczne czy jednorazowe.

Parametr "Tryb pracy” definiuje tryb pracy w jakim bedzie dziata¢ sprezarka w czasie trwania zdarze-
nia. Oprécz standardowych trybéw pracy (AUTO i CONST) mozna rowniez wybrac tryb pracy "STOP
- sprezarka zatrzymana”.

Ostatnim parametrem konfiguracji zdarzenia jest parametr "Termin aktywnosci zdarzenia”, ktory de-
finiuje okres, w ktérym zdarzenie ma bycC aktywne.

Zaleznie od wybranego typu zdarzenia, termin jego aktywnosci jest definiowany poprzez inny zestaw
parametréw.

Zdarzenia cykliczne parametryzowane sg za pomocg parametrow "Dni tygodnia”, "Godzina rozpo-
czecia” i "Godzina zakornczenia”, natomiast dla zdarzen jednorazowych sg to "Data rozpoczecia”,
"Godzina rozpoczecia”, "Data zakonczenia”, "Godzina zakoriczenia”.

Termin aktywnosci zdarzenia 3

Dzieri rozpoczecia 25-05-2024 ¢
Godzina rozpoczecia 07:00 ¢
Dzienr zakoriczenia 27-05-2024 ¢
Godzina zakoriczenia 16:00
6.4
bar

Rysunek 39: Przyktad konfiguracji terminu aktywnosci zdarzenia

Po wprowadzeniu wszystkich parametrow zdarzenia, nalezy je zapisac przyciskiem OK, po przejsciu
na pole "Zapisz zdarzenie”.
Pole "Usun zdarzenie” pozwala na usuniecie zdarzenia z listy.
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16.2. Algorytm planowania pracy

Aby sprezarka dziatata zgodnie ze skonfigurowanymi zdarzeniami, praca planowana musi zostac ak-
tywowana w menu "Planowanie pracy”. W momencie, kiedy praca planowana jest aktywna, na ekranie
wyswietli sie komunikat "Praca planowana jest aktywna”.

Ponadto, aby algorytm planowania pracy mogt sterowac pracg sprezarki, wymagane jest wczesniej-
sze zezwolenie na start poprzez nacisniecie przycisku "START” na sterowniku. Jezeli zgodnie z za-
planowanymi zdarzeniami sprezarka nie powinna pracowac w danej chwili, to po zezwoleniu na start,
na widoku gtownym interfejsu graficznego wyswietli sie komunikat "Zatrzymanie przez planowanie
pracy”

Algorytm pracy planowanej uwzglednia jedynie zdarzenia ktore sg aktywowane.

UWAGA!

Zdarzenia jednorazowe majg wiekszy priorytet niz zdarzenia cykliczne. Umozliwia to robienie "wyjat-
kow” dla zdarzen cyklicznych, np. w przypadku Swigt panstwowych. Jednoczesnie zdarzenia, ktore sg
na wyzszej pozycji na liscie majg wyzszy priorytet niz te na nizszych pozycjach listy. Oznacza to, ze
w przypadku kiedy dwa lub wiecej zaplanowanych zdarzen bedzie sie nachodzi¢ na siebie w czasie,
sprezarka bedzie pracowac zgodnie ze zdarzeniem o wyzszym priorytecie.
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17. Praca sieciowa

Sterownik MS-286 moze zarzgdzac¢ jako sterownik nadrzedny grupa do 4 sprezarek (w tym sobg
samym), wykorzystujac jeden z dwoch dostepnych algorytmoéw: Sekwencyjny (SEQ) lub kaskadowy
(CAS).

Wszystkie sterowniki w sieci muszg by¢ podigczone miedzy soba poprzez porty RS-485 lub RS-485
ISO. Protokdt komunikacyjny wykorzystany do pracy sieciowej to Modbus RTU.

Do pracy sieciowej oprocz sterownika MS-286 moga zostac¢ podtgczone nastepujace sterowniki:

.« MS-185
.« MS-585
MS-587 FRQ
MS-686

17.1. Widok pracy sieciowej

Widok pracy sieciowej jest dostepny tylko w sterowniku skonfigurowanym jako nadrzedny, aby wig-
czyC widok pracy sieciowej nalezy przejs¢ do zaktadki Praca sieciowa w menu gtéwnym lub z po-
ziomu skrotow widoku gtéwnego. Z poziomu sterownika nadrzednego uzytkownik zyskuje dostep do
podgladu statusu wszystkich sterownikéw w sieci.

Widok pracy sieciowej przedstawia wszystkie podtgczone sterowniki podrzedne (oznaczone cyframi
od 1 do 3) oraz sterownik nadrzedny (oznaczony literg "M”).

Liczba widocznych sprezarek podrzednych zalezy od liczby sprezarek, jaka zostata skonfigurowana
w sterowniku nadrzednym. Kazdy z kafelkow w widoku pracy sieciowej umozliwia odczytanie aktu-
alnych nastaw cisnien na kazdej ze sprezarek oraz statusu kazdej ze sprezarek w formie krotkiego
komunikatu. W przypadku wystgpienia btedu lub ostrzezenia na dowolnej ze sprezarek w sieci, w polu
jej kafelka wyswietli sie ikona btedu lub ostrzezenia.

Nie jest mozliwy podglad widoku pracy sieciowej z poziomu sterownika podrzednego.

000® Praca sieciowa

@ Zatrzymana :5 ;Pé?aar
[1] zatrzymana Pd: 8.5 bar
Zatrzymana :ﬁ 18?5.?3ar

@ wvL) Pracasieciowa jest wylaczona

Rysunek 40: Widok pracy sieciowej
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17.2. Uruchomienie pracy sieciowej i zmiana nastaw sterownikéw podrzednych

W celu uruchomienia algorytmu pracy sieciowej nalezy przejs¢ do widoku pracy sieciowej na sterowni-
ku nadrzednym, a nastepnie wtaczy¢ ja przyciskiem wt./wyt. obok napisu "Praca sieciowa jest: WYLA-
CZONA”". W momencie wigczenia algorytmu, napis zmieni tre$¢ na "Praca sieciowa jest: WLACZONA".
Aby sterownik nadrzedny mégt prawidtowo zarzgdza¢ zespotem sprezarek nalezy przed uruchomie-
niem pracy sieciowej na sprezarce nadrzednej wcisng¢ przycisk START na kazdej ze sprezarek pod-
rzednych (Nie dotyczy to poprzednich generacji sterownikéw serii MS, te wlaczg sie automatycznie).
Wylgczenie algorytmu pracy sieciowej spowoduje zatrzymanie wszystkich sprezarek podrzednych,
jezeli w miedzyczasie na sprezarkach podrzednych nie zostat wcisniety przycisk STOP, ich ponowne
uruchomienie wymaga jedynie ponownego wigczenia przycisku uruchomienia algorytmu pracy sie-
ciowej w widoku pracy sieciowej na sterowniku nadrzednym.

W celu konfiguracji ci$nienia na dowolnym ze sterownikow w sieci nalezy wybrac¢ jego kafelek, a
nastepnie wpisa¢ odpowiednie wartosci cisnien.

17.3. Btedy i zdarzenia w pracy sieciowej

W przypadku wystgpienia btedu na jednej ze sprezarek podrzednych, zostanie ona wylaczona au-
tomatycznie z pracy w algorytmie sterownia nadrzednego. Przywrécenie takiej sprezarki do pracy w
algorytmie nastgpi w momencie usuniecia usterki i potwierdzenia btedu na jej sterowniku.

Jezeli btad wystagpi na sterowniku nadrzednym, sterownik nadrzedy zostanie wytgczony z algorytmu
pracy nadrzednej, jednakze wcigz bedzie sterowat pracg sprezarek podrzednych.

Jezeli potaczenie z jednym lub wiecej sterownikdéw podrzednych zostanie przerwane, w okienku sta-
tusu sprezarki podrzednej wyswietli sie komunikat "Btgd komunikacji”, taka sprezarka zostanie wyla-
czona z algorytmu pracy nadrzednej, jesli jednak po stronie sprezarki podrzednej nie wystgpig zadne
dodatkowe biledy, sprezarka ta bedzie dziata¢ zgodnie z ostatnimi otrzymanymi nastawami cisnienia
od sterownika nadrzednego.

Oznacza to takze, ze w przypadku utraty komunikacji z siecig sterownika nadrzednego, pozostate
sprezarki nie wylacza sie, lecz beda pracowac zgodnie z ostatnimi otrzymanymi nastawami cisnie-
nia.

17.4. Algorytm pracy sekwencyjnej (SEQ)

Algorytm sekwencyjny przeznaczony jest do pracy sieciowej grupy sprezarek o zblizonej mocy. Za-
lozeniem algorytmu jest rbwnomierne roztozenie czasu pracy pomiedzy wszystkie sprezarki w sieci.
Odbywa sie to poprzez rotacje nastaw cisnienia docigzenia (Pd) i odcigzenia (Pu) co okreslony czas
rotacji, ktéry mozna skonfigurowaé przechodzac do zaktadki:

Parametry uzytkownika -> Praca sieciowa -> Konfiguracja.

W fazie rotacji nie dochodzi do zatrzymania poszczegolnych sprezarek. Do zatrzymania/wystarto-
wania sprezarki moze dojs¢ jedynie na skutek odniesienia aktualnego cisnienia wzgledem jej nowo
nadanych granic Pu - Pd. W procedurze rotacji ciSnien biorg jedynie udziat sprezarki aktywne.
Przyktadowym, zalecanym ustawieniem granic cisnien Pu - Pd w algorytmie sekwencyjnym sag wy-
kluczajgce sie, skokowe przedzialy. Przy takim rozkladzie sprezarka o najwyzszym przedziale granic
bedzie wylgczana najpdzniej (po osiggnieciu wymaganego cisnienia w sieci) oraz wigczana najwcze-
Sniej, poniewaz ma najwyzszg dolng granice cisnienia Pd.

Drugim przyktadowym ustawieniem granic Pu - Pd w algorytmie sekwencyjnym jest nadanie spre-
zarkom identycznych gornych granic Pu oraz skokowych granic dolnych. W takiej sytuacji wszystkie
sprezarki bedg wylgczane jednoczesnie, a wlaczane przy spadkach cisnienia ponizej kolejnych dol-
nych granic Pd.
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Przed rotacja | Po pierwszej rotacji | Po drugiej rotacji | cd.

ID Pd Pu |ID Pd Pu ID Pd Pu
1 60 70 |1 30 70 1 40 70
2 50 70 |2 60 7.0 2 30 70
3 40 70 |3 50 70 3 6.0 70
4 30 70 |4 40 7.0 4 50 70

Sprezarkom zatrzymanym recznie lub na skutek wystgpienia na nich btedu krytycznego, automatycz-
nie nadawane sa najnizsze granice cisnien (przy wtaczonej funkcji automatycznej rekonfiguracji), a
ich granice sg przekazywane sprezarkom aktywnym o najnizszych granicach Pu - Pd.

Przyktadowo, jezeli w przypadku 1. nastgpi reczne zatrzymanie sprezarki o ID 2, to po rekonfiguracji,
rozktad granic bedzie wygladat jak w sytuacji 2. Jezeli sprezarka o ID 2 przy procedurze rotacji nadal
bedzie nieaktywna, to rozkiad cisnieh bedzie wygladat jak w przypadku 3.

17.5. Algorytm pracy kaskadowej (CAS)

Algorytm pracy kaskadowej przeznaczony jest do pracy sieciowej grupy sprezarek o zréznicowanej
mocy. Algorytm ten zaklada, ze najczesciej wigczana i wylgczana bedzie sprezarka o najmniejszej
mocy. Sprezarka o najwiekszej mocy bedzie uruchamiana jedynie w przypadkach duzego zapotrze-
bowania na powietrze w sieci.

Przykladowym, zalecanym ustawieniem granic Pu - Pd w algorytmie kaskadowym jest nadanie spre-
zarkom identycznych gérnych granic Pu oraz skokowych granic dolnych (sytuacja 1). W takiej sytuacji
wszystkie maszyny bedg sprezaty powietrze do osiggniecia wymaganego cishienia w sieci, a nastep-
nie zostang jednoczesnie wytaczone. Przy malym zapotrzebowaniu na cisnienie wigczana bedzie
sprezarka o najmniejszej mocy (ID=4). Jezeli pomimo jej pracy cisnienie spadnie ponizej dolnej gra-
nicy sprezarki o ID=3, to ta sprezarka réwniez zostanie wigczona.

1. Wszystkie aktywne @ 2. Sprezarka ID=2 nieaktywna
ID Pd Pu Moc ID Pd Pu Moc

1 30 7.0 120kw |1 4.0 7.0 120kwW

2 40 7.0 100kw |2 3.0 7.0 100kw

3 50 70 50kw |3 50 7.0 50kw

4 6.0 70 20kW |4 6.0 7.0 20kwW

W algorytmie kaskadowym granice cisnienia Pu - Pd sg na state przypisane do danego identyfika-
tora sprezarki. Nie wystepuje tu procedura rotacji (parametr czas rotacji nie jest brany pod uwage).
A zatem przy ustawianiu granic cisnien istotna jest ich kolejno$¢ wzgledem ID. Przy wtaczonej funk-
cji automatycznej rekonfiguracii, sprezarkom zatrzymanym recznie lub na skutek wystapienia btedu,
automatycznie nadawane sg najnizsze granice cisnienia Pu - Pd w sieci. Powoduje to przesuniecie
nizszych granic o jedng pozycje w gore. Przykiadowo, jezeli w sytuacji 1 wystgpi btad krytyczny na
sprezarce o ID=2, to po automatycznej rekonfiguracji, rozktad granic cisnienia Pu - Pd bedzie wygla-
dat jak w przypadku 2. Po przywroceniu sprezarki o ID=2 do pracy, rozktad granic powrdéci do stanu
1.

17.6. Konfiguracja sterownika nadrzednego

W celu konfiguracji sterownika nadrzednego do pracy w sieci nalezy w pierwszej kolejnosci skonfigu-
rowa¢ parametry komunikacji portu RS-485. W sterowniku MS-286 sg dostepne 2 niezalezne porty
RS-485, jeden z nich jest izolowany (RS-485 ISO). Dowolny z portdbw moze zosta¢ wykorzystany do
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pracy sieciowe]j sterownikéw.

Aby skonfigurowaé parametry wybranego portu RS-485 nalezy przej$¢ do zakladki: Parametry uzyt-
kownika -> Konfiguracja wej$élwyjsé -> RS-485/RS-485 ISO.

Parametry komunikacji: Szybkos¢ transmisji, parzystosé oraz bity stopu powinny by¢ skonfigurowane
tak samo dla wszystkich urzadzen w sieci.

W przypadku duzych odlegtosci pomiedzy sterownikami zaleca sie ustawic nizsze predkosci transmi-
sji.

Parametr "Funkcja RS-485" nalezy ustawi¢ na "Nadrzedna”.

RS-485
Szybkosé transmisji 9600 ¢
Parzystos¢ Brak ¢
Bity stopu 1 7
Funkcja Nadrzedna

Rysunek 41: Menu konfiguracji portu RS-485

W nastepnym kroku nalezy skonfigurowaé parametry pracy sieciowej. Aby to zrobi¢ nalezy przejs¢
do zaktadki: Parametry uzytkownika -> Praca sieciowa -> Konfiguracja.

Parametr "Praca jako sprezarka nadrzedna” nalezy ustawi¢ na "Wigcz”, spowoduje to automatyczne
przestawienie parametru "Tryb zdalny” na "NET”.

W pozostatych parametrach nalezy wybrac liczbe sprezarek podrzednych (Nie wliczajgc w to spre-
zarki nadrzednej), algorytm pracy sterowania nadrzednego (sekwencyjny lub kaskadowy).

Parametr "Opoznienie zataczenia pomiedzy sprezarkami podrzednymi” okreSla op6znienie urucho-
mienia kolejnych sprezarek w sieci i ma na celu ochrone sieci energetycznej przed przecigzeniem w
wyniku rozruchu zbyt wielu sprezarek naraz.

Parametr "Czas rotacji” dotyczy tylko trybu sekwencyjnego i okresla interwat, w jakim nastawy cisnien
beda zamieniane pomiedzy kolejnymi sprezarkami.

Parametry "Cisnienie docigzenia/odcigzenia dla sprezarki nadrzednej” okreslajg nastawy cisnien dla
sprezarki nadrzedne;.

Parametr "Automatyczna rekonfiguracja limitéw cisnien”, jezeli jest wkaczony, odpowiada za przenie-
sienie nastaw cisnienia ze sprezarki, na ktorej wystgpita awaria, na sprezarke, ktéra dziata prawidto-
wo.

W przypadku pracy sieciowej, w ktérej uczestniczg sprezarki wyposazone w falownik, punkt pracy
jest wspolny dla wszystkich sprezarek w sieci, konfiguruje sie go w parametrze "Punkt pracy sieci”.
Nastawa ta jest przesytana do wszystkich sprezarek podrzednych wyposazonych w falownik.
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1/3 > Konfiguracja pracy sieciowej
Tryb zdalny LOCAL
Limit_czasu komunikacji ze 15s 2
sprezarkg nadrzedna
e (¥
Algorytm pracy sieciowej SEQ ¢
(% | Liczba sprezarek 3 7

bar podrzednych

Rysunek 42: Menu konfiguracji pracy sieciowej 1/3

2/3 < > Konfiguracja pracy sieciowej

Opodznienie zalgczania

pomiedzy sprezarkami 8s
podrzednymi

Czas rotacji 240 min ¢

Cisnienie odcigzenia dla

sprezarki nadrzednej 10.0 bar ¢
Cisnienie docigzenia dla
sprezarki nadrzednej 8.5bar
6.1
bar Cisnienie zadane 9.1bar 7

Rysunek 43: Menu konfiguracji pracy sieciowej 2/3

3/3 £ Konfiguracja pracy sieciowej
Automatyczna
rekonfiguracja limitéw wt. O
cisnienia
6.1 |
bar

Rysunek 44: Menu konfiguracji pracy sieciowej 3/3

Ostatnim krokiem parametryzacji sterownika nadrzednego jest konfiguracja kazdej ze sprezarek pod-
rzednych. Zaktadki konfiguracji sprezarek podrzednych sg dostepne w:

Parametry uzytkownika -> Praca sieciowa -> Sprezarka.

Liczba sprezarek do skonfigurowania zalezy od wprowadzonej liczby sprezarek podrzednych.
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Kazdg ze sprezarek podrzednych konfiguruje sie analogicznie, wpisujac nastawy cisnienia wybranej
sprezarki w parametry "Cisnienie odcigzenia” i "Cisnienie docigzenia”.

W parametrze "Interfejs” nalezy wybrac, do ktérego portu RS-485 sterownika nadrzednego podigczo-
na jest dana sprezarka podrzedna ("RS-485" lub "RS-485 1SO”).

Parametr "Adres Modbus” okresla adres modbus, jaki zostat nadany danej sprezarce podrzednej,
nalezy go przepisac ze sterownika sprezarki podrzednej po jego skonfigurowaniu.

Uwaga!

Adresy sterownikow w obrebie pojedynczej sieci nie moga sie powtarza¢. Kazda ze sprezarek pod-
rzednych powinna mie¢ nadany inny adres.

Praca sieciowa

Konfiguracja

Sprezarka 1

Sprezarka 2

Sprezarka 3

Rysunek 45: Menu pracy sieciowej

Konfiguracja sprezarki podrzednej 1

Cisnienie odcigzenia 10.0 bar
Cisnienie docigzenia 8.5bar ¢/
Interfejs RS-485 (¢
Adres modbus 2 7

Rysunek 46: Menu konfiguracji sprezarki podrzednej 1

17.7. Konfiguracja sterownika podrzednego

W celu konfiguracji kazdego ze sterownikow podrzednych MS-286 nalezy w pierwszym kroku skon-
figurowac port RS-485, do ktérego podtaczona jest sie¢. Aby to zrobi¢ nalezy przejsé do zaktadki:
Parametry uzytkownika -> Konfiguracja wej$é/wyjs¢ -> RS-485/RS-485 ISO.

Parametry komunikacji wybranego portu RS-485, czyli "Szybko$¢ transmisji”, "Parzysto$¢” oraz "Bity
stopu”, nalezy skonfigurowac identycznie jak na sterowniku nadrzednym.

Parametr "Funkcja RS-485/RS-485 ISO” nalezy wybra¢ "Podrzedna”

Parametr "Adres modbus” nalezy wprowadzi¢ dowolny adres, ktéry bedzie sie pokrywac z wybrang
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sprezarka podrzedng skonfigurowana w sterowniku nadrzednym.

Uwaga!

Adresy sterownikow w obrebie pojedynczej sieci nie moga sie powtarza¢. Kazda ze sprezarek pod-
rzednych powinna mie¢ nadany inny adres.

Caly proces nalezy powtorzy¢ na kazdej ze sprezarek podrzednych.

RS-485
Szybkos$é transmisji 9600 ¢
Parzystosc Brak ¢
Bity stopu 1 ¢
Funkcja Nadrzedna

Rysunek 47: Menu konfiguracji portu RS-485

Ostatnim krokiem konfiguracji sprezarki podrzednej jest zmiana trybu zdalnego na "NET”. W celu
wprowadzenia zmiany nalezy przej$¢ do zaktadki:
Parametry uzytkownika -> Parametry pracy -> Tryby pracy.

Tryby pracy

Tryb pracy AUTO ¢

Tryb zdalny NET

Rysunek 48: Menu konfiguracji trybu zdalnego
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18. Web Serwer (System wizualizaciji)

Sterownik MS-286 standardowo jest wyposazony w system wizualizacji (web serwer), umozliwiajgcy
monitoring sprezarki w czasie rzeczywistym, za posrednictwem sieci lokalnej LAN.

Web serwer przedstawiony jest w postaci strony internetowej, strona hostowana jest bezposrednio
ze sterownika w sieci lokalnej, przez co nie jest wymagana instalacja zadnych programoéw, do prawi-
diowego dziatania wystarczy przegladarka internetowa na komputerze z dostepem do sieci LAN, do
ktérej podtgczony zostat sterownik.

Mozliwe jest przegladanie strony web serwera przez kilku uzytkownikéw jednoczesnie, z poziomu
kilku komputerow.

Web serwer nie posiada mozliwos$ci zdalnej zmiany parametréw sterow-
UWAGA! aslicH

18.1. Web serwer - Opis interfejsu graficznego

Web serwer podzielony jest na wiele podstron odpowiadajgcym poszczegdlnym zaktadkag w sterow-
niku. Mozliwosci wielu z nich sg rozszerzone na web serwerze.

Niezaleznie od tresci podstrony, ktdra obecnie przeglada uzytkownik, zawsze widoczne pozostajg
pasek nawigacji po web serwerze oraz pasek gorny.

Boczny pasek nawigacji pozwala przejs¢ do dowolnej podstrony systemu wizualizacji, oraz wskazuje
na ktérej podstronie obecnie znajduje sie uzytkownik.

Lista podstron web serwera:

* Pulpit MS-286

* Czujniki

e Zuzycie

o Komunikaty

* Liczniki serwisowe
» Praca planowana
* Informacje
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Pulpit MS-286

B Cazuiniki

Zuzycie

[~ Komunikaty

Liczniki serwisowe

Praca planowana

Informacje

Rysunek 49: Boczny pasek nawigacji po web serwer

Pasek gérny pozwala na podglad bazowych parametrow sprezarki niezaleznie od podstrony, na ktorej
znajduje sie uzytkownik.
Lista parametréw widocznych na pasku gérnym:

» Nazwa sprezarki

 Aktualne wskazanie ciSnienia

» Skrécony status sprezarki

« |kona informujgca o dziataniu wentylatora

Ikona silnika zmieniajgca kolory analogicznie jak na sterowniku
« Data i godzina ze sterownika

Airpol 6abar | [z

Rysunek 50: Gérny pasek informacyjny web serwer

18.2. Web serwer - Pulpit MS-286

Podstrona "Pulpit MS-286" jest domysinym widokiem web serwera, przedstawia wszystkie najwaz-
niejsze parametry dotyczgce kompresora.

Lista parametréw widocznych na podstronie Pulpit MS-286

» Wskazanie cisnienia
» Aktualne nastawy ci$nienia
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Czestotliwos$¢ silnika

Temperatura oleju

Stan sprezarki

Stan silnika

Tryb pracy

Lista aktywnych komunikatow
Ikona aktywnosci pracy sieciowej
Ikona aktywnosci pracy planowanej
Ikona pracy wentylatora

Ikona pracy osuszacza

Ikona pracy podgrzewacza

Ikona spustu kondensatu
Podstawowe informacje o sprezarce i sterowniku

Airpol

Rysunek 51: Web serwer widok pulpitu

18.3. Web serwer - Czujniki

Podstrona "Czujniki” odpowiada zaktadce "Czujniki” w sterowniku, wyswietlane sa w niej jedynie war-
tosci czujnikow skonfigurowanych w sterowniku.

Lista czujnikéw dostepnych do podgladu na podstronie ”Czujniki”:

Cisnienie w sieci
Cisnienie oleju
Temperatura oleju
Temperatura silnika
Prad silnika

Moc silnika
Czestotliwosé wyjsciowa

18.4. Web serwer - Zuzycie

Podstrona "Zuzycie” przedstawia statystyki czasowe ze sterownika, rozszerzajgc je o wykres kotowy
rozktadu pracy na docigzeniu i odcigzeniu, lub w przypadku sprezarek wyposazonych w falownik,
wykres stupkowy przedstawiajgcy rozktad pracy na poszczegélnych zakresach obcigzenia.
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18.5. Web serwer - Komunikaty

Podstrona "Komunikaty” pozwala na przegladanie historii komunikatéw (Btedy i ostrzezenia), ktére
wystapity na sterowniku w przesztosci lub sg aktywne w danym momencie. Aktywne komunikaty wy-
réznione sg symbolem niebieskiej flagi. Web serwer umozliwia filtrowanie zdarzeh na liScie po typie
(btad, ostrzezenie, aktywne, nieaktywne) lub po dacie. Jest takze mozliwos$¢ wyszukiwania zdarzen
po nazwie.

18.6. Web serwer - Liczniki serwisowe

Podstrona "Liczniki serwisowe” przestawia aktywne na sterowniku liczniki serwisowe oraz ich war-
tosci, dodatkowo wyswietlony jest takze pasek postepu kazdego licznika. Pasek postepu wskazuje
100% w przypadku zresetowanego licznika, wartos¢ ta spada wraz z uptywem godzin/zblizaniem sie
daty nastepnego przegladu.

18.7. Web serwer - Praca planowana

Podstrona "Praca planowana” przedstawia wszystkie skonfigurowane na sterowniku zdarzenia wraz
z ich parametrami oraz statusem, z podzialem na zdarzenia jednorazowe oraz cykliczne.

18.8. Web serwer - Informacje

Podstrona "Informacje” powiela informacje z zaktadki "Informacje” na sterowniku.

18.9. Uruchomienie i konfiguracja potaczenia z web serwerem

W celu konfiguracji web serwera nalezy przejs¢ do zaktadki Parametry uzytkownika -> Konfiguracja
wejscélwyjs¢é -> Ustawienia IP. Nastepnie nalezy wybierajac z listy skonfigurowac, w jaki sposob
zostanie przypisany adres IP do sterownika w sieci lokalnej. Dostepne sg tryby: Auto(DHCP) oraz
tryb statyczny.

W trybie automatycznym adres IP zostanie przypisany automatycznie za posrednictwem serwera
DHCP dziatajgcego w sieci (jest to zalezne od indywidualnej konfiguracji sieci lokalnej).

W trybie statycznym dostepna jest konfiguracja standardowych parametréw urzadzenia sieciowego.
Lista parametréw do konfiguracji w trybie statycznym:

* Adres IP
» Maska podsieci
* Brama

Uwaga!
Po kazdej zmianie dokonanej w wyzej opisanej zaktadce nalezy nacisnac przycisk "ZAPISZ", w prze-
ciwnym razie parametry nie zostang zmienione.
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1/2 pJ Ustawienia IP
Przypisywanie adresu IP Statyczne
Adres IP 192.0.2.40 7/
Maska podsieci 255.255.255.0 ¢
Adres bramy sieciowej 192.0.2.1 ¢
?Ja: Potwierdz zmiany

Rysunek 52: Menu konfiguracji adresu IP

W celu sprawdzenia nadanego adresu IP nalezy przejsc do zaktadki "Informacje” dostepnej z poziomu
gtébwnego menu sterownika. Znajduje sie tam takze adres MAC urzadzenia.

Informacje

Wersja oprogramowania Aktualizacja
v196

Numer seryjny sprezarki

Numer seryjny sterownika

Producent Airpol Sp.z 0. 0.
Sposéb rozruchu Star-delta
Adres IP 10.12.1.150
Adres MAC fc:0f:e7:18:39:2e

Rysunek 53: Zaktadka "Informacje” z widocznym adresem IP oraz MAC
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19. Ostrzezeniai btedy

Sterownik informuje o wystepujgcych aktualnie btedach oraz ostrzezeniach w postaci ikon na pasku
boczym interfejsu uzytkownika. Ikony pozostang widoczne na ekranie do czasu, az uzytkownik po-
twierdzi zdarzenia w zakladce "Aktywne ostrzezenia i bledy”, jezeli przyczyna wystgpienia danego
zdarzenia znikneta. Po potwierdzeniu komunikat zniknie z listy, jezeli tak sie nie stanie oznacza to, ze
przyczyna widocznego na liscie btedu lub ostrzezenia dalej wystepuje. Informacje o btedach sa row-
niez wyswietlane w postaci komunikatu tekstowego na gtéwnym widoku interfejsu, dotyczy to réwniez
btedbw i ostrzezen wewnetrznych falownikow, sterownik odczytuje komunikaty falownika i wyswietla

je wraz z ich opisem. Komunikaty mozna podzieli¢ wedtug ich wptywu na prace sprezarki:

Ostrzezenie - nie wptywa na prace sprezarki

Btad Krytyczny - awaryjne (natychmiastowe) zatrzymanie silnika

Btad Niekrytyczny - standardowe zatrzymanie silnika

W przypadku wystapienia dowolnego btedu ponowny rozruch silnika nie bedzie mozliwy, dopoki btad
pozostanie aktywny.

19.1. Lista ostrzezen sterownika MS-286

Tabela 24: Lista ostrzezen sterownia MS-286

Kod btedu Nazwa ostrzezenia Typ Opis

w01l Konieczny przeglad Ostrzezenie Nastgpita data ustalona przez ser-
wisanta, w ktérej nalezy wykonac
przeglad generalny.

W02 Zbliza sie czas przegladu Ostrzezenie Zbliza sie data ustalona przez ser-
wisanta, w ktérej nalezy przeprowa-
dzi¢ przeglad.

w03 Wysokie cisnienie w sieci Ostrzezenie Cisnienie w sieci zbliza sie do
wartosci maksymalnej ustawionej
przez serwisanta.

wo4 Niskie ci$nienie w sieci Ostrzezenie Cisnienie w sieci zbliza sie do war-
toSci minimalnej ustawionej przez
serwisanta.

W05 Odebrane wartosci cisSnien sg | Ostrzezenie Sterownik wys$wietla informacje, iz

nieprawidtowe wartosci cisSnienia sg nieprawidto-
we.

W06 Zbliza sie czas wymiany oleju | Ostrzezenie Zbliza sie data ustalona przez ser-
wisanta, w ktorej nalezy wymienic
olej.

WQ07 Ostrzezenie o wysokiej tem- | Ostrzezenie Temperatura oleju zbliza sie do

peraturze oleju wartosci maksymalnej ustawionej
przez serwisanta.

W08 Konieczna wymiana oleju Ostrzezenie Nastgpita data ustalona przez ser-
wisanta, w ktorej nalezy wymienic
olej.

W09 Zbliza sie czas wymiany filtra | Ostrzezenie Zbliza sie data ustalona przez ser-

oleju wisanta, w ktorej nalezy wymienic
filtr oleju.
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Kod btedu
W10
W1l

w12

W13

wl4

W15

W16

W17

W20

w21

w24
W25
W26
wza7
w28

w29

W34

W35

Tabela 24: Lista ostrzezen sterownia MS-286

Nazwa ostrzezenia
Konieczny przeglad filtra ole-
ju

Btad filtra oleju [OF]

Zbliza sie czas wymiany se-
paratora oleju

Konieczny przeglad filtra se-
paratora oleju

Btad separatora [SEP]

Zbliza sie czas wymiany filtra
powietrza

Konieczny przeglad filtra po-
wietrza

Btad filtra powietrza [AF]

Zbliza sie czas sprawdzenia
naciggu pasa

Konieczne sprawdzenie na-
ciagu pasa

Brak gotowosci osuszacza
Ostrzezenie o baterii

Niski poziom natadowania
baterii sterownika

Krytycznie niski poziom nata-
dowania baterii sterownika
Zwarcie przektadnika prado-
wego

Brak przektadnika pradowego

Btad komunikacji pracy sie-
ciowej

Btad komunikacji sprezarki
podrzednej 1

Typ
Ostrzezenie

Ostrzezenie

Ostrzezenie

Ostrzezenie

Ostrzezenie

Ostrzezenie

Ostrzezenie

Ostrzezenie

Ostrzezenie

Ostrzezenie

Ostrzezenie
odnawialne

Ostrzezenie
Ostrzezenie
Ostrzezenie

Ostrzezenie

Ostrzezenie

Ostrzezenie

Ostrzezenie

Opis

Nastgpita data ustalona przez ser-
wisanta, w ktérej nalezy wykonac
przeglad filtra oleju.

Czujnik filtra oleju zgtasza, ze wy-
stgpit btad.

Zbliza sie data ustalona przez ser-
wisanta, w ktorej nalezy wymienic
separator oleju.

Nastgpita data ustalona przez ser-
wisanta, w ktérej nalezy wykonac
przeglad filtra separatora oleju.
Czujnik separatora zgtasza, ze wy-
stapit biad.

Zbliza sie data ustalona przez ser-
wisanta, w ktorej nalezy wymienic
filtr powietrza.

Nastgpita data ustalona przez ser-
wisanta, w ktérej nalezy wykonac
przeglad filtra powietrza.

Czujnik filtru powietrza zgtasza, ze
wystapit btad.

Zbliza sie data ustalona przez ser-
wisanta, w ktérej nalezy sprawdzic¢
naciag pasa.

Nastgpita data ustalona przez ser-
wisanta, w ktérej nalezy sprawdzic¢
naciag pasa.

Osuszacz nie jest gotowy do pracy.

Przez problem z baterig, sterownik
nie zapamietuje daty.

Bateria sterownika zbliza sie do roz-
tadowania.

Bateria sterownika za chwile sie
roztaduje.

Czujnik zostat zle podtaczony, badz
jakas czesc¢ zostata uszkodzona.
Sterownik wyswietla informacje, ze
sprezarka nie posiada podtgczone-
go przekiadnika pradowego.
Sterownik wyswietla informacje, ze
wystapit problem z praca sieciowa.
Sprezarka podrzedna 1 nie jest
podtgczona do sieci, badZz wysta-
pit jakis btad uniemozliwiajgcy pota-
czenie.
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Kod btedu

W36

W37

w40

w41l

W42

W43

w44

W45
w48

W49

19.2.

Informacje o ostrzezeniach falownika DANFOSS

Tabela 24: Lista ostrzezen sterownia MS-286

Nazwa ostrzezenia
Btad komunikacji sprezarki
podrzednej 2

Btad komunikacji sprezarki
podrzednej 3

Praca sieciowa zostata wy-
taczona na sterowniku nad-
rzednym

Licznik uzytkownika 1 Kko-
nieczny przeglad

Licznik uzytkownika 2 Kko-
nieczny przeglad

Licznik uzytkownika 1 zbliza
sie czas przegladu

Licznik uzytkownika 2 zbliza
sie czas przegladu

Ostrzezenie falownika
Konieczne nasmarowanie to-
zysk silnika

Zbliza sie czas nasmarowa-
nia tozysk silnika

Typ
Ostrzezenie

Ostrzezenie

Ostrzezenie

Ostrzezenie

Ostrzezenie

Ostrzezenie

Ostrzezenie

Ostrzezenie
Ostrzezenie

Ostrzezenie

Opis

Sprezarka podrzedna 2 nie jest
podtgczona do sieci, badz wysta-
pit jakis btad uniemozliwiajgcy pota-
czenie.

Sprezarka podrzedna 3 nie jest
podtagczona do sieci, badz wysta-
pit jakis btad uniemozliwiajgcy pota-
czenie.

Na sterowniku nadrzednym zosta-
ta wytaczona praca sieciowa, badz
utracit on potgczenie.

Nastgpita data ustalona przez ser-
wisanta, w ktérej nalezy wykonac
przeglad licznika uzytkownika 1.
Nastgpita data ustalona przez ser-
wisanta, w ktérej nalezy wykonac
przeglad licznika uzytkownika 2.
Zbliza sie data ustalona przez ser-
wisanta, w ktorej nalezy wykonac
przeglad generalny.

Zbliza sie data ustalona przez ser-
wisanta, w ktérej nalezy wykonac
przeglad generalny.

Na falowniku wystgpito ostrzezenie.
Licznik serwisowy nasmarowania
tozysk silnika przekroczyt ustawio-
na wartosc.

Ostrzezenie o zblizajgcym sie upty-
nieciu licznika serwisowego smaro-
wania fozysk.

Tabela 25: Lista ostrzezen falownika DANFOSS

Kod btedu Opis btedu

w1 Niskie napiecie 10V

w2 Biad Live zero

W3 Brak silnika

w4 Utrata fazy zasilajgcej

W5 Wysokie napiecie obwodu DC

W6 Niskie napiecie obwodu DC

w7 Przepiecie DC

w8 Napiecie DC ponizej dopuszczalnego poziomu
W9 Przecigzenie inwertera
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Tabela 25: Lista ostrzezen falownika DANFOSS

Kod btedu Opis btedu

W10 Przekroczenie temperatury przy przecigzeniu silnika
w11 Nadmierna temperatura termistora silnika
W12 Ograniczenie momentu

w13 Przetezenie

w14 Btad uziemienia

w17 Time-out stowa sterujgcego

W22 Hamulec mechaniczny aplikacji dZwigowych
W23 | W24 | Btad wentylatora wewnetrznego | zewnetrznego
W25 Zwarcie rezystora hamowania

W26 Ograniczenie mocy rezystora hamowania
w27 Btad czoppera hamulca

w28 Kontrola hamulca zakonhczyta sie niepowodzeniem
W34 Btad magistrali komunikacyjnej

W36 Btad opciji

w47 Niskie zasilanie 24V

w49 Ograniczenie predkosci

W59 Ograniczenie pradu

w62 Maksymalne ograniczenie czestotliwosci wyjsciowej
W64 Ograniczenie napiecia

W65 Przekroczenie temperatury karty sterujgce;j
W66 Niska temperatura radiatora

W68 Bezpieczny stop wigczony

W69 Temperatura karty mocy

W74 Termistor PTC

w87 DC auto hamowanie

W89 Poslizg hamulca mechanicznego

W90 Utrata sygnatu enkodera

W93 Suchobieg pompy

Wo4 Funkcja End of Curve

W95 Zerwany pas

w127 EMF zbyt wysokie

W158 Osiggnieto limit mocy

W219 Odwro6cona blokada sprezarki

Brak Opbzniony start

Brak Opbzniony stop

Brak Wysoki poziom roztadowania

Brak Niedocigzenie multi-motor

Brak Przecigzenie multi-motor

Brak Btad bezpieczenstwa

Brak Ostrzezenie KTY

Brak Ostrzezenie ECB

Brak Osiagnieto limit mocy silnika
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19.3. Informacje o ostrzezeniach falownika YASKAWA
Tabela 26: Lista ostrzezen falownika YASKAWA
Kod btedu Opis btedu
dEv Przekroczona odchytka predkosci
CALL Btad transmisji komunikacji szeregowej
oH2 Przegrzanie przetwornicy
oH3 Przegrzanie silnika
DC Uv Za mate napiecie zasilania
19.4. Informacje o ostrzezeniach falownika Delta
Tabela 27: Lista ostrzezen falownika Delta
Kod btedu Opis btedu
CE1l Btad kodu funkcji Modbus
CE2 Btedny adres danych Modbus
CE3 Btad danych Modbus
CE4 Btad komunikacji Modbus
CE10 Limit czasu transmisji Modbus
oH1 IGBT jest przegrzany ponad poziom ochrony
oH2 Przegrzanie kluczowych elementéw falownika
uC Niski prad
oSPd Ostrzezenie o przekroczeniu predkosci
dAVE Ostrzezenie o odchytce przekroczenia predkoséi
PHL Ostrzezenie o utracie fazy wejsciowej
otl Prad wyjsciowy przekroczyt poziom wykrywania przekroczenia momen-
tu obrotowego
ot2 Prad wyjsciowy przekroczyt poziom wykrywania przekroczenia momen-
tu obrotowego
oH3 Przegrzanie silnika
OPHL Utrata fazy wyjsciowej
19.5. Informacje o ostrzezeniach falownika ABB
Tabela 28: Lista ostrzezenh falownika ABB
Kod btedu Opis btedu
OxA2B1 Overcurrent
0xA2B3 Earth leakage
0xA2B4 Short circuit
OxA2BA IGBT overload
O0xA3Al DC link overvoltage
OxA3A2 DC link undervoltage
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Kod btedu
OxA3A3
0xA490
0xA491
0xA4A0
OxA4A1
OxA4A9
0xA4BO0
0xA4B1
0xA4B2
OxA581
0xA582
0xA5A0
0xA5FO0
OxAB6A4
OxABA5
0xA780
0xA792
0xA793
OxA79C
OxATA2
0xA7CE

Tabela 28: Lista ostrzezen falownika ABB

Opis btedu

DC not charged

Incorrect temperature sensor setup
External temperature 1 warning
Control board temperature

IGBT overtemperature

Cooling

Excess temperature

Excess temperature difference
IGBT temperature

Fan error

Auxiliary fan missing

Safe torque off

Charging feedback error

Wrong motor nominal values

No motor nominal values

Motor stall

Brake resistor wiring error

Brake resistor excess temperature
Brake chopper IGBT excess temperature
Mechanical brake opening failed
Communication loss

19.6. Lista btedéw sterownika MS-286

Tabela 29: Lista btedéw sterownika MS-286

Kod btedu Nazwa ostrzezenia Typ
EO1 Btad asymetrii zasilania Btad krytyczny
(mozliwy auto re-
start)
EO02 Btad kolejnosci faz Btad krytyczny
EO3 Btad termika Btad krytyczny
EO04 Zbyt wysokie cisSnienie w sieci | Btad krytyczny
EO5 Brak czujnika cisnienia w sie- | Btad krytyczny
ci
EO06 Zwarcie czujnika cisnienia w | Bfad krytyczny
sieci
EO7 Nie wybrano czujnika cisnie- | Btad krytyczny
nia
EO08 Zbyt wysoka temperatura ole- | Btad krytyczny

Ju

Opis
Przesuniecie fazowe zasilania.

Wykryto zamieniona kolejnosc faz.
Przekroczono temperature silnika.
Sterownik wyswietla informacije, ze
wystgpito zbyt wysokie cisnienie.
Sterownik wyswietla informacije, ze
wystgpit problem z czujnikiem ci-
Snienia.

Czujnik zostat zle podtaczony, badz
jakas czes¢ zostata uszkodzona.
Nalezy wybra¢ czujnik ciSnienia.

Sterownik wyswietla informacje, ze
wystgpita zbyt wysoka temperatura
oleju.
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Tabela 29: Lista btedéw sterownika MS-286

Kod btedu Nazwa ostrzezenia Typ Opis
E09 Za niska temperatura oleju Bfad odnawialny | Sprezarka nie moze prawidtowo
pracowaé, poniewaz temperatura
oleju jest zbyt niska.
E10 Zbyt wolny przyrost tempera- | Btad krytyczny Temperatura oleju rosnie zbyt wol-
tury oleju no, by sprezarka prawidtowo mogta
pracowac.
Ell Zwarcie czujnika temperatury | Btad krytyczny Czujnik zostat zle podtaczony, badz
oleju jakas czesc zostata uszkodzona.
E12 Brak czujnika temperatury | Btad krytyczny Sterownik wyswietla informacje, ze
oleju problem z czujnikiem temperatury
oleju.
E13 Zbyt niski prad silnika po star- | Btad krytyczny Prad dochodzgcy do silnika jest za
cie niski po starcie by utrzymaé prawi-
dtowg prace sprezarki.
E14 Zbyt duzy prad silnika Btad krytyczny Prad dochodzgacy do silnika jest
zbyt wysoki.
E15 Zanik zasilania Btad odnawialny | Zasilanie otrzymato nieodpowiedni
poziom napiecia.
E16 Zbyt wysoka temperatura sil- | Btad krytyczny Sterownik wyswietla informacje, ze
nika wystgpita zbyt wysoka temperatura
silnika.
E17 Brak czujnika temperatury sil- | Btad krytyczny Sterownik wyswietla informacije, ze
nika problem z wentylatorem.
E18 Zwarcie czujnika temperatury | Btad krytyczny Czujnik zostat zle podtaczony, badz
silnika jakas czesc zostata uszkodzona.
E21 Btad wentylatora Btad niekrytyczny | Sterownik wyswietla informacje, ze
(mozliwy auto re- | wystgpit problem z wentylatorem.
start)
E22 Brak gotowosci osuszacza Btad odnawialny | Osuszacz nie jest gotowy do pracy.
E23 Awaryjne zatrzymanie Btad krytyczny C Sterownik informuje, ze jakis
czynnik spowodowat, iz nastgpito
awaryjne zatrzymanie sprezarki.
E24 Pamie¢ sterownika zostata | Btad krytyczny Sterownik zostat przywrécony do
wyczyszczona ustawien fabrycznych.
E25 Btad falownika Btad krytyczny Na falowniku wystepuje biad.
E26 Btad komunikacji z falowni- | Btad krytyczny Niepoprawna komunikacja z falow-
kiem nikiem.
E31 Zbyt niskie napiecie w obwo- | Bfad krytyczny Napiecie w obwodzie 24 V ponizej
dzie 24 V minimalnego poziomu.
E36 Zwarcie czujnika cisnienia | Btad krytyczny Zwarcie na wejsciu czujnika cisnie-
oleju nia oleju.
E37 Nie podfaczony czujnik ci- | Btad krytyczny Brak podtaczonego czujnika cisnie-
Snienia oleju nia oleju.
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19.7. Btedy falownika DANFOSS

Kod btedu
A2
A4
A7
A8
A9
Al10
All
Al2
Al3
Al4
Al6
Al7
A22
A23
A25
A26
A27
A28
A30
A3l
A32
A33
A34
A36
A38
A46
A47
A48
A49
A57
A59
A60
A63
AB5
AB67
A68
A69
A70
AT72
A74
A80

A83
A84

Tabela 30: Lista btedéw falownika DANFOSS

Rodzaj btedu

Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Bfad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Bfad krytyczny
Btad krytyczny
Bfad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Bfad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny
Btad krytyczny

Btad krytyczny
Btad krytyczny

Opis btedu

Btad Live zero

Utrata fazy zasilajgcej

Przepiecie DC

Napiecie DC ponizej dopuszczalnego poziomu
Przecigzenie inwertera

Przekroczenie temperatury przy przecigzeniu silnika
Nadmierna temperatura termistora silnika
Ograniczenie momentu

Przetezenie

Btad uziemienia

Zwarcie

Time-out stowa sterujgcego

Hamulec mechaniczny aplikacji dZwigowych

Btad wentylatora

Zwarcie rezystora hamowania

Ograniczenie mocy reezystora hamowania

Btad czoppera hamulca

Kontrola hamulca zakonczyta sie niepowodzeniem
Brak fazy U silnika

Brak fazy V silnika

Brak fazy W silnika

Btad uktadu wstepnego tadowania w fazie rozruchu
Btad magistrali komunikacyjnej

Awaria zasilania

Btad wewnetrzny

Zasilanie karty mocy

Niskie zasilanie 24 V

Niskie zasilanie 1,8 V

Ograniczenie predkosci

Btad wewnetrzny AMA

Ograniczenie pradu

Blokada zewnetrzna

Staby hamulec mechaniczny

Przekroczenie temperatury karty sterujgcej
Konfiguracja opcjonalnego modutu ulegta zmianie
Bezpieczny stop wtaczony

Temperatura karty mocy

Nieprawidtowa konfiguracja FC

Niebezpieczna awaria

Termistor PTC

Przetwornica czestotliwosci sprowadzona do nastaw
fabrycznych

Nieprawidtowa kombinacja opciji

Brak opcji bezpieczenstwa
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19.8.

Tabela 30: Lista btedéw falownika DANFOSS

Kod btedu Rodzaj btedu Opis btedu

A90 Btad krytyczny Monitor sprzezenia zwrotnego

A94 Blad krytyczny Koniec krzywej

A95 Btad krytyczny Uszkodzony pas silnika

A99 Btad krytyczny Wirnik zablokowany

Brak Btad krytyczny Btad KTY

Brak Btad krytyczny Btad ECB

Brak Btad krytyczny Brak informacji o przeptywie lub ci$nieniu
Brak Btad krytyczny Blad startu

Brak Bfad krytyczny Brak przeptywu

Btedy falownika YASKAWA
Tabela 31: Lista bleddw falownika YASKAWA

Kod btedu Rodzaj btedu Opis btedu
Uvl Bfad krytyczny Zbyt mate napiecie
SC Btad krytyczny Zwarcie wyjscia lub btad IGBT
GF Btad krytyczny Btad uziemienia
oC Bfad krytyczny Przekroczenie pradu
ov Btad krytyczny Przekroczenie napiecia
oH Btad krytyczny Przegrzanie radiatora
oH1 Btad krytyczny Przegrzanie radiatora
oLl Btad krytyczny Przecigzenie silnika
oL2 Btad krytyczny Przecigzenie napedu
PF Btad krytyczny Zanik fazy wejsciowej
LF Btad krytyczny Zanik fazy wyjsciowej
oH4 Btad krytyczny Przegrzanie silnika 2 (wejscie PTC)
CE Bfad krytyczny Awaria komunikacji MEMOBUS/Modbus
EF1 Btad krytyczny Awaria zewnetrzna (wejscia S1 do S6)
SCF Bfad krytyczny Btad uktadu bezpieczenstwa
oH3 Btad krytyczny Przegrzanie silnika 1 (wejscie PTC)

19.9. Btedy falownika Delta

Tabela 32: Lista btedéw falownika Delta

Kod btedu Opis btedu

OCA Przetezenie podczas przyspieszania

ocd Przetezenie podczas hamowania

ocn Przetezenie podczas pracy pracy w stanie ustalonym
GFF Btad uziemienia

occ Przepiecie IGBT
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Tabela 32: Lista btedéw falownika Delta

Kod btedu Opis btedu

ocS Przetezenie w czasie postoju

OoVA Przepiecie w szynie DC przy statej predkosci

ovd Przepiecie na szynie DC podczas hamowania

ovn Przepiecie na szynie DC przy statej predkosci

ovS Przepiecie na szynie DC w stanie zatrzymania

LVA Podczas przyspieszania napiecie szyny DC jest mniejsze niz Pr. 06-00

Lvd Podczas hamowania napiecie szyny DC jest mniesjze niz Pr. 06-00

Lvn Przy stalej predkosci napiecie szyny DC jest mniejsze niz Pr. 06-00

LvS W stanie zatrzymania napiecie szyny DC jest mniejsze niz Pr. 06-00

OorP Utrata fazy

oH1 IGBT jest przegrzany ponad poziom ochrony

oH2 Przegrzanie kluczowych elementéw falownika

tH1o0 Btad zabezpieczenia termicznego IGBT

tH20 Btad kondensatora

oL Przecigzenie. Falownik wykrywa nadmierny prad na wyjsciu

oH3 Przegrzanie silnika

otl Prad wyjsciowy przekroczyt poziom wykrywania przekroczenia momen-
tu obrotowego

ot2 Prad wyjsciowy przekroczyt poziom wykrywania przekroczenia momen-
tu obrotowego

uC Wykryty niski prad

cdl Bfad pradu fazy U

cd2 Bfad pradu fazy V

cd3 Bfad pradu fazy W

HdO Btad sprzetowy CC (Zacisk pradowy)

Hd1 Btad sprzetowy OC

Hd2 Btad sprzetowy OV

Hd3 Btad sprzetowy OCC

EF Btad zewnetrzny

EF1 Zatrzymanie awaryjne

CE1l Btad kodu funkcji Modbus

CE2 Btedny adres danych Modbus

CE3 Btad danych Modbus

CE4 Btad komunikacji Modbus

CE10 Limit czasu transmisji Modbus

bF Bfad tranzystora hamulca

S Zatrzymanie awaryjne

BRK Btad hamulca zewnetrznego

OPLH Utrata fazy wyjsciowej

oL3 Zabezpieczenie przecigzeniowe przy niskiej czestotliwosci

19.10. Btedy falownika ABB

Instrukcja uzytkownika: MS-286
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Tabela 33: Lista btedow falownika ABB

Kod btedu Opis btedu

0x2310 Overcurrent

0x2330 Earth leakage

0x2340 Short circuit

0x2381 IGBT overload

0x3130 Input phase loss

0x3181 Wiring or earth fault

0x3210 DC link overvoltage

0x3220 DC link undervoltage

0x3381 Output phase loss

0x4110 Control board excess temperature
0x4210 IGBT overtemperature

0x4290 Drive module excess temperature
0x42F1 IGBT overtemperature

0x4310 Power unit module temperature is excessive
0x4380 Excess temperature difference
0x4981 Excess external temperature 1
0x4982 Excess external temperature 2
0x5080 Colling fan missing

0x5081 Auxiliary fan broken

0x5090 STO hardware failure

0x5091 Safe torque off

0x5094 Measurement circuit error

0x5089 SMT circuit malfunction

0x5098 I/O communication loss

0x50A0 Cooling fan stuck or disconnected
0x5682 Power unit lost

0x5691 Measurement circuit ADC fault
0x5692 Power unit power supply failure
0x5693 Measurement circuit DFF fault
0x5696 PU state feedback error

0x5697 Charging feedback

0x5698 Unknown PU fault

0x64B1 Internal SSW fault

0x6681 Communication loss

0x7121 Motor stall

0x7181 Brake resistor error

0x7183 Brake resistor excess temperature
0x7184 Brake resistor wiring error
0x7191 Brake chopper short circuit
0x7192 Brake chopper IGBT excess temperature
0x7310 Overspeed

0x73F0 Overfrequency

0x9081 External fault 1

O0xFA81 STO1

O0xFA82 STO 2
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20. Wymiary sterownika
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Rysunek 54: Rysunek obudowy sterownika
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Przedsigbiorstwo Produkcji Sprezarek Airpol Sp. z o.0.
ul. Nieszawska 15¢, 61-021 Poznan, Polska

Dziat Sprzedazy +48 61 650 45 67, airpol@airpol.com.pl
Dziat Serwisu + 48 694 477 251, +48 61 650 45 75, serwis@airpol.com.pl

www.airpol.com.pl

MONTAZ AMORTYZATOROW | USTAWIENIE SPREZARKI

(wykonuje uzytkownik)

Sprezarka wyposazona jest w amortyzatory dostarczane oddzielnie,

ktére nalezy zamocowac po rozpakowaniu maszyny.

W tym celu nalezy:

1.

N o g &~ w

Zapoznac sie dokfadnie z Instrukcjg obstugi sprezarki
(w szczegdlnosci z rozdz. 21 4 cz. |,

w ktérych mowa o wymogach dotyczacych
pomieszczenia i koniecznosci zachowania
minimalnych odlegtosciach od $cian przy ustawieniu
sprezarki).

Zdemontowac blachy ostonowe podstawy (1)
odkrecajgc trzy wkrety mocujace (2).

Unies¢ sprezarke z palety.

Zamocowac¢ amortyzatory (2).

Ustawi¢ sprezarke w miejscu docelowym.
Wypoziomowac sprezarke.

Zamontowac blachy ostonowe podstawy (1).

Uwaga! Zachowaé¢ szczegdlng ostroznos¢ przy montazu

amortyzatoréw do podstawy.

Postepowanie przed pierwszym uruchomieniem sprezarki Srubowe;j
- Montaz amortyzatoréow_11.2021
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Sprezarki sSrubowe

Airpol 5, Airpol 7, Airpol 11, Airpol 15, Airpol 18, Airpol 22

Airpol T5, Airpol T7, Airpol T11, Airpol T15, Airpol T18, Airpol T22
Airpol PR5, Airpol PR7, Airpol PR11, Airpol PR15

Airpol PRTS5, Airpol PRT7, Airpol PRT11, Airpol PRT15

Nokretka regulacy jna

Widok stopy oraz $ruby regulacyjnej stuzacej do
wypoziomowania sprezarki

Postepowanie przed pierwszym uruchomieniem sprezarki Srubowej
- Montaz amortyzatoréw_11.2021



Przedsigbiorstwo Produkcji Sprezarek Airpol Sp. z 0.0.
ul. Nieszawska 15c, 61-021 Poznar), Polska

Airpol
p Dziat Sprzedazy +48 61 650 45 67, airpol@airpol.com.pl
Dziat Serwisu + 48 694 477 251, +48 61 650 45 75, serwis@airpol.com.pl

www.airpol.com.pl

MONTAZ AMORTYZATOROW | USTAWIENIE SPREZARKI
(wykonuje uzytkownik)

Sprezarka wyposazona jest w amortyzatory dostarczane wewnagtrz

sprezarki, ktére nalezy zamocowac¢ po rozpakowaniu maszyny.

W tym celu nalezy:
1. Zapoznac¢ sie doktadnie z Instrukcjg obstugi sprezarki
(w szczegdlnosci z rozdz. 2 i 4 cz. |, w ktérych mowa o
wymogach dotyczacych pomieszczenia i koniecznosci
zachowania minimalnych odlegtosciach od scian przy
ustawieniu sprezarki).
2. Zdemontowaé amortyzatory z wspornika
transportowego (1).
3. Zdemontowac blachy ostonowe podstawy (2)
odkrecajgc pie¢ wkretéw mocujgcych (3).
Unies¢ sprezarke z palety.
Zamocowa¢ amortyzatory (4).
Ustawi¢ sprezarke w miejscu docelowym.

Wypoziomowacé sprezarke.

© N o 0 &

Zamontowac blachy ostonowe podstawy (2).

Uwaga! Zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ przy montazu

amortyzatoréw do podstawy.

Postepowanie przed pierwszym uruchomieniem sprezarki Srubowej
- Montaz amortyzatorow_05.2024
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Sprezarki sSrubowe serii Airpol EnergySmart DRY

Nokretka regulacyjna

Widok stopy oraz $ruby regulacyjnej stuzacej do
wypoziomowania sprezarki

Postepowanie przed pierwszym uruchomieniem sprezarki Srubowe;j
- Montaz amortyzatoréw_05.2024



Przedsigbiorstwo Produkcji Sprezarek Airpol Sp. z 0.0.
ul. Nieszawska 15c¢, 61-021 Poznan, Polska

Airpol
p Dziat Sprzedazy +48 61 650 45 67, airpol@airpol.com.pl
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POSTEPOWANIE PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIEM SPREZARKI

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy bezwzglednie zastosowacC sie do ponizszych
zaleceh:

1) Zapozna¢ sie dokiadnie z Kartg Gwarancyjng i Instrukcja Obstugi sprezarki (w
szczegolnosci z pkt. 6 10).

2) Zdemontowac¢ wsporniki (kolor czerwony) mocujgce silnik, zbiornik oraz stopieh
sprezajacy (jesli wystepuja).

3) W zaleznosci od typu zastosowanego przycisku bezpieczenstwa ,STOP AWARYJINY”
stosowac ponizsze czynnosci (pkt 4,5 lub 6):

STOP AWARYJNY uzywaé wytacznie w celu awaryjnego
wylgczenia sprezarki!

NIE stosowaé do codziennego wykaczenia urzadzenia!

str. 1
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4) Zamontowaé przycisk bezpieczenstwa typ PPFN1RA4N zgodnie z ponizszg instrukcjg i rys.1
(uwaga: montaz powinien byé przeprowadzony przez osobe z uprawnieniami elektrycznymi do
1kV):

4.1) Otworzyc¢ drzwi pulpitu sterujgcego (skrzynki elektrycznej).

4.2) Umiejscowi¢ element 1 i 2 w otworze znajdujgcym sie na pulpicie (nr 3).

4.3) Nakreci¢ recznie nakretke (element 4) na przycisk.

4.4) Natozy¢ na przycisku detal nr 5 w pozycji OFF (pokazana na rysunku).

4.5) Po prawidlowym umieszczeniu detalu nr 5 przetgczy¢ (zablokowac) element w pozycje
ON (pozycja zablokowana na rysunku).

4.6) Sprawdzi¢ poprawnosé¢ dziatania poprzez wcisniecie przycisku.

5

Rys.1 Montaz przycisku bezpieczehstwa PPFN1R4N przed pierwszym uruchomieniem

) Postepowanie przed pierwszym uruchomieniem sprezarki
str.
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5) Zamontowa¢ przycisk bezpieczenstwa typ AES zgodnie z ponizszg instrukcjg i rys.1, rys.2
(uwaga: montaz powinien byé przeprowadzony przez osobe z uprawnieniami elektrycznymi do
1kV):

5.1) Otworzy¢ drzwi pulpitu sterujgcego (skrzynki elektrycznej).

5.2) Wprowadzi¢ wkretak krzyzowy w wyciecie elementu 3; nacisnaé w dot (w kierunku '1")
zwalniajgc zatrzask; zdemontowac przytacze elektryczne (elementy 3, 4) z grzybka
przycisku element 1 (w kierunku '2") - rys. 1.

5.3) Umiejscowi¢ element 1 w otworze znajdujgcym sie na pulpicie (nr 5).

5.4) Nakreci¢ recznie nakretke (element 2) na przycisk.

5.5) Przytacze elektryczne (elementy 3, 4) natozy¢ na przycisk (w kierunku '3') - rys. 2.
5.6) Zatrzasngc zatrzaski elementu 3 na wtasciwych wgtebieniach elementu 1.

5.7) Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania poprzez wcisniecie przycisku

0

Rys. 1 Demontaz przycisku bezpieczenstwa

Zatrzask "Cl |ck

Q)

Rys. 2 Montaz przycisku bezpieczenstwa przed pierwszym uruchomieniem

Przycisk awaryjny STOP - "AES"

3 Postepowanie przed pierwszym uruchomieniem sprezarki
str.
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6) Zamontowacé przycisk bezpieczenstwa typ LOVATO zgodnie z ponizszg instrukcja i rys.1,
rys. 2 (uwaga: montaz powinien by¢ przeprowadzony przez osobe z uprawnieniami elektrycznymi do
1kV):

6.1) Otworzy¢ drzwi pulpitu sterujgcego (skrzynki elektrycznej).

6.2) Wprowadzi¢ wkretak ptaski w wyciecie elementu 3; nacisngé w dét (w kierunku '1")

zwalniajgc zatrzask; zdemontowac przytgcze elekiryczne (elementy 3, 4) z grzybka

przycisku element 1 (w kierunku '2") - rys. 1.

6.3) Umiejscowi¢ element 1 w otworze znajdujgcym sie na pulpicie (nr 5).

6.4) Nakrecic recznie nakretke (element 2) na przycisk.

6.5) Przytacze elektryczne (elementy 3, 4) natozy¢ na przycisk (w kierunku '3") - rys. 2.

6.6) ZatrzasngcC zatrzaski elementu 3 na wlasciwych wypustach elementu 1.

6.7) Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania poprzez wcisniecie przycisku.

Rys. 1 Demontaz przycisku bezpieczenstwa

/‘
Zatrzask “Click"/

i

O

Rys. 2 Montaz przycisku bezpieczenstwa przed pierwszym uruchomieniem

Przycisk awaryjny STOP - “LOVATO"

Postepowanie przed pierwszym uruchomieniem sprezarki
str. 4



	e978eab1-7fd9-48e4-aa61-0d8c63dbccc3.pdf
	Informacje ogólne
	Opis sterownika
	Lista wejść i wyjść
	Wersje językowe

	Informacje o bezpieczeństwie
	Opis złączy
	Dane techniczne
	Parametry elektryczne
	Parametry mechaniczne
	Warunki pracy

	Interfejs użytkownika
	Front sterownika

	Interfejs graficzny użytkownika
	Widok główny
	Skróty widoku głównego
	Ikona statusu sprężarki
	Ikony błędów i ostrzeżeń
	Poruszanie się po interfejsie graficznym użytkownika
	Poruszanie się po widoku głównym
	Podstawowe rodzaje menu
	Pasek boczny
	Ekran logowania
	Konfigurowanie parametrów
	Komunikaty ekranowe

	Główne Menu
	Wyszukaj parametr
	Informacje
	Czujniki
	Liczniki
	Zdarzenia
	Statystyki


	Preferencje użytkownika
	Dostosowanie jasności wyświetlacza
	Konfiguracja wygaszacza ekranu
	Jednostki
	Język sterownika
	Ustawienia daty i godziny
	Nazwa sprężarki

	Parametry użytkownika
	Zmiana hasła użytkownika
	Wyszukiwanie parametrów użytkownika

	Algorytm pracy
	Schemat algorytmu pracy w konfiguracji Gwiazda-Trójkąt
	Parametry czasowe pracy sprężarki

	Schemat algorytmu pracy w konfiguracji Falownik
	Parametry czasowe pracy sprężarki
	Regulator PID
	Ciśnienie zadane

	Schemat algorytmu pracy w konfiguracji Rozruch Bezpośredni
	Parametry czasowe pracy sprężarki

	Bieg jałowy
	Adaptacyjny bieg jałowy (AutoTlse)

	Metoda kontroli dekompresji

	Funkcja ULTRA SPEED
	Ustawienia pracy sprężarki i sterownika
	Tryby pracy
	Tryb automatyczny (AUTO)
	Tryb ciągły (CONST)

	Tryby zdalne
	Tryb sterowania lokalnego (LOCAL)
	Tryb sieciowy NET
	Tryb sterowania zdalnego REM
	Konfiguracja trybu zdalnego REM
	Tryb sterowania zdalnego RVM
	Konfiguracja trybu zdalnego RVM
	Funkcja zdalnego startu
	Konfiguracja funkcji zdalnego startu
	Różnice pomiędzy trybem zdalnym REM i RVM, a funkcją zdalnego startu


	Inne funkcje
	Funkcja wentylatora (chłodzenie sprężarki)
	Funkcja osuszacza
	Funkcja spustu kondensatu
	Konfiguracja funkcji spustu kondensatu

	Funkcja Auto restartu
	Konfiguracja funkcji auto restartu

	Funkcja podgrzewacza
	Podgrzewacz 1
	Podgrzewacz 2
	Dogrzewanie biegiem jałowym

	Przywracanie i zapisywanie ustawień

	Funkcje diagnostyczne
	Diagnostyka wejść/wyjść
	Test zaworu bezpieczeństwa

	Liczniki serwisowe
	Restartowanie liczników serwisowych

	Statystyki
	Planowanie pracy
	Konfiguracja zdarzenia
	Algorytm planowania pracy

	Praca sieciowa
	Widok pracy sieciowej
	Uruchomienie pracy sieciowej i zmiana nastaw sterowników podrzędnych
	Błędy i zdarzenia w pracy sieciowej
	Algorytm pracy sekwencyjnej (SEQ)
	Algorytm pracy kaskadowej (CAS)
	Konfiguracja sterownika nadrzędnego
	Konfiguracja sterownika podrzędnego

	Web Serwer (System wizualizacji)
	Web serwer - Opis interfejsu graficznego
	Web serwer - Pulpit MS-286
	Web serwer - Czujniki
	Web serwer - Zużycie
	Web serwer - Komunikaty
	Web serwer - Liczniki serwisowe
	Web serwer - Praca planowana
	Web serwer - Informacje
	Uruchomienie i konfiguracja połączenia z web serwerem

	Ostrzeżenia i błędy
	Lista ostrzeżeń sterownika MS-286
	Informacje o ostrzeżeniach falownika DANFOSS
	Informacje o ostrzeżeniach falownika YASKAWA
	Informacje o ostrzeżeniach falownika Delta
	Informacje o ostrzeżeniach falownika ABB
	Lista błędów sterownika MS-286
	Błędy falownika DANFOSS
	Błędy falownika YASKAWA
	Błędy falownika Delta
	Błędy falownika ABB

	Wymiary sterownika


