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Niniejsza instrukcja wyjasnia prawidtowg obstuge maszyny.
Nalezy zapoznaé sie z nig przed uruchomieniem maszyny
po raz pierwszy i regularnie czytaé, kiedy maszyna jest
obstugiwana.

Gdy urzadzenie zostanie ponownie sprzedane, przekaz te
instrukcje nowemu wtascicielowi.

REMA TIP TOP VULCSTAR 900 S przeznaczona jest do
naprawy uszkodzen opon samochodéw dostawczych,
ciezarowych i maszyn rolniczych  wypetnionych
niezwulkanizowang guma i z umieszczonym wktadem
naprawczym, zgodnie z systemem jedno- lub dwustronnym.
Maszyna zostata zaprojektowana do naprawy bieznika,
$ciany bocznej i barku. Ponadto moze naprawiaé tylko
elementy gumowe i cate gasienice gumowe.

W przypadku doposazenia w Zestaw Naprawczy Gumowych
Gasienic, VULCSTAR moze réwniez naprawiaé gasienice
gumowe.

Maszyna jest rowniez dostosowana do warunkéw pracy, w
ktorych wykonywane sg te operacje.

Instrukcja niniejsza nie zawiera informacji na temat
przygotowania naprawy i miejsca uszkodzenia - nalezy
zaznajomic sie z wtasciwymi instrukcjami na temat naprawy
przy pomocy materiatéw firmy Tip-Top odpowiednich
urzadzen.

Oprdcz wyjasnien i instrukcji bezpieczenstwa zawartych w
tej instrukcji, uzytkownik/operator maszyn VULCSTAR musi
wzig¢ pod uwage Srodki ostroznosci zwigzane z
uzytkowaniem wszystkich urzgdzen technicznych.

Wszystkie informacje podane w tej instrukcji odnoszg sie
wytacznie do oryginalnych materiatéw, akcesoriow i czesci
zamiennych REMA TIP TOP.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian
ktore uwazamy za technicznie korzystne.

Wtasciwa naprawa wymaga nie tylko uzycia wysokiej
jakosci materiatéw i narzedzi naprawczych, ale takze
odpowiedniego srodowiska pracy, na przyktad:

- dobrego oswietlenia

- dobrze wyszkolonego personelu

- okresowego czyszczenia miejsca pracy i narzedzi
Sprzedajgc maszyne, sprzedawca nie zobowigzuje sie
automatycznie do zapoznania uzytkownikéw maszyny z
obstugg maszyny na miejscu. Jednakze, w przypadku
wysokiej jakosci napraw, maszyne powinien obstugiwac
wytgcznie dobrze wyszkolony i wysoko wykwalifikowany
personel.

© 2016 Te instrukcje sg chronione prawem autorskim. Ich
reprodukcja (w tym reprodukcja za pomocg réznych
metod fotograficznych i zapisywanie na dowolnym
nosniku elektronicznym) podlega zgodzie
REMA TIP TOP AG, 85586 Poing/Niemcy.

Jakiekolwiek komercyjne wykorzystanie tych instrukcji lub
jakiejkolwiek ich czesci jest zabronione.
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1. Ogolne informacje nt. bezpieczenstwa

e Aby zapewni¢ optymalne bezpieczenstwo w miejscu pracy,
wszyscy uzytkownicy muszg dokfadnie zapoznac sie z niniejsza
instrukcja przed pierwszym uruchomieniem maszyny.
Nastepnie powinni rowniez czytac jg regularnie, aby dobrze jg
zapamieta¢. Szczegdlng uwage nalezy zwrécié na ogodlne
instrukcje bezpieczenstwa. Sprzet ochrony osobistej wymagany
dla uzytkownika obejmuje ochrone stuchu (zabezpieczenie
przed hatasem) i odpowiednig odziez roboczg.

e Zawsze przechowuj instrukcje obstugi w miejscu dostepnym
dla operatoréw.

e Jesli maszyna musi by¢ wytgczona z eksploatacji i zutylizowana,
nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw dotyczacych
segregacji odpaddéw, recyklingu i prawidtowej utylizacji
zuzytych czesci.

e Lokalne zasilanie w powietrze i energie elektryczng musi by¢
réwne podanemu na tabliczce znamionowej maszyny. Jesli nie
jest zgodne z danymi podanymi na tabliczce znamionowej
maszyny, nie podtgczaj maszyny! Niech podfaczy ja
wykwalifikowany specjalista!

e Nigdy nie przekraczaj ani nie zmieniaj ustawien itp.
podanych w tej instrukcji.

e Zezwalaj tylko wykwalifikowanemu specjalisScie na
wykonywanie prac przy czesciach elektrycznych.

e Upewnij sie, ze zewnetrzny element grzewczy jest pokryty
wystarczajgcg iloscig granulatu. Ryzyko przegrzania opony.

¢ Unikaj przetaczania opon nad kablami! Ryzyko uszkodzenia
kabli!

eZadba¢ o prawidtowe rozmieszczenie
elektrycznych. Ryzyko potkniecia.

przewodow

e Upewnij sie, ze opona, ktéra ma by¢ wulkanizowana, jest
prawidtowo zabezpieczona. Zastosuj odpowiednie podpory
i/lub  wsporniki opony REMA TIP TOP, aby zapobiec
przewrdceniu sie lub upadkowi opony.

e Kazdorazowo przed uzyciem

sprawdzaj poduszke
powietrzng i elementy grzejne razem ze wszystkimi
kablami przytgczeniowymi i przewodami powietrza pod
katem uszkodzen! Zagrozenia zwigzane z napieciem
elektrycznym i pekaniem czesci konstrukcyjnych!

Natychmiast usurn wadliwe lub uszkodzone czesci ze
stanowiska pracy i zastgp je oryginalnymi czesciami
zapasowymi REMA TIP TOP. Upewnij sig, ze maszyna nie
moze by¢ ponownie uruchomiona, dopdki nie zostanie
catkowicie naprawiona.

Trzymaj rece z daleka od miejsca miedzy opong a czesciami
dociskowymi,  jednoczesnie  napetniajgc  poduszke
powietrzng. Ryzyko zgniecenia palcow.

Nie pozostawiaj pracujacego urzgdzenia bez nadzoru.
Przestrzegaj odpowiednich srodkéw ochrony
przeciwpozarowej i przepiséw dotyczacych korzystania z
elektrycznych systemdw grzewczych.

Nie dotykaj elementéw grzewczych i granulek bez rekawic
ochronnych, gdy maszyna pracuje lub sie schtadza.
Niebezpieczenstwo poparzenia!

Chron maszyne/elementy grzejne/poduszki powietrzne i
granulat przed wilgocig, ostrymi przedmiotami i
zabrudzeniem! Ryzyko pozaru, ryzyko zwarc!

Nie zginaj, nie sktadaj ani nie skrecaj maty grzewczej ani jej
kabla; nie otwieraj ztaczy! Ryzyko porazenia prgdem.

Chron maty grzewcze przed kontaktem z olejem, smarem,
rozpuszczalnikami i innymi zragcymi substancjami.

Nie otwieraj skrzynki sterujacej. Zezwalaj tylko
wykwalifikowanemu elektrykowi na wykonywanie prac przy
aparaturze elektrycznej. Ryzyko porazenia pragdem!

Uzywaj urzadzenia do wulkanizacji REMA TIP TOP VULCSTAR
tylko do wulkanizacji suréwek gumowych w miejscach
uszkodzenia opon oraz innych czesciach gumowych.



1. Ogdlne informacje nt. bezpieczenstwa

Odktadaj wszystkie przedmioty tylko na podtkach
zaprojektowanych do tego celu. Ryzyko pozaru!

Korzystajagc z przedtuzacza, upewnij sie, ze
$rednica kabla jest wystarczajgca. Zawsze
catkowicie rozwijaj bebny kablowe. Ryzyko
pozaru!

Przestrzegaj ogdlnych zasad bezpieczenstwa i
przepisow dotyczacych zapobiegania wypadkom
ubezpieczyciela twojego pracodawcy.

Utrzymuj maszyne w dobrym stanie, regularnie jg
czyszczac i serwisujac!

Upewnij sie, ze bezpieczny udzwig podtogi nie
zostanie przekroczony w miejscu, w ktorym
znajduje sie wulkanizator! (Waga urzadzenia plus
waga opony: obcigzenie = ok. 1 000 kg/m?).

2. Instrukcje bezpieczenstwa - poduszki dociskowe

Chron  poduszki dociskowe przed olejem,
rozpuszczalnikami i kwasami.

Napompuj poduszki dociskowe tylko sprezonym
powietrzem wolnym od oleju.

Nie umieszczaj poduszek dociskowych na
goracych, ostrych lub wystajgcych przedmiotach.

Uzywaj poduszek dociskowych zgodnie z
przeznaczeniem, tylko razem z wulkanizatorem
Vulcstar REMA TIP TOP. Nie uzywaj poduszek jako
urzadzenia podnoszacego itp.

Cisnienie robocze nie moze przekraczac ci$nienia
maksymalnego. Niebezpieczenstwo wybuchu!

Nie zmieniaj ustawionego cisnienia na zaworze
bezpieczenstwa ani nie uszkadzaj go.

Uzywaj tylko oryginalnych  dociskowych
elementéw blokujgcych REMA TIP TOP do
przenoszenia ci$nienia.

Zawsze upewnij sie, ze wszystkie bolce
blokujgce i elementy konstrukcyjne itp. sa
prawidtowo zamocowane i zabezpieczone przed
napompowaniem poduszki dociskowej.
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3. Dane

. model podstawowy (system 230V
Napiecie robocze .
ogrzewania granulatu),
wewnetrzna mata grzewcza 230V
Moc na weiciu model podstawowy (system 2,2 kW
! ogrzewania granulatu) max. 0,3 kW

wewnetrzna mata grzewcza

Temperatura robocza.

system grzewczy granulatu
wewnetrzna mata grzewcza

190 °C+/-10 °C
130 °C+/-10 °C

Regulacja temperatury

system grzewczy granulatu

wewnetrzna mata grzewcza

elektroniczna za pomoca termoelementéw
umieszczonych w macie grzewczej z elektronicznym
ograniczeniem temperatury

z automatycznym ogranicznikiem temperatury

Kontrola czasu grzania

zegar mechaniczny

0 - 6 godzin z ostatecznym odcieciem obwodéw grzewczych

Cisnienie robocze

Poduszka powietrzna nr IV

3 bar/43 psi/zawér bezpieczenstwa 3,3 bar/48 psi

Poduszka powietrzna nr VI

2,5 bar/36 psi/zawdér bezpieczenstwa 2,8 bar/41 psi

Wibrator 5 -6 bar/73 - 87 psi przez zawér kontrolny regulujacy
cisnienie przeptywu
VULCSTAR okoto 1200 x 1100 x 1600 mm (dtugosé x wysokos¢ x

szerokosc)

System grzania dla granulatu

okoto 500 x 700 mm (efektywna powierzchnia elementu

Wymiary grzejnego)
Rozmiar poduszki powietrznej IV okoto 300 x 470 mm
Rozmiar poduszki powietrznej VI okoto 400 x 470 mm
okoto. 700 kg (w tym 350 kg granulatu) minimalne
Waga Standardowe wyposazenie bezpieczne obcigzenie podtogi wymagane w miejscu, gdzie

umieszczona jest maszyna razem z oponami o
maksymalnym rozmiarze: 1000 kg/m?

Poziom hatasu

podczas pracy wibratora

max 80 db A

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania modyfikacji, ktére uwazamy za technicznie korzystne.



4. Opis urzadzenia

Dla stworzenia maszyny do wulkanizacji REMA TIP TOP
VULCSTAR okreslone zostaty nastepujgce gtédwne cele:
maksymalna  elastycznos¢, tatwa  obstuga, tatwa
konserwacja i nieograniczona przydatnos¢ dla obecnych i
przysztych rozmiardw i ksztattow opon.

REMA TIP TOP VULCSTAR 900 S przeznaczony jest do
wulkanizacji gumowych wypetnien w ubytkach gasienic
gumowych, opon ciezarowych i rolniczych, a takie do
wulkanizacji wktadéw naprawczych w tych oponach.
Urzadzenie utatwia naprawe opon do pojazdow rolniczych
o szerokosci do 850 mm.

Powierzchnia naprawy do 850 mm w biezniku, do
520 mm w $cianie boczne;j.

Opcjonalne akcesoria pozwalajg rozszerzyé zakres
zastosowan VULCSTAR 900 S do uszkodzen opon 295/80
R22.5 w obszarze bieznika, powierzchni bocznej i barku.

Cele te zostaty osiggniete za pomocy systemu docisku,
ktory jest elastyczny i mozna go dopasowac do dowolnego
obrysu i ksztattu opony.

System cisnieniowy jest prosty i niezawodny i nie wymaga
duzego zapasu ptyt dociskowych ani czasochtonnych prac
renowacyjnych w obszarze naprawy.

W zwigzku z tym uszkodzenia na oponach pojazdow
rolniczych moga by¢ wypetnione nieutwardzong mieszankg
gumowg W ich pierwotnym rozmiarze i ksztatcie, a
nastepnie utwardzane w maszynie do wulkanizacji bez
zmiany ksztattu lub obrysu, w zwigzku z czym nie ma
koniecznosci poswiecenia diugiego czasu na wypetnienie
pustej przestrzeni miedzy zebrami (blokami) bieznika z
podktadkami wyréwnujgcymi docisk itp. — Mniej prac
obraébki szlifierskiej i wykarnczajacej po wulkanizacji

Ponadto, wktady naprawcze REMA TIP TOP mozna fatwo
zwulkanizowaé za pomocg urzgdzenia VULCSTAR, dublujac
mieszankg MTR (jesli jest to wymagane) lub aplikujgc
CEMENT SC-BL, SOLUTION HR lub SOLUTION MTR.

Standardowe wyposazenie

naprawa bieznika

naprawa kotnierza

naprawa Sciany bocznej



5. Instalacja urzadzenia (przed pierwszym uruchomieniem)

Po dostarczeniu urzgdzenia REMA TIP TOP VULCSTAR przed
uruchomieniem jej po raz pierwszy nalezy wykona¢ kilka prac
przygotowawczych.

o Wybierz miejsce, w ktérym maszyna ma zostaé
zainstalowana, zapewnij niezbedny dostep; upewnij sie,
ze jest wystarczajgco duzo miejsca do pracy i ze
bezpieczne obcigzenie podtogi nie zostanie przekroczone
w miejscu, w ktérym znajduje sie maszyna do
wulkanizacji! (obcigzenie: ok. 1000 kg/m?).

Sprawdz, czy przesytka jest kompletna i jest w dobrym
stanie.

Przestaw maszyne do wulkanizacji REMA TIP TOP
VULCSTAR w odpowiednie miejsce za pomocg
odpowiedniego urzgdzenia podnoszgcego (np. wodzka
widtowego).

Aby utrzymac poziom hatasu i wibracje maszyny na jak
najnizszym poziomie, podtéz gumowe podktadki pod
nézki maszyny. W razie potrzeby, sprawdz i, jesli to
konieczne, ponownie dokre¢ wszystkie potaczenia
Srubowe (np. miedzy tozem dociskowym a rama, skrzynka
sterownicza i rama).

Upewnij sie, Zze maszyna jest prawidtowo zamocowana
i stoi na réGwnej powierzchni, wystarczajgco daleko od
innych maszyn, $cian itp.

Usun opakowanie i sprawdz, czy wanna jest sucha i
czysta.

Napetnij stopniowo okoto 2/3 wanny oryginalnym
granulatem REMA TIP TOP (okoto 10 workow) i
rozprowadz go rownomiernie.

IUwaga: Uzywaj tylko suchego granulatu!

e Umiesci¢ element grzejny na powierzchni granulatu,
kable powinny by¢ skierowane ku tytowi urzadzenia i
nastepnie przysypac go resztg granulatu i rOwnomiernie
rozprowadzi¢. Element grzejny musi by¢ przykryty
warstwa 5-6 cm granulatu

e Umiesci¢ akcesoria na przygotowanych do tego celu
potkach. Zamontowad frontowg ostone.

e Nastepnie podtgcz maszyne VULCSTAR do lokalnego
zasilania sieciowego i sprezonego powietrza. Zaswieci sie
lampka kontrolna zasilania sieciowego.

7 Uwaga: Wartosci podane na tabliczce
znamionowej muszg by¢ zgodne z parametrami
sieci zasilajgcych. W przypadku wystapienia
niezgodnosci nie wolno podtaczac urzadzenia.
Podtaczenie musi by¢ wykonane przez
uprawniong osobe.

e Uruchom urzgdzenie nastawiajac wyfacznik czasowy
na 15 min kontrolujgc sprawnos$¢ poszczegdlnych
elementdéw. Kontrolka czasu grzania swieci podczas
zadanego czasu.

e Po uptynieciu czasu grzania system automatycznie
sie wytaczy. W czasie grzania nastepuje znaczny
wzrost temperatury na powierzchni granulatu..

I Uwaga: Nosi¢ rekawice ochronne!
Niebezpieczenstwo poparzenia!

Jedli lampka kontrolna dziatania systemu grzejnego nie
Swieci sie, sprawdz, czy bezpiecznik i zasilanie sieciowe
sg wtasciwe podtaczone i dziatajg poprawnie. Jesli nie
zostanie stwierdzona zadna usterka, odtagcz maszyne od
sieci. Zle¢ kontrole maszyny wykwalifikowanej osobie.

Jesli wezesniej ustawiony na wytgczniku czasowym czas
nie uptynat lub jesli maszyna nie wytaczyta sie
automatycznie po uptywie wczesniej ustawionego czasu,
odtacz maszyne od sieci i zle¢ jej sprawdzenie technikowi
REMA TIP TOP.

e Jesli podczas sprawdzenia nie stwierdzono zadnych
usterek, maszyna jest gotowa do normalnej pracy.



6. Standardowe wyposazenie




6. Standardowe wyposazenie

1* Skrzynka sterujgca VULCSTAR z mata grzejng do
granulatu

2 Wanna

3 Ostonafrontowa (mozna jg zdemontowac do transportu)

4* Granulat, 25 kg (14 workow)

5 Kolumna dociskowa z regulacjg pionowa

6 Wysuwany pomost dociskowy (mozna regulowac)

7 Oparcie do regulacji wysokosci kolumny

8 Potki narzedziowe

9 Nogi urzadzenia z gumowymi naktadkami (nie pokazano)

10 Wibrator, zawdr regulacji przeptywu regulujgcy
ci$nienie 6 bar/87 psi (nie pokazano)

11 Szpachelka do granulatu

12 Zestaw adaptera gniazda: obudowa adaptera gniazda,
wrzeciono dociskowe z tulejg prowadzacy i specjalnym
kotkiem blokujgcym

13* Poduszka powietrzna IV i VI

14 Elementy dociskowe L 2/L3iS2/S 3

15 Piyta dociskowa do opon do pojazdow

rolniczych AS 1

16 Element dociskowy do opon do pojazdéw

rolniczych AS 2

17 Element dociskowy AS 2

18 Ptyty oporowe GD 1i GD 2

19 Pret oporowy z wrzecionem /przedtuzenie preta
przeciw-dociskowego

20 Klucz nasadowy do wrzeciona dociskowego

21 Kotek blokujacy (Srednica 20 mm) do ramy

22 Diwignia regulacji wysokosci goérnego urzadzenia
dociskowego

23 topatka do granulatu

24 Wiadro na granulat

25 Pétka na narzedzia w ksztatcie rombu

Wyposazenie dodatkowe

26* Wewnetrzna mata grzewcza ll, IV

27* Poduszka powietrzna Il

28 Elementy dociskowe, L1/S1

29 Klucz pneumatyczny

30 Podpdrka do opon

31 Zacisk dociskowy do napraw barkéw i $cian bocznych
32 Belka dociskowa ($rednica 40 mm)

33 Kotki $cinajgce (10 szt. niewidoczne), do listwy
dociskowe;j

34 Kotek blokujgcy zacisku dociskowego $ciany bocznej
opony

35 Kotek blokujacy ($rednica 12 mm) do listwy dociskowej
36 Adapter do zacisku dociskowego $ciany bocznej/tréjnik

Skrzynka

sterownicza uktadu elektrycznego / pneumatycznego

37 Wytacznik czasowy 0 - 6 godzin
38 Wytacznik bezpiecznika, 10 A

39 Wytacznik sieciowy
40 Kontrolka zasilania sieciowego

41Kontrolka maty grzewczej w
granulacie (element grzejny
wigczony)

42 Kontrolka wewnetrznej maty
grzewczej (wewnetrzna mata

grzewcza wtgczona)
43 Kontrolka do wytaczenia przegrzania

ON

44 Gniazdo zasilajgce do wewnetrznej
maty grzewczej

45 Przewdd zasilajgcy elementu
grzejnego do granulatu

46 Kabel sieciowy

47 Osprzet uktadu sprezonego
powietrza

48 Pneumatyczny zawor recznej dzwigni
wibratora

49 Wytacznik pradu zaktéceniowego Fl

50 Osprzet sprezonego powietrza EWO dla
narzedzi

51 Ztacze zasilania sieciowego

37

— 38
—41
— 42
— 40
—43

Czesci oznaczone gwiazdkg *) sg czesciami zuzywajgcymi sie, w przypadku ktérych zadne roszczenie gwarancyjne na
podstawie jakichkolwiek przepisow prawnych nie bedzie zaakceptowane.




7. Postepowanie przy naprawie bieznika w oponach ciezarowych i rolniczych

Obstuga maszyny jest pokazana na przyktadzie
uszkodzenia bieznika opony ciezarowej, naprawionego
zgodnie z systemem jednostopniowym opisanym w
obowigzujacej instrukcji napraw REMA TIP TOP.

7.1 Wyfaczy¢ urzadzenie, ustawiajac przefgcznik sieciowy
na potozenie , 0”-. (rys. 7.1)

lUwaga: Prace przy elementach przewodzacych
prad elektryczny musza byé wykonane przy
odtagczonym zasilaniu.

7.2 Mate grzejng wyjac z granulatu i przy pomocy topatki
uformowac granulat odpowiednio do ksztattu i strefy
opony

(rys. 7.2)

IUwaga: Chwytaé element grzejny tylko za
petle podtrzymujaca, aby wysunaé go z
wypetnienia granulatem. Ryzyko uszkodzenia
elementu grzejnego. Nos rekawice ochronne!
Niebezpieczernstwo poparzenia!

7.3 Mate grzejng utozy¢ w wannie tak, aby kabel zasilajgcy
byt z tytu urzadzenia. Przysypa¢ mate granulatem (rys.
7.3)

Warstwa granulatu nad elementem grzejnym:

naprawy na boku: 2 -3 cm 7.2
naprawy na biezniku / barku: wysokos¢ bieznika: +

3-4cm

lUwaga: Stosowaé rekawice ochronne!
Niebezpieczenstwo poparzenia!

7.3



7. Postepowanie przy naprawie bieznika w oponach ciezarowych i rolniczych

7.4 Zalecamy narysowanie linii pomocniczych
(prostopadtych) w miejscu naprawy na zewnetrznej
stronie opony, dochodzace az do stopki, aby utatwic
wysrodkowanie opony w maszynie wulkanizujacej
VULCSTAR. PrzenieS opone do maszyny
wulkanizujgcej, miejsce naprawy przykryé folig
termoodporng, jak pokazano na rys. 7.4.

AUwaga: Upewnij sie, ze uszkodzenie jest
catkowicie wypetnione, bez pecherzykéw
powietrza.

lUwaga: Zawsze przestrzegaj odpowiednich
przepiséw BHP przy zmianie pozycji opony.
Stosowac rekawice ochronne.

7.5 Nastepnie umie$s¢ opone w wannie w ten
sposob, aby obszar naprawy znalazt sie centralnie w
granulacie (rys. 7.5). Teraz opona stoi pionowo w
wannie. Rozprowadz granulat rownomiernie wokot
opony, upewniajgc sie, ze element grzejny jest
catkowicie przykryty granulatem. Zapewni to
rownomierne rozprowadzenie ciepta w catym
obszarze naprawy.

I Uwaga: Standardowe opony w rozmiarach
takich jak 295/80 R22.5 musza by¢ doktadnie
ustawione na srodku wanny. W przeciwnym razie
moze by¢ trudno wyregulowaé poprzeczke i ptyte
dociskowg GD 1/2.

7.5



7. Postepowanie przy naprawie bieznika w oponach ciezarowych i rolniczych

7.6 Jesli posiadamy opcjonalng wewnetrzng mate
grzejng, to po wybraniu odpowiedniego typu nalezy
posypac jg z obu stron talkiem. Nastepnie posyp
talkiem powierzchnie naprawy i umiesé centralnie
mate grzejng. Zwrdci¢ uwage, aby mata grzejna
przykryta wktad z 15-20 mm zapasem. Kabel powinien
by¢ z tytu urzadzenia. (rys. 7.6a i 7.6b)

lUwaga: Zawsze sprawdzaj przed uzyciem
wewnetrzng mate grzejng pod katem widocznych
defektédw lub uszkodzen! Natychmiast usuwaj
wadliwe czesci i wymieniaj je na oryginalne czesci
zamienne REMA TIP TOP.

7.7 Wybierz poduszke powietrzng, ktéra pasuje do
wybranej wewnetrznej maty grzejnej i wktadu
naprawczego. Posyp wybrang poduszke powietrzng
talkiem. Poduszka powietrzna musi pokry¢ wktad
naprawczy (wraz z jakgkolwiek natozong na nig
poduszka gumow3) z zapasem okoto 15 mm na kazda
strone. Teraz wysrodkuj poduszke powietrzng na
wewnetrznej macie grzejnej / wktadzie naprawczym
posypanym talkiem. Ztgcze sprezonego powietrza
poduszki powietrznej (koncéwka do pompowania)
musi by¢ skierowane w kierunku osiowym (w
kierunku toczenia sie opony). (rys. 7.7ai 7.7b)

7 Uwaga: Regularne stosowanie talku
zdecydowanie wydtuza Zywotnos¢ poduszek
powietrznych i maty grzejnej i poprawia jakos$¢
naprawy.

! Uwaga: Zawsze sprawdzaj przed uzyciem
poduszke powietrzng i wewnetrzng mate grzejng
pod katem wad lub uszkodzen. Natychmiast
usuwaj wadliwe czesci i wymieniaj je na
oryginalne czesci zamienne REMA TIP TOP.

7.6a

7.6b

7.7a

7.7b
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7.8 Ustawi¢ kolumne dociskowa na wymaganej
wysokosci. Zabezpieczyé bolec blokujacy (rys. 7.8.a).
Pomost dociskowy wysungé¢ tak daleko, aby otwor
mocujacy rure dociskowg znalazt sie nad
uszkodzeniem. Centrujemy element dociskowy na
poduszce dociskowej i catos¢ blokujemy mocujac rure
w pomoscie dociskowym. Nastepnie kontrolujemy
potozenie wszystkich elementéw dociskowych

(rys. 7.8b i 7.8c)

lUwaga: Sprawdz wszystkie czesci pod katem 7.8a

defektow lub uszkodzen! Natychmiast usuwaj
wadliwe czesci i wymieniaj je na oryginalne czesci
zamienne REMA TIP TOP. Zawsze wktadaj kotki
blokujace i sprawdzaj, czy sq prawidtowo
osadzone. Wrzeciono dociskowe nalezy dokrecac
tylko recznie, aby zapobiec zwiekszaniu docisku
mechanicznego bloku dociskowego na srodku taty
naprawczej / poduszki powietrznej. Optymalny
rozktad réwnego docisku nad tatg naprawcza musi
by¢ zapewniony dzieki poduszce powietrznej,
ktory jest zwiekszany podczas pompowania
poduszki powietrznej.

7.8b

7.9 Wktadke sprezynkowg wkrecamy do zaworu
poduszki powietrznej i pompujemy jg do wartosci 1
bar przy uzyciu inflatora. W ten sposéb blokujemy
ostatecznie wszystkie elementy dociskowe. (rys.
7.9)

I Uwaga: Pompujemy poduszke powietrzng
tylko suchym sprezonym powietrzem! Sprawdz
ponownie, czy wszystkie kotki blokujace s3
prawidtowo osadzone.
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7.10 Otwdrz zawdr diwigni recznej i pozwdl
wibratorowi pracowaé przez ok. 45 - 60 sekund.
Granulat doktadnie dopasuje sie do ksztattu opony i
zapewnia optymalne rozchodzenie sie ciepta. Jesli
warstwa granulatu pod obszarem naprawczym stanie
sie zbyt cienka podczas tego procesu, nalezy obsypac
opone granulatem za pomocy topatki. (rys. 7.10a i
7.10b)

Po uptywie wskazanego czasu ponownie zamknij
zawor diwigni recznej i sprawdZ ponownie, czy
wszystkie elementy dociskowe i elementy blokujace sg
doktadnie osadzone.

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci, spusé
cisnienie w poduszce powietrznej i powtdrz opisane
operacje opisane od punktu 7.8. 7.10a

I Uwaga: Wibrator generuje drgania o wysokiej
czestotliwosci. Nie kladz na maszynie zadnych
delikatnych  czesci/przedmiotéw. Wibrator
nalezy stosowac tylko razem z oryginalnym
zaworem przeptywu regulujagcym cisnienie.
Ryzyko nadmiernego nacisku i zwiekszonego
poziomu hatasu.

7.11 Napompuj poduszke powietrzng do cisnienia
3 bar w przypadku opon ciezarowych i do 2,5 bar w
przypadku opon do pojazdéw rolniczych. SprawdZz  7.10p
zawor poduszki powietrznej pod katem szczelnosci, a
nastepnie zamknij zawor kapturkiem. (rys. 7.11)

! Uwaga: Do konca czasu wulkanizacji nie
wiaczac wibratora Poduszki powietrzne
pompowac tylko suchym powietrzem




7. Postepowanie przy naprawie bieznika w oponach ciezarowych i rolniczych

7.12. Wybierz odpowiedni czas wulkanizacji zgodnie z
tabelg czasu wulkanizacji 10. (patrz strona 74). Wtacz
urzadzenie, ustawiajac przefacznik sieciowy w
potozenie ,1”. Ustali¢ czas wulkanizacji na podstawie
tabeli. Wiacznik czasowy *(26) nakrecamy do oporu i
ruchem powrotnym ustawiamy zgdany czas ( (rys.
7.12ai7.12b)

I Uwaga: Nie pozostawiaj maszyny bez nadzoru, gdy
pracuje. Przestrzegaj odpowiednich srodkéw
ochrony przeciwpozarowej i przepiséw dotyczacych
korzystania z elektrycznych systemow grzejnych.

Nigdy nie uzywaj maszyny z wilgotnym granulatem!
Zagroienia porazeniem pradem elektrycznym i
tworzeniem oparéw.

7.13 Po uptywie ustawionego czasu wytgcznik czasowy
wyfaczy grzanie. Wylgczy¢ urzadzenie ustawiajac
przetgcznik sieciowy w potozenie ,0”. Wypuscic¢
powietrze z poduszki powietrznej wykrecajac wktadke
sprezynowg zaworu. Zdemontowa¢ elementy

dociskowe (rys. 7.13)

! Uwaga: Stosowac rekawice ochronne!
Niebezpieczenstwo poparzenia goragcym
granulatem/goracymi czesSciami!

7,13

7.14 Usun opone z wanny. Za pomocg szczotki usun z
opony granulat. Nastepnie sprawdZ, czy miejsce
naprawy zostato prawidtowo zwulkanizowane. Nie
przyspieszaj procesu stygniecia miejsca naprawy za
pomocg wody, sprezonego powietrza itp. (rys. 7.14)

7.15 Jesli to konieczne, po zakonczeniu wulkanizacji i
catkowitym schtodzeniu miejsca naprawy, mozna
wykonaé obrobke kosmetyczng rzezby bieznika
polerujac zewnetrzng cze$é miejsca naprawy.




8. Postepowanie przy naprawie bieznika przy oponach rolniczych i odtwarzaniu jego
rzezby

W niniejszym rozdziale przedstawiono sposéb uzycia
urzadzenia do naprawy ubytku bieznika oraz do
utwardzania naprawionego bieznika zgodnie z
jednostopniowym systemem opisanym w
obowigzujacej Instrukcji naprawy REMA TIP TOP.

Wybierz wkfad naprawczy, ktéry pasuje do opony i
rozmiaru uszkodzenia, zgodnie z tabelg napraw; natéz
wktad naprawczy zgodnie z jednostopniowym
systemem opisanym w obowigzujacej instrukcji
naprawy REMA TIP TOP.

8.1 Wypetnianie / naprawianie ubytku bieznika
Wypetnij ubytek zgodnie z systemem opisanym w
instrukcji naprawy. Aby przyspieszy¢ wypetnianie
ubytku, zalecamy skorzystanie z wyttaczarki REMA TIP
TOP - Extruder - Normal (nr ref. 517-7505) wraz z
suréwkg gumowg RUBBER MTR-EXT (nr ref. 516
1016). Uformuj odpowiedniej wielkosci i ksztattu
klocek protektorowy. (rys. 8.1)

71 Uwaga: Podczas wypetniania/naprawiania
ubytku bieznika, nalezy kazdg warstwe surowki
przyrolowac waska rolkg dociskowg. Uzywaj tylko
ptynu SOLUTION MTR i mieszanki gumowej RUBBER
MTR-EXT razem z MASZYNAMI WULKANIZACYJNYMI
REMA TIP TOP lub w systemami bieznikowania w
temperaturach roboczych co najmniej 100 °C

8.2 Wszelkie nieréwnosci wyrdwnac przy pomocy
noza offsetowego nr kat. 595-2139 (rys. 8.2)

8.3 Aby zapobiec przywieraniu granulatu do suréwki
smarujemy miejsce wypetnienia ptynem MTR Solution
(czas utwardzenia 1-2 minut), a takze pokry¢
wypetnienie folig termoodporng (nr ref. 517 6977).
(rys. 8.3)

8.4 Wytgcz maszyne, przestawiajgc przetacznik sieciowy na
-0-.(rys. 8.4)

I Uwaga: Praca na czesciach elektrycznych, tylko
wtedy, gdy urzadzenie jest wytaczone.
Zagrozenie spowodowane napieciem
elektrycznym!

8.4



8. Obstuga maszyny do napraw bieznika w oponach do ciggnikéw rolniczych i nawarstwiania wzoru
bieznika

8.5 Usun mate grzejng z granulatu; nastepnie za
pomocg topatki wyréwnaj powierzchnie granulatu do
ksztattu i strefy opony.

(rys. 8.5)

I Uwaga: Aby wysunga¢ element grzejny z
wypetnienia granulatem trzymaj go tylko za petle
podtrzymujacg,. Ryzyko uszkodzenia elementu
grzejnego. Nos rekawice ochronne!
Niebezpieczenstwo poparzenia!

8.6 Umies¢ element grzejny na granulkach, z
wylotem kabla w kierunku tylnej czesci maszyny do
wulkanizacji. Nastepnie przykryj go catkowicie
granulkami. (rys. 8.6)

Warstwa granulek na elemencie
grzejnym: naprawy scian bocznych: 2-3
cm bieznik/bark:

gtebokos¢ wzoru bieznika + 3 -4 cm

8.7 Aby utwardza¢ naprawy Sciany bocznej lub
barku przy pomocy duzych tat naprawczych, umies¢
element grzejny na granulkach, z wylotem kabla w
kierunku tylnej czesci maszyny wulkanizacyjnej
(element grzejny w kierunku radialnym). Nastepnie
przykryj go catkowicie granulkami, jak opisano w
punkcie 8.6. (rys. 8.7)

8.6

I Uwaga: Nos$ rekawice ochronne!
Niebezpieczenstwo poparzenia!

8.8 Zalecamy narysowanie linii pomocniczych
(poprzecznych) na zewnetrznej stronie opony az do
kulek, aby utatwi¢ centrowanie opony w maszynie
wulkanizujgcej VULCSTAR. Nastepnie wprowad? 8.7
pret przeciw-dociskowy.

A Uwaga: Po umieszczeniu opony w
maszynie, nie jest diuzej mozliwe
wprowadzenie preta przeciw-dociskowego!
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8.9 Przenies opone do maszyny wulkanizujgcej i
pozycjonuj  obszar  naprawy  pokryty  folig
zaroodporng, jak pokazano na rys. 8.9. Opony o
szerokosci nieprzekraczajgcej 520 mm mogg by¢
umieszczone przez przytozenie ich do $ciany foza
dociskowego. Opony szersze niz 520 mm muszg byé
umieszczone przy uzyciu podnosnika (stanowisko
naprawcze/wdzek widtowy).

7/ Uwaga: Upewnij sie, ze ubytek jest catkowicie 8.9
wypetniony, bez uwiezienia powietrza. Unikaj

uwiezienia powietrza, wypetniajgc rwnomiernie

ubytek i rownomiernie zaszywajgc wypetnienie

ubytku. Ustawiajgc opone w maszynie, upewnij sie,

ze granulki pokrywajace element grzejny nie

rozpraszajg sie ani nie przemieszczajg na boki,
pozostawiajgc zbyt matg grubosé granulatu

[ B T

I Uwaga: Zawsze przestrzegaj odpowiednich

przepiséw zapobiegajgcych wypadkom (np.

niemieckich przepiséw UVV) przy zmianie pozycji 8.10
nnnnv

8.10 Nastepnie podnie$/przytéz opone do ftoza
dociskowego, aby wysrodkowa¢ obszar naprawy nad
elementem grzejnym w wypetnieniu z granulatem.
(rys. 8.10a ) Teraz opona stoi pionowo na s$rodku
maszyny do wulkanizacji. Rozprowadz granulki
rownomiernie wokdét opony, upewniajac sie, ze
zewnetrzny element grzejny jest zawsze pokryty
granulkami. Zapewni to rownomierne
rozprowadzenie ciepta w catym obszarze naprawy.
(rys. 8.10b)

8.10a
8.10a Gdy opona jest juz bezpiecznie umieszczona na
tozu dociskowym, otwodrz zawdr diwigni recznej i
pozwdl pracowaé wibratorowi. Przed tg operacja, nie
dociskaj obszaru naprawy przy uzyciu poduszki
powietrznej. (rys. 8.15a strona 65)
Niech opona zageszcza granulki tylko swoim wtasnym
ciezarem, do momentu az przestanie sie w nich
zanurzaé.(Uwaga: Wystepy bieznika powinny znalezé
sie przynajmniej 2-3 cm od elementu grzejnego, aby
unikngé¢ uszkodzen opony wywotanych wysoka
temperaturg!) Aby zapewni¢, ze wokdt wystepow
bieznika znajduje sie wystarczajgca ilos¢ granulek,
uzyj topatki, aby wyrdwna¢ wszelkie ubytki
spadajacych granulek. (rys. 8.15b strona 65)

8.10b
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8.11 Jesli dostepne s3 wewnetrzne maty grzejne
(opcja), wybierz tg, ktéra pasuje do natozonej taty
naprawczej. Posyp talkiem obie stron wybranej
wewnetrznej maty grzejnej. Mata grzejna musi pokry¢
catq fate naprawcza (wraz z natozong na nig poduszka
gumowa) oraz co najmniej 15-20 mm szerokosci wokot
taty (laminowanej). Teraz posyp obszar naprawy
talkiem i wysrodkuj wewnetrzng mate grzejng na
miejscu naprawy, z wylotem kabla w kierunku tytu
maszyny wulkanizujgce;j. (rys. 8.11ai 8.11b)

A Uwaga: Gdy stosowany jest system
obustronny, ptyta dociskowa do opon do
pojazddw rolniczych powinna by¢ uzyta do
stabilizacji obszaru naprawy i unikania
odksztatcenia bieznika.

I Uwaga: Zawsze sprawdzaj przed uzyciem
wewnetrzng mate grzejng pod katem 8.11b
widocznych defektow i uszkodzenl! Natychmiast
usuwaj wadliwe czesci i wymieniaj je na

nruoinalnoe r70éri 72amianna REMA TIP TNP

wybranej wewnetrznej maty grzejnej i uzytej taty
naprawczej. Posyp wybrang poduszke powietrzng
talkiem. Poduszka powietrzna musi pokry¢ fate
naprawczg (wraz z jakakolwiek natozong na nig
naktgdkg gumowa) plus okoto 15 mm wokét nich.
Teraz  wysrodkuj poduszke  powietrzng na
wewnetrznej macie grzejnej / facie naprawczej

7 Uwaga: Jesli poduszka powietrzna i 8.123

wewnetrzne maty grzejne sg regularnie
posypane talkiem, przetrwajg znacznie dtuzej, a
naprawa bedzie bardziej stabilna.

lUwaga: Zawsze sprawdzaj przed uzyciem

poduszke powietrzng i wewnetrzng mate grzejna

pod katem wad lub uszkodzen. Natychmiast

usuwaj wadliwe czesci i wymieniaj je na 8.12b
orveinalne czesci zamienne REMA TIP TOP.
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8.13 Jesli to konieczne, ustaw gorne urzadzenie
dociskowe na wymaganej wysokosci za pomoca
urzadzenia do regulacji wysokosci. Nastepnie wstaw
ponownie kotek blokujgcy (rys. 7.8A) Przesun do
przodu poprzeczke, az wgtebienie wrzeciona
dociskowego zostanie wysrodkowane nad miejscem
naprawy. Nastepnie zamontuj obudowe adaptera
gniazda na poprzeczce. Zabezpiecz obudowe
adaptera gniazda za pomocg specjalnego kotka
blokujgcego. Nastepnie wysrodkuj wymagany blok
dociskowy na poduszce powietrznej. Wtéz tuleje
prowadzacg w pasujgcym gniezdzie na bloku
dociskowym. Nastepnie zabezpiecz tuleje prowadzacy
na poprzeczce kotkiem blokujagcym. Na koniec
upewnij sie ponownie, czy wszystkie te elementy s3
wysrodkowane doktadnie nad miejscem naprawy.
(rys. 8.13b i 8.13c)

8.13a

lUwaga: Sprawdz wszystkie czesci pod katem
defektow lub uszkodzen! Natychmiast usuwaj
wadliwe czesci i wymieniaj je na oryginalne czesci
zamienne REMA TIP TOP. Zawsze wktadaj kotki
blokujace i sprawdzaj, czy sg prawidtowo
osadzone. Wrzeciono dociskowe nalezy dokrecac
tylko recznie, aby zapobiec zwiekszaniu docisku
mechanicznego bloku dociskowego na srodku
taty naprawczej / poduszki powietrzne;j.
Optymalny rozkfad réwnego docisku nad gérng
czescig faty naprawczej musi by¢ zapewniony
dzieki poduszce powietrznej, zwiekszany podczas
nadmuchiwania poduszki powietrznej.

8.13b

8.14 Wkre¢ rdzen zaworu poduszki powietrznej;
nastepnie nadmuchaj poduszke powietrzng do 2,0
bar/30 psi, uzywajgc pompki do opon, blokujgc w
ten sposdb system cisnieniowy. (rys. 8.14)

8.13c

I Uwaga: Napetnij poduszke powietrzng tylko
sprezonym powietrzem wolnym od oleju!
Sprawdz ponownie, czy wszystkie kotki blokujace
sg prawidtowo osadzone. SprawdZ ponownie,
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8.15 0twédrz zawdr diwigni recznej i pozwdl
wibratorowi pracowac przez ok. 45 - 60 sekund. W ten
sposéb granulki sg zageszczane, wypetniajgc puste
przestrzenie i zapewniajac obrys, ktdry scisle przylega
do opony i zapewnia optymalng dystrybucje ciepfa.
Jedli warstwa granulatu pod obszarem naprawczym
stanie sie zbyt cienka podczas tego procesu, nalezy
przepchngé granulki w kierunku opony za pomoca
topatki. (rys. 8.15ai 8.15b)

Po tym czasie ponownie zamknij zawér diwigni
recznej i sprawdz ponownie, czy wszystkie elementy

dociskowe i elementy blokujgce sg doktadnie 8152
osadzone. Jesli pozycja elementdéw dociskowych musi
zosta¢ zmieniona, zwolnij ci$nienie w poduszce
powietrznej i powtdrz opisane operacje opisane od
punktu nr. 8.13
I Uwaga: Wibrator generuje drgania o wysokiej
czestotliwosci. Nie ktadz na maszynie zadnych
delikatnych czesci/przedmiotéw. Wibrator
nalezy stosowac tylko razem z oryginalnym
zaworem przeptywu regulujgcym cisnienie. 8.15b
Ryzyko nadmiernego nacisku i zwiekszonego
poziomu hatasu.
8.16 Wybierz odpowiednig ptyte przeciwdociskowg [ —J0
(odlegtos¢  miedzy opong i krawedzig toza
dociskowego). Umies¢ jg blisko opony (odlegtosé: ok. -
1 cm) i zabezpiecz uzywajac wrzeciona dociskowego.
Nalezy wywrzeé wystarczajgcy docisk przy uzyciu
klucza pneumatycznego lub klucza nasadkowego. (rys.
7/ Uwaga: Uzyj ptyty przeciwdociskowej, aby 8.16

zapewnic ze wymagane czes$ci odpowiednio
pasujg do powierzchni ubytku, jesli umozliwia to
szerokos¢ opony.

8.17 Zwieksz ci$nienie w poduszce powietrznej do

2,5 bar/36 psi i usun pompke do opony. Sprawd?
zawor poduszki powietrznej pod katem szczelnosci, a
nastepnie zamknij zawoér za pomocg zaslepki zaworu.

I Uwaga: Nadmuchaj poduszke powietrzna tylko
sprezonym powietrzem wolnym od oleju.

8,17



8. Obstuga maszyny do napraw bieznika w oponach do ciggnikéw rolniczych i nawarstwiania wzoru
bieznika

AN
8.18 Wybierz odpowiedni czas utwardzania zgodnie \
z tabelg czasu utwardzania 10. (patrz strona 74). I
Wiacz  maszyne  wulkanizujagcg,  ustawiajac N _ /

przetgcznik sieciowy na - | -. Przekre¢ timer o jeden
petny obrét a nastepnie zresetuj go do
wymaganego czasu utwardzania. (rys. 8.18a i
8.18b)

lUwaga: Nie pozostawiaj maszyny bez nadzoru, gdy
pracuje. Przestrzegaj odpowiednich srodkéw
ochrony przeciwpozarowej i przepisow dot.
korzystania z elektrycznych systemdéw grzewczych.
Nigdy nie uzywaj maszyny z wilgotnymi granulkami!
Zagrozenia spowodowane pradem elektrycznym i
tworzeniem sie pary.

8.18a 8.18b

8.19 Pod koniec ustawionego wczesniej czasu
utwardzania system grzejny jest automatycznie
odcinany przez timer. Wytgcz maszyne wulkanizujacg,
ustawiajgc przetacznik sieciowy na - 0 -. Zwolnij
catkowicie cisnienie w poduszce powietrznej,
usuwajgc rdzen zaworu, a nastepnie usun czesci
dociskowe. (rys. 8.19)

I Uwaga: Nos$ rekawice ochronne!
Niebezpieczenstwo poparzenia gorgcymi
granulkami/goragcymi cze$ciami! Uktadaj wszystkie
czesci tylko na pétkach zaprojektowanych do tego
celu! Zagrozenie spowodowane spadajgcymi
czesciami!

8.20 Usun opone z maszyny do wulkanizacji. Za
pomocg szczotki usun z opony wszelkie granulki.
Nastepnie sprawdz, czy miejsce naprawy zostato
prawidtowo zwulkanizowane. Nie przy$pieszaj
procesu chtodzenia obszaru naprawy przy uzyciu
wody, sprezonego powietrza itp. (rys. 8.20a i 8.20b)

8.20b
8.21 Jesli to konieczne, po zakoriczeniu wulkanizacji i 8-20a

catkowitym schtodzeniu miejsca naprawy, wykoncz
polerujgc  zewnetrzng cze$¢ miejsca naprawy.
Wykoncz polerujac (nr. ref. 595 5552).

(rys. 8.21)

I Uwaga: Uzywaj gogli ochronnych!

8.21



8. Postepowanie przy naprawie bieznika przy oponach rolniczych i odtwarzaniu jego
rzezby



9. Obstuga maszyny do napraw
$cian bocznych w oponach do ciezaréwki

Obstuga maszyny jest pokazana na przyktadzie defektu
$ciany bocznej naprawionego zgodnie z systemem
jednostronnym opisanym w obowigzujacej instrukcji
napraw REMA TIP TOP.

I Uwaga: Aby mdc naprawiaé standardowe opony
do samochodéw ciezarowych (w rozmiarach
takich jak 305/70 R22.5), nalezy zaméwic kilka
czesci z zatgczonej listy akcesoridw, poniewaz te
czesci nie wchodzg w sktad standardowej dostawy
maszyny .

I Uwaga: Praca na czesciach elektrycznych, tylko
wtedy, gdy urzadzenie jest wytgczone. Zagrozenie
spowodowane pradem elektrycznym!

9.2

9.2 Usun element grzejny z wypetnienia granulatu;
nastepnie za pomocg topatki dostosuj powierzchnie
granulatu do $rednicv obonv. (rvs. 9.2)

I Uwaga: Trzymaj element grzewczy tylko za petle
podtrzymujacg, aby wysungé go z wypetnienia
granulatem. Ryzyko uszkodzenia elementu
grzejnego. Nos rekawice ochronne!
Niebezpieczenstwo poparzenia!

9.3 Umies¢ element grzejny na granulkach, z
wylotem kabla w kierunku tylnej czesci maszyny do 9.3
wulkanizacji (element grzejny w kierunku osiowym).

(rys. 9.3) Nastepnie przykryj go catkowicie
granulkami.

Warstwa granulek na elemencie grzejnym:
naprawy $cian bocznych: 2 - 3 cm
bieznik / bark: gtebokos$¢ wzoru bieznika + 3 -4 cm



9. Obstuga maszyny do napraw
$cian bocznych w oponach do ciezaréwki

9.4 Aby utwardzac¢ naprawy sSciany bocznej lub barku
przy pomocy duzych tat naprawczych, umiesé
element grzejny na granulkach, z wylotem kabla w
kierunku tylnej czesci maszyny do wulkanizacji
(element grzejny w kierunku radialnym , rys. 9.4).
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I Uwaga: Nos$ rekawice ochronne!
Niebezpieczenstwo poparzenia!

9.5 Zalecamy narysowanie linii  pomocniczych
(poprzecznych) na zewnetrznej stronie opony az do
zgrubienia, aby utatwi¢ wysrodkowanie opony w
maszynie wulkanizujgcej VULCSTAR. Przenie$ opone
do maszyny wulkanizujgcej i utéz obszar naprawy jak
pokazano na rys. 9.5.

9.6 Nastepnie przesun opone do przodu na toze
dociskowe, aby wysrodkowaé obszar naprawy nad
elementem grzejnym w wypetnieniu z granulatem.
(rys. 9.6)

I Uwaga: Zmieniajgc pozycje opony, zawsze
upewnij sie, ze jest ona prawidtowo zamocowana!
Przestrzegaj odpowiednich przepisow
dotyczacych zapobiegania wypadkom (np.
niemieckich przepisow UVV).

9.7 Opona jest nachylona w maszynie do wulkanizacji,
nachylenie zalezy od potozenia taty naprawcze;j.
Rozprowadz granulki rownomiernie wokét opony,
upewniajgc sie, ze zewnetrzny element grzejny jest
zawsze pokryty granulkami. Zapewni to réwnomierne
rozprowadzenie ciepta w catym obszarze naprawy.
(rys.9.7ai9.7b)

lUwaga: Nalezy zapobiec przewréceniu sie
juz pochylonej opony. W razie potrzeby
nalezy uzy¢ do tego celu wspornika opony (nr
kat. 585 3159).

9.5

9.7a

9.7b



9. Obstuga maszyny do napraw
$cian bocznych w oponach do ciezaréwki

9.8 Jesli dostepne sg wewnetrzne maty grzejne
(opcja), wybierz tg, ktéra pasuje do natozonej taty
naprawczej. Posyp talkiem obie stron wybranej
wewnetrznej maty grzejnej. Posyp talkiem obie strony
wybranej wewnetrznej maty grzejnej. Mata grzejna
musi pokry¢ catg tate naprawcza (wraz z natozong na
nig naktadka gumowa) oraz co najmniej

15-20 mm szerokosci wokot taty (laminowanej). Teraz
posyp obszar naprawy talkiem i wysrodkuj
wewnetrzng mate grzejng na miejscu naprawy, z
wylotem kabla w kierunku tytu maszyny do
wulkanizacji. (rys. 9.8ai 9.8b)

lUwaga: Zawsze sprawdzaj przed uzyciem
wewnetrzng mate grzejng pod katem widocznych
defektdw Ilub uszkodzen! Natychmiast usun
uszkodzong mate grzejng i wymied j3 na
oryginalne czesci zamienne.

9.9 Wybierz poduszke powietrzng, ktéra pasuje do
wybranej wewnetrznej maty grzejnej i taty
naprawczej. Posyp wybrang poduszke powietrzng
talkiem. Poduszka powietrzna musi pokry¢ tate
naprawczg (wraz z jakgkolwiek natozong na nig
poduszkg gumowa) plus okoto 15 mm wokét nich.
Teraz  wysrodkuj  poduszke  powietrzng na
wewnetrznej macie grzejnej / facie naprawczej
posypane] talkiem. Ztacze sprezonego powietrza
poduszki powietrznej musi by¢ skierowane w kierunku
radialnvm (rvs. 9.9ai 9.9b)

7 Uwaga: Lub naprawy Sciany bocznej, zawory
poduszki powietrznej musza zawsze wystawac
ponad zgrubienie. Jesli poduszka powietrzna i
wewnetrzna mata grzejna sg regularnie posypane
talkiem, przetrwaja znacznie dtuzej, a naprawa

hedzie hardziei <tahilna

lUwaga: Zawsze sprawdzaj przed uzyciem
poduszke powietrzng pod katem defektow i
uszkodzen. Natychmiast usuwaj uszkodzong
poduszke powietrzng i wymieniaj na oryginalne

9.8a

9.8b

9.9a

9.9b




9. Obstuga maszyny do napraw
$cian bocznych w oponach do ciezaréwki

9.10Jesli to konieczne, ustaw goérne urzadzenie
dociskowe na wymaganej wysokosci za pomoca
urzadzenia do regulacji wysokosci. Nastepnie wtdz
ponownie kotek blokujgcy. (rys. 9.10a) Przesun do
przodu poprzeczke, az wgtebienie wrzeciona
dociskowego zostanie wysrodkowane nad miejscem
naprawy. Nastepnie, zamocuj zacisk dociskowy na
poprzeczce. Zabezpiecz zacisk dociskowy za pomoca
snecialnego kotka blokuiacego.

A Uwaga: Utrzymaj mozliwie najkrotsza odlegtosc
miedzy  poduszkg powietrzng i  zaciskiem
dociskowym w celu zapobiezenia nadmiernemu
nadmuchaniu poduszki powietrznej. (rys. 9.10b i

N 1Nna\

lUwaga: Sprawdz wszystkie czesci pod katem
defektédw lub uszkodzen! Natychmiast usuwaj
wadliwe czesci i wymieniaj je na oryginalne czesci
zamienne REMA TIP TOP. Zawsze wkfadaj kotki
blokujace i sprawdzaj, czy sg prawidtowo osadzone.
Optymalny rozktad rownego docisku nad gérna
czescig taty naprawczej musi by¢ zapewniony dzieki
poduszce powietrznej, zwiekszanej podczas
nadmuchiwania poduszki powietrznej.

9.11Wkre¢ rdzen zaworu poduszki powietrznej;
nastepnie nadmuchaj poduszke powietrzng do 1,0
bar/15 psi, uzywajgc pompki do opon, blokujgc w
ten sposdb system cisnieniowy. (rys. 9.11)

lUwaga: Nadmuchaj poduszke powietrzng
tylko sprezonym powietrzem wolnym od
oleju!
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9.10a

9.11




9. Obstuga maszyny do napraw
$cian bocznych w oponach do ciezaréwki

9.12 Otwérz zawdr diwigni recznej i pozwdl
wibratorowi pracowac przez ok. 45 - 60 sekund. W ten
sposéb granulki s3 zageszczane, wypetniajgc puste
przestrzenie i zapewniajac obrys, ktéry Scisle przylega
do opony i zapewnia optymalng dystrybucje ciepta.
Jesli warstwa granulatu pod obszarem naprawczym
stanie sie zbyt cienka podczas tego procesu, nalezy
przepchngé granulki w kierunku opony za pomocg
topatki. (rys. 9.12)

Po tym czasie ponownie zamknij zawér diwigni
recznej i sprawdz ponownie, czy wszystkie elementy
dociskowe i elementy blokujace s3 doktadnie
osadzone. Jesli pozycja elementéw dociskowych musi
zosta¢ zmieniona, zwolnij cisnienie w poduszce
powietrznej i powtdrz opisane operacje opisane od
punktu nr. 9.8

lUwaga: Wibrator generuje drgania o wysokiej
czestotliwosci. Nie ktadZz na maszynie zadnych
delikatnych czesci/przedmiotow. Wibrator nalezy
stosowac tylko razem z oryginalnym zaworem
przeptywu  regulujgcym  ciSnienie.  Ryzyko
nadmiernego nacisku i zwiekszonego poziomu
hatasu.

9.13 Wybierz ptyte przeciwdociskowg w zaleznosci
od odlegtosci miedzy zgrubieniem (bead) i ramg
maszyny. Zamocuj pret przeciwdociskowy przy
pomocy wrzeciona dociskowego. Umies$é ptyte
przeciwdociskowg blisko zgrubienia (bead), i zamocuj
ja wrzecionem dociskowym. Nalezy wywrzec
wystarczajgcy  docisk  przy  uzyciu klucza
pneumatycznego lub klucza nasadkowego.
(rvs.9.13ai9.13b)

lUwaga: Ptyta przeciwdociskowa jest niezbedna
w celu zapewnienia obrysu, ktéry Scisle pasuje do
opony i optymalizuje przeptyw  gumy
wypetniajgcej.

9.14 Zwieksz cisnienie w poduszce powietrznej do 3
bar/43 psi (rozmiar Ili V) 2,5 bar/36 psi (rozmiar VI) i
usun pompke do opon. Sprawdz zawdr poduszki
powietrznej pod katem szczelnosci, a nastepnie
zamknij zawor za pomocg zaslepki zaworu. (rys. 9.14)
Nie uzvwai wibratora dfuzei do konca procesu

lUwaga: Nadmuchaj poduszke
powietrzng tylko sprezonym powietrzem
wolnym od oleju.

9.12

9.13a

9.13b

9.14
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9. Obstuga maszyny do napraw
Scian bocznych w oponach do ciezaréwki

9.15 Wybierz odpowiedni czas utwardzania zgodnie z
wykresem czasu utwardzania 10. (patrz strona 74).
Wi1t3gcz maszyne wulkanizujgca, ustawiajgc przetacznik
sieciowy na - | -. Przekre¢ timer o jeden petny obrot
(26) a nastepnie resetuj go do wymaganego czasu
utwardzania. (rvs. 9.15a i 9.15b)

lUwaga: Nie pozostawiaj maszyny bez nadzoru, gdy
pracuje. Przestrzegaj odpowiednich srodkéw
ochrony przeciwpozarowe] i przepiséw dotyczgcych
korzystania z elektrycznych systemow grzejnych.
Nigdy nie uzywaj maszyny z wilgotnymi granulkami!
Zagrozenia spowodowane pradem elektrycznym i
tworzeniem sie pary.

9.16 Pod koniec ustawionego wczesniej czasu
utwardzania system grzejny jest automatycznie
odcinany przez timer. Wytacz maszyne
wulkanizacyjng, ustawiajac przetacznik sieciowy na -0
-, Zwolnij catkowicie cisnienie w poduszce
powietrznej, usuwajac rdzen zaworu, a hastepnie usun

r7aéri Adariclzawa

lUwaga: Nos rekawice ochronne!
Niebezpieczenstwo poparzenia gorgcymi
granulkami / gorgcymi czesciami! Sktadaj
wszystkie czesci tylko na pdtkach
zaprojektowanych do tego celu! Zagrozenie
spowodowane spadajacymi czesciami!

9.17Usun opone z maszyny do wulkanizacji. Za
pomocg szczotki usuid z opony wszelkie granulki.
Nastepnie sprawdz, czy miejsce naprawy zostato
prawidtowo zwulkanizowane. Nie przyspieszaj
procesu chtodzenia miejsca naprawy za pomocg wody,
sprezonego powietrza itp. (rys. 9.17)

9.18 Jesli to konieczne, po zakoriczeniu wulkanizacji i
catkowitym schtodzeniu miejsca naprawy, wykoncz

polerujac zewnetrzng cze$¢ miejsca naprawy.

lUwaga: Uzywaj gogli ochronnych.
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9. Obstuga maszyny do napraw
Scian bocznych w oponach do ciezaréwki

Zagrozenia szczatkowe obstugi maszyny

Zagrozenia wynikajgce z Srodki zaradcze
oparzenie Element grzejny Podczas instalowania lub wyjmowania elementu grzejnego
Pop wewnetrznej lub wewnetrznej maty grzejnej nalezy zawsze uzywac rekawic
maty grzejnej ochronnych.
Podczas nadmuchiwania poduszki powietrznej,
uwiezienie | Poduszka powietrzna trzymaj rece z dala od przestrzeni miedzy poduszka
powietrzna a opong lub blokami dociskowymi.
czesci ruchome, takie jak
N - pret przeciwdociskowy Zachowaj szczegdlng ostroznosé podczas
uwiezienie Il

- wrzeciono dociskowe
- urzadzenie do regulacji
wysokosci

instalowania i obchodzenia sie z odpowiednimi
ruchomymi czesciami.

zagrozenie uderzeniem

narozniki i
krawedzie maszyny

Podczas pracy lub poruszania sie wokét maszyny nalezy
zawsze zwracac uwage ha narozniki i krawedzie (np. obuwie
ochronne).

porazenie pragdem

komponenty elektryczne,
kable potgczeniowe

Upewnij sie, ze komponenty elektryczne sa
w dobrym stanie.
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10. Wykres czasu

(Wszystkie podane informacje dotycza wytacznie oryginalnych materiatbw REMA TIP TOP i
temperatur otoczenia co najmniej +15 °C / 59 °F)

lUwaga: W przypadku napraw sciany bocznej opon do samochodéw ciezarowych o stosunku wysokosci do
szerokosci ponizej 75% i waskim promieniu (np. 305/70 R 22,5), wewnetrzne maty grzejne mogg
uniemozliwié prawidtowe ustawienie blokéw dociskowych. W takim przypadku wazniejsze jest doktadne
dopasowanie bloku dociskowego S 1 lub S 2 na obrysie opony i wysrodkowanie go na defektach niz
uzywanie wewnetrznej maty grzejnej.

bez wewnetrznego z wewnetrznym z wewnetrznym systemem
systemu ogrzewania systemem ogrzewania ogrzewania SPEED

Opony do ciezarowek i pojazdédw rolniczych W . . .

przypadku naprawy bieznika i barku 3,5 godziny 3,0 godziny 1,5 godziny

Naprawy $cian bocznych opon do ciezaréwek ) . i
2,5 godziny 2,0 godziny 1,3 godziny

pojazddw rolniczych

Generalnie, wszelkie defekty gumy lub przebicié Max. grubos¢ opony w mm x; Max. grubo$¢ opony w mm x L,
ygumy P 5 & pony & pony Max. grubos¢ opony w mm

z lub bez tat naprawczych, lub naprawy 5 min. 5 min. - 30 min. (Np. 25 mm . .

. Sl . . . . x 3 min.(np. 25 mm x 3 min.
powierzchni bieznika i barku w oponach d¢ (Np. 25 mm x 5 min. X 5 min. - 30 min. =90 min.) .
pojazddw rolniczych =125 min.) =75 min.)

Te zalecane czasy utwardzenia odnoszg sie tylko do uzytkowania maszyn do wulkanizacji na zimno. W ramach
serii proceséw utwardzania wykonywanych w odstepach nie dtuzszych niz 30 minut, mozna skroci¢ czasy
utwardzania podane w powyzszej tabeli o 20 minut od drugiego procesu utwardzania.

Ta zasada bedzie réwniez obowigzywac, jezeli granulki sg wstepnie podgrzewane oddzielnie przez 60
minut, to jest bez umieszczania zadnej opony w maszynie do wulkanizacji.

W temperaturze otoczenia w zakresie od 0 °C/32 °F do + 15 °C / 59 °F czasy utwardzania podane w powyzszej
tabeli nalezy wydtuzy¢ o 20 minut.

7 Uwaga: W celu utwardzenia laminowanych (z podktadem amortyzujgcym) tat naprawczych (z
wyjatkiem tych z SV-GUM) lub nieutwardzonych tat gumowych, zalecamy uzycie wewnetrznej maty
grzejnej. Jesli nie stosuje sie wewnetrznej maty grzejnej, nalezy wydtuzyé okreslone czasy utwardzania
odpowiednio o 60 minut.

/REMIA
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1 1. Konserwacja

Poniewaz maszyny REMA TIP TOP VULCSTAR sg bardzo niezawodne, dzieki swojej konstrukcji i wysokiej jakosci
ich czesci i materiatdw, majg dtugie przerwy miedzy przeglgdami konserwacyjnymi. Ze wzgleddéw bezpieczeristwa

i gwarancji uszkodzone czesci maszyny nalezy natychmiast wymieniaé na oryginalne czesci zamienne REMA TIP
TOP. Wszelkie prace przy komponentach elektrycznych, jak réwniez wszelkie prace przekraczajgce prace

konserwacyjne muszg by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowanego specjaliste.

Harmonogram konserwacji

Czes¢ maszyny

Rodzaj ustugi konserwacyjnej

Czestotliwos¢

Wymagany materiat

powierzchnie slizgowe Oczys¢ i lekko je . .

. . Raz na miesigc Olej uniwersalny
poprzeczki nasmaruj
czesci pneumatycznei Sprawdz pod katem szczelnosci i

uszkodzen

Poduszka powietrzna

Sprawdzi¢ wizualnie pod katem
uszkodzen (nacie¢ itp.), wymienic¢
po 1 roku lub najpdzniej po 100
cykli grzejnych. (Patrz etykieta na
poduszce powietrznej).

Za kazdym razem, gdy
maszyna jest

uruchamiana

Natychmiast usun
uszkodzone czesci i
zastap je
oryginalnymi
czesciami

REMATIP TOP

czesci zamienne

REMATIP TOP
granulki

elementy elektrycznei Sprawdz wizualnie pod katem
uszkodzen
kotki blokujace Miesigc po uruchomieniu
Sprawdz, dokreé luzne Sruby, maszyny po raz pierwszy, a
pofaczenia érubowe jesli to konieczne nastepnie: raz na trzy
miesigce
Oproznij separator wody z
zasilanie sprezonym P ch P . v
powietrzem przewodu powietrza
Usun ciata obce; uzupetnij Okresowo
granulki utracone granulki, jesli to
konieczne
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12. Identyfikacja i

/REMIA]

/ #/ONE BRAND #ONE SOURCE #ONE SYSTEM



Wadliwy bezpiecznik

Wymier bezpiecznik

Ustawiony czas nie uptywa
na tarczy timera

Wadliwy timer

Wymier czes¢ na oryginalng czescia
zamienna REMA TIP TOP

12. Identyfikacja i

Element grzejny w
granulkach nie nagrzewa
sie

Brak zasilania sieciowego

Patrz "Mozliwe rozwiazanie - przetacznik sieciowy”

Timer nie jest ustawiony

Ustaw timer na wymagany czas utwardzania

Wadliwy timer

Wymien cze$¢ na oryginalng czescig zamienng REMA TIP
TOP

Wadliwy element
grzejny lub skrzynka
sterownicza

Usun czesci i wymien je na oryginalne czesci
zamienne REMA TIP TOP. Przeslij stare czesci
do REMATIP ROP do kontroli.

Wewnetrzna masa
grzejna nie nagrzewa
sie

Przetacznik sieciowy
nie swieci sie

Patrz "Mozliwe rozwiazanie - przetacznik sieciowy”

Timer nie jest ustawiony

Ustaw timer na wymagany czas utwardzania

Wadliwy timer

Wymien cze$¢ na oryginalng czes¢ zamienng REMA TIP
TOP

Wadliwa wewnetrzna
mata grzejna lub skrzynka
sterownicza

Wymiern wewnetrzng mate grzejng na
oryginalng czes¢ zamienng REMA TIP TOP

Usun skrzynke sterownicza razem z systemem
podgrzewania granulatu i zastgp je oryginalnymi
czesciami zamiennymi REMA TIP TOP. {Przeslij stare
czesci do REMATIP ROP do kontroli.

Dowody
niewystarczajacego
cisnienia utwardzania na
zewnetrznej lub bocznej
$cianie opony

Warstwa granulek miedzy
elementem grzejnym a
opong jest zbyt cienka

Upewnij sie, ze warstwa granulek na elemencie
grzejnym jest wystarczajaco gruba. Patrz punkt
7..3.strona. K4,

Wibrator nie pracowat
wystarczajaco dtugo, aby
zapewni¢ wystarczajaca
gestos¢ granulek

Wibrator pracowat zbyt
dtugo, powodujac, ze zbyt
duza ilos¢ granulek odptyneta
z obszaru naprawy

Uruchom wibrator i pozwél mu pracowac
przez ok. 45 - 60 sekund zgodnie z instrukcja punkt
7.10, strona 58

Zte granulki

Uzywaj tylko granulek REMA TIP TOP

Uwiezienie powietrza w
wypetniaczu

Napetnij ostroznie i zszyj doktadnie

Brak ptyty przeciwdociskowej

Ptyta przeciwdociskowa jest niezbedna, aby zapewni¢
obrys, ktéry doktadnie pasuje do opony

Niewystarczajacy docisk

Upewnij sie, ze masz wystarczajacy docisk
(Klucz nasadowy rurowy, klucz pneumatyczny)

Wybrano niewtasciwa

Wybierz najwieksza z mozliwych ptyte
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12. Identyfikacja i

Problem Prawdopodobna przyczyna Mozliwe rozwigzanie
Po zageszczeniu granulek nie: Po zageszczeniu granulek zwieksz cisnienie w
zwiekszono cisnienia wi poduszce powietrznej do 3 bar/43 psi lub
poduszce powietrznej i 2,5 bar/36 psi
Wybrana wewnetrzna mata Wewnetrzna mata grzejna musi pokry¢ caty
grzejna jest za mata obszar naprawy. Uzyj wtasciwego rozmiaru!
D'owody . Wybrana poduszka Poduszka [powietrzna musi pokry¢ caty obszar
niewystarczajacego

docisku przy
utwardzaniu po
wewnetrznej stronie
opony

powietrzna jest za mata

Poduszka powietrzna nie
wywiera wystarczajacego
docisku

naprawy.
Uzyj wiasciwego rozmiaru!

Sprawdz cisnienie robocze (3 bar/43 psi lub
2,5 bar/36 psi) w poduszce powietrznej

Niewystarczajacy
przeciwdocisk na opone z
Zewnatrz

Sprawdz, czy obszar naprawy jest prawidtowo ustawiony
w granulkach i czy w obszarze naprawy znajduje sie
wystarczajaca ilos¢ granulek

Obszar naprawy
nie jest
wystarczajaco
zwulkanizowany

Czas utwardzania jest zbyt
krotki!

Obserwuj lub okresl czasy utwardzania
zgodnie z niniejszg instrukcja

Wymagana temperatura nie
zostata osiggnieta we
wczesniej ustawionym
czasie utwardzania

Warstwa granulek pomiedzy elementem grzejnym a
opong jest zbyt gruba lub element grzejny jest zbyt
oddalony od opony

Przy temperaturach otoczenia ponizej +15 °C / 59 °F
nalezy odpowiednio wydtuzyc¢ czas utwardzania

Zbyt wolna wulkanizacja
materiat do naprawy
/wvbetniacza

Uzywaj tylko oryginalnego materiatu
naprawczego REMA TIP TOP i gumy REMA TIP
TOP MTR

/REMIA]
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13. Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace

transportu, obstugi i przechowywania
maszyny
Element | Transport | Przechowywanie | Obstuga | Waga
"""""" e e L
1 1 1 1
1 1 1 Ostrzezenie: Wysrodkuji
1 N 1 L . 1 . - 1
y z odpowiednim | upewnij sie, ze nie | urzadzenie podnosnikowe pod, kol
) . okoto.
Rama i toze : urzadzeniem : przekroczono : maszyng (widty podnosnikowe po: 200 k
) +
dociskowe : podnoszgcym (np. : bezpiecznego : prawej i lewej stronie ramy: Ii
ranulki
maszyny : wozek : obcigzenia  podfogi : maszyny). Nastepnie podnies’: &

1 widtowy) 1 (okoto 1000 kg/m2) I maszyne, upewniajac sie, ze jest wi
------------ :-------------:---------------:-rownowa'd'ze------------:------------
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 . . 1

réine bloki : : : W trkaue ' nadn*!uchlwanla' :
_dociskawe. . . , poduszki powietrznej, .trz.ymaj |_max.7.5kg - _ _ _
1 1 1 rece z dala od przestrzeni miedzy 1
: : : blokiem dociskowym a poduszka :
roin.e poduszki : : : powietrzna. Ryzyko uwiezienia! :
powietrzne : : : Zawsze sprawdzaj, czy poduszka :
---------------------------- e mm = o m = — = == = - —[AAXB2KE — - = = =
: : : powietrzna nie jest uszkodzona :
1 1 1 przed uruchomieniem. 1
1 1 1 1
1 1 1 1
____________ o _____n1 o R
1 1 1"Plyta dociskowa jest poZniej gorach ok. 2,7 kg
Ptyta ! ! I utwardzania. Niebezpieczenstwo poparzenia!
dociskowa ' ' - |
. , Podczas przechowywania | .
—WZE6ieNo— — - — - - R et | czesci upewnij sie -Upewnijsig, e kotek blakujacy - - - - - - - - - - - -
dociskowe | I 72 nie ma ryzyka 1 jest  prawidtowo  osadzony. | okotfo 7,3 kg
1 1 1 . . . 1
. | potkniecia sie, , Sworzerr  jest pod duzym |
------------ t=========-—-- iporuszaniesie niejest \-NACSKIEM _
1 1 ] 1 1
wsparcie dla | | utrudnione. 1 Upewnij sig, ze znajduje sie na okoto 5,5 kg
1 1 (I . . . g
opon | | | réwnej nawierzchni i ma stabilng
: : : mocowanie. Ryzyko:
1 1 1 ‘conial 1
e e . \-przewrdcenial- - - - - - - - o
zacisk dociskowy . . . o ‘ 1 okoto 7,5 kg
1 1 1 Upewnij sie, czy wszystkie kotki
1 1 1 . . 1
| |  blokujace  s3  prawidtowo
X X | osadzone. Zacisk dociskowy |
: : : jest pod duzym naciskiem. :
1 1 1 1
Podnie$ i opus¢ go tylko przy
poprzeczka uzyciu dzwigni regulacji okoto 40 -45 kg

wysokosci i kotka blokujgcego.

/REMIA]
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14. Akcesoria

Poz. i Nr.ref. Opis

1 5853159 Wspornik opon

2 5853290 Adapter do zacisku dociskowego sciany bocznej/tréjnik

3 5853173 Pret dociskowy (srednica 40 mm) kompletny

4 5851807 (Pneumatyczny) klucz z adapterem

5 585 3142 Zacisk dociskowy do napraw barkéw i scian bocznych

6 585 3269 Kotek blokujacy zacisku dociskowego sciany bocznej opony

7 585 3056 Blok dociskowy L 1

8 5853087 Blok dociskowy S 1

9 517 6946 Poduszka powietrzna rozmiar Il okoto 300 x 320 mm

10 5853018 Wewnetrzna mata grzejna VULCSTAR 11 230 V okoto 200 x 380 mm
11 585 3025 Wewnetrzna mata grzejna VULCSTAR IV 230 V okoto 310 x 475 mm
12 5853276 Kotek blokujacy (srednica 12 mm) do listwy dociskowej
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15. Widok zespotu rozebranego

22
26
36

/REMIA]
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16. Lista czesci

Akcesoria VULCSTAR/VULCSTAR nr.
kat. 585 3003

1 1 . 23
Poz. | Nr.kat , Opis
------------------------------------ 24
: : Skrzynka sterownicza VULCSTAR z
1 : 585 3049* : elementem grzejnym do granulatu, okotc 25
1 1
R  200x700mm 26
2 5853032* 1 Granulki (14 workéw, kazdy 25 kg) 27
N | - _________ i
3 5$5 3018* : Wewnetrzna mata grzejna VULCSTARII, @ . 0.
S 1_V_okoto 200 x 380 mm__ _ _ _ ______ 28
1 1
4 5$5 3025* : Wewnetrzna mata grzejna VULCSTAR IV, ---..-
S S 1.230 V okoto 310 x 475mm _ _ _ _ _ _ __ 29
5 51'7 6946* : Poduszka powietrzna Il ok.300 x 320 mm
6 : 517 6939* : Poduszka powietrzna rozmiar IV okoto 30
7 5{76757* iPoduszka powietrzna rozmiar IV okoto 400 x34
8 545305 _ _ PBlokdocskowyli __________®
9 5453063 1Blok dociskowy L 2
10 5853070  |Blok dociskowy L3 33
115853087 Plokdocskowys1 _________3
12 15853094  Blok dociskowy S 2 35
13 15853104  Blok dociskowy S 3 36
14 15853135 PPtyta dociskowa do opon do pojazdéwsy
-TTsTsTsTsETsEEs a1 AT 7v7a1 s 1\ N
15 15853111 | Ptyta przeciwdociskowa GD 1
16 | 5853128 | Piyta przeciwdociskowa GD 2 38
S g A g
17 ' 585 3142 | zacisk dociskowy do napraw
: : barkéw i $cian bocznych 39
"""""""""""""""""" 40
18 : 585 3173 : Pret dociskowy ($rednica 40
1 !
S kompletny . w83
1 1
Klucz nasadow 42
19 | 5857825 Y
. , sworze 43
L ST e T
1 1 Komplet 4 podktadek
20 : 5400052 : gumowych, okoto a4
iotaieialatatailaiate —100 x 10030 TMmMT -~~~ - - -------
21 | 5853180* |
e mmmmm————- —Kabel sieciowy--------------- 45
22 | 5853197

585 3245

585 3252*

5853269

Zawor regulacji przeptywu
_regulujacy ciénienie 6 bar/87 psi _ _ _
Pret przeciw-dociskowy z

Sworzen
Trojnik

Zestaw adaptera gniazda: obudowa
adaptera gniazda, sworzen dociskowy
z tulejg prowadzacg i specjalnym

QU
o
o
=
[
S
[
x
(o]
3
3
N
B3

lUwaga: Zezwalaj tylko wykwalifikowanemu specjaliscie na wykonywanie prac przy czesciach elektrycznych!

Czesci oznaczone gwiazdkg *) sg czeSciami zuzywajgcymi sie, w przypadku ktérych zadne roszczenie
gwarancyjne na podstawie jakichkolwiek przepiséw prawnych nie bedzie zaakceptowane.

81 INSTRUKCJA
UZYTKOWANIA VULCSTAR



17. Deklaracja zgodnosci

82

Dokumentationsbevollmachtigte(r): Graf Markus

Produktbezeichnung/Product designation:  Reifen Vulkanisiermaschine Vulkstar 900
Artikelnummer/Article no.: 106-185-0033-0B

Wir erkldren hiermit im Sinne der EG-Richtlinien dass, das oben bezeichnete Produkt in
Ubereinstimmung mit folzenden Richtlinien entwickelt, konstruiert und gefertigt wurde.
Niniejszym oswiadczamy, na wytgczng odpowiedzialnos¢, ze wyzej wymieniony produkt zostat
opracowany, zaprojektowany i wyprodukowany zgodnie z nastepujacymi dyrektywami

Richtlinie 2006/95/EG, (Niederspannungsrichtlinie Anhang 4)
Richtlinie 2004/108/EG, (EMVG Anhang 2)
Richtlinie 2006/42/EG, (Maschinen)

Dyrektywa Rady 2006/95/EEC(Niskonapieciowa, Zatgcznik 4)
Dyrektywa Rady2004/108/EEC (Zgodnosci Elektromagnetycznej, Zatacznik 2)
Dyrektywa Rady 2006/42/EEC (Maszynowa)

Wir bestatigen zusatzlich die Konformitét des oben bezeichneten Produktes mit den Normen:
Dodatkowo potwierdzamy, ze wyzej wymieniony produkt jest zgodny z nastepujgcymi normami:
EN 2768, EN 60335-1, EN 50106, EN 55014-1:2006, EN 61000-6-3:2007

EN 55014-2:1997 und Anderung A1:2001 zu EN 55014-2:1997,

EN ISO 12100-1:2003/A1:2009, EN ISO 12100-2:2003/A1:2009, EN 1SO 14121-1:2007,
EN ISO 13849-1:2008, EN I1SO 13849-2:2008

Horn GmbH J
Gottmadingen, 25.01.2010

L T P gy A K
| Geschiftsfiihrer Qualltilsmanagem?l;(
CEQ Quality Management

\

Diese Erkldrung ist keine Zusicherung im Sinne des Produkthaftungsgesetztes!

Niniejsza deklaracja nie jest zapewnieniem dla celéw przepiséw o odpowiedzialnosci za produkt!

Die Sicherheitshinweise der Produktdokumentation sind zu beachten!
Nalezy przestrzegac instrukcii bezpieczenstwa zawartej w dokumentaciji produktowej!

fEstahres tegist ntrag Bankverbindung
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Eigentumdvorbehalt: Diese Zeichnung ist ausschlieRlich unser Eigentum. Ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung darf sie weder vervielfaltigt noch  Dritten zuganglich
1 2 3 4 gemacht werden. Wir behalten uns alle Rechte an allen neuen auch fiir den Fall oder Gebr
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19. Schematy

Schemat okablowania dla podtaczenia VULCSTAR

lUwaga: Okablowanie moze byé wykonane
tylko przez wykwalifikowanego elektryka.

Zmierz napiecie w gniazdku sieciowym:

Kiedy wynik tego pomiaru zostanie uzyskamy, potgcz
zgodnie ze schematem okablowania po drugiej stronie.

grin/gelb o zielony/z6tty
vert/jaune o verde/amarillo

L braune|
marron« brazowy

I_ BISH: niebieski

L2

. L1

Rozpoczynajac od numeru seryjnego: 01-039-002

/REMIA]

“ i
/i J/ONE BRAND #ONE SOURCE #ONE SYSTEM




20. Instrukcja
uzytkowania
poduszki powietrznej

Typ Nr. kat.: Rozmiar Cisnienie robocze
Poduszka powietrzna : 517 6946 300 mm x 320 mm max. 3 bar/43 psi
Poduszka powietrzna i 517 6939 300 mm x 470 mm max. 3 bar/43 psi
Poduszka powietrzna i 517 6757 400 mm x 470 mm max. 2,5 bar/36 psi

Poduszka powietrzna

1.Uzywana do naprawy bieznika

- Poduszka powietrzna musi pokry¢ wystarczajgco
caty obszar naprawy,

- ze swoim zaworem powietrza skierowanym w
kierunku przeptywu. (patrz rys.1)

2. Uzyj do napraw $ciany bocznej i barku:

- Poduszka powietrzna musi pokry¢ wystarczajgco
caty obszar naprawy.

- Upewnij sie ze ztacze zaworu powietrza wystaje
powyzej zgrubienia (patrz rys.2)

Zawory i poduszki powietrzne muszg wystawac
powyzej zgrubienia. Skrecenie zaworu powoduje

uszkodzenie poduszki powietrznej.
P P ) Poduszka powietrzna Il Poduszka powietrzna IV, Poduszka powietrzna VI

Witasciwa Niewtasciwa

Zawor jest skrecony
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21.Instrukcje
bezpieczenstwa
poduszki
powietrznej

Instrukcje bezpieczenistwa

e Uzywaj poduszek powietrznych tylko z
maszynami do wulkanizacji VULCSTAR i
TRUCKMASTER. Nie uzywaj ich jako urzadzenia
podnoszgcego itp.

Zawsze sprawdzaj poduszke powietrzng przed
uzyciem pod katem uszkodzen.

e Zawsze umieszczaj poduszke powietrzng z logo
skierowanym do gory.

e Uzywaj tylko oryginalnych blokéw dociskowych
REMA TIP TOP do przenoszenia docisku.

Zawsze upewnij sie, ze wszystkie kotki blokujace
sg prawidtowo osadzone i zabezpieczone na
maszynie  wulkanizujgcej /  urzadzeniach
dociskowych przed nadmuchaniem poduszki
powietrznej.

Napetnij poduszke powietrzng tylko sprezonym
powietrzem wolnym od oleju.

e Maksymalne cisnienie robocze nie moze byc
przekroczone. (Aby uzyskaé¢ informacje na temat
wtasciwego cisnienia roboczego do naprawy, nalezy
zapozna¢ sie z instrukcjag obstugi maszyny do
wulkanizacji.)

» Nie zmieniaj ustawionego cisnienia na zaworze
bezpieczenstwa ani nie uszkadzaj go.

e Chron poduszke powietrzng
rozpuszczalnikami i kwasami.

przed olejem,

» Nie umieszczaj poduszki powietrznej na gorgcych,
ostrych lub wystajgcych przedmiotach.

* Przestrzegaj ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i
przepisdw dotyczacych zapobiegania wypadkom.

SILICON METALL
TEFLON VERARBEITUNG

“i§l HORN

Vulkanisiergerat
Typ VS 900 S

Art.Nr. 585 3003
Baunummer 106-185-0033-0B

Seriennummer
Gewicht ca 500 Kg

Ce

Jahr (00) - KW (00) - Lfd.Nr.
(000)*

Horn GmbH, Gewerbestr.14
78244 Gottmadingen

Horn GmbH,
Gewerbestr.14

" HORN 78244 Gottmadingen

Elektronische Steuerung

SILICON METALL
TEFLON VERARREITUNG

Typ VS 02-S
Art.Nr. 585 3049
Baunummer 135-115-0166
Seriennumme Jahr (00) - KW (00) - Lfd.Nr.
r Un: 230VAC (000)*

Pn: 2500W

Patrz etykieta EC na maszynie

(¢ P4




Uwagi
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