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PISTOLA di GONFIAGGIO
WONDER SPA

7 A - Leva del raccordo
A B - Quadrante

L - Asola

M - Maniglia

Questo manuale, le note e le caratteristiche S - Valvola di scarico

tecniche sono valide per i codici sotto elencati, W - Connettore del tubo

tranne dove diversamente specificato: X - Terminale
¢ pistoletta Eurodainu; Y - Raccordo .
e pistoletta 1991; Z - Attacco filettato in

e pistoletta 2015. ottone

CONTENUTO DELLA CONFEZIONE

e 1 pistola di gonfiaggio
e 1 tubo’
e Certificato di taratura

Una volta tolto dalla confezione, assicurarsi che il prodotto e le sue
componenti siano integri, senza visibili danneggiamenti e che non abbiano
subito danni nel trasporto.

FASE 1
Montaggio della pistola di gonfiaggio e collegamento alla rete di pressione

1. Per montare il tubo contenuto nella confezione, avvitare a mano il connettore
del tubo (W) al raccordo della pistola di gonfiaggio (Y) fino al contatto con la
guarnizione, quindi serrare con 'ausilio di chiavi da 12, eseguendo ¥ di giro.

2. Collegare e serrare la parte posteriore della pistola di gonfiaggio al compressore
o alla sorgente di aria compressa/azoto tramite I'attacco filettato in ottone %4
GAS (2).

"n. 1961 (150 cm) per valvole standard - n. 1966 (300 cm) per valvole Grande Sezione - n. 1961/3
(300 cm) per valvole standard (optional su richiesta)
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PISTOLA di GONFIAGGIO
WONDER SPA

AVVERTENZE

e Tenere fermo il raccordo (Z) utilizzando una chiave da 16 durante
I'operazione di serraggio al compressore o alla sorgente d'aria per
evitare rotture accidentali del corpo della pistola di gonfiaggio.

e Assicurarsi che non vi siano perdite d'aria o di azoto dovute a un
cattivo montaggio del tubo in ingresso e del tubo in uscita dalla
pistola di gonfiaggio.

3. Testare il funzionamento della pistola di gonfiaggio facendo pressione sulla
maniglia (M) e tenendo saldamente il terminale (X) per evitare movimenti
incontrollati del tubo provocati dalla pressione del gas immesso (aria o azoto).

AVVERTENZA
¢ Durante la verifica orientare il flusso d'aria in modo da non recare
danni a persone, animali o cose.

4. Verificare che il gas fluisca solo dal terminale (X) e che non vi siano perdite in
corrispondenza delle altre connessioni.

La pistola di gonfiaggio puo essere appesa utilizzando I'apposita asola
(L) ricavata nel protettore in gomma.

FASE 2
Collegamento alla valvola dello pneumatico

1. Se presente, svitare il coperchietto protettivo della valvola.

2. Per collegare il raccordo (X) del tubo di gonfiaggio, esercitare pressione sulla
leva (A), inserire il foro del raccordo sul filetto della valvola e premere in modo
assiale - per evitare di filettare la valvola, danneggiandola - quindi rilasciare la
leva (A) per ancorare il raccordo al filetto della valvola. Completare |'operazione
facendo compiere al raccordo mezzo giro in senso orario, al fine di comprimere
correttamente la guarnizione.

AVVERTENZA

¢ || collegamento appena eseguito apre il meccanismo interno alla
valvola, consentendo il passaggio di aria o azoto dalla pistola di
gonfiaggio allo pneumatico e viceversa. Assicurarsi che non vi siano
perdite nell'accoppiamento dei componenti, poiché potrebbero
falsare la lettura dello strumento.

FASE 3
Misurazione della pressione e gonfiaggio dello pneumatico

Una volta collegata la pistola alla valvola dello pneumatico (come descritto
in FASE 2), in posizione di riposo della maniglia (M), la lancetta del quadrante (B)
indichera il valore di pressione rilevato nello pneumatico.

Per gonfiare lo pneumatico esercitare pressione sulla maniglia (M) in modo
da immettere aria/azoto all'interno dello pneumatico attraverso la valvola;
I'operazione di gonfiaggio si interrompe al rilascio della maniglia.



PISTOLA di GONFIAGGIO

FASE 4

WONDER SPA

IMPORTANTE

Per evitare che pressioni troppo elevate possano danneggiare
lo strumento, durante la fase di gonfiaggio il sistema di misura e
automaticamente escluso e la lancetta del quadrante torna sullo 0O
(zero). Non appena rilasciata la maniglia, la lancetta torna a indicare il
valore di pressione.

Si raccomanda quindi di procedere al gonfiaggio dello pneumatico con
brevi immissioni di gas susseguenti, alternando con frequenza la fase di
pressione sulla maniglia (gonfiaggio) a quella di rilascio (lettura), fino al
raggiungimento del valore ricercato.

AVVERTENZE

* Non superare mai i livelli di pressione indicati dal costruttore dello
pneumatico.

e La pressione di gonfiaggio ottimale € indicata dal costruttore
dell'autoveicolo in funzione di diversi fattori, quali carico, asse, etc.

o E preferibile effettuare I'operazione di gonfiaggio a pneumatici freddi
(valori compresi tra 15° e 25°C). Fattori come temperatura esterna,
sollecitazioni e velocita di marcia determinano variazioni di temperatura
dello pneumatico e ne modificano, di conseguenza, il valore di
pressione: un incremento di temperatura di 10°C corrisponde ad un
aumento di pressione di circa 10 kPa (0,1 bar, 1,5 psi). Se il controllo
della pressione viene effettuato a pneumatici caldi si raccomanda
di tenere conto dei fattori illustrati e correggere la pressione solo se
risulta insufficiente per le attuali condizioni di esercizio.

Sgonfiaggio dello pneumatico

Nel caso in cui sul quadrante (B) venisse rilevata una pressione eccessiva dello
pneumatico, questa potra essere gradualmente diminuita premendo la valvola di
scarico (S).

FASE 5

IMPORTANTE

Durante I'operazione di sgonfiaggio il sistema di misura & escluso e la
lancetta del quadrante si posiziona sullo 0 (zero), quindi non & possibile
monitorare direttamente la diminuzione di pressione.

Non appena rilasciata la valvola di scarico (S) la lancetta tornera nella
normale posizione di misura indicando il valore di pressione.

Si raccomanda di sgonfiare lo pneumatico con brevi sottrazioni d'aria/
azoto, alternando con frequenza la fase di sgonfiaggio a quella di
lettura della pressione, fino al raggiungimento del valore desiderato.

Scollegamento della pistola dalla valvola dello pneumatico

1. Esercitare pressione sulla leva (A) e scollegare il raccordo (X) dalla valvola dello
pneumatico ritraendolo assialmente.
2. Riavvitare, ove presente, il coperchietto protettivo della valvola.



PISTOLA di GONFIAGGIO
WONDER SPA

INFORMAZIONI GENERALI

La pistola di gonfiaggio Wonder € progettata, costruita e tarata in Italia,
utilizzando le tecnologie piu avanzate in conformita con la direttiva
europea 86/217/CEE? e la normativa UNI EN 12645:2014.

Wonder controlla accuratamente la provenienza e la qualita di tutti i
materiali e i componenti impiegati nella produzione, per offrire ai propri
clienti prodotti garantiti e di massimo livello, riducendo al minimo
I'impatto sull'ambiente. | nostri sistemi di qualita sono certificati ISO
9001 e ISO 14001. Vi invitiamo a osservare le normative locali in tema di
prevenzione degli incidenti e le regole di sicurezza generali per il campo
di impiego dello strumento.

Wonder declina ogni responsabilita per eventuali errori di misura e per
danni provocati da un utilizzo scorretto o inappropriato dello strumento
o di sue componenti singole, dal non rispetto delle istruzioni riportate
in questo manuale, dall'impiego da parte di personale non qualificato
o da modifiche non autorizzate o manomissioni del prodotto. Questo
apparecchio & destinato solo all'uso per il quale € stato concepito, cioé
la misura, il gonfiaggio e la regolazione della pressione all'interno degli
pneumatici per autoveicoli. Ogni altro uso € da considerarsi improprio.

2 Modello con scala Pe (bar)

AVVERTENZE GENERALI

¢ Nella fase di gonfiaggio mantenere una distanza di sicurezza dallo pneumatico
per evitare di subire danni dovuti allo scoppio accidentale dello stesso.

e Una volta collegata la pistoletta allo pneumatico, azionare brevemente la
maniglia e la valvola di scarico 2/3 volte per dare elasticita allo strumento,
quindi procedere con I'operazione di gonfiaggio/sgonfiaggio.

o E assolutamente sconsigliato bloccare la maniglia in posizione di gonfiaggio:
cid comporterebbe un passaggio ininterrotto di gas verso lo pneumatico, con
conseguente rischio di esplosione dello stesso.

e Controllare che la pressione erogata dal compressore sia superiore alla
pressione consigliata dal costruttore dello pneumatico.

e Assicurarsi che I'aria o I'azoto immessi tramite compressore passino attraverso
un filtro separatore, per evitare che liquidi (per esempio idrocarburi) e altre
impurita possano entrare nello strumento provocando |'ossidazione dei
componenti interni e danneggiando il sistema di misura.

e Un'immissione di aria/azoto a pressione costante e prolungata nel tempo pud
variare le proprieta elastiche del sistema di misura con conseguente alterazione
dei valori indicati dal quadrante rispetto a quelli reali.

Si raccomanda di non lasciare per lunghi periodi lo strumento in posizione di
misura sotto I'azione di una pressione.

¢ La pistola di gonfiaggio Wonder ¢ testata per resistere a picchi di pressione
fino a 15 bar/218 psi/1.500 kPa per brevi periodi di tempo.

Al fine di garantire una precisione di misura costante e la massima durata della
calibrazione si raccomanda di rispettare i limiti di carico corrispondenti.

¢ La maggiore precisione di misura si ha nel campo di temperatura tra 15° e 25°C.
e Evitare gli urti; non smontare.



PISTOLA di GONFIAGGIO
WONDER SPA

* Non esporre per lungo tempo alle intemperie o alla luce del sole; evitare bruschi
sbalzi di temperatura.

* Non immergere in acqua o prodotti detergenti: per la pulizia dello strumento
utilizzare un panno umido.

e Non usare per il gonfiaggio o il controllo della pressione di pneumatici zavorrati
con acqua o contenenti prodotti antiforature.

e Evitare il contatto con solventi e idrocarburi.

e Verificare periodicamente il corretto funzionamento del filtro dell'aria proveniente
dal compressore.

e Tenere |'apparecchio, i suoi accessori e gli elementi di imballaggio fuori dalla
portata dei bambini.

* Lo smaltimento deve essere eseguito in conformita alle normative locali vigenti
per la salvaguardia dell'ambiente e lo smaltimento dei rifiuti.

¢ Non tentare di gonfiare lo pneumatico se la pistola di gonfiaggio non & collegata
al compressore: cid provocherebbe lo sgonfiaggio dello pneumatico.

e Si raccomanda |'utilizzo di accessori originali Wonder.
Solo il personale abilitato da Wonder & autorizzato a eventuali riparazioni.

Wonder non effettua riparazioni sugli strumenti oltre i 5 anni dalla data di produzione
e non accetta in esame e in riparazione strumenti con pezzi mancanti o sui quali
siano stati effettuati tentativi di smontaggio o modifiche.

DATI TECNICI EURODAINU 1991

Campo di misura®: 0,7 + 12 bar | 10 + 174 psi | 70 + 1.200 kPa
Risoluzione dello strumento: 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa
Temperatura di utilizzo: -10°C + +40°C

Performance secondo normativa UNI EN 12645

Flusso d'aria massimo: 66 m¥h a 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa
Pressione massima rete: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

DATI TECNICI EURODAINU 2015

Campo di misura®: 0,7 + 11 bar

Risoluzione dello strumento: 0,1 bar

Temperatura di utilizzo: -25°C + +55°C

Modello approvato secondo direttiva CEE 86/217 e normativa UNI EN 12645:2014
Flusso d'aria massimo: 66 m*h a 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa

Pressione massima rete: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

3 Il quadrato nero posto prima dell'inizio della scala di misura indica la posizione della lancetta quando
lo strumento & a riposo. Cio rappresenta un riferimento puramente indicativo allo 0 (zero) e non puo
essere utilizzato ai fini della taratura. Variazioni della posizione della lancetta rispetto a tale riferimento
non implicano una scorretta taratura.



INFLATOR GAUGE
WONDER SPA

I
Z \ X A - Lever

A B - Dial
L - Hole
M - Handle
This manual, all notes and technical specifi- S - Discharge valve
cations are valid for the codes listed below, W - Connector of the hose
unless otherwise specified: X - End connector
e Eurodainu inflator gauge; Y - Connection

Z - Threaded metallic

* 1991 inflator gauge; attachment

e 2015 inflator gauge.

CONTENTS

¢ 1 inflator gauge
e 1 hose'
e Calibration certificate

Once you have removed the items from the box, please check that
the product and its components are complete and without any visible
damage that could have occurred during transport.

PHASE 1
Mounting of the inflation handle and connection to the air line

1. To mount the hose contained in the package, manually screw the hose
connector (W) on the dial type inflator gauge (Y) until it touches the seal,
then give it a % turn with a 12 mm spanner to tighten it.

2. Connect and tighten the threaded metallic attachment %4 gas (Z) on the
other end of the inflator gauge to a compressor or other source of com-
pressed air or nitrogen.

"n. 1961 (150 cm) for standard valves - n. 1966 (300 cm) for Large Bore valves - n. 1961/3
(300 cm) for standard valves (optional on request)
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INFLATOR GAUGE
WONDER SPA

WARNING

e Hold the connection (2) firmly using a 16 mm spanner when
tightening to the compressor or air source to avoid accidental
breakage of the gauge.

¢ Ensure that there is no leakage of air or nitrogen due to incorrect
mounting of the inlet or outlet hoses of the inflator gauge.

3. Check that the inflator gauge is in working order by squeezing the handle
(M) and firmly holding the end of the hose (X) to avoid sudden movement
of the hose caused by the pressure of air or nitrogen.

WARNING
¢ To avoid damage or injury, direct the airflow away from people,
animals or objects before squeezing the handle.

4. Verify that the air or gas only flows through the connector (X) and there are
no leaks from the other connections.

The inflator gauge can be hung using the hole (L) that is located at
the top of the rubber protection.

PHASE 2
Connection of the inflator gauge to the tyre valve

1. Remove the valve cap from the valve stem if present.

2. To attach the connection (X) of the inflation hose, squeeze the lever (A) and
insert the opening of the connection onto the threaded part of the valve
paying attention not to bend and consequently damage the valve. Release
the lever (A) to fix the connection to the threading of the valve. Tighten the
connection one half turn in a clockwise direction to put sufficient pressure
on the gasket.

WARNING

* This connection opens a mechanism inside the valve to allow the
passage of air or nitrogen through the pressure gauge, from the
source to the tyre and vice versa. Ensure that no leaks of air or
nitrogen are present at the connections as this could cause the
inflator gauge to give a false reading.

PHASE 3
Measurement of pressure and inflation of the tyre

Once connected to the tyre valve (as described in PHASE 2), with the handle
(M) in resting position, the pointer of the dial (B) will indicate the pressure of
the tyre.

Squeeze the handle (M) to introduce air/nitrogen into the tyre through the
valve and inflate the tyre. Inflation will stop if the handle is released.



INFLATOR GAUGE
WONDER SPA

IMPORTANT

The measurement of the pressure is automatically cut off
during inflation and the pointer of the dial returns to 0 (zero)
to avoid any possible damage to the inflator gauge caused by
excessively high pressure. As soon as the handle is released,
the pointer of the dial will indicate the pressure value.

It is recommended that the tyre is inflated using short
subsequent bursts of air/gas and the dial is checked frequently
until the required pressure is reached.

WARNING

* Never exceed the pressure indicated by the tyre manufacturer.

e The recommended inflation pressure is specified by the car
manufacturer and depends on various factors like the number
of axles, axle weight or, for example, when a vehicle is carrying
additional weight.

¢ |nflation should be carried out when tyres are cold (best between
15° and 25°C). Factors like external temperature, stress on the
tyres or running speed can alter the temperature of the tyres and
consequently the tyre pressure: a temperature increase of 10°C
will increase the tyre pressure by about 10 kPa (0.1 bar, 1.5 psi).

If the pressure is checked when the tyres are warm, this should
be taken into account and the pressure should be corrected only
if there is insufficient pressure during these types of conditions.

PHASE 4
Deflation of the tyre

If the dial (B) shows that there is excessive pressure in the tyre, this value can
be reduced gradually by pressing the discharge valve (S).

IMPORTANT

During deflation, the pressure will not be measured and the dial
will have a reading of 0 (zero). A reading can be taken as soon as
the discharge valve is released. It is recommended that the tyre is
deflated using short bursts, checking the pressure each time until
the required pressure level is reached.

PHASE 5
Removal of the inflator gauge from the tyre valve

1. Press the lever (A) and remove the connection (X) from the tyre valve
paying attention not to bend the valve stem.
2. Replace, where present, the valve cap onto the valve stem.



INFLATOR GAUGE
WONDER SPA

GENERAL INFORMATION

Wonder inflator gauge is designed, manufactured and certified in
Italy using advanced technology. It complies with the European
directive 86/217/EEC? and the regulation UNI EN 12645:2014.
Wonder carefully checks the origin and quality of all materials and
components used in production to offer its customers high quality
products that are guaranteed and also to reduce the impact on the
environment to a minimum. Our quality systems are ISO 9001 and
ISO 14001 certified. You are invited to observe the local laws and
regulations regarding this product to prevent accident or injury and
also control the general safety regulations for the use of this product.
Wonder denies any liability for any errors in measurement or
damage that could be caused by the following: incorrect or
inappropriate use of this product or any of its single components;
not following the instructions provided in this manual; use by
unqualified individuals; unauthorized modifications or alterations
to this product. This device is designed for intended use only,
i.e. measurement, inflation and regulation of internal pressure of
motor vehicles tyres. Any other use is considered inappropriate.

2 Mode! with Pe (bar) scale

GENERAL WARNINGS

¢ During inflation, maintain a safe distance to avoid injury due to accidental
bursting of the tyre.

e With the gauge connected to the tyre, operate the handle and discharge
valve briefly 2/3 times to prepare the tool, and then proceed with inflation/
deflation.

* Never block the handle in the inflating position as this would result in a
continuous flow of air into the tyre that would produce a high risk of the
tyre exploding.

e Check that the pressure from the compressor is higher than the pressure
recommended by the tyre manufacturer.

e Ensure that the air or nitrogen from the compressor passes through a
separator filter to prevent liquids (e.g. hydrocarbons) or other impurities
from entering into the inflator gauge causing oxidation of the internal
components and damaging the system of measurement.

e Constant or prolonged use when the instrument is under pressure using
pressured air or nitrogen can, in the course of time, alter the variables of
the measurement system producing an incorrect reading on the dial. It is
therefore recommended that the instrument is not left in use for long periods.

e Wonder inflator gauge is tested to resist levels of pressure up to 15 bar/ 218
psi/1,500 kPa only for short periods of time. In order to always guarantee
precise measurements and retain the calibration for the maximum amount
of time, it is recommended that the limit indicated above is respected.

¢ To obtain best results, the operating temperature should be between 15°
and 25°C.

¢ Avoid knocks to the inflator gauge - do not disassemble.
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INFLATOR GAUGE
WONDER SPA

* Do not expose to bad weather conditions or direct sunlight and avoid
sudden changes in temperature.

¢ Donotsubmergeinwaterordetergents. Cleantheinstrumentusingadampcloth.

* Do not use for inflation or checking pressure of tyres containing water
ballast or anti-puncture products.

¢ Avoid contact with solvents or hydrocarbons.

¢ Periodically check that the filter near the inlet of air from the compressor is
in correct working order.

e Keep the product, its accessories and any packing materials out of reach
of children.

¢ The disposal of this product must conform to the local regulations in force
to respect the environment and correct waste disposal.

¢ Do not attempt to inflate the tyre if the gauge is not connected to a compressor
or other source of air or nitrogen as this will cause the tyre to deflate.

e |t is recommended to use original Wonder accessories.
Only qualified staff authorised by Wonder can carry out repairs.

Wonder does not repair any instruments over 5 years after their date of
production and does not accept, either for inspection or repairs, instruments
with missing pieces or instruments on which attempts have been made to
take them apart or modify them.

TECHNICAL SPECIFICATIONS EURODAINU 19 91

Measurement range®: 0.7 - 12 bar | 10 - 174 psi | 70 - 1,200 kPa
Instrument resolution: 0.1 bar | 1.45 psi | 10 kPa

Operating temperature: -10°C - +40°C

Performance according to Standard UNI EN 12645

Maximum airflow: 66 m¥h at 10 bar | 145 psi | 1,000 kPa
Maximum air source pressure: 15 bar | 218 psi | 1,500 kPa

TECHNICAL SPECIFICATIONS EURODAINU 2015

Measurement range®: 0.7 - 11 bar

Instrument resolution: 0.1 bar

Operating temperature: -25°C - +55°C

Model approved according to Directive 86/217/EEC and
Standard UNIEN 12645:2014

Maximum airflow: 66 m*h at 10 bar | 145 psi | 1,000 kPa
Maximum air source pressure: 15 bar | 218 psi | 1,500 kPa

3 The black square placed on the dial before the beginning of the scale indicates the
resting position of the pointer. It has illustrative purposes only and can not be used
for calibration. Changes in position of the pointer with respect to this reference do not
imply an incorrect calibration.
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PISTOLA DE HINCHADO
WONDER SPA

A - Palanca de conexién
A B - Cuadrante

L - Ojal

M - Manilla
Este manual, las notas y las caracteristicas S - Vélvula de descarga
técnicas son validos para los siguientes codigos, W - Conector del tubo

salvo cuando se especifica lo contrario: X - Terminal

e pistola Eurodainu; Y - Empalme

e pistola 1991; Z - Enganche fileteado
' de latén

e pistola 2015.

CONTENIDO DEL PAQUETE

e 1 pistola para hinchar
e 1 tubo’
e Certificado de calibrado

Una vez fuera del paquete, asegurarse que el producto y sus
componentes estén integros, sin dafnos visibles y que no hayan tenido
dafos durante el transporte.

FASE 1
Montaje de la pistola de hinchado y conexion a la red de presion

1. Para montar el tubo contenido en el embalaje, enrosque a mano el
conector del tubo (W) al empalme de la pistola de inflado (Y), hasta
ponerlo en contacto con la junta; a continuacién, apriete con llaves n. 12,
realizando ¥ de vuelta.

2. Conectary cerrar la parte posterior de la pistola de hinchado al compresor
o a la fuente del aire comprimido/azoto, tramite el enganche fileteado de
latén ¥a GAS (2).

"'n. 1961 (150 cm) para vélvulas estandart - n. 1966 (300 cm) para valvulas de Grande
Seccion - n. 1961/3 (300 cm) para valvulas estandar (accesorio opcional a peticién)
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PISTOLA DE HINCHADO
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ADVERTENCIAS

® Tener inmévil el empalme (2) utilizando una llave del n. 16, durante
la operacion del cierre al compresor o a la fuente del aire, para
evitar roturas accidentales del cuerpo de la pistola de hinchado.

® Asegurarse que no hayan pérdidas de aire o de azoto debidas al
mal montaje del tubo al inicio y también a la salida del mismo de
la pistola de hinchado.

3. Testar el funcionamiento de la pistola de hinchado haciendo presion
sobre la manilla (M) y teniendo firmemente el terminal (X) para evitar
movimientos incontrolados del tubo, provocados de la presion del gas
emitido (aire o azoto).

ADVERTENCIA
e Durante el control, orientar el flujo del aire en modo que no se
provoquen dafos a personas, animales o cosas.

4. Comprobar que el gas fluya solamente del terminal (X) y que no exitan
pérdidas en correspondencia de otras conexiones.

La pistola de hinchado puede colgarse utilizando el ojal (L)
apropiado, extraido del protector de goma.

FASE 2
Conexion de la pistola de hinchado a la valvula del neumatico

1. Si existe, desatornillar el tapén protectivo de la valvula.

2. Para conectar el terminal (X) del tubo de hinchado, ejercitar presion sobre
la palanca (A), introducir el agujero del terminal en la rosca de la valvula
y presionar de manera absial - para evitar que la valvula sea fileteada,
dafiandola - a continuacion distender la palanca (A) para fijar el empalme
a la rosca de la valvula.

ADVERTENCIA

e | a conexion que acabamos de llevar a cavo abre el mecanismo
interior de la valvula, consintiendo el paso de aire o azoto de la
pistola de hinchado al neumatico y viceversa. Asegurarse que no
hayan pérdidas en el acoplamiento de los componentes, ya que
podrian alterar la lectura del instrumento.

FASE 3
Medicién de la presion e hinchado del neumatico

Una vez conectada la pistola de hinchado a la valvula del neumatico (como
explicado en la FASE 2), en la posicién de reposo de la manilla (M), la
aguja del cuadrante (B) indicara el valor de la presion evidenciado en el
neumatico.

Para hinchar el neumatico ejercitar presion sobre la manilla (M) de manera
que se introduzca aire/azoto en el interior del neumatico a través de la
valvula, la operacién de hinchado se interrumpe al soltar la manilla.
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PISTOLA DE HINCHADO

FASE 4

WONDER SPA

IMPORTANTE

Para evitar que presiones demasiado elevadas puedan dafar la
pistola de hinchado, durante la fase de hinchado el sistema de
medida se excluye automaticamente y la aguja del cuadrante
vuelve al 0 (cero), apenas se suelta la manilla, la aguja vuelve
a marcar el valor de la presion. Se recomienda, por lo tanto,
proceder al hinchado del neumatico con breves inmisiones de gas
subsiguientes, alternando con frecuencia la fase de presion sobre
la manilla (hinchado) a la de soltarla (lectura), hasta obtener el valor
deseado.

ADVERTENCIAS

* No superar nunca los niveles de presion indicados del fabricante
del neumatico.

® Para un 6ptimo hinchado del neumatico, la presion esta indicada
del fabricante del automovil, y va en funcién de diversos factores,
como la carga, el eje, etc.

¢ Es preferible efectuar la operacion de hinchado de los neumaticos
cuando estan frios (valores comprendidos entre 15° y 25°C).

¢ | os factores como temperatura externa, esfuerzo y velocidad de
marcha determinan variaciones de temperatura del neumatico y
pueden modificar, de consecuencia, el valor de presion: un aumento
de temperatura de 10°C corresponde a un aumento de presién de
10 kPa (0,1 bar, 1,5 psi) aproximadamente.
Si el control de la presién viene efectuado a neumaticos calientes,
se aconseja tener en cuenta los factores ilustrados anteriormente
y corregir la presion solamente si resulta insuficiente para las
actuales condiciones de esfuerzo.

Desinflado del neumatico

En el caso que en el cuadrante (B) se relevase una excesiva presion del

neumat
valvula

FASE 5

ico, ésta podra ser disminuida gradualmente, presionando la
de descarga (S).

IMPORTANTE

Durante la operacion de desinflado el sistema de medida queda
excluido y la aguja del cuadrante permanece en la posicion 0 (cero),
por lo tanto, no es posible controlar directamente la disminucion de
presion. Se aconseja desinflar el neumatico quitando el aire/azoto en
intervalos breves, alternando frequentemente la fase de deshinchado
a la de lectura de la presion, hasta obtener el valor deseado.

Desconexion de la pistola de hinchado de la valvula del neumatico

1. Hace
valvu

r presion sobre la palanca (A) y desconectar el empalme (X) de la
la del neumatico retirandolo absialmente.

2. Volver a enroscar, donde es necesario, el tapén que protege la valvula.
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INFORMACIONES GENERALES

La pistola de hinchado Wonder estd proyectada, construida y
calibrada en ltalia, utilizando las tecnologias mas avanzadas,
en conformidad con la disposicion europea 86/217/CEE? y la
normativa UNI EN 12645:2014. Wonder controla cuidadosamente
la proveniencia y la calidad de los materiales y los componentes
utilizados en la produccion, para ofrecer a nuestros clientes
productos garantizados y de mayor nivel, reduciendo al minimo el
impacto ambiental. Nuestros sistemas de calidad estan certificados
ISO 9001 e ISO 14001. Os invitamos a observar las normativas
locales correspondientes a la prevencion de accidentes y a las
reglas generales de seguridad en el campo del uso del instrumento.
Wonder declina toda responsabilidad devida a posibles errores de
medida, o por dafos provocados del uso incorrecto o improcedente
del instrumento o de cada uno de sus componentes, del no respetar
las instrucciones citadas en este manual para el uso, de parte de las
personas no cualificadas, de cambios no autorizados o violacion
del producto. Este aparato esta destinado sélo al uso para el cual
ha sido concebido, es decir, la medida, el hinchado y la regulacion
de la presion en el interior de los neumaticos para los automoviles.
Cualquier otro uso esta considerado incorrecto.

2 Modelo con la escala Pe (bar)

ADVERTENCIAS GENERALES

¢ En la fase de hinchado mantener la distancia de seguridad del neumatico para
evitar que se puedan sufrir dafios devidos al reventén accidental del mismo.

e Después de conectar el dispositivo al neumatico, accione brevemente
la manija y la valvula de descarga 2-3 veces para dar elasticidad al
instrumento. A continuacion, proceda a la operacién de inflado/desinflado.
Apto para el inflado con nitrégeno.

e Esta absolutamente desaconsejado bloquear la manilla en la posicion
de hinchado, lo cual implicaria el paso ininterrumpido del gas hacia el
neumatico, con el consecuente riesgo de explosion del mismo.

e Controlar que la presion suministrada del compresor sea superior a la
presion aconsejada del fabricante del neumatico.

® Asegurarse que el aire o el azoto introducido por el compresor pase a
través de un filtro separador, para evitar que los liquidos (por ejemplo,
hidrocarburos) y otras impurezas puedan entrar en el instrumento,
provocando la oxidacion de los componentes internos y puedan también
danar el sistema de medida.

ela inmisién de aire/azoto a una presiéon constante y prolungada en el
tiempo, pueden variar las propiedades elasticas del sistema de medida, con
la consecuente alteracion de los valores indicados en el cuadrante respecto
a los valores reales. Se aconseja no dejar durante largos periodos de tiempo
el instrumento en posicidon de medida, bajo la accién de una presion.

¢ | a pistola de hinchado Wonder esta probada para resistir picos de presion
que van hasta 15 bar/218 psi/1.500 kPa durante breves periodos de
tiempo. Con la finalidad de garantizar una precision de medida constante
y la maxima duracién de la calibracién, se aconseja respetar los limites
de carga correspondientes.
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e | a precision mayor de medida se obtiene en el campo de la temperatura
que va de 15° a 25°C.

e Evitar los golpes, no desmontarla.

* No exponer durante un largo periodo de tiempo a la intemperie o a la luz
del sol, evitar cambios repentinos de temperatura.

* No sumergir en el agua o en detergentes, para su limpieza usar un pafio humedo.

e No usar para el hinchado o el control de la presién de los neumaticos
lastrado con agua o que contengan productos anti-pinchazos.

e Evitar el contacto con diluentes o hidrocarburos.

e Comprobar regularmente el perfecto funcionamiento del filtro del aire que
proviene del compresor.

® Tener el aparato, sus accesorios y los elementos del embalaje fuera del
alcance de los nifios.

¢ El reciclado deve hacerse segun la conformidad de las normativas locales
vigentes, para la defensa del ambiente y el reciclado de los residuos reciclables.

¢ No intentar hinchar el neumatico si la pistola de hinchado no esta conectada
al compresor, lo cual provocaria el deshinchado del neumatico.

e Se aconseja el uso de los accesorios originales Wonder.

Solo el personal habilitado por Wonder esta autorizado para realizar
reparaciones.

Wonder no realiza reparaciones en instrumentos con mas de 5 afos de
producidos y no acepta para su examen o reparacion instrumentos con piezas
faltantes o en los se hayan realizado intentos de desmontaje o modificaciones.

CARACTERISTICAS EURODAINU 1991

Campo de medida® 0,7 + 12 bar | 10 + 174 psi | 70 + 1.200 kPa
Resolucién del instrumento: 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa
Temperatura del uso: -10°C + +40°C

Prestaciones segun la normativa UNI EN 12645

Flujo de aire maximo: 66 m%h a 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa
Presién maxima de la red: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

CARACTERISTICAS EURODAINU 2015

Campo de medida: 0,7 + 11 bar

Resolucién del instrumento: 0,1 bar

Temperatura del uso: -25°C + +55°C

Modelo aprobado segtin directiva CEE 86/217 y normativa UNI EN 12645:2014
Flujo de aire maximo: 66 m¥h a 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa

Presi6n maxima de la red: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

3 El cuadrado negro puesto antes del principio de la escala de medida indica la posicién
de la aguja cuando el instrumento esta en reposo. Lo cual representa una referencia
indicativa al 0 (cero) y no puede ser utilizado con el fin de la tara. Las variaciones de la
posicion de la aguja respecto a tal referencia no implican una incorrecta tara.
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7 A - Levier du raccord
A B - Cadran
L - Boutonniere
M - Poignée
Ce manuel, les notes et les caractéristiques S - Valve de dégonflage
techniques s’appliquent aux codes reportés W - Connecteur du uyau
ci-dessous, sauf indications contraires : X - Terminal
* pistolet Eurodainu ; Y - Embout )
o pistolet 1991 ; Z- At‘tache taraudée en
’ laiton

e pistolet 2015.

CONTENU DE L'EMBALLAGE

e Un pistolet de gonflage
e Un tuyau’
e Un certificat d'exactitude

Aprés avoir retiré I'emballage, assurez-vous que le produit et ses
accessoires soient en bon état, sans dommages visibles et qu'ils n'aient
pas subi d'endommagements pendant le transport.

PHASE 1
Montage du pistolet de gonflage et liaison au réseau de pression

1. Pour monter le tuyau contenu dans I'emballage, visser a la main le
connecteur du tuyau (W) sur le raccord du pistolet de gonflage (Y)
jusgu’a ce qu’il entre en contact avec le joint, puis serrer a I’aide de clés
de 12 en faisant % de tour.

2.Assembler et serrer la partie postérieure du pistolet de gonflage
au compresseur ou a la source d'air comprimée/azote a I'aide de
I'attache taraudée en laiton %4 GAS (Z).

"'n. 1961 (150 cm) pour des valves standard - n. 1966 (300 cm) pour des valves Grande
Section - n. 1961/3 (300 cm) pour vannes standard (en option sur demande)
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AVERTISSEMENT

e Tenir immobile le raccord (Z) en utilisant une clé de 16 durant
|'opération de serrage au compresseur ou a la source d'air, pour
éviter la cassure accidentelle du corps du pistolet de gonflage.

e Assurez-vous qu'il n'y ait pas de pertes d'air ou d'azote dues
a un mauvais montage du tuyau a l'entrée et a la sortie du
manometre Wonder.

3. Tester le fonctionnement du pistolet de gonflage en faisant pression sur
la poignée (M) et en tenant fermement le terminal (X) pour éviter des
mouvements incontrélés du tuyau, provoqués par la pression du gaz émis
(air ou azote).

AVERTISSEMENT
e Pendant le contrble, orienter le flux d'air de fagon a ne pas
provoquer de dégats sur des personnes, animaux et objets.

4. Vérifier que le gaz arrive seulement du terminal (X) et qu'il n'y ait pas de
pertes correspondantes a d'autres connexions.

Le pistolet de gonflage peut étre suspendu en utilisant la
boutonniere (L) congue a cet effet et qui se trouve dans la
protection en caoutchouc.

PHASE 2
Raccord de la pistolet de gonflage a la valve du pneu

1. Si besoin, dévisser le bouchon protecteur de la valve.

2. Pour relier le raccord (X) du tuyau de gonflage, exercer une pression
sur le levier du raccord (A), insérer |'ouverture du raccord sur le
filet de la valve et appuyer dans l'axe (pour éviter de [|'abimer),
et relacher le levier (A) pour fixer le raccord au filet de la valve.
Compléter I'opération en faisant faire au raccord un demi tour dans le
sens horaire, afin de comprimer correctement le joint.

AVERTISSEMENT

ele raccord réalisé ouvre le mécanisme interne de la valve
permettant le passage d'air ou d'azote du pistolet de gonflage
au pneu ou le contraire. Assurez-vous qu'il n'y ait pas de pertes
dans le montage des composants parce qu'elles pourraient
induire en erreur la lecture de I'instrument.

PHASE 3
Mesure de la pression et gonflage du pneu

Quand la pistolet de gonflage est raccordé a la valve du pneu (comme
cela a été décrit en PHASE 2) et que la poignée est en position de repos
(M), l'aiguille du cadran (B) indiquera la valeur de la pression relevée
dans le pneu. Pour gonfler le pneu, exercer une pression sur la poignée
(M) de maniere a introduire de l|'air/azote a l'intérieur du pneu par la
valve ; l'opération de gonflage s'interrompt quand on relache la poignée.
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IMPORTANT

Pour éviter que des pressions trop élevées puissent endommager
la pistolet de gonflage, pendant la phase de gonflage, le systeme
de mesure est automatiquement interrompu et I'aiguille du cadran
retourne sur le 0 (zéro). Des que la poignée est relachée, I'aiguille
indique de nouveau la valeur de la pression.

Il est recommandé donc de procéder au gonflage du pneu avec de
petites introductions successives de gaz, alternant fréquemment
la phase de pression sur la poignée (gonflage) et celle de relache
(lecture) jusqu'a obtenir la valeur recherchée.

AVERTISSEMENT

* Ne jamais dépasser les niveaux de pression indiqués par le
constructeur du pneu.

¢ | a pression de gonflage optimale est indiquée par le constructeur
du véhicule en fonction des différents facteurs parmi lesquels la
charge, I'axe etc.

o || est préférable d'effectuer I'opération de gonflage sur des pneus
froids (valeur comprise entre 15° et 25°C). Des facteurs comme
la température extérieure, sollicitation et vitesse de conduite
déterminent des variations de températures du pneu et en modifient
enconséquence lavaleurdelapression: une hausse de température
de 10°C correspond a une augmentation de la pression d'environ
10 kPa (0,1 bar ; 1,5 psi). Si le contréle de la pression est effectué
sur des pneus chauds, il est recommandé de tenir compte des
facteurs illustrés et de corriger la pression seulement si elle est
insuffisante avec les conditions du moment.

PHASE 4
Dégonflage du pneu

Dans le cas ou sur le cadran (B) une pression excessive serait relevée, celle ci
pourrait étre graduellement diminuée en appuyant sur la valve de dégonflage (S).
PHASE 5

IMPORTANT

Durant I'opération de dégonflage, le systéme de mesure est arrété
et l'aiguille du cadran se positionne sur le 0 (zéro), il n'est donc
pas possible de mesurer directement la diminution de la pression.
Juste aprés avoir relaché la valve de dégonflage (S) I'aiguille
retournera sur la position normale de mesure indiquant la valeur
de la pression. Il est recommandé de dégonfler le pneu avec de
breves soustractions d'air/azote, en alternant fréquemment la
phase de dégonflage a celle de lecture de la pression, jusqu'a
obtenir la valeur désirée.

PHASE 5
Retrait de la pistolet de gonflage de la valve du pneu

1. Faire pression sur le levier (A) et retirer I'embout de la valve en la

maintenant dans |'axe.
2. Remettre le bouchon de protection sur la valve.
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INFORMATIONS GENERALES

Le pistolet de gonflage Wonder est développé, construit et calibré en
ltalie en utilisant les technologies les plus avancées en conformité avec
la directive européenne 86/217/CEE? et la norme UNI EN 12645:2014.
Wonder contrdle soigneusement I'origine et la qualité de tous les
matériaux et composants utilisés pour la production de maniere a
offrir a ses clients des produits garantis de haute qualité, en réduisant
aussi au minimum l'impact sur I'environnement. Nos systemes de
qualité sont certifiés 1ISO 9001 et ISO 14001. Nous vous invitons
a observer les normes locales pour la prévention des accidents et
les regles de sécurité générales pour le bon emploi de I'instrument.
Wonder décline toute responsabilité pour d'éventuelles erreurs de
mesure et pour des dommages provoqueés par un usage non correct
ou non approprié de l'instrument ou de |'un de ses composants, par
un non respect des instructions écrites dans cette notice, par I'emploi
de la part de personnes non qualifi€ées ou par des changements non
autorisés ou des altérations de ce produit. Cet appareil est destiné
seulement a I'usage pour lequel il a été congu, c'est a dire la mesure,
le gonflage et le réglage de la pression des pneus pour véhicules
automobiles. Tout autres usages est a considérer inapproprié.

2 Modele avec échelle Pe (bar)

Retrait de la pistolet de gonflage de la valve du pneu

1. Faire pression sur le levier (A) et retirer I'embout de la valve en la maintenant
dans |'axe.
2. Remettre le bouchon de protection sur la valve.

INSTRUCTIONS DE SECURITE

¢ Pendant le gonflage, maintenir une distance de sécurité avec le pneu pour
éviter de subir des dommages dus a un éclatement accidentel.

¢ Une fois le pistolet branché au pneu, actionner brievement la poignée et
la valve de dégolflage 2/3 fois pour assouplir I'outil, procéder ensuite au
gonflage/dégonflage. Produit adapté au gonflage a I'azote.

o || est fortement déconseillé de bloquer la poignée en position de gonflage : ceci
porterait a un flux ininterrompu d'air vers le pneu, pouvant provoquer I'éclatement.

e Controler que la pression fournie par le compresseur soit supérieure a la
pression conseillée par le constructeur du pneu.

e S'assurer que I'air ou I'azote fournis par le compresseur passent a travers un
filtre pour éviter que des liquides (par exemple hydrocarbures) ou d'autres
impuretés puissent entrer dans l'instrument et provoquer |'oxydation des
composants internes et ainsi endommager le systéme de mesure.

e | 'apport d'air/azote a pression constante et prolongée peut, dans le
temps, modifier les propriétés élastiques du systéme de mesure, créant
une altération des valeurs indiquées par le cadran par rapport aux valeurs
réelles. Il est donc recommandé de ne pas laisser I'instrument en position
de mesure pendant des périodes prolongées.

¢ e monometre Wonder est testé pour résister a des pics de pression jusqu'a
15 bar/218 psi/1 500 kPa pendant de bréves périodes. Pour garantir une
précision de mesure constante et une durée maximale du calibrage, il est
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recommandé de respecter les limites de charge correspondantes.

e La plus grande précision de mesure est obtenue a température comprise
entre 15° et 25°C.

e Eviter les chocs ; ne pas démonter.

e Ne pas exposer aux intempéries ou au soleil sur une durée prolongée ;
éviter les changements de température trop brusques.

e Ne pas mettre dans |'eau ou dans des détergents : pour le nettoyage de
I'instrument, utiliser un chiffon humide.

e Ne pas utiliser pour le gonflage ou le contrdle de la pression des pneus,
s'ils contiennent de I'eau ou des produits anti-crevaison.

e Eviter le contact avec des solvants ou des hydrocarbures.

o \érifier régulierement le bon fonctionnement de la filtration de ['air
provenant du compresseur.

e Stocker |'appareil, ses accessoires et les éléments de I'emballage hors de
la portée des enfants.

e | a mise au rebut doit étre faite suivant les normes locales existantes de
maniére a respecter I'environnement et le tri des déchets.

¢ Ne pas essayer de gonfler le pneu si le pistolet de gonflage n'est pas relié
au compresseur : ceci provoquerait le dégonflage du pneu.

¢ || est recommandé d'utiliser les accessoires originaux Wonder.

Seul le personnel agréé par Wonder est autorisé a exécuter des réparations
éventuelles.

Wonder n’effectue pas de réparations sur les instruments de plus de 5 ans
a compter de la date de fabrication et n’accepte pas d’examiner/de réparer
des instruments incomplets ni sur lesquels des tentatives de démontage ou
des modifications ont été effectuées.

CARACTERISTIQUES EURODAINU 1991

Plage de pression®: de 0,7 4 12 bar | de 10 4 174 psi | de 70 4 1 200 kPa
Précision de l'instrument : 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa

Plage de température : de -10°C a +40°C

Performance selon la norme UNI EN 12645

Flux d'air maximum : 66 mh a 10 bar | 145 psi| 1 000 kPa

Pression maximum : 15 bar | 218 psi | 1 500 kPa

CARACTERISTIQUES EURODAINU 2015

Plage de pression®: de 0,7 a 11 bar

Précision de l'instrument : 0,1 bar

Plage de température : de -25°C a +55°C

Modeéle approuvé selon la directive CEE 86/217 etlanorme UNIEN 12645:2014
Flux d'air maximum : 66 m¢h & 10 bar | 145 psi | 1 000 kPa

Pression maximum : 15 bar | 218 psi | 1 500 kPa

3 Le carré noir qui se trouve au début de la graduation indique la position de I'aiguille du
manometre au repos. C'est une référence purement indicative du 0 (zéro), qui ne peut pas étre
utilisée pour calibrer. Si la position de I'aiguille varie, cela n'implique pas un calibrage incorrect.
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)
Z V\V\ X A- Anschlusshebel

A B - Quadrant
L - Ose
) M - Handgriff
Sofern nicht anders angegeben, gelten S - Ablassventil
dieses Handbuch, die Anmerkungen und W - Schlauchverbinder
die technischen Merkmale fir die unten X - Endverbindung

aufgeflhrten Artikelnummern: Y - Anschlussteil

o Aufblaspistole Eurodainu; Z - Gewindegeschnittenes
o Aufblaspistole 1991; Verbindungsteil aus

e Aufblaspistole 2015. Messing

VERPACKUNGSINHALT

¢ 1 Blaspistole
e 1 Schlauch’
e Tarierungszertifikat

Beim Offnen der Verpackung sich vergewissern, dass das Produkt und
seine Bestandteile unbeschadigt sind und keine sichtbaren Méangel
aufweisen, und dass keine Transportschaden ersichtlich sind.

PHASE 1
Montage der Blaspistole und Verbindung an das Druckluftnetz

1.Um den in der Packung enthaltenen Schlauch zu montieren, den
Schlauchanschluss (W) von Hand bis zum Kontakt mit der Dichtung an
den Anschluss der Fllpistole (Y) schrauben und dann mit Hilfe von 12er-
Schltsseln um % Umdrehung festziehen.

2. Die Ruckseite der Blaspistole mit dem Messinggewinde %2 GAS (Z) an den
Kompressor oder an die Druckluft-/Stickstoff-Anlage verbinden und fest
andrehen.

"'n. 1961 (150 cm) fur Standardventile - n. 1966 (300 cm) Ventile mit groBem Querschnitt
- n. 1961/3 (300 cm) fur Standardventile (optional auf Anfrage)
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HINWEISE

* Beim Festschrauben an den Kompressor oder an die Luftquelle,
das Anschlussteil (Z) mit einem 16er Schllssel festhalten, um
Beschadigungen an der Blaspistole zu vermeiden.

e Sich vergewissern, dass aufgrund einer unsachgemaBen Montage
des Eingangs- und Ausgangsschlauches der Blaspistole keine
Luft- oder Stickstoffverluste bestehen.

3. Die Funktionsfahigkeit der Blaspistole testen, indem Sie Druck auf den
Handgriff (M) ausliben und das Endstlick (X) gut festhalten, damit der
durch die Gaseinspritzung (Luft oder Stickstoff) entstehende Druck, keine
unkontrollierbaren Schlauchbewegungen entstehen lasst.

HINWEIS
e Wahrend der Kontrolle den Luftstrom so orientieren, damit keine
Schéaden an Personen, Tieren oder Gegenstanden verursacht werden.

4. Prifen, dass das Gas nur durch die Endverbindung (X) flieBt, und dass
keine Verluste bei anderen Verbindungen vorhanden sind.

Die Blaspistole kann mit der im gummierten Schutz eingestanzten,
vorgesehenen Ose (L) aufgehangt werden.

PHASE 2
Anschluss von der Blaspistole an das Reifenventil

1. Falls vorhanden, muss der Schutzdeckel des Ventils abgeschraubt werden.

2. Die Verbindung des Schlauchanschlusses (X) erfolgt durch Druckaustibung
auf den Hebel (A). Die Offnung des Anschlusses auf das Gewinde
des Ventils legen und axialartig driicken, damit die Beschadigung des
Ventils vermieden wird - danach den Hebel (A) loslassen, dadurch wird
der Anschluss auf dem Gewinde des Ventils verankert. Um letztendlich
die Dichtung korrekt zu verdichten, wird mit einer halben Drehung des
Anschlusses im Uhrzeigersinn der Arbeitsvorgang abgeschlossen.

HINWEIS

e Durch die vorhin ausgefiihrte Verbindung wird der interne
Mechanismus des Ventils gedffnet, und sorgt fir den Durchfluss
von Luft und Stickstoff von der Blaspistole zu den Reifen und
umgekehrt. Sich vergewissern, dass kein Ausfluss bei der
Verbindung der Komponente besteht, da dieser die Lesung des
Instruments verfalschen kénnte.

PHASE 3
Luftdruckmessung und Fiillung des Reifens

Nach Anschluss von der Blaspistole (wie in Phase 2 beschrieben) an das
Ventil, und wenn der Handgriff (M) sich in der Ruheposition befindet, wird
im Quadrantenanzeiger (B) der gemessene Luftwert des Reifens angezeigt.
Damit der Reifen aufgefillt werden kann, wird Druck auf den Handgriff (M)
ausgelbt, damit Luft/Stickstoff Uber das Ventil in den Reifen flieBen kann;
beim Loslassen des Handgriffs wird der Vorgang unterbrochen.
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WICHTIG

Es kann vermieden werden, dass zu hoher Druck die Blaspistole
beschadigt, indem wahrend des Auffiillens, das Messsystem
automatisch ausgeschlossen wird, und der Zeiger des Quadranten
auf 0 (Null) zurtickgeht.

Der Zeiger wird den Luftdruckwert wieder anzeigen, sobald der
Handgriff losgelassen wird. Es empfiehlt sich, den Reifen durch
kurze, aufeinanderfolgende Gaseinspritzungen zu fiillen, wobei die
Druckphase auf den Handgriff (Auffiillen) und das Loslassen (Ablesen)
bis zum Erreichen des gewlinschten Wertes wiederholt werden.

HINWEISE

e Niemals die vom Reifenhersteller angegebenen Druckwerte
Uberschreiten.

¢ Die optimalen Druckwerte werden vom Fahrzeughersteller unter
Berlicksichtigung einiger Faktoren wie z.B. Traglast, Achse, usw.
angegeben.

e Der Aufflllvorgang wird bei kalten Reifen empfohlen (Werte
zwischen 15° und 25°C). Die AuBentemperatur, Fahrtbelastung
und Fahrgeschwindigkeit beeinflussen die Reifentemperatur und
verandern demzufolge den Druckwert: Eine Temperaturerhhung
von 10°C entspricht einer Erhdhung des Druckes um circa 10 kPa
(0,1 bar, 1,5 psi). Sollte die Druckluftkontrolle bei warmen Reifen
erfolgen, missen die angegebenen Faktoren berlicksichtigt werden,
und der Druck darf nur verandert werden, wenn dieser, unter
Berlcksichtigung der aktuellen Verhaltnisse, ungentigend erscheint.

PHASE 4
Reifenentleerung

Sollte der Quadrant (B) einen zu hohen Reifendruck anzeigen, kann dieser
schrittweise durch Druck auf das Ablassventil (S) korrigiert werden.

WICHTIG

Wahrend des Entleerungsvorganges wird das Messsystem
ausge-schlossen und der Quadrantenzeiger positioniert sich auf
0 (Null), also ist es nicht méglich die Druckluftreduzierung direkt
zu kontrollieren. Sobald das Ablassventil (S) losgelassen wird,
geht der Zeiger auf ihre normale Messposition zurlick und gibt
den Druckwert an. Es empfiehlt sich, beim Leeren des Reifens
die Luft-/Stickstoffzufuhr mehrmals kurz zu unterbrechen, wobei
die Ablass- und Ablesephase des Drucks bis zum Erreichen des
gewtinschten Wertes abgewechselt werden.

PHASE 5
Losen der Blaspistole vom Reifenventil

1. Druck auf den Hebel (A) austiben und den Anschluss (X) vom Reifenventil

durch axialartiges Ziehen I6sen.
2. Falls vorhanden, den Schutzdeckel am Ventil anschrauben.
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Die Blaspistole Wonder ist in Italien unter Anwendung der neuesten
Technologien gemaB der Européischen Richtlinie 86/217/CEE?
und der Rechtsvorschrift UNI EN 12645:2014 geplant, gebaut und
geeicht worden. Um den eigenen Kunden garantierte Produkte und
héchstes Niveau mit auf das Minimum reduzierten Umwelteinfliissen
anbieten zu kénnen, kontrolliert Wonder sorgféltig die Herkunft und
die Qualitat aller fiir die Produktion angewandten Materialien und
Bestandteile. Unsere Qualitatssysteme sind durch ISO 9001 und ISO
14001 bescheinigt. Fir den Gebrauchsbereich des Geréates bitten
wir Sie, die ortlichen Richtlinien in Bezug auf Unfallvorbeugung und
die allgemeinen Sicherheitsmassnahmen zu beachten.

Wonder lehnt jede Verantwortung flr eventuelle Messfehler und
Schaden ab, die auf falsche oder unsachgemaBe Benutzung
des Gerates oder seiner Bestandteile zurlickzufiihren sind, bei
Nichtbeachtung der Anweisungen dieses Handbuches, bei
Benutzung von unqualifiziertem Personal oder bei nicht genehmigten
Anderungen oder Beschadigung des Geréates. Dieses Gerat darf nur
flr den geplanten Zweck benutzt werden, und zwar der Messung,
das Fullen und die Regulierung des Druckes bei Fahrzeugreifen.
Jede andere Art von Benutzung ist ungeeignet.

2 Modell mit Skala Pe (bar)

ALLGEMEINE HINWEISE

¢ Wahrend des Auffiillens einen Sicherheitsabstand vom Reifen halten, damit
Verletzungen vermieden werden, fUr den Fall, dass ein Reifen zufallsweise
platzen sollte.

e Nach Anschluss der Aufblaspistole an den Reifen, den Griff und das
Ablassventil 2/3 Mal kurz betatigen, um das Gerét elastisch zu machen,
dann mit dem Fullen bzw. Entleeren fortfahren.

e Es ist auf keinen Fall ratsam, den Handgriff in der Aufflllposition zu
blockieren: dies wirde eine ununterbrochene Gaszufuhr zum Reifen, mit
einer konsequenten Explosionsgefahr des Reifens, bedeuten.

e Priifen, dass der Druck des Kompressors hoher ist als der empfohlene
Druck des Reifenherstellers.

¢ Sich vergewissern, dass die mit dem Kompressor zugeflihrte Luft oder
Stickstoff durch einen Trennfilter flieBen, damit verhindert werden kann,
dass Flussigkeiten (z.B. Kohlenwasserstoffe) und andere Unreinheiten
in das Gerat eindringen, die eine Oxidation der internen Bestandteile
verursachen, und das Messsystem beschadigen kdénnen.

e Eine konstante und langandauernde Luft- /Stickstoffzufihrung kann
mit der Zeit die Elastizitdt des Systems beeinflussen, mit konsequenter
Verfalschung der vom Quadranten angegebenen Werte im Vergleich zu
den tatsachlichen Werten. Es wird empfohlen, das Gerat nicht fir langere
Zeit in der Messposition unter Druck zu lassen.

* Die Blaspistole wurde getestet, um fUr kurze Zeit eine Druckspitze bis zu
15 bar/218 psi/1.500 kPa auszuhalten. Um eine konstante Messprazision
und die héchste Kalibrierungsdauer zu garantieren, wird empfohlen, die
entsprechenden Belastungsgrenzen einzuhalten.
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* Die hoéchste Messprazision wird bei einer Temperatur zwischen 15° und
25°C erreicht.

* StéBe vermeiden; das Gerat nicht abmontieren.

e Das Gerat nicht flr Iangere Zeit Unwetter oder dem Sonnenlicht aussetzen;
starke Temperaturschwankungen vermeiden.

¢ Nicht in Wasser oder Reinigungsmittel eintauchen: fiir die Reinigung des
Gerdates ein feuchtes Tuch benutzen.

e Nicht fUr das Aufblasen oder die Druckkontrolle von mit Wasser geflillten
Reifen oder mit Anti-Schadensprodukten beschwerten Reifen benutzen.

e Den Kontakt mit Losungsmitteln und Kohlenwasserstoffen vermeiden.
¢ Periodisch die korrekte Funktionsféhigkeit des Kompressorluftfilters prifen.

e Das Gerat, seine Ersatzteile und das Verpackungsmaterial von Kindern
fernhalten.

¢ Die Entsorgung muss durch Einhaltung der értlich geltenden Richtlinien fur
den Umweltschutz und die Millentsorgung erfolgen.

¢ Sollte die Blaspistole nicht an den Kompressor angeschlossen sein, nicht
versuchen, den Reifen aufzuflillen: dies wirde die Entleerung des Reifens
verursachen.

¢ Es wird empfohlen, nur Wonder Originalzubehérteile zu benutzen.

Nur das von Wonder befahigte Personal ist autorisiert, eventuelle Reparaturen
durchzufiihren.

Wonder flihrt keine Reparaturen an Geréten aus, die alter sind als 5 Jahre
(ab dem Herstellungsdatum) und nimmt keine Geréte zur Untersuchung oder
Reparatur an, an denen Teile fehlen oder an denen versucht wurde, Teile
abzumontieren oder Anderungen vorzunehmen.

EIGENSCHAFTEN EURODAINU 1991

Messfeld®: 0,7 - 12 bar | 10 - 174 psi | 70 - 1.200 kPa
Auflosung des Gerates: 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa
Benutzungstemperatur: -10° - + 40°C

Performance gemaB der Rechtsvorschrift UNI EN 12645
Maximaler Luftstrom: 66 m®h bei 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa
Maximaler Netzdruck: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

EIGENSCHAFTEN EURODAINU 2015

Messfeld®: 0,7 - 11 bar

Auflésung des Gerates: 0,1 bar

Benutzungstemperatur: -25° - + 55°C

Modell genehmigt nach EWG-Richtlinie 86/217 und Norm UNI EN 12645:2014
Maximaler Luftstrom: 66 m®h bei 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa

Maximaler Netzdruck: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

3 Das schwarze Quadrat, das sich am Anfang der Messskala befindet, weist auf die
Zeigerposition hin, wenn das Gerét stillsteht. Das stellt lediglich einen Hinweis auf 0
(Null) dar und kann nicht fiir die Tarierung verwendet werden. Eine Positionsveranderung
des Zeigers im Vergleich zu diesem Bezugpunkt bedeutet keine fehlerhafte Tarierung.
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RENKAANTAYTTOLAITE

Tatd kayttoohjetta, huomautuksia ja teknisia
tietoja sovelletaan jaliempéana lueteltuihin
koodeihin, ellei toisin mainita:

e Eurodainu-tayttolaite;

o tayttolaite 1991;

o tayttolaite 2015.

PAKKAUKSEN SISALTO

e 1 renkaantayttolaite
e 1 letku’
e Kalibrointitodistus

Kun tuote on poistettu pakkauksesta, varmista, ettd tuote ja sen osat ovat
ehjia, etté niissa ei ole nakyvia vaurioita ja ettd ne eivat ole vahingoittuneet

kuljetuksen aikana.

VAIHE 1

WONDER SPA

A - Liitosvipu

B - Mittari

L - Aukko

M - Kahva

S - Poistoventtiili
W - Letkuliitin

X - Paateliitin

Y - Liitos

Z - Messinkinen

kierreliitanta

Renkaantdyttolaitteen asentaminen ja kytkenta paineverkkoon

1. Pakkauksen siséltdméan letkun asentamiseksi ruuvaa letkuliitin (W) kasin
renkaantayttolaitteen liittimeen (Y), kunnes se koskettaa tiivistetta, ja kirista

sitten 12-avaimella % kierrosta.

2. Kytke ja Kkiristd tayttolaitteen takaosa kompressoriin tai paineilma-/

typpiléhteeseen 72 GAS (Z) messinkikierteisen liitdnnan kautta.

n. 1961 (150 cm) vakioventtiileille - n. 1966 (300 cm) suurille venttiileille - n. 1961/3 (300 cm)

vakioventtiileille (lisdvaruste tilauksesta)
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VAROITUKSET

¢ Pida liitin (2) paikallaan kayttamalla koon 16 jakoavainta, kun kiristat
sitd kompressoriin tai ilmaldhteeseen, jotta renkaantayttolaitteen
runko ei vahingossa rikkoudu.

e Varmista, ettei renkaantayttolaitteessa ole tulo- ja poistoletkun
huonosta asennuksesta johtuvia ilma- tai typpivuotoja.

3. Testaa renkaantdyttdlaitteen toiminta painamalla kahvaa (M) alaspéin ja
pitamalla paatykappaleesta (X) tiukasti kiinni, jotta letku eiliiku hallitsemattomasti
ruiskutettavan kaasun (ilma tai typpi) paineen vuoksi.

VAROITUS
¢ Suuntaa ilmavirta tarkastuksen aikana siten, etta ihmisille, eldimille tai
omaisuudelle ei aiheudu vahinkoa.

4. Tarkista, ettd kaasua virtaa vain liittimesta (X) ja ettd muissa litdnndissa ei ole
vuotoja.

Tayttolaite voidaan ripustaa kumisuojuksessa olevan aukon (L) avulla.

VAIHE 2
Liitdnta renkaan venttiiliin

1. Jos kéaytdssa, ruuvaa venttiilin suojakansi irti.

2. Tayttoletkun liittimen (X) liittdmiseksi paina vipua (A), aseta liittimen reika vent-
tiilin kierteeseen ja paina aksiaalisesti - venttiilin kierteiden rikkoutumisen ja
vahingoittumisen valttamiseksi - ja vapauta sitten vipu (A) liittimen kiinnitta-
miseksi venttiilin kierteeseen. Suorita toimenpide loppuun kaantamalla liitinta
puoli kierrosta myétapaivaan, jotta tiiviste puristuu kunnolla.

VAROITUS

e Juuri tehty liitos avaa venttiilin siséllé olevan mekanismin, jolloin ilma
tai typpi paasee virtaamaan tayttolaitteesta renkaaseen ja painvastoin.
Varmista, ettd komponenttien kytkennéssa ei ole vuotoja, silla ne
voivat vaéristaa laitteen lukemia.

VAIHE 3
Rengaspaineen ja tayttéasteen mittaaminen

Kun tayttolaite on kytketty rengasventtiiliin (kuten kuvattu
VAIHEESSA 2), kahvan (M) lepoasennossa mittarin (B) osoitin osoittaa renkaasta
havaitun painearvon.

Rengas taytetddn painamalla kahvaa (M) niin, ettd ilmaa/typpia syotetdan
renkaaseen venttiilin kautta; tayttdé pyséhtyy, kun kahva vapautetaan.
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TARKEAA

Jotta liian korkeat paineet eivét vahingoittaisi laitetta, mittausjérjestelmé
suljetaan automaattisesti pois paalta tayttovaiheen aikana, ja mittarin
osoitin palaa kohtaan 0 (nolla). Heti kun kahva vapautetaan, osoitin
palaa osoittamaan painearvoa.

Sen vuoksi on suositeltavaa tayttaa rengas lyhyilla perakkaisilla kaasu-
syo6toilla vuorottelemalla usein kahvan painevaiheen (téyttd) ja vapau-
tusvaiheen (lukema) valilld, kunnes haluttu arvo on saavutettu.

VAROITUKSET

o Ala koskaan ylita rengasvalmistajan ilmoittamia painetasoja.

e Ajoneuvon valmistaja maérittelee optimaalisen tayttopaineen eri
tekijdiden, kuten kuorman, akselin jne. mukaan.

* Renkaat kannattaa tayttda, kun ne ovat kylmat 15° ja 25°C).
Ulkolampétilan, rasituksen ja ajonopeuden kaltaiset tekijat aiheuttavat
muutoksia renkaan lampétilassa ja muuttavat ndin ollen myds
painearvoa: 10 °C:n ldmpétilan nousu vastaa noin 10 kPa:n (0,1 bar, 1,5
psi) paineen nousua. Jos paineen tarkistus tehdaan lampimilla renkailla,
suositellaan, ettd kuvatut tekijat otetaan huomioon ja ettd painetta
korjataan vain, jos se on riittdmatdn nykyisiin kayttdolosuhteisiin
nahden.

VAIHE 4
Renkaan tyhjentdminen

Jos mittarissa (B) havaitaan liian korkea rengaspaine, sitd voidaan vahentaa as-
teittain painamalla tyhjennysventtiilia (S).

VAIHE 5
Tayttola

1. Paina

TARKEAA

limanpaineen poiston aikana mittausjarjestelmé on poissa kaytosta ja
mittarin osoitin on asetettu arvoon 0 (nolla), joten paineen alenemista ei
voida seurata suoraan.

Heti kun poistoventtiili (S) vapautetaan, osoitin palaa normaaliin
mittausasentoon ja ilmoittaa painearvon.

On suositeltavaa tyhjentaa rengas lyhyilla ilman/typen vahennyksilla ja
vuorotellen renkaan tyhjennyksen ja paineen lukemisen valilla, kunnes
haluttu arvo on saavutettu.

itteen irrottaminen rengasventtiilista

vipua (A) ja irrota liitin (X) rengasventtiilistd vetamalla sitd aksiaalisesti

sisaan.
2. Ruuvaa venttiilin suojakansi takaisin paikalleen, jos sellainen on.
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YLEISTA

Wonder-renkaantayttdlaite on suunniteltu, valmistettu ja kalibroitu
ltaliassa kayttden uusinta teknologiaa EU-direktiivin 86/217/ETY? ja
UNI EN 12645:2014 mukaisesti.

Wonder valvoo huolellisesti kaikkien tuotannossa kaytettédvien
materiaalien ja komponenttien alkuperad ja laatua, jotta se voi tarjota
asiakkailleen taatusti korkeatasoisia tuotteita ja minimoida samalla
ympéristovaikutukset. Laatujérjestelméamme ovat ISO 9001- ja ISO
14001 -sertifioituja. Noudata paikallisia onnettomuuksien ehkaisya
koskevia maarayksia ja laitteen kayttoaluetta koskevia yleisia
turvallisuussaantoja.

Wonder ei ota vastuuta mittausvirheista tai vahingoista, jotka johtuvat
laitteen tai sen yksittaisten osien virheellisesta tai epaasianmukaisesta
kaytosta, taman kayttdoppaan ohjeiden noudattamatta jattamisesta,
epapatevan henkiléston  kaytéstéd tai tuotteen Iluvattomasta
muuttamisesta tai peukaloinnista. Tama laite on tarkoitettu ainoastaan
siihen kayttdon, johon se on suunniteltu, eli autonrenkaiden paineen
mittaamiseen, tayttdmiseen ja sdatdamiseen. Muu kayttd on kiellettya.

2 Malli Pe-asteikolla (bar)

YLEISET VAROITUKSET

e Kun taytat rengasta, pysyttele turvaetdisyydelld renkaasta, jotta valtyt
vammoilta, jos rengas sattuisi puhkeamaan vahingossa.

e Kun tayttolaite on kytketty renkaaseen, kdyta kahvaa ja poistoventtiilid lyhyesti
2-3 kertaa, laitteen joustavuuden parantamiseksi, ja jatka sitten tayttod/
tyhjennysta.

e Kahvan lukitseminen téyttdasentoon ei ole missdén nimessa suositeltavaa:
talloin kaasun virtaus renkaaseen jatkuisi keskeytyksetta, mika johtaisi renkaan
rajahdysvaaraan.

e Tarkista, ettd kompressorin syéttdma paine on korkeampi kuin renkaan
valmistajan suosittelema paine.

® Varmista, ettd kompressorin syottdma ilma tai typpi kulkee erotussuodattimen
lapi, jotta nesteet (esim. hiilivedyt) ja muut epdpuhtaudet eivat paase laitteeseen
ja aiheuta sisdisten komponenttien hapettumista ja mittausjarjestelman
vaurioitumista.

e iIman/typen sy6ttd vakiopaineessa pitkdn ajan kuluessa voi muuttaa
mittausjérjestelmén elastisia ominaisuuksia ja aiheuttaa mittarin nayttdmien
arvojen poikkeamia todellisista arvoista.

On suositeltavaa, ettd laitetta ei jatetd mittausasentoon paineen alaiseksi
pitkéksi aikaa.

* Wonder-renkaantayttolaite on testattu kestdmaén jopa 15 baarin/218 psi/1 500
kPa:n painepiikkeja lyhytaikaisesti.

Jotta varmistetaan jatkuva mittaustarkkuus ja kalibroinnin mahdollisimman hyva
kestavyys, on suositeltavaa, ettd vastaavia kuormitusrajoja noudatetaan.

e Suurin mittaustarkkuus on lampétila-alueella 15° ja 25°C valilla.

o Valta iskuja; 4la pura laitetta.

39



RENKAANTAYTTOLAITE
WONDER SPA

¢ Ei saa altistaa huonolle sdélle tai auringonvalolle pitkaksi aikaa; valta akillisia
lampétilan muutoksia.

e Ald upota veteen tai puhdistusaineisiin: kdytd kosteaa liinaa laitteen
puhdistamiseen.

e Ei saa kayttdd nestepainolastattujen tai puhkeamisenestoaineita siséltavien
renkaiden tayttdmiseen tai paineen tarkistamiseen.

¢ Valta kosketusta liuottimien ja hiilivetyjen kanssa.
e Tarkista sddnndllisesti iimansuodattimen moitteeton toiminta kompressorista.
* Pida laite, sen lisdvarusteet ja pakkausosat poissa lasten ulottuvilta.

e Havittdminen on suoritettava paikallisten ympéristénsuojelu- ja
jatehuoltomadraysten mukaisesti.

o Ala yrita thyttaa rengasta, jos renkaantayttdlaitetta ei ole kytketty kompressoriin:
talldin rengas tyhjenee.

¢ On suositeltavaa kayttaa alkuperdisid Wonder-lisdvarusteita.
Vain Wonderin valtuuttama henkildkunta saa suorittaa korjauksia.

Wonder ei korjaa laitteita, joiden valmistuspaivasta on kulunut yli 5 vuotta, eika
ota tutkittavaksi tai korjattavaksi laitteita, joista puuttuu osia tai joita on yritetty
purkaa tai muuttaa.

TEKNISET TIEDOT EURODAINU 1991

Mittausalue®: 0,7 + 12 bar [10 +174 psi | 70 + 1.200 kPa
Laitteen resoluutio: 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa
Kayttolampaétila: -10°C + +40°C

EN 12645:n mukainen suorituskyky

Suurin ilmavirta: 66m®h 10 baarissa | 145 psi | 1 000 kPa:ssa
Verkon enimmaispaine: 15 bar | 218 psi | 1 500 kPa

TEKNISET TIEDOT EURODAINU 2015

Mittausalue®: 0,7 + 11 bar

Laitteen resoluutio: 0,1 bar

Kayttolampétila: -25°C + +55°C

Malli on hyvaksytty ETY-direktiivin 86/217 ja UNI EN 12645:2014 standardin
mukaisesti

Suurin ilmavirta: 66mh 10 baarissa | 145 psi | 1 000 kPa:ssa

Verkon enimmiispaine: 15 bar | 218 psi | 1 500 kPa

3 Mitta-asteikon aloituskohtaa ennen oleva musta nelié osoittaa osoittimen sijainnin, kun laite on val-
miustilassa. Tdméa on puhtaasti suuntaa-antava viite kohtaan 0 (nolla), eika sita voida kayttaa kalib-
rointitarkoituksiin. Osoittimen asennon vaihtelut suhteessa téhén viitteeseen eivét tarkoita virheellista
kalibrointia.
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A - Hendel van de fitting
A B - Wijzerplaat
L - Sleuf
M - Handgreep
Deze handleiding, opmerkingen en specificaties S - Aftapventiel
zijn van toepassing op de hieronder vermelde W - Slangconnector

codes, tenzij anders vermeld: X - Eindstuk
o Eurodainu-pistool; ; = K/lltetlsr;ging
* 1991 -pistool schroefdraadverbinding

e 2015-pistool.

INHOUD VERPAKKING

e 1 opblaaspistool
e 1slang’
e Kalibratiecertificaat

Controleer na het uitpakken of het product en de onderdelen intact en zonder
zichtbare schade zijn en niet tijdens het transport zijn beschadigd.

FASE 1
Het opblaaspistool monteren en aansluiten op het druknetwerk

1.0m de slang die in de verpakking zit, aan te brengen, schroeft u de
slangaansluiting (W) met de hand op de fitting van het opblaaspistool (Y) totdat
deze contact maakt met de pakking en draait u deze vervolgens vast met
behulp van een moersleutel maat 12, waarbij u een kwartslag draait.

2. Sluit de achterkant van het opblaaspistool aan op de compressor of perslucht/
stikstofbron via de messing %z GAS (Z) schroefdraadaansluiting en draai deze
vast.

"n. 1961 (150 cm) voor standaardventielen - nr. 1966 (300 cm) voor ventielen Grote doorsnede - Nr.
1961/3 (300 cm) voor standaardventielen (optioneel op aanvraag)
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WAARSCHUWINGEN

e Houd de fitting (Z) op zijn plaats met behulp van een moersleutel
maat 16 bij het vastdraaien aan de compressor of luchtbron om te
voorkomen dat het drukpistool per ongeluk breekt.

e Controleer of er geen lucht- of stikstoflekken zijn door een slechte
montage van de inlaat- en uitlaatslang van het opblaaspistool.

. Test de werking van het opblaaspistool door de handgreep (M) omlaag

te drukken en het eindstuk (X) stevig vast te houden om ongecontroleerde
beweging van de slang door de druk van het geinjecteerde gas (lucht of
stikstof) te voorkomen.

WAARSCHUWING
¢ Richt tijdens de inspectie de luchtstroom zodanig dat er geen schade
wordt toegebracht aan personen, dieren of eigendommen.

. Controleer of het gas alleen uit de eindstuk (X) stroomt en of er geen lekken zijn

bij de andere aansluitingen.

Het opblaaspistool kan worden opgehangen met behulp van de sleuf
(L) in de rubberen beschermer.

FASE 2
Aansluiting op het bandventiel

1.
2.

Schroef, indien aanwezig, het ventieldeksel los.

Om de fitting (X) van de opblaasslang aan te sluiten, oefent u druk uit op de
hendel (A), plaatst u het gat van de fitting op de schroefdraad van het ventiel
en drukt u axiaal - om te voorkomen dat het ventiel in de schroefdraad komt en
beschadigd raakt - en laat u vervolgens de hendel (A) los om de fitting op de
schroefdraad van het ventiel te verankeren. Draai de fitting een halve slag met
de klok mee om de pakking goed aan te drukken.

WAARSCHUWING

* De zojuist gemaakte verbinding opent het mechanisme in het ventiel,
waardoor lucht of stikstof van het opblaaspistool naar de band
stroomt en vice versa. Zorg ervoor dat er geen lekken zitten in de
koppeling van onderdelen, omdat deze de aflezing van het instrument
kunnen verstoren.

FASE 3
Bandenspanning meten en band oppompen

Zodra het pistool is aangesloten op het bandventiel (zoals beschreven
in FASE 2) geeft de wijzer van de wijzerplaat (B), in de ruststand van de handgreep
(M), de drukwaarde aan die in de band is gedetecteerd.

Om de band op te pompen, oefent u druk uit op de handgreep (M) zodat er
lucht/stikstof in de band komt via het ventiel; het oppompen stopt wanneer u de
handgreep loslaat.
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BELANGRIJK

Om te voorkomen dat te hoge drukken het instrument beschadigen,
wordt het meetsysteem tijdens het oppompen automatisch
uitgeschakeld en gaat de wijzer terug naar 0 (nul). Zodra de handgreep
wordt losgelaten, keert de wijzer terug om de drukwaarde aan te geven.
Het wordt daarom aanbevolen om de band op te pompen met korte
opeenvolgende gasinjecties, waarbij de drukfase op de handgreep
(oppompen) en de loslaatfase (aflezen) elkaar regelmatig afwisselen,
totdat de gewenste waarde is bereikt.

WAARSCHUWINGEN

e Overschrijd nooit de bandenspanning die is opgegeven door de
bandenfabrikant.

e De optimale bandenspanning wordt gespecificeerd door de
voertuigfabrikant, afhankelijk van verschillende factoren zoals lading,
as, enz.

e Pomp de banden bij voorkeur op als ze koud zijn (temperatuur
tussen 15° en 25°C). Factoren zoals buitentemperatuur, spanning en
rijsnelheid veroorzaken veranderingen in de bandentemperatuur en
veranderen bijgevolg de drukwaarde: een temperatuurstijging van
10°Ckomt overeen met een drukstijging van ongeveer 10 kPa (0,1
bar, 1,5 psi). Als de spanningscontrole wordt uitgevoerd met warme
banden, wordt aanbevolen rekening te houden met de aangegeven
factoren en de spanning alleen te corrigeren als deze onvoldoende is
voor de huidige bedrijfsomstandigheden.

FASE 4
De band laten leeglopen

Als er een te hoge bandenspanning wordt gedetecteerd op de wijzerplaat (B), kan
deze geleidelijk worden verlaagd door het aftapventiel (S) in te drukken.

BELANGRIJK

Tijdens het leeglopen is het meetsysteem buiten werking en staat de
wijzer op 0 (nul), zodat het niet mogelijk is om de drukdaling direct te
controleren.

Zodra het aftapventiel (S) wordt losgelaten, keert de wijzer terug naar
de normale meetpositie die de drukwaarde aangeeft.

Het wordt aanbevolen om de band te laten leeglopen met korte
onttrekkingen van lucht/stikstof, waarbij regelmatig wordt afgewisseld
tussen het laten leeglopen en het aflezen van de spanning, totdat de
gewenste waarde is bereikt.

FASE 5
Het pistool loskoppelen van het bandventiel

1. Oefen druk uit op de hendel (A) en maak de fitting (X) los van het bandventiel

door deze axiaal in te trekken.
2. Schroef, indien aanwezig, het ventieldeksel er weer op.
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ALGEMENE INFORMATIE

Het Wonder opblaaspistool is ontworpen, gefabriceerd en gekalibreerd
in Italié, met behulp van de nieuwste technologie in overeenstemming
met de Europese Richtlijn 86/217/EEG? en de norm UNI EN 12645:2014.
Wonder controleert zorgvuldig de herkomst en kwaliteit van alle
materialen en onderdelen die worden gebruikt bij de productie om
haar klanten gegarandeerde producten van de hoogste kwaliteit te
bieden, terwijl de impact op het milieu tot een minimum wordt beperkt.
Onze kwaliteitssystemen zijn ISO 9001 en ISO 14001 gecertificeerd.
Neem de plaatselijke voorschriften ter voorkoming van ongevallen en
de algemene veiligheidsregels voor het toepassingsgebied van het
instrument in acht.

Wonder aanvaardt geen aansprakelijkheid voor meetfouten of schade
veroorzaakt door onjuist of oneigenlijk gebruik van het instrument of
de afzonderlijke onderdelen ervan, niet-naleving van de instructies
in deze handleiding, gebruik door ongekwalificeerd personeel of
ongeoorloofde wijziging of knoeien met het product. Dit apparaat is
alleen bedoeld voor het gebruik waarvoor het is ontworpen, d.w.z. het
meten, oppompen en aanpassen van de spanning van banden voor
voertuigen. Elk ander gebruik wordt als verkeerd beschouwd.

2 Model met Pe-schaal (bar)
ALGEMENE WAARSCHUWINGEN

* Houd tijdens het oppompen een veilige afstand tot de band aan om schade
door het per ongeluk openbarsten van de band te voorkomen.

e Zodra het pistool op de band is aangesloten, bedient u de handgreep en het
aftapventiel 2/3 keer kort om het instrument veerkracht te geven en begint u
met oppompen/leeg laten lopen.

e Het is absoluut af te raden om de hendel in de positie voor oppompen te
vergrendelen: dit zou leiden tot een ononderbroken gasstroom naar de band,
met het risico van een bandexplosie als gevolg.

e Controleer of de door de compressor geleverde spanning hoger is dan de door
de bandenfabrikant aanbevolen spanning.

e Zorg ervoor dat de lucht of stikstof die door de compressor wordt toegevoerd
door een scheidingsfilter gaat, om te voorkomen dat vloeistoffen (bijv.
koolwaterstoffen) en andere onzuiverheden het instrument binnendringen en
oxidatie van interne onderdelen en schade aan het meetsysteem veroorzaken.

¢ Een toevoer van lucht/stikstof bij constante druk gedurende een langere periode
kan de elastische eigenschappen van het meetsysteem veranderen, waardoor
de waarden die de wijzerplaat aangeeft, afwijken van de werkelijke waarden.
Het wordt aanbevolen om het instrument niet voor langere tijd in de meetstand
onder druk te laten staan.

* Het Wonder-opblaaspistool is getest om korte tijd drukpieken tot 15 bar/218
psi/1.500 kPa te weerstaan.
Om een constante meetnauwkeurigheid en maximale levensduur van de kali-
bratie te garanderen, wordt aangeraden de overeenkomstige belastingslimieten
aan te houden.

¢ De hoogste meetnauwkeurigheid is in het temperatuurbereik tussen 15° en 25°C.
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* \ermijd schokken; niet demonteren.

e Niet langdurig blootstellen aan weersinvioeden of zonlicht; plotselinge
temperatuurschommelingen vermijden.

¢ Niet onderdompelen in water of schoonmaakmiddelen: gebruik een vochtige
doek om het instrument schoon te maken.

¢ Niet gebruiken voor het oppompen of controleren van de bandenspanning van
banden die met water verzwaard zijn of anti-lekproducten bevatten.

¢ VVermijd contact met oplosmiddelen en koolwaterstoffen.
¢ Controleer regelmatig de goede werking van het luchtfilter van de compressor.

* Houd het apparaat, de accessoires en verpakkingselementen buiten het bereik
van kinderen.

e Verwijdering moet gebeuren in overeenstemming met de plaatselijke
voorschriften voor milieubescherming en afvalverwerking.

* Probeer de band niet op te pompen als het opblaaspistool niet is aangesloten
op de compressor: hierdoor zou de band leeg kunnen lopen.

e Het gebruik van originele Wonder-accessoires wordt aanbevolen.
Alleen door Wonder geautoriseerd personeel mag reparaties uitvoeren.

Wonder voert geen reparaties uit aan instrumenten die ouder zijn dan 5 jaar
vanaf de productiedatum en accepteert geen instrumenten voor onderzoek of
reparatie waarvan onderdelen ontbreken of waarbij pogingen zijn gedaan om ze
te demonteren of aan te passen.

TECHNISCHE GEGEVENS EURODAINU 19 91

Meetbereik® 0,7 = 12 bar | 10 + 174 psi | 70 + 1.200 kPa
Resolutie van het instrument: 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa
Temperatuurbereik: -10°C + +40°C

Prestaties volgens EN 12645

Maximale luchtstroom: 66 m?/h bij 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa
Maximale netwerkdruk: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

TECHNISCHE GEGEVENS EURODAINU 2015

Meetbereik?: 0,7 + 11 bar

Resolutie van het instrument: 0,1 bar

Temperatuurbereik: -25°C + +55°C

Model goedgekeurd volgens EEG-richtlijn 86/217 en UNI EN 12645:2014
Maximale luchtstroom: 66 m®h bij 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa

Maximale netwerkdruk: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

3 Het zwarte vierkant voor het begin van de meetschaal geeft de positie van de wijzer aan wanneer
het instrument in rust is. Dit is een zuiver indicatieve referentie naar 0 (nul) en kan niet worden gebruikt
voor kalibratiedoeleinden. Variaties in de positie van de wijzer ten opzichte van deze referentie duiden
niet op een onjuiste kalibratie.
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Z AT- Leva e montimit
A B - Katérkéndésh

L- Vrima e butonave
M - Doreza
Ky manual, shénimet dhe karakteristikat teknike S - Valvula e shkarkimit
jané té vlefshme pér kodet e listuara mé poshté, W - Lidhési i tubave
pérveg rasteve kur specifikohet ndryshe: X - Terminali
* pistoleta Eurodainu; Y-Lidhja X
o pistoleta 1991; Z - Lidhja e filetuar né

e pistoleta 2015. tunxh

PERMBAJTJA E PAKETES

e 1 pistoleté pér fryrje
e 1 tub!
e Certifikata e kalibrimit

Pasi ta higni nga paketimi, sigurohuni qé produkti dhe pérbérésit e tij té jené
té paprekur, pa démtime té dukshme dhe gé t& mos kené pésuar démtime
gjaté transportit.

FAZA 1
Montimi i pistoletés sé fryrjes dhe lidhja me rrjetin e presionit

1. Pér t& montuar tubin gé gjendet né paketim, vidhosni lidhésin e zorrés (W)
me doré né montimin e pistoletés sé fryries (Y) derisa té bjeri né kontakt me
guarnicionin, mé pas shtréngojeni duke pérdorur gelésa 12 mm, duke béré ¥
rrotullime.

2. Lidheni dhe shtréngoni pjesén e pasme té pistoletés sé fryrjies me kompresorin
ose burimin e ajrit/azotit t& kompresuar duke pérdorur lidhjen me fije bronzi V4
GAZ (2).

"n. 1961 (150 cm) pér valvula standarde - nr. 1966 (300 cm) pér valvulat e Seksionit t& Madh - nr.

1961/3 (300 cm) pér valvulat standarde (opsionale sipas kérkesés)
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PARALAJMERIMET

e Mbajeni pajisien (Z) ende duke pérdorur njé celés 16 ndérsa e
shtréngoni me kompresorin ose burimin e ajrit pér t& shmangur
thyerjen aksidentale té trupit t&€ armés sé fryrjes.

e Sigurohuni gé té mos keté rriedhje ajri ose azoti pér shkak t& montimit
té dobét té tubit té hyrjes dhe daljes nga pistoleta e fryrjes.

3. Provoni funksionimin e pistoletés sé fryrjes duke shtypur dorezén (M) dhe duke
mbaijtur fort terminalin (X) pér t&é shmangur Iévizjet e pakontrolluara té zorrés té
shkaktuara nga presioni i gazit té futur (ajri ose azoti).

PARALAJMERIM
¢ Gjaté kontrollit, drejtoni rriedhén e ajrit né ményré qé t€ mos shkaktoni
déme te njerézit, kafshét ose sendet.

4. Kontrolloni gé gazi té rrjedhé vetém nga terminali (X) dhe t& mos keté rriedhje
né lidhjet e tjera.

Pistoleta e fryrjes mund té varet duke pérdorur folené e duhur (L) té
vendosur né mbrojtésin e gomés.

FAZA 2
Lidhja me valvulén e gomave

1. Nése éshté e pranishme, higni kapakun mbrojtés té valvulés.

2. Pér té lidhur montimin (X) té zorrés sé fryrjes, ushtroni presion mbi levén (A), futni
vrimén e montimit né fillin e valvulés dhe shtypni né ményré boshtore - pér té
shmangur filetimin e valvulés, duke e démtuar até - mé pas |éshoni levén (A) pér
té ankoruar montimin né fillin e valvul&s. Pérfundoni operacionin duke e kthyer
montimin gjysmé rrotullimi né drejtim té akrepave té orés, né ményré gé té
ngjeshni si¢ duhet copé litari.

PARALAJMERIM

e Lidhja e sapo béré hap mekanizmin brenda valvulés, duke lejuar
kalimin e ajrit ose azotit nga arma e fryrjes né gomé dhe anasjelltas.
Sigurohuni gé t€ mos keté rriedhje né bashkimin e komponentéve,
pasi ato mund té shtrembérojné leximin e instrumentit.

FAZA 3
Matja e presionit té gomave dhe fryrja

Pasi arma té jeté lidhur me valvulén e gomés (si¢c pérshkruhet
né FAZEN 2), né pozicionin e pushimit t& dorezés (M), treguesi né celés (B) do té&
tregojé vlerén e presionit t€ zbuluar né gomé.

Pér té fryré gomén, ushtroni presion mbi dorezén (M) pér té futur ajér/azot brenda
gomés pérmes valvulés; operacioni i fryrjes ndalon kur lirohet doreza.
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FAZA 4

WONDER SPA

E RENDESISHME

Pér té parandaluar démtimin e instrumentit nga presionet tepér té larta,
gjaté fazés sé fryrjes sistemi i matjes pérjashtohet automatikisht dhe
treguesi i numrit kthehet né 0 (zero). Sapo té Iéshohet doreza, dora
kthehet pér té treguar vierén e presionit.

Prandaj rekomandohet fryrja e gomés me breshéri té shkurtra té
njépasnjéshme té gazit, duke alternuar shpesh fazén e presionit né
dorezé (fryrie) me fazén e léshimit (lexim), derisa té€ arrihet vlera e
déshiruar.

PARALAJMERIMET

¢ Asnjéheré mos i tejkaloni nivelet e presionit té treguara nga prodhuesi
i gomave.

 Presioni optimal i fryrjes tregohet nga prodhuesi i automijetit né varési
té faktoréve té ndryshém, si ngarkesa, boshti, etj.

¢ Preferohet t€ kryhet operimi i fryrjes kur gomat jané té ftohta (vlerat
ndérmjet 15° dhe 25°C). Faktoré té tillé si temperatura e jashtme, stresi
dhe shpejtésia e drejtimit pércaktojné ndryshimet né temperaturén
e gomave dhe si pasojé modifikojné vlerén e presionit: njé rritie e
temperaturés prej 10°C korrespondon me njé rritie presioni prej
aférsisht 10 kPa (0,1 bar, 1,5 psi). Nése kontrolli i presionit kryhet me
goma té ngrohta, rekomandohet t€ merren parasysh faktorét e ilustruar
dhe té korrigjohet presioni vetém nése éshté i pamjaftueshém pér
kushtet aktuale té funksionimit.

Shfryrja e gomave

Nése zbulohet presion i tepért i gomave né c¢elésin (B), ai mund té ulet gradualisht
duke shtypur valvulén e shkarkimit (S).

FAZA 5

E RENDESISHME

Gjaté funksionimit t€ deflacionit, sistemi i matjes éshté i pérjashtuar
dhe dora e numrit pozicionohet né 0 (zero), prandaj nuk éshté e mundur
té monitorohet drejtpérdrejt ulja e presionit.

Sapo té léshohet valvula e shkarkimit (S), treguesi do té kthehet né
pozicionin normal t& matjes duke treguar vlerén e presionit.
Rekomandohet gqé goma té shfryhet me térhegje té shkurtra ajri/
azoti, duke alternuar shpesh fazén e deflacionit me fazén e leximit té
presionit, derisa té arrihet vlera e déshiruar.

Shképutja e pistoletés nga valvula e gomés

1. Ushtroni presion mbi levén (A) dhe shképutni montimin (X) nga valvula e gomés
duke e térhequr até né aks.
2. Vidhosni pérséri kapakun mbrojtés té valvulés, nése éshté i pranishém.

48



PISTOLETA e FRYRJES
WONDER SPA

INFORMACIONE TE PERGJITHSHME

Pistoleta e fryrjies Wonder éshté projektuar, ndértuar dhe kalibruar né Itali,
duke pérdorur teknologjité mé té avancuara né pérputhje me Direktivén
Evropiane 86/217/CEE? dhe rregulloren UNI EN 12645:2014.

Wonder kontrollon me kujdes origjinén dhe cilésiné e té gjitha materialeve
dhe pérbérésve té pérdorur né prodhim, pér t'u ofruar klientéve té saj
produkte té nivelit té larté té garantuar, duke reduktuar né minimum ndikimin
né mjedis. Sistemet tona té cilésisé jané té certifikuara ISO 9001 dhe ISO
14001. Ju ftojmé té respektoni rregulloret lokale né lidhje me parandalimin e
aksidenteve dhe rregullat e pérgjithshme té sigurisé pér fushén e pérdorimit
té instrumentit.

Wonder refuzon té gjitha pérgjegjésité pér cdo gabim né matje dhe pér
démtimin e shkaktuar nga pérdorimi i gabuar ose i papérshtatshém i
instrumentit ose pérbérésve té tij individualé, nga mospérputhja me
udhézimet né kété manual, nga pérdorimi nga personel i pakualifikuar
ose nga modifikimet e paautorizuara ose ngacmimet e produktit. Kjo
pajisje éshté menduar vetém pér pérdorimin pér té cilin éshté projektuar,
d.m.th. pér matjen, fryrien dhe rregullimin e presionit brenda gomave té
automobilave. Cdo pérdorim tjetér duhet té konsiderohet i papérshtatshém.

2 Modlel me shkallé Pe (bar)

PARALAJMERIME TE PERGJITHSHME

® Gjaté fazés sé fryrjes, mbani njé distancé té sigurt nga goma pér t& shmangur
démtimin pér shkak té plasjes aksidentale té saj.

® Pasi pistoleta té jeté lidhur me gomén, pérdorni shkurtimisht dorezén dhe
valvulén e shkarkimit 2/3 heré pér t'i dhéné elasticitet mjetit, mé pas vazhdoni
me funksionimin e fryrjes/shfryrjes.

¢ Absolutisht nuk rekomandohet mbyllja e dorezés né pozicionin e fryrjes: kjo do
té rezultonte né njé rrijedhje té& pandérpreré té gazit drejt gomés, me rrezikun e
shpérthimit té saj.

e Kontrolloni gé presioni i dhéné nga kompresori té jeté mé i larté se presioni i
rekomanduar nga prodhuesi i gomave.

e Sigurohuni qé ajri ose azoti i futur pérmes kompresorit t€ kalojé pérmes
njé filtri ndarés, pér t€ parandaluar g€ Iéngjet (pér shembull hidrokarburet)
dhe papastértité e tjera té hyjné né instrument gé té shkaktojné oksidim té
pérbérésve t€ brendshém dhe t& démtojné sistemin e matjes.

e Futja e ajrit/azotit né presion konstant dhe e zgjatur me kalimin e kohés mund
té ndryshojé vetité elastike té sistemit t& matjes me ndryshimin e vlerave té
treguara nga numri né krahasim me ato reale.

Rekomandohet t& mos e lini instrumentin né pozicionin matés nén veprimin e
presionit pér periudha té gjata.

 Pistoleta e fryrjies Wonder éshté testuar pér t'i béré ballé majave té presionit
deri né 15 bar/218 psi/1.500 kPa pér periudha té shkurtra kohore.

Pér té garantuar saktésiné konstante té matjes dhe kohézgjatjen maksimale té
kalibrimit, rekomandohet té respektohen kufijté pérkatés té ngarkesés.

o Saktésia mé e larté e matjes ndodh né intervalin e temperaturés ndérmjet 15° dhe
25°C.
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e Shmangni ndikimet; mos e gmontoni.

* Mos i ekspozoni motit t& keq ose rrezet e diellit pér njé kohé té gjaté; shmangni
ndryshimet e papritura té temperaturés.

® Mos e zhytni né ujé ose produkte detergjente: pér té pastruar instrumentin
pérdorni njé lecké té lagur.

* Mos e pérdorni pér té fryré ose kontrolluar presionin e gomave t& mbushura me
ujé ose qé pérmbajné produkte kundér shpimit.

e Shmangni kontaktin me tretésit dhe hidrokarbure.

e Kontrolloni periodikisht funksionimin e duhur té filtrit t& ajrit gé& vjen nga
kompresori.

* Mbajeni pajisjen, aksesorét e saj dhe elementét e paketimit jashté mundésive
té fémijéve.

e Hedhja duhet té kryhet né pérputhje me rregulloret lokale né fuqi pér mbrojtjen
e mjedisit dhe asgjésimin e mbetjeve.

* Mos u pérpigni té fryni gomén nése pistoleta e fryrjes nuk éshté e lidhur me
kompresorin: kjo do té shkaktonte shfryrjen e gomés.

¢ Rekomandohet pérdorimi i aksesoréve origjinal Wonder.

Vetém personeli i autorizuar nga Wonder éshté i autorizuar pér té kryer ¢do
riparim.

Wonder nuk kryen riparime né instrumente mé shumé se 5 vjet nga data e
prodhimit dhe nuk pranon pér ekzaminim dhe riparim instrumente me pjesé qé
mungojné ose mbi té cilat jané béré pérpjekje pér gmontim ose modifikime.

TE DHENA TEKNIKE EURODAINU 1991

Gama e matjes® 0,7 + 12 bar | 10 + 174 psi | 70 + 1.200 kPa
Rezolucioni i instrumentit: 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa
Temperatura e funksionimit: -10°C + +40°C

Performanca sipas rregullores UNI EN 12645
Rrjedhamaksimale e ajrit: 66 m%h a 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa
Presioni maksimal i rrjetit: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

TE DHENAT TEKNIKE EURODAINU 2015

Gama e matjes® 0,7 + 11 bar

Rezolucioni i instrumentit: 0,1 bar

Temperatura e operimit: -25°C + +55°C

Modeli i miratuar sipas direktivés EEC 86/217 dhe rregullores UNI EN 12645:2014
Rrjedhamaksimale e ajrit: 66 m¥h a 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa

Presioni maksimal i rrjetit: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

3 Katrori i zi i vendosur pérpara fillimit té€ shkallés sé matjes tregon pozicionin e dorés kur instrumenti
éshté né getési. Kjo éshté njé referencé thjesht treguese pér 0 (zero) dhe nuk mund té pérdoret pér
qéllime kalibrimi. Ndryshimet né pozicionin e dorés né lidhje me kété referencé nuk nénkuptojné
kalibrim té pasakté.
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A - Prikljuéna poluga
B - Brojcanik
A L - Rupa
M - Rucka
Ovaj prirucnik, napomene i tehnicke specifikacije S - Odvodni ventil
vaze za dole navedene Sifre, osim ako nije W - Konektor crijeva

drugacdije naznaceno: X - Terminalni dio

e pistolj Eurodainu; Y - Prikljucak .

e pistolj 1991; Z- Prlkl;ucak s navojem od
e pistolj 2015. mesinga

SADRZAJ PAKOVANJA

e 1 x pistolj za napuhavanje
e 1 crijevo'
e Certifikat o kalibraciji

Nakon uklanjanja iz pakovanja provjerite da su proizvod i njegove komponente
netaknuti, bez vidljivih oStecenja i da nisu oSteceni u transportu.

FAZA 1
Montiranje pistolja za napuhavanje i povezivanje sa mrezom pritiska

1. Da biste montirali crijevo koje se nalazi u pakovanju, ru¢no zavrnite prikljucak
crijeva (W) na pistolj za napuhavanije (Y) dok ne dode u kontakt sa zaptivacem, a
zatim zategnite uz pomoc¢ kljuéa 12 , pomocu % okreta.

2. Povezite i zategnite zadnji dio pistolja za napuhavanje na kompresor ili izvor
komprimiranog zraka/azota pomodéu navojnog prikljucka od mesinga od 74 GAS (Z).

"br. 1961 (150 cm) za standardne ventile - br. 1966 (300 cm) za ventile velikog presjeka - br. 1961/3
(300 cm) za standardne ventile (opcionalno na zahtjev)
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UPOZORENJA

¢ Drzite na mjestu priklju¢ak (Z) na pomocu klju¢a 16 tokom operacije
zatezanja na kompresor ili izvor zraka kako bi se onemogudilo
slu¢ajno lomljenje tijela pistolja za napuhavanije.

e Uvjerite se da nema curenja zraka ili azota zbog loSeg uklapanja
ulaznog crijeva i izlaznog crijeva iz pistolja za napuhavanje.

3. Testirajte rad pistolja za napuhavanje pritiskom na drsku (M) i drzanjem
terminalnog dijela (X) ¢vrsto kako bi se izbjeglo nekontrolisano kretanje crijeva
uzrokovano pritiskom unesenog gasa (zraka ili dusika).

UPOZORENJE
¢ Prilikom testiranja, usmijerite protok zraka tako da ne nanese Stetu na
ljudima, Zivotinjama ili predmetima.

4. Provijerite da li gas te€e samo iz terminalnog dijela (X) i da nema curenja na
drugim prikljuccima.

Pistolj za napuhavanje se moze okaciti pomocu posebne rupe (L) u
zastiti od gume.

FAZA 2
Povezivanje sa ventilom gume

1. Ako je prisutan, odvrnite zastitni poklopac ventila.

2. Da biste povezali priklju¢ak (X) crijeva za napuhvanje, primijenite pritisak na
polugu (A), ubacite rupu priklju¢ka na navoj ventila i pritisnite aksijalno — da
biste izbjegli navijanje ventila, ¢ime bi ga ostetili — zatim otpustite polugu (A) i
pricvrstite priklju¢ak na navoj ventila. Zavrsite operaciju tako $to ¢ete napraviti
pola okreta priklju¢ka u smjeru kazaljke na satu, kako bi se pravilno stisnuo
zaptivac.

UPOZORENJE

* Spajanje koje je upravo napravljeno otvara mehanizam unutar ventila
i tako omogucava prolazak zraka ili azota sa pistolja za napuhavanje
na gumu i obrnuto. Uvjerite se da nema curenja u spoju komponenti,
jer one mogu iskriviti o€itavanje instrumenta.

FAZA 3
Mijerenje pritiska gume i napuhavanje

Kada je pistolj priklju¢en na ventili gume (kao Sto je opisano u
U FAZI 2), u poloZaju odmora ru¢ke (M), kazaljke broj¢anika (B) ¢e ukazati na
vrijednost pritiska otkrivenu u gumi.

Da biste napuhali gumu, pritisnite ru¢ku (M) tako da se zrak/dusik unese u gumu
kroz ventil; operacija napuhavanja prestaje kada se ruc¢ka oslobodi.
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FAZA 4

WONDER SPA

VAZNO

Da bi se izbjegao da pretjerano visok pritisak osteti instrument, mjerni
sistem se automatski iskljucuje tokom faze napuhavanja i kazaljka
brojéanika se vraéa na 0 (nisticu). Cim se ruéka oslobodi, pokazivas se
vraéa na oznacavanije vrijednosti pritiska.

Zato se preporuCuje nastaviti s napuhavanjem gume kratkim
uzastopnim unosima gasa, Cestim izmjenjivanjem faze pritiskanja
na ru¢ku (napuhavanje) i faze otpustanja (oCitavanje), sve dok se ne
postigne Zeljena vrijednost.

UPOZORENJA

¢ Nikada ne prelazite nivo pritiska koji je odredio proizvodac¢ gume.

e Optimalni pritisak napuhavanja je naznacen od strane proizvodaca
vozila u zavisnosti od razli¢itih faktora, kao Sto su opterecenje,
osovina itd.

¢ Pozelino je izvrSiti operaciju napuhavanja na hladnim gumama
(vrijednosti izmedu 15° i 25°C). Faktori kao $to su spoljna temperatura,
naprezanje i brzina voznje odreduju promjene temperature gume i
posliedicno mijenjaju vrijednost pritiska: povecanje temperature od
10° C odgovara povecanju pritiska od oko 10°C (0,1 bar, 1,5 psi). Ako
se pritisak provjerava kada su gume vruce, preporucuje se uzimanje
u obzir gore navedenih faktora i ispravljanje pritiska samo ako je
nedovoljan za aktuelne uslove rada.

Ispuhavanje pneumatika

Ako se otkrije prekomijerni pritisak guma na broj¢aniku (B), moze se postepeno

smanijiti

FAZA 5

pritiskom na ispusni ventil (S).

VAZNO

Tokom operacije ispuhivanja iskljuCuje se mijerni sistem i kazalika
broj¢anika je postavljena na 0 (nisticu), tako da nije moguce direktno
pratiti smanjenje pritiska.

Cim se oslobodi odvodni ventil (S), pokazivaé ée se vratiti u normalnu
mijernu poziciju koja ukazuje na vrijednost pritiska.

Preporucuje se ispuhivanje gume kratkim oduzimanjem zraka/dusika,
Cestim izmjenama faze ispuhivanja i faze ocitavanja pritiska, sve dok se
ne postigne Zeljena vrijednost.

Odvajanje pistolja iz ventila za gume

1. Pritisnite na polugu (A) i odvojite prikljucak (X) iz ventila gume tako Sto ¢ete ga
aksijalno povudi.
2. Zategnite, ako je prisutan, zastitni poklopac ventila.
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OPCE INFORMACIJE

Pistolj za napuhavanje gume Wonder je projektovan, proizveden
i kalibriran u ltaliji, koriste¢i najnaprednije tehnologije u skladu s
Evropskom direktivom 86/217/EEZ 2 i standardom UNI EN 12645:2014.
Preduzeée Wonder pazljivo kontrolise porijeklo i kvalitet svih materijala
i komponenti koji se koriste u proizvodniji, kako bi svojim kupcima
ponudio garantovane i vrhunske proizvode, sa minimalnim uticajem na
zivotnu sredinu. Nasi sistemi kvaliteta imaju certifikate ISO 9001 i ISO
14001. Molimo vas da se pridrzavate lokalnih propisa o sprecavanju
nesreca i opcih bezbjednosnih pravila iz oblasti upotrebe instrumenta.
Preduzeée Wonder odbija svaku odgovornost za moguce greske u
mijerenju i za Stetu nastalu nepravilnom ili neprimjerenom upotrebom
instrumenta ili njegovih pojedinacnih komponenti, nepostivanje
uputstava iz ovog prirucnika, koristenje od strane nekvalifikovanog
osoblja ili neovlastenih modifikacija ili nedozvoljenih mijenjanja
proizvoda. Ovaj aparat je namijenjen samo za upotrebu za koju je
projektovan, odnosno mijerenje, napuhavanje i podeSavanje pritiska
unutar automobilskih guma. Svaka druga upotreba smatra se
neodgovaraju¢om.

2 Model sa skalom Pe (bar)

OPCA UPOZORENJA

e Prilikom napuhavanja, drzite se na sigurnoj udaljenosti od gume kako biste
izbjegli ostecenja zbog slu¢ajnog pucanja gume.

¢ Kada je pistolj priklju¢en na gumu, kratko ukljucite drsku i odvodni ventil 2/3 puta
kako biste dali elasti¢nost alatu, a zatim nastavite sa operacijom napuhavanja/
ispuhavanja.

¢ Apsolutno se ne preporucuje blokiranje drSke u poziciju napuhavanja: to bi
rezultiralo neprekidnim prolaskom gasa prema gumi, sa posljedi¢nim rizikom
od eksplozije iste.

e Provjerite da je pritisak koji isporuuje kompresor veci od pritiska koji
preporucuje proizvoda¢ gume.

e Uvjerite se da zrak ili azot koji se unosi kroz kompresor prolazi kroz filter za
separaciju, kako bi se sprijecilo da te¢nosti (npr. ugljikovodici) i druge necistoce
udu u instrument i uzrokuju oksidaciju unutrasnjih komponenti i oStete mjerni
sistem.

e Uvodenje zraka/dusika na konstantnom pritisku i produzeno tokom vremena
moze promijeniti elasti¢na svojstva mjernog sistema posljedi€nom promjenom
vrijednosti koje oznagava broj¢anik u odnosu na stvarne.

Preporucuje se da se instrument ne ostavlja u mjernom polozZaju pod pritiskom
duzi vremenski period.

¢ Pistolj za napuhavanje Wonder je testiran da izdrZzi skokove pritiska do 15
bara/218 psi/1.500 kPa u kratkom vremenskom periodu.

Da bi se osigurala dosljedna ta¢nost mjerenja i maksimalno trajanje kalibracije,
preporucuje se pridrzavanje odgovarajucih ograni¢enja opterec¢enja.

¢ Najveéa preciznost mjerenja postize se u temperaturnom opsegu izmedu 15° i
25°C.
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* |zbjegavajte udarce; ne rastavljajte.

e Ne izlazite vremenskim neprilikama ili sunCevoj svjetlosti dugo vremena;
Sprijecite nagle promjene u temperaturi.

e Ne umacite u vodu ili proizvode za cisc¢enje: koristite vlaznu krpu za Ciscenje
instrumenta.

* Ne koristiti za napuhavanje ili provjeru pritiska guma koje su ponderirane vodom
ili sadrze proizvode za zastitu od probijanja.

e |zbjegavajte kontakt sa rastvarac¢ima i ugljovodicima.
¢ Periodi¢no provjeravajte da li filter zraka koji dolazi iz kompresora radi ispravno.
¢ Drzite aparat, njegove dodatke i predmete za pakovanje van domasaja djece.

e Odlaganje na otpad se mora izvrsiti u skladu sa lokalnim propisima za zastitu
Zivotne sredine i odlaganje otpada.

* Ne pokuSavajte napuhati gumu ako pistolj za napuhavanje nije povezan sa
kompresorom — to ¢e prouzrokovati ispuhavanje gume.

¢ Preporucuje se upotreba originalnih dodataka preduzeéa Wonder.
Samo ovlaséeno osoblje preduze¢a Wonder smije izvrSavati popravke.

Preduzeée Wonder ne vrsi popravke na instrumentima duze od 5 godina od
datuma proizvodnje i ne prihvata instrumente kojima nedostaju dijelovi ili na
kojima su ucinjeni poku$aji rastavljanja ili modifikacije.

TEHNICKI PODACI EURODAINU 1991

Mijerno polje® 0,7 = 12 bar | 10 = 174 psi | 70 + 1.200 kPa
Rezolucija instrumenta: 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa

Radna temperatura: -10°C + +40°C

Performanse prema UNI EN 12645

Maksimalniprotok zraka: 66 m¥%h na 10 bara | 145 psi | 1.000 kPa
Maksimalni pritisak mreze: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

TEHNICKI PODACI EURODAINU 2015

Mjerno polje®: 0,7 = 11 bar

Rezolucija instrumenta: 0,1 bar

Radna temperatura: -25°C + +55°C

Model odobren u skladu sa EEZ direktivom 86/217 i UNI EN 12645:2014
Maksimalniprotok zraka: 66 m*h na 10 bara | 145 psi | 1.000 kPa
Maksimalni pritisak mreze: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

3 Crni kvadrat prije pocCetka mjerne skale oznacava polozaj kazaljke kada je instrument u mirovanju.
Ovo je Cisto indikativna referenca za 0 (niticu) i ne moze se koristiti u svrhu kalibracije. Varijacije u
polozaju kazaljke u odnosu na ovu referencu ne podrazumijevaju pogre$nu kalibraciju.
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Z X A - MoHTaeH noct
A B - Pamka
L - MNpumka

M - Ipbxka
HactosAwoTto PBbKOBOACTBO, benexkure 7] S - M3nyckaTeneH knanaH
cneyndukaummte ce oTHacAT 3a Koposete, W -CbeauHuten 3a Mapkyu
136pOEeHM NO-A0NY, OCBEH aKO HE e MOCOUYEHO APYro: X - Bpb3ka
- nuctonet Eurodainu; Y - CoeanHeHve
nucTonet 1991; Z -Pe360BaHa Bpb3Ka OT

MEeCUHI
nucronet 2015.

CbAbPXXAHUE HA NAKETA

+ 1 nucToner 3a nomnaxe
1 mapkyy'
« CepTtuduKat 3a KannbpripaHe

Cnep u3BaXKgaHe OT OMakoBKata ce yBepeTe, uye MPOJYKTHT W Herosute
KOMIMOHEHTY ca HEMOKbTHATK, 6€3 BUAVIMM NOBPEAN 1 He ca Gunv noBpeaeH npu
TPaHCMopTUPaHeTo.

®A3A1
MoHTupaHe Ha NUCcTo/NEeTa 3a NOMNaHe N CBbp3BaHe KbM MpeXaTa 3a HanAaraHe

1. 3a la MOHTMpaTe MapKyya, BKIIIOYEH B OMaKOBKaTa, 3aBUNTe C pbKa CbefuHUTENA
Ha mapkyya (W) Bbpxy cbeAnHWUTENA Ha nucToneta 3a nomnaxe (Y), gokato Bnese
B KOHTaKT C YMTbTHEHMETO, Clef} KOETO ro 3aTerHeTe C MOMOLLTA Ha raeyeH Kty 12,
KaTo HanpasuTe % 060poT.

2. CBbpKeTe 1 3aTerHeTe 3ajjHaTa YacT Ha NCTONETa 3a NMOMMNaHe KbM KomMnpecopa nunm
M3TOUYHMKA Ha CrbCTEH Bb3AyX/a30T Ype3 MecrHroBaTa pesboBaHa Bpb3Ka ¥4 GAS (Z).

'n. 1961 (150 cm) 3a cTaHAapTHY Knanaxw - N2. 1966 (300 cm) 3a knanaxw [onamo cevexve - N2. 1961/3 (300
€M) 3a CTaHAAPTHY BEHTUNV (MO XKenaHve Npu NovckBaHe)
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NPEAYNPEXAEHNA

- [pbTe Bpb3KaTa (Z) HemoABMXHa C NMOMOLLTa Ha raeyeH Koy pasmep
16 [OKaTo 3aTArate KbM KOMMPEeCopa WM U3TOYHMKA Ha Bb3dyX, 3a fa
npefoTBpaTUTe CIlyYaliHO CYyrnBaHe Ha Kopryca Ha NCToseTa 3a NoMnaHe.

- YBepeTe Ce, Ye HAMA U3TMYAHE Ha Bb3AYX WM a30T OT HEMPaBWIHO
CBbP3BaHe Ha BXOAALLMA N U3XOAALMA MapKyy OT NMCTOJeTa 3a MOMMaHe.

3. TecTBaiiTe paboTaTa Ha NCTONETA 3a HAMOMIBAHE, KAaTO HAaTUCHETe Haf oMy iPbXKKaTa
(M) v gbpxuTe 3apaBo Kpas (X), 3a fa n3berHeTe HEKOHTPONMPYEMO [BUXKEHME Ha
MapKyya, MPUYMHEHO OT HaNAraHeTo Ha BNPbCKBAaHUA ras (Bb3ayx Unm a3or).

NPEAYNPEXXAEHUE
« [o Bpeme Ha NpoBepKaTta HacouBaiTe Bb3AyLIHUA MOTOK MO TakbB HauVH,
Ye [ia He Ce HaHACAT LLeTW Ha XOpa, KUBOTHU UM UMYLLLECTBO.

4. MNpoBepeTe fanu rasbT Teye camo OT Kpaa (X) n Janu HAMa Teyose MO ApyruTe
BPbB3KU.

MnCToNeTHT 3a MOMMaHe MoXe fla ce okauu C MoMoLLTa Ha npumKarta (L) B
ryMeHua npoTeKkTop.

®A3A 2
Bpb3Kka Kbm BeHTUNa Ha rymaTa

1. AKO UMa TaKbB, OTBUIATE 3aLLUTHATA Karnayka Ha BeHTWMa.

2. 3a pa cBbpxeTe Bpb3Kata (X) Ha HagyBaeMUAT MapKyY, HaTucHeTe nocTa (A), nocTa-
BeTe OTBOPa Ha Bpb3KaTa BbpXy pe3baTa Ha BEHTUNA 1 HAaTUCHETE MO OCTTa - 3a fla He
pa3BanuTe pe3baTa Ha BEHTUNA 1 Aa FO MOBPeAUTe - Cief KoeTo oTnycHeTe nocta (A),
3a Jja 3axBaHeTe Bpb3kaTa KbM pe3baTa Ha BeHTUMA. 3aBbplueTe onepaunaATa, Kato
3aBbPTUTE CbeAVHEHNETO C MONIOBMH 060POT MO MOCOKa Ha YaCOBHMKOBATa CTPEKa,
3a fla NPUTUCHeTe NPaBUIHO YMNTbTHEHMETO.

NPEQYNPEXOAEHNE

- ToKy-ll0 HanpaBeHaTa Bpb3Ka OTBAapPA BbLTPELWIHUAT MEeXaHU3bM Ha
BEHTWMA, KaTo MO3BOMIABA Ha Bb3Ayxa WAM a30Ta fa MNpemuHaBa OT
nucToseTa 3a NoMnaHe KbM rymaTa 1 06paTHO. YBepeTe ce, Ye HAMa Te4oBe
Npu CBbP3BAHETO Ha KOMMOHEHTWTE, Tbl KaTo Te MoraT [Ja W3KPWBAT
noKasaHuATa Ha ypefa.

®A3A3
N3mepBaHe Ha HansAraHeTo U HaNoOMMBaHe Ha rymuTe

Cnep Kato MUCTONETBHT € CBbp3aH KbM BEHTWIA Ha rymata (Kakto e onucaHo
B CTDBIKA 2), B nonoxeHune Ha NOKOWN Ha ApbxKaTa (M), ctpenkaTta Ha undepbnata (B)
LL|e NoKa3Ba CTOMHOCTTA Ha HaNAraHeTo B rymara.

3a pga HanommaTe rymata, HaTucHeTe ApbXkaTa (M), Taka uye Bb3[yxbT/a30TbT Aa
HaBnese B rymata npes BeHTWIA; MOMMNAHETO CNrpa, KOraTo ApbxKKaTa ce OTnycHe.

57



MUCTOJIET 3A TTOMIMAHE
WONDER SPA

BAXKHO

3a pa ce NpepoTBPaTU MOBPEXAAHETO Ha ypefa OT NMPeKOMEPHO BMCOKO
HansraHe, no Bpeme Ha ¢dasata Ha MoMMaHe, M3mepBaTesHata cMcTemMa
ce M3KYBa aBTOMATUYHO U CTpenkaTta Ha uudepbnata ce Bpblia Ha O
(Hyna). LLlom ppbrKKaTa ce 0cBOOOANM, MOKa3aneLbT ce BPbLYa, 33 Aa MOKaxe
CTOWMHOCTTA Ha HanAraHeTo.

Mopapay ToBa ce NpenopbyBa rymaTa fja ce HaroMmrBa C KpaTKu NnociefoBa-
TeNHY BNPbCKBaHWA Ha ras, Kato YecTo ce peayBaT dpasata Ha HanAraHe Bbp-
Xy AipbXKaTa (momnaHe) 1 ¢pasata Ha 0CBOGOXAaBaHe (OTUMTaHe), AOKaToO ce
[IOCTUTHE XenaHaTa CTONHOCT.

NPEAYNPEXAEHNA

+ Hukora He npeBuLaBaliTe HMBaTa Ha HanAraHe, MOCOYEHU OT NPOW3BOAMTENA HA
rymure.

+ ONTMManHOTO HanAraHe Ha MOMMaHe ce ompeAens OT MPOW3BOAUTENA Ha
aBTOMOGUNa B 3aBUCMMOCT OT PasnyHK GaKTopy, KaTo HanpyMep HaToBapBaHe,
ocupp.

+ 3anpeanoynTaHe e rymuTe Aja Ce MOMMAT, KOraTo ca CTyAeHM (CTOMHOCTN B pamKuTe
mexay 15° n 25°C). DakTopu Kato BbHLUHATa TemMnepaTypa, HanpexeHWeTo u
CKOPOCTTa Ha fiBUXKEHIIe BOAAT 1O NPOMEHI B TeMnepaTypata Ha rymarta 1 CbOTBETHO
[0 MPOMAHA Ha CTOMHOCTTAa Ha HanAraHeTo: yBENWYEHWe Ha Temmepatypara C
10°CbOTBETCTBA Ha YBENMYEHUE Ha HanAraHeTo ¢ npubausutenHo 10 kPa (0,1 bar,
1,5 psi). Ako npoBepkaTa Ha HanAraHeTo Ce M3BbPLUBA CbC 3aTOMEHN Fymu, ce
npenopbyBa Aia ce B3emaT NpeaBuA UIoCTPUPaHNTe GakTopy 1 HanAraHeTo Aa ce
KOpUrpa camo ako e HefloCTaTbYHO 3a TeKyLUUTe YCIOBUA Ha paboTa.

CTBIMNKA 4
M3nyckaHe Ha Bb3[yXa OT rymata

B cnyuaii, ye Ha undepbnata (B) 6bae oTUeTEHO NpekaneHo BUCOKO HanAraHe B rymuTe,
TO MOXe Aa 6bAe NocTeneHHO HamaneHo C HaTUCKaHe Ha U3nycKaTenHus KnanaH (S).

BAXHO

Mo Bpeme Ha onepaumATa No U3nyckaHe Ha Bb3[yx U3MepBaTenHaTa cuctema e
M3KNoYeHa 1 CTpenkaTa Ha uudepbnata e HacTpoeHa Ha 0 (Hyna), Taka Ye He e
Bb3MOXHO Aa Ce HabntoaaBa AUPEKTHO HaMaNABaHETO Ha HaNAraHeTo.

Lllom m3nyckatenHmAT knanaH (S) 6bAe OCBOGOAEH, CTpenKkaTa Ce Bpblya B
HOPMAJTHO MONOXKEHNE 3a N3MEPBAHE, NOKa3BalKM CTOMHOCTTA Ha HaNIAraHETO.
MpenopbuBa ce rymata Aa ce momna C KpaTKU M3NycKaHUA Ha Bb3fyx/a3oT,
KaTo YecTo ce pefyBaT U3MyCKaHETO 1 OTYMTAHETO Ha HanAraHeTo, JOKaTo ce
[OCTUrHE XenaHaTa CTOMHOCT.

CTbNKA 5
Pa3kauBaHe Ha N1CToNETa OT BEHTW1A Ha rymaTa

1. MpunoxeTe HaTUCK BbpPXY NocTa (A) 1 NpekbcHeTe Bpb3Kata (X) OT BeHTUa Ha ryma-

Ta, KaTo A N3TErNMTE 0COBO.
2. 3aBuiiTe 06paTHO 3aLyMTHATA Kamnayka Ha KfarnaHa, ako iMa TakbB.
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OBLA UHOOPMALINA

MucTtoneTst 3a nmomnaHe Ha rymy Wonder e mpoekTtupaH, npovissefeH 1
KanubpupaH B Mitanma c nomoLLTa Ha Hall-HOBWTE TEXHONIOrUY B CbOTBETCTBYE
c EBponeiicka avpeKkTunsa 86/217/CEE? n HopmaTtviea UNI EN 12645:2014.
Wonder BHVUMaTeNHO KOHTPONMPa NPOW3Xofa U KauyecTBOTO Ha BCUYKM
MaTepuany 1 KOMNOHEHTY, N3MON3BaHN B MPOU3BOACTBOTO, 3a fia MPEAIOXKN
Ha KIWEeHTWUTE CY rapaHTMpaHW MPOAYKTU OT Haii-BUCOK CTaHAApT, KaTo
CblLeBPEMEHHO CBEXAA 1O MUHUMYM Bb3[e/ICTBMETO BbpXy OKOJIHaTa Cpeaa.
Hawwte cuctemn 3a KauecTtBo ca ceptuduumpanu no ISO 9001 u ISO 14001.
Mons, cna3BaiTe MECTHUTE pa3nopeAby 3a NpefoTBPaTABAHE Ha 3N10MONYKM N
obLuTe Npasuna 3a 6e30nacHOCT B 06/1aCTTa Ha M3Mos3BaHe Ha MHCTPYMEHTa.
Wonder He HOCU OTFOBOPHOCT 3a rpeLky B U3MEPBaHUATA UV TNOBPEaN,
NPUYMHEHN OT HenpaBuaHA WA Henoaxoasla ynotpeba Ha UHCTPYMEHTa
VN Ha OTAENHWN HEroBU KOMMOHEHTW, HeCnasBaHe Ha UHCTPYKLuUTe B TOBa
PBKOBOACTBO, ynoTpeba oT HekBanudULUMpaH NepcoHan Uan HepaspeLieHa
NpPOMsAHa UM Hameca B NPoAyKTa. ToBa YCTPOWCTBO € NpefiHa3HauYeHOo camo
3a MPUOXKEHVE, 38 KOETO e NPOEKTUPaHO, T.e. 3a 3MepBaHe, HanommnBaHe u
perynvpaHe Ha HafiraHeTo B aBTOMObUIHNUTE rymu. BcAka fpyra ynotpeba ce
cunTa 3a HenpaBuHa.

2 Moger cbc ckana Pe (6ap)

OB NPEAYNPEXOEHNA

.

.

Korato nomnate rymata, nopabpxkaiiTe 6e30macHO pa3CTosHME OT HeA, 3a fa
n3berHeTe NoBpPeAM, MPUUMHEHU OT CITyYalHO CryKBaHe Ha rymara.

Cnep, KaTo HaKpaHUKBT € CBbp3aH C rymata, 3aAeliCcTBaiiTe 3a KpaTKo ApbXKaTta U
n3nycKaTenHna KnamaH 2/3 nbTy, 3a Aa Npupagete enacTryHOCT Ha UHCTPYMEHTa,
cnief] KOeTo Npofb/KeTe C ornepaLuaATa No nomnaHe/usnyckaHe.

AGCONIOTHO e 3abpaHeHo ipbXKKaTa Aa Ce 3aCTOMoPU B MOJIOXKEHME 3a NMOMMaHe: ToBa
e foBefe A0 HEMPEKbCHAT MOTOK OT ras KbM rymarta 1 O PUCK OT eKCr/io3ns Ha
rymara.

lpoBepeTe fanun HanAraHeTo, NOAaBaHO OT KOMMPECOPaA, € MO-BUCOKO OT HaNAraHeTo,
npenopbyaHO OT NPOU3BOAUTENA Ha rymaTta.

YBepeTe ce, Yye Bb3ayxXbT MM a30TbT, NofaBaH OT KOMMNpecopa, npeMnHasa npes
¢V|J1pr—cenapaTop, 3a [Aa ce npefotepat HaBNM3aHETO Ha TeYHOCTU (Hanp.
B'bI'J'IeBOIZlOpOD,I/I) n apyru 3ambpcAaBaHuA B ypeaa 1 NpNYNHABAHETO Ha OKUCIABaHe
Ha BbTPELWHNTE KOMMNOHEHTU U MOBPeAa Ha U3MepBaTeJiHaTa cuctema.

BbBexpaHeTo Ha Bb3Ayx/a30T MPU MOCTOAHHO HanAraHe 3a MNPOAbIKUTENEH
neprog OT Bpeme MOoXe Aa MPOMEHV enacTUYHWTe CBOWCTBA Ha M3MepBaTefiHaTa
cucTeMa 1 Mo TO3M HauMH fla MPOMEHV CTOMHOCTUTE, MOKa3BaHW oT Ludepbnata, ot
NeNCTBUTENHUTE CTOMHOCTN.

MpenopbuBa ce ypeabT Aa He ce OCTaBA B NO3MLMA 3a U3MepBaHe Noj HanAraHe 3a
[IbATU NEPUOAN OT Bpeme.

MuctonetsT 3a HapyBaHe Wonder e TecTBaH fa U3gbpxa Ha NUKOBY CTOMHOCTU Ha
HanAaraHeto Ao 15 bar/218 psi/1 500 kPa 3a KpaTkv nepuoau ot Bpeme.

3apace OoCuUrypu NOCToAHHa TOYHOCT Ha USMEPBaHe 1 MaKCManeH XX1NBoT Ha Kanuo-
purpaHe, ce npenopbyBa Aa ce Cna3BaT CbOTBETHUTE rpPaHNLM Ha HaTOBapBaHe.

Hai-BCOKaTa TOUHOCT Ha M3MepBaHe Ce MocTura B TeMrnepaTypHus 4uanasoH mMexay®
e 25°C.
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M36AareainTe yaapw; He pasrnobssaiTe.

He wn3naraiiTe gbnro Bpeme Ha aTMOCHEPHW BAMAHUA WAN CIbHYEBA CBETIVHA;
136areanTe pe3kn NPOMEHY B Temnepartypara.

He notanaAiiTe BbB Bofa MM NOYNCTBALLN npenapaTtn: 13Mnon3BanTe BnaxHa Kbpna, 3a
Aa NOYNCTUTE UHCTPYMEHTA.

He n3nonseanTe 3a HanmomnBaHe Unn npoBepKa Ha HaNAraHeTo Ha rymu, Hateanun c
BOAa Unn CbAbpKaln NpoayKTn NpoTne I'IpO6MBaHe.

M36arBaiiTe KOHTaKT C pa3TBOPUTENM 1 BbIIEBOLOPOAN.

MepuogunyHo NnpoBepsBaiTe NPaBUIHOTO GYHKLMOHUPAHE Ha Bb3AYyLWHWA GUATBP OT
Komnpecopa.

C'bXpaHFlBaI?ITe yCTpOVICTBOTO, NPUHAONIEXXHOCTUTE N €IEMEHTUTE Ha ONakoBKaTa My
Ha MeCTa, HeAOCTbNHU 3a Aeua.

M3xBbpnsHeTo TpsibBa Aa Ce N3BbPLUBA B CbOTBETCTBME C MECTHUTE pasrnopesndu 3a
orasBaHe Ha OKOJIHaTa Cpefa v U3XBbpJIsiHE Ha OTMaAbL.

He ce onutBaiTe ga nomnate rymaTta, ako NUCTONEeTbT 3a NOMIMaHe He € CBbp3aH KbM
KOmnpecopa: ToBa Le foBe[e [0 U3NYyCKaHe Ha Bb3AyXa OT rymarta.

I'Ipenop'buBa Ce N3MOoN3BaHeTO Ha OPUTrMHanHM akcecoapu Wonder.

Camo nepcoHan, ynbnHomolleH ot Wonder, nma npaBo fa M3BbPLUBA PEMOHTHU
[enHoCTI.

Wonder He ¥3BbpLIBA PEMOHTVM Ha WHCTPYMEHTW Cned 5 roguHu oT fatata Ha
NPOU3BOACTBO U He Npriema 3a Npernes Ui PeMOHT MHCTPYMEHTU C IMMNCBALLY YacTu
VNV TaKrBa, Ha KOMTO Ca NPaBEHW ONKTU 3a pa3rnobasaHe nnu moaudrLmpaHe.

TEXHUYECKM DAHH/ EURODAINU 1991

O6xBat Ha nsmepsaHe®: 0,7 + 12 bar | 10 + 174 psi | 70 + 1.200 kPa
Pesonioyuna Ha nHcTpymenTa: 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa
TemnepatypeH gnanason: -10°C + +40°C

EdekTuBHOCT B cboTBeTCcTBME C HopMmaTuea EN 12645

MakcumaneH Bb3fylen'noTok: 66 m*/h a 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa
MakcumanHo MmpeXXoBo HanaraHe: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

TEXHWYECKM JAHHW EURODAINU 2015

O6xBaT Ha usmepBaHe®: 0,7 + 11 bar

Pe3onioyua Ha nHcTpymeHTa: 0,1 bar

TemnepaTtypeH gnanasoH: -25°C + +55°C

Mogen, opgobpeH B cborBetcTBUE ¢ [lupektBa 86/217/EMO n UNI EN 12645:2014
MakcmaneH Bbapywen'noTok: 66 m*h a 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa
MaKcuManHo MpexoBo HanaraHe: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

? YepHaTa pamKa npeay HavanoTo Ha v3MepBaTesiHaTa CKasa nokassa Mo3uLyATa Ha CTpesikaTa, Korato 1H-
CTPYMEHTBT € B MoKo. ToBa e YMCTO OPUEHTMPOBBYHA pedepeHTHa CTOMHOCT KbM O (Hyna) 1 He MoXe Aa ce
13N0n3Ba 3a LienuTe Ha KanubpupareTo. [[pomMeHNTe B MONOXKEHNETO Ha CTpenKaTa CNPAMO Ta3n pedepeHTHa
CTOMHOCT He 03HayaBaT HenpaBWIIHO KanubpupaHe.
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7 A- Palanca de I'accessori de connexio
A B - Esfera
L- Anella per penjar
M - Manec
Aquest manual, notes i especificacions técniques S - Valvula de drenatge
son valids per als codis que s'enumeren a W - Connector de manega

continuacio, llevat que s'especifiqui el contrari: X - Terminal .
e Pistoleta Eurodainu; 'Y - Accessori de connexio
e Pistoleta 1991: ' Z - Connexid roscada de llautd

e Pistoleta 2015.

CONTINGUT DEL PAQUET

e 1 x pistola d'inflat
e 1 manega'
e Certificat de calibratge

Un cop retirat de I'embalatge, assegureu-vos que el producte i els seus
components estiguin intactes, sense danys visibles i que no hagin estat
danyats durant el transport.

PAS 1
Muntar la pistola d'inflat i connectar-la a la xarxa de pressio

1. Per muntar la manega continguda al paquet, cargoleu a ma el connector de la
manega (W) a I'ajust de la pistola d'inflat (Y) fins que contacti amb la junta i, a
continuacio, estrenyeu-la amb I'ajut de claus del 12 amb 1/4 volta.

2. Connecteu i estrenyeu la part posterior de la pistola d'inflat al compressor o
a la font d'aire comprimit / nitrogen mitjancant la connexié roscada de llautd
1/4 GAS (2).

1 ndm. 1961 (150 cm) per a valvules estandard - nim. 1966 (300 cm) per a valvules de seccié gran
- num. 1961/3 (300 cm) per valvules estandard (opcional sota comanda)
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ADVERTENCIES

e Mantingueu Il'accessori (Z) al seu lloc amb una clau del n. 16 quan
s'estrenyi al compressor o a la font d'aire per evitar el trencament
accidental del cos de la pistola d'inflat.

* Assegureu-vos que no hi hagi fuites d'aire o nitrogen a causa d'un
mal ajust de la manega d'entrada i la manega de sortida de la pistola
d'inflat.

3. Proveu el funcionament de la pistola d'inflat prement el manec (M) i mantenint
fermament el terminal (X) per evitar el moviment incontrolat de la manega
causat per la pressio del gas injectat (aire o nitrogen).

ADVERTIMENT
¢ Quan feu proves, dirigiu el flux d'aire de manera que no causi danys
a persones, animals o béns.

4. Comprova que el gas circula només des de la terminal (X) i que no hi ha fuites
a la resta de connexions.

La pistola d'inflat es pot penjar mitjancant la anella especial (L) del
protector de goma.

PAS 2
Connexié a la valvula del pneumatic

1. Si n'hi ha, desenrosqueu la tapa de la valvula de proteccid.

2. Per connectar I'accessori (X) de la manega d'inflat, apliqueu pressié a la pa-
lanca (A), introduiu el forat d'ajust al fil de la valvula i premeu axialment (per
evitar enfilar la valvula, danyar-la) i, a continuacio, deixeu anar la palanca (A)
per ancorar |'ajust al fil de la valvula. Completeu |'operacié fent que I'accessori
faci mitja volta en el sentit de les agulles del rellotge, per tal de comprimir la
junta correctament.

ADVERTIMENT

e La connexié que s'acaba de fer obre el mecanisme de l'interior de la
valvula, permetent que I'aire o el nitrogen passin de la pistola d'inflat,
al pneumatic i viceversa. Assegureu-vos que no hi hagi fuites en
I'acoblament dels components, ja que poden distorsionar la lectura
de l'instrument.

PAS 3
Mesura de la pressioé i inflat dels pneumatics

Un cop connectada la pistola a la valvula del pneumatic (tal com es descriu
en el PAS 2), en la posicio de repos del manec (M), el punter de I'esfera (B)
indicara el valor de pressié detectat en el pneumatic.

Per inflar el pneumatic, apliqueu pressié sobre el manec (M) de manera que
s'introdueixi aire/nitrogen al pneumatic a través de la valvula; L'operacié d'inflat
s'atura quan es deixa anar el manec.
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PAS 4

WONDER SPA

IMPORTANT

Per evitar que pressions excessivament altes danyin I'instrument, el
sistema de mesura s'apaga automaticament durant la fase d'inflat i el
punter de I’esfera torna a 0 (zero). Tan bon punt es deixa anar el manec,
el punter torna a indicar el valor de pressio.

Per tant, es recomana procedir a l'inflat del pneumatic amb injeccions
curtes, alternant freqlientment la fase de pressié sobre el manec (inflat)
i la fase d'alliberament (lectura), fins a assolir el valor desitjat.

ADVERTENCIES

* No supereu mai els nivells de pressié especificats pel fabricant del
pneumatic.

e La pressio optima d'inflat I'indica el fabricant del vehicle en funcié de
diversos factors, com ara la carrega, I'eix, etc.

¢ Es preferible inflar amb els pneumatics freds (valors entre 15° i
25°C). Factors com la temperatura exterior, I'estrés i la velocitat de
conduccié determinen els canvis en la temperatura del pneumatic
i, en conseqliéencia, canvien el seu valor de pressié: un augment de
temperatura de 10°C correspon a un augment de pressi6 d'uns 10 kPa
(0,1 bar, 1,5 psi). Si es comprova la pressié quan els pneumatics estan
calents, es recomana tenir en compte els factors anteriors i corregir la
pressié només si és insuficient per a les condicions de funcionament
actuals.

Desinflar el pneumatic

Si es detecta una pressié excessiva dels pneumatics a I'esfera (B), es pot reduir
gradualment prement la valvula d'escapament (S).

PAS 5

IMPORTANT

Durant I'operacié de desinflat, s'exclou el sistema de mesura i la ma de
marcatge s'estableix a 0 (zero), de manera que no és possible controlar
directament la disminucié de pressié.

Tan aviat com s'alliberi la valvula de drenatge (S), el punter tornara a la
posicié de mesura normal indicant el valor de pressié.

Es recomana desinflar el pneumatic amb restes curtes d'aire/nitrogen,
alternant freqlientment la fase de desinflat amb la de lectura de pressio,
fins a aconseguir el valor desitjat.

Desconnexio de la pistola de la valvula del pneumatic

1. Apliqueu pressio a la palanca (A) i desconnecteu |'accessori (X) de la valvula
del pneumatic retraient-la axialment.
2. Torneu a estrényer, si n'hi ha, la tapa de la valvula protectora.
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INFORMACIO GENERAL

La pistola d'inflat Wonder esta dissenyada, fabricada i calibrada a
Italia, utilitzant les tecnologies més avangades en compliment de la
Directiva Europea 86/217/CEE? i la norma UNI EN 12645:2014.
Wonder controla acuradament I'origen i qualitat de tots els materials
i components utilitzats en la produccié, per oferir als seus clients
productes garantits i de primer nivell, minimitzant I'impacte en el medi
ambient. Els nostres sistemes de qualitat estan certificats ISO 9001 i
ISO 14001. Observeu la normativa local de prevencié d'accidents i les
normes generals de seguretat per a la zona d'us de l'instrument.
Wonder declina tota responsabilitat per qualsevol error de mesura i
pels danys causats per un Us incorrecte o inadequat de I'instrument o
dels seus components individuals, I'incompliment de les instruccions
d'aquest manual, I'is per personal no qualificat o la modificacié o
manipulacié no autoritzada del producte. Aquest aparell esta pensat
només per a |'Us per al qual va ser dissenyat, és a dir, la mesura, inflat i
I'ajust de la pressi6 a dins els pneumatics d'automocié. Qualsevol altre
Us s'ha de considerar indegut.

2 Maqueta amb escala Pe (bar)

ADVERTIMENTS GENERALS

* Quan s'infli, mantingueu la distancia de seguretat amb el pneumatic per evitar
danys per rebentada accidental del pneumatic.

e Un cop connectada la pistola al pneumatic, accioneu breument el manec i la
valvula de drenatge 2/3 vegades per donar elasticitat a I'eina i, a continuacid,
procediu a |'operacié d'inflat / deflacié.

¢ No és absolutament recomanable bloquejar el manec en la posicié d'inflat: aixd
donaria lloc a un pas ininterromput de gas cap al pneumatic, amb el conseguent
risc d'explosio.

e Comproveu que la pressio que lliura el compressor és superior a la pressié
recomanada pel fabricant del pneumatic.

e Assegureu-vos que l'aire o el nitrogen introduits a través del compressor passin
per un filtre separador, per evitar que liquids (per exemple, hidrocarburs) i altres
impureses entrin a I'instrument, causant oxidacié dels components interns i
danyant el sistema de mesura.

e Una introduccié d'aire/nitrogen a pressié constant i prolongada en el temps
pot canviar les propietats elastiques del sistema de mesura amb la conseglient
alteracié dels valors indicats per I'esfera respecte als reals.

Es recomana no deixar l'instrument en posicié de mesura a pressioé durant llargs
periodes.

¢ | a pistola d'inflat Wonder esta provada per suportar pics de pressio de fins a
15 bar /218 psi / 1.500 kPa durant periodes curts de temps.

Per tal d'assegurar una precisié constant de la mesura i una durada maxima del
calibratge, es recomana complir els limits de carrega corresponents.

¢ La major precisié de mesura s'aconsegueix en el rang de temperatures entre 15°
i 25°C.
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e Eviteu els cops; No desmunteu.

¢ No exposeu a la intempeérie ni a la llum solar durant molt de temps; Evitar canvis
bruscos de temperatura.

* No submergir en aigua ni productes de neteja: utilitzeu un drap humit per
netejar l'instrument.

e No I'utilitzeu per inflar ni comprovar la pressié dels pneumatics que hagin
carregat amb llast amb aigua o que continguin productes de proteccié contra
punxades.

e Evitar el contacte amb dissolvents i hidrocarburs.

e Comproveu periodicament que el filtre d'aire procedent del compressor
funciona correctament.

* Mantingueu ['aparell, els seus accessoris i articles d'embalatge fora de I'abast
dels nens.

e |'eliminacié s'ha de dur a terme d'acord amb la normativa local de proteccié
del medi ambient i eliminacié de residus.

e No intenteu inflar el pneumatic si la pistola d'inflat no esta connectada al
compressor: aixo fara que el pneumatic es desinfli.

e Es recomana I'Us d'accessoris Wonderoriginals .

Nomeés el personal autoritzat per Wonder esta autoritzat a dur a terme qualsevol
reparacio.

Wonder no realitza reparacions en instruments més enlla de 5 anys des de la
data de fabricacié i no accepta instruments amb peces perdudes o sobre els
quals s'hagin fet intents de desmuntatge o modificacio.

DADES TECNIQUES EURODAINU 1991

Rang de mesura® 0,7 + 12 bar | 10 + 174 psi | 70 + 1.200 kPa
Resolucié del instrument: 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa
Temperatura de funcionament: -10°C + +40°C

Actuacié segons UNI EN 12645

Flux d'aire maxim: 66 m%h a 10 bar| 145 psi | 1.000 kPa
Pressié maxima de xarxa: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

DADES TECNIQUES EURODAINU 2015

Rang de mesura®: 0,7 = 11 bar

Resolucié del instrument: 0.1 bar

Temperatura de funcionament: -25°C + +55°C

Model homologat segons la Directiva CEE 86/217 i UNI EN 12645:2014
Flux d'aire maxim: 66 m¥h a 10 bar| 145 psi | 1.000 kPa

Pressié maxima de xarxa: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

3 El quadrat negre abans de I'inici de I'escala de mesura indica la posicié del punter quan I'instrument
esta en repos. Aquesta és una referencia purament orientativa a 0 (zero) i no es pot utilitzar amb fina-
litats de calibratge. Les variacions en la posicié del punter respecte a aquesta referencia no impliquen
un calibratge incorrecte.
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Z A - Montazni paka
A B - Ciselnik

L - Stérbina

M - Rukojet

Tato pfirucka, poznamky a specifikace se S - Vyfukovy ventil

vztahuji na nize uvedené koédy, pokud neni W - Spojka trubice

uvedeno jinak: X - Terminal

¢ pistole Eurodainu; Y - Pripojeni
e pistole 1991; Z- Mogazny zavitovy
¢ pistole 2015. SPOJ

OBSAH BALENi

e 1 foukaci pistole
e 1 trubice'
e Kalibraéni certifikat

Po vyjmuti z obalu se ujistéte, Ze vyrobek a jeho soucasti jsou neporusené,
bez viditelného poskozeni a nebyly poSkozeny pfi prepravé.

FAZE 1
Montaz foukaci pistole a pripojeni k tlakové siti

1. Chcete-li nasadit hadici obsazenou v baleni, nasroubujte hadicovou spojku (W)
rukou na konektor foukaci pistole (Y), dokud se nedotkne tésnéni, a poté ji
utahnéte pomoci klice 12, a to o 4 otacky.

2. Pripojte a utahnéte zadni c¢ast foukaci pistole ke kompresoru nebo zdroji
stlaéeného vzduchu/dusiku pomoci mosazné zavitové pfipojky 4 PLYN (2).

€. 1961 (150 cm) pro standardni ventily - ¢. 1966 (300 cm) pro ventily Velka sekce - ¢. 1961/3 (300
cm) pro standardni ventily (volitelné na vyzadani)

66



FOUKACI PISTOLE
WONDER SPA

UPOZORNENI

e Pfi utahovani ke kompresoru nebo zdroji vzduchu drzte Sroubeni (2)
na misté pomoci kli¢e velikosti 16, aby nedoslo k nahodnému zlomeni
téla foukaci pistole.

o Ujistéte se, Ze nedochazi k niku vzduchu nebo dusiku v disledku
$patné montaze vstupni a vystupni hadice z foukaci pistole.

3. Vyzkousejte ¢innost foukaci pistole stisknutim rukojeti (M) a pevnym pfidrzenim
koncovky (X), aby nedoslo k nekontrolovanému pohybu hadice zplsobenému
tlakem vstfikovaného plynu (vzduch nebo dusik).

VAROVANI
¢ Bé&hem kontroly usmérfiujte proudéni vzduchu tak, aby nedoslo k po-
Skozeni osob, zvifat nebo majetku.

4. Zkontrolujte, zda plyn proudi pouze ze svorky (X) a zda nedochazi k Ginikim na
ostatnich pfipojkach.

Foukaci pistoli Ize zavésit pomoci stérbiny (L) v gumovém chranici.

FAZE 2
Pripojeni k ventilu pneumatiky

1. Pokud je pfitomna, odSroubujte ochrannou krytku ventilu.

2. Chcete-li pfipojit Sroubeni (X) foukaci trubice, zatlacte na packu (A), nasadte
otvor Sroubeni na zavit ventilu a axialné zatlacte - aby nedoslo k prefiznuti za-
vitu ventilu a jeho poskozeni - poté uvolnéte packu (A), aby se Sroubeni ukotvilo
na zavitu ventilu. Operaci dokoncete otocenim Sroubeni o pdl otacky ve sméru
hodinovych rucicek, abyste tésnéni fadné stlagili.

VAROVANI

® Pravé provedené spojeni otevie mechanismus uvniti ventilu a umozni
proudéni vzduchu nebo dusiku z foukaci pistole do pneumatiky a
naopak. Ujistéte se, Ze nedochazi k netésnostem ve spojich soucasti,
protoze by mohly zkreslit idaje pfistroje.

FAZE 3
Méreni tlaku a husténi pneumatiky

Po pfipojeni pistole k ventilu pneumatiky (ak je popsano
ve FAZI 2), v klidové poloze rukojeti (M) bude rugi¢ka &iselniku (B) ukazovat
hodnotu tlaku zjisténou v pneumatice.

Chcete-li pneumatiku nahustit, zatlacte na rukojet (M) tak, aby se do pneumatiky
ventilem dostal vzduch/dusik; po uvolnéni rukojeti se husténi zastavi.
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DULEZITE

Aby se zabranilo poskozeni pfistroje pfili§ vysokym tlakem, je béhem
faze husténi méfrici systém automaticky vyloucen a rucicka se vrati na 0
(nula). Jakmile rukojet uvolnite, ukazatel se vrati zpét a zobrazi hodnotu
tlaku.

Proto se doporuc€uje pneumatiku hustit kratkymi postupnymi vstiky
plynu, pficemz se Casto stfida faze tlaku na rukojeti (husténi) a faze
uvolnéni (odecet), dokud neni dosazeno pozadované hodnoty.

UPOZORNENI

¢ Nikdy neprekracujte hodnoty tlaku stanovené vyrobcem pneumatik.

e Optimalni tlak vzduchu je stanoven vyrobcem vozidla v zavislosti na
rGznych faktorech, jako je zatizeni, naprava atd.

® Pneumatiky je vhodné nahustovat za studena (mezi 15° a 25°C).
Faktory, jako je venkovni teplota, namahani a rychlost jizdy, zplsobuji
zmény teploty pneumatik a nasledné meéni hodnotu tlaku: zvyseni
teploty o 10 °Codpovida zvyseni tlaku priblizné o 10 kPa (0,1 baru,
1,5 psi). Pokud se kontrola tlaku provadi na zahratych pneumatikach,
doporucuje se vzit v Gvahu uvedené faktory a tlak korigovat pouze v
pfipadé, Ze je pro aktualni provozni podminky nedostatecny.

FAZE 4
Vypousténi pneumatiky

V pripadé, Ze je na ukazateli (B) zjistén nadmérny tlak v pneumatice, Ize jej po-
stupné snizovat stisknutim vypoustéciho ventilu (S).
FAZE 5

DULEZITE

Béhem vypousténi je mérici systém vyfazen a rucicka cCiselniku je
nastavena na 0 (nula), takze neni mozné pfimo sledovat pokles tlaku.
Jakmile se uvolni vyfukovy ventil (S), ru€icka se vrati do normalni méfici
polohy a ukaze hodnotu tlaku.

Doporucuje se vypoustét vzduch z pneumatiky kratkymi odbéry
vzduchu/dusiku a ¢asto stfidat vypousténi a méreni tlaku, dokud neni
dosazeno pozadované hodnoty.

Odpojeni pistole od ventilu pneumatiky
1. Zatlacte na packu (A) a odpojte pripojku (X) od ventilu pneumatiky jejim axial-

nim zasunutim.
2. Nasroubujte zpét ochrannou krytku ventilu, pokud je nainstalovana.
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OBECNE INFORMACE

Foukaci pistole Wonder je navrzena, vyrobena a kalibrovana v Italii
za pouziti nejnoveéjSich technologii v souladu s evropskou smérnici
86/217/EHS? a normou UNI EN 12645:2014.

Spole¢nost Wonder peclivé kontroluje ptivod a kvalitu véech materiall
a komponentl pouzivanych pfi vyrobé, aby mohla svym zakaznikim
nabidnout zaru¢ené kvalitni vyrobky a zarovern minimalizovat dopad na
zivotni prostredi. Nase systémy kvality jsou certifikovany podle norem
ISO 9001 a ISO 14001. Dodrzujte mistni predpisy o prevenci urazt a
obecné bezpecnostni predpisy pro oblast pouziti pfistroje.

Spole¢nost Wonder nenese zadnou odpovédnost za chyby méfeni
nebo $kody zplUsobené nespravnym nebo nevhodnym pouzitim
pristroje nebo jeho jednotlivych soucéasti, nedodrzenim pokynt
uvedenych v tomto navodu, pouzitim nekvalifikovanym personalem
nebo neopravnénymi Upravami ¢i zasahy do vyrobku. Toto zafizeni je
uréeno pouze k pouziti, pro které bylo navrzeno, tj. k méreni, husténi
a Upravé tlaku v pneumatikach automobild. Jakékoli jiné pouziti je
povazovano za nevhodné.

2 Model se stupnici Pe (bar

OBECNA VAROVANI

© Pfi husténi udrzujte bezpecnou vzdalenost od pneumatiky, aby nedoslo k jejimu
poskozeni v dUsledku nahodného prasknuti.

¢ Jakmile je tryska pfipojena k pneumatice, kratce ovladejte rukojet a vyfukovy
ventil 2/3 krat, aby pfistroj ziskal pruznost, a poté pokracujte v husténi/
vypousténi.

¢ Je naprosto nevhodné zablokovat rukojet v poloze pro husténi: vedlo by to k
nepretrzitému privodu plynu do pneumatiky, coZz by mohlo vést k nebezpeci
vybuchu pneumatiky.

e Zkontrolujte, zda je tlak dodavany kompresorem vyssi nez tlak doporuceny
vyrobcem pneumatiky.

e Zajistéte, aby vzduch nebo dusik dodavany kompresorem prochazel
oddélovacim filtrem, aby se do pfistroje nedostaly kapaliny (napf. uhlovodiky)
a jiné nedistoty, které by zpUsobily oxidaci vnitfnich soucasti a poskozeni
meéficiho systému.

e Pfivod vzduchu/dusiku pfi konstantnim tlaku po del$i dobu mlize zménit
elastické vlastnosti méficiho systému, a tim zménit hodnoty indikované
Ciselnikem od skute¢nych hodnot.

Doporucuje se nenechavat pfistroj v méfici poloze pod tlakem delsi dobu.

e Foukaci pistole Wonder je testovana tak, aby kratkodobé odolala tlakovym
Spickam az 15 bar/218 psi/1 500 kPa.

Pro zajisténi konstantni presnosti méreni a maximalni Zivotnosti kalibrace se
doporucuje dodrzovat pfislusné limity zatizeni.

* Nejvyssi presnost méreni se vyskytuje v teplotnim rozsahu mezi 15° a 25°C.
¢ \lyvarujte se narazl; nerozebirejte.
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¢ Nevystavujte dlouhodobé povétrnostnim vlivim nebo slune¢nimu zéafeni;
vyvarujte se nahlych zmeén teploty.

e Pristroj neponofujte do vody ani do Cisticich prostiedkd: k Cisténi pouzivejte
vlhky hadrik.

e Nepouzivejte k husténi nebo kontrole tlaku v pneumatikach zatizenych vodou
nebo obsahujicich pfipravky proti propichnuti.

¢ Vlyhnéte se kontaktu s rozpoustédly a uhlovodiky.

® Pravidelné kontrolujte spravnou funkénost vzduchového filtru kompresoru.

e Pfistroj, jeho pfisluSenstvi a obalové prvky uchovavejte mimo dosah déti.

e Likvidace musi byt provedena v souladu s mistnimi prfedpisy o ochrané Zivotniho
prostfedi a likvidaci odpadu.

¢ Nepokousejte se nahustit pneumatiku, pokud neni foukaci pistole pfipojena ke
kompresoru: doslo by k vypusténi vzduchu z pneumatiky.

¢ Doporucuje se pouzivat originalni pfislusenstvi Wonder.
Opravy smi provadét pouze pracovnici povéfeni spole¢nosti Wonder.

Spole¢nost Wonder neprovadi opravy pfistrojil po uplynuti 5 let od data vyroby
a neprijima ke zkouSce nebo opravé pfistroje s chybéjicimi soucastmi nebo
pristroje, u nichz byly provedeny pokusy o demontaz nebo Upravu.

TECHNICKE UDAJE EURODAINU 1991

Rozsah méfeni®: 0,7 gz 12 bar | 10 a3 174 psi | 70 = 1 200 kPa

Rozliseni pristroje: 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa

Teplotni rozsah -10°C gz +40°C

Vykonnost podle normy EN 12645

Maximalni pritok vzduchu: 66 m3/h pfi tlaku 10 barti | 145 psi | 1 000 kPa
Maximalni tlak v siti: 15 bar(i | 218 psi | 1 500 kPa

TECHNICKE UDAJE EURODAINU 2015

Rozsah méreni®: 0,7 a7 11 bart

RozliSeni pristroje: 0,1 baru

Provozni teplota -25°C g7 +55°C

Model schvéaleny podle smérnice EHS 86/217 a normy UNI EN 12645:2014
Maximalni préitok vzduchu: 66 m3/h pti tlaku 10 bard | 145 psi | 1 000 kPa
Maximalni tlak v siti: 15 barti | 218 psi | 1 500 kPa

3 Cerny &tverec pred zadatkem méfici stupnice oznaduje polohu ukazatele, kdy? je pfistroj v klidu.
Predstavuje Gisté orientaéni referenci na 0 (nulu) a nelze ji pouzit pro ucely kalibrace. Zmény polohy
ukazatele vici této referenci neznamenaji nespravnou kalibraci.
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A - Prikljué¢na poluga
A B - Brojcanik

L - Otvor

M - Drska
Ovaj priruénik, napomene i tehnicka svojstva S - Odvodni ventil
vrijede za dolje navedene kodove, osim ako nije W - Prikljucak crijeva

drugacije navedeno: X - Terminalni dio
e pistolj Eurodainu; Y - Prikljucak

e pistolj 1991; Z - Navojni spoj od
e pistolj 2015. mjedi

SADRZAJ PAKIRANJA

e 1 x pistolj za pumpanje guma
e 1 crijevo'
e Potvrda o umjeravanju

Nakon uklanjanja iz ambalaZe provjerite jesu li proizvod i njegove komponente
netaknuti, bez vidljivih oStecenja i da nisu oStec¢eni u prijevozu.

FAZA 1
Montiranje pisStolja za pumpanje guma i njegovo spajanje na tlaénu mrezu

1. Da biste montirali crijevo sadrzano u pakiranju, ruéno zategnite priklju¢ak crijeva (W)
na priklju¢ak pistolja za pumpanje guma (Y) dok ne dode do brtve, a zatim zategnite
pomocu kljuéa 12, pomocu s okreta.

2. Spojite i zategnite straznji dio pitolja za pumpanje guma na kompresor ili izvor
komprimiranog zraka / dusika pomocu navojnog prikljucka od mjedi od % PLIN (Z).

"br. 1961 (150 cm) za standardne ventile - br. 1966. (300 cm) za ventile velikog presjeka - br. 1961/3
(300 cm) za standardne ventile (izborno na zahtjev)
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UPOZORENJA

e Drzite priklju¢ak (Z2) nepomi¢nim pomocdu klju¢a 16 prilikom zatezanja
na kompresor ili izvor zraka kako biste sprijecili slu¢ajno lomljenje
tijela pistolja za pumpanje.

* Pazite da nema ispustanja zraka ili dusika zbog lo$e ugradnje ulaznog
crijeva i izlaznog crijeva iz pistolja za pumpanje guma.

3. Ispitajte rad pistolja za pumpanje guma pritiskom na ru¢ku (M) i &vrstim
drzanjem terminalnog dijela (X) kako bi se izbjeglo nekontrolirano kretanje
crijeva prouzro¢eno tlakom ubrizganog plina (zraka ili dusika).

UPOZORENJE
¢ Prilikom ispitivanja usmijerite protok zraka tako da ne uzrokuje Stete
na osobama, zivotinjama ili imovini.

4. Provjerite da plin te€e samo sa terminalnog dijela (X) i da nema curenja na
drugim prikljuccima.

Pistolj za napumpavanje se moze objesiti pomocéu posebnog utora (L)
koja je dobivena u gumenoj zastiti.

FAZA 2
Spajanje na ventil gume

1. Ako postoji, odvrnite poklopac zastitnog ventila.

2. Da biste spojili priklju¢ak (X) crijeva za napuhavanje, izvrSite pritisak na polugu
(A), umetnite otvor za pri¢vr§civanje na navoj ventila i aksijalno pritisnite - kako
biste izbjegli navijanje ventila $to bi dovelo do ostec¢enja; zatim otpustite polu-
gu (A) kako biste pri¢vrstili priklju¢ak na navoj ventila. Dovrsite postupak tako
da priklju¢ak napravi pola okreta u smjeru kazaljke na satu, kako biste pravilno
sabili brtvu.

UPOZORENJE

e Upravo uspostavljena veza otvara mehanizam unutar ventila,
dopustajuci zraku ili dusiku prelazak iz pistolja za pumpanje u gumu i
obrnuto. Uvjerite se da nema curenja u spoju komponenata jer mogu
dati pogresne rezultate o€itavanja instrumenta.

FAZA 3
Mjerenje tlaka u gumama i pumpanje guma

Nakon $to je pistolj spojen na ventil gume (kao Sto je opisano u
u FAZI 2), u polozaju mirovanja ruc¢ke (M),kazaljka na broj¢aniku (B) oznacava
vrijednost tlaka oc¢itanu u gumi.

Da biste napuhali gumu, izvrSite pritisak na ru¢ku (M) tako da se zrak/dusik unese
u gumu kroz ventil; operacija pumpanja prestaje kada se rucka otpusti.
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FAZA 4

WONDER SPA

VAZNO

Kako bi se sprijecilo da pretjerano visoki tlak osteti instrument, mjerni
sustav se automatski iskljucuje tijekom faze pumpanja, a kazaljka na
brojéaniku se vraéa na 0 (nulu). Cim se ruéka otpusti, pokazivaé se
vraéa na oznacavanije vrijednosti tlaka.

Stoga se preporucuje nastaviti s pumpanjem gume kratkim uzastopnim
unosima plina, éesto izmjenjujuci fazu pritiskanja na ru¢ku (pumpanije) i
fazu otpustanja (ocitavanje), sve dok se ne postigne Zeljena vrijednost.

UPOZORENJA

¢ Nikada ne prekoracuijte razinu tlaka koju je odredio proizvoda¢ guma.

e Optimalni tlak pumpanja oznacava proizvoda¢ vozila ovisno o
razli¢itim ¢imbenicima, kao $to su opterecenje, osovina itd.

e Pozeljno je izvrsiti operaciju pumpanja na hladnim gumama (vrijednosti
izmedu 15° i 25°C). Cimbenici kao &to su vanjska temperatura,
naprezanja i brzina voznje odreduju promjene temperature gume i
posliediéno mijenjaju njezinu vrijednost tlaka: porast temperature od
10 °C odgovara povecanju tlaka od oko 10kPa (0,1 bara, 1,5 psi). Ako
se tlak provjerava kada su gume vruce, preporucuje se uzeti u obzir
gore navedene ¢imbenike i ispraviti tlak samo ako nije dovoljan za
trenutne radne uvjete.

Ispuhivanje gume

Ako se na broj¢aniku (B) ocita prekomjerni tlak u gumama, moze se postupno

smanijiti
FAZA 5

pritiskom na ispusni ventil (S).

VAZNO

Tijekom radnji ispumpavanja, mjerni sustav je isklju¢en, a kazaljka na
broj¢aniku postavljena na 0 (nulu), tako da nije moguce izravno pratiti
smanjenije tlaka.

Cim se odvodni ventil (S) otpusti, pokazivaé ée se vratiti u normalan
mijerni polozaj koji oznacava vrijednost tlaka.

Preporucuje se ispumpavanje gume kratkim oduzimanjem zraka/
dusika, cesto izmjenjujuci fazu ispumpavanja s fazom ocitavanja tlaka,
sve dok se ne postigne Zeljena vrijednost.

Odvajanje pistolja od ventila gume

1. IzvrSite pritisak na polugu (A) i odvoijite priklju¢ak (X) od ventila gume tako da
ga aksijalno povucete.
2. Ponovno zategnite, poklopac zastitnog ventila, ako je prisutan.
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OPCE INFORMACIJE

Pistolj za pumpanje gume Wonder je projektiran, proizveden i kalibriran
u ltaliji, koriste¢i najnaprednije tehnologije u skladu s Europskom
direktivom 86/217/EEZ? i standardom UNI EN 12645:2014.

Tvrtka Wonder pazljivo kontrolira podrijetlo i kvalitetu svih materijala
i komponenti koji se koriste u proizvodnji, te nudi svojim kupcima
zajamcene i vrhunske proizvode, uz minimalni utjecaj na okolis. Nasi
sustavi kvalitete imaju certifikate ISO 9001 i ISO 14001. Molimo vas
da se pridrzavate lokalnih propisa o spriecavanju nesre¢a i opcih
sigurnosnih pravila za podrucje uporabe instrumenta.

Tvrtka Wonder odbacuje svaku odgovornost za moguce pogreske u
mijerenju i za Stetu prouzro¢enu nepravilnom ili neprikladnom uporabom
instrumenta ili njegovih pojedina¢nih komponenti, nepostivanjem uputa
u ovom priru¢niku, uporabom od strane nekvalificiranog osoblja ili
neovlastenom izmjenom ili nedozvoljenim mijenjanjem proizvoda. Ovaj
uredaj namijenjen je samo za uporabu za koju je projektiran, odnosno
za mjerenje, pumpanje i postavljanje tlaka unutar automobilskih guma.
Svaka druga uporaba smatra se nepravilnom.

2 Model s Pe ljestvicom (bar)

OPCA UPOZORENJA

e Prilikom pumpanja drzite sigurnosnu udaljenost od gume kako biste izbjegli
ostecenja uslijed slu¢ajnog pucanja gume.

e Nakon $to je pistolj spojen na gumu, kratko upravljajte ru¢kom i odvodnim
ventilom 2/3 puta kako biste alatu dali elasticnost, a zatim nastavite s
pumpanjem/ispumpavanjem.

¢ Nikako se ne preporucuje zaklju¢avanje ru¢ke u polozZaju za pumpanije: to bi
rezultiralo neprekidnim prolaskom plina prema gumi, s posljedi¢nim rizikom od
eksplozije iste.

® Provjerite je li tlak kompresora veéi od tlaka koji preporucuje proizvoda¢ guma.

¢ Uvjerite se da zrak ili dusik koji se unose kroz kompresor prolaze kroz filtar
za odvajanje kako biste sprijecili ulazak tekucina (npr. ugljikovodika) i drugih
necistoca u instrument, $to bi prouzrocilo oksidaciju unutarnjih komponenti i
oStecenje mjernog sustava.

e Uvodenje zraka/dusika pri stalnom tlaku i produljeno tijekom vremena moze
promijeniti elasticna svojstva mjernog sustava s posljedi¢cnom promjenom
vrijednosti oznacenih broj¢anikom u odnosu na stvarne.

Preporucuje se da se instrument ne ostavlja u mjernom polozaju pod pritiskom
dulje vrijeme.

¢ Pistolj za pumpanje Wonder testiran je da izdrzi skokove tlaka do 15 bara /218
psi/ 1,500 kPa za kratko vrijeme.

Kako bi se osigurala dosljedna to¢nost mjerenja i maksimalno trajanje umijera-
vanja, preporucuje se pridrzavanje odgovarajucih ograni¢enja opterecenja.

e Najvecéa tocnost mjerenja postize se s temperaturama u rasponu izmedu 15°i25°C.

* |zbjegavajte udarce; ne rastavljajte.
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¢ Ne izlazite vremenskim neprilikama ili suncevoj svjetlosti dugo vremena;
izbjegavajte nagle promjene temperature.

¢ Ne uranjajte u vodu niti u sredstva za ciSc¢enje: za ¢iSéenje instrumenta koristite
vlaznu krpu.

* Nemojte koristiti za pumpanije ili provjeru tlaka guma koje su ponderirane vodom
ili sadrze sredstva za zastitu od busenja.

* |zbjegavajte dolazak u dodir s otapalima i ugljikovodicima.
e Povremeno provijerite radi li filtar zraka koji dolazi iz kompresora ispravno.
¢ Uredaj, njegov pribor i pribor za pakiranje drzite izvan dohvata djece.

¢ Odlaganje na otpad se mora obaviti u skladu s lokalnim propisima za zastitu
okolisa i zbrinjavanje otpada.

¢ Ne pokuSavajte napumpati gumu ako pistolj za pumpanje nije spojen na
kompresor - to ¢e prouzrogiti ispumpavanje gume.

* Preporucuje se uporaba izvorne dodatne opreme tvrtke Wonder.

Samo osposobljeno osoblje tvrtke Wonder je ovlasteno za obavljanje mogucih
popravaka.

Tvrtka Wonder ne vrSi popravke na instrumentima dulje od 5 godina od datuma
proizvodnije i ne prihvac¢a instrumente s dijelovima koji nedostaju ili na kojima su
izvrSeni pokusaji rastavljanja ili preinake.

TEHNICKI PODACI EURODAINU 1991

Mijerni raspon®: 0,7 + 12 bar | 10 + 174 psi | 70 + 1.200 kPa
Rezolucija instrumenta: 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa

Radna temperatura: -10°C + +40°C

lzvedbe prema UNI EN 12645

Maksimalni protokzraka: 66 m¥h na 10 bara | 145 psi | 1.000 kPa
Maksimalni mrezni tlak: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

TEHNICKI PODACI EURODAINU 2015

Mijerni raspon®: 0,7 + 11 bara

Rezolucija instrumenta: 0,1 bar

Radna temperatura: -25°C + +55°C

Model odobren u skladu s Direktivom EEZ 86/217 i UNI EN 12645:2014
Maksimalni protokzraka: 66 m%h na 10 bara | 145 psi | 1.000 kPa
Maksimalni mrezni tlak: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

3 Crni kvadrat prije pocetka mjerne ljestvice oznacava polozaj pokazivaca kada instrument miruje. Ovo
je ¢isto indikativna referenca za 0 (nulu) i ne moze se koristiti u svrhu umjeravanja. Promjene polozaja
kazaljke u odnosu na ovu referencu ne podrazumijevaju pogre$no umjeravanije.
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A - Montering af handtag
A B - Viser
L - Abning
M - Handtag
Denne manual, noter og specifikationer geelder S - Udledningsventil
for de koder, der er anfort nedenfor, medmindre W - Rerforbindelse
andet er angivet: ¢ = E_r;tc_iestykke
R L - Fitting
. ﬁf;{;‘f;’{;ﬂgg}?" Z - Gevindforbindelse i

e pistoletta 2015. messing

PAKKENS INDHOLD

e 1 bleesepistol
e 1ror’
e Kalibreringscertifikat

Nar produktet er taget ud af emballagen, skal man sikre sig, at det og dets
komponenter er intakte, uden synlige skader og ikke er blevet beskadiget
under transporten.

TRIN 1
Montering af bleesepistol og tilslutning til tryknettet

1. For at montere slangen i pakken skal man skrue slangestudsen (W) pa
blaesepistolens studs (Y) med handen, indtil den kommer i kontakt med
pakningen, og derefter stramme den med en skruenggle i storrelse 12 med %
omdrejning.

2. Tilslut og spaend bagsiden af bleesepistolen til kompressoren eller trykluft-/
nitrogenkilden via 74 GAS (Z) messinggevindforbindelsen.

"nr. 1961 (150 cm) til standardventiler - nr. 1966 (300 cm) til ventiler med stor sektion - nr. 1961/3
(300 cm) til standardventiler (ekstraudstyr pé forespergsel)
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ADVARSLER

¢ Hold fittingen (Z) pa plads med en skruenagle i sterrelse 16, nar den
spaendes til kompressoren eller luftkilden for at forhindre utilsigtet
brud pa luftpistolens struktur.

® Sarg for, at der ikke er luft- eller nitrogenlaekager pa grund af darlig
samling af ind- og udlgbsslangen fra bleesepistolen.

3. Test blaesepistolens funktion ved at trykke ned pa handtaget (M) og holde fast
i endestykket (X) for at undgé ukontrolleret bevaegelse af slangen forarsaget af
trykket fra den indsprejtede gas (luft eller nitrogen).

ADVARSEL
e Under inspektionen skal luftstrammen styres pa en sddan made, at
der ikke opstar skader pa personer, dyr eller ejendom.

4. Kontrollér, at gassen kun stremmer fra endestykket (X), og at der ikke er
leekager ved de andre tilslutninger.

Blaesepistolen kan hzenges op ved hjeelp af abningen (L) i
gummibeskyttelsen.

TRIN 2
Tilslutning til deekkets ventil

1. Skru det beskyttende ventildeeksel af, hvis det findes.

2. For at forbinde blaeseslangens fitting (X) skal man trykke pa handtaget (A),
indseette fittingens hul pa ventilgevindet og trykke aksialt - for at undgé at ge-
vindet beskadiger ventilen - og derefter slippe handtaget (A) for at forankre fit-
tingen til ventilgevindet. Afslut indgrebet ved at dreje fittingen en halv omgang
med uret for at komprimere pakningen korrekt.

ADVARSEL

* Den forbindelse, der lige er lavet, abner mekanismen inde i ventilen,
sa luft eller nitrogen kan stremme fra pumpepistolen til daekket
og omvendt. Serg for, at der ikke er uteetheder i samlingen af
komponenter, da disse kan forvraenge instrumentets aflaesning.

TRIN 3
Maling af deektryk og oppumpning

Nar pistolen er forbundet med deekventilen (som beskrevet i
TRIN 2), i handtagets (M) hvileposition, vil viseren péa viseren (B) indikere den
trykveerdi, der er registreret i daekket.

For at pumpe daekket op skal man trykke pa handtaget (M), sa der kommer luft/
nitrogen ind i daekket gennem ventilen; oppumpningen stopper, nar handtaget
slippes.
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TRIN 4
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VIGTIGT

For at forhindre, at for hgje tryk beskadiger instrumentet, udelukkes
malesystemet automatisk under oppumpningsfasen, og viseren vender
tilbage til O (nul). S& snart handtaget slippes, vender viseren tilbage til
at indikere trykveerdien.

Det anbefales derfor at pumpe dzekket op med korte pa hinanden fol-
gende gasindsprgjtninger, hvor man ofte veksler mellem trykfasen pa
handtaget (oppumpning) og udlasningsfasen (afleesning), indtil den on-
skede veerdi er naet.

ADVARSLER

® Overskrid aldrig det daektryk, der er angivet af daekproducenten.

* Det optimale deektryk specificeres af bilproducenten afheengigt af
forskellige faktorer sdsom belastning, aksel osv.

e Det er bedst at pumpe daekkene op, nar de er kolde (mellem 15° og
25°C). Faktorer som udetemperatur, belastning og kerehastighed
forarsager eendringer i deekkets temperatur og eendrer derfor
trykveerdien: En temperaturstigning pa 10 °C svarer til en trykstigning
pa ca. 10 kPa (0,1 bar, 1,5 psi). Hvis trykprevningen udferes med varme
deek, anbefales det at tage hensyn til de illustrerede faktorer og kun
korrigere trykket, hvis det er utilstraekkeligt til de aktuelle driftsforhold.

Tomning af luft i daekket

Hvis der registreres for hejt deektryk pa viseren (B), kan det gradvist reduceres
ved at trykke pa udledningsventilen (S).

TRIN 5

VIGTIGT

Under deflateringen er méalesystemet lukket, og viseren er indstillet til 0
(nul), s& det er ikke muligt direkte at overvage faldet i trykket.

Sa snart udledningsventilen (S) slippes, vil viseren vende tilbage til den
normale maleposition og indikere trykvaerdien.

Det anbefales at temme daekket for luft med korte luft/nitrogen-
subtraktioner, hvor man ofte veksler mellem at temme og afleese
trykket, indtil den enskede veerdi er naet.

Frakobling af pistolen fra daekventilen

1. Tryk pa handtaget (A), og frakobl fittingen (X) fra deekventilen ved at treekke
den aksialt tilbage.
2. Skru det beskyttende ventildeeksel pa igen, hvis det findes.
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GENEREL INFORMATION

Wonder-pistolen er designet, fremstillet og kalibreret i Italien ved hjeelp
af den nyeste teknologi i overensstemmelse med EU-direktiv 86/217/
EQ@F? og UNI EN 12645:2014.

Wonder kontrollerer omhyggeligt oprindelsen og kvaliteten af alle
materialer og komponenter, der bruges i produktionen, for at kunne
tilbyde sine kunder garanterede produkter af hgjeste standard, samtidig
med at miljgpavirkningen minimeres. Vores kvalitetssystemer er ISO
9001- og ISO 14001-certificerede. Overhold de lokale bestemmelser
om forebyggelse af ulykker og generelle sikkerhedsregler for
instrumentets anvendelsesomrade.

Wonder patager sig intet ansvar for malefejl eller skader forarsaget af
forkert eller uhensigtsmeessig brug af instrumentet eller dets individuelle
komponenter, manglende overholdelse af instruktionerne i denne
manual, brug af ukvalificeret personale eller uautoriseret sendring eller
manipulation af produktet. Denne enhed er kun beregnet til den brug,
den er designet til, dvs. maling, oppumpning og justering af trykket i
bildaek. Enhver anden brug betragtes som forkert.

2 Model med Pe-skala (bar)

GENERELLE ADVARSLER

* Hold sikker afstand til daekket, nar du pumper det op, for at undga skader pa
grund af utilsigtet spreengning af deekket.

e Nar dysen er tilsluttet deekket, skal man kortvarigt betjene héndtaget og
udledningsventilen 2/3 gange for at give instrumentet elasticitet, og derefter
fortseette med oppumpning/temning.

¢ Det er absolut ikke tilradeligt at lase handtaget i oppumpningspositionen: Det
ville fore til en uafbrudt strem af gas til deekket, hvilket resulterer i risiko for
deekeksplosion.

e Kontrollér, at trykket fra kompressoren er hgjere end det tryk, der anbefales af
daekproducenten.

e Sorg for, at luft eller nitrogen, der leveres af kompressoren, passerer gennem
et separatorfilter for at forhindre vaesker (f.eks. kulbrinter) og andre urenheder i
at treenge ind i instrumentet og forarsage oxidering af interne komponenter og
beskadigelse af mélesystemet.

e En tilforsel af luft/nitrogen ved konstant tryk over en laengere periode kan sendre
maélesystemets elastiske egenskaber og dermed aendre de veerdier, der vises pa
viseren, i forhold til de faktiske vaerdier.

Det anbefales ikke at efterlade instrumentet i maleposition under tryk i leengere
perioder.

* Wonder-pistolen er testet til at kunne modsta trykspidser pa op til 15 bar/218
psi/1.500 kPa i korte perioder.

For at sikre konstant malengjagtighed og maksimal kalibreringslevetid anbefa-
les det, at de tilsvarende belastningsgreenser overholdes.

* Den hgjeste mélengjagtighed opnés i temperaturomrédet mellem 15° og 25°C.
¢ Undga sted; ma ikke skilles ad.
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e Ma ikke udseettes for vejrlig eller sollys i lsengere tid; undga pludselige
temperaturaendringer.

e Ma ikke nedsaenkes i vand eller renggringsmidler: Brug en fugtig klud til at
rengere instrumentet.

* Ma ikke bruges til oppumpning eller kontrol af deektryk pa deek, der er fyldt med
vand eller indeholder anti-punkteringsprodukter.

¢ Undga kontakt med oplesningsmidler og kulbrinter.

e Kontrollér med jeevne mellemrum, at luftfilteret fra kompressoren fungerer
korrekt.

e Opbevar apparatet, dets tilbeher og emballagen utilgeengeligt for barn.

¢ Bortskaffelse skal ske i overensstemmelse med de lokale regler for
miljgbeskyttelse og bortskaffelse af affald.

® Forsog ikke at pumpe daekket op, hvis pumpepistolen ikke er tilsluttet
kompressoren: det vil temme daekket for luft.

¢ Det anbefales at bruge originalt Wonder-tilbeheor.
Reparationer ma kun udferes af personale, der er autoriseret af Wonder.

Wonder udferer ikke reparationer pa instrumenter, der er eldre end 5 ar fra
produktionsdatoen, og tager ikke imod instrumenter til undersogelse eller
reparation, hvis der mangler dele, eller hvis der er gjort forseg pa at skille dem ad
eller endre dem.

TEKNISKE DATA'  EURODAINU 1991

Maleomrade®: 0,7 tjl 12 bar | 10 tjl 174 psi | 70 til 1.200 kPa
Instrumentets oplesning: 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa

Temperaturomrade -10°C tj| +40°C

Ydeevne i henhold til EN 12645

Maksimal luftgennemstremning: 66 m%/t ved 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa
Maksimalt netvaerkstryk: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

TEKNISKE DATA  EURODAINU 2015

Maleomrade?®: 0,7 tj| 11 bar

Instrumentets oplosning: 0,1 bar

Temperaturomrade -25°C tj| +55°C

Modellen er godkendt i henhold til EQF-direktiv 86/217 og UNI EN 12645:2014
Maksimal luftgennemstremning: 66 m%/t ved 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa
Maksimalt netvaerkstryk: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

3 Den sorte firkant for méleskalaens begyndelse angiver markerens position, nér instrumentet er i hvi-
le. Dette repraesenterer en rent vejledende reference til 0 (nul) og kan ikke bruges til kalibreringsformal.
Variationer i markerens position i forhold til denne reference betyder ikke, at kalibreringen er forkert.
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Seda kasutusjuhendit, markusi ja tehnilisi
kirjeldusi kohaldatakse allpool loetletud koodide
suhtes, kui ei ole satestatud teisiti:

e Eurodainu inflaatori moodik;

e 1991 inflaatori moodik;

e 2015 inflaatori moodik.

PAKENDI SISU

e 1 inflaatori moodik
e 1 voolik'
e Kalibreerimissertifikaat

WONDER SPA

A - Uhendushoob

B - Naidik

L - Auk

M - Kaepide

S - Rohulangetusklapp

W - Voolikuliitmik

X - Loppliitmik

Y - Uhendus

Z - Keermestatud messing
litmik

Kui toode on pakendist eemaldatud, veenduge, et toode ja selle osad
on terved, ilma nahtavate vigastusteta ja et need ei ole transpordi ajal

kahjustatud.

FAAS 1

Inflaatori m66diku paigaldamine ja iihendamine survevorguga

1. Pakendis sisalduva vooliku kokkupanekuks keerake voolikuliitmik (W) kasitsi
inflaatori méodiku Uhendusele (Y), kuni see puutub kokku tihendiga, seejarel
pingutage seda s pddret suuruses 12 mutrivétmete abil.

2. Uhendage ja pingutage inflaatori m&ddiku tagumine osa kompressori véi
surudhu/lammastiku allikaga messingist ¥4 GAS keermestatud Uhenduse (2)

kaudu.

"nr. 1961 (150 cm) standardventiilidele - nr. 1966 (300 cm) suurte sektsioonide klappide puhul - nr.

1961/3 (300 cm) standardventiilide jaoks (soovi korral valikuline)
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HOIATUSED

¢ Hoidke Uihendust (Z) kompressori v&i 6huallika kiilge pingutamisel
kinni, kasutades mutrivétit suurusega 16, et véltida inflaatori méodiku
korpuse juhuslikku purunemist.

* \Veenduge, et ei oleks dhu- voi lammastikulekkeid, mis on tingitud
inflaatori mé6diku sisse- ja véljalaskevoolikute valest paigaldamisest.

3. Katsetage inflaatori méddiku t66d, vajutades kdepideme (M) alla ja hoides
kindlalt kinni otsakonnektorist (X), et véltida vooliku kontrollimatut liikumist, mis
on tingitud sissepritsitava gaasi (6hu voi lammastiku) réhust.

HOIATUS
¢ Kontrollimisel suunake dhuvoolu nii, et see ei kahjustaks inimesi, loo-
mi ega vara.

4. Kontrollige, et gaas voolab ainult otsakonnektorist (X) ja et muudes Uhendustes
ei ole lekkeid.

Inflaatori m66diku saab riputada kummist kaitses oleva augu (L) abil.

FAAS 2
Uhendus rehvi ventiiliga

1. Kui see on olemas, keerake kaitseventiili kate lahti.

2. Inflatsioonivooliku Uhenduse (X) Ghendamiseks avaldage survet hoovale (A),
asetage Uhenduse avaus ventiili keermele ja vajutage telgsuunas - et valtida
ventiili keermestamist ja selle kahjustamist - seejarel vabastage hoob (A), et
kinnitada Ghendus ventiili keermele. L6petage toiming, keerates Uhendust pool
poodret paripaeva, et tihend korralikult kokku suruda.

HOIATUS

o Asja tehtud Uhendus avab ventiili sees oleva mehhanismi, mis
voimaldab 6hu voi lammastiku voolamist inflatori mdddikust rehvi ja
vastupidi. Veenduge, et komponentide Uhenduses ei ole lekkeid, sest
need voivad moonutada modteriista naitu.

FAAS 3
Rehviréhu ja inflatsiooni mo66tmine

Kui  moddik on  Uhendatud rehviventiliga (nagu on  kirjeldatud
faasis 2) ja kdepide (M) on puhkeasendis, naitab naidik (B) rehvis tuvastatud rohu
vaartust.

Rehvi pumbamiseks avaldage survet kaepidemele (M), nii et dhk/lammastik
siseneb rehvi ventiili kaudu; pumbamine peatub, kui kepide vabastatakse.

82



INFLAATORI MOODIK
WONDER SPA

TAHELEPANU

Selleks, et valtida liiga korge réhu kahjustusi seadmes, lUlitatakse
modteslisteem pumbafaasi ajal automaatselt vélja ja naidik péérdub
tagasi 0-le (nullile). Niipea kui k&epide vabastatakse, néitab osuti uuesti
réhu vaartust.

Seetbttu on soovitatav rehvi pumbata Itihikeste jarjestikuste gaasisusti-
dega, vaheldumisi kdepidemel oleva rohufaasi (inflatsioon) ja vabastus-
faasi (lugemine) vahel, kuni saavutatakse soovitud vaartus.

HOIATUSED

o Arge kunagi lletage rehvitootja poolt maaratud réhu taset.

¢ Optimaalse rohu maérab soiduki tootja séltuvalt erinevatest teguritest,
nagu koormus, telg jne.

¢ Rehvid on soovitav tdispumbata, kui need on kilmad (15°-25°C).
Sellised tegurid nagu valistemperatuur, koormus ja soidukiirus
pohjustavad rehvitemperatuuri muutusi ja seega ka rohu vaartuse
muutusi: temperatuuri tdus 10°C vastab réhu tousule ligikaudu 10 kPa
(0,1 bar, 1,5 psi). Kui réhu kontrollimine toimub soojade rehvidega,
on soovitatav votta arvesse kirjeldatud tegureid ja korrigeerida rohku
ainult siis, kui see ei ole praegustes td66tingimustes piisav.

FAAS 4
Rehvi deflatsioon

Kui rehvirdhk on naidiku (B) jargi liiga korge, saab seda jark-jargult véhendada,
vajutades tiihjendusklappi (S).

TAHELEPANU

Deflatsiooni ajal on mébtestisteem vélja lilitatud ja ndidik on seatud 0
(nulli), seega ei ole voimalik rohu langust otseselt jalgida.

Niipea, kui tlhjendusklapp (S) vabastatakse, pd6érdub osuti tagasi
normaalsesse mobteasendisse, mis nditab rohu vaartust.

Soovitatav on rehvi tiihjendada lthikeste 6hu/lammastiku vétmistega,
vaheldumisi tlihjendades sagedasti 6hku ja lugedes rohku, kuni
saavutatakse soovitud vaartus.

FAAS 5
Mo6diku lahtiihendamine rehviventiilist

1. Rakendage rohku hoovale (A) ja ihendage tihendus (X) rehviventiilist lahti, tdm-

mates seda telgjoones tagasi.
2. Keerake kaitseventiili kate tagasi, kui see on olemas.
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ULDINE TEAVE

Wonder inflaatori méodik on projekteeritud, toodetud ja kalibreeritud
Itaalias, kasutades uusimat tehnoloogiat vastavalt Euroopa direktiivile
86/217/EMU? ja standardile UNI EN 12645:2014.

Wonder kontrollib hoolikalt kdigi tootmises kasutatavate materjalide
ja komponentide péritolu ja kvaliteeti, et pakkuda oma klientidele
garanteeritult  kvaliteetseid tooteid, vahendades samal ajal
keskkonnamoju. Meie kvaliteedististeemid on sertifitseeritud ISO 9001
ja ISO 14001 jargi. Jargige kohalikke onnetuste véltimise eeskirju ja
seadme kasutusalale kehtivaid Uldisi ohutusnéudeid.

Wonder ei vastuta moédtmisvigade voi kahjustuste eest, mis on
pohjustatud seadme voi selle tksikute komponentide ebadigest voi
ebasobivast kasutamisest, kdesolevas kasutusjuhendis toodud juhiste
mittejargimisest, kasutamisest mittekvalifitseeritud personali poolt voi
toote omavolilisest muutmisest véi omavolilisest manipuleerimisest.
See seade on ette ndhtud ainult selleks, milleks see on ette nahtud,
st mootorsdiduki rehvide réhu moéotmiseks, tdispumpamiseks ja
reguleerimiseks. lgasugune muu kasutamine loetakse ebasobivaks.

2 Mudel koos Pe skaalaga (riba)

ULDISED HOIATUSED

e Taitmisel hoidke rehvist ohutusse kaugusesse, et vaéltida juhusliku rehvi
I6hkemise tottu tekkivaid kahjustusi.

* Kui méddik on rehviga Ghendatud, toimige lGhidalt 2/3 korda kdepidemega
ja tUhjendusklapiga, et anda tddriistale elastsus, seejérel jatkake taite-/
tihjendamistoimingutega.

o Kaepideme blokeerimine taitmisasendis on téiesti ebasoovitav: see pdhjustaks
gaasi katkematu voolu rehvi, mille tagajarjel voib tekkida rehvi plahvatusoht.

e Kontrollige, et kompressori poolt antav rohk oleks kdrgem kui rehvitootja
soovitatud rohk.

¢ eenduge, et kompressorist saadav 6hk voi l[dmmastik 1abiks eraldusfiltri, et
véltida vedelike (nt siUsivesinike) ja muude lisandite sattumist seadmesse ning
sisemiste komponentide okstdeerumist ja mootesisteemi kahjustamist.

o Ohu/lammastiku sisestamine konstantsel réhul pikema aja jooksul véib muuta
modteslisteemi elastseid omadusi ja seega muuta mddtekella poolt ndidatud
vaartusi tegelikest vaartustest.

Soovitatav on mitte jatta seadet pikaks ajaks surve all olevasse modteasendisse.

¢ Wonderi inflaatori mdddik on testitud taluma lihiajaliselt kuni 15 baari / 218 psi /
1500 kPa suurust réhu tipptaset.

Pideva mdotmistépsuse ja maksimaalse kalibreerimisaja tagamiseks on soovita-
tav jargida vastavaid koormuspiiranguid.

e Suurim modtetapsus on temperatuurivahemikus 15° ja 25°C.
o Valtige kokkupdrkeid; arge votke lahti.

* Arge jatke pikalt ilmastiku véi paikesevalguse kitte; viltige jérske
temperatuurimuutusi.
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e Arge kastke seadet vette ega puhastusvahenditesse: kasutage seadme
puhastamiseks niisket lappi.

» Arge kasutage veega koormatud véi labilddgivastaseid tooteid sisaldavate
rehvide téitmiseks voi rohu reguleerimiseks.

e Valtige kokkupuudet lahustite ja sisivesinikega.
¢ Kontrollige perioodiliselt kompressori 6hufiltri nduetekohast t66d.
* Hoidke seade, selle tarvikud ja pakendielemendid lastele kattesaamatus kohas.

e Kdrvaldamine peab toimuma vastavalt kohalikele keskkonnakaitse- ja
jaatmekaitlusnormidele.

e Arge (ritage rehvi pumbata, kui inflaatori méédik ei ole kompressoriga
Uihendatud: see voib pohjustada rehvi tiihjenemist.

® Soovitatav on kasutada Wonderi originaaltarvikuid.
Remonti voivad teostada ainult Wonderi poolt volitatud t66tajad.

Wonder ei tee remonti seadmetele, mille tootmisest on méddunud 5 aastat, ega
vota kontrollimiseks voi remondiks vastu seadmeid, millel puuduvad osad voi
mida on puitud lahti vétta voi muuta.

TEHNILISED ANDMED EURODAINU 1991

Mé&a&tmisvahemik®: 0,7 kuni 12 bar | 10 kuni 174 psi | 70 kuni 1200 kPa
Seadme eraldusvéime: 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa

To6temperatuur: -10°C kynj +40°C

Toimivus vastavalt standardile UNI EN 12645

Maksimaalne 6huvool: 66 m%h temperatuuril 10 bar | 145 psi | 1000 kPa
Maksimaalne vérgurohk: 15 bar | 218 psi | 1 500 kPa

TEHNILISED ANDMED EURODAINU 2015

Moo6tmisvahemik?: 0,7 kuni 11 baari

Seadme eraldusvoime: 0,1 bar

Té6temperatuur: -25°C kunj +55°C

Mudel on heaks kiidetud vastavalt EMU direktiivile 86/217 ja standardile UNI EN 12645:2014.
Maksimaalne 6huvool: 66 m%h temperatuuril 10 bar | 145 psi | 1000 kPa
Maksimaalne vérgurshk: 15 bar | 218 psi | 1 500 kPa

3 MooGteskaala algusesse paigutatud must ruut néitab osuti asendit, kui seade on puhkeasendis. See
on puhtalt soovituslik viide 0-le (nullile) ja seda ei saa kasutada kalibreerimiseks. Néidiku asendi erine-
vused selle vordlusmoddiku suhtes ei tdéhenda ebadiget kalibreerimist.
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A - Moxh\og oUvdeong

A B - Kavtpdv
L - Omn pe oxlopn
M - AaBn
To mopdv eyxepidlo, ol ONUEWOEI; KAl Ol S - BaABida amocupmieong
TPOJIAYPAPEG 1I0XUOLV yla TOUG KwIKOUG TTou W - Z0v8eopog cwhivwv
napatifevtal  mopakdtw, €KTOC €dv  opileTal X - Teppatiko
Sl0POPETIKA: Y- E¢aptua ;
« motoM Eurodainu, Z - >v6eon pe omeipwpa
« TOTON 1991, opeixaAkou
« TMOTOA 2015.

MEPIEXOMENO ZYXKEYAZIAZ

+ 1 TIOTOA QOUCKWHUATOG
1 owAivag'
« Motonointikd Babuovopnong

ApoU apaipéoeTe TN OLOKevaoia, BeBaiwbdeite 6Tt To MPOIdV Kat Ta e€aptripatd
Tou gival ABIkTa, Xwpic opatég {nUIEG Kat OTtL Sev €xouv LMOOTEL NG KATd TN
UETAPOPA.

®AZIH 1
TomoB£Tnon TOoL MOTOMOU (POUCKWHATOC Kal oUVEEaN pe To SikTtuo migong

1. Na va TOMOBETAOETE TOV EUKAUTITO OWANVA TTOU TIEPIEXETAL OTN CUOKEVAOIa, BIOWOTE
Tov ouvéeopo Tou owArjva (W) pe To Xépt MAVW OTOV OUVOECHO TOU TIIOTOAMOU
POUOKWHATOG (Y) péxPL va épBel Og ema@n HE TO MOPEUPBUOUA Kal, OTN CUVEXELQ,
o@ifte Tov pe TN PoriBela evog KAeISI0U 12, kKAvovTag Va OTPO®H.

2. TuvdéoTe Kat 0@iETe TO TMow PEPOG TOL TMOTOAOU POUCKWUATOG IE TOV CUUTTIESTA 1
TNV TNYN TIEMECUEVOU a€Pa/alWwTou HEOW TNG OPEIXAAKIVNG OUVOEON( HE OTTEipWHA
Ya AEPIO (2).

Tap. 1961 (150 cm) yia turtikég BaABideg - ap. 1966 (300 cm) yia BarBidec Meydho Tpripa - ap. 1961/3 (300
m) ylo TUTTKEG BOABISES (MPOAUPETIKA KATOTTV AUTHATOG)
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MPOEIAOMOIHZEIX

« Kpatote 1o €€dptnua (Z) otn Béon tou Xpnotpomolivtag éva KAEISi
Uey€Boug 16 Katd Tn cVOEIEN OTO CUMMIEDTH 1| OTNV TINYH aépa yia va
aAmo@UYETE TNV TUXaia BpavoN TOU CWHATOG TOU TMIOTOAOU POUCKWHATOG.

+ BefaiwBeite 611 Sev umdpxouv Sloppoég aépa 1 alwtou AOYw KOKNAG
OUVAPHOAOYNONG TOU €UKAUTITOU OWARVaA €10080u Kal e€68ou amd To
TMOTONM POUCKWUATOG.

3. AoKIMAoTE TN AElToupyia TOU TMOTOAMOU (POUCKWHATOG TMECOVTAG TIPOG TA KATW
™M Aafry (M) kat Kpatwvtag otafepd To aKpodékTn (X) yla va amo@UyeTe tnv
ave&ENeYKTN Kivnon Tou CwArva TTou TTPOKOAE(TaL amd Tnv Tieon Tou agpiou mou
eyxéetal (aépag ry alwto).

MPOEIAOMOIHEH
« Kata n Sidpketa T emBewPnong, KATEUBUVETE TN por) TOU 0€PA HIE TETOLO TPO-
10 WOTE Va Unv mpokAnBouv {npiég o€ atopa, {Wa fj TEPIOUTIAKA OTOIXE(D.

4. ENéy€te 0T TO aéplo péet pdvo amd Tov akpodEkn (X) kat 6Tt Sev umdpyouv Slappoég
OTIC AANEC OUVOEDEIC.

To MOTON POUCKWUATOG UITOPE( va avapTnOEl XpNOIOTIOIWVTAG TNV O HE
oxtopr (L) 0To MPOCTATEVTIKO QMO KAOUTGOUK.

®AZH 2
YUvdeon otn BaABida Tov eEAACTIKOU

1. Eav undpyel, £ePISWOTE TO TPOOTATEVTIKO KAAUHMA TNG BaABidac.

2. Na va ouvdéoete 1o e€dptnua (X) ToU CWARVA POUCKWHUATOC, OOKAOTE TiEON OTO
HOXAO (A), TOTTOBETAOTE TNV OTTN) TOL €§APTHHATOC OTO omeipwpa TNG BaABidag kat
TMEOTE a§OVIKA - VIO va amo@UYETE To omeipwpa NG PaABidag kal Tnv kataotpoen
TNG - OTN CUVEXKELA APROTE TO HOXAO (A) YIa VO QYKUPWOETE TO £§APTNHA OTO OTIE(-
pwpa NG BarBidac. OAokAnpwoTe T Siadikaocia mMePIOTPEPOVTAG TO EEAPTNHA LIOT
otpo@n §e€100TPOPA, WOTE VO CUUTTIECTEI OWOTA TO MAPEUPBUCHA.

MPOEIAOMOIHZH

« H olUvdeon mou HOAIG €ylVE QVOIYEL TOV HUNXAVIOMO OTO ECWTEPIKO
™¢ BalBidag, emtpémoviag T pory aépa i alwtou amd TO TMOTOA
(POUCKWHATOG TIPOG TO €AAOTIKO Kal avtiotpopa. BeBaiwbeite ot dev
undpyxouv Slappoég oTn ouVdeon Twv e€aptnUdTwy, Kabwe autég Ba
pmopoloav va TTAPALOPPWOOLV TNV EVOELEN TOU Opydvou.

®AZH3
Métpnon Tng miEoNG Kal TOU (POUCKWHATOG TWV EAACTIKWV

MOAg to motoM ouvdeBei pe TN PaABida Tou elaoTikoU (OTMWG TEPLYPAPETaL
oto ®AZH 2), otn Béon avamauvong tng Aafrig (M), o Seiktng tou kavtpdv (B) Ba Seixvel
NV TN TNG THEONG TTOU AVIXVEVETAL OTO EANACTIKO.

la va OUCKWOETE TO ENAOTIKO, AOKAOTE Tiean otn AaPr (M) wote va 10é\0et aépag/
4{wTo OTO ENAOTIKO péOWw TNG BaABidag- n AslToupyia YOUCKWHUATOG OTAMATA dTaV
a@noete TN Aapn.
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THMANTIKO

MNa va amo@euyBei N KATAOTPOPK Tou opyAvou amd UTEPBOAIKA UPYNAEG
TIECELC, KATA TN 9ACN TOU QOUCKWUATOG TO OUCTNMA HETPNONG AMOKAEIETAL
autépata Kal o SgiKTNG Tou Kavtpav €mOoTpEéPel oto 0 (Undév). MOAG
aneNevBepwBei N Aapr), o deiktng emoTpéPel yia va Sei€el TRV TR TNG
miieong.

SUVETWGE, CLVIOTATAL VA POUCKWVETE TO ENAOTIKO E CUVTOUEG SIOSOXIKES EY-
XVOEIG agpiou, eEvaANdooovTag cuxvd Tn @daon mieong otn Aafn (eoVoKkwa)
Kat tn gdaon ameheuBépwong (avdyvwon), uéxpt va emrteuxOei n embuuntn
.

MPOEIAOMOIHZEIZ

« Moté unv unepPaivete ta emimeda mieong mou kabopifovtal amd Tov
KATAOKEVAOTH TWV ENACTIKWV.

« H BéNtiotn migon @ouokwpatog KaBopiletal amd Tov KATAOKEVAOTH TOU
oxfHaTog avaloya e S1APopous MAPAYOVTEG, OTIWE QoPTio, ASovag K.ATT.

« Eival TpOTIHOTEPO VA (POUCKWVETE TA ENAOTIKA OTAV Eival KpUa (TIHEG METAED
15° kat 25°C). Mapdyovteg Omwe n eEWTEPIKN BeppoKpacia, n Katamévnon
Kal n taxutnta odrynong mpokalolv petaBoléc otn Beppokpacia Tou
€NAOTIKOU Kal KATA CUVETTELA METABAANOLY TNV TIUNA TNG THiEONG: i avgnon
™G Beppokpaciag katd 10°C avtiotolkei oe avénon TG mieong Katd
niepimou 10 kPa (0,1 bar, 1,5 psi). EGv 0 é\eyxog TnG TiEGNG TPAYATOMOLETAL
pe (e0Td ENAOTIKA, OLUVIOTATAL Va AapBdvovTal umdyn ol TapAyOoVTES TTOU
ameikoviovtal kat va SlopBwvetat n mieon Hévo edv givat avemapkng yla Tig
TPéXouOEC oLVONKEG AelToupyiag.

Z€@POUOKWHA TOU EAACTIKOU

Y& mepinmtwon mou SamotwOei urtEpPOAIKN TTiECN EAACTIKWV OTO KavTpav (B), umopei
va pelwBei otadiakd méovtag tn BaiBida amooupmieong (S).

®AZH5

THMANTIKO

Katd tn Sidpkela tng Aettoupyiag EEQOUOKWUATOG, TO CUCTNHA HETPNONG
amnokAegieTal kat 0 SeikTtng Tou Kavtpdv TiBetal oto 0 (Undév), omdTe dev gival
Sduvatn n dueon mapakoAovbnon TNG HEIWONG TNG TTiEONG.

MOAig ameheuBepwOei n BaABida amoouumieong (S), o deiktng emMOTPEPEL
OTNV KAVOVIKN Béon pétpnong Kat S€ixvel TRV TIUN TG Teonc.

Juviotdtal va EEPOVOKWVETE TO ENACTIKO HE OUVTOUEG APAIPETEIG agpa/
alwtou, evaldooovtag ouxvd To EPOUCKWHA Kal TNV avayvwaon Tng
Tiieong péxPL va emteuxOei n emBuunTA TIun.

Amoouvdeon Tou mMoToAol and tn BaABida Tov EAACTIKOU

1. Epapudote mieon oto poxAo (A) kat amoouvdéate to e€aptnua (X) amd tn BarBida
TOU ENACTIKOU, CUMTITUCGOVTAG TNV ASOVIKA.
2. Bidwote Eava 1o mpooTateuTiko KdAuppa Tng BaABidag, edv umdpyel.
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WONDER SPA

TENIKEZ NAHPO®OPIEX

To motoh pouokwpatog Wonder éxel oxedlaoTei, kataokeuaoTe( Kat Babuovopnei
otV Itahia, xpnotpomolvTag Ty TeAeutaia Aé§n Tng Texvoloyiag cUNPWVA He TV
evpwaikr o8nyia 86/217/EOK? kai to mpotumo UNI EN 12645:2014.

H Wonder e\éyxel mpooeKTIKA TNV TPOEAELON Kall TNV TOIOTNTA OAWV TwV UAIKWV Kalt
TV EE0PTNUATWY TTIOU XPNOIHOTOIOUVTAL TNV TIAPAYWYH YIol VO TIDOCPEPEL OTOUG
TENATEG TNG EYYUNUEVA TIPOIOVTA TV UPNAOTEPWV TTPOSIAYPAPWY, ENAXICTOTIOIDVTAG
mapdMnAa TIC emMTWoEl; oTo TeEPIBANOV. Ta ocuoTApata modtnTag eivat
moTomnolnpéva katd 1SO 9001 kat ISO 14001. Tnpeite TOUG TOMKOUG KAVOVIOHOUG
TPOANYNG ATUXNHATWY KAl TOUG YEVIKOUG KAVOVES a0®aNEiag yia To medio Xpriong Tou
opydvou.

H Wonder 8ev ¢épel kapia €uBivn yia o@dAuata pétpnong f (nuiég mou
TPOKaAAOUVTaL a6 €0QANUEVN 1) AKATAANAN XPrion Tou 0pydvou i TwV EMUEPOUG
€€0PTNUATWY TOU, UN OUUHOPQWON ME TIC 0dnyiec Tou MapOVToG eyxelpLdiou,
Xxpron amé pn e&eidikeupévo mpoowmikd i pn e€ouctodotnuévn tpomomoinon 1
mapamoincn Tou mpoiovTog. H ouokeur| autr mpoopiletat udvo yia Tn Xpron yia my
omoia oxed1a0TNKE, SnAadA yia T PHETPNON, TO POUCKWUA Kal T pUBIoN TG Tieang
0TO E0WTEPIKO TWV ENACTIKWY auTOKIVATWY. Omotadnmote GMAn xprion Bewpeital
AKATAMNAN.

? Movtéjo ue kA\iuaka Pe (bar)

TENIKEZ MPOEIAONOIHZEIZ

.

.

Katd 1o @ouokwpa, SlatnprioTe Hia ao@aAfy amdéotacn amd To €AACTIKO yla va
amo@UyeTe (NG Noyw tuxaiag €ékpnéng Tou EAacTIKOU.

MOAIG To mMOoTOM cuVSEDEi GTO EAAOTIKS, XEIPIOTEITE Yia Aiyo Tn AaBn kat tn BaiBida
e€aywyng 2/3 @opé¢ yla va SWOETe ENAOTIKOTNTA OTO OPYavVO Kal, OTn OUVEXELQ,
OUVEXIOTE HE TN AEITOUPYIO POUOKWHATOC/EEPOUCKWHATOG,

Avtevdeikvutal pntd va kKAeldwoete T Aafry otn Béon @ouokWpatog autd Oa
odnyoloe g adIAKOTN POr AEPIOU TIPOG TO ENAOTIKO, LUE AMOTEAECHA TOV Kivouvo
€kpnéng Tou eEAacTiKoL.

ENéy&te 0TI N TTiEON TIOL TTOPEXEL O CUMMIECTNG €ival LYPNAOTEPN amd TNV Tieon Tou
OUVIOTATAL OTTO TOV KATAOKEUAOTH TOU EAACTIKOU.

BeBaiwBeite 611 0 aépag ri To AJWTO TTOU TTAPEXETAL ATIO TOV CUMTTLEOTH TTEPVAEL ATTO £€va
SloxwploTikd PIATPO, yia va amo@euxBei n icodog uypwv (M. udpoyovavOpdaKwv)
Kat AAwV akabapolwv oTo Opyavo Kat N TPOKANon o&eidwong Twv E0WTEPIKWY
e€aptnudTwy Kat BAGBNG 0To CUCTNHA UETPNONG.

H eloaywyn aépa/alwtou o€ otabepr Tieon ylo MAPATETAPEVN XPOVIKN TEPiodo
urmopei va aAAEEL TIC ENAOTIKEG ISIOTNTEG TOU CUCTIAHATOG HETPNONG KAL, CUVETTWGE, VA
HETABAAEL TIG TIHEG TTOU SEiXVEL TO KAVTPAV amd TIG TIPAYHOTIKEG TIHEG.

JUVIOTATAL VO PNV a@AVETE TO Opyavo ot B€on UETPNONG UTIO TTEDN Y UEYAAa
XPOVIKA SlaoTtrpata.

To moToh pouvokwpato Wonder £xetl SOKILAOTE] Y10 VA OVTEXEL O€ ALKUES THEONG WG
kat 15 bar/218 psi/1.500 kPa yia pikpd xpovikd diactripata.

lNa va Staopaiiotei otabepny akpifela pétpnong Kat péylotn Sidpkela {wrig Fabuové-
HNOoNG, CLVIOTATAL N THPNON TWV AVTICTOLXWV OPiWV PoPTIoU.

HupnAdtepn akpifela pétpnong eppavifetat otnv meptoxri Oeppokpaciwy Peta&y 15° Kat
25°C.
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WONDER SPA

ATTOQUYETE TOUG KPASAGHOUG, UNV AITOCUVAPHONOYEITE.

Mnv To €KDETETE OTIG KAIPIKEG OUVONKEG 11 0TO NAIOKO QWG Ylo HEYAAO XPOVIKO
S1a0TtNHa, amo@UYETE TI§ andTOEG aAayEG 0Tn Beppokpaacia.

Mnv BuBilete o€ vepo i mpoidvta KaBapiopoU: XpnoIoTIooTE éva LyPO TTAVi yia va
kaBapioete To 6pyavo.

Mnv TO XPNOIHOTOIEITE yia TO QPOUCKWHA 1 TOV €AEyxO TNG TEONG ENACTIKWV
oTOBUIoPEVA E VEPD 1 TIEPIEXOLV TTPOIOVTA KATA TNG SdTpnong.

ATTOQUYETE TNV EMAPN UE SIOAUTECG Kal USPOYOVAVOPAKEG.
ENéyxeTe mePIOSIKA TN o0wOTH AEITOUPYia TOU PIATPOL aépa amd TO CUUTTIEDTH.

OuAd&€te ™ ouokeun, Ta EEAPTAMATA TNG KAl TA OTOIKEIO CUOKELATIAG HAKPLd amd
madia.

H anmépppn mpénel va yivetal CUPPWVA HE TOUG IOXUOVTEG TOTIKOUG KAVOVIOHOUG
TPOCTACIAG TOU TIEPIBANOVTOG Kal amdppiPng amoBARTWV.

MnV €MIXEIPHOETE VO POUCKWOETE TO EAACTIKO EAV TO TIOTON POUCKWHATOG SeV gival
ouvOEedEUEVO pE ToV oUPTTIEDTN: KATL TETOL0 EEQOUOKWVEL TO ENAOTIKO.

JuvioTdatal n xprion avbevtikwyv e§aptnudtwv Wonder.

Moévo 1o efouciodotnuévo amd v Wonder TPOOWTIKO EMTPEMETAl VA EKTENE(
ETMOKEVEC.

H Wonder dgv mpaypatomolei €mMOoKeVEG O Opyava PETA TNV TApodo 5 eTwv amd
NV NUEPOMNVIA KATAOKELNG Katl Sev Séxetal yla e€étaon 1 emokeur dpyava ota
omoia Agimouv e§aptripata 1 oTa omoia €xel Yivel TPOOoTIABEIQ ATTOCUVAPHOAGYNONG 1
Tpomomnoinong.

TEXNIKAXTOIXEIA EURODAINU 1991

EUpoG pétpnong®: 0,7 = 12 bar | 10 + 174 psi | 70 + 1.200 kPa
Avdluon opydvou: 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa

Evpog Beppokpaciag-10°C + +40°C

Emdooeig oupwva pe to mpétumo UNI EN 12645

Méyiotn ponj aépa: 66 m*h a 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa
Méyiotn mieon Siktoou: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

TEXNIKAZTOIXEIA EURODAINU 2015

Evpog pétpnong: 0,7 + 11 bar

Avéluan opydvou: 0,1 bar

Ogppokpacia Aerrovpyia: -25°C + +55°C

Movtélo eyKekpipévo cup@wva pe v odnyia EOK 86/217 kaito mpotuno UNIEN 12645:2014
Méyiotn ponj aépa: 66 m*/h a 10 bar | 145 psi| 1.000 kPa

Méyiotn migon Siktoou: 15 bar | 218 psi| 1500 kPa

3 To pavpo TETPAYWVO TIOU €ival TOMOBETNPEVO TPV amd TNV apxr TNG KAIPAKaAg HETPNONG UMTOSEIKVUEL TN
B¢on tou Seikn 6Tav T0 dpyavo Bpicketal oe npepia. AMoTeEL pia Kabapd evEEIKTIKY avagopd oTo 0 (Undév)
Kat Sev pmopei va xpnotpomoindsi yia okomoug Babpovopnong. Ot petafolég ot B£on Tou Seiktn oe oxéon
He auTr TNV avagopd dev umodnAwvouy eapalpévn Babupovounon.
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7 A - Tengisténg
A B - Kvardi

L - Hola

M - Handfang

Pessi handbdk, athugasemdir og taekniforskriftir S - Afhledsluloki

eiga vid um kodana hér ad nedan, nema annad W - Sléngutengi
sé tekid fram: 6 - Enda_teng|

e Eurodainu-uppblasaramzelir; - lenging .
¢ 1991 uppblasarameelir; Z- fn’;]':tiaur bolti
e 2015 uppblasari mal. =

INNIHALD PAKKNINGAR

e 1 uppblasari mal
e 1slanga’
e Kvdrdunarvottord

Pegar buid er ad taka Ur umbudunum skal ganga ur skugga um ad varan og
ihlutir hennar séu éskemmd, an synilegra skemmda og hafi ekki skemmst
vid flutning.

Afangi 1
Samsetning utblastursmeelis og tenging vid prystinetio

1. Til ad setja saman sldnguna sem er ad finna i pakkanum skaltu skrufa
sléngutengid (W) med hendi & tengingu blastursmeelisins (Y) par til pad snertir
innsiglid, hertu sidan med hjalp steerd 12 spanner, sem gerir % snuning.

2. Tengdu og hertu aftan & uppblasara vid pjoppuna eda pjappad loft/
kéfnunarefnisgjafa med kopar %4 gaspradur tengingu (2).

" nr. 1961 (150 cm) fyrir stadlada loka - nr. 1966 (300 cm) fyrir stéra hluta loka - nr. 1961/3 (300 cm)
fyrir stadlada loka (valfrjélst ef dskad er)
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VIDVARANIR

e Haltu tengingunni (Z) & sinum stad med pvi ad nota steerd 16 skrifu
pegar hun er hert ad pjéoppunni eda loftgjafanum til ad koma i veg fyrir
ad uppblasarinn brotni fyrir slysni.

e Gakktu Ur skugga um ad pad sé engin loft- eda kéfnunarefnisleki
vegna rangrar samsetningar inntaks- og Uttakssléngunnar fra
uppblastursmeelinum.

3. Proéfid virkni blastursmeelisins med pvi ad prysta nidur & handfangid (M)
og halda endatenginu (X) pétt til ad koma i veg fyrir stjérnlausar hreyfingar
sléngunnar vegna prystings gassins sem deelt er inn (loft eda kéfnunarefni).

VIBVORUN
¢ Vid skodun skal beina loftflaedinu pannig ad ekki verdi tjon & ménnum,
dyrum eda eignum.

4. Gakktu ur skugga um ad gas flaedi adeins fra endatenginu (X) og ad pad sé
engin leki vid adrar tengingar.

Hezegt er ad hengja uppblastursmaelinn med pvi ad nota gatid (L) i
gummivérninni.

Fasi 2
Tenging vid hjélbardalokann

1. Ef hun er til stadar skrufid verndarhlifina af lokanum.

2. Til ad tengja tengingu (X) vid blasturssldnguna skaltu prysta & handfangid
(A), setja op tengingarinnar & ventlapraedinum og yta & asinn - til ad fordast
ad praeda lokann, skemma hann - slepptu sidan handfanginu (A) til ad festa
tenginguna vid ventlapradinn. Ljuktu adgerdinni med pvi ad snua tengingunni
halfan snuning réttseelis til ad pjappa innsiglinu réttilega.

VIBVORUN

e Tengingin sem var ad myndast opnar bunadinn inni i lokanum, sem
gerir lofti eda kéfnunarefni kleift ad flaeda fra uppblasara til dekksins
og 6fugt. Gakktu Ur skugga um ad engir lekar séu i tengingu ihluta par
sem peir geetu raskad lestri taekisins.

Fasi 3
Meeling a prystingi og uppblaestri hjolbarda

bPegar meelirinn er tengdur vid hjolbardalokann (eins og lyst er
i FASA 2), med handfangid (M) i hvildarstédu, mun visir skifunnar (B) gefa til kynna
prystingsgildid sem greindist i hjélbardanum.

Til ad blasa upp hjolbardann skal prysta & handfangid (M) pannig ad loft/
kéfnunarefni komist inn i hjolbardann i gegnum lokann; uppblastursadgerdin
stédvast pegar handfanginu er sleppt.
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Fasi 4

WONDER SPA

MIKILVEGT

Til ad koma i veg fyrir of haan prysting fra pvi ad skemma teekid,
medan & uppblastursfasa stendur, er meelikerfid sjalfkrafa Utilokad og
skifubendillinn fer aftur i 0 (null). Um leid og handfanginu er slept mun
visirinn gefa til kynna prystingsgildid aftur.

Pvi er meelt med pvi ad blasa upp dekkid med stuttum samfelldum
gassprautum, sem skiptast oft & milli prystingsfasa & handfanginu
(bdlstrun) og losunarfasa (aflestur), par til seskilegu gildi er nad.

VIDVARANIR

o Aldrei fara yfir pau prystingsstig sem dekkjaframleidandinn tilgreinir.

e Besti loftprystingur er tilgreindur af framleidanda Okuteekisins eftir
ymsum pattum eins og alagi, asi osfrv.

o /Eskilegt er ad blasa dekkin pegar pau eru kold (& milli 15° and 25°C).
beaettir eins og utihiti, streita og 6kuhradi valda breytingum & hitastigi
hjélbaréa og breyta par af leidandi prystingsgildi: hitastigshaekkun
um10°C samsvarar um pad bil 10 kPa prystingshaekkun (0,1 bar,
1,5 psi). Ef prystingsathugunin er framkveemd med heitum dekkjum
er meelt med pvi ad tekid sé tillit til peirra patta sem syndir eru og
prystingurinn adeins leidréttur ef hann er 6fullnaegjandi fyrir ntverandi
notkunarskilyroi.

Afléttun hjolbarda

Ef of mikill prystingur kemur fram & hjélbérdum & skifunni (B) er haegt ad minnka
hann smam saman med pvi ad yta a afhledslulokann (S).

FASI 5

MIKILVAGT

Medan & stadvirdingu stendur er maelikerfid utilokad og skifubendillinn
stilltur & 0 (ndll), pannig ad ekki er haegt ad fylgjast beint med laekkun
prystings.

Um leid og losunarlokanum (S) er sleppt fer visirinn aftur i venjulega
maelistédu sem gefur til kynna prystingsgildid.

Maelt er med pvi ad stadvirda dekkid med stuttu lofti/kdfnunarefni og
skipta oft & milli pess ad stadvirda og lesa prystinginn par til viockomandi
gildi er nad.

Aftenging meaelisins fra hjélbardalokanum

1. Prystu a handfangid (A) og aftengdu tenginguna (X) fra hjélbaréalokanum med
pvi ad draga hann inn & asinn.
2. Skrufid verndarhlif lokans aftur &, sé hun til stadar.
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ALMENNAR UPPLYSINGAR

Wonder innblastursmeelirinn er hannadur, framleiddur og kvardadur &
italiu med nyjustu taekni i samraemi vié Evréputilskipun 86/217/EEC? og
UNI EN 12645:2014.

Wonder skodar vandlega uppruna og gaedi allra efna og ihluta sem
notud eru i framleidslu til ad bjéda vidskiptavinum sinum tryggdar
hagaeda vorur, en lagmarka ahrif & umhverfid. Geedakerfi okkar eru ISO
9001 og ISO 14001 vottud. Vinsamlegast fylgdu stadbundnum reglum
um slysavarnir og almennum 6ryggisreglum um notkun teekisins.
Wonder tekur enga abyrgd a meeliskekkjum eda skemmdum af véldum
rangrar eda ovideigandi notkunar & teekinu eda einstokum ihlutum
pess, ésamraemi vid leidbeiningar i pessari handbodk, notkun 6heefs
starfsfolks eda Sheimilar breytingar eda att vid voruna. Pessi bunadur
er adeins aetladur til peirrar notkunar sem hann var hannadur fyrir, p.e.
ad meela, bldsa upp og stilla prysting inni i hjolbérdum vélknuinna
Skutaekja. Onnur notkun er talin évideigandi.

2 Gerd med PE-kvarda (bar)

ALMENN VARNADARORD

e Pegar pu blees upp skaltu halda 6ruggri fiarlaegd fra hjélbardanum til ad koma i
veg fyrir skemmdir vegna pess ad dekk springur fyrir slysni.

e pegar maelirinn hefur verid tengdur vid hjélbardann skaltu nota handfangié og
afhledslulokann i stuttan tima 2/3 sinnum til ad gefa tdlinu teygjanleika og halda
sidan afram med verdbolgu/deflation adgerdina.

e Pag er algjorlega éradlegt ad loka handfanginu i boélgustédu: petta myndi leida
til 6slitins gasfleedis til dekksins, sem leidir til haettu & sprengingu i dekkjum.

e Athugadu hvort prystingurinn sem pjappan skilar sé heerri en prystingurinn sem
hjolbardaframleidandinn meelir med.

e Gakktu ur skugga um ad loft eda kéfnunarefni fra pjéppunni fari i gegnum
skiljusiu til a0 koma i veg fyrir ad vokvar (t.d. kolvetni) og énnur éhreinindi komist
inn i taekid og valdi oxun innri ihluta og skemmdum & meelikerfinu.

o L oft/kéfnunarefni vid stédugan prysting i langan tima getur breytt teygjanlegum
eiginleikum meelikerfisins og pannig breytt gildunum sem skifan gefur til kynna
fra raunverulegum gildum.

Meelt er med pvi ad teekid sé ekki i maelistédu undir prystingi i langan tima.

¢ Wonder inflator mal er profad til ad standast prystingstoppa allt ad 15 bar/218
psi/1.500 kPa i stuttan tima.

Til ad tryggja stéduga meelinakvaemni og hamarkstima kvérdunar er meaelt med
pvi ad samsvarandi dlagsmorkum sé fylgt.

* Mesta maelinakvaemnin er & hitastigssvidinumilli 15° 0g25°C.
¢ Fordist hdgg; takid ekki i sundur.

e Ekki vera Utsett fyrir vedri eda solarljési i langan tima; fordastu skyndilegar
breytingar & hitastigi.

e Ekki dyfa i vatn eda hreinsivorur: notadu rakan klut til ad prifa teekid.
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¢ Notist ekki vid loftprysting eda prystistyringu hjélbarda sem vegnir eru med vatni
eda innihalda vorur til ad koma i veg fyrir stungusar.

e Fordist snertingu vid leysiefni og vetniskolefni.

e Athugadu reglulega rétta virkni loftsiunnar fra pjéppunni.

° Geymid teekid, fylgihluti pess og umbudir par sem bérn na ekki til.

e Forgun skal fara fram i samraemi vid stadbundnar reglur um umhverfisvernd og
férgun drgangs.

e Ekki reyna ad blasa upp dekkid ef utblastursmeelirinn er ekki tengdur vid
pjéppuna: pad myndi valda pvi ad dekkid myndi stadfalla.

* Mzelt er med notkun upprunalegra fylgihluta Wonder.

Adeins starfsfélk sem hefur heimild fra Wonder getur framkvaemt vidgerdir.

Wonder framkvaemir ekki vidgerdir & teekjum eftir 5 ar fra framleidsludegi og
sampykkir ekki til skodunar eda vidgerdar & teekjum med hlutum sem vantar eda
sem reynt hefur verid ad taka i sundur eda breyta.

TEKNILEGARUPPLYSINGAR EURODAINU 19 91

Meelisvid®: 0.7 to 12 bar | 10 to 174 psi | 70 to 1,200 kPa
Upplausn tzekis: 0.1 bar | 1.45 psi | 10 kPa
Vinnsluhitastig: -10°C to +40°C

Frammistada samkvaemt uni EN 12645
Hamarksloftstreymi: 66 m%h & 10 bar | 145 psi | 1,000 kPa
Hamarksprystingur & neti: 15 bar | 218 psi | 1,500 kPa

T/AKNILEGAR UPPLYSINGAR EURODAINU 2015

Maelisvid®: 0.7 tj| 11 bar

Upplausn taekis: 0.1 bar

Vinnsluhitastig: -25°C to +55°C

Gerd vidurkennd samkvaemt EBE tilskipun 86/217 og uni EN 12645:2014
Hamarksloftstreymi: 66 m3h & 10 bar | 145 psi | 1,000 kPa
Hamarksprystingur 4 neti: 15 bar | 218 psi | 1,500 kPa

3 Svarti ferningurinn sem settur er fyrir upphaf meelikvardans gefur til kynna stédu visisins pegar teekid
er i hvild. Petta taknar eingdngu leidbeinandi tilvisun i 0 (null) og er ekki haegt ad nota til kvérdunar.
Breytingar & stédu visisins i tengslum vid pessa tilvisun benda ekki til rangrar kvéréunar.
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PIEPUSANAS PISTOLE

S rokasgramata, piezimes un specifikacijas
attiecas uz turpmak uzskaititajiem kodiem, ja
vien nav noradits citadi:

e Eurodainu pistole;

e pistole 1991;

e pistole 2015.

IEPAKOJUMA SATURS

e 1 piepusanas pistole
e 1 caurule'
e Kalibresanas sertifikats

WONDER SPA

A - Montazas svira

B - Skala

L - Cilpa

M - Klokis

S - Izpludes varsts
W - Caurulu savienotajs
X - Spaile

Y - Savienojums

Z - \itnsavienojums

no misina

Péc iznem8anas no iepakojuma parliecinieties, ka izstradajums un ta
sastavdalas ir neskartas, bez redzamiem bojajumiem un nav bojatas

transportésanas laika.

1. POSMS

PiepiiSanas pistoles uzstadiSana un savienojums ar spiediena tiklu

1. Lai uzstaditu iepakojuma esoSo S$luteni, ar roku uzskrlvéjiet Slutenes
savienotaju (W) uz piepUsanas pistoles savienotdja (Y), lidz tas saskaras ar
blvi, pec tam ar 12 gab. atslégu pievelciet ¥ apgriezienu.

2. Pievienojiet un pievelciet piepusanas pistoles aizmuguri kompresoram
vai saspiesta gaisa/slapekla avotam, izmantojot ¥4 GAS (Z) misina vitnoto

savienojumu.

"n. 1961 (150 cm) standarta varstiem - Nr. 1966 (300 cm) varstiem Liela sekcija - Nr. 1961/3 (300 cm)

standarta varstiem (péc izvéles péc pieprasijuma)
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BRIDINAJUMI

* Pievelkot pie kompresora vai gaisa avota, turiet savienotajelementu
(2) vieta, izmantojot 16. izmeéra uzgrieznu atslegu, lai noverstu nejausu
piepusanas pistoles korpusa ltizumu.

* Parliecinieties, ka nav gaisa vai slapekla nopludes, ko izraisijusi
nepareiza iepludes un izpludes $litenes montaza no pieptsanas
pistoles.

3. Parbaudiet piepu$anas pistoles darbibu, nospiezot uz kloka (M) un stingri
turot spaili (X), lai izvairitos no nekontrolétas S|utenes kustibas, ko izraisa
iesmidzinatas gazes (gaisa vai slapekla) spiediens.

BRIDINAJUMS
® Parbaudes laika gaisa plusmu virziet ta, lai netiktu nodarits kaitéjums
cilvékiem, dzivniekiem vai pasumam.

4. Parbaudiet, vai gaze plUst tikai no spailes (X) un vai nav noplides citos
savienojumos.

Piepusanas pistoli var pakart, izmantojot specialo spraugu (L) gumijas
aizsarga.

2. POSMS
Savienojums ar riepas varstu

1. Ja tads ir, atskruveéjiet aizsargvarstu vaku.

2. Lai pievienotu pieptSanas caurules savienotaju (X), piespiediet sviru (A), ievieto-
jiet savienotaja atveri varsta vitné un piespiediet aksiali - lai izvairitos no varsta
Vitnes sagrieS$anas un ta bojasanas - péc tam atlaidiet sviru (A), lai savienotaju
piestiprinatu pie varsta vitnes. Pabeidziet darbibu, pagriezot armattru pusap-
griezienu pulkstenraditaja raditaja virziena, lai pareizi saspiestu blivejumu.

BRIDINAJUMS

¢ Tikko veiktais savienojums atver mehanismu varsta iekSpusg, laujot
gaisam vai slapeklim noklat no piepusanas pistoles uz riepu un otradi.
Parliecinieties, ka komponentu savienojuma vietas nav noplizu, jo
tas var izkroplot instrumenta radijumus.

3. POSMS
Spiediena mérisana un riepu spiediens

Kad pistole ir  savienota ar riepas ventili (k&  aprakstits
2. POSMA), klokim (M) atrodoties miera stavokli, skalas (B) raditajs radis riepa
konstatéto spiediena vértibu.

Lai piepumpeétu riepu, piespiediet kloki (M) ta, lai caur ventili riepa ieplustu gaiss/
asins; riepas piepumpésana apstajas, kad klokis ir atlaists.
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SVARIGI

Lai nepielautu, ka parmeérigi augsts spiediens saboja instrumentu,
iepumpeésanas fazes laika méri$anas sistema tiek automatiski izslegta
un skalas raditajs atgriezas uz 0 (nulle). Tiklidz klokis tiek atlaists,
raditajs atgriezas, lai noraditu spiediena vertibu.

Tapéec ieteicams riepu piepumpét ar 1Isam secigam gazes injekcijam,
biezi mainot spiediena fazi uz kloka (piepumpésana) un atbrivoSanas
fazi (nolasisana), lidz tiek sasniegta vélama vertiba.

BRIDINAJUMI

¢ Nedrikst parsniegt riepu razotaja noradito spiedienu.

e Optimalo spiedienu nosaka transportlidzekla razotajs atkariba no
dazadiem faktoriem, pieméram, slodzes, ass u. c.

¢ Riepas veélams uzpumpét, kad tas ir aukstas no 15° idz 25°C). Tadi
faktori ka ara temperatira, slodze un brauk$anas atrums izraisa
riepu temperatiras izmainas un attiecigi maina spiediena vertibu:
temperatiras pieaugums par 10°C atbilst spiediena pieaugumam par
aptuveni 10 kPa (0,1 bars, 1,5 psi). Ja spiediena kontrole tiek veikta
karstam riepam, ieteicams nemt véra ilustrétos faktorus un korigét
spiedienu tikai tad, ja tas ir nepietiekams pasreiz&jiem ekspluatacijas
apstakliem.

4. POSMS
Gaisa izlaiSana no riepam

Ja uz skalas tiek konstatéts parmerigs spiediens riepas (B), to var pakapeniski
samazinat, nospiezot izpludes varstu (S).

SVARIGI

Gaisa izlaiSanas darbibas laika mériSanas sistéma ir izslegta un skalas
raditajs ir novietots uz 0 (nulle), tapéc nav iespéjams tieSi uzraudzit
spiediena samazinasanos.

Tikdz izpludes varsts (S) tiek atlaists, raditajs atgriezas normala
meériSanas pozicija, noradot spiediena vértibu.

leteicams izlaist gaisu no riepas ar isu gaisa/ slapekla izpludi, biezi
mainot izlaiSanas fazi ar spiediena meérjumiem, dz tiek sasniegta
vélama vertiba.

5. POSMS
Pistoles atvienoSana no riepas ventila

1. Nospiediet sviru (A) un atvienojiet savienojumu (X) no riepas ventila, to aksiali

ievelkot.
2. Uzskruvejiet atpakal aizsargvarstu vaku, ja tads ir.
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VISPARIGA INFORMACIJA

Wonder piepusanas pistole ir izstradata, razota un kalibréta Italija,
izmantojot jaunakas tehnologijas saskana ar Eiropas Direktivu 86/217/
EEK? un UNI EN 12645:2014.

Wonder ripigi kontrol€ visu razo$ana izmantoto materialu un sastavdalu
izcelsmi un kvalitati, lai klientiem piedavatu garantétus visaugstaka
standarta izstradajumus, vienlaikus samazinot ietekmi uz vidi. Musu
kvalitates sistémas ir sertificétas saskana ar ISO 9001 un ISO 14001.
leverojiet vietéjos nelaimes gadijumu novérSanas noteikumus un
visparejos drosibas noteikumus attieciba uz instrumenta izmantosSanas
jomu.

Wonder neuznemas nekadu atbildibu par meérijumu kludam vai
bojajumiem, kas radusSies nepareizas vai neatbilstoSas instrumenta
vai ta atseviSsko sastavdalu lietoSanas, $aja rokasgramata sniegto
noradijumu neievéroSanas, nekvalificéta personala lietoSanas vai
neatlautas izstradajuma izmainu vai bojajumu dél. ST ierice ir paredzéta
tikai tadai lietoSanai, kadai ta ir paredzéta, t. i., spiediena mérisanai,
piepusSanai un reguléSanai automobilu riepas. Jebkada cita veida
izmantoSana tiek uzskatita par neatbilstoSu.

2 Modelis ar Pe skalu (stienis)

VISPARIGI BRIDINAJUMI

* Pumpéjot riepu, ievérojiet drosu attalumu no riepas, lai izvairitos no bojajumiem
nejausas riepas plisanas gadijuma.

e Kad pistole ir savienota ar riepu, uz Tsu bridi pagrieziet kloki un 2/3 reizes
atlaidiet nolaiSanas varstu, lai iericei pieskirtu elastibu, un péc tam turpiniet
piepumpésanas/gaisa izlaiSanas darbibu.

e Stingri aizliegts blokét kloki piepumpésanas pozicija: tas izraisis nepartrauktu
gazes ieklUsanu riepa ar sekojosu spradziena risku.

e Parbaudiet, vai kompresora nodro$inatais spiediens ir augstaks par riepas
razotaja ieteikto.

e Parliecinieties, ka kompresora piegadatais gaiss vai slapeklis iet caur separatora
filtru, lai novérstu Skidrumu (pieméram, ogludenrazu) un citu piemaisijumu
iekliSanu instrumenta un iek§€jo komponentu oksidéSanos un méridanas
sistémas bojajumus.

e Gaisa/slapekla ievadiSana pastaviga spiediena un ilgstosa laika gaita var
mainit mériSanas sistémas elastigas ipasibas, attiecigi mainot skalas noraditas
vértibas salidzinajuma ar faktiskajam.

Nav ieteicams ilgstosi atstat instrumentu mériSanas pozicija zem spiediena.

* Wonder piepusanas pistole ir testéta, lai 1slaicigi izturétu spiediena maksimumu
lidz 15 bari/218 psi/1500 kPa.

Lai nodrosinatu nemainigu merijjumu precizitati un maksimalo kalibréSanas ilgu-
mu, ieteicams ievérot atbilsto$as slodzes robezas.

¢ Visaugstaka mérjumu precizitate ir temperatiras diapazona no 15° lidz 25°C.

® |zvairieties no triecieniem; neizjauciet.

* Nepaklaujiet ilgstosai laika apstakl|u vai saules gaismas iedarbibai; izvairieties
no peksnam temperatdras izmainam.
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¢ Neiegremdeéjiet udent vai tiriSanas lidzeklos: instrumenta tiri$anai izmantojiet
mitru dranu.

¢ Neizmantojiet, lai piepustu vai kontrolétu spiedienu riepas, kas balastéetas ar
Udeni vai satur lidzeklus pret sadur§anu.

e |zvairities no saskares ar $kidinatajiem un ogludenraziem.

¢ Periodiski parbaudiet kompresora gaisa filtra pareizu darbibu.

e |erici, tas piederumus un iepakojuma elementus glabajiet bérniem nepieejama
vieta.

e [znicinasana javeic saskana ar vietgjiem vides aizsardzibas un atkritumu
iznicinasanas noteikumiem.

* Neméginiet piepast riepu, ja kompresoram nav pieslégta pieptusanas pistole:
tas izraisis gaisa izlaiSanu no riepam.

® |eteicams izmantot originalos Wonder piederumus.
Remontdarbus drikst veikt tikai Wonder pilnvarots personals.

Wonder neveic remontu instrumentiem, kas ir vecaki par 5 gadiem no
izgatavosanas datuma, un nepienem parbaudei vai remontam instrumentus,
kuros trikst detalu vai kurus ir méginats izjaukt vai parveidot.

TEHNISKIE DATI EURODAINU 1991

Mérijumu diapazons® 0,7 = 12 bari | 10 + 174 psi | 70 + 1200 kPa
Instrumenta izskirtspéja: 0,1 bari | 1,45 psi| 10 kPa

Darba temperatira: -10°C + +40°C

Veiktspéja saskana ar standartu UNI EN 12645

Maksimala gaisapliisma: 66 m*h lidz 10 bariem | 145 psi | 1000 kPa
Maksimalais tikla spiediens: 15 bari | 218 psi | 1500 kPa

TEHNISKIE DATI EURODAINU 2015

Meérijumu diapazons®: 0,7 + 11 bari

Instrumenta izSkirtspéja: 0,1 bars

Darba temperatiira: -25°C + +55°C

Modelis apstiprinats saskana ar EEK Direkfivu 86/217 un UNI EN 12645:2014.
Maksimala gaisapliisma: 66 m*h lidz 10 bariem | 145 psi | 1000 kPa
Maksimalais tikla spiediens: 15 bari | 218 psi | 1500 kPa

3 Melnais kvadrats pirms mérijjumu skalas sakuma norada raditaja poziciju, kad instruments ir miera
stavokli. Ta ir tikai orient&josa norade uz 0 (nulli), un to nevar izmantot kalibréSanai. Raditaja stavokla
izmainas attieciba pret So atskaites punktu nenozimé nepareizu kalibrésanu.
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Z A - Sujungimo svirtis
A B - Ciferblatas

L - Anga

N M - Rankena

Sis vadovas, pastabos ir specifikacijos taikomos S - I8leidimo ventilis

toliau iSvardytiems kodams, iSskyrus atvejus, kai W - VamzdZio jungtis

nurodyta kitaip: X - Gnybtas

e ,Eurodainu* pistoletas; Y-Jungtis =

o pistoletas 1991; Z - Srieginé zalvarine

e pistoletas 2015. jungtis

PAKUOTES TURINYS

e 1 pripatimo pistoletas
e 1 zarna'
e Kalibravimo sertifikatas

I1Séme i§ pakuotés jsitikinkite, kad gaminys ir jo sudedamosios dalys yra
sveiki, be matomuy pazeidimy ir nebuvo pazeistos vezant.

1 ETAPAS
Priputimo pistoleto montavimas ir prijungimas prie slégio tinklo

1. Norédami pritvirtinti pakuotéje esancia zarna, rankomis uzZsukite Zzarnos
jungtj (W) ant pripttimo pistoleto jungties (Y), kol ji prisilies prie tarpinés, tada
priverzkite ja 12 kalibro verzZliarak&iu, pasukdami ¥ apsisukimo.

2. Prijunkite ir priverzkite galine pripitimo pistoleto dalj prie kompresoriaus arba
suslégto oro / azoto Saltinio per ¥4 GAS Zalvarine sriegine jungtj (2).

" Nr. 1961 (150 cm) standartiniams ventiliams - Nr. 1966 (300 cm) dideliy pjaviy ventiliams - Nr.
1961/3 (300 cm) standartiniams ventiliams (pasirinktinai pagal pageidavima)
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ISPEJIMALI

e Priverzdami prie kompresoriaus arba oro tiekimo $altinio, laikykite
jungtj (2) 16 dydzio verzliarakCiu, kad iSvengtumeéte atsitiktinio
pripttimo pistoleto korpuso lGzio.

e |sitikinkite, kad néra oro ar azoto nuotékio dél blogai sumontuotos
pripatimo pistoleto jleidimo Zarnos ir iSleidimo zarnos.

3. Patikrinkite, kaip veikia pripdtimo pistoletas, spausdami zemyn rankena (M)
ir tvirtai laikydami antgalj (X), kad iSvengtuméte nekontroliuojamo Zarnos
judéjimo dél jpurskiamy duju (oro arba azoto) slégio.

ISPEJIMAS
e Patikrinimo metu oro srauta nukreipkite taip, kad nebuty padaryta
Zalos Zmonéms, gyvinams ar turtui.

4. Patikrinkite, ar dujos teka tik i§ gnybto (X) ir ar néra nuotékio per kitas jungtis.

Pripttimo pistoleta galima pakabinti naudojant gumos protektoriuje
esancig anga (L).

2 ETAPAS
Prijungimas prie padangos ventilio

1. Jei yra, atsukite apsauginj ventilio dangtel].

2. Norédami prijungti pripatimo zarnos jungtj (X), nuspauskite svirtj (A), jstatykite
jungties skyle j ventilio sriegj ir paspauskite aSine kryptimi - kad nesuardytu-
mete ventilio sriegio ir jo nepazeistuméte — tada atleiskite svirtj (A), kad jung-
tis buty pritvirtinta prie ventilio sriegio. Kad tinkamai suspaustumeéte tarpiklj,
baikite operacija pasukdami jungtj puse apsisukimo pagal laikrodzio rodykle.

ISPEJIMAS

e Ka tik atlikta jungtis atidaro ventilyje esantj mechanizma, todél
oras arba azotas teka i$ priputimo pistoleto | padanga ir atvirksciai.
Uztikrinkite, kad komponentu jungtys nebdtu nesandarios, nes tai gali
iSkreipti prietaiso rodmenis.

3 ETAPAS
Padangy slégio ir priputimo matavimas

Prijungus pistoleta prie padangos ventilio (kaip aprasyta
2 ETAPE), kai rankenélé (M) yra poilsio padétyje, ciferblato (B) rodyklé rodys
padangoje aptiktg slégio verte.

Norédami pripusti padanga, paspauskite rankena (M), kad pro ventilj | padanga
patekty oro ir (arba) azoto; atleidus rankena, pripitimas nutraukiamas.
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SVARBU

Kad per didelis slegis nesugadinty prietaiso, per priputimo etapa
matavimo sistema automatiskai iSjungiama, o ciferblato rodyklé grizta
ties 0 (nuliu). Kai tik rankena atleidziama, rodyklé grjzta ir rodo slégio
verte.

Todél rekomenduojama padanga pripusti trumpais vienas po kito ei-
nanciais dujy jpurskimais, daznai kaitaliojant slégio etapa ant rankenos
(priputimas) ir atleidimo etapa (rodmenuy nuskaitymas), kol bus pasiekta
norima verté.

ISPEJIMALI

¢ Niekada nevirSykite padangu gamintojo nurodyto slégio lygio.

e Optimaly pripdtimo slégj nurodo transporto priemonés gamintojas,
atsizvelgdamas j jvairius veiksnius, pvz., apkrova, asj ir kt.

e Padangas geriau pripUsti, kai jos yra Saltos (15-25 °C vertés). Tokie
veiksniai, kaip lauko temperatira, jtampa ir vaziavimo greitis lemia
padangy temperattiros pokycius ir atitinkamai keicia slégio verte:
temperaturai pakilus 10 °C, slégis padidéja mazdaug 10 kPa (0,1 bar,
1,5 psi). Jei slégis tikrinamas su Siltomis padangomis, rekomenduojama
atsizvelgti | pateiktus veiksnius ir slégj koreguoti tik tada, jei jis yra
nepakankamas esamomis eksploatavimo salygomis.

4 ZINGSNIS
Oro iSleidimas i$ padangos

Jei padangy ciferblatas (B) rodo per didelj slégj, jj galima palaipsniui sumazinti
paspaudziant iSleidimo ventilj (S).

SVARBU

Oro i$leidimo veiksmo metu, matavimo sistema iSjungiama, o ciferblato
rodyklé nustatoma ties 0 (nulio), todél nejmanoma tiesiogiai stebéti
slégio sumazejimo.

Atleidus iSleidimo ventilj (S), rodyklé grizta | jprasta matavimo padét;,
rodancia slegio verte.

Rekomenduojama iSleisti ora iS padangos trumpai isleidziant org /
azota, daznai kaitaliojant oro isleidima ir slégio rodmenis, kol bus
pasiekta pageidaujama verte.

5 ZINGSNIS
Pistoleto atjungimas nuo padangos ventilio

1. Paspauskite svirtj (A) ir atjunkite jungtj (X) nuo padangos ventilio, jtraukdami ja

asine kryptimi.
2. Uzsukite apsauginj ventilio dangtelj, jei jis yra.
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BENDRA INFORMACIJA

sWonder“ priputimo pistoletas suprojektuotas, pagamintas ir
sukalibruotas lItalijoje, naudojant naujausias technologijas, laikantis
Europos direktyvos 86/217/EEB? ir standarto LST EN 12645:2014
reikalavimuy.

»Wonder“ kruop$c¢iai kontroliuoja visu gamyboje naudojamy medziagu
ir komponenty kilme ir kokybe, kad savo klientams galéty pasitlyti
garantuotai auksciausio lygio gaminius ir kuo labiau sumazinty poveikj
aplinkai. Musy kokybés sistemos yra sertifikuotos pagal ISO 9001 ir ISO
14001. Laikykités vietiniy nelaimingy atsitikimy prevencijos taisykliy ir
bendruju saugos taisykliu, taikomuy prietaiso naudojimo srityje.
»Wonder“ neprisiima jokios atsakomybés uz matavimo klaidas ar
Zala, atsiradusia dél neteisingo ar netinkamo prietaiso ar atskiry jo
komponenty naudojimo, Siame vadove pateikty instrukciju nesilaikymo,
nekvalifikuoto personalo naudojimo, neteiséto gaminio modifikavimo ar
gadinimo. Sis prietaisas skirtas naudoti tik pagal paskirtj, t. y. matuoti,
pripusti ir reguliuoti slégj automobilio padangose. Bet koks kitas
naudojimas laikomas netinkamu.

2 Modelis su Pe skale (bar)

BENDRIEJI ]SPEJIMAI

¢ Plsdami padanga laikykités saugaus atstumo nuo padangos, kad iSvengtuméte
Zalos dél atsitiktinio padangos sprogimo.

¢ Kai pistoletas prijungtas prie padangos, trumpai spustelékite rankena ir iSleidimo
ventilj 2/3 karto, kad prietaisas tapty elastingas, tada teskite pripttimo / oro
iSleidimo operacija.

e VisiSkai nepatartina uzfiksuoti rankena priputimo padétyje: dél to | padanga
nepertraukiamai tekéty dujos ir kilty padangos sprogimo pavojus.

e Patikrinkite, ar kompresoriaus tiekiamas slégis yra didesnis uz padangy
gamintojo rekomenduojama slég;.

o Uztikrinkite, kad kompresoriaus tiekiamas oras arba azotas tekéty per skiriamajj
filtra, kad | prietaisa nepatekty skysciu (pvz., angliavandeniliy) ir kitu priemaisu,
dél kuriy oksiduotysi vidiniai komponentai ir baty sugadinta matavimo sistema.

¢ |lga laikg pastoviu slégiu tiekiamas oras / azotas gali pakeisti matavimo sistemos
elastines savybes, todél ciferblato rodomos vertés gali skirtis nuo tikryjy verciy.

Rekomenduojama nepalikti prietaiso ilga laika matavimo padétyje esant slegiui.

¢ ,Wonder* priputimo pistoletas iSbandytas taip, kad trumpa laika atlaikytu iki 15
bar/218 psi/1 500 kPa slégio Suolius.

Siekiant uztikrinti pastovy matavimo tiksluma ir maksimalig kalibravimo trukme,
rekomenduojama laikytis atitinkamuy apkrovos riby.

¢ DidZiausias matavimo tikslumas yra 15 ° ir 25 °C temperatiros diapazone.
 \lenkite smugiy; neiSardykite.

e |llgai nelaikykite veikiamy blogy ory ar saulés spinduliy; venkite staigiu
temperatiros pokyciy.

* Nemerkite j vandenj ar valymo priemones: prietaisa valykite drégna Sluoste.
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* Nenaudokite padangoms, kurios yra apsemtos vandeniu arba kuriose yra
produkty nuo pradirimo, pripusti ar slégiui reguliuoti.

¢ VVenkite salycio su tirpikliais ir angliavandeniliais.

¢ Periodi$kai tikrinkite, ar i§ kompresoriaus atitekancio oro filtras veikia tinkamai.

e Laikykite prietaisa, jo priedus ir pakuotés elementus vaikams nepasiekiamoje
vietoje.

e Salinimas turi biti vykdomas laikantis vietiniy aplinkos apsaugos ir atlieky
Salinimo taisykliy.

* Nebandykite pripusti padangos, jei priputimo pistoletas neprijungtas prie
kompresoriaus: dél to i§ padangos gali iSteketi oras.

* Rekomenduojama naudoti originalius ,Wonder* priedus.

Remonto darbus gali atlikti tik ,Wonder* jgalioti darbuotojai.

»Wonder* neremontuoja prietaisu, jei praéjo 5 metai nuo ju pagaminimo datos, ir
nepriima tirti ar remontuoti prietaisy, kuriuose truksta daliy arba kuriuos bandyta
iSardyti ar modifikuoti.

TECHNINIAIDUOMENYS EURODAINU 1991

Matavimo diapazonas® 0, 7—12 bar | 10-174 psi | 70=1200 kPa
Prietaiso skiriamoji geba: 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa

Naudojimo temperatiira: NUO -10 °C |K| +40 °C

Eksploatacinés savybés pagal standartg LST EN 12645

Didziausias orosrautas: 66 m%val., esant 10 bar | 145 psi | 1 000 kPa
Didziausias tinklo slégis: 15 bar | 218 psi | 1 500 kPa

TECHNINIAI DUOMENYS EURODAINU 2015

Matavimo diapazonas?®: 0, 7—11 bar

Prietaiso skiriamoji geba: 0,1 bar

Temperatiros diapazonas NUO -25 °C |K]| +55 °C

Modelis patvirtintas pagal EEB direktyva 86/217 ir standarta LST EN 12645:2014
Didziausias orosrautas: 66 m*/val., esant 10 bar | 145 psi| 1 000 kPa
Didziausias tinklo slégis: 15 bar | 218 psi | 1 500 kPa

3 Juodas kvadratas pries matavimo skalés pradzia rodo rodyklés padétj, kai prietaisas yra ramybés
busenoje. Tai yra tik orientaciné 0 (nulio) verté ir negali biti naudojama kalibravimo tikslais. Rodiklio
padéties svyravimai Sios atskaitos atzvilgiu nereiskia neteisingo kalibravimo.

105



PISTOL DE UMFLAT

Prezentul manual, notele si caracteristicile
tehnice se aplica codurilor enumerate mai jos, cu
exceptia cazului in care se specifica altfel:

e Pistol Eurodainu;

e pistol 1991;

e pistol 2015.

CONTINUTUL PACHETULUI

e 1 pistol de umflat
e 1 tub!
e Certificat de calibrare

WONDER SPA

A - Parghie racord

B - Cadran

L - Fanta

M - Méaner

S - Supapa de evacuare
W - Conectorul tubului

X - Terminal

Y - Racord

Z - Conexiune filetata din

alama

Dupa ce a fost scos din ambalaj, asigurati-va ca produsul si componentele
sale sunt intacte, fara daune vizibile si ca nu au fost deteriorate in timpul

transportului.

PASUL 1

Montarea pistolului de umflat si conectarea la reteaua de presiune

1. Pentru a monta tubul din pachet, insurubati cu mana conectorul tubului (W) la
racordul pistolului de umflat (Y) pana cand acesta intra in contact cu garnitura,
apoi strangeti cu ajutorul unei chei de 12, efectuand Vs de tura.

2. Conectati si strangeti partea din spate a pistolului de umflat la compresor sau
la sursa de aer comprimat/azot prin intermediul conexiunii filetate din alama

Y GAZ (2).

"nr. 1961 (150 cm) pentru supape standard - nr. 1966 (300 cm) pentru supape Sectiune mare - nr.

1961/3 (300 cm) pentru supape standard (optional la cerere)
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AVERTIZARI

e Tineti ferm racordul (Z) folosind o cheie de 16 atunci cand il strangeti
la compresor sau la sursa de aer pentru a preveni ruperea accidentala
a corpului pistolului de umflat.

e Asigurati-va ca nu exista scurgeri de aer sau de azot din cauza
asamblarii necorespunzatoare a tubului de intrare si de iesire de la
pistolul de umflat.

3. Testati functionarea pistolului de umflat apasand in jos pe maner (M) si tinand
ferm terminalul (X) pentru a evita miscarea necontrolata a tubului cauzata de
presiunea gazului introdus (aer sau azot).

AVERTIZARE
¢ |In timpul inspectiei, directionati fluxul de aer astfel incat sa nu se
produca daune persoanelor, animalelor sau bunurilor.

4. Verificati daca gazul curge numai de la terminal (X) si daca nu exista scurgeri
la celelalte conexiuni.

Pistolul de umflat poate fi agatat cu ajutorul fantei speciale (L) care se
gaseste in protectia de cauciuc.

PASUL 2
Conexiune la supapa anvelopei

1. Daca este prezent, desurubati capacul de protectie al supapei.

2. Pentru a conecta racordul (X) al tubului de umflare, aplicati presiune pe parghia
(A), introduceti orificiul racordului pe filetul supapei si apasati axial - pentru
a evita infiletarea supapei si deteriorarea acesteia - apoi eliberati parghia (A)
pentru a ancora racordul pe filetul supapei. Finalizati operatiunea prin rotirea
racordului cu o jumatate de tura in sensul acelor de ceasornic, pentru a com-
prima in mod corespunzator garnitura.

AVERTIZARE

e Conexiunea care tocmai a fost realizata deschide mecanismul din
interiorul supapei, permitand aerului sau azotului sa curga de la
pistolul de umflare la anvelopa si viceversa. Asigurati-va ca nu exista
scurgeri in cuplarea componentelor, deoarece acestea ar putea
denatura citirea instrumentului.

PASUL 3
Masurarea presiunii si umflarea anvelopei

Odata ce pistolul este conectat la supapa anvelopei (asa cum este descris
la PASUL 2), in pozitia de repaus a manerului (M), indicatorul cadranului (B) va
indica valoarea presiunii detectate in anvelopa.

Pentru a umfla anvelopa, aplicati presiune pe maner (M) astfel incat aerul/azotul
sa patrunda in anvelopa prin supapa; operatiunea de umflare se opreste atunci
cand se elibereaza manerul.
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IMPORTANT

Pentru a preveni deteriorarea instrumentului de catre presiuni excesiv
de mari, in timpul fazei de umflare, sistemul de masurare este exclus
automat, iar indicatorul cadranului revine la 0 (zero). De indatd ce
manerul este eliberat, indicatorul revine la valoarea presiunii.

Prin urmare, se recomanda sa umflati anvelopa cu introduceri scurte
si succesive de gaz, alternand frecvent intre faza de presiune pe ma-
ner (umflare) si faza de eliberare (citire), pana cand se atinge valoarea
dorita.

AVERTIZARI

e Nu depasiti niciodatd nivelurile de presiune specificate de
producatorul anvelopei.

* Presiunea optima de umflare este specificatd de producatorul
vehiculului in functie de diversi factori, cum ar fi sarcina, axa etc.

¢ Este preferabil sa umflati anvelopele cand acestea sunt reci (valori
cuprinse intre 15° si 25°C). Factori precum temperatura exterioara,
solicitarile si viteza de deplasare determina modificari ale temperaturii
anvelopei si, in consecinta, modifica valoarea presiunii: o crestere
a temperaturii cu 10°C corespunde unei cresteri a presiunii de
aproximativ 10 kPa (0,1 bar, 1,5 psi). in cazul in care verificarea presiunii
se efectueaza cu anvelopele calde, se recomanda sa se tina seama de
factorii ilustrati si sa se corecteze presiunea numai daca aceasta este
insuficienta pentru conditiile de functionare actuale.

PASUL 4
Dezumflarea anvelopei

in cazul in care se detecteaza o presiune excesivé a anvelopei pe cadranul (B),
aceasta poate fi redusa treptat prin apasarea supapei de golire (S).

IMPORTANT

in timpul operatiunii de dezumflare, sistemul de masurare este exclus,
iar indicatorul este setat la 0 (zero), astfel incat nu este posibila
monitorizarea directa a scaderii presiunii.

De indata ce supapa de evacuare (S) este eliberata, indicatorul revine in
pozitia normala de masurare, indicand valoarea presiunii.

Se recomanda sa se dezumfle anvelopa cu scurte sustrageri de aer/
azot, alternand frecvent intre etapa de dezumflare si citirea presiunii
pana cand se atinge valoarea dorita.

PASUL 5
Deconectarea pistolului de la supapa anvelopei

1. Aplicati presiune pe parghia (A) si deconectati conexiunea (X) de la supapa

anvelopei prin retragerea axiala a acesteia.
2. Insurubati la loc capacul de protectie al supapei, daca este prezent.
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PISTOL DE UMFLAT
WONDER SPA

INFORMATII GENERALE

Pistolul de umflat Wonder este proiectat, fabricat si calibrat in Italia,
folosind cea mai recenta tehnologie, in conformitate cu Directiva
europeana 86/217/CEE 2 si standardul UNI EN 12645:2014.

Wonder controleaza cu atentie provenienta si calitatea tuturor materialelor
si componentelor utilizate in productie pentru a oferi clientilor sai produse
garantate la cel mai inalt standard, minimizand in acelasi timp impactul
asupra mediului. Sistemele noastre de calitate sunt certificate ISO 9001
si ISO 14001. Va rugam sa respectati reglementarile locale in materie
de prevenire a accidentelor si normele generale de securitate pentru
domeniul de utilizare a instrumentului.

Wonder nu fsi asuma nicio raspundere pentru erorile de masurare
sau daunele cauzate de utilizarea incorecta sau necorespunzatoare a
instrumentului sau a componentelor sale individuale, de nerespectarea
instructiunilor din acest manual, de utilizarea de catre personal necalificat
sau de modificarea sau manipularea neautorizata a produsului. Acest
dispozitiv este destinat doar utilizarii pentru care a fost proiectat, adica
masurarea, umflarea si reglarea presiunii din interiorul anvelopelor de
masina. Orice alta utilizare este considerata necorespunzatoare.

2 Model cu scara Pe (bar)

AVERTIZARI GENERALE

e Atunci cand umflati, pastrati o distanta de siguranta fatd de anvelopa pentru a
evita daunele cauzate de spargerea accidentala a acesteia.

¢ Odata ce pistolul este conectat la anvelopa, actionati scurt manerul si supapa
de evacuare de 2/3 ori pentru a da elasticitate instrumentului, apoi continuati cu
operatiunea de umflare/dezumflare.

¢ Este absolut nerecomandat sa blocati manerul in pozitia de umflare: acest lucru
ar duce la un flux neintrerupt de gaz catre anvelopa, ceea ce ar duce la un risc
de explozie a acesteia.

o Verificati daca presiunea furnizatd de compresor este mai mare decat cea
recomandaté de producatorul anvelopei.

e Asigurati-va ca aerul sau azotul furnizat de compresor trece printr-un filtru
separator, pentru a preveni patrunderea in aparat a lichidelor (de exemplu,
hidrocarburi) si a altor impuritati care pot cauza oxidarea componentelor interne
si deteriorarea sistemului de méasurare.

e Introducerea de aer/azot la presiune constanta pe o perioada prelungita de timp
poate modifica proprietétile elastice ale sistemului de masurare si, prin urmare,
poate modifica valorile indicate de cadran fata de valorile reale.

Se recomanda sa nu lasati instrumentul in pozitia de masurare sub presiune
pentru perioade lungi de timp.

¢ Pistolul de umflat Wonder este testat pentru a rezista la varfuri de presiune de
pana la 15 bar/218 psi/1.500 kPa pentru perioade scurte de timp.

Pentru a asigura o precizie constanta a masuratorilor si o durata de viata maxi-
ma a calibrarii, se recomanda respectarea limitelor de sarcinad corespunzatoare.

e Cea mai mare acuratete de masurare are loc in intervalul de temperaturad cuprins
intre 15° si 25°C.

109



PISTOL DE UMFLAT
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e Evitati socurile; nu dezasamblati.

* Nu expuneti la intemperii sau la lumina soarelui pentru o perioada lunga de timp;
evitati schimbarile bruste de temperatura.

¢ Nu scufundati in apa sau in produse de curatare: utilizati o carpa umeda pentru
a curata instrumentul.

e A nu se utiliza pentru umflarea sau controlul presiunii anvelopelor umplute cu
apa sau care contin produse antiperforare.

e Evitati contactul cu solventi si hidrocarburi.

e Verificati periodic functionarea corecta a filtrului de aer care provine de la
compresor.

e Nu lasati dispozitivul, accesoriile si elementele de ambalare ale acestuia la
indemana copiilor.

e Eliminarea trebuie efectuata in conformitate cu reglementarile locale privind
protectia mediului si eliminarea deseurilor.

e Nu incercati sa umflati anvelopa daca pistolul de umflat nu este conectat la
compresor: acest lucru ar duce la dezumflarea anvelopei.

® Se recomanda utilizarea accesoriilor originale Wonder.
Numai personalul autorizat de Wonder este autorizat sa efectueze reparatii.

Wonder nu efectueaza reparatii la instrumente dupa 5 ani de la data fabricatiei si
nu accepta pentru examinare sau reparatii instrumente la care lipsesc piese sau
la care s-a incercat demontarea sau modificarea acestora.

DATE TEHNICE EURODAINU 1991

Domeniul de masurare®: 0,7 = 12 bar | 10 = 174 psi | 70 = 1.200 kPa
Rezolutia instrumentului: 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa

Temperatura de functionare: -10°C + +40°C

Performanta in conformitate cu standardul EN 12645

Fluxul maxim de aer: 66 m*h a 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa
Presiunea maxima a retelei: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

DATE TEHNICE EURODAINU 2015

Domeniul de masurare®: 0,7 = 11 bar

Rezolutia instrumentului: 0,1 bar

Temperatura de functionare -25°C + +55°C

Model omologat in conformitate cu Directiva CEE 86/217 si UNI EN 12645:2014
Fluxul maxim de aer: 66 m¥h a 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa

Presiunea maxima a retelei: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

3 Patratul negru de dinaintea inceputului scalei de masurare indica pozitia indicatorului atunci cand
instrumentul este in repaus. Aceasta reprezinta o referintd pur orientativa la 0 (zero) si nu poate fi
utilizata in scopul calibrérii. Variatiile in pozitia indicatorului in raport cu aceasta referinta nu implica
o calibrare incorecta.
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PISTOLJ ZA NADUVAVANJE
WONDER SPA

A - Poluga spoja
A B - Brojcanik
L - Rupa
M - Drska
Ovaj priruénik, biljeSke i tehnicke specifikacije S - Izduvni ventil
vaze za dolje navedene kodove, osim ako nije W - Konektor crijeva
drugadije navedeno: X - Terminal
o mali pistolj Eurodainu; Y-Spoj
o mali pistolj 1991; Z-Prikljutak sa
o mali pistolj 2015. navojem od mesinga

SADRZAJ PAKETA

¢ 1 pistolj za naduvavanje
e 1 cev'
e Certifikat kalibracije

Kada uklonite ambalaZu, uvjerite se da su proizvod i njegove komponente
netaknuti, bez vidljivih oStecenja i da nisu oSteceni u transportu.

KORAK 1
Montiranje pistolja za naduvavanje i povezivanje sa mrezom za pritisak

1. Da biste sklopili crijevo koja se nalazi u pakovanju, ruéno zavijte konektor za
crijevo (W) na spoj pistolja za naduvavanje (Y) sve dok ne dode u kontakt sa
zaptivacem, a zatim stegnite uz pomoc¢ kljuceva od 12, napravite ¥ okreta.

2. PoveZite i zategnite zadnji deo pistolja za naduvavanje na kompresor ili izvor
komprimovanog vazduha/azota preko mesinganog spoja sa navojem Vs GAS (2).

"br. 1961 (150 cm) za standardne ventile - br. 1966 (300 cm) za ventile velikog presjeka - br. 1961/3
(300 cm) za standardne ventile (opciono na zahtjev)
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UPOZORENJA

¢ Drzite spoj (Z) na mjestu koristeéi klju¢ od 16 kada se steze za
kompresor ili izvor vazduha kako biste sprijecili slu¢ajno pucanie tijela
pistolja za naduvavanje.

® Pobrinite se da ne dode do curenja vazduha ili azota zbog loSeg
uklapanja ulaznog i izlaznog crijeva iz piStolja za naduvavanje.

3. Testirajte rad pistolja za naduvavanje tako s$to c¢ete pritisnuti drsku (M) i ¢vrsto
drzati terminal (X) kako biste izbjegli nekontrolisano kretanje crijeva izazvano
pritiskom ubrizganog gasa (vazduha ili azota).

UPOZORENJE
¢ Prilikom testiranja usmjerite protok vazduha tako da ne nanese Stetu
osobama, Zivotinjama ili imovini.

4. Provjerite da li gas te€e samo sa terminala (X) i da nema curenja na ostalim
vezama.

Pistolj za naduvavanje se moze okaciti pomodu specijalne rupe (L) u
Stitniku za gume.

KORAK 2
Povezivanje sa ventilom za gume

1. Ako postoji, odvrnite zastitni poklopac ventila.

2. Da biste povezali spoj (X) crijeva za naduvavanije, primijenite pritisak na polugu
(A), umetnite rupu spoja na navoj ventila i pritisnite aksijalno — da biste izbjegli
nastanak navoja na ventilu i ostetili ga — zatim otpustite polugu (A) kako biste
pricvrstili spoj na navoj ventila. DovrsSite operaciju tako $to ¢ete napraviti pola
okreta u smeru kazaljke na satu, kako bi se zaptivka pravilno komprimovala.

UPOZORENJE

® VVeza koja je upravo napravljena otvara mehanizam unutar ventila,
omogucavajuci vazduhu ili azotu da izadu iz pistolja za naduvavanje
i udu u gumu i obrnuto. Uvjerite se da nema curenja na spojevima
komponenti, jer one mogu da iskrive ocitavanje instrumenta.

KORAK 3
Mijerenje pritiska i naduvavanje gume

Jednom kada je pistolj povezan sa ventilom za gume (kao $to je opisano u
u KORAKU 2), u poziciji za odmor drske (M), pokaziva¢ broj¢anika (B) ¢e ukazati
na vrijednost pritiska otkrivenu u gumi.

Da biste naduvali gumu, primijenite pritisak na drsku (M) tako da se vazduh/azot
uvode u gumu kroz ventil; postupak naduvavanja prestaje kada se dréka otpusti.
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VAZNO

Da bi se sprijecilo da pretjerano visok pritisak osteti instrument, sistem
mijerenja se automatski iskljucuje tokom faze naduvavanja i pokaziva¢
brojéanika se vraca na 0 (nulu). Cim se otpusti dr$ka, pokazivaé se
vraca da ukaze vrijednosti pritiska.

Stoga se preporucuje da nastavite sa naduvavanjem guma sa kratkim
uzastopnim naduvavanjima gasom, ¢esto naizmeni¢no mijenjajuci fazu
pritiska na drsku (naduvavanje) i fazu otpustanja (Citanje), dok se ne
dostigne Zeljena vrijednost.

UPOZORENJA

¢ Nikada ne premasujte nivo pritiska koji je naveo proizvoda¢ guma.

e Optimalni pritisak naduvavanja navodi proizvodac¢ vozila u zavisnosti
od razli¢itih faktora, kao $to su opterecenje, osa, itd.

e Pozeljno je naduvati sa hladnim gumama (vrijednosti izmedu 15 ° i
25°C). Faktori kao $to su spoljasnja temperatura, naprezanja i brzina
voznje odreduju promjene u temperaturi gume i samim tim mijenjaju
njenu vrijednost pritiska: poveéanje temperature od 10°C odgovara
povecanju pritiska od oko 10 kPa (0,1 bar, 1,5 psi). Ako se pritisak
provjerava kada su gume vruée, preporucuje se da uzmete u obzir
gore navedene faktore i ispravite pritisak samo ako je nedovoljan za
trenutne uslove rada.

KORAK 4
lzduvavanje gume

Ako se na brojc¢aniku (B) detektuje prekomijerni pritisak gume, to se moze
postepeno smanjiti pritiskom na izduvni ventil (S).

VAZNO

Tokom postupka izduvavanja, mjerni sistem je isklju¢en, a pokaziva¢
broj¢anika je podesen na 0 (nulu), tako da nije moguce direktno pratiti
smanjenje pritiska.

Cim se otpusti izduvni ventil (S) pokazivaé ée se vratiti na normalnu
mijernu poziciju koja ukazuje na vrijednost pritiska.

Preporucuje se da se guma izduva kratkim oduzimanjem vazduha/
azota, ¢esto naizmenicno mijenjajuci fazu izduvavanja sa ocitavanjem
pritiska, dok se ne dostigne Zeljena vrednost.

KORAK 5
Odvajanje pistolja iz ventila za gume

1. Primijenite pritisak na polugu (A) i odvojite spoj (X) iz ventila za gume tako $to

Cete ga aksijalno povuci.
2. Ponovo zavijte, ako je prisutan, zastitni poklopac ventila.
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OPSTE INFORMACIJE

Pistolj za naduvavanje Wonder dizajniran je, proizveden i kalibrisan
u ltaliji, koristeéi najnaprednije tehnologije u skladu sa Evropskom
direktivom 86/217/EEZ? i standardom UNI EN 12645:2014.

Kompanija Wonder pazljivo kontroliSe porijeklo i kvalitet svih materijala
i komponenti koje se koriste u proizvodnji, kako bi svojim kupcima
ponudio garantovane i vrhunske proizvode i smanjio utjecaj na Zivotnu
sredinu. Nasi sistemi kvaliteta su SERTIFIKOVANI ISO 9001 i ISO
14001. Molimo vas da postujete lokalne propise o spre¢avanju nesre¢a
i opsta bezbjednosna pravila za oblast koriS¢enja instrumenta.
Kompanija Wonder odbija svu odgovornost za bilo kakve greske u
mijerenju i za Stetu nastalu nepravilnom ili neprikladnom upotrebom
instrumenta ili njegovih pojedinac¢nih komponenti, nepostovanje
uputstava navedenih u ovom prirucniku, koriS¢enje od strane
nekvalifikovanog osoblja ili neovlas¢eno mijenjanje ili neovlasé¢eno
diranje proizvoda. Ovaj uredaj je namijenjen samo za upotrebu za koju
je projektovan, npr. mjerenje, naduvavanje i prilagodavanje pritiska
unutar automobilskih guma. Svaka druga upotreba treba da se smatra
neprikladnom.

2 Model sa Pe skalom (bar)

OPSTA UPOZORENJA

e Prilikom naduvavanja drzite bezbjedno rastojanje od gume kako biste izbjegli
povrede usljed slu¢ajnog pucanja gume.

¢ Kada se pistolj poveze sa gumom, kratko upravljajte dr§kom i izduvnim ventilom
2/3 puta kako biste dali elasti¢nost alatu, zatim nastavite sa postupkom
naduvavanja/izduvavanja.

® Apsolutno nije preporuéljivo zaklju¢ati dr8ku u poziciji naduvavanja: to moze
rezultirati neprekidnim prolaskom gasa u gumu, sa posljiedi¢nim rizikom od
pucanja iste.

e Provjerite da li je pritisak koji isporu¢uje kompresor veci od pritiska koji
preporucuje proizvoda¢ guma.

e Pobrinite se da vazduh ili azot uvedeni kroz kompresor prolaze kroz filter
za razdvajanje, kako bi se sprije€ilo da te¢nost (npr. ugljovodonici) i druge
necisto¢e udu u instrument, uzrokujuci oksidaciju unutrasnjih komponenti i
ostecujuci mjerni sistem.

e Uvodenje vazduha/azota pod stalnim pritiskom i duZe vrijeme moze da
promijeni elasti¢na svojstva sistema mjerenja uz posljedi¢nu izmjenu vrijednosti
naznacenih broj¢anikom u poredenju sa pravim.

Preporucuje se da se instrument ne ostavlja u mjernom polozZaju pod pritiskom
duzi period.

¢ Pistolj za naduvavanje Wonder se testira kako bi izdrzao porast pritiska do 15
bar/218 psi/1.500 kPa za kratke vremenske periode.

Da bi se obezbijedila konstantna tacnost mjerenja i maksimalno trajanje
kalibracije, preporucuje se da se pridrzavate odgovarajuc¢ih ogranic¢enja
opterecenja.

¢ Najvecéa tacnost mjerenja se postize u temperaturnom opsegu izmedu 15° e 25°C.
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* |zbjegavajte udarce; nemojte rastavljati.

e Ne izlazite dugo losem vremenu ili suncevoj svjetlosti; izbjegavajte nagle
promjene temperature.

* Nemojte uroniti u vodu ili sredstva za ciS¢enje: koristite vlaznu krpu za ¢iséenje
instrumenta.

¢ Nemojte koristiti za naduvavanije ili provjeru pritiska guma koje su opterecene
vodom ili sadrze proizvode za zastitu od probijanja.

e |zbjegavajte kontakt sa rastvarac¢ima i ugljovodonicima.

e Povremeno provjeravajte da li filter vazduha koji dolazi iz kompresora radi
ispravno.

e Drzite uredaj, njegov pribor i predmete za pakovanje van domasaja dece.

¢ Odlaganje mora da se sprovede u skladu sa lokalnim propisima za zastitu
zivotne sredine i odlaganje otpada.

¢ Ne poku$avajte da naduvate gumu ako pistolj za naduvavanje nije povezan sa
kompresorom — to ¢e dovesti do izduvavanja gume.

¢ Preporucuje se upotreba originalnog dodatka kompanije Wonder.

Samo osoblje ovlas¢eno od strane kompanije Wonder je ovlaséeno da izvrsi bilo
kakve popravke.

Kompanija Wonder ne sprovodi popravke na instrumentima poslije 5 godina
od datuma proizvodnje i ne prihvata pregled instrumenata sa dijelovima koji
nedostaju ili na kojima su izvr§eni poku$aiji rastavljanja ili izmjena.

TEHNICKI PODACI EURODAINU 1991

Opseg mjerenja® 0,7 + 12 bara | 10 + 174 psi | 70 + 1.200 kPa
Rezolucija instrumenta: 0,1 bara | 1,45 psi | 10 kPa

Temperatura koriSéenja: -10°C + +40°C

Performanse prema UNI EN 12645

Maksimalni protok vazduha: 66 m¥h a 10 bara | 145 psi | 1.000 kPa
Maksimalni mrezni pritisak: 15 bara | 218 psi | 1.500 kPa

TEHNICKI PODACI EURODAINU 2015

Opseg mjerenja®: 0,7 = 11 bara

Rezolucija instrumenta: 0.1 bar

Temperatura koriSéenja: -25°C + +55°C

Model odobren prema Direktivi EEZ 86/217 i UNI EN 12645:2014
Maksimalni protok vazduha: 66 m¥h a 10 bara | 145 psi | 1.000 kPa
Maksimalni mrezni pritisak: 15 bara | 218 psi | 1.500 kPa

3 Crni kvadrat prije pocetka mjerne skale ukazuje na polozaj pokazivaca kada je instrument u stanju
odmora. Ovo je Cisto indikativna referenca 0 (nula) i ne moze se koristiti u svrhe kalibracije. Varijacije u
polozaju pokazivaca u odnosu na ovu referencu ne podrazumijevaju netacnu kalibraciju.
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PUMPEPISTOL

Denne handboken, merknadene og
spesifikasjonene gjelder for kodene som
er oppfert nedenfor, med mindre annet er
spesifisert:

e Eurodainu-pistol;

e 1991-pistol;

e 2015-pistol.

INNHOLD | PAKKEN

e 1 pumpepistol
e 1 slange'
e Kalibreringssertifikat

WONDER SPA

A - Koblingsspak

B - Skive

L - Hull

M - Handtak

S - Temmeventil

W - Slangekobling

X - Endestykke

Y - Kobling

Z - Gjenget
forbindelsesstykke i
messing

Nar du har tatt produktet ut av emballasjen, mé du kontrollere at produktet og
komponentene er intakte, uten synlige skader og ikke har blitt skadet under

transport.

FASE 1

Montering av pumpepistolen og tilkobling til trykknettet

1. For & montere slangen som felger med i pakken, skru slangekoblingen (W) for
hand pa pumpepistolens kobling (Y) til den kommer i kontakt med pakningen,
og deretter strammer du den % omdreining med en nokkel pa 12.

2. Koble den bakre delen av pumpepistolen til kompressoren eller trykkluft-/
nitrogenkilden via den gjengede 72 GAS-forbindelsesstykket i messing (Z), og

stram til.

"'nr. 1961 (150 cm) for standardventiler - nr. 1966 (300 cm) for ventiler med stort tverrsnitt - Nr.

1961/3 (300 cm) for standardventiler (ekstrautstyr pa forespersel)
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ADVARSLER

¢ Hold koblingen (2) pa plass ved hjelp av en ngkkel i sterrelse 16 nar
den strammes til kompressoren eller luftkilden for & forhindre utilsiktet
brudd pa pumpepistolhuset.

o Kontroller at det ikke er luft- eller nitrogenlekkasjer pa grunn av darlig
montering av inn- og utlepsslangen fra pumpepistolen.

3. Test at pumpepistolen fungerer ved a trykke ned handtaket (M) og holde fast
i endestykket (X) for & unnga at slangen beveger seg ukontrollert pa grunn av
trykket fra gassen som injiseres (luft eller nitrogen).

ADVARSEL
e Under inspeksjonen ma luftstrammen styres pa en slik méate at det
ikke oppstar skader pa personer, dyr eller eiendom.

4. Kontroller at det kun stremmer gass fra endestykket (X) og at det ikke er
lekkasjer ved de andre tilkoblingene.

Pumpepistolen kan henges opp ved hjelp av hullet (L) i
gummibeskyttelsen.

FASE 2
Tilkobling til dekkventilen

1. Skru av det beskyttende ventildekselet hvis det finnes.

2. For & koble til koblingen (X) pa oppblasingsslangen, trykk pa spaken (A), sett
inn koblingens hull pa ventilgiengen og trykk aksialt - for & unngé & gjenge
ventilen og skade den - og slipp deretter spaken (A) for a forankre koblingen til
ventilgjengen. Fullfer operasjonen ved & vri koblingen en halv omdreining med
klokken, slik at pakningen presses godt sammen.

ADVARSEL

e Tilkoblingen som nettopp er opprettet, apner mekanismen inne i
ventilen, slik at Iuft eller nitrogen kan stramme fra pumpepistolen til
dekket og omvendt. Kontroller at det ikke er noen lekkasjer i koblingen
av komponenter, da dette kan forvrenge instrumentavlesningen.

FASE 3
Maling av dekktrykk og lufttrykk

Nar pistolen er koblet til dekkventilen (som beskrevet
i FASE 2), i handtakets (M) hvileposisjon, vil viseren pé skiven (B) vise
trykkverdien som er registrert i dekket.

For & pumpe opp dekket trykker du pa handtaket (M) slik at luft/nitrogen kommer
inn i dekket gjennom ventilen; oppblasingen stopper nar handtaket slippes.
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FASE 4

WONDER SPA

VIKTIG

For a forhindre at for heyt trykk skader instrumentet, blir malesystemet
automatisk ekskludert under fasen for fylling av luft, og viseren gar
tilbake til O (null). S& snart handtaket slippes, gér viseren tilbake for &
vise trykkverdien.

Det anbefales derfor at dekket pumpes opp med korte gassinjeksjoner
etter hverandre, ofte vekslende mellom trykkfasen pa handtaket (opp-
blasing) og frigjeringsfasen (avlesning), til ensket verdi er nadd.

ADVARSLER

® Overskrid aldri dekktrykket som er angitt av dekkprodusenten.

* Det optimale lufttrykket angis av kjereteyprodusenten avhengig av
ulike faktorer som last, aksel osv.

 Det er best & pumpe dekkene nar de er kalde (mellom 15° og 25 °C).
Faktorer som utetemperatur, belastning og kjerehastighet forer til
endringer i dekkets temperatur og dermed til endringer i trykkverdien:
en temperaturgkning pa 10°C tilsvarer en trykkekning pa ca. 10 kPa
(0,1 bar, 1,5 psi). Hvis trykkontrollen utferes med varme dekk, anbefales
det & ta hensyn til de illustrerte faktorene og kun korrigere trykket hvis
det er utilstrekkelig for de aktuelle driftsforholdene.

Tomming av luft fra dekket

Hvis det registreres for hayt dekktrykk pa skiven (B), kan det gradvis reduseres
ved & trykke pa temmeventilen (S).

FASE 5

VIKTIG

Under temmingen er mélesystemet koblet ut og viseren pa skiven er
satt til O (null), slik at det ikke er mulig & overvake trykkreduksjonen
direkte.

Sa snart temmeventilen (S) slippes, gar viseren tilbake til normal
maleposisjon og viser trykkverdien.

Det anbefales at dekket temmes med korte uttak av luft/nitrogen og at
du veksler ofte mellom & temme luft og avlese trykket til ansket verdi
er nadd.

Frakobling av pistolen fra dekkventilen

1. Trykk pa spaken (A) og koble koblingen (X) fra dekkventilen ved a trekke den
aksialt tilbake.
2. Skru pa det beskyttende ventildekselet igjen, hvis det finnes.
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GENERELL INFORMASJON

Pumpepistolen fra Wonder er designet, produsert og kalibrert i Italia
ved hjelp av den nyeste teknologien i samsvar med EU-direktiv 86/217/
EQF 2 og UNI EN 12645:2014.

Wonder kontrollerer ngye opprinnelsen og kvaliteten pa alle materialer
og komponenter som brukes i produksjonen for & kunne tilby sine
kunder garanterte produkter av hgyeste standard, samtidig som
miljigpavirkningen minimeres. Kvalitetssystemene vare er sertifisert i
henhold til ISO 9001 og ISO 14001. Falg de lokale ulykkesforebyggende
forskriftene og de generelle sikkerhetsreglene for instrumentets
bruksomrade.

Wonder patar seg intet ansvar for mélefeil eller skader som skyldes
feilaktig eller uhensiktsmessig bruk av instrumentet eller dets
enkeltkomponenter, manglende overholdelse av instruksjonene i denne
bruksanvisningen, bruk av ukvalifisert personell eller uautorisert endring
eller manipulering av produktet. Dette apparatet er kun beregnet pa
den bruken det er designet for, dvs. maling, fylling av luft og justering
av trykket i bildekk. All annen bruk anses som feil.

2 Modell med Pe-skala (bar)

GENERELLE ADVARSLER

¢ Hold god avstand til dekket nar det fylles med luft, for & unngé skader som folge
av utilsiktet sprengning av dekket.

o Etter at den lille pistolen er koblet til dekket, betjener du handtaket og
temmeventilen 2/3 ganger for & gi instrumentet elastisitet, og fortsett deretter
med oppblasing/temming.

e Det er absolutt ikke tilradelig & lase handtaket i oppblasingsposisjon: dette vil
fore til en uavbrutt stram av gass til dekket, noe som resulterer i en risiko for
dekkeksplosjon.

e Kontroller at trykket fra kompressoren er hayere enn det trykket som anbefales
av dekkprodusenten.

e Sorg for at luft eller nitrogen fra kompressoren passerer gjennom et separatorfilter
for & hindre at vaesker (f.eks. hydrokarboner) og andre urenheter kommer inn i
instrumentet og forarsaker oksidasjon av interne komponenter og skader pa
maélesystemet.

e En luft-/nitrogentilforsel med konstant trykk over lengre tid kan endre de
elastiske egenskapene til malesystemet og dermed fore til at verdiene vist av
skiven avviker fra de faktiske verdiene.

Det anbefales & ikke la instrumentet sta i maleposisjon under trykk i lengre
perioder.

* Pumpepistolen fra Wonder er testet for a tale trykktopper pa opptil 15 bar/218
psi/1 500 kPa i korte tidsperioder.

For & sikre konstant malengyaktighet og maksimal varighet av kalibreringen,
anbefales det at de tilherende belastningsgrensene overholdes.

* Den hoyeste malenoyaktigheten oppnas i temperaturomradet mellom 15° og 25°C.
® Unnga stet; ma ikke demonteres.
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¢ Produktet ma ikke utsettes for vaer og vind eller sollys over lengre tid, og unnga
plutselige temperaturendringer.

e |[kke senk instrumentet ned i vann eller rengjeringsmidler: bruk en fuktig klut til
a rengjore instrumentet.

o Ma ikke brukes til & blase opp eller kontrollere trykket i dekk som er nedtynget
med vann eller inneholder produkter mot punktering.

¢ Unnga kontakt med Ilgsemidler og hydrokarboner.

e Kontroller med jevne mellomrom at luftfilteret fra kompressoren fungerer som
det skal.

* Hold apparatet, tilbehgret og emballasjen utilgjengelig for barn.
¢ Avfallshandtering mé utferes i samsvar med lokale miljgvern- og avfallsforskrifter.

o |kke prov & blase luft i dekket hvis pumpepistolen ikke er koblet til kompressoren,
da dette kan fore til at dekket tammes for luft.

e Det anbefales & bruke originalt Wonder-tilbeher.
Kun personell som er autorisert av Wonder har tillatelse til & utfere reparasjoner.

Wonder utforer ikke reparasjoner pa instrumenter som er eldre enn 5 ar fra
produksjonsdato, og tar ikke imot instrumenter som mangler deler eller som er
forsgkt demontert eller modifisert for undersokelse eller reparasjon.

TEKNISKE DATA'  EURODAINU 1991

Maleomrade®: 0,7 til 12 bar | 10 tjl 174 psi | 70 til 1200 kPa

Instrumentets opplasning: 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa

Driftstemperatur: -10°C tj| +40°C

Ytelse i henhold til EN 12645

Maksimalluftgjennomstremning: 66 m*h ved 10 bar | 145 psi | 1 000 kPa
Maksimalt nettverkstrykk: 15 bar | 218 psi | 1 500 kPa

TEKNISKE DATA  EURODAINU 2015

Maleomrade?®: 0,7 tj| 11 bar

Instrumentets opplosning: 0,1 bar

Driftstemperatur: -25°C tj| +55°C

Modellen er godkjent i henhold til EQF-direktiv 86/217 og UNI EN 12645:2014
Maksimalluftgjennomstremning: 66 m*h ved 10 bar | 145 psi | 1 000 kPa
Maksimalt nettverkstrykk: 15 bar | 218 psi | 1 500 kPa

3 Den svarte firkanten for begynnelsen av méleskalaen angir viserens posisjon nér instrumentet er i ro.
Dette representerer en rent veiledende referanse til 0 (null) og kan ikke brukes til kalibreringsformal.
Variasjoner i viserens posisjon i forhold til denne referansen betyr ikke at kalibreringen er feil.
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Niniejsza instrukcja, adnotacje i wtasciwosci
techniczne majg zastosowanie do kodow
wymienionych ponizej, chyba Zze okreslono
inaczej:

e pistolet Eurodainu;

e pistolet 1991;

e pistolet 2015.

ZAWARTOSC OPAKOWANIA
e 1 pistolet do pompowania

e 1 waZ'
e Certyfikat kalibraciji

WONDER SPA

A - Dzwignia zlgcza

B - Tarcza

L - Szczelina

M - Uchwyt

S - Zawor spustowy

W - Ztacze rurowe

X - Koncéwka

Y - Zlacze

Z - Pofaczenie gwintowane
z mosigdzu

Po wyjeciu z opakowania nalezy upewni¢ sie, ze produkt i jego elementy sa
nienaruszone, bez widocznych uszkodzen i nie zostaty uszkodzone podczas

transportu.

KROK 1

Montaz pistoletu do pompowania i przytaczenie do sieci ciSnienia

1. Aby zamontowaé waz znajdujacy sie w opakowaniu, nalezy recznie przykreci¢
ztacze weza (W) do zlacza pistoletu do pompowania (Y), az zetknie sie
z uszczelka, a nastepnie dokreci¢ je za pomoca kluczy o rozmiarze 12,

wykonujac s obrotu.

2. Potaczy¢ i dokreci¢ tylng czesé pistoletu do pompowania do kompresora
lub zrédta sprezonego powietrza/azotu za pomoca mosieznego ztgcza

gwintowanego Y4 GAZ (2).

"nr 1961 (150 cm) do zawordw standardowych - nr 1966 (300 cm) do zawordw o duzym przekroju
- nr 1961/3 (300 cm) do zawordw standardowych (opcjonalnie na zadanie)
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OSTRZEZENIA

¢ Podczas dokrecania do kompresora lub Zzrédta powietrza, przytrzymac
ztaczke (Z) na miejscu za pomoca klucza nr 16, aby uniknac
przypadkowego uszkodzenia korpusu pistoletu do pompowania.

e Upewni¢ sie, ze nie ma wyciekdw powietrza lub azotu
spowodowanych ztym montazem weza wlotowego i wylotowego z
pistoletu do pompowania.

3. Sprawdzi¢ dziatanie pistoletu do pompowania, naciskajac na uchwyt (M) i
mocno przytrzymujac koncowke (X), aby unikna¢ niekontrolowanego ruchu
weza spowodowanego cisnieniem wtryskiwanego gazu (powietrza lub azotu).

OSTRZEZENIE
¢ Podczas kontroli nalezy kierowac¢ strumien powietrza w taki sposéb,
aby nie wyrzadzi¢ szkéd osobom, zwierzetom ani mieniu.

4. Sprawdzi¢, czy gaz wyptywa tylko z koficowki (X) i czy nie ma wyciekéw na
innych potaczeniach.

Pistolet do pompowania mozna zawiesi¢ za pomoca szczeliny (L) w
gumowej ostonie.

KROK 2
Potaczenie do zaworu opony

1. Jesli jest, odkrecic¢ pokrywe ochronng zaworu.

2. Aby przytaczy¢ ztaczke (X) weza do pompowania, nalezy nacisna¢ na dzwignie
(A), wtozy¢ otwor ztaczki w gwint zaworu i docisng¢ osiowo - aby unikngé
nagwintowania zaworu i jego uszkodzenia - a nastepnie zwolni¢ dZzwignie (A),
aby przymocowac ztagczke w gwincie zaworu. Zakoriczy¢ operacje, obracajac
ztaczke o poét obrotu w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby
prawidtowo docisna¢ uszczelke.

OSTRZEZENIE

¢ Wiasnie wykonane potaczenie otwiera mechanizm wewnatrz zaworu,
umozliwiajac przeptyw powietrza lub azotu z pistoletu do pompowania
do opony i odwrotnie. Upewni¢ sie, ze nie ma nieszczelnosci w
potaczeniach elementéw, poniewaz moga one znieksztatci¢ odczyt
przyrzadu.

KROK 3
Pomiar ci$nienia i napompowania opony

Po przytaczeniu pistoletu do zaworu opony (zgodnie z opisem
w KROKU 2), w pozycji spoczynkowej uchwytu (M), wskaznik tarczy (B) wskaze
wartos$¢ cisnienia wykryta w oponie.

Aby napompowaé opone, nalezy nacisng¢ na uchwyt (M), aby powietrze/azot
dostato sig do opony przez zawér; pompowanie koriczy sie po zwolnieniu
uchwytu.
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KROK 4

WONDER SPA

WAZNE

Aby zapobiec uszkodzeniu przyrzadu przez zbyt wysokie cisnienie,
podczas pompowania system pomiarowy jest automatycznie
wylaczany, a wskazéwka tarczy powraca do 0 (zera). Gdy tylko uchwyt
zostanie zwolniony, wskaznik powrdci do wskazywania wartosci
cisnienia.

Z tego wzgledu zaleca sie pompowanie opony za pomoca krétkich, na-
stepujacych po sobie wtryskéw gazu, czesto zmieniajac faze cisnienia
na uchwycie (pompowanie) i faze zwalniania (odczyt), az do osiagniecia
zadanej wartosci.

OSTRZEZENIA

e Nigdy nie przekracza¢ pozioméw cisnienia okreslonych przez
producenta opon.

e Optymalne ci$nienie pompowania jest okreslane przez producenta
pojazdu w zaleznosci od réznych czynnikéw, takich jak obciazenie,
os itp.

e Zaleca sie pompowanie opon, gdy sa zimne (miedzy 15° a 25°C).
Czynniki takie jak temperatura zewnetrzna, naprezenia i predkos¢
jazdy powoduja zmiany temperatury opon, a w konsekwencji zmiany
wartosci cisnienia: wzrost temperatury o 10°Codpowiada wzrostowi
cisnienia o okoto 10 kPa (0,1 bara, 1,5 psi). Jesli kontrola ci$nienia
jest przeprowadzana na cieptych oponach, zaleca sie uwzglednienie
przedstawionych czynnikéw i skorygowanie cisnienia tylko wtedy, gdy
jest ono niewystarczajgce w aktualnych warunkach eksploatacji.

Spuszczanie powietrza z opony

W przypadku wykrycia nadmiernego ci$nienia w oponach na tarczy (B), mozna je
stopniowo zmniejszaé, naciskajac na zawér spustowy (S).

KROK 5

WAZNE

Podczas spuszczania powietrza system pomiarowy jest wytaczony, a
wskazoéwka tarczy jest ustawiona na O (zero), wiec nie jest mozliwe
bezposrednie monitorowanie spadku cisnienia.

Gdy tylko zawdr spustowy (S) zostanie zwolniony, wskazéwka powréci
do normalnej pozycji pomiarowej, wskazujac wartos¢ cisnienia.
Zaleca sie spuszczanie powietrza z opony poprzez krétkie pobory
powietrza/azotu oraz czeste naprzemienne spuszczanie powietrza i
pomiar cidnienia, az do osiagniecia zadanej wartosci.

Odtaczanie pistoletu od zaworu opony

1. Nacisna¢ na dzwignie (A) i odtaczy¢ ztacze (X) od zaworu opony, wsuwajac je

osiow

0.

2. Przykreci¢ z powrotem pokrywe ochronna zaworu, jesli jest.
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INFORMACJE OGOLNE

Pistolet do pompowania Wonder zostat zaprojektowany, wyprodukowany
i skalibrowany we Wioszech przy uzyciu najnowszej technologii zgodnie z
Dyrektywa Europejska 86/217/EWG? i norma UNI EN 12645:2014.

Firma Wonder starannie kontroluje pochodzenie i jakos¢ wszystkich
materiatéw i elementéw wykorzystywanych w produkciji, aby oferowa¢ swoim
klientom gwarantowane produkty o najwyzszym standardzie, jednoczesnie
minimalizujgc wptyw na $rodowisko. Nasze systemy jakosci posiadaja
certyfikaty 1ISO 9001 i ISO 14001. Nalezy przestrzega¢ lokalnych przepiséw
dotyczacych zapobiegania wypadkom oraz ogdlnych zasad bezpieczerstwa
obowigzujacych w miejscu uzytkowania przyrzadu.

Firma Wonder nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy pomiarowe lub
uszkodzenia spowodowane nieprawidtowym lub niewtasciwym uzytkowaniem
przyrzadu lub jego poszczegdlnych elementdw, nieprzestrzeganiem wskazéwek
zawartych w niniejszej instrukcji, uzytkowaniem przez niewykwalifikowanych
pracownikéw lub nieautoryzowana modyfikacja lub ingerencja w produkt.
To urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do uzytku, do ktérego zostato
zaprojektowane, tj. do pomiaru, pompowania i regulacji ci$nienia w oponach
samochodowych. Kazde inne uzycie jest uwazane za niewtasciwe.

2 Mode/ ze skala Pe (bar)

OGOLNE OSTRZEZENIA

¢ Podczas pompowania nalezy zachowac bezpieczna odlegto$¢ od opony, aby
unikna¢ uszkodzenia w wyniku przypadkowego rozerwania.

® Po przytaczeniu pistoletu do opony nalezy krétko uruchomi¢ uchwyt i zawér
spustowy 2/3 razy, aby nadaé przyrzadowi elastycznosé, a nastepnie przystapi¢
do pompowania/spuszczania powietrza.

® Absolutnie niewskazane jest blokowanie uchwytu w pozycji pompowania:
prowadzitoby to do nieprzerwanego przeptywu gazu do opony, co skutkowatoby
ryzykiem rozerwania opony.

e Sprawdzi¢, czy cidnienie dostarczane przez kompresora jest wyzsze niz
cisnienie zalecane przez producenta opon.

e Upewni¢ sie, ze powietrze lub azot dostarczany przez kompresor przechodzi
przez filtr separujacy, aby zapobiec przedostawaniu sie cieczy (np.
weglowodoréw) i innych zanieczyszczenn do urzadzenia i powodowaniu
utleniania wewnetrznych elementéw i uszkodzenia uktadu pomiarowego.

¢ Wprowadzanie powietrza/azotu pod statym cisnieniem przez dtuzszy okres
czasu moze zmieni¢ wiasciwosci sprezyste systemu pomiarowego, a tym
samym zmieni¢ wartoéci wskazywane przez tarcze w stosunku do wartosci
rzeczywistych.
Zaleca sig, aby nie pozostawiac¢ przyrzadu w pozycji pomiarowej pod cinieniem
przez dtuzszy czas.

¢ Pistolet do pompowania Wonder zostat przetestowany pod katem odpornosci
na krétkotrwate skoki cisnienia do 15 baréw/218 psi/1 500 kPa.
W celu zapewnienia statej doktadnosci pomiaru i maksymalnej trwatosci kalibra-
cji zaleca sie przestrzeganie odpowiednich wartosci granicznych obciazenia.

* Najwyzsza doktadno$¢ pomiaru wystepuje w zakresie temperatur od 15° i 25°C.
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e Unika¢ uderzen; nie demontowac.

¢ Nie wystawiac na dziatanie czynnikéw atmosferycznych lub $wiatta stonecznego
przez dtuzszy czas; unika¢ nagtych zmian temperatury.

¢ Nie zanurza¢ w wodzie ani $rodkach czyszczacych: do czyszczenia przyrzadu,
nalezy uzywac wilgotnej Sciereczki.

e Nie stosowa¢ do pompowania lub sprawdzania cisnienia w oponach
napetnionych woda lub zawierajacych srodki zapobiegajace przebiciu.

e Unikac¢ kontaktu z rozpuszczalnikami i weglowodorami.

e Okresowo nalezy sprawdza¢ prawidlowe dziatanie filtra powietrza
pochodzacego z kompresora.

e Urzadzenie, jego akcesoria i elementy opakowania nalezy przechowywaé w
miejscu niedostepnym dla dzieci.

e Utylizacje nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi
ochrony $rodowiska i utylizacji odpaddw.

* Nie prébowa¢ pompowacé opony, jesli pistolet do pompowania nie jest
przytaczony do kompresora: moze to spowodowac spuszczenie powietrza z
opony.

e Zaleca sie stosowanie oryginalnych akcesoriow Wonder.

Naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie przez pracownikéw autoryzowanych
przez firme Wonder.

Firma Wonder nie przeprowadza napraw przyrzadéw po uptywie 5 lat od daty
produkciji i nie przyjmuje do sprawdzenia lub naprawy przyrzadéw z brakujacymi
czesciami lub takich, w ktérych podjeto préby demontazu lub modyfikacii.

DANE TECHNICZNE EURODAINU 1991

Zakres pomiarowy?: 0,7 + 12 bar | 10 + 174 psi | 70 + 1.200 kPa
Rozdzielczosé przyrzadu: 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa

Temperatura robocza: -10°C + +40°C

Wydajnos¢ zgodna z norma EN 12645

Maksymalnyprzeplyw powietrza: 66 m*h przy 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa
Maksymalne ci$nienie w sieci: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

DANE TECHNICZNE EURODAINU 2015

Zakres pomiarowy?®: 0,7 + 11 bar

Rozdzielczos$¢ przyrzadu: 0,1 bar

Temperatura robocza: -25°C + +55°C

Model zatwierdzony zgodnie z dyrektywa EWG 86/217 i norma UNI EN 12645:2014
Maksymalnyprzeptyw powietrza: 66 m®h przy 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa
Maksymalne ci$nienie w sieci: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

3 Czarny kwadrat przed poczatkiem skali pomiarowej wskazuje pozycje wskaznika, gdy przyrzad jest
w stanie spoczynku. Stanowi wytacznie orientacyjne odniesienie do 0 (zero) i nie moze by¢ wyko-
rzystywane do celéw kalibracji. Zmiany potozenia wskaznika w stosunku do tego odniesienia nie
wskazujg na btedna kalibracje.
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7 A - Alavanca da junta
A B - Mostrador

L - Olhal

M - Manipulo

O presente manual, as notas e as especificagdes S - Valvula de descarga

aplicam-se aos codigos abaixo indicados, salvo W - Conector de tubo

indicagao em contrario: X - Terminal
¢ pistola Eurodainu; Y - Conexéo
e pistola 1991; Z - Ligagao roscada em

« pistola 2015. EiED

CONTEUDO DA EMBALAGEM

e 1 pistola de insuflagéo
e 1 tubo’
e Certificado de Calibragédo

Depois de retirado da embalagem, verificar se o produto e os seus
componentes estdo intactos, sem danos visiveis e se ndo foram danificados
durante o transporte.

FASE 1
Montagem da pistola de insuflacao e ligagao a rede de pressao

1. Para colocar a mangueira contida na embalagem, enroscar manualmente o
conetor da mangueira (W) no conetor da pistola de insuflagédo (Y) até entrar
em contacto com a junta, depois apertar com uma chave de 12, dando ¥ de
rotacéo.

2. Ligar e apertar a parte traseira da pistola de insuflagdo ao compressor ou a
fonte de ar comprimido/nitrogénio através da ligagdo roscada de latdo de V4
GAS (2).

"n. 1961 (150 cm) para valvulas padréo - n° 1966 (300 cm) para valvulas de secgdo grande - n°

1961/3 (300 cm) para valvulas padréo (opcional a pedido)

126



PISTOLA DE INSUFLACAO
WONDER SPA

ADVERTENCIAS

* Manter o encaixe (Z) no lugar com uma chave inglesa de tamanho
16 ao apertar o compressor ou a fonte de ar, para evitar uma rutura
acidental do corpo da pistola de insuflacao.

e Certificar-se de que nao ha fugas de ar ou de nitrogénio devido a
uma ma montagem da mangueira de entrada e de saida da pistola
de insuflagdo.

3. Testar o funcionamento da pistola de insuflacdo pressionando o punho
(M) e segurando firmemente a extremidade (X) para evitar um movimento
descontrolado do tubo flexivel provocado pela pressdo do gas injetado (ar ou
nitrogénio).

AVISO
* Durante a inspegéo, orientar o fluxo de ar de modo a ndo causar
danos a pessoas, animais ou bens.

4. Verificar se o gas sai apenas do terminal (X) e se ndo ha fugas nas outras
conexoes.

A pistola de insuflacdo pode ser pendurada no olhal (L) da protecao
de borracha.

FASE 2
Ligacao a valvula do pneu

1. Se existir, desaparafusar a tampa protetora da valvula.

2. Para ligar o encaixe (X) do tubo de insuflagéo, aplique presséo na alavanca (A),
insira o orificio do encaixe na rosca da valvula e pressione axialmente - para
evitar roscar a valvula, danificando-a - e, em seguida, solte a alavanca (A) para
fixar o encaixe na rosca da vélvula. Completar a operagéo rodando o acessorio
meia volta no sentido horario, de modo a comprimir corretamente a junta.

AVISO

* A ligagdo que acaba de ser feita abre o0 mecanismo no interior da
vélvula, permitindo que o ar ou o nitrogénio passe da pistola de
insuflagédo para o pneu e vice-versa. Certificar-se de que ndo existem
fugas no acoplamento dos componentes, uma vez que estas podem
distorcer a leitura do instrumento.

FASE 3
Medicao da pressao e enchimento do pneu

Quando a pistola estiver ligada a valvula do pneu (como descrito
na FASE 2), na posicao de repouso do manipulo (M), o ponteiro do mostrador (B)
indica o valor da pressdo detetada no pneu.

Para encher o pneu, pressionar o manipulo (M) para que o ar/nitrogénio entre no
pneu através da valvula; a operagdo de enchimento para quando o manipulo é
libertado.
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FASE 4

WONDER SPA

IMPORTANTE

Para evitar que pressbes demasiado elevadas danifiguem o
instrumento, durante a fase de insuflacdo o sistema de medigéo é
automaticamente excluido e o ponteiro do mostrador regressa a 0
(zero). Assim que o manipulo for libertado, o ponteiro volta a indicar o
valor da pressao.

Recomenda-se, portanto, encher o pneu com injecoes de gas curtas
e sucessivas, alternando frequentemente entre a fase de pressao no
manipulo (insuflagcéo) e a fase de libertacao (leitura), até atingir o valor
desejado.

ADVERTENCIAS

e Nunca exceder os niveis de pressao especificados pelo fabricante
do pneu.

e A pressdo de enchimento ideal é especificada pelo fabricante do
veiculo em funcao de varios fatores, como a carga, o eixo, etc.

o E preferivel encher os pneus quando estio frios (entre 15° e 25°C).
Fatores como a temperatura exterior, tensées e a velocidade de
condugdo provocam alteragcbes na temperatura dos pneus e,
consequentemente, alteram o valor da pressdo: um aumento de
temperatura de 10°Ccorresponde a um aumento de pressdo de
aproximadamente 10 kPa (0,1 bar, 1,5 psi). Se a verificagdo da pressao
for efetuada com os pneus quentes, recomenda-se que os fatores
ilustrados sejam tidos em conta e que a presséo soé seja corrigida se
for insuficiente para as condi¢des de funcionamento atuais.

Esvaziamento do pneu

Se for detetada uma pressao excessiva dos pneus no mostrador (B), esta pode
ser gradualmente reduzida premindo a valvula de descarga (S).

FASE 5

IMPORTANTE

Durante a operacdo de esvaziamento, o sistema de medigdo é
excluido e o ponteiro do mostrador é colocado a 0 (zero), pelo que ndo
é possivel monitorizar diretamente a diminui¢cdo da presséo.

Assim que a valvula de escape (S) for libertada, o ponteiro regressara a
posicao normal de medicao, indicando o valor da pressao.
Recomenda-se esvaziar o pneu com peguenas subtracdes de ar/
nitrogénio, alternando frequentemente entre o esvaziamento e a leitura
da presséo até atingir o valor desejado.

Desconexao a pistola da valvula do pneu

1. Exercer presséo sobre a alavanca (A) e desconectar a conexao (X) da valvula
do pneu, retraindo-a axialmente.
2. Reapertar a tampa protetora da valvula, se existir.
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INFORMACOES GERAIS

A pistola de insuflacdo Wonder foi concebida, fabricada e calibrada
em ltdlia, utilizando a tecnologia mais avancada em conformidade com
a Diretiva Europeia 86/217/CEE? e a norma UNI EN 12645:2014.
Wonder controla cuidadosamente a proveniéncia e a qualidade de
todos os materiais e componentes utilizados na produgdo, para
oferecer aos seus clientes produtos garantidos do mais alto nivel,
minimizando o impacto no ambiente. Os nossos sistemas de qualidade
tém certificagdo ISO 9001 e ISO 14001. Observar os regulamentos
locais de prevencao de acidentes e as regras gerais de seguranga para
o local de utilizag@o do instrumento.

Wonder ndo se responsabiliza por erros de medicdo ou danos
causados pela utilizagdo incorreta ou inadequada do instrumento
ou dos seus componentes individuais, pelo ndo cumprimento das
instrucdes deste manual, pela utilizagdo por pessoal ndo qualificado
ou pela modificagdo ou adulteragdo ndo autorizada do produto. Este
aparelho destina-se apenas a utilizagdo para a qual foi concebido,
ou seja, medir, encher e regular a pressdo no interior dos pneus de
veiculos. Qualquer outra utilizacdo é considerada impropria.

2 Modelo com escala Pe (bar)

AVISOS GERAIS

e Ao encher, manter uma distancia segura do pneu para evitar danos devido a
rebentamento acidental do pneu.

¢ Quando a pistola estiver ligada ao pneu, acionar brevemente o manipulo e
a valvula de descarga 2/3 vezes para dar elasticidade ao instrumento e, em
seguida, proceder a operagao de insuflagdo/esvaziamento.

o E absolutamente desaconselhdvel bloquear o manipulo na posicdo de
insuflagéo: isto levaria a um fluxo ininterrupto de gés para o pneu, resultando
num risco de explosao do pneu.

e Verificar se a pressdo fornecida pelo compressor € superior a pressao
recomendada pelo fabricante do pneu.

e Assegurar que o ar ou o nitrogénio fornecido pelo compressor passe por um
filtro separador, para evitar que liquidos (por exemplo, hidrocarbonetos) e outras
impurezas entrem no instrumento e provoquem a oxidagcao dos componentes
internos e danos no sistema de medigéo.

e Uma entrada de ar/nitrogénio a presséo constante durante um periodo de tempo
prolongado pode alterar as propriedades elasticas do sistema de medicao e,
assim, alterar os valores indicados pelo mostrador em relagéo aos valores reais.

Recomenda-se que o instrumento ndo seja deixado na posicdo de medicao
sob presséo durante longos periodos.

¢ A pistola de insuflagdo Wonder ¢é testada para suportar picos de pressao até 15
bar/218 psi/1.500 kPa durante curtos periodos de tempo.
Para garantir uma precisdo de medigcdo constante e uma vida util maxima da
calibracdo, recomenda-se que os limites de carga correspondentes sejam res-
peitados.

* A maior precisdo de medigdo encontra-se na gama de temperaturas entre 15° e
25°C.

129



PISTOLA DE INSUFLACAO
WONDER SPA

e Evitar os choques; ndo desmontar.

* Ndo expor ao tempo ou a luz solar durante muito tempo; evitar mudancas
bruscas de temperatura.

¢ Ndo mergulhar em agua ou produtos de limpeza: utilizar um pano humido para
limpar o instrumento.

e Nao utilizar para encher ou controlar a pressdo de pneus que tenham sido
enchidos com agua ou que contenham produtos anti-perfuragéo.

e Evitar o contacto com solventes e hidrocarbonetos.
e Verificar periodicamente o funcionamento correto do filtro de ar do compressor.

e Manter o aparelho, os seus acessorios e os elementos da embalagem fora do
alcance das criancas.

* A eliminacdo deve ser efetuada de acordo com os regulamentos locais de
protecao ambiental e de eliminagao de residuos.

¢ NZo tentar encher o pneu se a pistola de insuflagdo nédo estiver ligada ao
compressor: 0 pneu pode esvaziar-se.

* Recomenda-se a utilizagdo de acessorios originais Wonder.
Apenas o pessoal autorizado pela Wonder estéa autorizado a efetuar reparagoes.

Wonder ndo efetua reparagdes em instrumentos com mais de 5 anos a contar
da data de fabrico e ndo aceita para exame ou reparacao instrumentos com
pecas em falta ou em que tenham sido feitas tentativas de desmontagem ou
modificacao.

DADOS TECNICOS EURODAINU 1991

Gama de medigao®: 0,7 + 12 bar | 10 + 174 psi | 70 + 1.200 kPa
Resolucio do instrumento: 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa
Temperatura de utilizagao: -10°C + +40°C

Desempenho de acordo com a norma EN 12645

Fluxo dear maximo: 66 m¥h a 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa
Pressdao maxima da rede: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

DADOS TECNICOS EURODAINU 2015

Gama de medi¢ao®: 0,7 + 11 bar

Resolucao do instrumento: 0,1 bar

Temperatura de utilizacao: -25°C + +55°C

Modelo aprovado de acordo com a Diretiva CEE 86/217 e UNI EN 12645:2014
Fluxo dear maximo: 66 m¥h a 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa

Pressdo maxima da rede: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

3 O quadrado preto antes do inicio da escala de medicéo indica a posi¢éo do ponteiro quando o ins-
trumento esta em repouso. Trata-se de uma referéncia puramente indicativa a 0 (zero) e ndo pode ser
utilizada para efeitos de calibragao. As variagdes na posicéo do ponteiro em relagdo a esta referéncia
nao implicam uma calibragao incorreta.
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Prezentul manual, notele si caracteristicile
tehnice se aplica codurilor enumerate mai jos, cu
exceptia cazului in care se specifica altfel:

e pistol Eurodainu;

e pistol 1991;

e pistol 2015.

CONTINUTUL PACHETULUI

e 1 pistol de umflat
e 1 tub!
e Certificat de calibrare

WONDER SPA

A - Parghie racord

B - Cadran

L - Fanta

M - Maner

S - Supapa de evacuare
W - Conectorul tubului

X - Terminal

Y - Racord

Z - Conexiune filetata

din alama

Dupa ce a fost scos din ambalaj, asigurati-va ca produsul si componentele
sale sunt intacte, fara daune vizibile si ca nu au fost deteriorate in timpul

transportului.

PASUL 1

Montarea pistolului de umflat si conectarea la reteaua de presiune

1. Pentru a monta tubul din pachet, insurubati cu mana conectorul tubului (W) la
racordul pistolului de umflat (Y) pana cand acesta intra in contact cu garnitura,
apoi strangeti cu ajutorul unei chei de 12, efectuand Vs de tura.

2. Conectati si strangeti partea din spate a pistolului de umflat la compresor sau
la sursa de aer comprimat/azot prin intermediul conexiunii filetate din alama

Y4 GAZ (2).

"nr. 1961 (150 cm) pentru supape standard - nr. 1966 (300 cm) pentru supape Sectiune mare - nr.

1961/3 (300 cm) pentru supape standard (optional la cerere)
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AVERTIZARI

e Tineti ferm racordul (Z) folosind o cheie de 16 atunci cand il strangeti
la compresor sau la sursa de aer pentru a preveni ruperea accidentala
a corpului pistolului de umflat.

e Asigurati-va ca nu exista scurgeri de aer sau de azot din cauza
asamblarii necorespunzatoare a tubului de intrare si de iesire de la
pistolul de umflat.

3. Testati functionarea pistolului de umflat apasand in jos pe maner (M) si tinand
ferm terminalul (X) pentru a evita miscarea necontrolata a tubului cauzata de
presiunea gazului introdus (aer sau azot).

AVERTIZARE
¢ |In timpul inspectiei, directionati fluxul de aer astfel incat sa nu se
produca daune persoanelor, animalelor sau bunurilor.

4. Verificati daca gazul curge numai de la terminal (X) si daca nu exista scurgeri
la celelalte conexiuni.

Pistolul de umflat poate fi agatat cu ajutorul fantei speciale (L) care se
gaseste in protectia de cauciuc.

PASUL 2
Conexiune la supapa anvelopei

1. Daca este prezent, desurubati capacul de protectie al supapei.

2. Pentru a conecta racordul (X) al tubului de umflare, aplicati presiune pe parghia
(A), introduceti orificiul racordului pe filetul supapei si apasati axial - pentru
a evita infiletarea supapei si deteriorarea acesteia - apoi eliberati parghia (A)
pentru a ancora racordul pe filetul supapei. Finalizati operatiunea prin rotirea
racordului cu o jumatate de tura in sensul acelor de ceasornic, pentru a com-
prima in mod corespunzator garnitura.

AVERTIZARE

e Conexiunea care tocmai a fost realizata deschide mecanismul din
interiorul supapei, permitand aerului sau azotului sa curga de la
pistolul de umflare la anvelopa si viceversa. Asigurati-va ca nu exista
scurgeri in cuplarea componentelor, deoarece acestea ar putea
denatura citirea instrumentului.

PASUL 3
Masurarea presiunii si umflarea anvelopei

Odata ce pistolul este conectat la supapa anvelopei (asa cum este descris
la PASUL 2), in pozitia de repaus a manerului (M), indicatorul cadranului (B) va
indica valoarea presiunii detectate in anvelopa.

Pentru a umfla anvelopa, aplicati presiune pe maner (M) astfel incat aerul/azotul
sa patrunda in anvelopa prin supapa; operatiunea de umflare se opreste atunci
cand se elibereaza manerul.
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IMPORTANT

Pentru a preveni deteriorarea instrumentului de catre presiuni excesiv
de mari, in timpul fazei de umflare, sistemul de masurare este exclus
automat, iar indicatorul cadranului revine la 0 (zero). De indatd ce
manerul este eliberat, indicatorul revine la valoarea presiunii.

Prin urmare, se recomanda sa umflati anvelopa cu introduceri scurte
si succesive de gaz, alternand frecvent intre faza de presiune pe ma-
ner (umflare) si faza de eliberare (citire), pana cand se atinge valoarea
dorita.

AVERTIZARI

e Nu depasiti niciodatd nivelurile de presiune specificate de
producatorul anvelopei.

* Presiunea optima de umflare este specificatd de producatorul
vehiculului in functie de diversi factori, cum ar fi sarcina, axa etc.

¢ Este preferabil sa umflati anvelopele cand acestea sunt reci (valori
cuprinse intre 15° si 25°C). Factori precum temperatura exterioara,
solicitarile si viteza de deplasare determina modificari ale temperaturii
anvelopei si, in consecinta, modifica valoarea presiunii: o crestere
a temperaturii cu 10°C corespunde unei cresteri a presiunii de
aproximativ 10 kPa (0,1 bar, 1,5 psi). in cazul in care verificarea presiunii
se efectueaza cu anvelopele calde, se recomanda sa se tina seama de
factorii ilustrati si sa se corecteze presiunea numai daca aceasta este
insuficienta pentru conditiile de functionare actuale.

PASUL 4
Dezumflarea anvelopei

in cazul in care se detecteaza o presiune excesivé a anvelopei pe cadranul (B),
aceasta poate fi redusa treptat prin apasarea supapei de golire (S).

IMPORTANT

in timpul operatiunii de dezumflare, sistemul de masurare este exclus,
iar indicatorul este setat la 0 (zero), astfel incat nu este posibila
monitorizarea directa a scaderii presiunii.

De indata ce supapa de evacuare (S) este eliberata, indicatorul revine in
pozitia normala de masurare, indicand valoarea presiunii.

Se recomanda sa se dezumfle anvelopa cu scurte sustrageri de aer/
azot, alternand frecvent intre etapa de dezumflare si citirea presiunii
pana cand se atinge valoarea dorita.

PASUL 5
Deconectarea pistolului de la supapa anvelopei

1. Aplicati presiune pe parghia (A) si deconectati conexiunea (X) de la supapa

anvelopei prin retragerea axiala a acesteia.
2. Insurubati la loc capacul de protectie al supapei, daca este prezent.
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INFORMATII GENERALE

Pistolul de umflat Wonder este proiectat, fabricat si calibrat in Italia,
folosind cea mai recenta tehnologie, in conformitate cu Directiva
europeana 86/217/CEE? si standardul UNI EN 12645:2014.

Wonder controleaza cu atentie provenienta si calitatea tuturor
materialelor si componentelor utilizate in productie pentru a oferi
clientilor sai produse garantate la cel mai inalt standard, minimizand in
acelasi timp impactul asupra mediului. Sistemele noastre de calitate sunt
certificate ISO 9001 si ISO 14001. Va rugam sa respectati reglementarile
locale in materie de prevenire a accidentelor si normele generale de
securitate pentru domeniul de utilizare a instrumentului.

Wonder nu isi asuma nicio raspundere pentru erorile de masurare
sau daunele cauzate de utilizarea incorecta sau necorespunzatoare a
instrumentului sau a componentelor sale individuale, de nerespectarea
instructiunilor din acest manual, de utilizarea de catre personal necalificat
sau de modificarea sau manipularea neautorizata a produsului. Acest
dispozitiv este destinat doar utilizarii pentru care a fost proiectat, adica
masurarea, umflarea si reglarea presiunii din interiorul anvelopelor de
masina. Orice alta utilizare este considerata necorespunzatoare.

2 Model cu scara Pe (bar)

AVERTIZARI GENERALE

e Atunci cand umflati, pastrati o distanta de siguranta fatd de anvelopa pentru a
evita daunele cauzate de spargerea accidentala a acesteia.

¢ Odata ce pistolul este conectat la anvelopa, actionati scurt manerul si supapa
de evacuare de 2/3 ori pentru a da elasticitate instrumentului, apoi continuati cu
operatiunea de umflare/dezumflare.

¢ Este absolut nerecomandat sa blocati manerul in pozitia de umflare: acest lucru
ar duce la un flux neintrerupt de gaz catre anvelopa, ceea ce ar duce la un risc
de explozie a acesteia.

o Verificati daca presiunea furnizatd de compresor este mai mare decat cea
recomandaté de producatorul anvelopei.

e Asigurati-va ca aerul sau azotul furnizat de compresor trece printr-un filtru
separator, pentru a preveni patrunderea in aparat a lichidelor (de exemplu,
hidrocarburi) si a altor impuritati care pot cauza oxidarea componentelor interne
si deteriorarea sistemului de méasurare.

e Introducerea de aer/azot la presiune constanta pe o perioada prelungita de timp
poate modifica proprietétile elastice ale sistemului de masurare si, prin urmare,
poate modifica valorile indicate de cadran fata de valorile reale.

Se recomanda sa nu lasati instrumentul in pozitia de masurare sub presiune
pentru perioade lungi de timp.

¢ Pistolul de umflat Wonder este testat pentru a rezista la varfuri de presiune de
pana la 15 bar/218 psi/1.500 kPa pentru perioade scurte de timp.

Pentru a asigura o precizie constanta a masuratorilor si o durata de viata maxi-
ma a calibrarii, se recomanda respectarea limitelor de sarcinad corespunzatoare.

e Cea mai mare acuratete de masurare are loc in intervalul de temperaturad cuprins
intre 15° si 25°C.
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e Evitati socurile; nu dezasamblati.

* Nu expuneti la intemperii sau la lumina soarelui pentru o perioada lunga de timp;
evitati schimbarile bruste de temperatura.

¢ Nu scufundati in apa sau in produse de curatare: utilizati o carpa umeda pentru
a curata instrumentul.

e A nu se utiliza pentru umflarea sau controlul presiunii anvelopelor umplute cu
apa sau care contin produse antiperforare.

e Evitati contactul cu solventi si hidrocarburi.

e Verificati periodic functionarea corecta a filtrului de aer care provine de la
compresor.

e Nu lasati dispozitivul, accesoriile si elementele de ambalare ale acestuia la
indemana copiilor.

e Eliminarea trebuie efectuata in conformitate cu reglementarile locale privind
protectia mediului si eliminarea deseurilor.

e Nu incercati sa umflati anvelopa daca pistolul de umflat nu este conectat la
compresor: acest lucru ar duce la dezumflarea anvelopei.

® Se recomanda utilizarea accesoriilor originale Wonder.
Numai personalul autorizat de Wonder este autorizat sa efectueze reparatii.

Wonder nu efectueaza reparatii la instrumente dupa 5 ani de la data fabricatiei si
nu accepta pentru examinare sau reparatii instrumente la care lipsesc piese sau
la care s-a incercat demontarea sau modificarea acestora.

DATE TEHNICE EURODAINU 1991

Domeniul de masurare®: 0,7 = 12 bar | 10 = 174 psi | 70 = 1.200 kPa
Rezolutia instrumentului: 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa

Temperatura de functionare: -10°C + +40°C

Performanta in conformitate cu standardul EN 12645

Fluxul maximde aer: 66 m%h a 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa
Presiunea maxima a retelei: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

DATE TEHNICE EURODAINU 2015

Domeniul de masurare®: 0,7 = 11 bar

Rezolutia instrumentului: 0,1 bar

Temperatura de functionare: -25°C + +55°C

Model omologat in conformitate cu Directiva CEE 86/217 si UNI EN 12645:2014
Fluxul maximde aer: 66 m%h a 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa

Presiunea maxima a retelei: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

3 Patratul negru de dinaintea inceputului scalei de masurare indica pozitia indicatorului atunci cand
instrumentul este in repaus. Aceasta reprezinta o referintd pur orientativa la 0 (zero) si nu poate fi
utilizata in scopul calibrérii. Variatiile in pozitia indicatorului in raport cu aceasta referinta nu implica
o calibrare incorecta.
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MHEBMOIMWNCTOJIET

HaHHoe PYKOBOACTBO, nprmeyaHus "
cneyndrKaumm OTHOCATCA K MEPEUYNCIIEHHBIM HIXKe
KOZaMm, eC/in He yKa3aHo MHoe:

« [MuctoneTt Eurodainu;

« [Muctonet 1991;

« Tuctonet 2015.

COAEPXAHUE YNAKOBKU

+ 1 nHeBMOMMcTONET
1 wnanr'
« CepTnduKat KanmbposKku

WONDER SPA

A - Pbiyar ¢putunHra
B - LLikana
L - OTtBepctune
M - PykoaTka
S - BbINyCcKHO BeHTWIb
W - CoepmHuTeNb WNaHra
X - BoiBog
Y - OuTuHr
Z - Pe3bboBoe
coefiuHeHve n3
naTyHu

Mocne n3sneyeHuns n3 YynNakoBKun y6en|/|Ter, 4TO n3genme 1 ero KOMMNOHEeHTbI Lesbl,
He MeIT BUANMbBIX nospe)K,qumﬁ 1 He NocTpajanu Nnpu TpaHCNOPTUPOBKE.

®A3A1

YcTaHOBKa NHEBMOMNUCTO/METa M NOAKIIOYEHME K CeTU fAaBNieHnA

1. YT06bl YCTaHOBNTD LUMAHT, BXOAALMIA B KOMMEKT, HAKPYTUTE BPYUHYIO COEAUHUTENb
wnara (W) Ha coefuHuTeNb NHeBMonucToneta (Y) 4o CONMPUKOCHOBEHMSA C MPOKIAAKOM,

3aTeMm 3aTAHNTE ero Kiyom 12-ro Kanuépa Ha % oboporTa.

2. MopcoeAnHUTe W 3aTAHUTE 3afHIOK YacTb MHEBMOMUCTONETa K KOMMpPeCccopy wmu
MCTOYHUMKY CKaToro BO3AyXa/a3oTa Yepes naTyHHoe pe3bboBoe coefuHeHmne Vs GAS (Z).

N2 1961 (150 cm) AnA cTaHAAPTHbIX BeHTvner - N2 1966 (300 cm) Ans BeHTUNe 60MbLLIOro ceyeHns - N2

1961/3 (300 cm) AnA CTaHAAPTHBIX BEHTMNEN (ONLmsA Mo 3anpocy)
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NMPEAYNPEXAEHWA

+ Mpw 3aTarMBaHNM GpUTUHra (Z) Ha KOMNPECCope WK UCTOUHUKE BO3AyXa
YAEPXKMBANTE €70 Ha MecTe raeyHbIM Kto4om pasmepa 16 Bo 1sbexaHuie
CcnyyaiiHow MOIOMKM Kopryca MHEBMONMCTONETa.

« Y6eanTecb, UTo HET yTeuyeK BO3Ayxa WAM a30Ta M3-3a NIOXON CHOPKM
BMYCKHOTO 11 BbIMYCKHOTO LUIAHTOB OT MHEBMOMMCTONETA.

3. MpoBepbTe paboTy NHEBMONMCTONETA, HaXKaB Ha PyKOATKY (M) 1 Kpenko yaepumBas
BbIBOA (X), UTO6bI 36€KaTb HEKOHTPONMPYEMOTO ABUXKEHWSA LWaHra nog AeicTBuem
NaBneHNsA 3aKaunBaemoro rasa (Bo3sfyxa unv asora).

BHUMAHUE
- Bo Bpems npoBepKu HarnpaBnAiTe NOTOK BO3AyXa TakiM 06pa3om, UTobbl
He NPUYMHUTL Bpeaa NoAAM, XXUBOTHbIM UV UMYLLECTBY.

4. Y6epuTechb, 4To ra3 nocTynaet TONbKO 13 BbiBOAA (X) 1 UTO Ha APYrMX COeANHEHNAX
HeT yTeuek.

[HeBMONMCTONET MOXHO MOABECUTDb C MOMOLLbIO Mpope3n (L) B pe3rHoBoM
3awmTe.

®A3A 2
MopknioueHne K BEHTWIIO LUNHbBI

1. ECnn ecTb, OTKPYTUTE 3aLMTHBIA KOMMAYoK BEHTUIA.

2. Yto6bl nogcoeanHuTb GuTrHr (X) TpYyOKM ANA HaKauvBaHWA, HagaBuTe Ha pbivar (A),
BCTaBbTe OTBEPCTME UTVHIA Ha Pe3bly BEHTUNA U HAXXMUTE B OCEBOM HamnpasieHnn
- 4TOObI He CopBaTb pPe3bby BEHTUNA N HE MOBPEAUTDL €ro - 3aTemM OTMyCTUTE pblyar
(A), uTO6bI 3aKpeNUTL GUTVHT Ha pe3bbe BeHTUNA. 3aBepLuUnTe onepaLmio, NOBEPHYB
GUTVHT Ha Non-060pPOTa MO YaCoBOW CTPeSIKe, YTOObI NMPABMIIBHO CKaTb NPOKIIAAKY.

BHUMAHME

- TonbKo 4YTO BbINOJNIHEHHOE COefMHeHne OTKpbIBaeT MeXaHU3M BHYTPWU
BEHTW/IA, NO3BOJIAA BO34YXYy WM a30Ty MOCTynaTtb U3 NMHEBMOMNUCTOJNIETA
B WNHY " Hao6opo1'. Y6epnTecb, YTO B COEUHEHUV KOMMOHEHTOB HeT
yTeuyek, TaK Kak OH/ MOTyT NCKa3nNTb NOKa3aHUA npm6opa.

®A3A3
N3mepeHne paBneHns B WUMHAX U UX HaKauuBaHne

Mocne  nopcoeAvHeHus  nucToneTa K BEHTWIIO  WWHbI  (Kak  OnMcaHo
B LWATE 2), B nonoxeHnn nokos pykoaTku (M), ctpenka wkanbl (B) 6ygeT nokasbiBaTb
3HaueHue AaBnieHuns, obHapy eHHOe B LUMHE.

YTo6bl HakauaTb WWHY, HaaaBuTe Ha pykoATKy (M), uTo6bl BO3Ayx/a30T nonan B WUHY
uepes BEHTUIb; OnepaLua HakaunmBaHUA NpeKpaLlaeTcs, Koraa PyKoATKa OTrycKaeTcs.
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®A3A 4

WONDER SPA

BAXKHO

YTo6bl MpeaoTBpaTUTL MOBpPEXAeHNe Npubopa 13-3a CNLWKOM BbICOKOTO
faBneHus, BO BpemA dasbl HaKauvBaHWA UW3MepuTeNbHasA cucTeMa
aBTOMaTMYeCKN OTK/IoYaeTCca, a YyKasaTenb LWKafbl BO3BpallaeTca Ha
0 (Homb). Kak TOMbKO pyyka OTMyCKaeTcsA, yKasaTeSlb BO3BpalLaeTcA W
NoKa3blBaeT 3HauYeHVie JaBNeHus.

Mo3ToMy peKoMeHyeTCA HakaumBaTb LUVHY KOPOTKVMU NOC/eA0BaTeNbHbI-
MV BPbICKaMM ra3a, 4acTo Yepeya ¢pasy AaBNeHNA Ha PyKOATKe (HakaumBa-
Hue) n dpasy oTnycKaHUA (CUMTbIBaHME), NOKa He ByAeT AOCTUrHYTO HyKHOe
3HaueHue.

NPEAYNPEXXAEHNA

«+ Hukorpa He npeBblIlwaiTe faBNeHNE, yKa3aHHOE NPON3BOANTENEM LUVIH.

« OnTMManbHoe faBfieHNe HaKauky WUH onpefenseTca npov3BoanTeNnem
aBTOMOOUNA B 3aBUCUMOCTY OT Pa3nnyHbiX GaKTOPOB, TaKMX Kak Harpyska,
0oCb U T.A.

« MMpepnoyTUTENbHO HaKaumMBaTb WWHbI B XONOAHOM cocTosHum (oT 15° go
25°C). Takvie daKTopbl, Kak BHELWHAA TeMnepaTypa, Harpyska 1 CKopocTb
LBVIKEHVIA, NPUBOAAT K I3MEHEHWII0 TEMMNEPATYPbI LUMHbI 1, COOTBETCTBEHHO,
K UW3MEHEHUI0 BeNMYMHbl [aBNeHWA: MOBbILEHWe TemnepaTypbl Ha
10°CcooTBeTCTBYET NOBbILIEHMIO AaBNEHNSA NpUMepHO Ha 10 KlMa (0,1 6ap,
1,5 dpyHTa Ha KBagpaTHbIV AloM). ECnv npoBepKa faBieHns NpoBOAUTCA Ha
NPOrpeTbIX LWMHAX, PEKOMEHAYETCA YUUTbIBAaTb NPUBEAEHHbIE GAKTOPbI 1
KOPPEeKTNPOBaTb AaBfieHNe TONIbKO B TOM Cllyyae, eCivi OHO HeAOCTAaTOYHO
ON1A TEKYLLMX YCNOBUI SKCMTyaTaLum.

CnyckaHune Bo3fyxa B lUMHE

Ecnu Ha wkane (B) o6Hapy»eHOo 136bITOYHOE AABMIEHNE B LLINHAX, EF0 MOXHO MOCTENEH-
HO CHU3WTb, HaX<aB Ha BbIMYCKHOW BEHTUND (S).

LAT 5

BAXKHO

Bo Bpemsa onepauuu chyBaHWsA W3MepuTesIbHasA CUCTEMA WCKIIOYEHa, a
CTpesiKa LWKanbl ycTaHoB/eHa Ha 0 (HOJIb), NO3TOMY HEBO3MOXXHO HanpPAMYHO
KOHTPONMPOBATb CHUXKEHME JaBNIEHNA.

Kak TonbKo BbINyCKHOM BeHTUAb (S) ByAeT oTnylueH, CTpenka BEpHETCA B
HOPMAJIbHOE MOJIOXKEHME, MOKA3blBasA 3HAUEHUE AABNIEHMS.

PekomeHnayeTcA cayBaTh WMHY KOPOTKMMI MOPLMAMM BO3AyXa/a30Ta, 4acTo
yepefya cAyBaHWe U CYMATbIBaHWE AABMEHWA, NOKa He OyaeT [OCTUrHYTO
HY>KHOE 3HaueHue.

OTCOEAVIHGHVIe nncrTosieTa OT BEHTUNA WNHbI

1. HapaBuTe Ha pbivar (A) n otcoenmHunte GUTUHF (X) OT BEHTUNA WIHbI, BTAHYB €ro B
OCEBOM HanpaBneHnn.
2. NMpuKpyTUTE 3aLWMTHDBIN KONMAYoK BEHTUA (€CNIN OHA eCTb).
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WONDER SPA

OBLAA UHOOPMALIUA

Muesmonuctoner Wonder pa3spabotaH, npousBefeH 1 oTkanubposaH B Wrtanun
C MCNONMb30BaHMEM HOBEWWNX TEXHONOrMA B COOTBETCTBUM C EBponerckon
AvpekTrBoi 86/217/EEC? n UNI EN 12645:2014.

Wonder TiatesbHO KOHTPONMPYET NPOUCXOXKAEHUE 1 KaYecTBO BCeX MaTepuanos
1 KOMMOHEHTOB, WCMOb3yeMblX B MPOW3BOACTBE, UTOOLI MPEANOXUTb CBOUM
KNMeHTaM rapaHTVPOBaHHble MPOAYKTbl BbICOYANILEro CTaHAapTa, MUHUMU3NPYA
npu 3TOM BO3AENCTBME Ha OKpyXalowlyl cpedy. Hawm cuctembl KavecTsa
cepTudnumpoBaHbl no cTaHpaptam ISO 9001 n 1SO 14001. CobniopaiiTe MecTHble
npaBuna NPefoTBpPaLLEHNA HECYACTHbIX ClyYaeB 1 obLe npasuna 6esonacHocTn
[nA 06nacTy nprMeHeHna Npubopa.

KomnaHus Wonder He HeceT OTBETCTBEHHOCTW 3a OLIMOKW W3MEpeHWii unu
NOBPeX/AeHVA, Bbl3BaHHbIE HEMPaBUbHBIM UK HEHaANeXallM UCMob30BaHNeM
npubopa 1am ero OTAENbHbIX KOMMOHEHTOB, HECOBMIOAEHNEM UHCTPYKLNIA ;AHHOTO
PYKOBOACTBA, MCMO/Mb30BaHNEM  HEKBaNMOULMPOBAaHHbIM  NMEPCOHaNoM  Uin
HeCaHKLMOHMPOBaHHON MOAUPMKALIMEN NN BMELLATENbCTBOM B paboTy npubopa.
70T NPUGOP NpefHa3HayeH TONbKO AA TOro, ANA Yero oH 6bin paspabotaH, T.e. Ans
M3MepeHUs, HakauMBaHUA N PErynMpoBKN AaBeHUA B WHaX aBTomobuns. Jlioboe
Npyroe 1Cnonb3oBaH1e CYMTAeTCA HeHaNeXallym.

2 Mogens co wkanovi Pe (6ap)

OBLUME NPEAYNPEXAEHNA

.

.

Mpwn HakauMBaHUY fepXKnTeChb Ha 6e30MacHOM PACCTOAHMM OT WHBI, YTOObI N36exaTb
NoBpeXKAeHNIN N3-3a CJIyHaHOro PaspblBa LWNHbI.

Korga Hacapgka nopcoeAvHeHa K LWWHE, KPAaTKOBPEMEHHO HaXMUTe Ha PYKOATKY ©
BbIMYCKHON BEHTWU/b 2/3 pa3a, YTobbl NpuAaTb VHCTPYMEHTY 31acTUYHOCTb, 3aTeM
npucTynanTe K onepauumm HakaunBaHua/cnycka.

KaTeropuuecky He peKkoMeHIyeTcsi GUKCMPOBATb PYUKY B MOMOKEHUN HaKauMBaHA:
3TO NPUBEAET K HEMPEPbIBHOMY MOCTYM/IEHMIO Fa3a B LWKHY, YTO MOXET MPUBECTU K
B3PbIBY LUMHbI.

Y6egutecb, u4TO [aBneHWe, CO3[LAaBAaeMOE KOMMPECCOPOM, Bbllle [aBfeHus,
PEKOMEHAOBAHHOTO MPOV3BOANTENIEM LUMH.

Y6eantecb, U4To BO3AYX WM a30T, MOAABAEMbIi KOMMPECCOPOM, MPOXOANT Yepes
bunbTp-cenapatop, uTo6bl NPEfOTBPATWTL MOMaflaHne KUAKOCTel (Hanpumep,
YrNeBOAOPOAOB) M APYrUX MPUMECE B NPrGOp U1 Bbi3BaTb OKMCIEHNE BHYTPEHHMX
KOMMOHEHTOB 1 MOBPEXAEHNE U3MEPUTENIBHO CUCTEMBI.

Mopaua Bos,qyxa/asoTa NP NOCTOAHHOM aB/ieHUN B Te4eHne OSINTENIbHOIo BpeMeHun
MOXET U3MEeHUTb ynpyrue CBOWCTBA M3MEPUTENIbHOWN CUCTEMbI W, TakKUM o6pa30M,
OTKJIOHUTb 3HaYeHWNA, MNOKa3blBaeMble Ha LWKane, ot d)aKTI/ILIeCKVIX.

He pekomeHgyeTcs 0CTaBATb MPMGOP B MOMOKEHUN U3MEPEHNs NMOJ AaBNeHneM Ha
ANUTENbHOE BPEMS.

MHesBmonvcToneT Wonder npoTecTMpoBaH Ha CMOCOGHOCTb BbIAEPKMBATb KPaTKO-
BpPeMeHHble CKauku AaBneHus fo 15 6ap/218 ¢yHTOB Ha KBagpaTHbIN Atorim/1 500
KMa.

[inA obecneyeHnA NOCTOAHHON TOYHOCTUN 3MEPEHNI 1 MaKCUMaJIbHOTO CPOKa CITy K-
6bl KaNMOGPOBKM pekoMeHAyeTCA cobiofaTb COOTBETCTBYIOLME MPeaenbl Harpy3Ku.

Hambonbluas TOUHOCTb M3MepeHUid [OCTUIaeTCs B AuanasoHe Temnepatyp ot 15° go
25°C.
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WONDER SPA

M36eraiiTe ygapos; He pasbupaire.

.

He nopsepraiite gnuTenbHOMy BO3[AENCTBUIO MOTOAHbLIX YCIOBUWA WAWN CONHEYHbIX
nyuJen; nsberaite pesknx nepenagos TemnepaTtypbl.

He nOpr)KalhTe np|/|6op B BOAY UNU YnCTALMe cpeactea: aAna o4YncTkn mcnonb3y|7|Te
BJIaXKHYIO TKaHb.

He VICI'IOJ'IbBthTe ANA HaKaunBaHUA NN NPOBEPKU AaBNEHNA B LWWMHAX, B3BELWEHHDbIX C
BOAON UNn copgepXxalmnx cpeactea NpPoTmMB NPOKONOB.

.

M36eraiiTe KOHTaKTa C pacTBOPUTENAMMU 1 YINeBOJOPOAAMU.

Mepuoguyeckn npoBepaAiTe NPaBUIbHOCTL  PaGoTbl  BO3AylWHOro  GunbTpa
Komnpeccopa.

XpaHuTe yCTPONCTBO, €ro MPUHAANEXHOCTY 1 SNIEMEHTbI YNAKOBKU B HELOCTYMHOM
Ona peten mecre.

YTunusauma [JomkHa Npou3BOAUTLCA B COOTBETCTBUM C MECTHbIMY MpaBuiamm
OXpaHbl Opr)KalOLLleIZ cpenbl N yTunnsaunu oTxogos.

He nbiTaTech HakavyaTb LWNHY, eCN NTHEBMONMUCTONET He NOAKITYEH K KOMMNpeccopy:
3TO MOKET MPUBECTU K CAYBAHUIO LUNHbI.

.

PeKomeHnyeTcn NCNONb30BaTb OPUrMHanbHble akceccyapbl Wonder.
PeMOHT MOXKET BbIMOHATb TOSIbKO nepcoHan, yﬂOﬂHOMOHeHHbIﬂ komnaHuen Wonder.

Komnanvna Wonder He npou3BoguT PeMOHT NpubOpoB MO WCTeYeHUM 5 neT ¢
MOMEHTa W3rOTOBIEHNA U He MPUHMMAET Ha 3KCMEepPTU3y WM B PEMOHT npubopbl ¢
OTCYTCTBYIOLUMMU JeTaNAMM UK C NOMbITKaMM UX Pa3bopKy unm mogudrKaLmu.

TEXHWYECKME JAHHBIE EURODAINU 19 91

{Qnanasox nsmepenns’: 070,7 go 12 6ap loT10 710 174 GyHTOB Ha KBaapaTHbIl A0M |or70 a0 1200kMa
Paspewenue npubopa: 0,1 6ap | 1,45 dyTos Ha KaapaTHbiii fioim | 10 kI

Temneparypa skcnnyaraymm: -10°C + +40°C

Xapakrtepuctukn B coorsetctaum ¢ EN 12645

MaKcumanbHbIiinoTokBo3ayxa: 66 M*/4 npu 10 6ap | 145 dyToB Ha KagpaTHbiii Atoiin | 1,000 KTl
MakcumanbHoe fasnexue B cetut: 15 6ap [218 (YHTOB Ha KBaAPaTHbIIA A0NM 1500 kMa

TEXHWYECKWE BAHHBIE EURODAINU 2015

QwanasoH nsmepenus’ 01 0,7 go 11 6ap

PaspeweHne npubopa: 0,1 6ap

Temnepatypa akcnayatayum: -25°C + +55°C

Mopenb opobpeHa B cootBerctBuM ¢ [upektuoit E3C 86/217 n UNI EN 12645:2014
MaKcuManbHbIiNoToKBo3AYyXa: 66 M*/4 npy 10 6ap | 145 dyHTOB Ha KBaapaTHbIiA Aoiim | 1,000 KTa
MakcumanbHoe faBneHue B cetu: 15 6ap | 218 ¢yHTOB Ha KBaApaTHBIiA AlOVM | 1500 kMa

3 YepHblii KBaapaT Nepes Hauanom 13MepuTeNbHON LWKanbl YKa3blBaeT Ha NONOXKEHWE CTPENKN B COCTOAHUN
nokosa I'IpVI6OpaA 370 uncto OpPWNEeHTUPOBOYHAA CCblNTKa Ha 0 (HOJ'Ib) 1 HE MOXeET BbITb UCMOSTb30BaHa AanAa Kkanu-
6poBKku. KonebaHua NonoxeHNA yKkasaTens OTHOCUTENIbHO 3TOi TOUKM OTCUETa He 03HaualoT HenpaBuUIbHOM
KanubpoBKu.
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PISTOLJ ZA NADUVAVANJE
WONDER SPA

A - Poluga spoja
A B - Brojcanik
L- Rupa

M - Drska
Ovaj prirucnik, beleske i tehni¢ke specifikacije = S - Izduvni ventil
vaze za dole navedene kodove, osim ako nije W - Konektor creva
drugacije navedeno: X - Terminal
¢ mali pitolj Eurodainu; Y -Spoj
« mali pistolj 1991; Z-Prikljucaksa
« mali pistolj 2015. navojem od mesinga

SADRZAJ PAKETA

¢ 1 pistolj za naduvavanje
e 1 crevo'
e Certifikat kalibracije

Kada uklonite ambalazu, uverite se da su proizvod i njegove komponente
netaknuti, bez vidljivih oStecenja i da nisu oSteceni u transportu.

KORAK 1
Montiranje pistolja za naduvavanje i povezivanje sa mrezom za stavljanje
pod pritisak

1. Da biste sklopili crevo koja se nalazi u pakovanju, ruéno zavijte konektor za
crevo (W) na spoj pistolja za naduvavanje (Y) sve dok ne dode u kontakt sa
zaptivkom, a zatim stegnite uz pomo¢ klju¢eva od 12, napravite % okreta.

2. Poverzite i zategnite zadnji deo pistolja za naduvavanje na kompresor ili izvor
komprimovanog vazduha/azota preko mesinganog spoja sa navojem "z GAS (2).

"br. 1961 (150 cm) za standardne ventile - br. 1966 (300 cm) za ventile velikog preseka - br. 1961/3
(300 cm) za standardne ventile (opciono na zahtev)
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WONDER SPA

UPOZORENJA

® Drzite spoj (Z) na mestu koriste¢i klju¢ od 16 kada se steze za
kompresor ili izvor vazduha kako biste sprecili slu¢ajno pucanje tela
pistolja za naduvavanje.

® Pobrinite se da ne dode do curenja vazduha ili azota zbog loSeg
uklapanja ulaznog i izlaznog creva iz pistolja za naduvavanje.

3. Testirajte rad pistolja za naduvavanje tako s$to c¢ete pritisnuti drsku (M) i ¢vrsto
drzati terminal (X) kako biste izbegli nekontrolisano kretanje creva izazvano
pritiskom ubrizganog gasa (vazduha ili azota).

UPOZORENJE
¢ Prilikom testiranja usmerite protok vazduha tako da ne nanese Stetu
osobama, Zivotinjama ili imovini.

4. Proverite da li gas teCe samo sa terminala (X) i da nema curenja na ostalim
vezama.

Pistolj za naduvavanje se moze okaciti pomodu specijalne rupe (L) u
Stitniku za gume.

KORAK 2
Povezivanje sa ventilom za gume

1. Ako postoji, odvrnite zastitni poklopac ventila.

2. Da biste povezali spoj (X) creva za naduvavanje, primenite pritisak na polugu
(A), umetnite rupu spoja na navoj ventila i pritisnite aksijalno — da biste izbegli
nastanak navoja na ventilu i ostetili ga — zatim otpustite polugu (A) kako biste
pricvrstili spoj na navoj ventila. DovrsSite operaciju tako $to ¢ete napraviti pola
okreta u smeru kazaljke na satu, kako bi se zaptivka pravilno komprimovala.

UPOZORENJE

® VVeza koja je upravo napravljena otvara mehanizam unutar ventila,
omogucavajuci vazduhu ili azotu da izadu iz pistolja za naduvavanje
i udu u gumu i obrnuto. Uverite se da nema curenja na spojevima
komponenti, jer one mogu da iskrive ocitavanje instrumenta.

KORAK 3
Merenje pritiska i naduvavanje gume

Jednom kada je pistolj povezan sa ventiilom gume (kao $to je opisano
u KORAKU 2), u poziciji za odmor drske (M), pokaziva¢ broj¢anika (B) ¢e ukazati
na vrednost pritiska otkrivenu u gumi.

Da biste naduvali gumu, primenite pritisak na drsku (M) tako da se vazduh/azot
uvode u gumu kroz ventil; postupak naduvavanja prestaje kada se dréka otpusti.
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VAZNO

Da bi se sprecilo da preterano visok pritisak osteti instrument, sistem
merenja se automatski iskljucuje tokom faze naduvavanja i pokaziva¢
brojéanika se vraca na 0 (nulu). Cim se otpusti dr$ka, pokazivaé se
vraca da ukaze vrednosti pritiska.

Stoga se preporucuje da nastavite sa naduvavanjem guma sa kratkim
uzastopnim naduvavanjima gasom, ¢esto naizmeni¢no menjajuci fazu
pritiska na drsku (naduvavanje) i fazu otpustanja (Citanje), dok se ne
dostigne Zeljena vrednost.

UPOZORENJA

¢ Nikada ne premasujte nivo pritiska koji je naveo proizvoda¢ guma.

e Optimalni pritisak naduvavanja navodi proizvodac¢ vozila u zavisnosti
od razli¢itih faktora, kao $to su opterecenje, osa, itd.

¢ Pozelino je naduvati sa hladnim gumama (vrednosti izmedu 15° i
25°C). Faktori kao $to su spoljasnja temperatura, naprezanja i brzina
voznje odreduju promene u temperaturi gume i samim tim menjaju
njenu vrednost pritiska: povec¢anje temperature od 10°C odgovara
povecanju pritiska od oko 10 kPa (0,1 bar, 1,5 psi). Ako se pritisak
proverava kada su gume vruce, preporucuje se da uzmete u obzir
gore navedene faktore i ispravite pritisak samo ako je nedovoljan za
trenutne uslove rada.

KORAK 4
lzduvavanje gume

Ako se na broj¢aniku (B) detektuje prekomerni pritisak gume, to se moze
postepeno smanjiti pritiskom na izduvni ventil (S).

VAZNO

Tokom postupka izduvavanja, merni sistem je isklju¢en, a pokazivaé
broj¢anika je podesen na 0 (nulu), tako da nije moguce direktno pratiti
smanjenje pritiska.

Cim se otpusti izduvni ventil (S) pokazivaé ée se vratiti na normalnu
mernu poziciju koja ukazuje na vrednost pritiska.

Preporucuje se da se guma izduva kratkim oduzimanjem vazduha/
azota, Cesto naizmeni¢no menjajuci fazu izduvavanja sa ocitavanjem
pritiska, dok se ne dostigne Zeljena vrednost.

KORAK 5
Odvajanje pistolja iz ventila za gume

1. Primenite pritisak na polugu (A) i odvojite spoj (X) iz ventila za gume tako $to

Cete ga aksijalno povuci.
2. Ponovo zavijte, ako je prisutan, zastitni poklopac ventila.
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OPSTE INFORMACIJE

Pistolj za naduvavanje Wonder dizajniran je, proizveden i kalibrisan
u ltaliji, koristeéi najnaprednije tehnologije u skladu sa Evropskom
direktivom 86/217/EEZ? i standardom UNI EN 12645:2014.

Kompanija Wonder paZzljivo kontroli§e poreklo i kvalitet svih materijala
i komponenti koje se koriste u proizvodnji, kako bi svojim kupcima
ponudio garantovane i vrhunske proizvode i smanjio uticaj na Zivotnu
sredinu. Nasi sistemi kvaliteta su sertifikovani ISO 9001 i ISO 14001.
Molimo vas da postujete lokalne propise o sprec¢avanju nesreca i opsta
bezbednosna pravila za oblast kori§¢éenja instrumenta.

Kompanija Wonder odbija svu odgovornost za bilo kakve greske u
merenju i za Stetu nastalu nepravilnom ili neprikladnom upotrebom
instrumenta ili njegovih pojedinac¢nih komponenti, nepostovanje
uputstava navedenih u ovom prirucniku, koriS¢enje od strane
nekvalifikovanog osoblja ili neovlas¢eno menjanje ili neovlasé¢eno
diranje proizvoda. Ovaj uredaj je namenjen samo za upotrebu za koju
je projektovan, npr. merenje, naduvavanje i prilagodavanje pritiska
unutar automobilskih guma. Svaka druga upotreba treba da se smatra
neprikladnom.

2 Model sa Pe skalom (bar)

OPSTA UPOZORENJA

e Prilikom naduvavanja drzite bezbedno rastojanje od gume kako biste izbegli
povrede usled slu¢ajnog pucanja gume.

¢ Kada se pistolj poveze sa gumom, kratko upravljajte dr§kom i izduvnim ventilom
2/3 puta kako biste dali elasti¢nost alatu, zatim nastavite sa postupkom
naduvavanja/izduvavanja.

® Apsolutno nije preporuéljivo zaklju¢ati dr8ku u poziciji naduvavanja: to moze
rezultirati neprekidnim prolaskom gasa u gumu, sa posledi¢nim rizikom od
pucanja iste.

e Proverite da li je pritisak koji isporu¢uje kompresor veéi od pritiska koji
preporucuje proizvoda¢ guma.

e Pobrinite se da vazduh ili azot uvedeni kroz kompresor prolaze kroz filter za
razdvajanje, kako bi se sprecilo da te¢nost (npr. ugljovodonici) i druge necistoce
udu u instrument, uzrokujuci oksidaciju unutrasnjih komponenti i ostecujuci
merni sistem.

¢ Uvodenje vazduha/azota pod stalnim pritiskom i duZe vrijeme moze da promeni
elasti¢na svojstva sistema merenja uz posledi¢nu izmenu vrednosti naznacenih
broj¢anikom u poredenju sa pravim.

Preporucuje se da se instrument ne ostavlja u mernom poloZaju pod pritiskom
duzi period.

¢ Pistolj za naduvavanje Wonder se testira kako bi izdrzao porast pritiska do 15
bar/218 psi/1.500 kPa za kratke vremenske periode.

Da bi se obezbedila konstantna taénost merenjai maksimalno trajanje kalibracije,
preporucuje se da se pridrzavate odgovarajucih ograni¢enja opterecenja.

¢ Najvecéa tatnost merenja se postize u temperaturnom opsegu izmedu 15° i 25°C.
e |zbegavajte udarce; nemojte rastavljati.
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¢ Ne izlazite dugo loSem vremenu ili suncevoj svetlosti; izbegavajte nagle
promene temperature.

* Nemojte uroniti u vodu ili sredstva za &iS¢enje: koristite vlaznu krpu za ¢is¢enje
instrumenta.

* Nemojte koristiti za naduvavanije ili proveru pritiska guma koje su opterecene
vodom ili sadrze proizvode za zastitu od probijanja.

 |zbegavajte kontakt sa rastvaracima i ugljovodonicima.

e Povremeno proveravajte da li filter vazduha koji dolazi iz kompresora radi
ispravno.

e Drzite uredaj, njegov pribor i predmete za pakovanje van domasaja dece.

e Odlaganje mora da se sprovede u skladu sa lokalnim propisima za zastitu
Zivotne sredine i odlaganje otpada.

¢ Ne pokuSavajte da naduvate gumu ako pistolj za naduvavanje nije povezan sa
kompresorom - to ¢e dovesti do izduvavanja gume.

* Preporucuje se upotreba originalnog dodatka kompanije Wonder.

Samo osoblje ovlas¢eno od strane kompanije Wonder je ovlaséeno da izvrsi bilo
kakve popravke.

Kompanija Wonder ne sprovodi popravke na instrumentima posle 5 godina od
datuma proizvodnije i ne prihvata pregled instrumenata sa delovima koji nedostaju
ili na kojima su izvrSeni pokusaji rastavljanja ili izmena.

TEHNICKI PODACI EURODAINU 1991

Opseg merenja® 0,7 + 12 bara | 10 + 174 psi | 70 + 1.200 kPa
Rezolucija instrumenta: 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa

Temperatura koriSéenja: -10°C + +40°C

Performanse prema standardu UNI EN 12645

Maksimalni protok vazduha: 66 m¥h a 10 bara | 145 psi | 1.000 kPa
Maksimalni mrezni pritisak: 15 bara | 218 psi | 1.500 kPa

TEHNICKI PODACI EURODAINU 2015

Opseg merenja® 0.7 = 11 bara

Rezolucija instrumenta: 0.1 bar

Temperatura koriSéenja: -25°C + +55°C

Model odobren prema Direktivi EEZ 86/217 i UNI EN 12645:2014
Maksimalni protok vazduha: 66 m¥h a 10 bara | 145 psi | 1.000 kPa
Maksimalni mrezni pritisak: 15 bara | 218 psi | 1.500 kPa

3 Crni kvadrat pre pocetka merne skale ukazuje na polozaj pokazivaca kada je instrument u stanju
odmora. Ovo je Cisto indikativna referenca 0 (nula) i ne moze se koristiti u svrhe kalibracije. Varijacije u
polozaju pokazivaca u odnosu na ovu referencu ne podrazumevaju netacnu kalibraciju.
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7 A - Montéazna paka
A B - Ciselnik

L - Strbina

M - Rukovéat

Tato prirucka, poznamky a Specifikacie sa S - Vyfukovy ventil

vztahuju na kédy uvedené nizSie, ak nie je W - Spojka potrubia

uvedené inak: 6 - 'lge_rmi_nél_

e pistol Eurodainu; - Pripojenie

. giétol' 1991; Z- I\/ll‘?sgﬁ:né zavitova
e pistol 2015. RUBC)

OBSAH BALENIA

e 1 fukacia pistol
e 1 trubica'
e Kalibra¢ny certifikat

Po vybrati z obalu sa uistite, Ze vyrobok a jeho suc€asti su neporusené, bez
viditelného poSkodenia a neboli poSkodené pri preprave.

FAZA 1
InStalacia fukacej piStole a pripojenie k tlakovej sieti

1. Ak chcete pripojit hadicu, ktora je suCastou balenia, naskrutkujte hadicovu
spojku (W) rukou na konektor fukacej pistole (Y), az kym sa nedotkne tesnenia, a
potom ju utiahnite kli¢om velkosti 12 o ¥4 otacky.

2. Pripojte a dotiahnite zadnu ¢ast fukacej pistole ku kompresoru alebo zdroju
stlateného vzduchu/dusika pomocou mosadznej zavitovej V4 pripojky PLYN (2).

T ¢. 1961 (150 cm) pre Standardné ventily - ¢. 1966 (300 cm) pre ventily s velkym prierezom - ¢.
1961/3 (300 cm) pre Standardné ventily (volitelné na poZiadanie)
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UPOZORNENIA

e Pri utahovani ku kompresoru alebo zdroju vzduchu pridrzte kovanie
(2) na mieste pomocou kltca velkosti 16, aby ste zabranilindahodnému
rozbitiu tela fukacej pistole.

e Uistite sa, Ze nedochadza k Uniku vzduchu alebo dusika v désledku
nespravnej instalacie vstupnych a vystupnych hadic z fukacej pistole.

3. Otestujte ¢innost fukacej pistole stlacenim rukovéte (M) a pevnym pridrzanim
koncovky (X), aby ste zabranili nekontrolovanému pohybu hadice spésobenému
tlakom vstrekovaného plynu (vzduch alebo dusik).

VAROVANIE
¢ Poc¢as kontroly nasmeruijte prud vzduchu tak, aby nedoslo k posko-
deniu 0s06b, zvierat alebo majetku.

4. Skontrolujte, ¢i plyn prudi len zo svorky (X) a ¢i nedochadza k unikom na
ostatnych pripojkach.

Fukaciu pistol je mozné zavesit pomocou S$trbiny (L) v gumovom
chranici.

FAZA 2
Pripojenie k ventilu pneumatiky

1. Ak je pritomnd, odskrutkujte ochrannu krytku ventilu.

2. Ak chcete pripojit tvarovku (X) nafukovacej hadicky, zatlacte na packu (A), na-
sadte otvor tvarovky na zdavit ventilu a zatladte axidlne - aby nedoslo k pre-
rezaniu zavitu ventilu a jeho poskodeniu - potom uvolhite packu (A), aby sa
tvarovka ukotvila na zavit ventilu. Operaciu dokoncite oto¢enim armatury o pol
otacky v smere hodinovych ruciciek, aby sa tesnenie spravne stlacilo.

VAROVANIE

e Prave vykonané spojenie otvori mechanizmus vo vnutri ventilu
a umozni prudenie vzduchu alebo dusika z fukacej piStole do
pneumatiky a naopak. Uistite sa, ze v spojoch komponentov nie su
netesnosti, pretoze by mohli skreslit Udaje pristroja.

FAZA 3
Meranie tlaku a hustenie pneumatiky

Po  pripojeni piStole k ventilu pneumatiky (ako je opisané
vo FAZE 2), s rukovatou (M) v pokojovej polohe, bude rudicka (B) ukazovat
hodnotu tlaku zistenu v pneumatike.

Ak chcete pneumatiku nahustit, zatlacte na rukovéat (M), aby sa vzduch/dusik
dostal do pneumatiky cez ventil; po uvolneni rukovate sa hustenie zastavi.
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FAZA 4
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DOLEZITE

Aby sa zabranilo poskodeniu pristroja nadmernym tlakom, meraci
systém sa pocas fazy nafukovania automaticky vypne a rucicka
Ciselnika sa vrati na 0 (nulu). Po uvolneni rukovate sa rucicka vrati spat
a zobrazi hodnotu tlaku.

Odporti¢a sa preto nahustenie pneumatiky kratkymi postupnymi
vstrekmi plynu, pricom sa Casto strieda faza tlakovania (nahustenia)
rukovatou a uvolnenia (odcitania), kym sa nedosiahne pozadovana
hodnota.

UPOZORNENIA

¢ Nikdy neprekracdujte hodnoty tlaku stanovené vyrobcom pneumatik.

e Optimalny tlak vzduchu urcuje vyrobca vozidla v zavislosti od réoznych
faktorov, ako je zataZenie, naprava atd.

e Odporuca sa hustit pneumatiky za studena (medzi 15° a 25°C). Faktory
ako vonkajSia teplota, zataZenie a rychlost jazdy spésobuju zmeny
teploty pneumatik a nasledne menia hodnotu tlaku: zvysenie teploty
0 10°C zodpoveda zvyseniu tlaku priblizne o 10 kPa (0,1 bar, 1,5 psi).
Pri kontrole tlaku na zahriatych pneumatikéach sa odporuca zohladnit
tieto faktory a tlak korigovat len vtedy, ak je nedostatocny pre aktuélne
prevadzkové podmienky.

Vypustanie vzduchu z pneumatiky

Ak sa na ¢iselniku (B) zisti nadmerny tlak v pneumatikach, mézete ho postupne
znizovat stlatenim vypustacieho ventilu (S).

FAZA 5

DOLEZITE

Pocas vypustania vzduchu je meraci systém vypnuty a rucicka
Ciselnika je nastavena na 0 (nulu), takze nie je mozné priamo sledovat
pokles tlaku.

Po uvolnheni vyfukového ventilu (S) sa ¢iselnik vrati do normalnej
meracej polohy a zobrazi idaj o tlaku.

Odporuc¢a sa odvzdusnit pneumatiku kratkymi davkami vzduchu/
dusika a Casto striedat odvzdusniovanie a meranie tlaku, kym sa
nedosiahne pozadovana hodnota.

Odpojenie pistole od ventilu pneumatiky

1. Stlacte packu (A) a odpojte pripojku (X) od ventilu pneumatiky jej axialnym
zasunutim.
2. Naskrutkujte spat ochrannu krytku ventilu, ak je pritomna.

148



FUKACIA PISTOL
WONDER SPA

VSEOBECNE INFORMACIE

Fukacia pistol' Wonder je navrhnutd, vyrobena a kalibrovana v Taliansku
s pouzitim najnovsej technolégie v sulade s eurdépskou smernicou
86/217/EHS? a normou UNI EN 12645:2014.

Spolo¢nost Wonder starostlivo kontroluje pévod a kvalitu vsetkych
materialov a komponentov pouzivanych pri vyrobe, aby mohla svojim
zédkaznikom ponuknut vyrobky so zaruCenou kvalitou a zaroven
minimalizovat vplyv na Zivotné prostredie. Nase systémy kvality su
certifikované podla noriem ISO 9001 a ISO 14001. Dodrziavaju miestne
predpisy o prevencii Urazov a vS§eobecné bezpecnostné predpisy pre
oblast pouzitia pristroja.

Spolo¢nost Wonder nenesie ziadnu zodpovednost za chyby merania
alebo poskodenie spoésobené nespravnym alebo nevhodnym
pouzivanim pristroja alebo jeho komponentov, nedodrzanim pokynov
v tejto prirucke, pouzivanim nekvalifikovanym personalom alebo
neopravnenymi Upravami €i zdsahmi do vyrobku. Toto zariadenie
je ur¢ené len na pouzitie, na ktoré bolo navrhnuté, t. j. na meranie,
hustenie a nastavovanie tlaku v automobilovych pneumatikach.
Akékolvek iné pouzitie sa povazuje za nevhodné.

2 Model so stupnicou Pe (bar

VSEOBECNE UPOZORNENIA

¢ Pri husteni udrziavajte bezpecnu vzdialenost od pneumatiky, aby nedoslo k jej
poskodeniu v désledku ndhodného prasknutia.

¢ Po pripojeni dyzy k pneumatike kratko 2/3 krat ovladajte rukovét a vyfukovy
ventil, aby ste zariadeniu dodali pruznost, a potom pokracujte v nafukovani/
vypustani vzduchu.

e Je absolitne nevhodné zablokovat rukovét v polohe nafukovania: viedlo
by to k nepretrzittmu privodu plynu do pneumatiky, ¢o by mohlo viest k
nebezpecenstvu vybuchu pneumatiky.

e Skontrolujte, ¢i je tlak dodavany kompresorom vyssi ako tlak odporucany
vyrobcom pneumatiky.

e Zabezpecte, aby vzduch alebo dusik dodavany kompresorom prechadzal cez
oddelovaci filter, aby sa do pristroja nedostali kvapaliny (napr. uhlovodiky) a
iné necistoty, ktoré by mohli spdsobit oxidaciu vnutornych komponentov a
poskodenie meracieho systému.

e Privod vzduchu/dusika pri konstantnom tlaku poc¢as dlhSieho obdobia
mdbze zmenit elastické vlastnosti meracieho systému, a tym zmenit hodnoty
indikované na &iselniku od skuto¢nych hodnét.

Odporuca sa nenechavat pristroj v meracej polohe pod tlakom dIhsi ¢as.

e Fukacia pistol Wonder je testovana na kratkodobu odolnost voci tlakovym
Spickam do 15 barov/218 psi/1 500 kPa.

Na zabezpecenie konstantnej presnosti merania a maximalnej Zivotnosti kalib-
racie sa odporuca dodrziavat prislusné limity zatazenia.

¢ Najvyssia presnost merania sa dosahuije v teplotnom rozsahu od 15° do 25°C.
e Zabrarte narazom; nerozoberajte.
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¢ Nevystavujte na dlhsi ¢as poveternostnym vplyvom alebo slne¢nému Ziareniu;
vyhybajte sa nahlym zmenam teploty.

e Pristroj nepondrajte do vody ani do Cdistiacich prostriedkov: na Cistenie
pouzivajte vihkd handri¢ku.

e Nepouzivajte na hustenie alebo kontrolu tlaku pneumatik naplnenych vodou
alebo obsahujucich pripravky na prevenciu prepichnutia.

e Zabrarte kontaktu s rozpustadlami a uhlovodikmi.

¢ Pravidelne kontrolujte spravnu funkciu vzduchového filtra z kompresora.

e Pristroj, jeho prislu§enstvo a prvky obalu uchovavajte mimo dosahu deti.

e Likvidacia sa musi vykonat v stlade s miestnymi predpismi o ochrane Zivotného
prostredia a likvidacii odpadu.

* Nepokusajte sa pneumatiku nafuknut, pokial nie je ku kompresoru pripojena
fukacia pistol: spdsobilo by to vypustenie vzduchu z pneumatiky.

¢ Odportca sa pouzivat originélne prislusenstvo Wonder.
Opravy smie vykonavat len personal povereny spolo¢nostou Wonder.

Spolo¢nost Wonder nebude opravovat pristroje po uplynuti 5 rokov od datumu
vyroby a neprijme na testovanie alebo opravu pristroje s chybajucimi ¢astami
alebo pristroje, ktoré sa niekto pokusil rozobrat alebo upravit.

TECHNICKE UDAJE EURODAINU 1991

Rozsah merania®: 0,7 a2 12 barov | 10 a7 174 psi | 70 az 1 200 kPa
Rozlienie pristroja: 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa

Rozsah teplé6t -10°C g7 +40°C

Vykon podla normy EN 12645

Maximalnyprietok vzduchu: 66 m3h pri tiaku 10 barov | 145 psi| 1 000 kPa
Maximalny tlak v sieti: 15 barov | 218 psi | 1 500 kPa

TECHNICKE UDAJE EURODAINU 2015

Rozsah merania®: 0,7 aZ 11 barov

RozliSenie pristroja: 0,1 bar

Prevadzkova teplota -25°C g7 +55°C

Model schvéaleny podla smernice EHS 86/217 a normy UNI EN 12645:2014
Maximalnyprietok vzduchu: 66 m?/h pri tlaku 10 barov | 145 psi | 1 000 kPa
Maximalny tlak v sieti: 15 barov | 218 psi | 1 500 kPa

3 Cierny étvorec pred zadiatkom meracej stupnice oznaéuje polohu indikatora, ked je pristroj v pokoji.
Je to Cisto orientacny odkaz na 0 (nulu) a neméze sa pouzit na ucely kalibracie. Zmeny polohy ukazo-
vatela vzhladom na tuto referenciu neznamenaju nespravnu kalibraciu.
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A - Rocica prikljucka
A B - Stevilcnica

L - Uho

M - Rocica
Ta priro¢nik, opombe in specifikacije veljajo za S - Odvodni ventil
spodaj navedene kode, razen e ni dolo¢eno W - Cevni prikljucek

drugace: X - Terminal
¢ pistola Eurodainu; Y - Prikljucek
e pistola 1991; Z - Navojni prikljuéek iz

e pistola 2015. medenine

VSEBINA PAKIRANJA

e 1 pistola za napihovanje
e 1 cev'
e Potrdilo o kalibraciji

Ko ga odstranite iz embalaze, se prepri¢ajte, da so izdelek in njegovi sestavni
deli neposkodovani, brez vidnih poskodb in da niso bili poSkodovani med
prevozom.

FAZA 1
Namestitev pistole za napihovanje in prikljuéitev na tlaéno omrezje

1. Ce Zelite namestiti cev iz paketa, z roko privijajte prikljuéek cevi (W) na
priklju¢ek pistole za napihovanie (Y), dokler se ne dotakne tesnila, nato paga s
klju¢em §t. 12 privijte za ¥ zavoja.

2. Zadnjo stran pistole za napihovanje prikljuc¢ite na kompresor ali vir stisnjenega
zraka/dusika prek medeninastega navojnega prikljucka % PLIN (Z) in zategnite.

T &t. 1961 (150 cm) za standardne ventile - §t. 1966 (300 cm) za ventile z velikim presekom - &t.
1961/3 (300 cm) za standardne ventile (po Zelji na zahtevo)
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OPOZORILA

¢ Pri zategovanju na kompresor ali vir zraka prikljucek (Z) trdno drzite
s klju¢em velikosti 16, da preprecite nenamerne zlome telesa pistole
za napihovanije.

* Prepricajte se, da zaradi slabe montaze dovodne in odvodne cevi iz
pistole za napihovanje ne pusc¢a zrak ali dusik.

3. Preizkusite delovanje pistole za napihovanje s stiskom rocice (M), pri tem pa
trdno drzite kon¢ni del (X), da preprecite nenadzorovano premikanje cevi zaradi
pritiska uvedenega plina (zrak ali dusik).

OPOZORILO
* Med pregledom usmerjajte zra¢ni tok tako, da ne pride do poskodb
oseb, zivali ali premozZenja.

4. Preverite, ali plin prihaja samo iz priklju¢ka (X) in ali ni puS¢anja na drugih
prikljuckih.

Pistolo za napihovanje lahko obesite za oko (L) v gumijasti zas¢iti.

FAZA 2
Priklop na ventil pnevmatike

1. Ce je prisoten, odvijte zagitni pokrov ventila.

2. Za priklop prikljucka (X) cevi za napihovanje, pritisnite na roc€ico (A), vstavite
odprtino nastavka na navoj ventila in pritisnite aksialno - da ne bi vrezali ventila
in ga poskodovali - nato sprostite roc€ico (A), da se priklju¢ek pritrdi na navoj
ventila. Postopek dokonéajte tako, da zavrtite priklju¢ek za pol obrata v smeri
urinega kazalca, da ustrezno zatisnete tesnilo.

OPOZORILO

® Pravkar vzpostavljena povezava odpre mehanizem v ventilu in
omogodi pretok zraka ali dusika iz pistole za napihovanje v pnevmatiko
in obratno. Prepricajte se, da pri spajanju sestavnih delov ni uhajanja,
saj bi to lahko izkrivilo od¢itavanje instrumenta.

FAZA 3
Merjenje tlaka in polnjenja pnevmatike

Ko je pistola prikljusena na ventil pnevmatike (kot je opisano na
v FAZI 2), bo v poloZaju mirovanja rocice (M) kazalec Stevilénice (B) kazal vrednost
tlaka, zaznanega v pnevmatiki.

Ce zelite napolniti pnevmatiko, pritisnite na rogico (M), da skozi ventil v pnevmatiko
vnesete zrak/dusik; polnjenje se ustavi, ko rocico spustite.
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FAZA 4

WONDER SPA

POMEMBNO

Da bi preprecili poskodbe instrumenta zaradi previsokih tlakov, se
merilni sistem v fazi napihovanja samodejno izkljuci in kazalec se vrne
na 0 (ni¢). Takoj ko spustite rocico, se kazalec vrne in prikaze vrednost
tlaka.

Zato je priporocljivo pnevmatiko napolniti s kratkimi zaporednimi vbri-
zgavaniji plina, pri ¢emer se pogosto izmenjujeta faza pritiska na ro€ico
(polnjenje) in faza spro$canja (odcitavanje), dokler ni dosezena zelena
vrednost.

OPOZORILA

¢ Nikoli ne presezite tlaka, ki ga je dolocil proizvajalec pnevmatik.

* Proizvajalec vozila dolo¢i optimalni tlak napihovanja glede na razlicne
dejavnike, kot so obremenitev, os itd.

¢ Pnevmatike je bolje napihovati, ko so hladne (med 15 ° in 25 °C).
Dejavniki, kot so zunanja temperatura, obremenitev in hitrost voznje,
povzroCajo spremembe temperature pnevmatik in posledi¢no
spreminjajo vrednost tlaka: povecanje temperature za 10 °Cpomeni
povecanije tlaka za priblizno 10 kPa (0,1 bara, 1,5 psi). Ce se preverjanje
tlaka izvaja na toplih pnevmatikah, je priporocljivo upostevati prikazane
dejavnike in tlak popraviti le, ¢e je nezadosten za trenutne delovne
razmere.

Praznjenje pnevmatike

Ce se na $tevilénici (B) pokaze previsok tlak v pnevmatiki, ga lahko s pritiskom na

izpustni

FAZA 5

ventil (S) postopoma zmanjSate.

POMEMBNO

Med izpus€anjem je merilni sistem izklju€en in kazalec je nastavljen na
0 (ni¢), zato ni mogoc¢e neposredno spremljati zmanjsanja tlaka.

Ko izpusni ventil (S) sprostite, se kazalec vrne v normalni merilni polozaj
in kaZe vrednost tlaka.

Pnevmatiko je priporocljivo polniti s kratkimi odvzemi zraka/dusika, pri
¢emer pogosto izmeni¢no polnite pnevmatiko in odcitavajte tlak, dokler
ne dosezete Zelene vrednosti.

Odklop pistole z ventila pnevmatike

1. Pritisnite roc€ico (A) in odklopite prikljucek (X) z ventila pnevmatike tako, da ga

osno

umaknete.

2. Privijte zas¢itni pokrovcéek ventila, e je na voljo.
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SPLOSNE INFORMACIJE

Pistola za napihovanje Wonder je zasnovana, izdelana in kalibrirana v
Italiji z uporabo najnovejsSe tehnologije v skladu z Evropsko direktivo
86/217/EGS? in standardom UNI EN 12645:2014.

Podjetje Wonder skrbno preverja izvor in kakovost vseh materialov in
sestavnih delov, ki se uporabljajo v proizvodniji, da bi svojim strankam
ponudil izdelke najviSjega standarda, hkrati pa ¢im bolj zmanjsal
vpliv na okolje. Nasi sistemi kakovosti nosijo certifikata ISO 9001 in
ISO 14001. Upostevajte lokalne predpise o preprecevanju nesrec in
splosne varnostne pravile za podrocje uporabe instrumenta.

Podjetje Wonder zavraca vsakréno odgovornosti za napake pri merjenju
ali Skodo, ki bi nastala zaradi nepravilne ali neprimerne uporabe
instrumenta ali njegovih posameznih sestavnih delov, neupostevanja
navodil v tem priro€niku, uporabe s strani nekvalificiranega osebja ali
nepooblaséenega spreminjanja ali poseganja v izdelek. Ta naprava je
namenjena samo za uporabo, za katero je bila zasnovana, tj. za merjenje,
napihovanje in nastavljanje tlaka v avtomobilskih pnevmatikah. Vsaka
druga uporaba se Steje za neprimerno.

2 Model s skalo Pe (bar

SPLOSNA OPOZORILA

* Med polnjenjem pnevmatike ohranite varno razdaljo od pnevmatike, da se
izognete poskodbam zaradi nenamernega poka pnevmatike.

¢ Ko je pistola priklju¢ena na pnevmatiko, na kratko 2/3-krat pritisnite rocico
in izpusni ventil, da instrument postane elastic¢en, nato pa nadaljujte z
napihovanjem/praznjenjem.

e Moc¢no odsvetujemo zaklepanje rocice v poloZaju za napihovanje: to bi
povzrocilo neprekinjen pretok plina v pnevmatiko, kar bi povzrocilo nevarnost
eksplozije pnevmatike.

* Preverite, ali je tlak, ki ga zagotavlja kompresor, visji od tlaka, ki ga priporo¢a
proizvajalec pnevmatik.

e Zagotovite, da gre zrak ali dusik, ki ga dovaja kompresor, skozi lo¢evalni filter, da
preprecite vstop tekoc€in (npr. ogljikovodikov) in drugih necisto¢ v instrument, ki
bi lahko povzrocile oksidacijo notranjih sestavnih delov in poSkodbe merilnega
sistema.

¢ Dolgotrajen dovod zraka/dusika pri konstantnem tlaku lahko spremeni elastiéne
lastnosti merilnega sistema in tako spremeni vrednosti, ki jih kaze Stevil¢nica,
glede na dejanske vrednosti.

Priporocljivo je, da instrumenta ne puscate dalj ¢asa v merilnem poloZaju pod
tlakom.

¢ Pistola za napihovanje Wonder je preizkusena tako, da za kratek ¢as prenese
najvisji tlak do 15 barov/218 psi/1.500 kPa.

Da bi zagotovili stalno natan¢nost meritev in maksimalno trajanje kalibracije, je
priporocljivo upostevati ustrezne omejitve obremenitve.

¢ Najvecja natancnost meritev je v temperaturnem obmocju med 15° in 25°C.
* [zogibajte se udarcem; ne razstavljajte.
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¢ Ne izpostavljajte je dalj €asa vremenskim vplivom ali son¢ni svetlobi; izogibajte
se nenadnim temperaturnim spremembam.

e Naprave ne potapljajte v vodo ali Cistila: za €¢i§€enje uporabite vlazno krpo.

¢ Ne uporabljajte za napihovanje ali nadzor tlaka v pnevmatikah, ki so obtezene z
vodo ali vsebujejo sredstva proti predrtju.

e |zogibajte se stiku s topili in ogljikovodiki.

* Redno preverjajte pravilno delovanje filtra zraka iz kompresorja.

e Napravo, njeno dodatno opremo in elemente embalaZze hranite izven dosega
otrok.

e Odstranjevanje je treba opraviti v skladu z lokalnimi predpisi o varstvu okolja in
odstranjevanju odpadkov.

¢ Ne posku$ajte napihovati pnevmatike, ¢e pistola za napihovanje ni priklju¢ena
na kompresor: pnevmatika bi se izpraznila.

¢ Priporoca se uporaba originalne dodatne opreme Wonder.
Popravila lahko izvaja samo osebje, ki ga je pooblastilo podjetje Wonder.

Podjetje Wonder ne opravlja popravil instrumentov po 5 letih od datuma izdelave,
in ne sprejema v pregled ali popravilo instrumentov z manjkajo¢imi deli ali
instrumentov, ki so jih poskusali razstaviti ali spremeniti.

TEHNICNI PODATKI EURODAINU 1991

Merilno obmogje® 0,7 + 12 bar | 10 + 174 psi | 70 = 1.200 kPa
Loéljivost instrumenta: 0,1 bara | 1,45 psi | 10 kPa
Temperatura uporabe: -10 °C + +40 °C

Delovanje v skladu s standardom EN 12645

Najvedji pretok zraka: 66 m*h a 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa
Maksimalni omrezni tlak: 15 barov | 218 psi | 1.500 kPa

TEHNICNI PODATKI EURODAINU 2015

Merilno obmogje®: 0,7 = 11 barov

Locljivost instrumenta: 0,1 bara

Temperatura uporabe: -25 °C + +55 °C

Model, odobren v skladu z Direktivo EGS 86/217 in standardom UNI EN 12645:2014
Najvedji pretok zraka: 66 m®h a 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa

Maksimalni omrezni tlak: 15 barov | 218 psi | 1.500 kPa

3 Crni kvadrat pred zagetkom merilne lestvice oznaduje poloZaj kazalca, ko je instrument v mirovanju.
To je zgolj okvirna referenca na 0 (ni€) in je ni mogoc¢e uporabiti za kalibracijo. Spremembe polozaja
kazalca glede na to referenco ne pomenijo nepravilnega umerjanja.
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7 A - Anslutningsspak
A B - Visartavla

L - Slits

M - Handtag

Denna manual, anmarkningarna och de tekniska S - Avtappningsventil

egenskaperna galler fér de koder som anges W - Roranslutning

nedan, om inte annat anges: X - Andstycke
e liten pistol Eurodainu; Y - Anslutning -
e liten pistol 1991; Z - Gangad anslutning i

e liten pistol 2015. méssing

INNEHALL | FORPACKNINGEN

e 1 uppblasningspistol
e 1 ror
e Kalibreringscertifikat

Kontrollera, nér den har tagits ut ur férpackningen, att produkten och dess
komponenter ar intakta, utan synliga skador, och inte har skadats under
transporten.

FAS 1
Montering av uppblasningspistol och anslutning till trycknétet

1. For att montera slangen som ingar i forpackningen, skruva slanganslutningen
(W) for hand pa uppblasningspistolens anslutning (Y) tills den kommer i kontakt
med packningen, dra sedan at den % varv med en nyckel pa 12.

2. Anslut och dra &t den bakre delen av uppblasningspistolen till kompressorn
eller trycklufts-/kvavekallan via den gdngade ¥4 GAS-anslutningen i massing (2).

"n. 1961 (150 cm) for standardventiler - nr. 1966 (300 cm) for ventiler med stort tvérsnitt - nr. 1961/3
(300 cm) for standardventiler (tillval pa begéran)
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VARNINGAR

¢ Hall anslutningen (2) pa plats med en nyckel storlek 16 vid atdragning
till kompressorn eller luftkallan for att férhindra oavsiktliga brott pa
uppblasningspistolens kropp.

o Setill att det inte finns nagra luft- eller kvavelackage pa grund av felaktig
montering av inlopps- och utloppsslangen fran uppblasningspistolen.

3. Testa uppblasningspistolens funktion genom att trycka ned handtaget (M)
och halla fast andstycket (X) ordentligt fér att undvika okontrollerad rorelse av
slangen orsakad av trycket fran den gas som fors in (luft eller kvave).

VARNING
e Rikta under inspektionen Iuftflodet pa ett sddant satt att inga skador
uppstar pa personer, djur eller egendom.

4. Kontrollera att gas endast strémmar fran andstycket (X) och att det inte finns
nagra lackor vid de andra anslutningarna.

Uppblasningspistolen kan héngas upp i den speciella slitsen (L) i
gummiskyddet.

FAS 2
Anslutning till dackventilen

1. Om sadan finns, skruva av ventilens skyddskapa.

2. For att ansluta anslutningen (X) pa uppblasningsslangen, tryck pa spaken (A),
for in anslutningens hal pa ventilgdngan och tryck axiellt - for att undvika att
ganga ventilen och skada den - slédpp sedan spaken (A) for att férankra anslut-
ningen i ventilgdngan. Slutfor atgérden genom att vrida anslutningen ett halvt
varv medurs, sa att packningen pressas ihop ordentligt.

VARNING

® Anslutningen som just har gjorts 6ppnar mekanismen inuti ventilen,
sa att luft eller kvéave kan fldda fran uppblasningspistolen till dacket
och vice versa. Se till att det inte finns nagra lackor i komponenternas
kopplingar, eftersom dessa kan férvrédnga instrumentets avlasning.

FAS 3
Matning av dacktryck och lufttryck

Néar pistolen ar ansluten till déckventilen (enligt beskrivningen
i FAS 2), i handtagets (M) viloldge, kommer visaren pa visartavlan (B) att indikera
det tryckvarde som detekterats i dacket.

For att pumpa upp décket, tryck pa handtaget (M) sa att luft/kvave kommer in i
dacket genom ventilen; pumpningen stoppas nér handtaget slépps.
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FAS 4

WONDER SPA

VIKTIGT

For att forhindra att alltfér héga tryck skadar instrumentet, stangs
matsystemet automatiskt av under uppblasningsfasen och visaren pa
visartavlan &tergar till 0 (noll). S& snart handtaget sléapps atergér visaren
till att visa tryckvardet.

Det rekommenderas darfér att dacket pumpas med korta gasinjektio-
ner i foljd, dar man ofta véaxlar mellan tryckfasen pa handtaget (uppblas-
ning) och sléppfasen (avlasning), tills det 6nskade vardet har uppnatts.

VARNINGAR

e Overskrid aldrig de trycknivaer som anges av décktillverkaren.

e Det optimala uppblasningstrycket anges av fordonstillverkaren
beroende pé olika faktorer som last, axel osv.

e Det ar att foredra att pumpa décken nér de &r kalla (mellan 15° och
25°C). Faktorer som utomhustemperatur, belastning och kérhastighet
orsakar forandringar i dacktemperaturen och &ndrar foljaktligen
tryckvardet: en temperaturdkning pa 10°C motsvarar en tryckokning
pa ca 10 kPa (0,1 bar, 1,5 psi). Om tryckkontrollen utfors med varma
dack rekommenderas att de illustrerade faktorerna beaktas och
att trycket korrigeras endast om det ar otillréckligt for de aktuella
driftsférhallandena.

Témning av dacket

Om for hogt dackiryck detekteras pa visartavlan (B), kan det gradvis minskas
genom att trycka pa avtappningsventilen (S).

FAS 5

VIKTIGT

Under témningen ar matsystemet uteslutet och visaren pa visartavlan
ar instdlld pa 0 (noll), s& det &r inte mojligt att direkt Gvervaka
tryckminskningen.

Sa snart avtappningsventilen (S) slapps atergar visaren till det normala
matlaget och visar tryckvérdet.

Det rekommenderas att décket téms pa luft med korta subtraktioner av
luft/kvave och att man ofta véxlar mellan att tomma och l&sa av trycket
tills det 6nskade vardet har uppnatts.

Koppla bort pistolen fran diackventilen

1. Tryck pa spaken (A) och koppla bort anslutningen (X) fran dackventilen genom
att dra tillbaka den axiellt.
2. Skruva tillbaka det skyddande ventilkdpan, om s&dan finns.
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ALLMAN INFORMATION

Uppblasningspistolen fran Wonder &r konstruerad, tillverkad och
kalibrerad i Italien med den senaste tekniken i enlighet med EU-direktiv
86/217/EEG? och standarden SS-EN 12645:2014.

Wonder kontrollerar noggrant ursprunget och kvaliteten pa alla material
och komponenter som anvénds i produktionen for att kunna erbjuda
sina kunder garanterade produkter av hogsta standard, samtidigt som
miljopaverkan minimeras. Vara kvalitetssystem &r certifierade enligt ISO
9001 och ISO 14001. Beakta de lokala foreskrifterna for férebyggande
av olyckor och de allmanna sakerhetsreglerna for instrumentets
anvandningsomrade.

Wonder tar inget ansvar fér eventuella métfel eller skador som orsakas
av felaktig eller olamplig anvandning av instrumentet eller dess enskilda
komponenter, for underlatenhet att folja instruktionerna i denna
manual, fér anvéndning av okvalificerad eller obehdrig personal eller
for andringar eller manipuleringar av produkten som inte har godkants.
Denna apparat ar endast avsedd for den anvandning for vilken den
har konstruerats, dvs. matning, uppbl&sning och justering av trycket i
fordonsdack. All annan anvéndning anses vara otillbérlig.

2 Modell med Pe-skala (bar)

ALLMANNA VARNINGAR

o Hall ett sakert avstand till dacket under uppblasningsfasen for att undvika
skador pa grund av oavsiktlig explosion av dacket.

e Nar den lilla pistolen har anslutits till décket, mandvrera handtaget och
avtappningsventilen 2/3 ganger for att ge instrumentet elasticitet, fortsatt sedan
med uppbldsningen/témningen.

¢ Det &r absolut inte tillradligt att lasa handtaget i uppblasningslaget: detta skulle
leda till ett oavbrutet gasflode till dacket, vilket medfor risk fér dackexplosion.

e Kontrollera att det tryck som kompressorn levererar ar hdgre an det tryck som
rekommenderas av décktillverkaren.

e Se till att luft eller kvdve som férs in via kompressorn passerar genom
ett avskiljningsfilter for att forhindra att véatskor (t.ex. kolvaten) och andra
féroreningar kommer in i instrumentet och orsakar oxidation av interna
komponenter och skador pa matsystemet.

e En luft-/kvaveinmatning med konstant tryck under en langre tid kan forandra
matsystemets elastiska egenskaper och dérmed leda till att de varden som
visas av visartavlan avviker fran de faktiska vardena.

Det rekommenderas att inte I1amna instrumentet i méatposition under tryck under
langre perioder.

¢ Uppblasningspistolen fran Wonder &r testad for att klara trycktoppar pé upp till
15 bar/218 psi/1.500 kPa under korta tidsperioder.

For att sékerstélla konstant métnoggrannhet och maximal varaktighet for kali-
breringen rekommenderas att motsvarande belastningsgranser foljs.

* Den hogsta matnoggrannheten uppnas i temperaturomradet mellan 15° och 25°C.
e Undvik stotar; demontera inte.
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o Utsétt inte produkten for vader och vind eller solljus under en langre tid och
undvik plotsliga temperaturférandringar.

e Sank inte ner instrumentet i vatten eller rengdringsmedel: anvand en fuktig trasa
for att rengdra instrumentet.

¢ Far inte anvéndas for att blasa upp eller kontrollera trycket i dack som belastats
med vatten eller som innehaller produkter mot punktering.

e Undvik kontakt med I6sningsmedel och kolvaten.

o Kontrollera regelbundet att filtret fér den luft som kommer fran kompressorn
fungerar korrekt.

® Forvara apparaten, dess tilloehor och forpackningsdelar utom rackhall for barn.

¢ Avfallshantering maste ske i enlighet med lokala bestimmelser om miljéskydd
och avfallshantering.

® Forsok inte att bldsa upp dacket om uppblasningspistolen inte ar ansluten till
kompressorn, eftersom décket da skulle tommas pé luft.

¢ Vi rekommenderar att du anvéander Wonders originaltillbehor.

Eventuella reparationer far endast utféras av personal som &r auktoriserad av
Wonder.

Wonder utfor inte reparationer péa instrument senare an 5 ar efter
tillverkningsdatumet och tar inte emot instrument fér undersékning eller reparation
om delar saknas eller om férsok har gjorts att demontera eller modifiera dem.

TEKNISKADATA  EURODAINU 1991

Métomrade®: 0,7 + 12 bar | 10 + 174 psi | 70 = 1.200 kPa
Instrumentets uppl6sning: 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa
Driftstemperatur: -10°C + +40°C

Prestanda enligt standard SS-EN 12645

Maximalt luftflode: 66 m*h vid 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa
Maximalt nattryck: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

TEKNISKA DATA  EURODAINU 2015

Méitomrade®: 0,7 = 11 bar

Instrumentets upplésning: 0,1 bar

Driftstemperatur: -25°C + +55°C

Modellen ar godkand enligt EEG-direktiv 86/217 och standard SS- EN 12645:2014
Maximalt luftflode: 66 m*h vid 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa

Maximalt nattryck: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

3 Den svarta visartavlan fore matskalans bérjan anger visarens position nér instrumentet &r i vilolage.
Detta &r en rent indikativ referens till O (noll) och kan inte anvandas for kalibreringsandamal. Variationer
i visarens position i forhallande till denna referens innebdr inte att kalibreringen &r felaktig.
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SISIRME TABANCASI

Bu kilavuz, notlar ve teknik 6&zellikler, aksi
belirtiimedigi sirece asagida listelenen kodlar
icin gecerlidir:

e Eurodainu tabancasi;

e tabanca 1991;

e tabanca 2015.

PAKET iCERIGi

e 1 sisirme tabancasi
e 1 hortum'
e Kalibrasyon sertifikasi

WONDER SPA

A - Montaj kolu

B - Kadran

L - Yuva

M - Tutamak

S - Tahliye supabi
W - Hortum baglanti parcasi
X - Terminal

Y - Rekor

Z - Piring disli baglanti

Ambalajdan ¢ikarildiktan sonra, Uriinlin ve bilesenlerinin saglam oldugundan,
gOrundr bir hasar olmadigindan ve nakliye sirasinda hasar gérmediginden

emin olun.

ASAMA 1

Sisirme tabancasinin takilmasi ve basin¢ sebekesine baglanmasi

1. Pakette bulunan hortumu takmak icin, hortum konektdriini (W) contaya temas
edene kadar sisirme tabancasi konektoriine (Y) elle vidalayin, ardindan 12
kalibrelik bir anahtar kullanarak s tur déndurerek sikin.

2. Sisirme tabancasinin arka kismini ¥4 GAZ (Z) piring disli baglanti araciligiyla
kompresore veya basingli hava/azot kaynagina baglayin ve sikin.

"n. 1961 (150 cm) standart supablar iin - no. 1966 (300 cm) supablar igin Biyik Kisim - No. 1961/3

(300 cm) standart supablar icin (talep Uzerine opsiyonel)
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UYARILAR

® Sisirme tabancasi gévdesinin kazara kirimasini  6nlemek icin
kompresdre veya hava kaynagina sikarken 16 numara bir anahtar
kullanarak baglanti parcasini (Z) yerinde tutun.

® Sisirme tabancasindan gelen giris ve ¢ikis hortumunun k&t montaiji
nedeniyle hava veya nitrojen sizintisi olmadigindan emin olun.

3. Enjekte edilen gazin (hava veya nitrojen) basincindan kaynaklanan hortumun
kontrolsliz hareketini 6nlemek igin kolu (M) asagi bastirarak ve ug pargayi (X)
sikica tutarak sisirme tabancasinin galismasini test edin.

UYARI
¢ Kontrol sirasinda hava akisini insanlara, hayvanlara veya esyalara za-
rar vermeyecek sekilde yoénlendirin.

4. Gazin sadece terminalden (X) aktigini ve diger baglantilarda sizinti olmadigini
kontrol edin.

Sisirme tabancasi kauguk koruyucudaki yuva (L) kullanilarak asilabilir.

ASAMA 2
Lastik supabina baglanti

1. Varsa, koruyucu supab kapagini sékun.

2. Sisirme hortumu rekorunu (X) baglamak igin, kola (A) basin¢ uygulayin, rekor
deligini supab disine yerlestirin ve eksenel olarak bastirin - valfin dis agmasini
ve hasar gérmesini dnlemek igin - ardindan rekoru supab disine sabitlemek
icin kolu (A) serbest birakin. Contayi dlizgiin bir sekilde sikistirmak igin baglanti
parcasini saat ydéniinde yarim tur gevirerek islemi tamamlayin.

UYARI

 Yeni yapilan baglanti, supabin igindeki mekanizmayi agarak hava veya
nitrojenin sisirme tabancasindan lastige ve lastikten havaya akmasini
saglar. Bilesenlerin baglantilarinda sizinti olmadigindan emin olun,
¢uinkid bunlar cihaz okumasini bozabilir.

ASAMA 3
Lastik basincinin ve sisirmenin dl¢ililmesi

Tabanca  lastik  supabina  baglandiktan  sonra  (agiklandigi  gibi
ASAMA 2'de), tutamak (M) dinlenme konumundayken, kadranin (B) ibresi lastikte
tespit edilen basing degerini gdsterecektir.

Lastigi sisirmek icin tutamaga (M) basing uygulayin, boylece hava/azot supaptan
lastige girer; tutamak birakildiginda sisirme islemi durur.
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ONEMLI

Asir yuksek basinglarin cihaza zarar vermesini 6énlemek igin, sisirme
asamasinda 6lgiim sistemi otomatik olarak devre disi birakilir ve kadran
gostergesi 0'a (sifir) déner. Kol birakilir birakilmaz, ibre basing degerini
gostermek Uzere geri doner.

Bu nedenle, istenen degere ulasilana kadar lastigin, tutamaktaki basing
asamasi (sisirme) ile serbest birakma asamasi (okuma) arasinda sik sik
gecis yaparak kisa ve ardisik gaz enjeksiyonlari ile sisirilmesi onerilir.

UYARILAR

e Lastik Ureticisi tarafindan belirtilen basing seviyelerini asla asmayin.

e Optimum sisirme basinci, yik, aks vb. gibi cesitli faktorlere bagh
olarak arac Ureticisi tarafindan belirlenir.

o Lastiklerin sogukken (15° ile 25°Carasinda) sisiriimesi tercih edilir. Dis
sicaklik, stres ve sirus hizi gibi faktorler lastik sicakliginda degisikliklere
neden olur ve sonug olarak basing degerini degistirir: 10°C'lik bir
sicaklik artisi yaklasik 10 kPa'lik (0,1 bar, 1,5 psi) bir basin¢ artisina
karsilik gelir. Basing kontrolli sicak lastiklerle yapiliyorsa, gosterilen
faktorlerin dikkate alinmasi ve basincin yalnizca mevcut calisma
kosullari icin yetersiz olmasi durumunda diizeltiimesi 6nerilir.

ASAMA 4
Lastigin havasinin indirilmesi

Kadranda (B) asiri lastik basinci tespit edilirse, tahliye supabina (S) basilarak ka-
demeli olarak azaltilabilir.

ONEMLI

Deflasyon islemi sirasinda, 6lgiim sistemi hari¢ tutulur ve kadran
gostergesi 0'a (sifir) ayarlanir, bu nedenle basingtaki distst dogrudan
izlemek mimkin degildir.

Tahliye supabi (S) serbest birakilir birakiimaz, ibre basing degerini
gbsteren normal 6lgiim konumuna geri dénecektir.

Istenilen degere ulasilana kadar lastigin havasinin kisa siireligine hava/
nitrojen cekilerek sénduriimesi, sik sik sondirme asamasi ile basing
okuma asamasinin degistirilmesi onerilir.

ASAMA 5
Tabancanin lastik supabindan ayriimasi

1. Kola (A) basing uygulayin ve baglantiyi (X) eksenel olarak geri cekerek lastik

supabindan ayirin.
2. Varsa, koruyucu supab kapagini tekrar vidalayin.
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GENEL BILGILER

Wonder sisirme tabancasi, 86/217/CEE? sayili Avrupa Yonetmeligi
ve UNI EN 12645:2014 ile uyumlu olarak en son teknoloji kullanilarak
italya'da tasarlanmis, tretilmis ve kalibre edilmistir.

Wonder , misterilerine en yiiksek standartta garantili Grlinler sunmak
ve cevre Uzerindeki etkiyi en aza indirmek igin Uretimde kullanilan
tim malzeme ve bilesenlerin kaynagini ve kalitesini dikkatle kontrol
etmektedir. Kalite sistemlerimiz ISO 9001 ve ISO 14001 sertifikalidir.
Litfen cihazin kullanim alani icin yerel kaza 6énleme ydnetmeliklerine ve
genel giivenlik kurallarina uyun.

Wonder, cihazin veya bilesenlerinin yanlis veya uygunsuz kullanimindan,
bu kilavuzdaki talimatlara uyulmamasindan, kalifiye olmayan personel
tarafindan kullaniimasindan veya Urinde vyetkisiz degisiklik veya
kurcalama yapilmasindan kaynaklanan él¢im hatalar veya hasarlar i¢in
higbir sorumluluk kabul etmez. Bu cihaz sadece tasarlandigi kullanim
icin, yani otomobil lastiklerinin i¢cindeki basincin élglilmesi, sisiriimesi ve
ayarlanmasi icin tasarlanmistir. Bagka herhangi bir kullanim uygunsuz
olarak kabul edilir.

2 Pe dlgekli model (bar)

GENEL UYARILAR

o Sisirirken, lastigin kazara patlamasindan kaynaklanabilecek hasarlari énlemek
icin lastikle aranizda guivenli bir mesafe birakin.

® Tabanca lastige baglandiktan sonra, alete esneklik kazandirmak icin kolu ve
tahliye supabini 2/3 kez kisaca c¢alistirin, ardindan sisirme/séndirme islemine
gegin.

e Kolu sisirme konumunda kilittemek kesinlikle tavsiye edilmez: bu, lastige
kesintisiz gaz akisina yol agarak lastigin patlama riskine neden olur.

e Kompresor tarafindan saglanan basincin lastik Ureticisi tarafindan 6nerilen
basingtan daha yiksek olup olmadigini kontrol edin.

e Swvilarin (6rn. hidrokarbonlar) ve diger yabanci maddelerin cihaza girmesini ve
dahili bilesenlerin oksitlenmesine ve dlgiim sisteminin hasar gérmesine neden
olmasini énlemek icin kompresér tarafindan saglanan hava veya nitrojenin bir
ayirici filtreden gectiginden emin olun.

e Uzun sireli, sabit basingl hava/azot girisi, 6lcim sisteminin elastik 6zelliklerini
degistirebilir ve bdylece kadran tarafindan gosterilen degerleri gergek
degerlerden degistirebilir.

Cihazin uzun slre basing altinda 6lgim pozisyonunda birakiimamasi tavsiye
edilir.

e Wonder sisirme tabancasi, kisa sireler i¢in 15 bar/218 psi/1.500 kPa'ya kadar
basing tepe noktalarina dayanacak sekilde test edilmistir.

Sabit 6lgim dogrulugu ve maksimum kalibrasyon émri saglamak icin, ilgili yik
sinirlarina uyulmasi onerilir.

e En yiiksek 6lcim dogrulugu 15° ile 25°Carasindaki sicaklik araliginda gerceklesir.
e Soklardan kaginin; s6kmeyin.
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e Uzun sire hava veya glines isigina maruz birakmayin; ani sicaklik
degisikliklerinden kaginin.

e Suya veya temizlik Urilinlerine daldirmayin: cihazi temizlemek igin nemli bir bez
kullanin.

e Su ile agirlastinimis veya delinmeyi 6nleyici Urtnler iceren lastiklerin sisiriimesi
veya basincinin kontrol edilmesi igin kullanmayin.

e Solventler ve hidrokarbonlarla temastan kaginin.

e Kompresordeki hava filtresinin dogru calisip g¢alismadigini periyodik olarak
kontrol edin.

e Cihazi, aksesuarlarini ve ambalaj elemanlarini cocuklarin erisemeyecegi yerlerde
saklayin.

e imha islemi yerel gevre koruma ve atik imha ydnetmeliklerine uygun olarak
gerceklestiriimelidir.

¢ Sisirme tabancasi kompresore bagl degilse lastigi sisirmeye calismayin: bu,
lastigin havasinin inmesine neden olur.

¢ Orijinal Wonder aksesuarlarinin kullaniimasi tavsiye edilir.
Sadece Wonder tarafindan yetkilendirilmis personel onarim yapmaya yetkilidir.

Wonder, tretim tarihinden itibaren 5 yil gecmis aletler (izerinde onarim yapmaz
ve eksik pargalar olan veya sokllmeye ya da degistiriimeye cgalisiimis aletleri
inceleme veya onarim icin kabul etmez.

TEKNIK BILGILER EURODAINU 1991

Olgiim aralige: 0,7 ila 12 bar | 10 jla 174 psi | 70 jla 1.200 kPa
Enstriiman ¢éziiniirliigii: 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa

Sicaklik aralhig:: -10°C jlg +40°C

EN 12645 standardina gore performans

Maksimum havaakisi: 66 m*h a 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa
Maksimum sebeke basinci: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

TEKNIK VERILER EURODAINU 2015

Olgiim aralgi®: 0,7 jla 11 bar

Enstriiman ¢6ziiniirliigi: 0,1 bar

Sicaklik araligi: -25°C jlg +55°C

CEE 86/217 yonetmeligi ve UNI EN 12645:2014'e gdre onaylanmis model
Maksimum havaakisi: 66 m%h a 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa

Maksimum sebeke basinci: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

3 Olgiim skalasinin baslangicindan énceki siyah kadran, cihaz dururken ibrenin konumunu gésterir.
Bu, 0 (sifir) igin tamamen gdsterge niteliginde bir referansi temsil eder ve kalibrasyon amaciyla kul-
lanilamaz. Bu referansa gére ibrenin konumundaki degisiklikler yanlis kalibrasyon anlamina gelmez.
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7 \ X A - Baxinb 3'egHyBayva

A B - Lndepbnar
L - Bywko
M - Pyuka
Lle kepiBHMUTBO 3 ekcnnyaTauii, MpUMITKA Ta S - BUnycKkHWi1 KnanaH
TEXHIYHI XapaKTePUCTUKIN CTOCYIOTbCA NepenivyeHnx W - 3'egHyBay wnaHra
HUXKYE KOAIB, AKLLO HEe BKa3aHO iHLe: X - TepminHan
« Mictonet Eurodainu; Y - 3eaHyBau

Z - Pi3bboBe 3'€AHaHHA

« nictonet 1991;
naTyHHe

« nictonet 2015.

BMICT YNAKOBKU

1 nicTonet AnA HakauyyBaHHA
1 wnanr'
« CepTudikat KanibpyBaHHs

BuinHABLLIN BUPI6 3 ynakoBKM, NepeKkoHanTecs, Wo BiH Ta I0ro KOMMOHeHTW Ljini,
He MaloTb O3HAK BUAUMUX MOLUKOMXKEHD, i WO BOHU He Bynu NoLwKoAXeHi nig yac
TPaHCMOPTYBaHHA.

®A3A 1
36ipka nictoneta AnA HakayyBaHHA Ta NiAKNIOYEHHA [0 HanipHOT mepexi

1. lLlo6 BCTAHOBUTU LWWNAHT 3 YMAKOBKW, HAaKPYTiTb BPYuYHy 3'eaHyBay wnaHra (W) Ha
3'eiHyBau nictoneta 1A HakauyBaHHsA (Y) O KOHTAKTY 3 MPOKafKOI0, @ MOTIM 3aTArHITh
110ro 3a [JONOMOrOI0 ralkoBOro Kitoya Ha 12, 3po6uBLum Vs 060poTy.

2. TMigKniouiThb i 3aTArHITb 3aAHI0 YaCTUHY NiCTONeTa /1A HakauyyBaHHSA JO KoMnpecopa abo
[pKepena CTUCHEeHOro MOBITPA/a30Ty Yepes naTyHHe pisbbose 3'eaHaHHA V4 GAS (Z).

1'N2 1961 (150 cm) Ana cTaHgapTHUX BeHTUNIB - N2 1966 (300 cm) AnA BEHTUNIB BENMKOTO nepepisy - N©
1961/3 (300 cm) AnA cTaHAAPTHUX BEHTUAIB (OMLiA 3a 3anuTom)
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MOMNEPEAMEHHA

« YTpumyiTte iTuHr (Z) B HepyXxoMOMy NMOSoXKeHHi 3a [JoNOMOrolo raikoBoro
KJtoya Ha 16 mig Yac 3aTaryBaHHA JO Komnpecopa abo fxxepena nositps,
106 3anobirTy BUNaAKoBI NoIOMLi Kopnycy nicTonerta AfiA HakauyBaHHS.

« lNepeKkoHanTecs, WO HeMa€e BUTOKIB MOBITPA abo as3oTy uyepes noraHe
3'€|HaHHA BMYCKHOTO i BUMYCKHOIO LUAHTIB NiCTONeTa ANA HakavyBaHHA.

3. MepeBipTe poboTy MicToneTa AnA HakauyyBaHHA, HATUCHYBLUW Ha PyyKy (M) i MiLHO
yTpumytoun TepmiHan (X), Wo6 YHWKHYTU HEKOHTPONbOBAaHWX PYyXiB LUNaHra,
CNPUYNHEHOTO TUCKOM rasy, Lo BNOPCKy€eTbCA (MOBiTpA abo a3oT).

MONEPEAMEHHA
« Mip yac nepeBipku cNpAMOBYITe MOTIK MOBITPA TAKUM YMHOM, LLO6 He 3a-
WKOAUTN NIOAAM, TBapUHaM abo npegmeTam.

4. MepekoHanTecs, WO ras BUTIKAE TiNbKn 3 TepmiHany (X) i WO Ha iHWKX 3'€AHaHHAX
HEeMa€ BUTOKIB.

MicToneT anA HakauyyBaHHA MOXHa NiABICMTM 3a fomomoroio BywKa (L) i3
ryMOBUM 3aX1CTOM.

®A3A 2
MigKnioyeHHA A0 BEHTUNA WUHN

1. Y pasi HaAaBHOCTI BiJKPYTiTb 3aXWNCHY KPWLIKY BEHTUNA.

2. LLo6 npregHaTh 3'efgHyBauY (X) O HaAYBHOTO LWIAHTY, HATUCHITb Ha Baxinb (A), BCTas-
Te OTBIp 3'€jHyBaua Ha pi3bby BEHTUNA i HATUCHITb B OCbOBOMY HaMpPAMKY - o6 He
3ipBaTu pi3bOy BEHTWSA i He MOLIKOAMTU NOTO - MOTIM BignycTiTh Baxinb (A), wob 3a-
KpinuTu 3'€AHyBay Ha pi3bbi BeHTUNA. 3aBepLUiTb onepalLiilo, NOBEepPHYBLUN 3'€HyBaY
Ha niB-060POTY 3a FOANHHNKOBOI CTPINKOIO, OO NPaBUIbHO CTUCHY TV NPOKNAAKY.

MOMEPEAMKEHHA

« LLloHO cTBOpeHe 3'€AHaHHA BiOKPUBAE MexaHi3M BCepeavHi BeHTUNS,
[,03BOJIAIOYM MOBITPIO a60 a30Ty NPOXOANTU 3 MICTONETA /1A HAKaUyBaHHA
B WWHY i HaBMaku. [lepekoHariTecs, WO B MiCLIAX 3'€AHaHHA KOMMOHEHTIB
HEMA€E BWTOKIB, OCKINbKM BOHU MOXYTb CMOTBOPWTU MOKa3aHHsA
iHCTPYMeHTY.

®A3A3
BuMmiploBaHHA TUCKY B LIMHAX Ta PiBHA HaKavyyBaHHA

Micns niaKNoYeHHs nictoneta no BEHTUNSA WWHN (K onuncaHo
y ®A3l 2), y BuxinHomy nosoxeHHi pyuku (M) ctpinka Ha undepbnari (B) BkasyBatume
Ha 3HaYeHHA TUCKY, BUABNEHE B LUWHI.

[InA HakauyBaHHA WWHWU HAaTUCHITb Ha PyuKy (M), o6 NoBiTpA/a30T NOTPanuso B WIHY
yepes BEHTWb; MPOLEC HaKauyyBaHHSA NPUMNVHAETbCA, KON PYUKY BifinyCcKatoTb.
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®A3A 4

WONDER SPA

BAXJNBO

LLlo6 3ano6irTi NOLWKOAMXEHHIO IHCTPYMEHTa HaMiPHO BUCOKMM TUCKOM, Mif,
Yac ¢pa3u HakauyBaHHA BMipioBasibHa CMCTEMa aBTOMAaTUYHO BUMUKAETLCA,
a cTpinka undpepbnata noepTaeTbcA Ha 0 (Hynb). fAK TiNbKM pyuKy
BiMycKatoTb, CTPifika NMOBEPTAETLCA, W06 BKA3aTN 3HAUEHHA TUCKY.

ToMy peKOMeHAY€ETbCA HaKauyBaTy LWVHY KOPOTKUMM NOCNiAOBHUMY BNOpP-
CKyBaHHAMM rasy, 4acto yepryioun ¢asy TUCKY Ha pyuky (HakauyyBaHHS) i
dasy BiAnyckaHHA (3UMTyBaHHA), NOKN He Byae AOCATHYTO 6a)kaHOro 3Ha-
YeHHS.

MONEPEAMEHHA

« Hikonu He nepeBuLLyiiTe piBeHb TUCKY, BKa3aHWUI BUPOOHUKOM LUVH.

« ONTUManbHUI TUCK HaKauyyBaHHA BU3HAYaETbCA BUPOOHUKOM aBTOMOGINA
3aneXXHo Bif Pi3HUX GaKTOPIB, TaKMX AK HaBaHTa>KEHHS, BiCb TOLLO.

« baxaHo HakauyBaTW LWVHW, KONV BOHW XONOAHI (3HaueHHs Mmix 15°Ta 25°C).
Taki pakTOpy, AK 30BHILLIHA TeMMNepaTypa, HaBaHTaKeHHA Ta LWBUAKICTb PyXy,
CNPUYMHAIOTb 3MiHWN TeMNepaTypu LWWHW i, BiNOBIAHO, 3MiHIOOTb 3HAUEHHA
TUCKY: NiABULEHHA TemnepaTypy Ha 10°C BigNoBIAAE NiABULIEHHIO TUCKY
npnbaunsHo Ha 10 KMMa (0,1 6ap, 1,5 psi). AKLLO NnepeBipKa TUCKY NPOBOANTLCA
Ha POo3irpiTx LWWHaX, PEKOMEHAYETbCA BPaxoBYyBaTW 3a3HaueHi dakTtopu
i KopuryBaT TUCK TifibKM B TOMYy BUMaAKy, AKWO BiH HefjoCTaTHi AnAa
MOTOYHMX YMOB eKCnlyaTaLlii.

3AayTTA WNHN

Y pasi BUABNEeHHA HaiMiPHOTO TUCKY B LUMHaX Ha Lundep6bnati (B), oro MoxHa noctymno-
BO 3HV3UTW, HAaTUCHYBLUW Ha BUMYCKHWI KnanaH (S).

®A3AS5

BAXJINBO

MNip yac onepauii 3ayTTA BUMIpIOBasbHa CUCTEMA BUMUKAETbCA, a CTPinKa
undepbnata BCTaHOBNOETHCA Ha O (Hy/b), TOMY HEMOXNMBO 6e3nocepeHbO
CNoCTepiraTh 3a 3HVKEHHAM TUCKY.

AK TinbKy BUMYCKHWIA KnanaH (S) 6yge BianyLweHo, CTPinka rnoBepHeTbCA B
HOpMarsbHe NONOXXEHHSA BUMIPIOBaHHA, MOKa3yloun 3HaUEHHSA TUCKY.
PekomeHy€eTbCA cryckaTy MOBITPA 3 WMWHW 33 [OMOMOrOl0 KOPOTKOro
BiAbopy NoBiTpA/a3oTy, YacTo yepryoumn dasy 3ayTTa 3 $a3olo 3UMTyBaHHA
TUCKY, JOKM He Byfe JOCATHYTO 6aXKaHOro 3HAUEHHH.

Bia'eaHaHHA nicToneTa Big BEHTUNA WNHN

1. HatucHiTb Ha Baxinb (A) i Bin'eaHanTe 3'egHanHs (X) Big BEHTUNA WWHW, 3HABLIN NOTO
B OCbOBOMY HanpAMKy.
2. Y pasi HaABHOCTI 3aKPYTiTb 3aXNCHY KPULLKY BEHTUA.
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3ATAJIbHA IHOOPMALLIA

Mictoner pna HakauyyBaHHA Wonder po3po6neHwuii, BUrOTOBAEHUA i
BifKanibposaHwii B [Tanii 3 BUKOPUCTaHHAM HOBITHIX TEXHOJOTI BifNOBIAHO A0
€BponeiicbKoi anpekTuBm 86/217/EEC? Ta ctaHpapty UNIEN 12645:2014.
KomnaHis Wonder peTenbHO KOHTPOSIOE MOXOAKEHHA Ta AKICTb YCix MaTepianis i
KOMIMOHEHTIB, L0 BUKOPWCTOBYIOTLCA Y BUPOOHNLITBI, LLO6 3anponoHyBaT CBOIM
KNiEHTaM rapaHTOBaHO AKICHY NMpoAyKLilo HaNBULIOrO PiBHA, MiHIMi3yloun npu
LibOMY BMIVB Ha HABKOMMLLHE cepepoBuLie. Hawwi cuctemm akocTi cepTudikoBaHi
3a ctaHpgaptamu 1SO 9001 Ta ISO 14001. Byab nacka, JOTPUMYATECH MiCLIEBIX
npaswn 3anobiraHHA HeLacHM BUNaAKaM i 3arafbHUX NPaBui TEXHIKN 6e3neku
nifj Yac BUKOPUCTaHHA IHCTPYMEHTY.

KomnaHis Wonder He Hece BifnoBiaanbHOCTI 3a MOMWIKY BUMipioBaHHA abo
MOLIKOMKEHHSA, CNPUYVHEHI HENPaBUIbHUM a0 HEHANEXHUM BUKOPUCTaHHAM
iHCTPYMEHTY abo MOro OKPemUX KOMMOHEHTIB, HefOTPUMAHHAM iHCTPYKLIil,
HaBefleH!X Yy LbOMYy KepiBHWLTBI, BUKOPUCTaHHAM HeKBanipikoBaHUM
nepcoHanom abo HecaHKLiOHOBaHO0 MOAUGIKALED Yu BTPYYaHHAM Yy BUPI6.
Llei npncTpiii npusHauyeHwnii nuwie ans BUKOPUCTaHHA 3a NPU3HaYeHHAM, TOOTO
[NA BUMIPIOBAHHSA, HaKauyyBaHHA Ta PerynioBaHHA TUCKY B aBTOMOGINbHUX
LMHax. byab-AKe iHLWe BUKOPUCTaHHA BBAXKAETbCA HEHANEXHUM.

2 Mogenb 3i wrasnoro Pe (6ap)

3ATAJIbHI NONEPEAMEHHA

.

.

Mig Yac HakauyBaHHA AOTPUMYlTECh Ge3neyHoi BiACTaHi Bif WWHY, WO6 YHUKHYTN
TPaBM Yepes BUMaJKOBUI PO3PUB LNHN.

Micna npueaHaHHA nicToneTa [0 WWHW LWIBMAKMMU PyXaMWU HaTWUCHITb Ha PYyYKy
i BUMYCKHUI KnamaH 2/3 pasw, wob HagatTh iHCTPYMEHTY MPYXKHOCTI, a MoTiM
NpoAoBXKyITe onepaLiio 3 HakauyBaHHA/34yTTA WUHN.

KaTeropnuHo He pekomeHAyeTbCs GiKCyBaTVi PyUKy B MOMOXEHHI HakauyyBaHHs: Le
npussefe Ao 6e3nepepBHOr0 HAAXOAMEHHA rasy B LUMHY, WO MOXe CNPUYUHUTA
pU3KK il BUOYXY.

MNepekoHanTecsa, WO TUCK, AKWA MOAAETbCA KOMMPECOPOM, MNepeBULLyE TUCK,
pekoMeHAO0BaHMI BUPOOHUKOM LLINHW.

MepekoHanTecs, WO NoBiTPA abo a3oT, AKi NOAATLCA KOMMPECOPOM, MPOXOAATb
yepes ¢inbrp-cenapatop, Wo6 3anobirTy MOTParMAHHIO B IHCTPYMEHT pPifuH
(Hanpvknap, BYrNeBOAHIB) Ta iHWMX AOMILIOK, AKi MOXYTb BUKANKATU OKUCEHHA
BHYTPILLIHIX KOMMOHEHTIB | MOLKOAXEHHA BUMIPIOBasIbHOT CUCTEMMU.

Mopaya noBiTPA/a30Ty NpW MOCTIMHOMY TUCKY NPOTAroM TpuBanoro nepiogy
Yyacy Moxe 3MIHUTW NPYXHi BNACTMBOCTI BUMIPIOBASIbHOI CUCTEMM i, TAKM YMHOM,
CMPOBOKYBATV BiAXWNEHHA 3HauyeHb, NMokasaHUX Ha undepbnati, Bif aKTUUHUX
3HaYeHb.

He pekomeHAyeTbCA 3anvwatii iHCTPYMEHT Y BMMIPIOBafbHOMY MONOXEHHI Mif
TNCKOM NPOTAFOM TPUBAJIOrO Yacy.

Mictonet pnsa HakauyyBaHHA Wonder nepeBipeHuii Ha BUTPYMYBAHHA MiKiB TUCKY A0
15 6ap/218 psi/1,500 KlMa NpoTArom KOPOTKUX NEPioAiB Yacy.

[lna 3abe3neyeHHA NOCTIHOI TOYHOCTI BUMIiPIOBaHb i MaKCMMasbHOI TPMBANOCTi Kani-
6pYyBaHHA PEKOMEHAYETHCA AOTPUMYBATUCA BiiNOBIAHVX OOMEXeHb HaBaHTaMEeHHS.

HaliBuLua TOUHICTb BUMIpIOBaHHA JOCATAETbCA B fiana3oHi Temnepatyp mix 15°i 25°C.
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WONDER SPA

YHuKaiiTe yaapis; He po3bupaiiTe.

He nippaBaiiTe BNAVMBY HECNPUATAMBUX MOrOAHUX YMOB ab0 COHAUHMX MPOMEHIB
NPOTArOM TPMBAJIOrO Yacy; yHUKaNTe pi3kux nepenagis temneparypu.

He 3aHyptoiite y Bofly abo MuioYi 3acO61: ANA OUULLEHHA IHCTPYMEHTY BUKOPUCTOBYIATE
BOJIOTY TKaHUHY.

He BI/IKOpI/ICTOByIZTe ONA  HakayyBaHHA abo PerynioBaHHA TUCKY B LWWHAaX,
6anactoBaHux BOAOIO abo T, WO MICTATb 3acobu npoTtn I'IpOKOJ'IiB.

YHUWKaliTe KOHTaKTy 3 PO3UMHHMKaMM Ta BYTNeBOAHAMMN.

MepioanyHo nepeBipANTe cnpaBHICTb MOBITPAHOIO dinbTpa KoMnpecopa.
36epiraiiTe NPUCTPINA, MOro akcecyapw Ta efleMeHTN YNakoBKW B HEAOCTYNHOMY Ans
niten micui.

YTunizauia noBMHHa 3AIMCHIOBAaTMCA BIANOBIAHO A0 MiCLEBMX MPABUI OXOPOHMU
HaBKONULLUHbLOrO cepefjoBuLLa Ta YTUAi3aLil Biaxopais.

He HamaranTeca HakauyBaTy LWMHY, AKLLO MICTONET ANA HAaKauyBaHHA He NiAKIIIOYeHNIA
[10 KOMIMpecopa: Lie MOXe NPU3BeCTU A0 34YTTA WNHW.

PekomeH[y€eTbCA BUKOPUCTOBYBaTU opuriHanbHi akcecyapu Wonder.

TinbKn nepcoHan, yrnoBHoBaxeHWn KomnaHielo Wonder, mae npaBo BUKOHyBaTh
PEMOHTHI po6oTu.

KomnaHisa Wonder He npoBoAUTb PEMOHT iHCTPYMEHTIB, TepMiH eKcrnayaTtauii AKnx
nepeByLLYyE 5 POKIB 3 MOMEHTY BUTOTOB/NEHHS, a TakoX He MpuUiiMae Ha nepesipKy abo
PEMOHT iHCTPYMeHTU 3 BiACYTHIMM AeTanamm abo Taki, Ha AKUX Bynn cnpobu iXHbOro
po36upaHHa abo moandikadii.

TEXHIYHI JAHI EURODAINU 1991

DianazoH BumipioBaHHa®: 0,7 - 12 6ap | 10 - 174 psi | 70 - 1.200 kMMa
Po3pinbHa 3aaTHiCTb iHCTPYMeHTy: 0,1 6ap | 1,45 psi [ 10kMa
Temneparypa ekcnnyarauii: -10°C - +40°C

MpoayKTMBHicTb 3rigHo Ao Bumor craHpapty EN 12645
MakcumanbHuiAnoTiknoBiTpaA: 66 M*/rog npu 10 6ap | 145 psi | 1,000 kMa
MakcumanbHUii TUCK B Mepexi: 15 6ap | 218 psi | 1,500 klMa

TEXHIYHI OAHI EURODAINU 2015

[Aiana3oH BumipioBaHHaA*: 0,7 - 11 6ap

PosginbHa 3paTHicTb iHCTpyMeHTy: 0,1 6ap

Temneparypa ekcnnyatauii: -25°C - +55°C

Mopgenb 3aTBepmKeHa BignoBigHo ao AupektnBu CEE 86/217 Ta UNI EN 12645:2014
MaKcumanbHuiAnoTiknoBiTpaA: 66 M*/rop npu 10 6ap | 145 psi | 1,000 kMa
MaKcmmanbHWii TUCK B Mepexi: 15 6ap | 218 psi | 1,500 klMa

3 YopHuii KBagpaT Nepes nouaTkoM BUMIPIOBaIbHOI LWKany BKasye Ha MONOXEHHA CTPINKK, KON IHCTPYMEHT
3HAXOAWTLCA B CTaHi CMoKolo. Lle cyTo opieHTOBHe nocunaHHaA Ha 0 (Hynb) i He Moxe By T BUKOpUCTaHe Ans
KanibpyBaHHA. 3MiHa NONOXEHHA CTPINKM BIJHOCHO i€l KOHTPOSIbHOI TOUKM He O3Havae, Wo KanibpyBaHHA
BVUKOHAHO HeBipHO.
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Z A - Csatlakozékar
A B - Tarcsa

L - Fémkarika

M - Fogantyu

Ez a kézikdnyv, a megjegyzések és az elbirasok = S - Leeresztészelep

az alabb felsorolt kédokra vonatkoznak, kivéve, W - Csécsatlakozo

ha masként van meghatarozva: X - Végelem )

e Eurodainu pisztoly; Y - Csatlakoz6 )

e pisztoly 1991; Z - Menetes csatlakozas

e pisztoly 2015; sargarézbdl

A CSOMAG TARTALMA

e 1 fUvopisztoly
e 1csé!
e Kalibralasi tanusitvany

A csomagolasbdl valé kivételt kdvetéen gy6z&djon meg arrdl, hogy a termék
és alkatrészei sértetlenek, lathaté sérilések nélkil, és nem sériiltek meg a
szdllités soran.

1. FAZIS
A favépisztoly felszerelése és csatlakoztatasa a nyomaseloszté halézathoz

1. A csomagban talalhaté tomlé felszereléséhez csavarja a tdmlécsatlakozoét (W)
kézzel a fuvépisztoly csatlakozéjara (Y), amig az érintkezik a tomitéssel, majd
egy 12-es villaskulccsal 4 fordulattal huzza meg.

2. Csatlakoztassa és huzza meg a fuvopisztoly hatsé részét a kompresszorhoz
vagy sUritett levegé/nitrogénforrashoz a 4 sargaréz menetes gazcsatlakozason
(Z2) keresztal.

"n. 1961 (150 cm) szabvanyos szelepekhez - sz. 1966 (300 cm) Nagy keresztmetszetli szelepekhez
- sz. 1961/3 (300 cm) szabvanyos szelepekhez (opciondlis kérésre)
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FIGYELMEZTETESEK

¢ Tartsa tovabbra is a szerelvényt (Z) egy 16-os villaskulccsal, mikdzben
a kompresszorhoz vagy a levegéforrashoz huzza, hogy elkerilje a
fuvopisztoly testének véletlen eltdrését.

* Gyéz6djon meg arrdl, hogy nincs leveg6- vagy nitrogénszivargas a
fivépisztoly bemeneti és kimeneti témléjének rossz 6sszeszerelése
miatt.

3. Tesztelje a fuvdpisztoly miikddését a fogantyl (M) lenyomasaval és a végelem
(X) szilardan tartaséval, hogy elkerllje a tomlé ellendrizetlen mozgasat, amelyet
a befecskendezett gaz (levegé vagy nitrogén) nyomasa okoz.

FIGYELMEZTETES
® Az ellenérzés soran ugy iranyitsa a levegé aramlasat, hogy ne okoz-
zon kart emberekben, allatokban vagy targyakban.

4. Ellendrizze, hogy a gaz csak az (X) csatlakozébdl aramlik-e, és hogy a tobbi
csatlakozonal nincs-e szivargas.

A fuvopisztoly a gumivéddén lévé nyilas (L) segitségével akaszthato fel.

2. FAzIS
Csatlakozas a gumiabroncs szelepéhez

1. Ha van, csavarja le a szelep védéfedelét.

2. A fuvocsé szerelvényének (X) csatlakoztatasahoz gyakoroljon nyomast a karra
(A), helyezze a szerelvény furatat a szelepmenetre, és nyomja meg tengely-
iranyban - hogy elkerllje a szelep becsavarasat és sérilését - majd engedije el
a kart (A), hogy régzitse a szerelvényt a szelep menetéhez. Fejezze be a miive-
letet, ehhez forditsa el a szerelvényt az dramutaté jarasaval megegyezd iranyba
fél fordulattal, hogy a témités megfeleléen 6sszenyomaodion.

FIGYELMEZTETES

* Az imént elkészitett csatlakozas kinyitja a szelep belsejében lévé
mechanizmust, igy levegdé vagy nitrogén aramlik a fuvépisztolybdl a
gumiabroncsba és forditva. Gyéz6djon meg arrdl, hogy az alkatrészek
csatlakoztatasaban nincsenek szivargasok, mivel ezek torzithatjak a
mUszer leolvasasat.

3. FAzIS
A gumiabroncsok nyomasanak és felfuvasanak mérése

Miutan a pisztolyt csatlakoztatta a gumiabroncs szelepéhez (a 2.
FAZISBAN leirtak szerint), a fogantyt nyugalmi helyzetében (M), a tarcsa (B)
mutatdja jelzi a gumiabroncsban észlelt nyomasértéket.

A gumiabroncs felfuvasahoz gyakoroljon nyomast a fogantyura (M), hogy a
szelepen keresztil leveg6/nitrogén keriiljon a gumiabroncsba; a felfuvasi mivelet
a fogantyu elengedésével ledll.
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FONTOS

Annak érdekében, hogy a tul magas nyomas ne karositsa a miiszert, a
felfuvasi fazisban a mérérendszer automatikusan kizarasra kertl, és a
tarcsa mutatdja O-ra (nullara) all vissza. Amint a fogantyut elengedik, a
mutaté visszatér a nyomasértéket jelzé értékre.

Ezért ajanlott a gumiabroncsot rovid, egymast kdveté gazinjektalassal
felfdjni, gyakran valtogatva a fogantyun Iévé nyomasfazist (felfujas) és
az elengedési fazist (leolvasas), amig a kivant értéket el nem éri.

FIGYELMEZTETESEK

® Soha ne |épje tul a gumiabroncs gyartoja altal megadott nyomast.

* Az optimalis Iégnyomast a jarmi gyartéja hatarozza meg kilénb6zé
tényezék, példaul a terhelés, a tengely stb. fliggvényében.

¢ A gumiabroncsokat lehetdleg hideg allapotban (15 °C és 25 °Ckozott)
kell felfajni. Az olyan tényez6k, mint a kiils6 hémérséklet, a terhelés
és a vezetési sebesség, a gumiabroncs hémérsékletének valtozasat
okozzak, és ennek kdvetkeztében a nyomasértéket is megvaltoztatjak:
egy 10°C-oshémérséklet-ndvekedés kordlbeltl 10 kPa (0,1 bar, 1,5
psi) nyomasnovekedésnek felel meg. Ha a nyomasellenérzést meleg
gumiabroncsokkal végzik, ajanlott figyelembe venni az abrazolt
tényezdket, és csak akkor korrigélni a nyomast, ha az nem elegendé
az aktudlis Gizemi korilményekhez.

4.FAZIS
A gumiabroncs leeresztése

Abban az esetben, ha a tarcsan (B) tul magas abroncsnyomast észlel, a leeresztd
szelep (S) megnyomasaval fokozatosan csdkkentheti.

FONTOS

A leeresztési mUvelet soran a mérérendszer ki van zarva, és a tarcsa
mutatéja 0-ra (nulldra) van allitva, igy a nyomascsokkenés kdzvetlen
nyomon kdvetése nem lehetséges.

Amint a leeresztészelep (S) kiengedésre kertiil, a mutatd visszatér a
normal mérési helyzetbe, és jelzi a nyomasértéket.

Javasoljuk, hogy a gumiabroncsot rovid levegé/nitrogén elvonasokkal
engedje le a levegdt, gyakran valtogatva a leeresztést és a nyomas
leolvasasat, amig el nem éri a kivant értéket.

5.FAZIS
A pisztoly levalasztasa a gumiabroncs szelepér6l

1. Nyomja meg a kart (A), és tengelyiranyban visszahuzva valassza le a csatlako-

z6t (X) a gumiabroncs szelepérdl.
2. Csavarja vissza a szelepvédd burkolatot, ha van.
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ALTALANOS INFORMACIOK

A Wonder flvopisztolyt Olaszorszagban tervezték, gyartottak
és kalibraltdk, a legljabb technoldgiaval, a 86/217/EGK? eurdpai
iranyelvnek és az UNI EN 12645:2014 szabvanynak megfeleléen.

A Wonder gondosan ellendrzi a gyartas soran felhaszndlt anyagok
és alkatrészek eredetét és minéségét, hogy Ugyfeleinek garantaltan
a legmagasabb szinvonali termékeket kindlhassa, mikdzben
minimalizélja a kdrnyezetre gyakorolt hatast. Minéségligyi rendszereink
ISO 9001 és ISO 14001 tanusitvannyal rendelkeznek. Kérjlk, tartsa be
a helyi balesetvédelmi elirasokat és a késztilék felhasznalasi teriiletére
vonatkozé altaldnos biztonsagi szabalyokat.

A Wonder nem vallal felelésséget a mérési hibakért vagy karokért,
amelyeket a miszer vagy annak egyes alkatrészeinek helytelen vagy
nem megfelelé haszndlata, a jelen kézikonyvben talalhatd utasitasok
be nem tartésa, a szakképzetlen személyzet altali hasznalat, illetve a
termék jogosulatlan médositasa vagy manipulalasa okoz. Ez a készllék
kizardlag arra a célra szolgal, amelyre tervezték, azaz a gumiabroncsok
belsé nyomasanak mérésére, felfljasara és bedllitasara. Barmilyen
mas felhasznalas helytelennek minésuil.

2 Modell Pe skdldval (bar)

ALTALANOS FIGYELMEZTETESEK

e Felfuvaskor tartson biztonsagos tavolsagot a gumiabroncstdl, hogy elkerdilje a
gumiabroncs véletlen szétrepedésébdl eredé karokat.

* Miutan a fuvopisztolyt a gumiabroncshoz csatlakoztatta, réviden nyomja meg
a fogantyut és a leereszt8szelepet 2/3-szor, hogy a szerszam rugalmas legyen,
majd folytassa a felfuvasi/leeresztési m(iveletet.

e Egydltalan nem tandcsos a fogantyut felfivasi helyzetben rogziteni: ez a
gumiabroncsba torténd folyamatos gazaramlashoz vezetne, ami a gumiabroncs
robbanasanak veszélyét eredményezné.

e Ellendrizze, hogy a kompresszor altal leadott nyomas magasabb-e, mint a
gumiabroncs gyartdja altal ajanlott nyomas.

e Gondoskodjon arrdl, hogy a kompresszor altal szolgaltatott levegd vagy nitrogén
egy elvalaszté szlrén haladjon at, hogy megakadalyozza, hogy folyadékok (pl.
szénhidrogének) és egyéb szennyezédések kerliljenek a miszerbe, és a belsd
alkatrészek oxidaciojat és a mérérendszer karosodasat okozzak.

e Az dllandd nyomason, hosszabb id6n keresztil bejuttatott levegé/nitrogén
megvaltoztathatja a mérérendszer rugalmas tulajdonséagait, és igy a mérémdszer
altal jelzett értékek eltérhetnek a tényleges értékektdl.

Javasoljuk, hogy a muszert ne hagyja hosszabb ideig nyomas alatt mérési
helyzetben.

e A Wonder fuvopisztolyt ugy tesztelték, hogy rovid ideig akar 15 bar/218
psi/1,500 kPa nyomascsucsokat is kibirjon.

Az allandé mérési pontossag és a maximalis kalibralasi élettartam biztositasa
érdekében ajanlott a megfeleld terhelési hatarértékek betartasa.

* A legnagyobb mérési pontossag a 15° és 25°Ckdzétti hémeérséklet-tartomanyban
fordul el6.
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o Kerllje az Utéseket; ne szerelje szét.
* Ne tegye ki hosszu id6re az id6jaras viszontagsagainak vagy a napfénynek;
kerllje a hirtelen hémérséklet-valtozasokat.

* Ne meritse vizbe vagy tisztitészerbe: a készlilék tisztitdsahoz hasznaljon nedves
ruhat.

¢ Ne hasznalja vizzel nehezitett vagy kilyukadasgatlét tartalmazé gumiabroncsok
felfvasara vagy nyomasellendrzésére.

e Kerllje az oldoszerekkel és szénhidrogénekkel vald érintkezést.

¢ Rendszeresen ellendrizze a kompresszorbdl érkezd levegd szliréjének megfeleld
mUkodését.

* Tartsa a késziiléket, tartozékait és csomagoléelemeit gyermekek eldl elzarva.

® Az artalmatlanitast a helyi kérnyezetvédelmi és hulladékkezelési eléirasoknak
megfeleléen kell elvégezni.

¢ Ne prébalja felfujni a gumiabroncsot, ha a fuvépisztoly nincs csatlakoztatva a
kompresszorhoz: ez a gumiabroncs leeresztéséhez vezethet.

¢ Az eredeti Wonder tartozékok hasznalata ajanlott.
A javitdsokat csak a Wonder altal felhatalmazott személyzet végezheti.

A Wonder a gyartastol szamitott 5 éven tul nem végez javitast a mlszereken,
és nem fogadja el vizsgdlatra és javitdsra azokat a mlszereket, amelyekben
hianyz6 darabok vannak, vagy amelyeken megkisérelték a szétszerelést vagy
moédositasokat.

MUSZAKI ADATOK EURODAINU 1991

Mérési tartomany® 0,7 + 12 bar | 10 + 174 psi | 70 + 1.200 kPa
Miiszeres felbontas: 0,1 bar | 1,45 psi | 10 kPa
Hémérséklet-tartomany -10°C + +40°C

Teljesitmény az EN 12645 szabvany szerint

Maximalis légaramlas: 66 m®h a 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa
Maximalis halézati nyomas: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

MUSZAKI ADATOK EURODAINU 2015

Mérési tartomany?®: 0,7 + 11 bar

Miiszeres felbontas: 0,1 bar

Hémeérséklet-tartomany: -25°C + +55°C

A 86/217/EGK iranyelv és az UNI EN 12645:2014 szabvany szerint jovahagyott modell
Maximalis Iégaramlas: 66 m3h a 10 bar | 145 psi | 1.000 kPa

Maximalis halézati nyomas: 15 bar | 218 psi | 1.500 kPa

3 A mérési skdla eleje el6tti fekete négyzet jelzi a mutatd helyzetét, amikor a mUszer nyugalmi
helyzetben van. Ez a 0 (nulla) értékre vald pusztan tajékoztatd jellegli hivatkozast jelent, és nem
hasznalhat6 kalibralasi célokra. A mutaté helyzetének eltérései ehhez a referenciahoz képest nem
jelentenek hibas kalibrélast.
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