A=,
G TIP-TOPOL

Instrukcja uzytkownika
Aquila Tornado

4-119239B - 03/2021

TIP-TOPOL Sp. z o.0.
62-010 Pobiedziska
ul. Kostrzynska 33
www.sklep.tiptopol.pl



http://www.sklep.tiptopol.pl/
http://www.sklep.tiptopol.pl/

Instrukcja obstugi — Mondolfo Ferro Tornado

Materiat objety prawami autorskimi. Wszystkie prawa zastrzezone.
Informacje zamieszczone w niniejszym dokumencie moga by¢ modyfikowane bez
uprzedniego powiadomienia.

Dziekujemy za wybranie naszej montazownicy!

MONDOLFO
Drogi Kliencie,
Dziekujemy za zakup montazownicy MONDOLFO
Montazownica zostata zaprojektowana w taki sposéb, aby zapewni¢ lata bezpiecznej i
niezawodnej pracy, pod warunkiem, ze jest uzywana i konserwowana zgodnie z instrukcjami
zawartymi w niniejszym podreczniku. Wszystkie osoby, ktore beda uzywac i/lub konserwowac
te montazownice musza przeczyta¢, zrozumiec i przestrzega¢ wszystkich ostrzezen i instrukgji
zawartych w niniejszym podreczniku oraz zosta¢ odpowiednio przeszkolone.
Niniejsza instrukcja obstugi musi byc¢ traktowana jako integralna cze$s¢ montazownicy i
przechowywana razem z nig. Jednakze tres¢ niniejszej instrukcji oraz urzadzenia zainstalowane
na samej montazownicy nie moga zastapi¢ odpowiedniego szkolenia, prawidtowej obstugi,
dobrej oceny sytuacji i bezpiecznych praktyk pracy.
Zawsze nalezy upewni¢ sie, ze montazownica jest w optymalnym stanie technicznym. W
przypadku podejrzenia, ze cokolwiek nie dziata prawidtowo lub ze moze wystapic¢ sytuacja
niebezpieczna, nalezy natychmiast wytaczy¢ montazownice i usunaé wszelkie usterki przed
przystapieniem do dalszych czynnosci.
W przypadku pytan dotyczacych prawidtowej obstugi lub konserwacji montazownicy nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym sprzedawcg MONDOLFO.

Z wyrazami szacunku,
MONDOLFO SpA

INFORMACJE O UZYTKOWNIKU

Nazwisko witasciciela

Adres uzytkownika
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Model

Numer seryjny

Data zakupu

Data instalagji

Kierownik serwisu i czesci zamiennych

Numer telefonu

Kierownik sprzedazy

Numer telefonu
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LISTA KONTROLNA SZKOLENIA

Wykwalifikowany Niewykwalifikowany

Srodki ostroznosci

Etykiety z ostrzezeniami i uwagami
Punkty przycisniecia i inne potencjalne zagrozenia

Procedury bezpiecznej pracy

Konserwacja i kontrola dziatania

Kontrola zespotu gtowicy O W
Regulacje i smarowanie o -
O O
Procedury autodiagnostyki O O
Komunikaty dotyczace konserwacji i obstugi
Zaciskanie
Kota stalowe / aluminiowe O O
O O
Kota z szerokim rantem
O O
Kota nieprzelotowe
Zbijanie stopki
Kota standardowe O O
Kota niskoprofilowe H .
Demontaz
Smarowanie stopki podczas demontazu  opon O O niskoprofilowych
Kota z szerokim rantem O O
Montaz
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Kota standardowe
Montaz sztywnych, niskoprofilowych opon

Obstuga kot z obreczami z szerokim rantem

Smarowanie stopki w stopniu wystarczajagcym

do ochrony stopki podczas montazu
Procedura WDK

Procedury automatyczne

Automatyczna procedura identyfikacji rozmiaru

Uzytkowanie maszyny w trybie automatycznym

Procedury awaryjne w trybie automatycznym Akcesoria

Instrukcja korzystania z akcesoriéw
Pompowanie opon bezdetkowych

Instrukcja obstugi urzadzenia Inflatron (opcja)

Procedura pompowania

Srodki bezpieczenstwa
Smarowanie i demontaz wktadki zaworu

Pompowanie opon bezdetkowych

Osoby i daty szkolen

OO0 o000

OO0 000

OO0

OO0 o000

OO0 OO0

OOooO
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1. PIERWSZE KROKI

1.1 WPROWADZENIE

1.1.a Cel instrukgji

Celem ninigjszej instrukgji jest dostarczenie wskazéwek niezbednych do optymalnej obstugi,
uzytkowania i konserwacji maszyny. W przypadku odsprzedazy maszyny nalezy przekazac
instrukcje nowemu witascicielowi. Nalezy réwniez poprosi¢ nowego wiasciciela o wypetnienie
i przestanie do MONDOLFO formularza przeniesienia witasnosci, ktéry znajduje sie na
poprzedniej stronie instrukcji, aby MONDOLFO mogto przekaza¢ nowemu wtascicielowi
wszystkie niezbedne informacje dotyczace bezpieczenstwa. Nowy wtasciciel moze réwniez
powiadomi¢ MONDOLFO o zmianie wtasciciela za posrednictwem poczty elektronicznej,
piszac na adres info@mondolfoferro.it.

W niniejszej instrukgcji zatozono, ze technik posiada gruntowna wiedze na temat identyfikacji i
serwisowania obreczy i opon. Osoba ta musi rowniez mie¢ gruntowna wiedze na temat
dziatania i zabezpieczen wszystkich powigzanych narzedzi (takich jak stojak, podnosnik lub
dzwignik), ktore sa stosowane, a takze posiada¢ odpowiednie narzedzia reczne i elektryczne
niezbedne do pracy w bezpieczny sposob. Pierwszy rozdziat zawiera podstawowe informacje
dotyczace bezpiecznej obstugi rodziny montazownic Aquila Tornado. Ponizsze rozdziaty
zawierajg szczegdtowe informacje na temat sprzetu, procedur i konserwacji. Kursywa jest
uzywana do odwotywania sie do okreslonych czesci niniejszej instrukgji, w ktorych znajduja sie
dodatkowe informacje lub objasnienia.

Nalezy zapoznac sie z tymi odwotaniami w celu uzyskania dodatkowych informacji do
prezentowanych instrukgji.

Whasciciel montazownicy jest jedynym odpowiedzialnym za egzekwowanie procedur
bezpieczenstwa i organizowanie szkolen technicznych. Montazownice moze obstugiwac
wytacznie wykwalifikowany i przeszkolony technik. Prowadzenie rejestru przeszkolonego
personelu nalezy wytacznie do obowigzkdw wiasciciela lub kierownictwa.

Rodzina montazownic Aquila Tornado zostata zaprojektowana i wyprodukowana do montazuy,
demontazu i pompowania opon w lekkich pojazdach (samochody osobowe; opony
nieprzeznaczone do uzytku w samochodach ciezarowych lub motocyklach) o maksymalnej
srednicy zewnetrznej 47 cali i maksymalnej szerokosci 16 cali.

Dodatkowe egzemplarze niniejszej instrukcji oraz dokumentacje dotgczong do maszyny
mozna zaméwi¢ w firmie MONDOLFO, podajac typ maszyny i numer seryjny. OSTRZEZENIE:
Szczegoty konstrukcji moga ulec zmianie. Niektore ilustracje moga sie nieznacznie réznic¢ od
urzadzenia bedacego w Twoim posiadaniu.
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1.2 DLA TWOJEGO BEZPIECZENSTWA

DEFINICJE ZAGROZEN
Symbole te oznaczajg sytuacje, ktére moga zagraza¢ bezpieczenstwu uzytkownika i/lub
spowodowac uszkodzenie sprzetu.
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A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Wskazuje na sytuacje bezposredniego zagrozenia, ktéra -
A NIEBEZPIECZENSTWO: w przypadku braku srodkéw zapobiegawczych -

doprowadzi

do Smierci lub powaznych obrazen.

Wskazuje na sytuacje potencjalnego zagrozenia, ktéra — w przypadku
A OSTRZEZENIE: braku srodkéw zapobiegawczych — moze doprowadzié¢ do

smierci lub

powaznych obrazen.

/\ PRZESTROGA

Wskazuje na sytuacje potencjalnego zagrozenia, ktora - w przypadku

PRZESTROGA: braku srodkéw zapobiegawczych — moze doprowadzi¢ do
niewielkich
lub umiarkowanych obrazen.
Hasto stosowane bez symbolu ostrzegawczego wskazuje na
UWAGA: sytuacje potencjalnego zagrozenia, ktora — w przypadku braku

srodkow zapobiegawczych - moze doprowadzi¢ do szkod
materialnych.

1.2.a Ogolne ostrzezenia i wskazowki
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Unika¢ obrazen ciata. Nalezy uwaznie przeczyta¢, zrozumiec i przestrzegac ostrzezen i
instrukcji podanych w niniejszej instrukgji. Instrukcja ta stanowi integralna czes¢
produktu. Przechowywac ja wraz z maszyna w bezpiecznym miejscu, aby moc z niej
korzystac¢ w przysztosci.

1. Jesli procedury uzytkowania i konserwacji zawarte w niniejszym podreczniku nie sa
wykonywane prawidtowo lub jesli inne instrukcje zawarte w niniejszym podreczniku nie sg
przestrzegane, moze dojs¢ do wypadku. W catej instrukgji jest mowa o tym, ze moze dojs¢
do ,wypadku”. Kazdy wypadek moze spowodowac u Ciebie lub oséb postronnych powazne
obrazenia ciata lub $mier¢, a takze uszkodzenia mienia.

2. Nadmiernie napompowane opony moga wybuchnaé, powodujac uwolnienie
niebezpiecznych, latajacych odtamkow, ktére moga by¢ przyczyna wypadku.

3. Opony i obrecze, ktére nie maja tej samej Srednicy, nie pasuja do siebie. Nigdy nie
probowaé montowac ani pompowac opony, ktérej rozmiar nie jest odpowiedni dla danej
obreczy. Na przyktad nigdy nie nalezy montowac¢ opony 16,5" na obreczy 16" lub
odwrotnie. Jest to bardzo niebezpieczne. Opony i obrecze, ktére nie pasujg do siebie, moga
wybuchnaé, powodujac wypadki.

/N\ OSTRZEZENIE

Unika¢ obrazen ciala. Nalezy uwaznie przeczytaé, zrozumiec i przestrzegac ostrzezen i
instrukcji podanych w niniejszej instrukgji. Instrukcja ta stanowi integralna czesc
produktu. Przechowywac ja wraz z maszyna w bezpiecznym miejscu, aby moc z niej
korzysta¢ w przysztosci.

4. Nigdy nie przekracza¢ cisnienia powietrza w oponie podanego ‘ f

P
J

przez producenta na boku opony.
Sprawdzi¢, czy przewdod pneumatyczny jest prawidtowo
podtaczony do zaworu pompowania.

5. Nigdy nie umieszcza¢ gtowy ani zadnej czesci ciata nad opona
podczas procesu pompowania lub podczas préby osadzania
stopek. Maszyna ta nie jest przeznaczona do powstrzymywania
wybuchajacych opon, detek lub obreczy.

6. Podczas pompowania opon zawsze stac¢ z dala od montazownicy i nigdy nie pochylac sie

nad nia.
A\ NIEBEZPIECZENSTWO
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Wybuchajaca opona i obrecz moga zosta¢ wyrzucone w gore i na zewnatrz z sita
wystarczajaca do spowodowania powaznych obrazen lub smierci.

Nigdy nie montowac opon, jesli rozmiar opony (wyttoczony na Scianie bocznej) nie
odpowiada doktadnie rozmiarowi obreczy (wybitemu na obreczy) lub jesli obrecz czy
opona s3 uszkodzone.

Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia zalecanego przez producenta opony.
Uzywanie montazownicy nie wyklucza ryzyka wybuchu opony lub uszkodzenia
obreczy.

Wszystkie osoby, ktore nie pracuja przy maszynie, nalezy odsunac od obszaru
roboczego.

7. Zagrozenie zmiazdzeniem. Obecnos¢ ruchomych  elementow.

8

Kontakt z ruchomymi elementami moze by¢ przyczyna wypadku.

Tylko jeden operator moze w danym momencie pracowac przy maszynie.

Nie dopuszczac innych os6b do montazownicy.

Podczas demontazu i montazu trzymac rece i palce z dala od krawedzi

obreczy.

Podczas pracy trzymac rece i palce z dala

od gtowicy montazowej/demontazowe;.

Chronic rece i inne czesci ciata przed ruchomymi elementami.

Nie uzywac narzedzi innych niz dostarczone wraz z montazownica.

Aby zapobiec zacieraniu, nalezy uzywa¢ smaru przeznaczonego specjalnie do opon.
. Zagrozenie porazeniem pradem elektrycznym.
Nie czysci¢ czesci elektrycznych woda lub strumieniem powietrza pod
wysokim cisnieniem.
Nie uzywac urzadzenia z uszkodzonym kablem zasilajgcym.
Jedli konieczne jest zastosowanie przedtuzacza, nalezy uzy¢ przewodu o
parametrach pradu rownych lub wigkszych od parametréw maszyny.
Przewody przystosowane do mniejszego obcigzenia prgdowego niz maszyna moga sie
przegrzac i spowodowac pozar.
Kabel nalezy poprowadzi¢ ostroznie, aby unikna¢ ryzyka potkniecia.
Zagrozenie urazami oczu. Podczas pompowania opony, kiedy nastepuje osadzanie stopki,
W powietrze moga by¢ wyrzucane zanieczyszczenia, kurz i ptyny. Usunaé wszelkie
zanieczyszczenia z bieznika opony na powierzchni kota. Podczas procedur montazu i
demontazu nalezy nosi¢ okulary ochronne z atestem OSHA, CE lub rownowaznym.

10. Zawsze doktadnie sprawdzac¢ maszyne przed jej uzyciem. Brakujace, uszkodzone lub zuzyte

czesci wyposazenia (w tym etykiety informujace o zagrozeniach) nalezy naprawic¢ lub
wymieni¢ przed rozruchem.
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Nigdy nie pozostawia¢ na maszynie nakretek, srub, narzedzi ani innych
materiatobw. Moga one utkna¢ pomiedzy ruchomymi elementami i
spowodowac uszkodzenie maszyny.

NIE montowac ani nie pompowac opon, ktore sg przeciete, uszkodzone,
zniszczone lub zuzyte. NIE montowac¢ opon na obreczach pogietych,
zardzewiatych, zuzytych, wypaczonych lub uszkodzonych w inny sposéb.

Nie probowac dokonczy¢ procedury montazu, jesli opona zostata uszkodzona podczas tej
procedury. Usung¢ opone z obszaru serwisowego i oznaczy¢ jg jako uszkodzona.

Opony nalezy pompowac stopniowo, stale kontrolujgc cisnienie i obserwujac sama opone,
obrecz i stopke. NIGDY nie przekracza¢ wartosci granicznych cisnienia podanych przez
producenta.

Wewnetrzne czesci tej maszyny moga sie stykac lub iskrzy¢ w przypadku kontaktu z
tatwopalnymi oparami (benzyna, rozcienczalnik do farb, rozpuszczalniki itp.). Maszyna nie
moze byc instalowana w zagtebieniach ani ponizej poziomu podtogi.

Nie obstugiwac urzadzenia, bedac pod wptywem alkoholu, lekéw lub narkotykéw. Jesli
przyjmowane s3 leki na recepte lub bez recepty, nalezy skontaktowac sie z lekarzem, aby
poznad skutki uboczne, jakie te leki moga mie¢ na zdolno$¢ bezpiecznej obstugi maszyny.
Podczas obstugi maszyny zawsze uzywac srodkdéw ochrony osobistej (PPE)
z atestem OSHA, CE lub réwnowaznym. Aby uzyskac¢ dodatkowe instrukcje,
nalezy skonsultowac sie z przetozonym.

Podczas pracy z maszyna nie nalezy nosi¢ bizuterii, zegarkdw, luznych
ubran, krawatow ani mie¢ zwigzywac dtugich wtosow.

Podczas obstugi montazownicy nalezy nosi¢ antyposlizgowe obuwie ochronne.

Podczas ustawiania, podnoszenia lub zdejmowania két z montazownicy nalezy stosowac
odpowiednie podparcie plecéw i prawidtowa technike podnoszenia.

Tylko odpowiednio przeszkolony personel moze uzywac, serwisowac i naprawia¢ maszyne.
Naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel. Osoba
odpowiedzialna za konserwacje maszyny MONDOLFO musi posiada¢ odpowiednie i
specjalistyczne kwalifikacje. Zanim operator bedzie mogt dokonac naprawy maszyny,
pracodawca musi ustali¢, czy operator posiada odpowiednie kwalifikacje do bezpiecznego
przeprowadzenia naprawy.

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia operator musi przeczytal i przestrzegac
wskazéwek zawartych na wszystkich etykietach ostrzegawczych umieszczonych na
urzadzeniu.

Zacisna¢ obrecz na obrotnicy podczas pompowania.
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1.2.b Rozmieszczenie naklejek

Mondolfo Ferro Tornado

AN

Nr Kod Rysunek Opis
NAKLEJKA, ZAGROZENIE
1 462081A i
ZMIAZDZENIEM DONI
2 35013986 PRESSIONE 1 ESERCIZO ] 011 BAR NAKLEJKA, CISNIENIE ROBOCZE
WORKING PRESSURE  : | 45145 PSt
NAKLEJKA, UWAGA — ZBIORNIK
3 446442 ,
POD CISNIENIEM
NAKLEJKA, ZAGROZENIE
4 35017100 "
=" ZMIAZDZENIEM DONI
- NAKLEJKA, ZAGROZENIA
5 35023276 ﬁ "lll | 'I 1i il .Jh ZWIAZANE Z POMPOWANIEM
l (BB
i|!1| FHHEMEE OPON
NAKLEJKA, KIERUNEK
6 418135 )
—) OBROTOW
7 4-119092 m NAKLEJKA, OPUSZCZANIE
8 4-119093 NAKLEJKA, PODNOSZENIE
—~
9 4-325594 ,,;:, — NAKLEJKA, LOGO MONDOLFO
LFO FERRO
0 4119001 NAKLEJKA, STEROWANIE
) PEDALAMI
NAKLEJKA, ZATWIERDZONE
11 4-119573 D
PRZEZ WDK
NAKLEJKA,
12 4-104921 & NIEBEZPIECZENISTWO — RAMIE
OBROTOWE
13 4-119097 AQUILA TORNADO NAKLEJKA, Aquila Tornado
NAKLEJKA,
14 425211 NIEBEZPIECZENISTWO —

WYSOKIE NAPIECIE
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- NAKLEJKA, ODEACZYC PRZED
15 446598 .
(S OTWARCIEM
NAKLEJKA, ZAGROZENIE
16 461930 o
ZMIAZDZENIEM STOPY
0 v <..é§. —
NAKLEJKA, ZASADY
17 35024870 ® )
: BEZPIECZENSTWA
NAKLEJKA, PASY
18 1-04053
OSTRZEGAWCZE
" NAKLEJKA, STEROWANIE
19 446665 it
T STOPA DOCISKAJACA
2 NAKLEJKA, NUMER SERYJNY
MODELU
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ETYKIETY OSTRZEGAJACE O NIEBEZPIECZENSTWIE
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czes¢ nr 462081A. Zagrozenie zmiazdzeniem.

cze$¢ nr 35017100. Zagrozenie zmiazdzeniem.

czes$¢ nr 461930. Zagrozenie zmiazdzeniem.

cze$¢ nr 446442, ZAGROZENIE WYBUCHEM Nie przebijaé.

Niebezpieczenstwo - pojemnik pod cisnieniem.

czes¢ nr 4-104921. Zagrozenie zmiazdzeniem.
Tylko jeden operator moze w danym momencie pracowac przy

urzadzeniu. czes¢ nr 35023276A. Wskazdwki bezpieczenstwa dotyczace

pompowania. czes¢ nr 35024870. Wskazowki bezpieczenstwa.

czes¢ nr 425083. Zacisk uziemienia.

1.2.c Podtaczenia elektryczne i pneumatyczne
Linia elektryczna zasilajagca maszyne musi by¢ odpowiednio dopasowana do::

* mocy elektrycznej pobieranej przez maszyne, podanej na jej tabliczce znamionowej (rys. 1)
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odlegtosci pomiedzy maszyna a punktem podtaczenia elektrycznego, tak aby spadki
napiecia przy petnym obcigzeniu nie przekraczaty 4% (10% podczas rozruchu) napiecia
okreslonego na tabliczce znamionowej.

- Uzytkownik musi:

zamontowad na przewodzie zasilajgcym wtyk sieciowy zgodny z odpowiednimi normami
bezpieczenstwa

podfaczy¢ maszyne do wiasnego przytacza elektrycznego (A, rys. 2) i zamontowal
wytacznik réznicowo-pradowy o pradzie resztkowym 30 mA

zainstalowa¢ na linii zasilajacej bezpieczniki o odpowiedniej wartosci, zgodnie ze
wskazowkami podanymi na tabliczce znamionowej maszyny (rys. 1)

podfaczy¢ maszyne do gniazda przemystowego, maszyna nie moze by¢ podtaczona do
gniazd domowych.

=

GE2
d
MONDOLFO FERRO

A
kw

z \
o e 1111170 T
u pare % XXXXXXXXX 1 k ; 2

Skuteczne potaczenie uziemiajace jest niezbedne do prawidtowej pracy maszyny.

Upewni¢ sie, ze dostepne cisnienie i wydajnos¢ systemu sprezonego powietrza sa zgodne z

tymi, ktére s3 wymagane do prawidtowej pracy maszyny - patrz rozdziat "Dane techniczne".

Do prawidtowej pracy maszyny przewod doprowadzajacy sprezone powietrze musi zapewniac

cisnienie w zakresie od nie mniej niz 8,5 bara do nie wiecej niz 16 baréw i gwarantowac

przeptyw powietrza wiekszy niz srednie zuzycie maszyny, ktore wynosi 160 NI/min.
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Aby maszyna dzialatla prawidiowo, dostarczane sprezone powietrze musi byc¢
odpowiednio uzdatnione (nie powyzej 5/4/4 zgodnie z ISO 8573-1).

1.2.d Dane techniczne

- Obstugiwane opony STANDARDOWE - NISKOPROFILOWE - RUN-FLAT - BALOON
BSR - Zakres wymiarow kota:

SrEANICA ODIECZY...uvieieeiecirecre ettt e od 13" do 32" -
MAKS. SrEANICA KO .ottt s rene s 1200 mm
MaKS. SZEIOKOSE KO .ttt eve et s 400 mm (16")

— Obrotnica:

automatyczne pozycjonowanie W StOSUNKU dO ......ccccueuveveeeeirinieneieinieeeesiseeeeeenes narzedzi
POAPONA ettt sesesss e ess e ess e sseneasssnssens kotnierzowa
CONTIOWANIE ottt eb et ettt ebe bt stozek o
ZACISKANIE ettt sttt ettt s et saes automatyczne

uktad NAPEAOWY ..., 2-biegowa jednostka silnik-inwerter «
MOMENt ODIOLOWY oottt ses 1200 Nm -
PredkoSC ODIOtOWA ....ccuvviceceeiieeece et eane 7-20 obr./min

- Podnosnik kota:

— Zasilanie:

o zasilanie SieCIOWE T-faZOWE ........coceuiririeireee e 230V - 50/60 Hz
» zasilanie sieciowe 1-fazowe (alternatywne) .......ccocececeeveceeereneerneneeeennn 110 V - 50/60 Hz
* silnik jednostki hydrauliCZNg] ......ccoveierininecerceee e 0,6-0,8 kW =
cisnienie robocze uktadu hydrauliCZNEQO ......ccceeveeevereeeeririreeeeeee e 120 barow
+ ci$nienie robocze uktadu pneUMatyCZNEJO: ......cccveveeeeecencurerceneureeeicineineneeeenens 8 -10 barow
* min. znamionowa szybkos¢ podawania POWIELIZa: .......ccceeveeeeeeereneeererneneeenennnns 160 NI/min
— Waga Z POANOSNIKIEM S.l ..ttt e sees 500 kg
— waga Z POANOSNIKIEM Pul e 550 kg - Waga
czesci elektrycznych/elektronicznyCh ... 49 kg - Poziom
hatasu:
* wazony poziom cisnienia akustycznego A (LpA) W mMI€jSCU Pracy ........ceorcenen. <70
dB(A)
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Podane poziomy hatasu odpowiadaja poziomom emisji i nie musza oznacza¢ bezpiecznych
poziomow roboczych. Pomimo, ze istnieje powigzanie pomiedzy poziomami emisji i
poziomami ekspozycji, nie mozna go rzetelnie wykorzystywaé¢ do ustalenia, czy konieczne s3
dalsze srodki ostroznosci. Poziom hatasu, na jaki narazony jest operator, zalezy od wielu
czynnikéw, takich jak czas trwania narazenia, charakterystyka miejsca pracy, inne zrodta hatasu
itp. Dopuszczalne limity narazenia na hatas moga sie tez rézni¢ w zaleznosci od kraju.
Informacje te pozwola jednak uzytkownikom maszyn na doktadniejsza ocene zagrozen i
ryzyka.

1.2.e Cisnienie powietrza

Maszyna jest wyposazona w wewnetrzny zawdr ograniczajacy cisnienie, aby zminimalizowac
ryzyko nadmiernego napompowania opony.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

«  ZAGROZENIE WYBUCHEM

* Nie przekracza¢ maksymalnego cis$nienia zalecanego
przez producenta opony. Zawsze dopasowa¢ wymiary
opony i obreczy.

8!

« Unikaé obrazen ciata lub $mierci

—_

. Nigdy nie przekracza¢ podanych wartosci granicznych cisnienia:
« Cisnienie w linii zasilajacej (ze sprezarki) wynosi 220 psi (15 barow).
» Cisnienie robocze (wskazane na regulatorze) wynosi 145 psi (10 baréw).

+ CiSnienie napompowania opony (wyswietlane na manometrze) nie moze nigdy przekraczac
ci$nienia podanego przez producenta na boku opony.

2. Dysze do pompowania powietrza uruchamiac tylko podczas umieszczania stopki.

3. Przed odtaczeniem przewodu zasilajacego lub innych podzespotéw pneumatycznych
nalezy odpowietrzy¢ uktad pneumatyczny. Powietrze jest przechowywane w zbiorniku, aby
umozliwi¢ dziatanie dysz pompujacych.

4. Dysze do pompowania powietrza uruchamiac tylko wtedy, gdy koto jest prawidtowo
zaci$niete na montazownicy, a opona jest catkowicie zamontowana.
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1.3 DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE KOLA/OPONY

UWAGA

------

dodatkowych procedur postepowania. Zapoznac sie z instrukcjami serwisowymi
producenta kot i opon.

1.4 PRZEZNACZENIE MASZYNY

Maszyna ta moze by¢ uzywana wytacznie do demontazu i montazu opon samochodowych na
obreczach przy uzyciu dostarczonych narzedzi. Kazde inne zastosowanie jest niewtasciwe i
moze spowodowac wypadek.

Maszyna nie jest przeznaczona do pracy z kotami motocykli.

1.5 SZKOLENIE PRACOWNIKOW

1. Pracodawca jest odpowiedzialny za zapewnienie programu szkoleniowego dla wszystkich
pracownikdéw pracujacych przy kotach, ktéry bedzie dotyczyt zagrozen zwigzanych z
obstuga kot oraz niezbednych procedur bezpieczenstwa, ktdrych nalezy przestrzegac.
Terminy ,serwis” i
.konserwacja” odnosza sie do wszystkich czynnosci zwigzanych z montazem i demontazem

kot, takich jak pompowanie, spuszczanie powietrza, montaz, demontaz i przemieszczanie.

* Pracodawca musi dopilnowa¢, aby zaden pracownik nie pracowat przy kotach, jezeli nie
przeszedt odpowiedniego szkolenia w zakresie prawidtowych procedur obstugi technicznej
dla danego typu serwisowanego kota i odpowiednich procedur bezpieczenstwa oraz nie
zostat do tego specjalnie wyznaczony.

* Informacje, ktore maja by¢ wykorzystane w programie szkolenia, obejmuja co najmniej
odpowiednie informacje zawarte w niniejszym podreczniku.

2. Pracodawca jest zobowigzany do zapewnienia, ze wszyscy pracownicy spetniajg wymagania
dotyczace bezpiecznej pracy przy kotach, co obejmuje nastepujace czynnosci:

+ Demontaz opon (w tym spuszczanie powietrza).

« Kontrola i identyfikacja elementéw kota z obrecza.

* Montaz opon.

« Uzycie jakiegokolwiek urzadzenia przytrzymujacego, klatki, bariery lub innej instalacji.

*  Obstuga kot z obreczami.

* Pompowanie opon.

* Podczas pompowania opony pozostawanie z dala od montazownicy i niepochylanie sie
nad kotem podczas jego sprawdzania po napompowaniu.

 Instalacja i demontaz kot.
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3. Pracodawca ocenia zdolnos¢ kazdego pracownika do wykonywania tych zadan i
bezpiecznego serwisowania kot z obreczami i w razie potrzeby zapewnia dodatkowe
szkolenia, aby kazdy pracownik utrzymat swoja biegtos¢.

1.6 KONTROLE PRZED UZYTKOWANIEM

Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy wszystkie elementy maszyny,
zwlaszcza czesci gumowe i plastikowe, znajduja sie na swoim miejscu, s3 w dobrym stanie i
dziataja prawidtowo. Jesli kontrola wykaze jakiekolwiek uszkodzenia lub nadmierne zuzycie,
niezaleznie od tego, jak niewielkie, nalezy natychmiast wymieni¢ lub naprawi¢ dany element.

1.7 PODCZAS UZYTKOWANIA

Jesli stycha¢ dziwny hatas lub czu¢ nietypowe wibracje, jesli jakis element lub system nie dziata
prawidtowo lub jesli w ogdle wystepuje co$ nietypowego, nalezy natychmiast zaprzesta
uzywania maszyny.

+ Zidentyfikowac przyczyne i podja¢ niezbedne dziatania zaradcze.

* W przypadku stwierdzenia dziwnych odgtoséw lub nietypowych drgan, nieprawidtowego
dziatania podzespotéw lub uktadu, a takze w przypadku wystapienia jakichkolwiek
nietypowych zjawisk nalezy natychmiast zaprzesta¢ uzytkowania urzadzenia.

Upewni¢ sie, ze wszystkie inne osoby znajduja sie w odlegtosci co najmniej 6 metrow od

urzadzenia. Aby zatrzymac maszyne w sytuacji awaryjnej:

« odtaczy¢ wtyk zasilania

+ przerwac doptyw sprezonego powietrza poprzez odtgczenie przewodu zasilajgcego.

2. TRANSPORTOWANIE, SKEADOWANIE |
PRZEMIESZCZANIE

Warunki transportowania maszyny

Montazownica musi by¢ transportowana w oryginalnym opakowaniu, umieszczona w pozycji
przedstawionej na zewnetrznej stronie opakowania.

- Wymiary opakowania:

© SZEIOKOSE ..ottt et 1150 mm
¢ QHUGOSCE ettt 1950 mm
© WYSOKOSE ettt ettt st 2100 mm

- Waga drewnianego opakowania:
¢ WETS]A STD ettt ettt ettt 600 kg
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Warunki otoczenia dla transportowania i przechowywania maszyny
Temperatura: w zakresie -25° do +55°C.

Nie umieszcza¢ innych przedmiotow na opakowaniu tego urzadzenia, gdyz moze to
spowodowac¢ uszkodzenia.

Przemieszczanie

Aby przemiesci¢ opakowanie, wsuna¢ widty wozka widtowego w otwory podstawy (palety) (rys.
3).

Przed przemieszczaniem maszyny zapozna¢ sie z rozdziatem PODNOSZENIE /
PRZEMIESZCZANIE.

4 )

Zachowac oryginalne opakowanie w dobrym stanie, aby mozna je byto wykorzysta¢ w
razie koniecznosci wystania urzadzenia w przysztosci.

2.1 ROZPAKOWYWANIE

Zdja¢ gornag czes¢ opakowania i upewnic sie, ze maszyna nie zostata uszkodzona podczas
transportu.

3. PODNOSZENIE / PRZEMIESZCZANIE

Przed zdjeciem maszyny z palety nalezy sie upewni¢, ze wyjeto elementy wymienione
ponizej.

- skrzynka z wyposazeniem
- zespot pedatdéw
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- przednia ostona silnika -
uchwyt mocujacy koto

Wykreci¢ sruby mocujace maszyne do palety.

Unie$¢ maszyne za pomoca odpowiedniego urzadzenia, korzystajac z odpowiedniego uchwytu

(patrz rys. 4)
4 ‘ N

. )
|

3.1 INSTALACJA

- Podtaczy¢ przewody zespotu pedatow podnosnika, dopasowujac je
do oznaczen kolorystycznych (rys. 5a).

- Zespdt  pedatéw podnosnika zamocowa¢ do podstawy montazownicy za pomoca
2 dostarczonych $rub (rys. 5b).

- Umiesci¢ uchwyt mocujacy koto w przewidzianym do tego celu wsporniku (rys. 5c).

- Przymocowac przednia ostone silnika za pomoca dostarczonych srub i podktadek (rys. 5d i
Se).

- Zamontowa¢ podnosnik kota p.l. (rys. 5f) za pomoca $rub i podktadek.

- Podtaczy¢ maszyne do zasilania elektrycznego i zasilania sprezonym powietrzem.

- Zdemontowac z montazownicy zaczep stuzacy do podnoszenia (rys. 59).
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3.2 OBSZAR INSTALACJI

Maszyna musi by¢ zainstalowana zgodnie ze wszystkimi obowiazujacymi przepisami
bezpieczenstwa, w tym miedzy innymi przepisami wydanymi przez OSHA.

Zagrozenie wybuchem lub pozarem. Nigdy nie uzywa¢ maszyny w miejscu, w ktorym
bedzie ona narazona na dziatanie tatwopalnych oparéow (benzyna, rozcienczalniki do
farb, rozpuszczalniki itp.). Nigdy nie instalowa¢ urzadzenia w zagtebieniu lub ponizej

poziomu podtogi.

WAZNE: dla wlasciwej i bezpiecznej obstugi maszyny, poziom oswietlenia w miejscu
uzytkowania musi wynosi¢ co najmniej 300 luksow.

Zainstalowa¢ montazownice w wybranym miejscu, zachowujagc minimalne odstepy
przedstawione na rys. 6. Powierzchnia nosna musi mie¢ no$nos¢ co najmniej 1000 kg/m?.
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Warunki otoczenia w miejscu obstugi

- Wilgotnos¢ wzgledna 30-95%, bez kondensacji.
- Temperatura 0-50°C.

/\ PRZESTROGA

Nie instalowa¢ urzadzenia na zewnatrz. Maszyna ta jest przeznaczona do uzytku w
odpowiednio ostonietym pomieszczeniu wewnetrznym.

3.3 WYMIARY OGOLNE
[ )
]
Ka)
=]
%73 o
e L
11 e
' B
T =
I ,
- B - -t A -
\ 6a
Z podnosnikiem s.|. Z podnosnikiem p.l.
A =2015mm A=2110mm B = 1700 mm
B =1700 mm
C = 1850 mm C = 1850 mm
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4. OPIS MONTAZOWNICY AQUILA TORNADO

Aquila Tornado to elektropneumatyczna/hydrauliczna uniwersalna montazownica do opon

samochoddw osobowych, terenowych i lekkich pojazdéw dostawczych.

Aquila Tornado jest w stanie z niezwykta tatwoscia zbija¢ stopki, demontowa¢ i montowac

kazdy rodzaj opon z obreczami o rozmiarach od 13" do 32", a ponadto wprowadza szereg

dodatkowych usprawnien:

- aby zmniejszy¢ wysitek fizyczny operatora,

- aby chroni¢ koto i opone,

- aby zautomatyzowad, na ile to mozliwe, operacje, ktére do tej pory byty wykonywane recznie

przez operatora. Funkcje maszyny:

- konfiguracja reczna z promieniowym ustawieniem narzedzi montazowych i
demontazowych oraz dyskow zbijajacych stopke,

- gtowica rewolwerowa z automatycznym lub aktywowanym za pomocg konsoli
dwukierunkowym skokiem pionowym, do zbijania stopki i uzyskania optymalnego
montazu i demontazu opony bez koniecznosci uzycia dzwigni podnoszacej stopke,

- pneumatyczny podnosnik két do zatadunku i roztadunku kota z miejsca pracy.

Kontrolery sa pogrupowane na:

- regulowang ergonomiczna konsole,

- ekran dotykowy, do konfigurowania i przegladania funkcji maszyny, oraz zespét pedatow.

Taka konfiguracja pozwala operatorowi na bezpieczng prace, bez koniecznosci odchodzenia

od stanowiska pracy.

Kazda maszyna posiada tabliczke znamionowa (rys. 7) zawierajaca informacje o maszynie i
wybrane dane techniczne.

Oproécz danych producenta na tabliczce znajduja sie réwniez ponizsze informacje:

Mod. - model maszyny

V - napiecie zasilania w woltach A - napiecie wejsciowe (@ -\.("_' 61037 - Mondolo (PU) faly )
e [ ] Viale dellindustria, 20

w amperach kW - pobierana moc w kW S
Mod. o0t

Hz - czestotliwos¢ w Hz Ph - liczba faz v i ANNG DI COSTRUZIONE
A

bar - cisnienie robocze w barach - |||”""!'_'l'ﬂﬂ'l‘@l'l'lﬂl'l|_"'ﬂ!"‘|||||"

Serial N.
Serial No. - numer seryjny maszyny barisi " [N A
. . .. , . & — XXXXXXXXX 7
ISO 9001 - certyfikacja systemu zarzadzania jakoscig w

firmie
EC - oznakowanie CE

4.1 POZYCJA OPERATORA

Rysunek 8 przedstawia pozycje operatora podczas réznych faz roboczych:
A tylko zatadunek kota

B pozostate czynnosci
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Wyswietlacz do konfigurowania i wyswietlania danych kota, konsola sterownicza i zespot
pedatéw znajduja sie po tej samej stronie maszyny. Po tej stronie znajduje sie stanowisko pracy
operatora obstugujgcego maszyne. Operator moze obstugiwac koto i kontrolery maszyny tylko
z tej pozycji. W tych warunkach operator moze przeprowadzaé, monitorowac i sprawdzac
wyniki wszystkich operacji wymiany opon oraz podejmowac dziatania w przypadku
jakichkolwiek nieprzewidzianych zdarzen.

a = h
0 o
A \ ;i
— 8

4.2 CZESCI SKLADOWE URZADZENIA (GEOWNE ELEMENTY ROBOCZE
MASZYNY)

1 Konsola sterownicza

2 Glowica inflacyjna Doyfe
Inflatron (opcja)
Ekran dotykowy do obstugi maszyny
Dysk zbijajacy gornej stopki

3

4

5

6 Rolka dociskajaca
7 Dysk zbijajacy dolnej stopki

8 Narzedzie demontazowe

9 Narzedzie montazowe

10 Wiacznik gtéwny

11 Stopa dociskajaca

12 Uchwyt blokady kota

13 Podnosnik s.I. ~ Podnosnik p.l.
14 Uchwyt obrotnicy

15 Wspornik zbiornika ze smarem

16 Wspornik uchwytu blokady kota
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Zespot pedatéw

Zespot regulatora i filtra
Kontroler stopy dociskajacej
Manometr

Pedaty podnosnika

Zaczep do podnoszenia maszyny

Przycisk spuszczania powietrza
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.

4.3 KONTROLERY

4.3.a Zespot pedatow podnosnika s.l.

A Pedat podnoszenia

B Pedat opuszczania
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4.3.b Konsola sterownicza

1 - Przycisk zatrzymania: Aby przywroci¢ normalne dziatanie, nalezy ustawi¢ go w pozycji
spoczynkowej, przekrecajac w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara.

t
A=
/i
"m;l;' J jv?i gtowicy narzedziowej

2 - Drazek sterowniczy do pionowego przemieszczania

3- Przycisk penetracji dysku zbijajacego  goérnej stopki i narzedzia
demontazowego
- -
- 4 - Przycisk penetracji dysku zbijajacego dolnej stopki
’ 5 - Przycisk obracania gtowicy narzedziowej
E-;It
}
6 - Drazek sterowniczy do pionowego przemieszczania dysku
R : . )
__fﬁlb» zbijajgcego dolnej stopki
it | . . . . .
o~ 7 - Drazek sterowniczy do poziomego przemieszczania gtowicy
- - narzedziowej
il
ﬂa 8 - Selektor ruchu narzedzia demontazowego

9 - Drazek przesuwu podnosnika p.l.
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ONOXOROMO

4.3.c Zespot pedatow

=

4 - Pedat ruchu obrotnicy

1 - Pedat pompowania

2 - Pedat zwalniania kota

3 - Pedat zaciskania kota
)i

Pedat posiada 4 r6zne pozycje robocze odpowiadajace 4 réznym predkosciom obrotowym:

Pedat uniesiony (pozycja niestabilna): powolny obrot w lewo. Jesli pedat jest uniesiony
dtuzej niz 4 sekundy, obroty zwiekszaja sie (zawsze w lewo).

Pedat w pozycji spoczynkowej (pozycja stabilna): obrotnica zatrzymana.
Pedat lekko nacisniety (pozycja niestabilna): powolne obroty w prawo.
Pedat calkowicie nacisniety (pozycja niestabilna): szybkie obroty w prawo.
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4.3.d Wyswietlacz
4 )
tné 72
18"
10— Il
77 4
5 — — . wa— ;
" _-an
1 - Wyswietlacz srednicy kota i interfejsu uzytkownika.

2 - Przyciski recznego ustawiania Srednicy kota W ich sktad wchodza:
- Duze strzatki
- Mate strzatki
- Przycisk przewodnika online

3

4 - Przycisk konfiguracji Srednicy kota

5 - Inflatron (OPCJA)

6 - Kamera (OPCJA)

7 - TPMS (OPCJA)

8 - Przycisk menu

9 - Czujnik pomiaru gtebokosci bieznika (OPCJA)
10 - Czujnik temperatury (OPCJA)

4.4 AKCESORIA OPCJONALNE

Petna lista akcesoriéw opcjonalnych znajduje sie w dokumencie ,ORYGINALNE AKCESORIA DO
MONTAZOWNICY Aquila Tornado”.
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5. PODSTAWOWE PROCEDURY - UZYTKOWANIE

ZAGROZENIE ZMIAZDZENIEM:

Niektore czesci maszyny, jak np. glowica narzedziowa i obrotnica,
poruszaja sie samoczynnie.

Gdy te czesci sie poruszaja, rozlega sie dzwiekowy sygnat ostrzegawczy.
Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci maszyny.

Aby zatrzyma¢ maszyne w sytuacji awaryjnej:

- nacisna¢ przycisk zatrzymania na panelu przyciskow (1)

- nacisna¢ wyltacznik, a nastepnie odtaczy¢ wtyk zasilania (2)

- odlaczy¢ ukiad sprezonego powietrza za pomoca zaworu
odcinajacego (szybkoztacza) (3).

5.1 WELACZANIE MASZYNY

Przestawi¢ wtacznik gtéwny do pozycji | (WL.).

Strona 36 z 132




Instrukcja obstugi — Mondolfo Ferro Tornado

Po wiaczeniu maszyny na wyswietlaczu pojawi sie przycisk
RESET (rys. 15).
Nacisna¢, aby uruchomic urzadzenie.

5.2 KONTROLE WSTEPNE

Sprawdzi¢, czy na manometrze zespotu regulatora i filtra jest ciSnienie co najmniej 8 baréw.
Jedli cisnienie jest nizsze od minimalnego, to niektére ruchy, jak np. obrot gtowicy
narzedziowej, moga nie dziata¢ prawidtowo.

Sprawdzi¢, czy maszyna zostata odpowiednio podtaczona do sieci elektryczne;j.

5.3 ZALADUNEK | MOCOWANIE KOtA ZA POMOCA PODNOSNIKA
S.L.

- Zatadowac koto na podnosnik.

Naciska¢ pedat (rys. 16a), az podnosnik osiggnie wysokos¢ obrotnicy (rys.
~ 16b).

- Umiesci¢ koto na obrotnicy i opusci¢ podnosnik, naciskajac pedat (rys.
16¢).

- Upewnic sig, ze ruchomy sworzen znajduje sie w jednym z otwordw $rub mocujacych (patrz
rys. 16d).

- umiesci¢ stozek w uchwycie, w razie potrzeby korzystajac z przedtuzenia (patrz tabela
stosowania akcesoriow centrujacych i mocujacych w zaleznosci od typu obreczy w
niniejszej instrukcji)

- zamontowac uchwyt (a) w otworze srodkowym i obroci¢ catkowicie w prawo (rys. 16e).
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5.3.a Zatadunek za pomoca podnosnika p.l.
/§

- Za pomoca drazka l. podnies¢ koto, az znajdzie sie ono w odpowiedniej pozycji na
obrotnicy (rys. 16f - 16g - 16h -16i), zwracajac uwage, aby ruchomy sworzen znalazt sie w
jednym z otwordow $rub mocujacych (patrz rys. 16d).

PUNKT ZAGROZENIA ZMIAZDZENIEM - ELEMENTY RUCHOME.
Niebezpieczenstwo obrazen wskutek zmiazdzenia.

Podczas zaciskania trzymac rece z dala od uchwytu i stozka
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Patrz rozdziat , TABELA STOSOWANIA AKCESORIOW CENTRUJACYCH | MOCUJACYCH
W ZALEZNOSCI OD TYPU OBRECZY” w niniejszej instrukgji.

- Nacisng¢ pedat M===8 aby zacisna¢ koto.

Przy pracy z kotami tatwo ulegajacymi uszkodzeniu (kota z otworem centralnym o
cienkich, wystajacych krawedziach - patrz rys. 17) zalecamy

stosowanie uniwersalnego koinierza do obreczy
nieprzelotowych, P/N 8-11100087 (patrz akapit
"TABELA STOSOWANIA AKCESORIOW CENTRUJACYCH I

MOCUJACYCH W ZALEZNOSCI OD TYPU OBRECZY" w niniejszej instrukgji).

Podejmowanie decyzji, po ktorej stronie kota ‘r] P Te
zdemontowac opone ' I [ 1A
Patrz rys. 18. Znalez¢ potozenie zagtebienia A na obreczy. /

Odnalez¢ najwiekszg szerokos¢ B i najmniejszg szerokos¢ C. -] !
Opona musi by¢ montowana i demontowana z kotem na L 18

obrotnicy strong o najmniejszej szerokosci C skierowang do
gory.

Kota specjalne

Kota z obreczami aluminiowymi: niektore kota z obreczami

aluminiowymi maja minimalne zagtebienia A lub w ogdle nie & \

maja zagtebien - rys. 19a. Obrecze te nie sa zatwierdzone przez

normy DOT (Departamentu Transportu). Oznaczenie DOT

poswiadcza, ze opony spetniajg normy bezpieczenstwa . 19a
przyjete
w Stanach Zjednoczonych i Kanadzie (obrecze te nie moga by¢ sprzedawane na tych

rynkach).

Kota o wysokich osiagach (asymetryczna krzywizna) - rys.
19b: niektdre europejskie kota posiadajag obrecze o bardzo

wyraznej krzywiznie C, z wyjatkiem obszaru otworu zaworu A, 5 <

gdzie krzywizna jest mniej wyrazna B. W przypadku tych kot
stopka musi by¢ najpierw zbita w obszarze otworu zaworu,

zarowno na gornej, jak i na dolnej stronie. 8 19b
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Kota z czujnikiem cisnienia - rys. 19c. Aby prawidtowo

pracowac na tych kotach bez uszkodzenia czujnika (ktéry
moze by¢ wbudowany w zawor, przymocowany
do opasania, przyklejony do wnetrza

opony itp.), nalezy  przestrzega¢ odpowiednich procedur ! »
montazu i demontazu < - 19¢

(patrz ,Zatwierdzona procedura montazu/demontazu opon typu run-flat i UHP").

Urzadzenie TPMS (opcja) moze by¢ uzywane wytacznie do kontroli dziatania czujnikow
ci$nienia.

5.3.b Spuszczanie powietrza z opony

Catkowicie spusci¢ powietrze z opony za pomoca zaworu (rys.
19d).

5.4 AUTOMATYCZNA PROCEDURA PRACY

Podczas faz roboczych niektdre elementy maszyny poruszaja sie samoczynnie.
Operacje mozna przerwa¢ w dowolnym momencie naciskajac przycisk zatrzymania.

Dostep do funkcji automatycznych mozna uzyska¢ na jeden z dwoch sposobow:

a) Nacisnac jeden z przyciskow , aby wybrac typ opony. Metoda ta powinna

by¢ stosowana przy kazdym nowym kole lub obreczy.

b) Nacisnac , aby przywotac ostatnie koto lub obrecz (unikajac w ten sposéb fazy
pobierania danych).
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Takze w trybie automatycznym mozna w razie potrzeby wykona¢ poszczegélne fazy
recznie

lub naciska¢ strzatki (’ , aby wybra¢ poszczegoélne sekwencje do wykonania

(rys.
20).

Maszyna przeprowadza kontrole stanu czujnikow. W przypadku wykrycia usterek
ogranicza lub catkowicie wyklucza automatyczne operacje, w zaleznosci od tego, jak
powazna jest usterka.

Rodzaje opon:

NORMALNE: opony standardowe, opony run-flat, opony ze wzmocnionymi bokami,
samonosne, niskoprofilowe, o duzym naprezeniu przy montazu/demontazu.

MIEKKIE: standardowe opony ze szczegdlnie miekkimi bokami (np. Michelin Energy), o
ograniczonym naprezeniu przy montazu/demontazu, ciezkie i duze opony terenowe, opony o
szczegolnie duzych bokach, z wysokim stosunkiem szerokosci do boku. Zazwyczaj musza by¢
one recznie obstugiwane przez operatora w krytycznych fazach ruchu.

Uwaga: naprezenie przy montazu/demontazu zalezy réwniez od kombinacji obreczy i opony,
dlatego zdajemy sie na doswiadczenie mechanika (operatora), aby odpowiednio okresli¢

jakiego rodzaju automatyzmu nalezy uzyc.

5.4.a Funkcje automatyczne
POBIERANIE WYMIAROW KOtA

N.B.: przed pobraniem wymiaréw kota narzedzia musza by¢ ustawione w sposob opisany
ponizej:
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1. Ustawi¢ srednice obreczy strzatkami na ekranie gtéwnym (rys. 21) albo przyciskami

) - - :
i na ekranie ,tryb automatyczny”.

i:[] — .‘H'le

2. Wybra¢ dysk za pomoca kontrolera gtowicy rewolwerowej ; , @ nastepnie, uzywajac

gt

7];:
kontrolera gérnej karetki \ , ustawi¢ dysk na réwni z gorna krawedzig obreczy, jak
przedstawiono na rysunku (Rys. 21a).

[
3. Zapomocg kontrolera dolnej karetki ustawic dolny dysk na réwni z dolng krawedzia
obreczy, jak przedstawiono na rysunku (rys. 21b).

- Nacisna¢ przycisk kamery (opcja), aby utatwi¢ pozycjonowanie dysku zbijajacego
dolnej stopki.

FAZA 1: nacisnac ikone %, aby zapisa¢ wymiary kota.
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Po zakonczeniu zapisywania narzedzie i zbijaki stopek wykonaja niewielki ruch od
kota.

- Przycisk zapisywania u moze by¢ uzywany jako alternatywa dla przycisku centralnego
z fazy 1.
N.B.: Duze strzatki zwiekszaja lub zmniejszaja rozmiar o jeden cal przy kazdym
nacis$nieciu. Male strzatki zwiekszaja lub zmniejszaja rozmiar o jedna dziesiata cala
przy kazdym nacisnieciu.

5.4.b Zbijanie stopki - demontaz

/\ OSTRZEZENIE /\ OSTRZEZENIE /\ OSTRZEZENIE
CHRONIC RECE | ‘ " NIE ZBIJAC
INNE TRZYMAC STOPY X STOPKI,
CZESCI CIALA Z DALA OD ‘::?M JESLI W
PRZED ZBIJAKA ‘ o OPONIE
RUCHOMYMI STOPKI | ZNAJDUJE SIE
ELEMENTAMI PODNOSNIKA
POWIETRZE

/. ostwzszen

Przed przystapieniem do pracy nalezy catkowicie spusci¢ powietrze z opony. Nigdy nie
probowac zbija¢ stopki, dopoki z opony nie zostanie usuniete cate powietrze.
Nieusuniecie catego powietrza z opony moze spowodowac obrazenia ciala operatora
lub uszkodzenie sprzetu, opony lub kota.

Maszyna wykonuje kolejno 3 fazy: zbijanie gérnej stopki (sekwencja 2), zbijanie dolnej
stopki (sekwencja 3) i demontaz opony (sekwencja 4). W razie potrzeby sekwencje
automatyczna mozna w kazdej chwili przerwa¢, naciskajac przycisk zatrzymania (rys.
22). Nastepnie poszczegolne fazy moga by¢ powtarzane lub mozna przejs¢ do trybu
recznego.
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N.B.: Przed rozpoczeciem zbijania stopki ustawi¢ zawér pompowania na godzinie 3 (rys. 22a).
Podczas roznych faz pracy maszyna automatycznie steruje potozeniem zaworu, aby zmniejszy¢
ryzyko jego uszkodzenia.

Zawsze nalezy sprawdzi¢ obecnos¢ i rozmiar czujnika na zaworze pompowania, aby
oceni¢ mozliwos¢ pracy w trybie automatycznym. Alternatywnie mozna wykona¢
procedure recznie.

h{!-

FAZA 2: Nacisnac ikone t‘ , aby rozpocza¢ zbijanie gornej stopki. Obrot kota rozpocznie
sie automatycznie, wraz z opadaniem dysku i ruchem penetracyjnym. Recznie nasmarowac
stopke, aby utatwi¢ operacje jej zbijania i oddzielania od obreczy.

Jesli zbijanie stopki nie powiedzie sie, nalezy powtorzy¢ faze automatyczna,
naciskajac ikone

=
5

lub kontynuowac¢ w trybie recznym.

FAZA 3: Po zakonczeniu fazy 2 automatycznie aktywuje sie operacja zbijania stopki dolnej.
Pozycjonowanie dysku bedzie odbywac sie automatycznie, wraz z penetracjg i obrotem kota
Recznie nasmarowac stopke, aby utatwi¢ operacje jej zbijania i oddzielania od obreczy. Jesli
zainstalowana jest kamera (opcja), jest ona aktywowana w celu ukazania fazy zbijania stopki
dolnej (rys. 22b). Informacje na temat prawidtowego uzytkowania kamery znajduja sie w
rozdziale 6.2.
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Jesli zbijanie stopki nie powiedzie sie, nalezy powtorzy¢ faze automatyczna,
naciskajac ikone

\

\
; lub kontynuowa¢ w trybie recznym.

FAZA 4: Po zakonczeniu fazy 3 automatycznie aktywowana zostanie faza demontazu (rys. 22c).

Demontaz gornej stopki
Podczas tej operacji nalezy sprawdzic:
a. prawidtowe osadzenie stopki podczas fazy szukania (rys. 22d).

b. prawidtowe ustawienie wysokosci narzedzia podczas fazy zachodzenia, w zaleznosci od
rodzaju demontowanej opony (rys. 22e).

c. prawidtowe utozenie stopki w zagtebieniu (rys. 22f).

Obrot kota jest aktywowany automatycznie, aby zakonczyc¢ scigganie gornej stopki.
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Jesli jedna lub wiecej operacji nie zostanie wykonanych prawidtowo, nalezy
powtorzy¢ faze

g

"

automatyczna, naciskajac ikone [
Demontaz dolnej stopki

lub kontynuowac w trybie recznym.

Podczas tej operacji nalezy sprawdzic:
a.

prawidtowe osadzenie stopki przy podnoszeniu opony (rys. 22d).
b.

prawidtowe utozenie dolnej stopki w zagtebieniu po stronie przeciwnej do dysku
zbijajgcego (rys. 22h).

W razie potrzeby przy podnoszeniu sie dolnego zbijaka stopki przytrzymac reka
uniesiona opone w celu sciggniecia dolnej stopki (rys. 22i).

c. czy dysk zbijajacy dolnej stopki osiggnat wtasciwg pozycje i prawidtowo wyciagnat dolna
stopke ponad gdrna krawedz (rys. 221).

d. prawidtowa penetracje dysku w celu wydobycia dolnej stopki.

Podczas $Sciagania dolnej stopki podtrzymywaé opone, aby zapobiec ryzyku jej
opadniecia (rys. 22m).
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Po demontazu oponyja prawidiowo ustawi¢, aby gtowica narzedziowa
nalezy mogta sie

wycofac (rys. 22n).
S

FAZA 5: Nacisnac ikone - , aby ustawi¢ narzedzie montazowe i wyprowadzic je z pozycji
roboczej (rys. 220).

5.4.c Montaz

W celu wykonania czynnosci montazowych nalezy zapoznac¢ sie z punktem 5.5d, poniewaz
maszyna nie posiada automatycznej procedury montazu.

19
=
Vs »
N.B.: jesli przycisk - zostat nacisniety podczas fazy 5, na maszynie pojawi sie ekran

Inflatronu (opcja), aby mozna byto uzy¢ tego narzedzia po zakonczeniu operacji montazu (rys.
23).
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INFLATRON
@ u
- .

© 224
- 23

5.5 RECZNA PROCEDURA PRACY

5.5.a Konfiguracja danych kota

- Na ekranie gtéwnym (rys. 24) nacisna¢ ikone kota . D' aby szybko wybra¢ srednice kota z

listy (patrz rys. 24a) lub z ekranu gtéwnego:

18" |3

- 24 \ ~ 24a

- Nacisnac A ' , aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ srednice w calach w celu ustawienia
wymaganej wartosci.

- Naciska¢ mate strzatki AV, aby zwiekszac lub zmniejszac srednice kota w dziesigtych
czesciach cala w celu dokonania wszelkich niezbednych regulacji.

5.5.b Zbijanie stopki
CHRONIC RECE | ‘ NIE ZBIJAC
INNE TRZYMAC STOPY s STOPKI,
CZESCI CIALA Z DALA OD ‘M JESLIW
PRZED A ZBIJAKA OPONIE
RUCHOMYMI STOPKI | ZNAJDUJE SIE
ELEMENTAMI PODNOSNIKA
POWIETRZE

Przed kontynuowaniem pracy nalezy catkowicie spusci¢ powietrze z opony. Nigdy nie
nalezy zbija¢ stopki przed catkowitym spuszczeniem powietrza z opony.
Niespuszczenie powietrza moze spowodowa¢ obrazenia ciala operatora lub
uszkodzenie sprzetu, opony lub kota.
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Gorny zbijak stopki automatycznie zaczepia sie podczas fazy opuszczania.

4

N,

i
- Za pomoca drazka ¥ przesuna¢ dysk tak, aby znalazt sie ok. 5 mm nad krawedzig

%)

obreczy
(rys. 25a).

I -
- Nacisna¢ przycisk Yiom aby aktywowaé penetracje dysku zbijajacego dolnej stopki
(rys. 25b).

3 - Nasmarowac stopke, aby utatwic jej zbijanie (rys. 25c).

4 - Nacisngc \ pedat, aby przekrecic¢ obrotnice.
R
'{'&E
5 - Uzyc kontrolera , stukajagc w niego, aby podnies¢ dysk zbijajacy i
catkowicie usunac stopke z jej miejsca na obreczy.

N

6 - Wykonac co najmniej jeden obrot, aby zakonczy¢ zbijanie dolnej stopki.
¢

LY
i
7 - Przesung¢ dragzek +  w dot, aby automatycznie zatrzymaé penetracje i wycofaé dysk z
obszaru roboczego.
8 - Uzy¢ 7; kontrolera , aby przesuna¢ dysk zbijajacy gornej stopki do
pozycji ;;"3 roboczej.
‘A
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9 - Za pomoca drazka przesuna¢ dysk tak, aby znalazt sie ok. 5 mm ponizej krawedzi
obreczy
(rys. 25d).

10 - Nacisnac przycisk penetracji dysku zbijajacego gornej stopki

11 - Nasmarowac stopke, aby utatwic jej zbijanie (rys. 25f).

N
12-  Nacisnac () pedat, aby przekreci¢ obrotnice.

i
13 - Uzyc kontrolera , stukajagc w niego, aby opusci¢ dysk zbijajacy i
catkowicie usunac stopke z jej miejsca na obreczy.

14 - Wykonac co najmniej jeden obrot, aby zakonczy¢ zbijanie gérnej stopki.
LY
)
15 - Przesuna¢ drazek VoW gore, aby automatycznie zatrzymac penetracje i wycofac dysk z
obszaru roboczego.

5.5.c Demontaz

1 - Nacisna¢ przycisk ? , aby przestawi¢ narzedzie demontazowe do pozycji roboczej
(rys. 26a).

Strona 50 z 132




Instrukcja obstugi — Mondolfo Ferro Tornado

éi};:!
2 - Przesungc drazek ‘i w dot, aby narzedzie demontazowe zetkneto sie z opona (rys. 26b).

\
3 - Obracac koto, wywierajac nacisk na pedat przy jednoczesnym przesuwaniu drazka

.
I
\ w dét, az do catkowitego wsuniecia narzedzia pod stopke (rys. 26c¢).

4 - Obracajac koto, nacisnac i przytrzymac przycisk i A aby zahaczy¢ stopke.

Jesli to konieczne, uzy¢ kontrolera | , aby jeszcze bardziej obnizy¢ gtowice.

: . L Y : : o :
5 - Po zahaczeniu stopki zwolni¢ przycisk i zakonczy¢ obracanie.

aat
5
6 - Drazek ¥ uniesc¢ do gory, az narzedzie demontazowe znajdzie sie nad krawedzig
obreczy
(rys. 26d).
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‘4

-
Utatwic operacje za sprawa dysku zbijajacego dolnej stopki: uzy¢ kontrolera &.’ , aby

podnies¢ dysk w celu przesuniecia dolnej stopki na srodek zagtebienia.

7 - Upewnic sie, ze stopka znajdujaca sie pod katem 180° w stosunku do narzedzia znajduje
sie w zagtebieniu, w przeciwnym razie uzy¢ narzedzia dociskajacego, aby utatwic
pozycjonowanie

(rys. 26e).

S

8 - Przekrecic selektor '~ = (patrz rys. 26f).

Ph o

J . . o
9 - Przy obréconym selektorze e nacisna¢ pedat , aby przekrecic obrotnice i

zdemontowac gorna czes¢ opony z obreczy (rys. 26g).
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W razie potrzeby uzy¢ kontrolera , aby delikatnie unies¢ gtowice i dokonczyc

demontaz gornej stopki.

9

8

Y N
10 - Zwolni¢ - i selektor i pedat .

#
=

11 - Przesunac . drazek , aby ustawi¢ dysk zbijajacy dolnej stopki w pozycji

spoczynkowej. 12 - Recznie uwolni¢ hak ze stopki.

13 - Glowice uchwytu narzedziowego odsuna¢ od obszaru roboczego za pomoca kontroleréw

.t
3 ’*I’:j
=
‘ oraz i
¢
LY
B
14 - ¥ Za pomoca drazka przesunaé dolny dysk do géry (rys. 26h) na

wysokos¢ ok. 10 mm nad gdrna krawedz obreczy.

N.B.: Utatwi¢ sobie te czynnos¢ poprzez reczne podniesienie opony na godzine 6.
S
Vyom

15 - Nacisnaé
dolnej stopki. (5‘
4

przycisk , aby aktywowac penetracje dysku zbijajacego

16 - Nacisna¢ ‘f,ﬁ pedat , aby przekreca¢ obrotnice, az dolna stopka
zostanie ¢ catkowicie zdjeta.
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17 - Przesunac drazek , aby ustawi¢ dysk zbijajacy dolnej stopki w pozycji spoczynkowe;.

5.5.d Montaz

/N\ OSTRZEZENIE

Zawsze sprawdzi¢ przed montazem, czy dopasowanie opony z obrecza jest
odpowiednie pod wzgledem kompatybilnosci (opona bezdetkowa na obreczy dla
opon bezdetkowych, opona detkowa na obreczy dla opon detkowych) i wymiaréw
geometrycznych (Srednica osadzenia, szerokos¢ w przekroju poprzecznym, odsadzenie

i profil barku).

Sprawdzi¢ rowniez, czy obrecze nie sa zdeformowane, ich otwory mocowania nie staty
sie owalne, nie sa pokryte warstwa rdzy lub innego nalotu oraz czy nie maja ostrych
zadziorow w otworach zaworow. Upewnic sie, ze opona jest w dobrym stanie, bez
zadnych oznak nadmiernego zuzycia lub uszkodzenia.

1 - Doktadnie nasmarowac boki opony wzdtuz catego obwodu dolnej i gérnej stopki (rys. 27a).
2 - Recznie wyregulowac opone tak, aby gorny bark obreczy minat dolng stopke i wszedt w
zagtebienie.

3 - Nacisnac przycisk vy . aby przestawic narzedzie demontazowe do pozycji roboczej

(rys. 27b).
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4 - Przesungé drazek

5 - Utrzymywac cze$¢ opony z dolng stopka jeszcze nieumieszczona w obreczy w pozycji

i
czesciowo wecisnietej i przekreca¢ obrotnice , az pierwsza stopka zostanie
catkowicie wprowadzona do obreczy.
6 - Ustawic stope dociskajaca z boku narzedzia montazowego. N.B.: W razie potrzeby uzy¢
tez zaciskow.

fr
o

sie w zagtebieniu (patrz rys. 27d).

7 - Za pomoca kontrolera opuszczac narzedzie dociskajace, az gérna stopka znajdzie

N
8 - Nacisna¢ pedat ( , aby rozpoczg¢ obracanie, az do zamontowania drugiej stopki
(rys. 27e - rys. 27f).
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Unika¢ obrazen ciata. Upewniac sie, ze gorna stopka jest prawidlowo umieszczona w
zagtebieniu obreczy podczas calego etapu montazu.

9 - Wycofac narzedzie dociskajace i zdjaé zaciski, jesli byty uzywane.
‘*
\n
10 - Przesunaé drazek + , aby ustawi¢ dysk zbijajacy dolnej stopki w pozycji spoczynkowej.

11 - Glowice uchwytu narzedziowego odsuna¢ od obszaru roboczego za pomoca kontrolerow

t
9 .ﬁ'E
R = 1:

oraz

Ustawi¢ narzedzie dociskajace w odpowiedniej spoczynkowej,
tak aby nie przeszkadzato w pracy.

pozycji

UWAGA: Jesli opona jest szczegolnie miekka, pierwsza stopke mozna zamontowac za pomoca

narzedzia montazowego umieszczonego na dolnej karetce z boku dysku zbijajacego.
- umiescic¢ narzedzie w pozycji roboczej, wyciggajac specjalne gatke (patrz rys. 28a - 28b)
4
“l_jl!
- obstugujac kontroler + , podnie$¢ narzedzie montazowe, aby przesunac je w poblize
gornej krawedzi obreczy (patrz rys. 28c)
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- recznie wyregulowac¢ opone tak, aby goérny bark obreczy minat dolng stopke i wszedt w

zagtebienie (rys. 28d).

utrzymywac czes¢ opony z dolng stopka jeszcze nieumieszczong w obreczy w pozycji
czesciowo -

¥

wcisnietej i nacisna¢ pedat ( , aby rozpocza¢ obracanie, az stopka zostanie catkowicie
wprowadzona do obreczy.
4
\tl;lf
uzy¢ dragzka + w celu przesuniecia narzedzia montazowego do pozycji spoczynkowe;.
ustawi¢ dysk zbijajacy dolnej stopki z powrotem w odpowiedniej pozycji za pomoca
specjalnej gatki (patrz rys. 28a).

5.6 ZATWIERDZONA PROCEDURA MONTAZOWA | DEMONTAZOWA

DLA OPON UHP | OPON TYPU RUN-FLAT

W przypadku tego typu opon nalezy zapoznac sie z instrukcjami zawartymi w podreczniku

przygotowanym przez WDK (Niemieckie Stowarzyszenie Przemystu Oponiarskiego).

5.7 POMPOWANIE OPONY

5.7.a Instrukcje bezpieczenstwa

A\ NIEBEZPIECZENSTWO
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ZAGROZENIE WYBUCHEM
Nigdy nie przekracza¢c maksymalnego cisnienia

é.t

‘7 zalecanego przez producenta opony. Nigdy nie montowac¢

opon na obreczach o innej srednicy
Eksplodujaca opona moze spowodowac obrazenia ciata
lub $mier¢.

Sprawdzi¢, czy gorna i dolna stopka oraz gniazdo stopki na obreczy zostaty odpowiednio
nasmarowane zatwierdzong pasta montazowa.

Nalezy uzywac okularow ochronnych z ptaskimi soczewkami oraz obuwia ochronnego.
Zacisnac obrecz na obrotnicy podczas pompowania.

Wyjac rdzen trzonka zaworu, jesli jeszcze tego nie uczyniono (rys. 29a).

Przewod pneumatyczny przytaczy¢ do trzonka zaworu (rys. 29b).

((([ = \\\\\)\%
N T
LN@&&& &&&&&&&M

\\\V29b

((

-
Nacisng¢ pedat - aby napompowac opone i spowodowac przyleganie stopek.
Czesto przerywac i sprawdzac cisnienie powietrza w oponie na manometrze (1, rys. 29d).

OSTRZEZENIE
Unika¢ Nalezy uwaznie przeczytad, zrozumieci przestrzegad
obrazen
ciata.
wszystkich
instrukgji.

1. Nadmiernie napompowane opony moga wybuchna¢, powodujagc uwolnienie
niebezpiecznych, latajacych odtamkow, ktdre moga by¢ przyczyna wypadku.

2. Opony i obrecze, ktore nie maja tej samej srednicy, nie pasujg do siebie. Nie prébowac
montowac ani pompowac opon z nieodpowiednimi obreczami. Na przyktad nigdy nie
nalezy montowac opony 16" na obreczy 16,5" lub odwrotnie. Jest to bardzo niebezpieczne.
Opony i obrecze, ktére nie pasujg do siebie, moga wybuchna¢, powodujac wypadki.

3. Nigdy nie przekraczaC ciSnienia powietrza w oponie (wedtug wskazan manometru)
podanego przez producenta na boku opony.
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Nigdy nie umieszcza¢ gtowy ani zadnej czesci ciata nad opong podczas procesu
pompowania lub podczas préby osadzania stopek.

Maszyna ta nie jest przeznaczona do powstrzymywania wybuchajacych opon, detek
lub obreczy.

Podczas pompowania opon zawsze stac z dala od montazownicy i nigdy nie pochyla¢ sie
nad nia.

/N OSTRZEZENIE

Podczas tej czynnosci moze wystepowac poziom hatasu oceniany na
poziomie 85 dB

(A). Z tego powodu zalecane jest stosowanie przez operatorow srodkéw ochrony

stuchu.

/N OSTRZEZENIE

Pekniecie obreczy lub opony pod cisnieniem moze spowodowac eksplozje, ktora
wyrzuci koto na bok lub w gore z sita, ktéra moze spowodowac uszkodzenia, powazne
obrazenia ciata, a nawet Smier¢!

Nie montowac opon na obreczach bez uprzedniego sprawdzenia doktadnej zgodnosci
wymiarow (podanych na obreczy i oponie) oraz ewentualnych wad lub uszkodzen.
Montazownica NIE jest urzadzeniem zabezpieczajacym i nie eliminuje zagrozen i szkod
wynikajacych z ewentualnej eksplozji. Nie dopuszcza¢ innych oséb do obszaru

roboczego.

5.7.b Pompowanie opon

1. Upewni¢ sie, ze koto jest dobrze zamocowane na obrotnicy za pomoca uchwytu
centrujacego
(rys. 29¢).

2. Upewnic sie, ze gtowica uchwytu narzedziowego, zbijak dolnej stopki i stopa dociskajaca
znajduja sie poza obszarem roboczym i, w miare mozliwosci, w pozycji spoczynkowej.

3. Wyjac rdzen trzonka zaworu, jesli jeszcze tego nie uczyniono (rys. 29a).

4. Przewod pneumatyczny ze ztagczem Doyfe przytaczy¢ do trzonka zaworu (rys. 29b).
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5. Nacisnac -, aby napompowac¢ opone. Opona rozprezy sie, a stopki zostana
osadzone.

W razie potrzeby

6. Kontynuowa¢ pompowanie do maksymalnej wartosci 3,5 bara, aby prawidtowo umiescic
opone na obreczy. Nie rozprasza¢ sie podczas tej czynnosci i stale obserwowal na
manometrze (1, rys. 29d) cisnienie w oponach, aby nie dopusci¢ do ich przepompowania.
Do napompowania opon bezdetkowych potrzebny jest wiekszy przeptyw powietrza, aby
stopki przebity sie przez garb obreczy — patrz profile obreczy do montazu opon
bezdetkowych na rys.29e.

7. Sprawdzi¢, czy stopki sg prawidtowo osadzone w obreczy; w przeciwnym razie nalezy
spusci¢ powietrze z opony, zbi¢ stopki zgodnie z opisem w odpowiednim rozdziale,
nasmarowac i obréci¢ opone na obreczy. Powtorzyé wczesniej opisane czynnosci
montazowe i ponownie dokonac kontroli.

8. Wymieni¢ wewnetrzny mechanizm zaworu.

9. Doprowadzi¢ cisnienie do wartosci znamionowej, uzywajac przycisku spuszczania
powietrza (2, rys. 29d).

10. Zatozy¢ kapturek na zawor.

LPODWOJNY GARB 29e
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5.7.c Procedura specjalna

Jezeli opona nie jest prawidtowo osadzona na kole podczas pompowania ze wzgledu na zbyt

duza przestrzen pomiedzy opong a obreczg mozna uzyc¢ strumienia sprezonego powietrza przy

uzyciu szczek opcjonalnego akcesorium T.I. (szybkie zaktadanie stopki).

Sprawdzi¢, czy gérna i dolna stopka oraz gniazdo stopki na obreczy zostaty odpowiednio

nasmarowane zatwierdzong pastg montazowa.

1. Zacisnac koto (rys. 29a).

2. Wyjac rdzen trzonka zaworu, jesli jeszcze tego nie uczyniono (rys. 29b).

3. Przewdd pneumatyczny przytaczy¢ do trzonka zaworu (rys. 29¢).

4. Lekko pociggna¢ opone w gore, aby zmniejszy¢ przestrzen pomiedzy goérna stopka a

obrecza kota.

5. Nacisna¢ pedat pompowania i jednoczesnie dwa przyciski na akcesorium, aby przez cztery

dysze skierowa¢ podmuch powietrza pod wysokim cisnieniem, ktéry utatwia osadzenie

stopki opony (rys. 29f).

Jesli opona jest nadmiernie napompowana, powietrze mozna spusci¢, naciskajagc mosiezny

przycisk recznego spuszczania powietrza znajdujacy sie ponizej wskaznika cisnienia powietrza

(2, rys. 29d).

Odfaczy¢ waz od trzonka zaworu.

5.8 ZWALNIANIE | ROZLADOWYWANIE KOtA
POMOCA PODNOSNIKA S.L.

Nacisng¢ pedat I8 , aby zwolni¢ koto.
Obroci¢ uchwyt 90° w prawo i wyjac go (rys. 30a).
Odtozy¢ uchwyt z powrotem na miejsce.

Nacisng¢ pedat i przesuna¢ podnosnik na wysokos¢ obrotnicy.
Umiescic¢ koto na podnosniku (rys. 30b).

ZA
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Naciskac pedat , az podnosnik znajdzie sie na poziomie podtogi.
Zdja¢ koto z podnosnika i odsunac je od obszaru roboczego.

5.8.a Roztadunek za pomoca podnosnika p.l.

Nacisng¢ pedat , aby zwolni¢ koto.
Obroci¢ uchwyt 90° w lewo i wyja¢ go (rys. 30a).
Odtozy¢ uchwyt z powrotem na miejsce.

e

Za pomoca drazka l. opusci¢ podnosnik na poziom podtoza (rys. 31).
Zdjac koto z podnosnika i odsunac je od obszaru roboczego.

5.9 MENU

Na ekranie gtownym (rys. 32) nacisna¢ przycisk
Opis przyciskow uniwersalnych:

m Poziom wyzej
u Potwierdz
Wyjscie

5.9.a Jezyk

Wybra¢ LANGUAGE i nacisna¢ przycisk potwierdzenia u (rys. 33a).

| B R =T
A
MOVIE
. HELP ON LINE I
VERSIONE SOFTWARE-DATABASE
SERVICE

OPZIONI
NATA/ORA v

Ci e 3_§a
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Wybra¢ zadany jezyk i nacisna¢ przycisk potwierdzenia u (rys. 33b).

| ['litaliano
~ ZEnglish \
I fiFrancaise I >

™" Deutsch
ZZ/Espanol
“=/Greek

“=Svenska vy

8 W 33p

5.9.b Wideo

Wybra¢ MOVIE, a nastepnie nacisngé przycisk potwierdzenia u (rys. 34).

LINGUA

| PN |

E'HELP ON LINE
VERSIONE SOFTWARE-DATABASE
SERVICE
OPZIONI
NATA/ORA

S u

W
E=N

- Wideo z karty SD:
1. Wybrac plik wideo z listy (rys. 34a)

2. Zaznaczyc plik i nacisng¢ PLAY .

- Filmy z pamieci USB:

1. Umiesci¢ pamie¢ USB z filmami we wtasciwym gniezdzie.

2. Opcja ,MOVIES on USB" na koncu listy wyswietla wszystkie pliki filmowe znajdujace sie na
pamieci USB.

3. Zaznaczy¢ plik i nacisng¢ PLAY .
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Naciska¢ dowolne miegjsce na ekranie dotykowym przez okoto 6 sekund, gdy odtwarzany jest
plik filmowy, aby wyswietli¢ menu funkgcji z nastepujacymi opcjami:

X", aby wyjs¢ z filmu

.PLAY", aby odtworzy¢ film

,PAUSE", aby wstrzymac odtwarzanie filmu

,STOP", aby zakonczy¢ odtwarzanie filmu

Na pasku wskazany jest postep odtwarzania pliku filmowego. Przeciagna¢ suwak do przodu
lub do tytu, aby szybko przeskakiwac¢ przez kolejne fragmenty filmu.

5.9.c Przewodnik online

Wybra¢ ON-LINE GUIDE, a nastepnie nacisna¢ przycisk potwierdzenia u (rys. 35).

ARHBRIMETANLAL 1 01 SIVIRE
LINGUA A
L MOVIE I

VERSIONE SOFTWARE-DATABASE
SERVICE

OPZIONI
NATA/ORA b4

o 'V 35

5.9.d Oprogramowanie - wersje baz danych
Wybra¢ SOFTWARE - DATABASE VERSIONS, a nastepnie nacisng¢ przycisk potwierdzenia

(rys. 36).

BT
LINGUA
MOVIE

. HELP ON LINE
VERSION
SERVICE

OPZIONI
NATA/ORA

=’

Automatycznie wyswietlane sg zainstalowane wersje oprogramowania (rys. 36a).
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SW: 266M-2015-07-22
KERNEL: r66M Aug 30 2011
ROOTFS: 2014-06-19
U-BOOT: 194 May 31 2012
FW P3K: 01 18-06-2015

FW TPMS: 0.00
DB TPMS: 0.00-0.00
INFLATRON: 1.2, 26-01-2011
Serial Number: yyyyyyyyy

5.9.e Menu serwisowe

Funkcja chroniona hastem tylko dla personelu serwisowego (rys. 37).

LINGUA

VERSIONE SOFTWARE-DATABASE

OPZIONI
NATA/ORA

A
MOVIE
HELP ON LINE
b4

o w37

5.9.f Opcje

Wybraé OPTIONS, a nastepnie nacisna¢ przycisk potwierdzenia u (rys. 38).

HELP ON LINE
'VERSIONE SOFTWARE-DATABASE
' SERVICE

\

'DATA/ORA
[ TOMC

A
B U (33

Jednostke miary cisnienia napompowania mozna wybraé sposréd:
- bar
- PS|
- kPa

a nastepnie nacisna¢ przycisk potwierdzenia u (rys. 38a).

Seleziona unita pressione

X Bar

(o] & 38a
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5.9.g Data/czas

Wybra¢ DATE/TIME, a nastepnie nacisna¢ przycisk potwierdzenia u (rys. 39).

'MOVIE A
'HELP ON LINE I

' VERSIONE SOFTWARE-DATABASE
'SERVICE
'OPZIONI

IDATA/ORA v i

(rome

o W) 39

Ustawic date i czas, a nastepnie potwierdzi¢ przyciskiem u (rys. 39a).

\

11:31:35 = 13/01/2015

o’ [V

-

—
39a

5.9.h TPMS

Wybra¢ TPMS, a nastepnie nacisna¢ przycisk potwierdzenia u (rys. 40).

VEKSIUNE SUF | WAKE-UAIABASE ’A i
SERVICE
OPZIONI
DATA/ORA I

CALIBRAZIONE TOUCHSCREEN
AGGIORNA P3K

S - 40

WERSJA TPMS

Wybra¢ TPMS VERSION, a nastepnie nacisnac¢ przycisk potwierdzenia D (rys. 40a).

VERSIONE TPMS

AGGIORNA TPMS
ATTIVAZIONE VERSIONE TPMS
RESET TPMS

RIPARTENZA TPMS

‘ per aggiornamenti visita www.corghi.com/infoauto |

o= L4 40a

Jesli TPMS jest wytaczony, na wyswietlaczu pojawi sie komunikat o btedzie (rys. 40b).
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Nacisnac przycisk potwierdzenia u aby powrdci¢ do poprzedniego ekranu.

== TPMS spento, attivarlo prima di i\v
procedere ‘\\. v

Wybra¢ REINITIALISE TPMS, a nastepnie nacisna¢ przycisk potwierdzenia u (rys. 40c).

VERSIONE TPMS
AGGIORNA TPMS

ATTIVAZIONE VERSIONE TPMS
RESET TPMS

RIPARTENZA TPMS

‘ per aggiornamenti visita www.corghi.com/infoauto

e J

Ponownie wybra¢ TPMS VERSION, a nastepnie nacisna¢ przycisk potwierdzenia u (rys.
40a). Zanotowac SERIAL ID, FIRMWARE i AVAILABLE DATABASE (rys. 40d).

ID Seriale: T140150266
Firmware: 2.90
Database disponibile: 8.00
Database abilitato: 8.00

Jezeli urzadzenie TPMS nie jest zasilone lub nie ma z nim facznosci, wyswietli sie komunikat z
rys. 40e.

Skontaktowac sie z siecig serwisowa.

Errore: il TPMS non risponde

Potaczyc sie przez komputer z: www.mondolfoferro.it/infoauto i zalogowac sie (rys. 40f) (lub
zarejestrowac sie przy pierwszym wejsciu, patrz odpowiedni rozdziat).
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Wybra¢ DOWNLOAD (rys. 40g - punkt a).
Poréwnac wersje dostepna online (rys. 40g - punkt b) z wersja wykryta dla TPMS.

é )

Downloads

disponibile.
Modello Descrizione

TPMS Reader TPMS Reader 2 90 - DB B.0 09/10/2014

Jesli wersja dostepna online jest bardziej aktualna, to plik nalezy pobra¢ (rys. 40g - punkt c) na

Aggiornamenti software. Si consiglia di aggiornare il software con E a versione di produzione

brsione Download

pamieé USB.
Nalezy uzywa¢ pamieci USB o pojemnosci maksymalnie 2
GB. W razie uszkodzenia poprosi¢ o wymiane w sieci
serwisowej.
AKTUALIZACJA TPMS

1. Wiozy¢ klucz USB ze zaktualizowanym oprogramowaniem do gniazda USB urzadzenia
Aquila Tornado i odczekac 10 sekund.

2. Wybra¢ UPDATE TPMS, a nastepnie nacisngc przycisk potwierdzenia u (rys. 40h).

RVersioneTeMs |

‘AGGIORNA TPMS

ATTIVAZIONE VERSIONE TPMS
'RESET TPMS
RIPARTENZA TPMS

Pojawia sie komunikat przedstawiony na rys. 40i.
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— Aggiornamento in partenza, |
tentativo: 2/10

- Jesli po 10 probach aktualizacja nie zostanie rozpoczeta, pojawi sie komunikat o btedzie
(rys. 40I).

| Aggiornamento annullato per
| timeout

Nacisnac¢ przycisk potwierdzenia u, aby powrdci¢ do poprzedniego ekranu, a nastepnie
powtdrzyé czynnosci od punktu 1.

- Jedli aktualizacja zostanie rozpoczeta, wyswietli sie postep instalacji nowego pliku (rys. 40m).

Aggiornamento in corso, inviati
61/266 kb

40n.

W tym przypadku nacisng¢ przycisk potwierdzenia D aby powréci¢ do poprzedniego
ekranu, a nastepnie powtdrzy¢ czynnosci od punktu 2.

- Jezeli system nie moze odczytac pamieci USB, wyswietlany jest komunikat przedstawiony na
rys. 400.
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Aggiornamento TPMS non
presente, impossibile

proseguire

Nacisna¢ przycisk potwierdzenia u aby powrdci¢ do poprzedniego ekranu, a nastepnie
powtdrzyé czynnosci od punktu 1.

3. Po zakonczeniu instalacji wyswietli sie komunikat przedstawiony na rys. 40p.

Aggiornamento terminato con
successo

4. Wyjac pamiec¢ USB.
5. Uzy¢ opisanej wczesniej funkcji TPMS VERSION, aby sprawdzi¢ wersje oprogramowania
zainstalowang obecnie w Aquila Tornado (patrz rys. 40q).

ID Seriale: T0O70750331
Firmware: 2.90
Database disponibile: 8.00
Database abilitato: 8.00

Przy pierwszej instalacji maszyny oraz przy kazdej wymianie ptytki TPMS, ptytka musi
zostac zarejestrowana i aktywowana na stronie www.mondolfoferro.it/infoauto.
Rejestracja upowaznia uzytkownika do bezptatnych aktualizacji oprogramowania
przez 12 miesiecy. Po tym okresie konieczna jest subskrypcja w celu aktualizacji
oprogramowania i bazy danych.

REJESTRACJA TPMS PRZY PIERWSZEJ INSTALACJI

Potaczy(¢ sie przez komputer z www.mondolfoferro.it/infoauto.
Wybra¢ DEVICES (rys. 40r - punkt a), a nastepnie TPMS (rys. 40r - punkt b).
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Codici installazione/aggiornamantg Bispositivo TPM I

Tipo le Codice Data| one Data scadenza  Aggiorna h
TPM II READER 50326 3scOhs62zt57cm6k74z4454370 15/14 31/10/2015 9 s

Installazione

TPM II t141253265 6kysh05327ym0pxm036kc2h74b 24/01/2014 31/01/2015 b2l
TPM 1T 1141253698 20c064c6648kym2t33x56kxBzp 24/01/2014 31/01/2015 N T
Aggiornamento
TPM II READER 111250003 w9xp61wm4k95cpcOwb7s424mim 10/07/2012 '8 -
e

TPM 11 READER t111250001 hsxp37zm9ImS3wm898b7t020p6p 10/07/2012 - l 0

\.

Wybraé INSTALL (rys. 40s - punkt a).
Wprowadzi¢ i potwierdzi¢ SERIAL ID (rys. 40t - punkt a).
Wybra¢ typ urzadzenia: ,TPM Il READER Aquila Tornado”

Generowane jest hasto (PASSWORD) (rys. 40t - punkt b), ktére musi by¢ uzywane przy kazdej
aktualizacji.

@ J— Y

S 9

L_vem 11: © 570 O £XT | TPM 1t Reader: O 570 O £xT | Attivazione £0BD: O | TP 11 + £08D: O 510 0 £xT |

Codici installazione/aggiomamento Dispositivo TPM 1T

Tipo Seriale Codice Data attivazione Data scadenza  Aggiorna s
TPM II READER t120750326 3scOhs62zt57cm6k7424454370 15/10/2014 31/10/2015 i
stallazione

TPM I t141253265 6kysh05327ymOpxm036kc2h74b 24/01/2014 31/01/2015 ]

TPM I t141253698 20c064c6648kym2t33x56kx8zp 24/01/2014 31/01/2015 £ TF

Aggiornamento

TPM II READER £111250003  WOXp61wmAkIScpcowb7sa2amim  10/07/2012 ¥ =

TPM I1 READER t111250001  hsxp37zmOm53wme98b7t020p6p  10/07/2012 s

\. ’ ' 40s

Dati Generali

Allineatori

|_Tpm 11: O 57D O EXT | TPM 11 Reader: O STD O eXT | Attivazione EOBD: O | M 1t + EOBD: O STD O EXT |

Codici installazione/aggiornamento Dispositivo TPM 1T

Tipo Seriale Codice Data attivazione Data scadenza  Aggiorna A
TPM II READER 1120750326 3: cmBKk7424454370 15/10/2014 31/10/2015 o ] =
Installazione
TPM I 141253265 / 31/01/2015 Fal £
TPM 1T 141253696 "
e Aggiornamento.

TPM II READER t Introduci il numero di serie per ottenere il codice di Fa )

attivazione
TPM II READER t

Serial Number : Stare

Conferma Serial Number :

Tipo — S

=

\ \ 40t

AKTYWACJA WERSJI TPMS

1. Wybra¢ ACTIVATE TPMS VERSION, a nastepnie nacisna¢ przycisk potwierdzenia u (rys.
41).
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S —
AGGIORNA TPMS

|ATTIVAZIONE VERSIONE TPMS

RESET TPMS

RIPARTENZA TPMS

o >

2. Wprowadzi¢ wygenerowane wczesniej hasto (rys. 41a) ze strony internetowej
www.mondolfoferro.it/ infoauto.

Password non valida

y
Password OK, abilitata nuova |
versione

3. Za pomoca opisanej wczesniej funkcji TPMS VERSION sprawdzi¢, czy AVAILABLE
DATABASE i ENABLED DATABASE sg takie same.

AKTUALIZACJA BAZY DANYCH

Aby zaktualizowa¢ baze danych, konieczna jest subskrypcja. W celu
uzyskania informacji nalezy skontaktowac sie ze swoim sprzedawca.
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1. Potaczy¢ sie przez komputer z www.mondolfoferro.it/infoauto i zalogowac sie (rys. 42).

2. Wybra¢ GENERAL DATA (rys. 42a - punkt a), a nastepnie MANAGE PRE-PAID CARDS (rys.
42a - punkt b).

Dati Generali

ANAGRAFICA  GESTIONE RICARICHE LN oo ] e C

b] a|

3. Wybrac¢ TOP UP WITH PRE-PAID CARD (rys. 42a - punkt c).
4. Whpisac kod z karty pre-paid z subskrypcji i zatwierdzi¢ (rys. 42b - punkt a).

' ANAGRAFICA  GESTIONE RICARICHE

Inserisci il codice schedWper ricaricare i crediti disponibili

=~ 42b

Codice tessera :

\.

5. Dotadowanie na aktualizacje TPMS02 jest przypisane do profilu uzytkownika.
6. Wybrac DEVICES (rys. 42c - punkt a), a nastepnie TPMS (rys. 42c - punkt b).

Liczba i rodzaj dostepnych kredytow zostang wyswietlone u gory (rys. 42c - punkt c).
7. Wybra¢ UPDATE (rys. 42c - punkt d) w celu zaktualizowania urzadzenia.

7

Dispositivi
T T T T H
Codici installazio namento Dispositiy] b
Tipo Seriale o Data attivazione Data scadenza  Aggiorna

TPM 1T 141253698  20c064c6648kym2t33x56kx8zp 24/01/2014 31/01/2015

TPM II READER 120750326 3scOhs62zt57cm6k7424454370 15/10/2014 31/10/2015 Y, =
Installazione
TPM 1T t141253265 6kysh05327ym0pxm036kc2h74b 24/01/2014 31/01/2015 3
~
~

1o
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8. Potwierdzi¢ (rys. 42d - punkt a).
Zostanie wygenerowane nowe hasto (rys. 42d - punkt b).

Dispositivi
L oM 11: 0 570 O EXT | TPM 11 Reader: O 5T0 O £xT | Attivazione £OBD: O | ToM 11 + £08D: O 570 0 £xT |
Codici installazione/aggiornamento Dispositivo TPM I
Tipo Seriale Codice Data attivazione Data scadenza  Aggiorna o
TPM Il READER 120750326  3scOhs622t57cm6k74z4454370 15/10/2014 31/10/2015 o '
Installazione
TPM I 141253265  6kysh0532 24/01/2014 31/01/2015 4
g |
TPM I 141253698 ZD:OM:GEASﬂkymZBJxSékaAJb 24/01/2014 31/01/2015 N
Aggiornamento
TPM II READER 111250003 $
TPM II READER 111250001 N ‘_
azorsoe Stampa
| Rinnova abbonamento TPM II READER c - l 2 ]

Aby aktywowac zaktualizowana baze danych, nalezy wykonac opisang wczesniej procedure
AKTYWACJI WERSJI TPMS.

RESETOWANIE TPMS
1. Aby w razie potrzeby zresetowal system TPMS, nalezy wybra¢ RESET TPMS i nacisnac

przycisk

potwierdzenia u (rys. 43).

L! ERSIONE TPMS

FAGGIORNA TPMS
ATTIVAZIONE VERSIONE TPMS
'RESET TPMS

RIPARTENZA TPMS

REINICJALIZACJA TPMS
1. Aby w razie potrzeby wykonac reinicjalizacje systemu TPMS, nalezy wybra¢ REINITIALISE

TPMS i nacisna¢ przycisk potwierdzenia u (rys. 44).

13 ERSIONE TPMS
AGGIORNA TPMS
|IATTIVAZIONE VERSIONE TPMS

RESET TPMS
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5.9.i Kalibracja ekranu dotykowego

1. Wybra¢ TOUCH SCREEN CALIBRATION, a nastepnie nacisnac¢ przycisk potwierdzenia u
(rys. 45).

[ TR P
VEKSIUNE SUF IWAKE-UAIABASE 4 |
- SERVICE
h OPZIONI
DATA/ORA
TPMS

CALIBRAZIONE TOUCHSCREEN

AGGIORNA P3K

c > 45

 —

Dla wiekszej precyzji podczas kalibracji nalezy uzywa¢ rekawiczek.

2. Dotknac palcem kolejno 5 krzyzykéw wyswietlanych na ekranie dotykowym (rys. 45a). Nie
dotyka¢ ekranu spiczastym przedmiotem, takim jak otowek, poniewaz moze to
spowodowac btedna kalibracje.

45a

3. Po kalibracji dotkna¢ wyswietlacz palcem (rys.45b) i sprawdzi¢, czy wskaznik podaza za
ruchami palca. W przeciwnym razie powtorzy¢ procedure.

Calibration completed... Timeout 06

4. Wybrac jedng z ponizszych opgji:

- SAVE, aby zapisac kalibracje

- CANCEL, aby zakonczy¢ kalibracje bez zapisywania
— RESTART CALIBRATION, aby powtorzy¢ procedure.
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5.9.1 Kalibracja osi X

Ta operacja moze by¢ wykonywana WYLACZNIE przez autoryzowany personel w nastepujacych
przypadkach:

1. Wymiana potencjometru osi x

2. Zwiekszenie lub zmniejszenie odlegtosci narzedzia demontazowego od obreczy
ustawionej podczas poprzedniej kalibracji

PROCEDURA:

1. Zamontowac szablon kalibracyjny na wsporniku kota i zablokowac¢ go stozkiem bez ostony
z plastiku. Ustawic go tak, jak przedstawiono na rys. 46.

2. Przejs¢ do menu SERVICE i wybra¢ X AXIS CALIBRATION (rys. 46a). Otworzy sie okno
kalibracji (rys. 46b).

CALIBRAZIONE

Selezione accessori A
Numero ruote
Parametri calibrazione I
Parametri sensori/encoder

Calibrazione Asse X

Calibrazione Asse Y
v

= - 4?>-a

Nacisng¢ RESET, aby anulowa¢ poprzednie dane kalibracji.
4. Wybrac 32" (wybdr jest zaznaczony zielong ramka).

Umiesci¢ narzedzie demontazowe jak przedstawiono na rys. 46¢ i zmierzy¢ za pomoca
szczelinomierza odlegtos¢ miedzy narzedziem a szablonem, ktéra musi wynosi¢ 3-3,5 mm.
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6. Nacisnac u Liczba 32 zmienia kolor na ZIELONY, jesli pozycja jest prawidtowa.
W przeciwnym razie liczba zmienia kolor na CZERWONY i wyswietlany jest komunikat
,Calibration failed".

7. Podnies¢ narzedzie demontazowe.
8. Wybrac 17" (wybdr jest zaznaczony zielong ramka).

9. Umiesci¢ narzedzie demontazowe jak przedstawiono na rys. 46d i zmierzy¢ za pomoca
szczelinomierza odlegto$¢ miedzy narzedziem a szablonem, ktéra musi wynosi¢ 3-3,5 mm.

10. Nacisnac u Jesli pozycja jest prawidtowa, liczba 17 zmienia kolor na ZIELONY i
wyswietlany jest komunikat przedstawiony na rys. 46e.

d CALIBRAZIONE OK.
RIAVVIARE LA MACCHINA

11. Podnies¢ narzedzie demontazowe.

12. Wytaczy¢ i ponownie wiaczy¢ urzadzenie.

NIGDY nie wykonywac¢ kalibracji osi X podczas faz roboczych, lecz tylko podczas fazy
kalibracji zzamontowanym szablonem!

5.9.m Kalibracja osi Y

Operacja ta moze by¢ wykonywana wytacznie przez upowazniony personel.

PROCEDURA:
Przejs¢ do menu SERVICE i wybrac Y AXIS CALIBRATION (rys. 47).
Postepowac zgodnie z procedurg podana na wyswietlaczu.
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- podniesc¢ obie karetki catkowicie do géry, a nastepnie nacisngé PLAY (rys.47a).
— opuscic¢ obie karetki catkowicie do dotu, a nastepnie nacisnac¢ PLAY (rys.47b).

elezione accessori
Numero ruote
Parametri calibrazione
Parametri sensori/encoder
Calibrazione Asse X

Ok, andare al lato opposto
e premere play

Po zakonczeniu procedury nalezy pamietaé o wytaczeniu i ponownym wiaczeniu urzadzenia.

5.9.n Diagnostyka P3K

1. Wybrac P3K DIAGNOSTICS, a nastepnie nacisnaé przycisk potwierdzenia u (rys. 48).

Senvice 1
OPZIONI A
DATA/ORA

TPMS

CALIBRAZIONE TOUCHSCREEN I

AGGIORNA P3K

DiagnosticaP3K A4
- s 48
2. Na koncu wyswietlony zostanie komunikat (rys. 48a).

Jesli wyswietlane sa komunikaty o btedach, sprawdzi¢ je w rozdziale KOMUNIKATY O BLEDACH
W niniejszej instrukgji.

AUTODIAGNOSI
nessun errore riscontrato

AKTUALIZACJA P3K

1. Wiozy¢ pamie¢ USB ze zaktualizowanym oprogramowaniem do gniazda USB (rys. 49)
urzadzenia Aquila Tornado i odczekac 10 sekund.
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49

2. Wybra¢ UPDATE P3K, a nastepnie nacisnac przycisk potwierdzenia u (rys.49a). Pojawia
sie komunikat przedstawiony na rys. 49b.

SERVILE )

OPZIONI A

DATA/ORA ) .

TPMS 99 in par

CALIBRAZIONE TOUCHSCREEN I tentativo: 2/10
v

Diagnostica P3K

S “ 493

- Jedli po 10 probach aktualizacja nie zostanie rozpoczeta, pojawi sie komunikat o btedzie
(rys. 49¢).

Nacisnac przycisk potwierdzenia u aby powréci¢ do poprzedniego ekranu, a nastepnie
- powtorzy¢ czynnosci od punktu 1.

Jesli aktualizacja zostanie rozpoczeta, pojawi sie komunikat o postepie fadowania nowego

pliku (rys. 49d).

Aggiornamento P3k non
presente, impossibile

| Aggiornamento in corso, inviati

proseguire 7/90 kb

- Jesli tadowanie pliku zostanie przerwane, pojawi sie komunikat przedstawiony na rys. 49e.
3. Po zatadowaniu pojawi sie komunikat przedstawiony na rys. 49f.

Errore in trasmissione
1278/1636 packets

4. Wyjac pamiec USB.

Strona 79 z 132




Instrukcja obstugi — Mondolfo Ferro Tornado

5. Uzy¢ opisanej wczesniej funkcji SOFTWARE VERSION (punkt 5.9.d), aby sprawdzi¢ wersje
oprogramowania P3K zainstalowang obecnie w Aquila Tornado (patrz rys. 49g).

SW: 261-2014-07-31
KERNEL: r66M Aug 30 2011
ROOTFS: 2014-06-19
U-BOOT: 194 May 31 2012
FW P3K: 06 09-10-2014

FW TPMS: 2.90
DB TPMS: 8.00-8.00
INFLATRON: 1.2, 26-01-2011
Serial Number: CIE085508

6. AKCESORIA OPCJONALNE

6.1 INFLATRON

Na ekranie gtownym (rys. 50) nacisna¢ przycisk k&

| q
18" .

———_ }

System pompowania Inflatron jest precyzyjnym urzadzeniem elektronicznym stuzacym do
pompowania i spuszczania powietrza z opon pojazdéw. Prawidtowo uzytkowane urzadzenie
pozwala operatorowi zaja¢ sie innymi zadaniami i wykorzysta¢ czas znacznie bardziej
efektywnie.

Zaktadane warunki eksploatacji

Inflatron zostat zaprojektowany wytacznie do pompowania i spuszczania powietrza z opon,
przy uzyciu narzedzi, w ktdre jest wyposazony, zgodnie z opisem w niniejszej instrukgcji.
Jakiekolwiek inne uzycie jest niewtasciwe.

Dane techniczne

— CiSNieNnie rODOCZE ..o 8-10 barow -
ZASHANIE ettt seeste st s seesee e eaesnene 24 VDC
— Poziom hatasu podczas pracy .......ccvececeenenenes <70 dB(A)
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/\ OSTRZEZENIE

Nalezy poswieci¢ troche czasu na zapoznanie sie z funkcjami i potozeniem wszystkich
elementow sterujacych. Sprawdzié, czy wszystkie elementy sterujace maszyny dziataja
prawidlowo. Urzadzenie musi by¢ prawidlowo zainstalowane i obstugiwane oraz
regularnie serwisowane w celu zapobiezenia wypadkom i obrazeniom.

Glowne elementy robocze maszyny

1 - Przycisk startu cyklu automatycznego

2 - Przycisk zatrzymania cyklu automatycznego >

[ 4 3 1 h
- Przycisk nadcis$nienia é é é /
- Przycisk wyjscia z INFLATRONU 9 INFLATRON
- Cisnienie pompowania 23

3

4

5 ; 6
. . 8

6 - Strzatka do zwiekszania cisnienia \lﬁ E H

; /

8

9

bar
- Strzatka do zmniejszania ci$nienia / 7

- Migajacy wskaznik nadmiernego cisnienia \_ 10 5 50a

- Wskaznik skonfigurowanego cisnienia

10 - Jednostka miary cisnienia (bar - PSI - kPa)

6.1.a Pompowanie

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

ZAGROZENIE WYBUCHEM
Nigdy nie przekracza¢ maksymalnego ciSnienia

é:t

zalecanego przez  producenta opony. Nigdy nie
montowac¢ opon na obreczach o innej srednicy.

Eksplodujaca opona moze spowodowac obrazenia ciata
lub Smier¢.

/\ OSTRZEZENIE
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Pekniecie obreczy lub opony pod ci$nieniem moze spowodowac eksplozje, ktoéra
wyrzuci koto na bok lub w gore z sita, ktéra moze spowodowac uszkodzenia, powazne
obrazenia ciata, a nawet Smier¢!

Nie montowa¢ opon na obreczach bez uprzedniego sprawdzenia doktadnej zgodnosci
wymiarow (podanych na obreczy i oponie) oraz ewentualnych wad lub uszkodzen.

Montazownica NIE jest urzadzeniem zabezpieczajacym i nie eliminuje zagrozen i szkod
wynikajacych z ewentualnej eksplozji. Nie dopuszczaé¢ innych osob do obszaru
roboczego.

OSTRZEZENIE
Cisnienie nalezyZAWSZE sprawdza¢zapomocamanometru,
napompowa
nia a nie

wyswietlacza.

/N\ OSTRZEZENIE

Unika¢ obrazen ciata. Uzytkownik musi przeczytaé, zrozumie¢ i przestrzegac
nastepujacych instrukgji:

1. Nadmiernie napompowane opony moga wybuchnag¢, powodujac
uwolnienie niebezpiecznych, latajagcych odtamkéw, ktére moga spowodowac
obrazenia.

2. Opony i obrecze, ktére nie maja tej samej srednicy, nie pasuja do siebie. Nie probowac
montowac ani pompowac opon z nieodpowiednimi obreczami. Na przyktad nigdy nie
nalezy montowa¢ opony 16" na obreczy 16,5" lub odwrotnie. Jest to bardzo
niebezpieczne. Opony i obrecze, ktore nie pasujg do siebie, moga wybuchnaé, powodujac
wypadki.

3. Nigdy nie przekracza¢ ciSnienia powietrza w oponie (wedtug wskazan manometru)
podanego przez producenta na boku opony.

4. Nigdy nie umieszcza¢ gtowy ani zadnej czesci ciata nad opong podczas procesu
pompowania lub podczas proby osadzania stopek.

Maszyna ta nie jest przeznaczona do powstrzymywania wybuchajacych opon,
detek lub obreczy.

5. Podczas pompowania opon zawsze stac z dala od montazownicy i nigdy nie pochylac sie
nad nia.

/N PRZESTROGA

Strona 82 z 132




Instrukcja obstugi — Mondolfo Ferro Tornado

Podczas tej czynnosci moze wystepowac poziom hatasu oceniany na
poziomie 85 dB
(A). Z tego powodu zalecane jest stosowanie przez operatoréow srodkow ochrony

stuchu.

PROCEDURA:

1. Sprawdzi¢, czy gérna i dolna stopka oraz gniazdo stopki na obreczy zostaty odpowiednio
nasmarowane odpowiednig pastg montazowa.

2. Zacisnac¢ koto (rys. 51).

3. Wyjac wewnetrzny rdzen zaworu, jesli nie zostat jeszcze wyjety (rys. 51a).

-

4. Nacisnac przycisk 4, aby aktywowac INFLATRON.
UWAGA: Jesli stosowana jest automatyczna procedura pracy, aktywacja urzadzenia
automatycznie konczy te procedure.

A

5. Naciskajac strzatki v wybra¢ zadane cisnienie powietrza.
Wybrana wartosc cisnienia jest wyswietlana w kolorze czerwonym.

6. Przewdd pneumatyczny przytaczy¢ do trzonka zaworu (rys. 51b).

PROCEDURA POMPOWANIA:

7. Nacisnac przycisk D, aby rozpocza¢ procedure.

Koto jest automatycznie pompowane do wybranego cisnienia.

Cisnienie jest wyswietlane dopiero po zakonczeniu catego cyklu pompowania, a zamiast
wartosci pokazywane sg trzy poziome czerwone kreski (rys. 51c).
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51c

Po zakonczeniu pompowania wartos¢ cisnienia ponownie wyswietli sie w kolorze zielonym
(rys. 51d).

2.2

CC

Na tym etapie zakonhczyt sie proces pompowania.

bar

51d

8. Odtaczy¢ od kota ztgcze Doyfe stuzgce do pompowania.

9. Zamontowac wewnetrzny rdzen zaworu (rys. 51a).

SPECJALNA PROCEDURA POMPOWANIA:

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

ZAGROZENIE WYBUCHEM
Nigdy nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia

@t
zalecanego przez  producenta opony. Nigdy nie
7 montowac¢ opon na obreczach o innej srednicy
Eksplodujaca opona moze spowodowac obrazenia
ciata lub $mierc¢.

Uzy¢ tej funkgcji, aby usprawnic¢ osadzanie stopki opony.

\"//
7A. Nacisnac przycisk nadcisnienia 2 |
2.3

Jix

bar wyswietla sie na ekranie.

8A. Nacisnac przycisk u, aby rozpoczaé procedure.

Opona jest pompowana do cisnienia o 60% wyzszego niz ustawiona wartos$¢ (w granicach
maksymalnego cisnienia). Po osiggnieciu nadcisnienia system spuszcza powietrze z opony, aby
osiggnac¢ ustawiong wartosc¢. Cisnienie jest wyswietlane dopiero po zakonczeniu catego cyklu
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pompowania i spuszczania powietrza, a zamiast wartosci pokazywane sa trzy poziome
czerwone kreski wraz z migajacym tréjkatem (rys. 51c).

Po zakonhczeniu tego procesu cisnienie jest ponownie wyswietlane na zielono, a migajacy
zielony tréjkat znika (rys. 51d).

Na tym etapie zakonczyt sie proces pompowania.

9A. Odfaczyc¢ od kota ztacze Doyfe stuzgce do pompowania.

10A. Zamontowac wewnetrzny rdzen zaworu (rys. 51a).

Uwaga: Nacisna¢ przycisk ,,STOP” ,aby zatrzyma¢ automatyczne
pompowanie w dowolnym momencie.

- Na wyswietlaczu pojawia sie komunikat o btedzie AO8 ERR_STP (patrz rys. 51e).

A08: Procedura interrotta
con tasto STOP

4
- Nacisnaé przycisk n , aby wyjs¢ z funkcji INFLATRON i powrdci¢ do ekranu

gtownego.

6.1.b Komunikaty o btedach
W przypadku wystagpienia nieprawidtowosci, na wyswietlaczu pojawi sie komunikat o btedzie,
a wszystkie zawory zostang zamkniete.

A01
Utrata wspotczynnikow kalibragji.

- Jesli problem nadal wystepuje, skontaktowac sie z pomoca techniczna.

A06
Wybrano procedure bezdetkowa lub nadcisnienie.

- W razie potrzeby wykonac spuszczenie powietrza.

A08
Operacja zatrzymana za pomoca przycisku STOP.

A10

Po kilku prébach cisnienie nie wzrosto.
Waz nie jest podtaczony

- Podtaczy¢ odtaczony waz.
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Nieszczelnos¢ uktadu pneumatycznego

- Naprawi¢ nieszczelno$¢
Uszkodzony elektrozawor.

- Skontaktowac sie z dziatem pomocy technicznej.

A11
Zbyt dtugi czas pompowania lub spuszczania powietrza.

A12

Po kilku prébach cisSnienie nie zmniejszyto
sie. Przeszkoda w uktadzie
pneumatycznym - Usuna¢ przeszkode.
Uszkodzony elektrozawoér

- Skontaktowac sie z dziatem pomocy technicznej.

A13
Zbyt wysokie cisnienie

A14
Blad odczytu eepromu

A15
Blad zapisu eepromu

Oprécz komunikatéw o btedach na wyswietlaczu moga pojawiac sie rowniez inne komunikaty
informujace o stanie urzadzenia. Sa to:

AU
Program samokalibragji.

uuu
Ten komunikat pojawia sie na duzym ekranie podczas samokalibracji i wskazuje, ze
odczytywana jest wartos¢ cisnienia: nie nalezy porusza¢ weza pneumatycznego ani zmieniac
cisnienia.

6.2 KAMERA

Na ekranie gtéwnym (rys. 52) nacisna¢ przycisk a
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Kamera jest precyzyjnym przyrzadem elektronicznym, ktéry wyswietla na specjalnym ekranie
wszystkie operacje wykonywane od spodu opony, gwarantujac operatorowi maksymalna
kontrole. Kamera posiada rowniez system automatycznej regulacji jasnosci, zapewniajacy
prawidtowe widzenie o kazdej porze dnia.

Zaktadane warunki eksploatacji

Kamera zostata zaprojektowana wytacznie do wyswietlania operacji wykonywanych na
spodniegj stronie opony, zgodnie z opisem w niniejszej instrukgji. Jakiekolwiek inne uzycie jest
niewtasciwe.

Dane techniczne

— ZaSilanie ..o 24 VDC

OBStUGA

- Nacisna¢ przycisk ﬂ aby uzy¢ kamery.

- Na wyswietlaczu pojawi sie obraz spodniej strony opony (rys. 52a).

Jasnosc¢ zostanie ustawiona automatycznie.

Jesli obraz nie jest optymalny, uzy¢ przyciskow u [ ; delikatnie naciskajagc po prawej
stronie wyswietlacza, aby recznie wyregulowac jasnos¢. Konfiguracja zostanie automatycznie
zapisana i stosowana za kazdym razem, gdy kamera bedzie ponownie uzywana.

- Nacisnac¢ przycisk @ w lewym goérnym rogu, aby powrdéci¢ do trybu automatycznego.
- Aby wyjs¢ z aplikacji i powrdci¢ do ekranu gtdwnego, nacisnac srodkowa czes¢ wyswietlacza
(patrz rys. 52b).
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Uwaga: Jesli  kamera nie  jest uzywana przez ponad 5
minut, ekran gtowny pojawi sie automatycznie.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
Kamera nie wyswietla obrazu
Kabel odtgczony od kamery

- Podtaczy¢ kabel (rys. 52¢)
Usterka kamery

- Jesli problem nadal wystepuje, skontaktowac sie z pomoca techniczna.

Obraz jest nieostry
Uktad optyczny nie jest ustawiony prawidtowo

- Skontaktowac sie z pomoca techniczna

6.3 CZUJNIK POMIARU GLEBOKOSCI BIEZNIKA

Na ekranie gtéwnym (rys. 53) nacisna¢ przycisk L—J
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7] A
(| /
18"

Czujnik pomiaru grubosci bieznika jest urzadzeniem elektronicznym stuzacym do odczytu
grubosci bieznika opon pojazdéw.

Prawidtowe uzycie pozwala operatorowi sprawdzi¢, czy podana wartos$¢ bieznika opony jest
zgodna z kodeksem drogowym.

Zaktadane warunki eksploatacji

Czujnik pomiaru gtebokosci bieznika zostat zaprojektowany wytacznie do pomiaru grubosci
bieznika opon pojazddw, zgodnie z opisem w niniejszej instrukcji. Jakiekolwiek inne uzycie jest
niewtasciwe.

Nacisna¢ przycisk «__J aby aktywowac czujnik pomiaru gtebokosci bieznika.

Resetowanie czujnika:

Przy pierwszym uzyciu i w razie potrzeby nalezy sprawdzi¢ zresetowanie czujnika.

Procedura resetowania:

1. Przytozy¢ sonde cylindryczna do twardej powierzchni i wcisnac ja catkowicie do czujnika
(patrz rys. 53a).

Gdy ptaska czes¢ czujnika catkowicie przylega do powierzchni, osiggniete zostaja warunki
zerowe.

|
|
|
)

2. Utrzymac czujnik w stanie Scisniecia i nacisng¢ przycisk “““ (patrz rys. 53b).
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Zostanie wyswietlony komunikat potwierdzajacy. Nacisna¢ OK.

3. Czujnik zostaje zresetowany.

Obstuga

— Umiescic¢ ruchoma czes¢ czujnika (czujnik cylindryczny) w rowku opony, w ktérym ma zostac
zmierzona grubos¢ bieznika. Nacisna¢ czujnik pomiarowy tak, aby jego ptaska czes¢ stykata
sie z bieznikiem, wciskajgc sonde w czujnik (patrz rys. 53c).

Aby uzyskac precyzyjny odczyt, ptaska czes¢ czujnika musi by¢ umieszczona mozliwie
prostopadle do mierzonego punktu.

- Gtebokos¢ bieznika podawana jest na wyswietlaczu w milimetrach i calach (patrz rys. 53d).

7

O l/‘
Y

r I Inch
N ] u_EI |E 53d
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Tto zmienia kolor, aby natychmiast wskaza¢ stan zgodnosci z kodeksem drogowym, w
odniesieniu do zmierzonej grubosci:

Bialy opona w dobrym stanie, gtebokos¢ bieznika > 4 mm.

Pomaranczowy opona w $rednim stanie, gtebokos¢ bieznika pomiedzy 2 mm a 3,9 mm.

ZoMy opona zbliza sie do granicy zuzycia, zalecana wymiana, gteboko$é¢ bieznika pomiedzy
1,6 mma 1,9 mm.

Czerwony opona musi zosta¢ wymieniona, gtebokos¢ bieznika < 1,6 mm.

Nacisna¢ przycisk (patrz rys. 53d), aby wyjs¢ z funkcji TREAD DEPTH SENSOR i
powrdci¢ do ekranu gtownego.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Czujnik nie dziata
Roztaczone ztgcze czujnika

- Podtaczyc ztacze (patrz rys. 53e)
Usterka czujnika

- Jesli problem nadal wystepuje, skontaktowac sie z pomoca techniczna.
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Czujnik nie zostaje zresetowany
Usterka czujnika

- Jesli problem nadal wystepuje, skontaktowac sie z pomoca techniczna.

Czujnik nie dokonuje prawidtowych odczytow
Czujnik nie jest zresetowany

- Zresetowac czujnik (patrz procedura resetowania)
Usterka czujnika

- Jesli problem nadal wystepuje, skontaktowac sie z pomoca techniczna.

6.4 CZUJNIK TEMPERATURY

Na ekranie gtéwnym (rys. 54) nacisna¢ przycisk l__J

- 18"

T Y

<E>)

Czujnik pomiaru temperatury jest urzadzeniem elektronicznym stuzagcym do odczytu
temperatury opony. Prawidtowe uzycie pozwala operatorowi na sprawdzenie i wyswietlenie
temperatury stopki i sciany bocznej opony w celu montazu/demontazu zgodnie z przepisami
WDK dla opon RUNFLAT i UHP.

Zakladane warunki eksploatacji

Czujnik temperatury jest przeznaczony wytgcznie do pomiaru temperatury opon, zgodnie z
opisem w niniejszej instrukgji. Jakiekolwiek inne uzycie jest niewtasciwe.

Dane techniczne
Precyzja odczytu ......ccccovveeueunene. 0,1°C
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Obstuga

Nacisna¢ przycisk u aby aktywowac czujnik temperatury.
Przesunac czujnik tak, aby zetknat sie z bieznikiem (rys. 54a, jesli opona jest zdemontowana)
lub ze $ciang boczna (rys. 54b, jesli opona jest zamontowana na kole).

Aby zapewni¢ doktadny odczyt, umiesci¢ koniec czujnika przy samej oponie, bez
Zzadnego innego przedmiotu lub materiatu pomiedzy nimi.

- Odczyt temperatury wskazywany jest natychmiast na wyswietlaczu w °C i °F (patrz rys. 54c).

TEMPERATURA MISURATA

- Tto zmienia kolor, aby natychmiast wskazac¢ stan zgodnosci z procedurg WDK w odniesieniu
do zmierzonej wartosci temperatury:
Zielony — prawidtowa temperatura opony. Mozna wykona¢ operacje zgodnie z procedura
WDK. Temperatura pomiedzy 20 a 25°C.
Zétty — na granicy dopuszczalnego zakresu temperatur. Wykonywanie operacji zgodnie z
procedurg WDK nie jest zalecane. Temperatura w zakresie 15-19°C lub 26-30°C
Czerwony - temperatura opony nie miesci sie w dopuszczalnym zakresie. Wykonywanie
operacji zgodnie z procedurg WDK nie jest mozliwe. Temperatura < 15°C lub > 30°C.
Doprowadzi¢ temperature opony do dopuszczalnego zakresu.
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— Nacisnac¢ przycisk L) (patrz rys. 54c), aby wyjs¢ z funkcji TEMPERATURE SENSOR i

powréci¢ do ekranu gtéwnego.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Czujnik nie dokonuje prawidtowych odczytéw
Ztacze czujnika odtaczone lub  nieprawidtowo
podtaczone - Prawidtowo podtaczy¢ ztacze (patrz rys.
54d).

Uszkodzenie czujnika lub systemu odczytowego

- Jesli problem nadal wystepuje, skontaktowac sie z pomoca techniczna.

6.5 TPMS

Na ekranie gtéwnym (rys. 55) nacisna¢ przycisk U

TPMS jest elektronicznym urzadzeniem do odczytu czujnikdw cisnienia i kontroli ich dziatania,

bezposrednio na montazownicy. Operator moze w szczegolnosci:

- Sprawdzi¢ integralnos¢ i dziatanie czujnika przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci przy oponach

- Sprawdzi¢, czy czujniki przesytaja prawidtowe wartosci cisnienia i temperatury

- Sprawdzi¢ stan baterii czujnikéw

- Uzyskac¢ informacje na temat montazu i wartosci momentu obrotowego zaworéw

- Uzyskac kody czesci zamiennych zaworow

- Sprawdzi¢ integralnos¢ i dziatanie po wykonaniu czynnosci na oponach

- Zaktualizowac baze danych pojazdéw/zawordw z siedziby firmy poprzez USB
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Zaktadane warunki eksploatacji

TPMS zostat zaprojektowany wytacznie do diagnozowania poprawnosci dziatania zaworéw z
czujnikami cisnienia, zgodnie z opisem w niniejszej instrukcji. Jakiekolwiek inne uzycie jest
niewtasciwe.

Dane techniczne

= Zasilanie ... 12 VDC
Obstuga
Nacisnac przycisk “, aby aktywowac TPMS.

- Pojawi sie baza danych marek pojazdéw (rys. 55a).

- Uzy¢ strzatek (1 i 2) po prawej stronie lub pionowo przeciggnac¢ kursor pomiedzy dwoma
strzatkami, aby wyszukaé marke.

- Klikna¢ we wtasciwg marke, aby ja podswietli¢ (rys. 55b).

)

Nacisnac¢ 3 , aby potwierdzi¢. Jesli wybrana marka jest nieprawidtowa, nacisna¢ 4

, aby powrdci¢ do poprzedniej strony.

Tak samo postepowal przy wyborze modelu (rys. 55b) i roku produkgji (rys. 55c). Jesli
1)

wybrany rok jest nieprawidtowy, nacisnac 4 — , aby powroci¢ do poprzedniej strony.
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- Nacisna¢ u aby potwierdzic¢ (rys. 55c).

- Pojawia sie strona wprowadzania danych przedstawiona na rys. 55f:

i

Przycisk wtaczajacy czujnik

2. Przycisk wyswietlajacy dane techniczne czujnika

Przycisk bazy danych pojazdéw (w celu dokonania nowego wyboru)
Przycisk wyjscia z TPMS

Dane wybranego pojazdu (marka, model, rok produkgji)

Poziom baterii czujnika

Kod czujnika

Cisnienie czujnika w barach i PSI

© ® N own s W

Temperatura wewnatrz opony w °C i °F

- Czujnik umiesci¢ po stronie opony i skierowac w strone zaworu pod katem ok. 45° (rys. 55d).
Nigdy nie umieszczac czujnika po stronie obreczy.

- Nacisnag¢ przycisk (1, rys. 55f), aby dokona¢ odczytu czujnika (rys. 55e).
- Po odczytaniu wartosci pojawia sie ekran wprowadzania danych, jak przedstawiono na Rys.

55f, z automatycznie zestawionymi danymi czujnika.

T

Attivazione sensore (0) ; B D ™MS
ria:

By

b
) Wi
\

l ACURA tfx \(year 08- usul

6 5 8 55f
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W niektorych przypadkach czujnik przesyta dane tylko wtedy, gdy cis$nienie w oponie
zZmieni sie o co najmniej 0,2. W przypadku tych czujnikéw na wyswietlaczu pojawi sie
komunikat DEFLATE WHEEL, a wiec wymagana jest zmiana ciSnienia, aby umozliwic¢
przeniesienie zaworu.

Jesli nie zostanie dokonany odczyt, na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ,Valve not
recognised”

(rys. 55g). Sprawdzi¢, czy czujnik jest prawidtowo umieszczony i nacisnaé u, aby powtorzy¢
procedure (1, rys. 55g). Jesli problem nie ustepuje, sprawdzi¢, czy czujnik nie jest uszkodzony.
Jesli czujnik jest uszkodzony, nalezy go wymieni¢, postepujac zgodnie ze wskazdwkami
podanymi w sekcji dotyczacej danych czujnika (2, rys. 55h).

Valvola non riconosciuta

=

Po zakonczeniu procedury nalezy nacisna¢ przycisk u (1, rys. 55h), aby wyjs¢ z
programu,
a nastepnie powtorzy¢ procedure, aby sprawdzi¢ dziatanie czujnika.

A
- Nacisnac¢ przycisk , aby wyjs¢ z funkcji TPMS i powroci¢ do ekranu gtéwnego.

UWAGA: Przy kolejnym uruchomieniu urzadzenia TPMS na ekranie (rys. 55f) pojawig sie dane
poprzedniego pojazdu. Nacisng¢ przycisk 3 (rys. 55f), aby wybra¢ nowy pojazd lub przycisk 1,
(rys. 55f), aby uzyska¢ nowy odczyt czujnika.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

TPMS nie odpowiada
Roztaczone ztacze czujnika

- Podtaczy¢ ztgcze (patrz rys. 55i)
Czujnik zamontowany na zaworze jest uszkodzony

- Sprawdzi¢ dziatanie TPMS za pomoca innego czujnika
Uszkodzony system TPMS

- Jesli problem nadal wystepuje, skontaktowac sie z pomoca techniczna.
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7. KONSERWACJA

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Gdy maszyna zostaje odtaczona od uktadu pneumatycznego, urzadzenia oznaczone
znakiem przedstawionym powyzej moga pozostawac pod cisnieniem.

/A OSTRZEZENIE

Podrecznik ,,Czesci zamienne” nie upowaznia uzytkownika do wykonywania innych
prac przy maszynie niz te opisane w instrukcji obstugi i moze by¢ wykorzystywany
wylacznie jako punkt odniesienia, aby umozliwi¢ uzytkownikowi przekazanie
serwisowi technicznemu doktadnych informacji w celu zminimalizowania czasu
serwisowania.

/N OSTRZEZENIE

Nie nalezy demontowac ani zmienia¢ zadnych czesci urzadzenia (z wyjatkiem celow
konserwacyjnych).

/N OSTRZEZENIE

Zabronione jest wykonywanie jakichkolwiek czynnosci, ktére zmieniaja wstepnie
ustawiona wartos¢ zaworu regulacji ciSnienia lub ogranicznika cisnienia. Producent nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane ingerowaniem w te
zawory.

/N OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do jakichkolwiek regulacji lub prac konserwacyjnych nalezy
odlaczy¢ maszyne od sieci elektrycznej i zasilania sprezonym powietrzem oraz upewnic
sie, ze wszystkie ruchome czesci sa prawidiowo unieruchomione.

/N PRZESTROGA

Utrzymywac obszar roboczy w czystosci. Nie uzywac sprezonego powietrza, strumieni
wody lub rozcienczalnika do usuwania brudu lub pozostatosci z maszyny. Podczas
czyszczenia nalezy w miare mozliwosci stara¢ sie zapobiega¢ powstawaniu i
wznoszeniu sie kurzu.
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MONDOLFO nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku szkéd spowodowanych
uzyciem nieoryginalnych czesci zamiennych lub akcesoriéw.

PLANOWANA KONSERWACJA:

- Okresowo sprawdzaé¢ poziom oleju w hydraulicznym zespole napedowym.

Zbiornik wykonany jest z przezroczystego tworzywa sztucznego i znajduje sie
wewnatrz obudowy ochronnej (rys. 56). Wykonac¢ nastepujace czynnosci:

- odkrecic 4 sruby na obudowie

- sprawdzi¢, czy poziom oleju w zbiorniku znajduje sie pomiedzy oznaczeniami MINIMUM i
MAKSIMUM (rys. 56a)

- w razie potrzeby odkreci¢ korek zbiornika i uzupetni¢ olejem hydraulicznym Esso NUTO H

46 lub jego odpowiednikiem (np. AGIP OSO 46, SHELL TELLUS OIL 46, MOBIL DTE 25,
CASTROL

HYSPIN AWS 46, CHEVRON RPM EP HYDRAULIC OIL 46, BP ENERGOL HLP)
- ponownie dokreci¢ korek zbiornika i zamontowac obudowe zabezpieczajaca.

- Upewnic sie, ze skropliny sa odprowadzane z zespotu filtr-regulator:
Zespot filtr-regulator wyposazony jest w poétautomatyczne urzadzenie do odprowadzania
kondensatu. Urzadzenie to jest automatycznie aktywowane w przypadku odciecia zasilania

pneumatycznego maszyny. Spusci¢ kondensat recznie (1, rys. 56b), gdy jego poziom wzrosnie
powyzej poziomu (2, rys. 56b).
Wykonywac co miesiac.
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- Oczysci¢ i nasmarowac gorna i dolna prowadnice (rys. 56¢):

Czysci¢ przyjaznymi dla Srodowiska rozpuszczalnikami i smarowaé smarem LIPLEX EP 2 lub
odpowiednikiem.

Wykonywac co 2 miesiace.

- Sprawdzi¢ dziatanie przycisku zatrzymania (rys. 56d):

Przy prawidtowym dziataniu na wyswietlaczu pojawi sie przycisk zatrzymania.
W przeciwnym razie skontaktowac sie z pomoca techniczna.

Wykonywac co 2 miesigce.

" 56d
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- Skontaktowa¢ sie z siecia serwisowa w celu sprawdzenia paskow i gumowych
podktadek:

Okresowa kontrola przez sie¢ serwisowa.

Wykonywac co 7000 kot.

- Ogolna kontrola maszyny, skontaktowac sie z siecia serwisowa:
Ogdlna kontrola okresowa przez sie¢ serwisowa. Wykonywa¢ co roku

8. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

W przypadku chwilowej utraty zasilania sieciowego, gdy narzedzie montazowe/demontazowe
znajduje sie miedzy kotem a opong, po przywroceniu zasilania sieciowego nalezy postepowac
W nastepujacy sposob:

- Zrestartowa¢ maszyne

- Nacisna¢ przycisk RESET na wyswietlaczu

Maszyna wznawia prace normalnie od miejsca, w ktérym zostata zatrzymana, zapamietujac
pozycje narzedzi i kota.

W przypadku dtuzszej przerwy w dostawie energii elektrycznej, koto mozna zwolnié
recznie, wkladajac stalowy trzpien o sSrednicy 8 mm w odpowiedni otwér i obracajac go
w lewo

(patrz rys. 57).

LISTA BLEDOW

BLAD ROZWIAZANIE

E2 | Btad oprogramowania komunikacyjnego | Nacisng¢ OK, aby uruchomi¢ ponownie

Sprawdzi¢ potaczenie szeregowe miedzy | Skontaktowac sie z dziatem pomocy

Ev P3K a ptyta technicznej.

Jesli btad nie ustepuje, skontaktowac

E19 | Zabezpieczenie silnika pompy sie 7 pomoca techniczna

Skontaktowac sie z pomoca techniczna

E20 | Wykona¢ kalibracje maszyny w celu kalibraci
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Wytacznik przecigzeniowy silnika

Jesli btad nie ustepuje, skontaktowac

E23 . . . . .
zadziatat podczas zaciskania kota sie z pomoca techniczna
E24 Wytacznik przecigzeniowy silnika Jesli btad nie ustepuje, skontaktowac
zadziatat podczas zwalniania kota sie z pomoca techniczna
E35 | Podnosnik nie jest w pozycji roboczej
Dokona¢ ponownego
E36 | Brak kota w pamieci ustawienia, a nastepnie
powtdrzy¢ polecenie
E38 | Nie zapisano kofa Powtorzyc¢ polecenie
£45 Potencjometr przesuniecia obrotnicy Skontaktowac sie z dziatem pomocy
nie zostat wykryty technicznej.
Potencj tr gé j karetki ni tat
E46 otencjometr gérnej karetki nie zosta Przejéé do trybu recznego
wykryty
Potengj tr dolnej karetki ni tat
£47 otencjometr dolnej karetki nie zosta Przejéé do trybu recznego
wykryty
E60 | Poczekaé na pozycjonowanie
E64 Btad w oprogramowaniu sprzetowym Ponownie zaktualizowac
p3k oprogramowanie sprzetowe p3k
Jedli bfad nie ustepuje, skontakt ¢
E132 | Btad komunikacji z p3k .eSI ad nie ts epL.Ue Srontaktowac
sie z pomoca techniczna
Nie osiagniet  biiaka abrne
E161 N oyagme © pozydli zbjaka gorne Przejs¢ do trybu recznego
stopki
Nie osiagniet  biiaka dolner
E162 N oyagme © pozydli zbljaka coine] Przejs¢ do trybu recznego
stopki
£163 Niepetny obrot narzedzia lub czujniki Jesli btad nie ustepuje, skontaktowac
nie zostaty wykryte sie z pomocg techniczna
E164 | Nie uzyskano $rednicy kota Ponownie ustawi¢ pozycje
Skontakt ¢ sie z dziat
E166 | Nie uzyskano pozycji roboczej narzedzia ontaktowac sig z cziatem pomocy

technicznej.
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9. INFORMACJE SRODOWISKOWE

Ponizsza procedura usuwania odpaddw opisana ponizej odnosi sie wytacznie do maszyn z
symbolem przekreslonego kosza na odpady na tabliczce znamionowe;j.
Ponizszy produkt moze zawierac substancje niebezpieczne dla srodowiska i ludzkiego zdrowia
w przypadku niewfasciwego usuwania.
Dlatego dostarczamy Panstwu ponizszych informacji, aby zapobiec przeniknieciu tych
substancji do srodowiska oraz w celu polepszenia wykorzystania zasobow naturalnych.
Sprzet elektryczny i elektroniczny nigdy nie powinien by¢ sktadowany na
zwyktym, miejskim wysypisku odpadéw, ale powinien by¢ oddzielnie
gromadzony dla wtasciwej utylizacji. Symbol przekreslonego kosza na odpady,
B ktory wystepuje na produkcie i w niniejszej instrukcji przypomina uzytkownikowi,
ze produkt musi by¢ wiasciwie usuwany pod koniec jego okresu zywotnosci.
W ten sposodb mozliwe jest zapobiezenie niebezpiecznym konsekwencjom dla srodowiska i
ludzkiego zdrowia wynikajacym z nieokreslonego obchodzenia sie z substancjami zawartymi
w tych produktach i niewtasciwego korzystania z produktow lub ich czesci. Pomaga to réwniez
w odzyskiwaniu, przetwarzaniu i ponownym wykorzystywaniu materiatéw uzytych w tych
produktach.
Producenci i dystrybutorzy sprzetu elektrycznego i elektronicznego przygotowali w tym celu
systemy wtasciwego gromadzenia i obchodzenia sie z tymi produktami.
Pod koniec okresu uzytkowania produktu skontaktuj sie ze swoim dostawca w celu uzyskania
informacji na temat procedur dotyczacych usuwania. Podczas zakupu tego produktu,
sprzedawca poinformuje Cie réwniez o mozliwosci bezptatnego zwrotu innego zuzytego
sprzetu, pod warunkiem, ze jest on tego samego typu i ma te same funkcje co zakupiony
produkt.
Jakiekolwiek inne usuwanie produktu grozi odpowiedzialnoscig karng na podstawie aktualnych
przepiséw prawnych w kraju, w ktérym produkt jest usuwany.
Zalecane sa dalsze kroki w celu ochrony S$rodowiska: przetwarzanie wewnetrznego i
zewnetrznego opakowania produktu i wiasciwe usuwanie zuzytych akumulatorow (jesli
zawarte w produkcie). Twoja pomoc jest kluczowa w zmniejszeniu ilosci zasobdw naturalnych
uzywanych do produkgcji sprzetu elektrycznego i elektronicznego, zminimalizowania liczby
sktadowisk odpadow dla starych produktow i poprawienia jakosci zycia poprzez zapobieganie
uwalnianiu potencjalnie niebezpiecznych substancji do srodowiska.

10. INFORMACJE | OSTRZEZENIA DOTYCZACE OLEJU

Usuwanie zuzytego oleju
Nie usuwac zuzytego oleju do kanalizacji, kanatéw burzowych, rzek lub strumieni. Nalezy go
zebrac i przekazac do autoryzowanej firmy zajmujacej sie utylizacja.

Rozlanie lub wyciek oleju
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Zapobiegac rozprzestrzenianiu sie rozlanego produktu za pomoca ziemi, piasku lub innego
materiatu absorbujagcego. Odttusci¢ skazone miejsce rozpuszczalnikami, odpowiednio
wentylujac w celu usuniecia oparéw. Resztki materiatu czyszczacego nalezy usunac zgodnie z
przepisami prawa.

Srodki ostroznosci podczas stosowania oleju

- Unikac¢ kontaktu ze skora.

- Unikac tworzenia sie i rozprzestrzeniania mgty olejowej do atmosfery.

- Przyjac nastepujace proste sanitarne srodki ostroznosci:

» stosowac ochrone przeciw rozpryskom oleju (odpowiednia odziez, ostony ochronne na
maszynie),

* myC czesto ciato woda z mydtem. Nie stosowa¢ srodkéw czyszczacych lub
rozpuszczalnikdw, ktére moga podraznic skore lub usunac jej naturalne olejki ochronne.

* nie wycierac rgk w brudne lub ttuste szmaty,

« zmieniac odziez, jesli nasigknie olejem oraz zawsze po kazdej zmianie roboczej,

* nie pali¢ oraz nie jes¢ ttustymi rekami.

- Zastosowac réwniez ponizsze srodki zapobiegawcze i ochronne:

» rekawice ochronne z podszewka odporne na oleje mineralne,

« okulary ochronne w przypadku rozpryskéw, « fartuchy odporne na oleje mineralne,

» ostony przeciw rozpryskom oleju.

Olej mineralny: procedury pierwszej pomocy

- Poftkniecie: natychmiast zasiegna¢ porady lekarza i poda¢ wszystkie szczegoty dotyczace
rodzaju potknietego oleju.

- Wdychanie: w przypadku narazenia na wysokie stezenie oparéw lub mgty olejowe),
wyprowadzi¢ poszkodowanego na Swieze powietrze i niezwtocznie zasiegna¢ pomocy
medycznej.

- Oczy: obficie przeptukac biezacg wodga i niezwtocznie zasiegnaé pomocy medycznej.

- Skora: przemy¢ woda z mydtem.

11. INFORMACIJE | OSTRZEZENIA DOTYCZACE
SRODKA SMARUJACEGO DO OPON

Usuwanie zuzytego srodka smarujacego
Nie usuwac zuzytego sSrodka smarujacego do kanalizacji, kanatow burzowych, rzek lub
potokow. Nalezy go gromadzic i przekaza¢ do upowaznionych firm zajmujacych sie utylizacja.

Rozlanie i wycieki sSrodka smarujacego
ZapobiegaC rozprzestrzenianiu sie rozlanego produktu za pomocag np. ziemi, piasku,
wermikulitu lub diatomitu.
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Zanieczyszczony obszar oczysci¢ najlepiej detergentem, nie uzywac rozpuszczalnikdw.

Srodki ostroznosci dotyczace stosowania srodka smarujacego do opon

- Unikac rozpylania i kontaktu ze skora.

- Unikac rozpylania i kontaktu z oczami.

- Nie wdychac oparow.

- Przyjac nastepujace proste sanitarne srodki ostroznosci:

« chroni¢ skore i oczy przed rozpryskami srodkow smarujacych (odpowiednie rekawice,
gogle)

« w przypadku kontaktu ze skora natychmiast przemy¢ duzg iloscig wody

« w przypadku kontaktu z oczami, natychmiast przemy¢ duza ilosciag wody i zasiegnac
pomocy medycznej

» w razie potkniecia zwréci¢ sie o pomoc lekarska, pokazujac etykiete

* nie wycierac ragk w brudne szmaty

« zmieni¢ swoje ubranie, jesli przesigknie srodkiem smarujacym

* nie pali¢ i nie je$¢ rekami zabrudzonymi srodkiem smarujacym.

12. ZALECANE SRODKI GASNICZE

Przy wyborze odpowiedniej gasnicy nalezy wzig¢ pod uwage ponizszg tabele:

Materiaty suche Ciecze tatwopalne Urzadzenia

elektryczne
Woda TAK NIE NIE
Piana TAK TAK NIE
Proszek TAK* TAK TAK
COz TAK* TAK TAK

TAK* Uzywaj wytqgcznie, jesli bardziej odpowiednie gasnice nie sq dostepne lub pozar
Jest niewielki.

A OSTRZEZENIE

Informacje zamieszczone w powyzszej tabeli maja charakter ogélny. Maja one stuzy¢
jako wskazowka dla uzytkownika. Skontaktowac sie z producentem w celu uzyskania
szczegotow dotyczacych zastosowania poszczegolnych gasnic.

13. SLOWNICZEK

Koto
Koto jest potaczeniem: | - opony, Il - obreczy, Ill - detki (w oponach detkowych), IV -
sprezonego powietrza.
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Koto musi:

- utrzymywac obciazenie,

- zapewniac przeniesienie sity napedowe;j,

- umozliwiac sterowanie pojazdem,

- przyczyniaC sie do przyczepnosci i
hamowania,

- wptywad na zawieszenie pojazdu.

I - Opona. Opona jest gtbwnym elementem kota. Styka sie ona z nawierzchnig, zatem
konieczne jest, aby wytrzymata napér wewnetrznego cisnienia powietrza oraz innych sit
generowanych podczas uzytkowania.

Przekréj opony pokazuje rézne czesci, z ktorych sie ona sktada:

1 - Bieznik. Ta cze$¢ opony wchodzi w kontakt z podtozem podczas obrotu kota. Bieznik sktada
sie z gumowej mieszanki z okreslonym ,wzorem” zaprojektowanym w celu zapewnienia
dobrej odpornosci na Scieranie, wiasciwej przyczepnosci do nawierzchni w mokrych i
suchych warunkach oraz niskiego poziomu hatasu.

2 - Wzmocnienie. Wczep z plecionki metalowej lub tkaniny kordowej na zewnatrz stopki.
Chroni warstwe osnowy przed tarciem o obrecz.

3 - Osnowa. Odporna struktura sktadajaca sie z jednej lub wiecej warstw gumy. Sposéb, w jaki
warstwy s3 rozmieszczone na osnowie determinuje nazwe struktury opony. Istnieja
nastepujace typy:

Opona konwencjonalna: Warstwy sa rozmieszczone katowo w taki sposob, ze kordy z jednej
warstwy tworzg krzyzowy wzor z kordami z kolejnej warstwy. Bieznik, ktory jest czescig opony
stykajaca sie z nawierzchnig, jest jednym elementem wraz ze Scianami bocznymi, zatem
podczas obrotu kota wszystkie ruchy zwigzane ze zginaniem sciany bocznej sa przenoszone
na bieznik. Opona radialna. Osnowa sktada sie z jednej lub wigcej warstw z kordami
rozmieszczonymi w kierunku promieniowym.

Promieniowa osnowa jest stosunkowo niestabilna. Aby zapewni¢ jej stabilnos¢ i zapobiec

niewtasciwym ruchom bieznika na obszarze styku z nawierzchnia, na osnowie i pod bieznikiem

stosowana jest pierscieniowa struktura wzmacniajgca znana powszechnie jako opasanie.

Bieznik i sciana boczna pracuja z rézng sztywnoscia i niezaleznie od siebie, zatem podczas

obrotu kota wszystkie ruchy zwigzane ze zginaniem sciany bocznej nie s3 przenoszone na

bieznik.
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o

4 - Pierscien (drutéwka). Jest to metalowy pierscien sktadajacy sie z kilku stalowych drutéw.

Warstwy osnowy sg przymocowane do drutéwki.

5 - Opasanie. Jest to nierozszerzalna obwodowa struktura sktadajaca sie z warstw krzyzujacych
sie pod bardzo waskim katem, umieszczona pod bieznikiem w celu stabilizacji osnowy na

obszarze styku opony z nawierzchnia.

6 - Wystep centrujgcy. Jest to mata wypuktos¢ biegnaca wzdtuz obwodu nad rowkiem stopki,
ktora stuzy jako element odniesienia podczas sprawdzania, czy opona jest doktadnie
wycentrowana na obreczy po montazu.

7 - Wystep ochronny. Jest to wypukios¢ biegnaca wzdtuz obwodu obszaru sciany bocznej,
ktdra jest bardziej narazona na przypadkowe tarcie.

8 - Sciana boczna. Jest to obszar pomiedzy barkiem a wystepem centrujgcym. Sciana boczna
sktada sie z warstwy gumy o réznej grubosci i ma ona na celu ochrone warstw osnowy przed

uderzeniami bocznymi.
9 - Wyktadzina Jest to warstwa szczelnej mieszanki gumowej umieszczonej wewnatrz opon

bezdetkowych.

10- Wypetniacz Gumowy profil, zwykle trojkatny w przekroju poprzecznym, nad drutdéwka.
stopniowe wyréwnanie nagtych zmian w grubosci

Zapewnia sztywnos¢ stopki i
spowodowanych przez drutowke.

11- Zawiniecie. Jest to czes$¢ warstwy osnowy wokdt drutdéwki i umieszczona przy osnowie w
celu zabezpieczenia warstwy i zapobiegniecia jej zsuwaniu sie.

12- Podstawa. Jest to najbardziej wewnetrzna warstwa bieznik, styczna z opasaniem lub, jesli

nie ma opasania (opony konwencjonalne), z ostatnig warstwg osnowy.
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13- Bark Najbardziej zewnetrzna czes¢ bieznika, pomiedzy krawedzig a poczatkiem $ciany
bocznej.

14- Stopka. Jest to cze$¢ taczaca opone z obrecza. Wierzchotek stopki (a) jest jej wewnetrzna
krawedzia. Grzbiet (b) jest najbardziej zewnetrzng czescia. Podstawa (c) jest obszarem
stykajacym sie z obrecza. Zagtebienie (d) jest wklesta czescig, na ktdrej spoczywa bark
obreczy.

Opony detkowe. Poniewaz opona musi utrzymywac sprezone powietrze przez bardzo diugi

czas, w oponie zastosowano detke. W tym przypadku, zawér uzywany do pompowania,
utrzymywania, sprawdzania i uzupetniania sprezonego powietrza sam tworzy czes¢ detki.
Opony bezdetkowe. Wewnetrzna strona opony bezdetkowej jest pokryta cienka warstwa

szczelnej gumy, tzw. wyktadzing wewnetrzng opony. Pomaga to w utrzymaniu sprezonego
powietrza wewnatrz osnowy. Ten rodzaj opony musi by¢ montowany na specjalnej obreczy,
do ktérej bezposrednio zamocowano zawor.

Il - Felga (obrecz kota). Koto jest sztywnym metalowym elementem, ktory zapewnia state, ale
nie trwate pofaczenie pomiedzy piastg kota a opona.

Profil obreczy. Profil obreczy jest ksztattem odcinka obreczy, ktory styka sie z opona. Moze on
mie¢ rozne ksztatty geometryczne dla zapewnienia: tatwosci montazu opony (umieszczenie
stopki w zagtebieniu) oraz bezpieczenstwa w uzytkowaniu, tj. mocowanie stopki do jej gniazda.
Widok w przekroju poprzecznym przedstawia wiele elementéw sktadowych: a) szerokosc¢
obreczy

b) wysokos$¢ barku

c) garby do zamocowania opon bezdetkowych

d) otwor zaworu

e) otwor wentylacyjny

f) odsadzenie

g) srednica otworu centralnego

h) odlegtos¢ pomiedzy otworami mocowania

i) Srednica osadzenia
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j) zagtebienie
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Il - Detka (w oponach detkowych). Detka to zamknieta pierscieniowa struktura gumowa
wypetniona sprezonym powietrzem i wyposazona w zawor.

Zawor. Zawor jest urzadzeniem mechanicznym, ktére umozliwia napompowanie/upuszczenie
oraz zatrzymanie sprezonego powietrza w detce (lub w oponie w przypadku opon
bezdetkowych). Sktada on sie z trzech czesci: kapturka zaworu (a) (dla ochrony wewnetrznego
mechanizmu przed pytem i dla zapewnienia szczelnosci), mechanizmu wewnetrznego (b) i
podstawy (c) (zewnetrzna powtoka).

Inflator do opon bezdetkowych. Uktad pompujacy, ktory utatwia pompowanie opon

bezdetkowych.

Osadzanie stopki. Czynnos¢, ktora jest wykonywana podczas pompowania i zapewnia idealne

centrowanie pomiedzy stopka a krawedzig obreczy.

Zacisk prasy stopki. Narzedzie przeznaczone do stosowania podczas montazu gornej stopki.

Jest mocowane w taki sposob, ze zaciska bark obreczy i trzyma goérna stopke opony w
zagtebieniu. Jest ono uzywane gtéwnie do montazu opon niskoprofilowych.

Regulator powietrza. Ztacze umozliwiajgce regulacje przeptywu powietrza.

Zbijanie stopki. Czynno$¢, podczas ktérej stopka opony jest odtgczana od krawedzi obreczy.

a b C
L=

TABELA STOSOWANIA AKCESORIOW CENTRUJACYCH |
MOCUJACYCH W ZALEZNOSCI OD TYPU OBRECZY
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A
mj A Obrecz standardowa

| -
? %|% ?\ II /B\‘ Obrecz z opuszczonym
—— K/ otworem centralnym

. ( ./C\| Obrecz z szerokim rantem
N/

f ‘ (D) Obrecz pojazdu dostawczego

E@i — /E\ Ob i lot
i \ / I’QCZ nleprze Ootowa

} Obrecz przelotowa

AKCESORIA ZACISKOWE

Strona 112 z 132




Instrukcja obstugi — Mondolfo Ferro Tornado

SR

Akcesoria na zamowienie

OBRECZ STANDARDOWA
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OBRECZ Z OPUSZCZONYM OTWOREM CENTRALNYM

OBRECZ Z SZEROKIM RANTEM
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OBRECZ POJAZDU DOSTAWCZEGO
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KOtO Z OTWOREM O tAGODNYCH KRAWEDZIACH

SCHEMAT ELEKTRYCZNY
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AP1 |VUCTC SB4 | Pulsante rotczione revolver

AP2 |Schede climentatore e comandi SB5 |Fungo arresto

AP3 | Schedc gonfiatore eletfronico (INFLATRON] SBé |Pulsante penetrazione superiore

AP4 | SCHEDA CARRIER BOARD + [MX27 SB7 |Pulsante penetrazione inferiore

AP5 | Scheda TPMS02 SB8 |Pulsante seconda velocita

APé | Scheda Telecamera digitale SB? | VUOTO

AP7 |Scheda Sonda Temperatura SQS5 |Microinterruttore | velocita (senso ORARIO)
AP8 | Misuratore batiistrada SQé |Microinterruttore |l velocita [senso ORARIO)
BR1 |VUOTO SQ7 |Microinterrutiore | velocita (senso ANTIORARIO)
BR2 |Potenziomeiro a filo Asse X SQ8 |Microinterruttore sblocco ruota

CF | Compact flash SQ9 | Microinterruttore blocco ruota

FUT | T 5A (su frasfermatore TCT) SQ10| Microinterruttore sollevatere

FU2 |Fusibile T 5A (su trasformatore TC1) SQIT|VUOTO

FU3 | Fusibile T 10A [su trasformatore TCT) SQI12|VUOIO

FU4 | Fusibile T 10A (su trasformatore TCI1) SQI3| Microinterrutiore conteggio giri ingresso riduttore
FUS |Fusibile T 25A (su frasformatore TCT) $Q14]Sensore hall gisco

FUé | Fusibile T 2A (su trasformatore TC1} SQ15]Sensore hall unghia

FU7 |Fusibile T 2A (su trasformatore TC1) 3Q16]|VUOIO

FU8 | Fusibile 5x20 HT 3 15A (su AP2) $Q17|Sensore hall utensile montaggio

FU9 | Fusibile 5x20H T 1A (su AP2) SQI18| Microinterruttori utensile fuori

FUT0 | Fusibile 5x20 HT 18A {su AP2) SQ17| Joystick utensile

FUT1 | Fusibile 5x20 H T 1A (su AP2) $Q20|vuo1O

GB1 | Balteria lampone SQ21 | Joystick stallonatore superiore

GS1 | Alimentatore switching 24Vdc $Q22| Joystick stallonatore inferiore

GS2 | Aimentatore switching 12Vec SQ23| Joystick sollevatore premium

HL1 | Spia su interruttore SQ24 | Microinterruttore 1 sollevatore

M1 | Motore inverter SQ25 | Microinterruttore 2 sollevatore

M2 | Motore pompa SQ26| Microinterruttore 3 sollevatore

M3 | Motore c.c. blocca ruota SQ2Z7 | Microinterrutiore 4 sollevatore

M4 | VUOTO 1C1 | Trasformatore di alimentazione

M5 | VUCTOC VC1 |Ponte a diodi

PS1 |VUOTO XS1 |Spina di almentazione

QS1 |Interruttore bipolare XT1 | Morsettiera

RI YUOTO YAl |VUOTO

RP2 |Potenziometro a filo stallonatore YVé& |Gruppo eletfrovalvole idrauliche

SB2 | Selettore smontaggio 12 |Relais

SB3 | VUOTO

Strona 120 z 132




Instrukcja obstugi — Mondolfo Ferro Tornado

"3d N3IIWO-MOTIIA

A0 anie

V2L
L-8dr < O
A Vol L
nd —1 e
| ——| by AO |
z-8dr < O vn4d
M vzl VoI L
g-gdr < > O —1 — O Fem
and end »%M
- Ash
r-8dr < O O
A0 vez L [N: 3 A00Z
s-8dr O [ ]
AOY I | VS L
snd —O ¢
AOEZ
9-8dr O nd
AOY =
101
TYNOILdO e
- - — ad
3LIHM - SWdL b - 97 = O 2PAZL O
(DY
B ., A
NMO¥E - SWdL Z- 8 %u@ —/ O 1
LHOIT VHINVD ) o
OPAYZ INVI) —————— ad
Med b - SdP NMOXE - AbZ IPAYZ
~n O
LHOIT YHINVD
OPAVZ dWVTD ¢————O 1S9 — O
%ed Z-gdr 3n1a- Ao »%M
ASLE

Vg ) Wy ) W

A

(OB ORNOINO)

® O O @

A0EZ
A00Z 1

ASHL

NMOXg

LLX

s

HOLIMS

IS0

3d

1SX

-O

Strona 121 z 132




Instrukcja obstugi — Mondolfo Ferro Tornado

p— 5 P [— ]
m Zdy " _ Zdy _
| | m |
i wwows 2 wNammp b 4edl _ ! nmows 2 wNamwo b Sedl _
m N3389 > Nwoug  ° el _ _ [EELD) > nmoug ¢~ Sedr _
1 1
_ T S— e ¢ | _ ETI — s ©%dr |
L I L |
NMOQ av3g dn avag
_ulnnlnnln-I-:I:l:-l.:l:lnuln.
oyd |
- |
! MOTEA CEETC R _
" B _ L 1 e
Nmoug ~ nwoug ¢ Eedl | i = R —
FETT ENTR A _ _ _ _ \ >
Lo . i Y A TR v
dN SN3S = . : ’
M n _ _ m| [aln
T T T T RS ETTE
| - _ _ gi P T “
1
_ _ _ W ¥OV18 _N3TWO-MOTIEA !
I - i _ _ ﬁ I 0Z - €dr
_ m m _ ; zﬂw_..x“ N3ZHO-MOT1IA HH”“” : ] Yovia %S.a&. '
_ = N o _ _ N33uD w “wﬁ” 9-bdr _ W ovia yowvig © bl |
' - ane ; _ T MOTHEA  ° yowvig oMl _ _ NITSMOTIZA amwomoraa ||
_ 3 e-zvar | ! v
i NAOug : | Namwo-moTEA R N33Ho-MOTIEA 39
e N _ ane ” _ _ ama “ A
HOL1OW %201 S —— Mo N e —— I, T j

ano-In VdWOd-IN

Strona 122 z 132




Instrukcja obstugi — Mondolfo Ferro Tornado

120S

(445

5 3 Yovra 04 - 8edr
— > - £~ 86dr
@[ " 188 ED AWo-NMOYE
| N -
= (=N tgg 02 - L6dr
] 988
<
ol—
ml T <
e A3¥0 - moTiaA 4 8edr
T N3TO g 9 9edr
oo 1310 ~ EETEr U
e i I S
< EQIT] nig b - 9edr
e
L > .
D 2 Naggo &7 9dr
2 NE3E6 ) OIFWNowE~ ! 9%dr

1INN ¥3XV3IHE av3g

- 18dr

- 8¢dr

- 9¢dr

- Bedr

- Bedr

8edr
8edr

W5 ETI I NigAZH0 ¢t
e - S——
cas GETY GECETTY
— > [
5 “T"vas GET NMOYE
= —_—
Vi
— > = ¥4
“T"z8s GET NId-ILIAR
"""
T
_ > TSR O
E I ROTEANNON £ "
| T i
£20s
TS 94 - Ledr
M "
e L
|V| a
_ KD - Ine-nmoua o+ - Ledl
— & > - 6dr
e N3350 X390
) A—: |
6108 NITuo-Nmoug _ ok - Ledl
>—3rmAmanE 9 - Ledr
[3) TS0 0 SOAmmoTEA T edr

an

Aovie
an1e-a3y
AoVie
OVIEIIHR
oV
v
ANId-ASUD
Vi~

NMO¥ENId

AANAARARNARRARNARERRRARRARREE

13701A
PRIAE]
3LIHM-3NT8
Hovie
[EEED]
MOTI3A
AoViE

8z - zdr
&Z-2dr
92 -2dr
§Z-2dr
bZ-2dr
€2-2dr
e¢-2dr
12 -zdr

61 - edr

L} - €dr
91 - €drt
S} - &drr
¥l - edr
€1 - &dr
¢l -&dr
L - €dr
0} - ¥dr
6 pdl
8- ¥dl
L-pdl
9- pdf
§-bdr
v - bdl
£ pdl
T-pdl
b= bdl

T3NVd TOHLNOD

(31198N) 9AA

Strona 123 z 132




Instrukcja obstugi — Mondolfo Ferro Tornado

P A¥Z- 189 wouy Kiddng

NMmoua
T

A0 - 189 woyy fiddng

P+ NOMLY1INI Aiddng

- NOMLV14NI Alddng

= e

+ 39NVO INNIVHIJWIL Aiddng
- 39NVO J¥NLVNIJWEL Alddng

a3y
PLTAT]
0—’38 +
A2vie
»
[Er
Aovia

1l

7l

——O—

|

+ + +

IPAYC AWVTO

A¥1dsia

30NYO
avaul

9Nvo
FUNLVHIdNIL

AY¥3llivd 199
HSV14 LOVdWOD 40
YOLO3INNOD VHIWVD | ZO1Lr
5 LOILr
4SSN LSOH | Zdasnr
- | asnr
AVIdsia NOULYTANI 558 m m
Nid 0% 1¥74 Nid 04 V14 H o o
moWE L
i mEE A
) = teiey] | B2
... B | s _ SWdL-cu3sr | Addns - Lvr
JNId
pmisr
60000 TPy v e
rzevs . 10 usesosyonol | N33u08
1aor NOYLVT4NI - Ly3ST Qs (ve e
Zour oL
¢ nmona | | ! | 'LvE’s wwoug * ! fEr
o ETTT | siar i R i
< 3ng = [EETEE T
= Yovie o | i
0000
rzet
eyasr
M ot bHL3P =
MOTEK | | o¢
2% | ooid
< TITTY og | bdWALP
o9
ueesas yanoy | * © et
Jas00 zasnr 181 |2 o HonoL
o Nid ¥ ¥4
.V & < vasn zasn

Strona 124 z 132




Instrukcja obstugi — Mondolfo Ferro Tornado

(leuondo)
IONVO avIyl

0 -

on

0 -

8dV

ENal:]

novia

MOT13A

ane

ILIHM

NMO¥E

NMOuE

TAM > 9 hdALr

- 30NV FWNLVYIdNIL Aiddng

ET R 39NV JUNLVHIdWIL Aiddng

a

Il
Aovia

a8

VvV

NMONE

oLr

(leuondo)
VYIWYD

W Z - LdN3Lr

S

- O

o0
Z |

9pApz Aiddng

LdV

30NV0 +giax
“ am

NLVHEIdNTL

(leuondo)
39NV
JHNLVYIdNTL

syry

v v

» bOUr

A0 - 189 woyj Ajddng
AVZ - 189 woy Kiddng

— o)
eir |22 ST ¥3LI0X3
mm< vo Yovig *
IPAZL | £ O
leues _8r Aiddng | z 0 e TR
_.....m..q.v,-u o | 1o T T 80 b-ar
o
o (leuondo)
=z
¢0 - SNdL
vy
R
aze
Ane 2 @
:E
zz
5
o
: 2
<
g
ﬂ -~
@
g5
=
Q0O
ANl — %3” Mat__m
| B NMOYa mﬂ_@m
f_- e
I ETITY ooqo
FEIT)
/ MOTI3A L g
0000
| [EETD) SIEI8
€dV (oo
NOYLVTANI  jowvw

Strona 125 z 132




Instrukcja obstugi — Mondolfo Ferro Tornado

T o+
cecee e % Leeeee teeeectice teccocoetie [ SoSsss TS O oV
23333 - SERSER 33333 ZIRE RIIIIITIIRI a3 BRB®B® ww—to "
Clibpad: g eblihe GILALLSRID RSLULLLLAY, Sk Ry LI -
a ry
it £ GIEERRRE FORPRRFRER RRRERRR i
b B 5 1d 3 A
5
g
1 1
21| e [F8885se0 (2208858 ST AL _ £33 [eoe] | 5 3553
"“ odr 8 L0S5YE T ) OESZNZIZOZRE W EZZIZ X OF B4 ®1 LLBL 9L PEEL 2L 1 88 LOSYERZ ) eT | FTRYS O oV IV
or awa-In &A3 A3 A3 %m:_m AVHAS JENVHL EDII] H
idr (20 edr rdr d 1dr 8dr 8dr S
- ETT TN L X08.
o e wwowe [ 97| ONIX0EO bhar
or
Vi H
NMOQ VSIEL
9idr 02xg
8N4 [hF]
-
" ” NMOQ 84
oy 6idr
o
" z NMOQ SN3S
¢
iy lzdr
| - £zdl + ‘ .
Z - £2dr < z dn sNas J— 1
€ - £Zdr ow gzdr 00000
90ud 0zZdr Vol H
| - 62dl < i $
Z - SZdr < z dn avaa
€-STdr « € gzdr ond
or
2 < ooco000
N—.MMM.—..A lh NMOQ avae rreven VoL H
€ - Ledr o¢ 1zdr = @l
S Lnd
vi0s [ | 001
s1os y| oser
o ON3 lION  lON  1OW
o _o §Tva3d 3N b=INH ZINH £-INH (414 dn 1M3A 1¥3A 201 2180
1108 r\‘n . edr sedr gedr L8dr 8edr £edr 6edr ordr \odl vdr £rdr
—.u vo 92 v..».__ ] wznanannnee || rzarzeraze B [ €2z 871 Sz
MM MMMM 0~M W coocoo ° @ _oooo_ _ooo_ ° _ooo_

S0§
908
i
80§

8108 —
§88

Y208 |— o

238" e
ZN3SI g
NI3HO

‘-
z-
€ - zyasr

PREAZIR o
| = 2hd ¢—5

Strona 126 z 132




Instrukcja obstugi — Mondolfo Ferro Tornado

SCHEMAT PNEUMATYCZNY

25 Cilindro movimento verticale

24 Cilindro rotazione

23 Cilindro sollevatore

22 Valvolo 5/3 CC a comando manuale

21 Cilindro premitallone

20 Valvola 5/3 CC a comando manuale

19 Regolatore di pressione pretarato a 4.2 bar

18 Regolatore di flusso unidirezionale

17 Cilindro ROTAZIONE REVOLVER

16 Regolatore di flusso unidirezionale

15 Cilindro BLOCCAGGIO REVOLVER

14 Cilindro traslazione REVOLVER

VC6 elettrovalvola 5/3 COMANDO CILINDRO MOVIMENTO VERTICALE
SOLLEVATORE

13.6

13.5 | VC6 elettrovalvola 5/3 COMANDO CILINDRO ROTAZIONE SOLLEVATORE

13.4 | VB6 elettrovalvola 5/2 ROT.REVOLVER CAMERA2

13.3 | VB6 elettrovalvola 5/2 ROT.REVOLVER CAMERA1

13.2 | VB6 elettrovalvola 5/2 BLOCCAGGIO REVOLVER

13.1 VB6 elettrovalvola 5/2 TRASLAZIONE REVOLVER

—_
N

Pressostato (OPTIONAL)

—_
—_

Elettrovalvola 2/2 NC (OPTIONAL)

—_
o

Elettrovalvola 3/2 NC (OPTIONAL)

Valvola selettrice (OPTIONAL)

Valvola sgonfiaggio manuale

Manometro per gonfiaggio

Valvola 3/2 NC Pedale

Limitatore di gonfiaggio

Manometro

Gruppo filtro regolatore

= (N (W U1 O (N[00 |[L©

Giunto ad innesto rapido femmina

Kod Element
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SCHEMAT HYDRAULICZNY

DIMENSIONE PORTE
PORTA DIMENSIONE
A, BI, AZ,
B2, A3, B3, M 1/4"-19 BSP
SOLLEV. SOLLEV.
TRASLAZIONE CARRO CARRELLO INF. CARRELLO SUP.
A B1 A2l | B2 A3l B3
| T
| |
| [Eme s emm |
X
i |
| —[%] |
! I IX@VA TAPPO CAVITA" 4w !
M |
j ._Bi __M P2 __T2 JI
| | BL1
| | GRUPPO DI
' LT | COMANDO
| - P/N 15.1305.119
B1 | T = | BL2
' P > | DISTANZIALE
bl | DI INTERFACCIA
| B ™1 | j P/N 15.1305.120
' = ¥ a ,
! . 1 2 g I
| 3 | B 5
= ! VALVOLE BL1-BL2
A1 | GA1 | m HB%%O
| EVA1T | oo | oo
= EV1,EV2,EV3 | NG-S4B-00T
] i *"n—"‘
| o |
| BEw ]
CORPO-VALVOLA w3 = !
BUCHER I & |
RIF. UP100/K3PO-01 | i
| |
| |
| |
| L& JI
L
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Deklaracja zgodnosci WE *

COMIM - Cod. 4-119239B - 03/2021

Jako

producent
deklarujemy, ze produkt: AQUILA TORNADO do ktorego odnosi sie niniejszy dokument,
wyprodukowany przez nas, dla ktérego przechowujemy odpowiednia dokumentacje
techniczng, jest zgodny z powyzszymi normami i dyrektywami: * dotyczy tylko maszyn
oznaczonych symbolem CE

Zgodnos¢ z: EN ISO/IEC 17050-1 - EN ISO/IEC 17050-2

Data Data Wykonane czynnosci naprawcze, wymienione Podpis

L.p.
P zgtoszenia naprawy podzespoty, adnotacje o przedtuzeniu gwarangji serwisanta
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-
e s . o / -—n I o JH
Informacje srodowiskowe W TIP-TOPLOL

Dziekujemy Panstwu za wybdr naszych produktow. Jako Firmie, ktérej kwestia
ochrona srodowiska nie jest obojetna prosimy Panstwa o zapoznanie sie z ponizszymi

wskazdwkami dotyczacymi postepowania ze zuzytymi produktami.

b4

T . . . . /, — . .
Jesli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza , stosowac nalezy

ponizsza procedure usuwania
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Produkt ten moze zawiera¢ substancje niebezpieczne dla srodowiska lub dla
zdrowia jesli nie zostang odpowiednio usuniete. Niniejsze informacje podane sa po to,
aby zapobiec uwolnieniu niebezpiecznych substancji do S$rodowiska. Elementéw
elektrycznych i elektronicznych nigdy nie wolno wyrzuca¢ do kubtoéw z odpadami
komunalnymi. Caty sprzet nalezy utylizowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w
miejscu zainstalowania. Dzieki takiemu postepowaniu mozna unikng¢ groznych

konsekwencji dla Srodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie produktu
w inny sposdb niz opisany powyzej bedzie karane. Zalecane jest réwniez segregowanie
innych odpadow: recykling zewnetrznego i wewnetrznego opakowania produktu oraz
zuzytych baterii i akumulatoréw (jesli produkt takich wymaga). Panstwa pomoc jest
bardzo wazna, aby zmniejszy¢ ilos¢ surowcow potrzebnych do produkcji sprzetu,
zminimalizowac wykorzystanie wysypisk smieci oraz poprawic jakos¢ zycia zmniejszajac

ilos¢ potencjalnie groznych substancji w sSrodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z o.0.
62-010 Pobiedziska

ul. Kostrzynska 33
www.sklep.tiptopol.pl
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