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Wszystkie prawa zastrzezone. Zadna czes$¢ niniejszej publikacji
nie moze by¢ ttumaczona, przechowywana w elektronicznym
systemie wyszukiwania danych, powielana oraz czesciowo
lub w catosci kopiowana w jakiejkolwiek formie (w tym mikrofilm
i fotokopia) bez uprzedniego uzyskania zgody.

Informacje  zamieszczone ~ w  niniejszym  dokumencie
moga by¢ modyfikowane bez uprzedniego powiadomienia.
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Celem ninigjszej instrukgji jest przekazanie wtascicielowi i operatorowi zestawu praktycznych
i bezpiecznych instrukcji dotyczacych uzytkowania i konserwacji montazownicy do kot
pojazdéw ciezkich. Postepowanie zgodnie z tymi instrukcjami zapewnia skuteczne i
dtugotrwate dziatanie, ktorym zawsze odznaczaty sie nasze produkty, dzieki czemu Twoja
praca staje sie fatwiejsza.

Ponizsze akapity definiujg poziomy zagrozehn zwigzane z maszyna, s3 one skojarzone
Z napisami ostrzegawczymi zamieszczonymi w niniejszej instrukgji.

Przed zasileniem maszyny nalezy doktadnie zapoznal sie z niniejszymi instrukcjami.
Przechowywac niniejsza instrukcje oraz wszystkie dostarczone materiaty ilustracyjne w teczce
umieszczonej przy wywazarce, aby w razie potrzeby umozliwi¢ operatorowi maszyny tatwy
dostep do tych dokumentéw.

Dostarczona dokumentacja techniczna jest integralng czescia maszyny, w razie sprzedazy
nalezy przekaza¢ ja nowemu witascicielowi. Ninigjsza instrukcja dotyczy wytacznie maszyny
o modelu i numerze seryjnym wskazanych na przymocowanej do niej tabliczce znamionowej.
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PRZEMIESZCZANIE | SKEADOWANIE MASZYNY

Maszyny w opakowaniu musza by¢ przechowywane w suchym miejscu, z odpowiednia
wentylacja, jesli to mozliwe. Ustawi¢ pakunki w duzych odstepach od siebie, aby mozna byto z
tatwosciag odczytac informacje z bokéw opakowania.

@ OSTRZEZENIE

Nie umieszczac pietrowo wiecej niz dwoch pakunkow. Moze to grozi¢ ich uszkodzeniem.

—  Woymiary opakowania: (rys. 1)

®  DIUGOSE (A) oottt sttt ettt senas 2400 mm

©  SZEIOKOSE (B) ettt ettt et e st et s e ssees et e s ese st et entesessessensenessesnans 2200 mm

®  WYSOKOSE (C) ettt sttt sttt bttt ettt bttt 1300 mm
- Waga

®  Z OPAKOWANIEM ..ttt ettt ettt 1480 kg

®  DEZ OPAKOWANIA.c..eeiiiiiicii ettt 1380 kg
— Temperatura otoczenia dla sktadowania urzadzenia:.........ccooeveeeverivieeeeenees -25°C - +55°C.

PRZEMIESZCZANIE

A OSTRZEZENIE

Nalezy starannie wykonac opisane czynnosci zwigzane z montazem i przemieszczaniem.
Niestosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowacé uszkodzenie maszyny i narazenie
operatora na niebezpieczenstwo.

& OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem przemieszczania maszyny nalezy porownac jej ciezar z udzwigiem
wybranego podnosnika.
Aby przemiesci¢ zapakowang maszyne, wsuna¢ widly wozka widtowego w otwory podstawy

(palety) (rys. 2).
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® OSTRZEZENIE

Zapakowanej maszyny nie wolno podnosi¢ za pomoca dzwigu lub zurawia (rys. 3).
Do przenoszenia maszyny bez opakowania nalezy uzywac wytacznie zaczepu A, rys. 4.

A OSTRZEZENIE

Chwytanie roznych wystajgcych elementow konstrukcji w sposob niepolecany tutaj
jest absolutnie zakazane. W przypadku przenoszenia po montazu nalezy ustawi¢ maszyne
W sposoOb przedstawiony na rys. 5, aby zagwarantowac prawidtowe wywazenie obcigzenia.




Instrukcja obstugi montazownicy Mondolfo Ferro TBE 160 TERRA

Ta]

INSTALACJA

A OSTRZEZENIE

Zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas rozpakowywania, montowania, podnoszenia
oraz instalowania maszyny, jak przedstawiono ponizej.

Niestosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowacd uszkodzenie maszyny i narazenie
operatora na niebezpieczenstwo.

Zdjac¢ oryginalne opakowanie po umiejscowieniu maszyny w przedstawiony na nim sposéb
i przechowywac je, aby w razie potrzeby maszyna mogta zostac¢ bezpiecznie wystana.

ODLEGLOSCI MONTAZOWE

UWAGA (tylko wersje z komunikacja radiowa)

Przed rozpoczeciem instalacji nalezy upewnic sie, ze w promieniu 200 m od wybranego miejsca
instalacji nie znajduja sie zadne maszyny pracujgce w tym samym pasmie czestotliwosci.

W przypadku zaktdcen nalezy wystapic¢ o inne pasmo czestotliwosci.

A OSTRZEZENIE

Przy wyborze miejsca instalacji stosowac sie do aktualnych przepiséw bezpieczenstwa pracy.

Maszyna musi by¢ ustawiona na stabilnym i twardym podtozu, aby zapobiec deformacji
konstrukgji.

Ustawi¢c maszyne w sposob gwarantujgcy dostep do wszystkich czterech stron.
W szczegolnosci nalezy sprawdzi¢ minimalng przestrzen wymagang do wykonywania pracy
przedstawiong na rys. 6:




Instrukcja obstugi montazownicy Mondolfo Ferro TBE 160 TERRA

— z przodu w celu zatadunku i roztadunku két
— ztytu w celu umozliwienia obserwacji wykonywanej pracy.
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WAZNE: Do prawidtowej i bezpiecznej obstugi maszyny zaleca sie oéwietlenie w miejscu pracy
na poziomie co najmniej 300 luksow.

A OSTRZEZENIE

Jesli maszyna jest instalowana na zewnatrz, musi ona znajdowac¢ sie pod odpowiednim
zadaszeniem.

WARUNKI SRODOWISKA PRACY
— Wilgotnos¢ wzgledna: 30-95% bez kondensacji
— Zakres temperatury: 0° - +55°C.

® OSTRZEZENIE

Uzytkowanie urzadzenia w przestrzeniach zagrozonych wybuchem jest zabronione.

POZYCJONOWANIE NA PODLOZU
Przed przystgpieniem do jakichkolwiek operacji zaleca sie wypoziomowanie maszyny na
podtozu za pomoca regulowanej stopy znajdujacej sie na bocznej belce stotu obrotowego, aby
zapewnic lepsza stabilnos¢ podczas pracy. W przypadku bardzo ciezkich kot moze byé
konieczna dodatkowa regulacja stopy. Zapobiegnie to ewentualnym szarpnieciom
pochodzacym z tylnej czesci podstawy.
MOCOWANIE DO PODtOZA
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Jesli maszyna ma by¢ przymocowana do podtoza, nalezy zastosowaé kotwy M10 w miejscach
wskazanych na rys. 7.
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A OSTRZEZENIE

Podtoze musi by¢ odpowiednio mocne, aby utrzymac ciezar sprzetu i jego maksymalnego
dopuszczalnego obcigzenia, w tym podstawy i przewidzianych srodkéw mocujacych.

PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

Montazownica musi by¢ zasilana pradem tréjfazowym z uwzglednieniem przewodu
neutralnego. Napiecie zasilania musi by¢ okreslone w zamowieniu.

A OSTRZEZENIE

Wszelkie czynnosci zwigzane z podtaczeniem do tablicy rozdzielczej w warsztacie moga by¢
wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel, zgodnie z przepisami
obowigzujacego prawa. Jest to obowigzek i odpowiedzialnos¢ klienta.

Podtaczenie elektryczne powinno zosta¢ wykonane zgodnie z:

e specyfikacja pobieranej energii umieszczonej na tabliczce znamionowej maszyny.

e odlegtoscig pomiedzy maszyna a punktem podtaczenia elektrycznego, tak aby spadki
napiecia przy petnym obcigzeniu nie przekraczaty 4% (10% podczas rozruchu)
ponizej napiecia znamionowego okreslonego na tabliczce.

— Operator musi:
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e zamontowa¢ dedykowany wtyk zasilajacy zgodny z odpowiednimi normami
bezpieczenstwa elektrycznego.

e podtaczy¢ maszyne do osobnego przytacza elektrycznego wyposazonego w
odpowiedni wytacznik réznicowopradowy o czutosci 30 mA i wartosci progowej
zadziatania 100 mA oraz automatyczny wytacznik termiczno-magnetyczny 32 A o
krzywej typu D.

e do ochrony linii zasilajacej zastosowac bezpieczniki dobrane zgodnie ze specyfikacja
przedstawiong na gtownym schemacie obwodowym zamieszczonym w niniejszej
instrukcji.

e zapewni¢ odpowiednie uziemienie instalacji elektrycznej w warsztacie.

— Aby zapobiec nieupowaznionemu uzyciu maszyny, zawsze odfacza¢ wtyk zasilajacy,
jesli maszyna nie bedzie uzywana (wtaczana) przez dtugi czas.

— Jedli maszyna jest podiaczona bezposrednio do zasilania poprzez gtdwna tablice
rozdzielcza ibez uzycia wtyku, musi zosta¢ zamontowany przetgcznik z blokada
lub kluczykiem, aby ograniczy¢ uzywanie maszyny wytacznie do wykwalifikowanego
personelu.

A OSTRZEZENIE

Dobre podtaczenie do uziemienia jest kluczowe dla prawidtowego dziatania maszyny.
NIGDY nie podtaczaj przewodu uziemiajgcego maszyny do rury gazowej lub wodnej,
kabla telefonicznego lub innego nieodpowiedniego przedmiotu.

PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do profesjonalnego uzytku.

A OSTRZEZENIE

Tylko jeden operator moze w danym momencie pracowac przy urzadzeniu.

A OSTRZEZENIE

Niestosowanie sie do instrukcji i ostrzezen o niebezpieczenstwie moze spowodowac powazne
obrazenia operatora lub innych osoéb.

Przed uruchomieniem urzadzenia zawsze upewnij sie, ze przeczytates$ i zrozumiate$ wszystkie
znaki ostrzegawcze zamieszczone w niniejszej instrukgji.

Aby poprawnie obstugiwaé maszyne, nalezy by¢ wykwalifikowanym i upowaznionym
operatorem, ktéry zostat przeszkolony oraz zna przepisy dotyczace bezpieczenstwa.
Kategorycznie zabronione jest uzywanie maszyny, bedac pod wptywem alkoholu lub lekow
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mogacych mie¢ wptyw na sprawnos¢ fizycznag lub umystowa.

Kluczowe sg nastepujace warunki:

przeczytanie i zrozumienie informacji oraz instrukcji zawartych w niniejszym dokumencie.
posiadanie gruntownej wiedzy na temat funkgji i charakterystyki maszyny.

utrzymywanie nieupowaznionych oséb z dala od obszaru roboczego.

upewnienie sie, ze maszyna zostata zamontowana zgodnie z wszystkimi obowigzujacymi
normami i przepisami.

upewnienie sie, ze wszyscy operatorzy maszyny zostali stosownie przeszkoleni, aby uzywaé
maszyne poprawnie i bezpiecznie, oraz ze sg oni odpowiednio nadzorowani podczas pracy.
niedotykanie przewoddw zasilajgcych oraz wnetrza silnikdw elektrycznych i innego sprzetu
elektrycznego przed upewnieniem sie, ze zostat on odtgczony od zasilania.

doktadne przeczytanie niniejszej instrukcji i przyswojenie informacji o wifasciwym
i bezpiecznym uzywaniu maszyny.

przechowywanie niniejszej instrukgji uzytkownika w fatwo dostepnym miejscu i zagladanie
do niej w celu zasiegniecia porady.

® OSTRZEZENIE

Nie wolno demontowa¢ oraz niszczy¢ naklejek NIEBEZPIECZENSTWO, OSTROZNIE i UWAGA.
Wymieni¢ wszystkie nieczytelne lub brakujace naklejki. Jesli jedna lub wiecej naklejek ulegto

odpadnieciu lub uszkodzeniu, nowe naklejki mozna uzyskac u najblizszego sprzedawcy.

Podczas uzytkowania i serwisowania maszyny nalezy przestrzega¢ ujednoliconych
przepisow dotyczacych zapobiegania wypadkom podczas pracy z maszynami
wysokonapieciowymi i rotacyjnymi.

Jakiekolwiek nieupowaznione zmiany wprowadzone w maszynie automatycznie zwalniaja
producenta z odpowiedzialnosci w przypadku uszkodzen sprzetu lub wypadkow
wynikajacych z tych zmian. Naruszeniem przepisow zapobiegania wypadkom w miegjscu
pracy jest zwiaszcza modyfikowanie i demontowanie urzadzen zabezpieczajacych
maszyny.

OSTRZEZENIE

Podczas pracy i czynnosci konserwacyjnych nalezy zawsze zwigza¢ dtugie wtosy i unikac

noszenia luznej odziezy, krawatéw, naszyjnikow, zegarkéw na reke lub innych przedmiotéw,

ktére moga zostac zahaczone przez ruchome czesci urzadzenia.

OSTRZEZENIE

Nie dopuszczac nieupowaznionych oséb do obszaru roboczego (rys. 8).

11
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Przed przystagpieniem do wykonywania jakichkolwiek czynnosci serwisowych przy uktadzie
hydraulicznym nalezy ustawi¢ maszyne w trybie spoczynku (rys. 5) z opuszczonym ramieniem
i catkowicie zamknietym stotem obrotowym.

OPIS MONTAZOWNICY

Jest to montazownica elektrohydrauliczna. Wspétpracuje ona z dowolnym typem obreczy
petnych (z zagtebieniem i pierscieniem) o maksymalnych wymiarach i wadze podanych w
rozdziale ,DANE TECHNICZNE".

Maszyna jest wykonana solidnie i ma stosunkowo niewielkie wymiary w porownaniu
z jej mozliwosciami operacyjnymi. Utrzymuje ona koto w pozycji pionowej i jest uruchamiana
przez operatora za pomocg specjalnego mobilnego kontrolera.

DANE TECHNICZNE
—  Maksymalna SZErokOSC (1YS. 9) ..ccuueurieurercurereirereerieisiereeesesseseeesessesesesessesessesessesesseaes 2391 mm.
—  Maksymalna dtugOSE (1YS. 9)...curuueuricurireericirieirieieineieeese s ssesesesesesessesessesessesessesesseaes 3133 mm.
—  Maksymalna WYSOKOSE (IYS. 9)...cucueeurieerecerieirenereeeieeereeesessesesesesesesesessesessesessesesseaes 2083 mm.
—  Silnik z przektadnig Z€Datg .........ccceueueueiririririr s 2,2 kW.
—  Silnik pompy hydrauliCZNg] .......cccceeeeereeeeeeeeereeeee e 2 predkosci, 3,3 - 4 kW.
= WAgA MASZYNY .ttt ettt s sttt s st sesesesesssssssssssssssasnsnsnenen 1380 kg.
o SrEANICA ODIECZY .o essensenes od 14" do 44".
—  Maksymalna SredniCa KOta ... ane 2500 mm.
—  Maksymalna Waga KO a.......cccceueeeeieieinnr ettt 1700 kg.
—  Maksymalna SZEroKOSE KOa.......c.curuirueiriieieirieeieieeetestee ettt eees 1600 mm.
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—  POJeMNOSE ZDIOINIKA OlQJU ....eeieeeeeeeieieeiceieiriesee sttt s s naes 15 1.
= TYP Ol Uttt API CIS 32 / AGIP OSO 32.
— Poziom hatasu:

e Wazony poziom ci$nienia akustycznego A (LpA) w migjscu pracy .................. < 70 dB(A).

2082

WAZNE: Przy uzyciu zestawu przedtuzajacego dostepnego jako akcesorium stét obrotowy
moze blokowac obrecze o srednicy do 60".

Podane poziomy hatasu odpowiadaja poziomom emisji i nie muszg oznacza¢ bezpiecznych
poziomdw roboczych. Pomimo, Ze istnieje powigzanie pomiedzy poziomami emisji i
poziomami ekspozycji, nie mozna go rzetelnie wykorzystywac do ustalenia, czy konieczne s3
dalsze srodki ostroznosci. Czynniki, ktore determinuja poziom ekspozycji, na jaki wystawiony
jest operator obejmuja czas ekspozycji, charakterystyke miejsca pracy, inne zrédta hatasu itp.
Dopuszczalne poziomy ekspozycji moga sie takze rdézni¢ w zaleznosci od kraju.
Informacje te pozwolg jednak uzytkownikom maszyn na doktadniejszg ocene zagrozen i
ryzyka.

AKCESORIA DOLACZONE DO MASZYNY

— Kod 219244 Szczypce do obreczy.
Uchwyt blokujacy, ktéry po solidnym przymocowaniu do krawedzi obreczy przed
montazem ufatwia podniesienie opony, umieszczenie jej w zagtebieniu obreczy i
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utrzymanie jej w odpowiedniej pozycji.

— Kod 32012121 Zacisk mocujacy.
Para zaciskow do zastosowania w gniezdzie pierscienia w celu jego zablokowania
w fazie zbijania stopki.

— Kod 426388 tyzka pierscienia bocznego.

— Kod 236906 tyzka do unoszenia stopki.
kyzka utrzymuje stopke w odpowiedniej pozycji na pazurze podczas demontazu
kot rolniczych.

— Kod 5-300858 Zestaw przedtuzajacy 60"

OPCJONALNE AKCESORIA DOSTEPNE NA ZAMOWIENIE

Prosze zapoznac sie z odpowiednim katalogiem akcesoriow.

OKRESLONE WARUNKI UZYTKOWANIA

Montazownica zostata zaprojektowana wytacznie do montazu i demontazu opon.

A OSTRZEZENIE

Jakiekolwiek inne uzycie niz opisano w niniejszym dokumencie jest uwazane
za nieodpowiednie i nierozwazne.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Producent nie przewiduje stosowania tej maszyny do operacji pompowania. Jezeli operator
zdecyduje sie na czesciowe osadzenie stopki opony na maszynie przy uzyciu witasnego sprzetu,
nie wolno przekracza¢ cisnienia 0,5 bara (chyba Zze producent opony nie wymaga nizszego
ci$nienia), jak okreslono w normie UNI 10588 datowanej 09/96.

® OSTRZEZENIE

Nie czysci¢ maszyny oraz zamontowanych na niej kot za pomoca sprezonego powietrza
lub strumieni wody pod cisnieniem.

® OSTRZEZENIE

Wskazane jest uzywanie do pracy wytacznie oryginalnych narzedzi.
Rysunek 10 przedstawia pozycje operatora podczas roznych faz roboczych:
A Pozycjonowanie kota na stole obrotowym

B Zbijanie stopki wewnetrznej

C Zbijanie stopki zewnetrznej, demontaz i montaz

14
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GLOWNE ELEMENTY ROBOCZE MASZYNY

& OSTRZEZENIE

Poznaj swoja maszyne: doktadna znajomos¢ sposobu dziatania maszyny jest najlepszym
sposobem zagwarantowania bezpieczenstwa i wydajnosci maszyny.

Nalezy poznac rozmieszczenie i dziatanie wszystkich kontroleréw.

Doktadnie sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich kontroleréw maszyny.

Maszyna musi by¢ prawidtowo zainstalowana i obstugiwana oraz regularnie serwisowana

w celu zapobiezenia wypadkom i obrazeniom.
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Rys. 11
Wiacznik gtowny
Konsola
Miernik ci$nienia
Rampa najazdowa
Modut sterowania
Stot obrotowy
Dysk zbijaka stopki
Pazur
Ramie narzedziowe
Karetka ramienia narzedziowego

I 0 T I 6o mmgnNw >

Karetka stotu obrotowego

Uruchomi¢ maszyne wiacznikiem gtownym (A, rys. 11) i upewni¢ sig, ze silnik hydraulicznego
zespotu napedowego obraca sie w kierunku wskazywanym przez strzatke (rys. 12)
widoczna na pokrywie silnika.

W przeciwnym razie nalezy natychmiast skorygowac kierunek obrotéw, aby nie uszkodzi¢
zespotu pompy.

Wszystkie czeSci maszyny sa zasilane niskim napieciem (24 V), z wyjatkiem hydraulicznego
zespotu napedowego i falownika silnika obrotowego stotu, ktére sg zasilane napieciem
sieciowym.

A OSTRZEZENIE

Upewni¢ sie, ze wszystkie elementy ukfadu hydraulicznego sa prawidtowo dokrecone.
Wydostanie sie oleju pod cisnieniem moze spowodowac powazne obrazenia.

& OSTRZEZENIE

Maszyna wyposazona jest w urzadzenia gwarantujace bezpieczenstwo operatora:
Dla karetki ramienia narzedziowego montazownicy zastosowano pewne zabezpieczenia,
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ktére zapobiegajg zgnieceniu miedzy ramieniem a karetkg oraz miedzy karetka a podtozem.
Wskaznik swietlno-dzwiekowy umieszczony na tablicy rozdzielczej jest aktywowany
przez maszyne za kazdym razem, gdy w trybie recznym lub automatycznym wykonywane sa
potencjalnie niebezpieczne operacje. Wskaznik ma pulsujagca pomaranczowa lampke.

Ponizsze operacje aktywuja wskaznik swietlno-dzwigkowy:

e Otwieranie/zamykanie stotu obrotowego.

e Podnoszenie/opuszczanie stotu obrotowego.

e Podnoszenie/opuszczanie ramienia narzedziowego + dysku zbijaka stopki.

A OSTRZEZENIE

Aby zapobiec wypadkom podczas korzystania z dotaczonych lub opcjonalnych akcesoriow,
nalezy upewni¢ sie, ze czesci mechaniczne zostaty prawidtowo zamontowane i dobrze
przymocowane do innych elementéw. Podczas pracy nalezy mocno trzymac akcesoria reczne.

UWAGA

Maszyna moze by¢ réwniez wykorzystywana do rowkowania opon.

W tym celu nalezy ustawi¢ selektor predkosci (E, rys. 14) na pierwszy poziom, a nastepnie
uruchomi¢ rotacje stotu za pomocag odpowiedniego kontrolera. W tym momencie stét bedzie
obracat sie z mata predkoscig i tylko w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
Na potrzeby tej czynnosci mozna tez aktywowal obracanie stotu za pomoca pedatu
sterujacego, przy uzyciu specjalnego zestawu akcesoriow.

A OSTRZEZENIE

Przed montazem zawsze sprawdzi¢, czy rozmiar opony jest kompatybilny z rozmiarem obreczy.
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NAKLEJKI OSTRZEGAJACE O ZAGROZENIACH

Podczas podnoszenia kota nalezy zachowac bezpieczny odstep
na wypadek poluzowania zacisku na obreczy. Ze wzgledow
bezpieczenstwa nie nalezy tez nigdy pozostawiac kota zablokowanego
na stole obrotowym podczas przerw w pracy.

Potencjalne zagrozenie zmiazdzeniem dtoni

Potencjalne zagrozenie zmiazdzeniem stopy

Uwaga: ruchome czesci mechaniczne

AN\

Podczas przesuwania ramienia narzedziowego nalezy zachowac
bezpieczng odlegtos¢, aby nie zosta¢ uderzonym

/A

Podczas obracania zespotu narzedziowego nalezy zachowac
bezpieczng odlegtos¢, aby nie zosta¢ uderzonym

OPIS KONTROLEROW

Maszyna moze by¢ wyposazona w konsole sterowniczg umieszczong na ramieniu (A, rys. 13),
ktora jest integralng czescig samej maszyny, lub w konsole sterowniczg umieszczong na ziemi
(typ wozkowy) (rys. 13a), ktora jest potaczona z maszyng za pomoca kabla. W przypadku
zastosowania akcesorium w postaci zestawu radiowego maszyna z konsolg naziemna
(typ wozkowy) moze by¢ obstugiwana poprzez komunikacje radiowa.
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WERSJA Z KONSOLA NA RAMIENIU STEROWNICZYM
— Dzwignia 4-pozycyjna (A, rys. 14), ktéra:
e Wykorzystuje ruch poziomy do przesuwania karetek stotu obrotowego i ramienia
narzedziowego.
e Wykorzystuje ruch pionowy do przemieszczania ramienia stotu obrotowego w
gore/dot.
— Dzwignia 4-pozycyjna (B, rys. 14), ktora:
e Wykorzystuje ruch poziomy do rotacji stotu obrotowego.
e Wykorzystuje ruch pionowy do przemieszczania ramienia narzedziowego w gore/dot.

WAZNE: Przy przemieszczaniu ramienia narzedziowego do pozycji roboczej
nalezy obstugiwa¢ kontroler, az do uzyskania pewnosci, ze ramie zakonczyto swdj ruch
i znajduje sie w prawidtowej pozycji robocze;.

— Dzwignia 2-pozycyjna (C, rys. 14), ktéra steruje otwieraniem i zamykaniem stotu
obrotowego.

— Dzwignia 2-pozycyjna (D, rys. 14), ktéra wykorzystuje ruch poziomy do obracania zespotu
narzedziowego (tylko w wersji automatyczne;j).
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— Dzwignia 3-pozycyjna (E, rys. 14), ktora steruje predkoscia rotacji stotu obrotowego.

WAZNE: Przy ustawieniu dzwigni na pierwszym poziomie predkosci stét bedzie sie obracat
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara z predkoscia idealng do wykonania rowkowania.

—  Przycisk (F, rys. 14), ktéry po uzyciu wraz z kontrolerem przemieszczania karetki
zwieksza predkosc¢ jazdy.

— Przycisk awaryjny (G, rys. 14a), umieszczony po lewej stronie konsoli, pozwala odcig¢
zasilanie wszystkich kontroleréw maszyny.

WAZNE: Po nacisnieciu przycisku awaryjnego nalezy go recznie zresetowaé, aby przywroci¢
zasilanie kontroleréw.

WERSJA Z KONSOLA NAZIEMNA
— Dzwignia 4-pozycyjna (A, rys. 15), ktéra:
e Wykorzystuje ruch poziomy do sterowania przesunieciem zaréwno karetki stotu
obrotowego, jak i ramienia narzedziowego.
e Wykorzystuje ruch pionowy do przemieszczania ramienia stotu obrotowego w
gore/dot.
— Dzwignia 4-pozycyjna (B, rys. 15), ktora:
e Wykorzystuje ruch poziomy do obracania zespotu narzedziowego (tylko w wersji
automatycznej).
e Wykorzystuje ruch pionowy do przemieszczania ramienia narzedziowego w gére/dot.

WAZNE: Przy przemieszczaniu ramienia narzedziowego do pozycji roboczej
nalezy obstugiwa¢ kontroler, az do uzyskania pewnosci, ze ramie zakonczyto swdj ruch
i znajduje sie w prawidtowej pozycji roboczej.
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— Dzwignia 2-pozycyjna (C, rys. 15), ktora steruje otwieraniem i zamykaniem stotu
obrotowego.
— Dzwignia 3-pozycyjna (D, rys. 15), ktora steruje predkoscia rotacji stotu obrotowego.

WAZNE: Przy ustawieniu dzwigni na pierwszym poziomie predkosci stét bedzie sie obracat
zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara z predkoscig idealng do wykonania rowkowania.

— Przycisk (E, rys. 15), ktéry po uzyciu wraz z kontrolerem przemieszczania karetki
zwieksza predkosc jazdy.

— Pedaty (F, rys. 15a) do rotacji stotu obrotowego w kierunku zgodnym lub przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara.

— Przycisk awaryjny (G, rys. 14a), umieszczony po prawej stronie konsoli, pozwala odcigc¢
zasilanie wszystkich kontrolerow maszyny.

WAZNE: Po nacisnieciu przycisku awaryjnego nalezy go recznie zresetowaé, aby przywrocié
zasilanie kontroleréw.

WAZNE: W przypadku zastosowania akcesorium w postaci zestawu radiowego
przycisk awaryjny staje sie przyciskiem zatrzymania.

& OSTRZEZENIE
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Podczas blokowania obreczy nalezy stale obstugiwac kontroler, az do uzyskania pewnosci,
ze osiggnieto maksymalne cisnienie (180 bar), ktdére mozna sprawdzi¢ na manometrze (C, rys.
11).

& OSTRZEZENIE

Cisnieniowe proby szczelnosci rozdzielacza - stotu obrotowego s3 wykonywane
przy zamontowanym kole.

& OSTRZEZENIE

Podczas pracy nalezy zawsze kontrolowac cisnienie stotu obrotowego.

UWAGA:

Nalezy roéwniez sprawdzac cisnienie podczas operacji montazu i demontazu opony.
Aby unikna¢ problemoéw z osadzeniem obreczy, nalezy dtugo naciskac kontroler blokowania.

& OSTRZEZENIE

Konsoli naziemnej (typ wozkowy) nie nalezy nigdy umieszcza¢ w obszarze, w ktérym moze
sta¢ woda.

A OSTRZEZENIE

W przypadku wersji z konsolg naziemna z zastosowaniem opcjonalnego zestawu radiowego
polecenia sg przesytane do maszyny za posrednictwem nadajnika radiowego.
Aby zagwarantowac¢ maksymalng zywotnos¢ akumulatoréw, nadajnik jest aktywowany tylko na
czas trwania impulsu sterujgcego (Swieci sie zielona dioda LED na skrzynce kontroli radiowe).
Jezeli akumulatory nadajnika sg wyczerpane (Swieci sie zotta dioda LED na skrzynce regulacji
sprzetu radiowego), jednostke sterujaca mozna podtaczy¢ do maszyny za pomoca
oryginalnego kabla. Gdy zaswieci sie z6tta dioda LED, wskazane jest natadowanie
akumulatoréw za pomoca tadowarki podtaczonej do sieci 230 V, jednofazowej, 50/60 Hz.

BLOKOWANIE KOtA

Maszyna posiada wysokocisnieniowy uktad hydrauliczny do obstugi ruchéw. Cisnienie w tym
ukfadzie mozna regulowac poprzez obracanie pokretta (A, rys. 16), jak wyjasniono ponizej.

Zakres regulacji cisnienia: od 50 do 180 bar.
Standardowe cisnienie robocze: 180 bar.

Wartos¢ cisnienia, na jaka ustawiono maszyne, mozna sprawdzi¢ na manometrze (C, rys. 11),
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obstugujac kontroler otwierania stotu obrotowego do konca zakresu jego ruchu
lub blokujac obrecz.

UWAGA:

Przy pracy z obreczami aluminiowymi zaleca sie stosowanie specjalnych pierscieni
dostarczanych na zaméwienie (rys. 17), aby unikna¢ porysowania lub otarcia obreczy.

AN vwaca
Jezeli maszyna dziata niepoprawnie, nalezy odsunac sie na bezpieczng odlegtos¢ i ustawic
wigcznik gtowny (A, rys. 11) w pozycji 0 (rys.18).

A OSTRZEZENIE

Upewnic sie, ze obrecz jest prawidtowo i mocno zablokowana w kazdym punkcie zacisku stotu
obrotowego.
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® OSTRZEZENIE

Jakiekolwiek dziatania majagce na celu modyfikacje ustawionych wartosci zaworow
nadmiarowych sg zabronione. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za uszkodzenia
spowodowane ingerowaniem w te zawory.

W przypadku stabych lub szczegolnie cienkich obreczy nalezy zmniejszy¢ cisnienie. W
przypadku grubych obreczy utrudniajgcych demontaz zaleca sie ustawienie cisnienia na
maksymalny poziom. Dostosowac otwarcie szczek stotu obrotowego za pomoca kontrolera
.zamykania/otwierania” (C, rys. 14) odpowiednio do rodzaju blokowanej obreczy (patrz
przyktady na rys. 19).

Jesli w miejscu blokowania obrecz przekracza 44", nalezy zastosowac przedtuzenia dostepne
jako wyposazenie dodatkowe (rys. 20).

Ustawi¢ koto pionowo na podstawie maszyny (rys. 21).

Za pomoca kontroleréw ustawi¢ stot obrotowy tak, aby koncowki zaciskow zaledwie dotykaty
krawedzi obreczy.

Nastepnie zablokowac szczeki stotu, wybierajac na punkt blokowania miejsce, ktoére jest
mozliwie najbardziej wewnatrz, w zaleznosci od ksztattu obreczy.
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A NIEBEZPIECZENSTWO

Ze wzgledu na rozmiar i wage opon maszyn do robot ziemnych oraz w celu zapewnienia
bezpiecznych warunkdéw pracy, musi by¢ obecna druga osoba, ktora utrzyma koto w pozycji
pionowe;.

Do przemieszczania kot o wadze powyzej 500 kg nalezy uzy¢ wozka widtowego lub dzwigu.
Nie pozostawiac kota zablokowanego na stole obrotowym przez okresy dtuzsze niz normalne
przerwy w pracy.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas pracy z kotami o $rednicy powyzej 1500 mm lub o wadze przekraczajacej 200 kg

nalezy w fazie zatadunku-blokowania kota na stole obrotowym bezwzglednie pracowac

przy zachowaniu bezpiecznych warunkdw, stosujac sie do ponizszych instrukgji:

— Odchyli¢ ramie narzedziowe do tytu.

— Zamontowac zabezpieczenie przed wywroceniem sie kota (A, rys. 22) w wyznaczonym
miejscu.

— Koto zatadowac w pozycji pionowej (rys. 22) tak, aby jego zewnetrzna strona znajdowata
sie przy zabezpieczeniu.

— Odpowienio operowac stotem obrotowym w celu zatadowania i zablokowania kota.

— Zdjac zabezpieczenie, a nastepnie przystapi¢ do operacji montazu i demontazu.

UWAGA: Podczas faz zatadunku i roztadunku kot nalezy stosowad te sama procedure

bezpieczenstwa.
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& OSTRZEZENIE

W przypadku pracy z kotami o wadze powyzej 300 kg zaleca sie stosowanie tylko pierwszej
predkosci stotu obrotowego. Chroni to reduktor przed uszkodzeniami i wydtuza czas
jego dziatania.
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SMAROWANIE OPON

Przed zatozeniem lub zdjeciem opony nasmarowac stopki opony, aby unikng¢ uszkodzenia
i utatwi¢ operacje montazu i demontazu.

Miejsca, ktére nalezy nasmarowad, przedstawiono na rysunkach 23a (montaz opon
bezdetkowych), 23b (demontaz opon bezdetkowych) i 23c (montaz opon z detka i stopka).

& OSTRZEZENIE

Zabrania sie stosowania $srodkéw smarnych na bazie weglowodoréw (olej, ropa naftowa itp.)
lub innych substancji, ktore utrzymuja efekt nasmarowania przez dtuzszy czas.

| Fig. 23a |  Fig. 23b |

\ /

& OSTRZEZENIE

Przed zakonczeniem demontazu szczegdlnie ciezkie opony nalezy jak najbardziej zblizy¢
do podstawy.

DEMONTAZ KOt ROLNICZYCH

Zablokowac koto na stole obrotowym.

Dzwignig sterujaca unies¢ koto tak, aby tylna krawedz obreczy dotykata dysku zbijaka (rys. 24).
Po spuszczeniu powietrza z opony nalezy obracac stotem, posuwajac go stopniowo za pomoca
okreslonego kontrolera.

Aby przyspieszy¢ operacje zbijania stopki, nalezy uzy¢ kontrolera, ktéry dostosowuje predkosc¢
obrotowa.

UWAGA: W przypadku opon radialnych o delikatnym boku lub obreczy o bardzo wysokiej
krawedzi nalezy przesunac zbijak gtebiej pomiedzy krawedzig obreczy a stopka, az do
podstawy barku obreczy.

Po zakonczeniu zbijania stopki nasmarowac zaréwno stopke, jak i bark obreczy za pomoca
specjalnego smaru lub roztworu mydta, nie przerywajac ruchu obrotowego kofta.
Przemiescic¢ ramie narzedziowe z powrotem do przodu. Aby skroci¢ czas przemieszczania,
nalezy uzy¢ okreslonego kontrolera.

Powtorzyc¢ te same czynnosci przy zbijaniu przedniej stopki.
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Obroci¢ zespot narzedziowy, aby przejs¢ do zbijania pierwszej stopki.
Za pomoca dzwigni sterujacej zblizy¢ do siebie koto i pazur (rys. 25), az bedzie on sczepiony
ze stopka.

Po zakonczeniu operacji naciagna¢ opone, odsuwajac obrecz od pazura, aby oddziatywac
na stopke w zagtebieniu obreczy. Umiesci¢ specjalng tyzke (rys. 25b) pomiedzy stopka a
obrecza, po prawej stronie pazura, aby zapobiec wypadnieciu stopki z pazura.

Przesunac¢ obrecz w strone pazura i obraca¢ koto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, az przednia stopka zostanie catkowicie uwolniona.

Oprzec koto o podstawe maszyny i cofna¢ obrecz, aby stworzy¢ przestrzen niezbedna do
tatwego wyjecia detki (rys. 26).

Aby uwolnic tylng stopke, nalezy postepowac zgodnie z rys. 27, umieszczajac pazur miedzy
tylng stopka a obrecza i wykonujac ruch kota w kierunku operatora, az stopka znajdzie sie
catkowicie przy przedniej krawedzi obreczy.

Wiozy¢ tyzke miedzy stopke a krawedz obreczy i obraca¢ stotem w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, az demontaz opony zostanie zakonczony.

28



Instrukcja obstugi montazownicy Mondolfo Ferro TBE 160 TERRA

MONTAZ KOt ROLNICZYCH

UWAGA: Po zakonczeniu fazy demontazu pazur i obrecz znajdujg sie w idealnej pozycji
do rozpoczecia fazy montazu.

Zacisnac szczypce (A, rys. 28) na przedniej krawedzi obreczy.

Przemiescic tylng stopke opony za szczypce i obraca¢ kotem zgodnie z ruchem wskazdéwek
zegara, az do zakonczenia montazu.

Aby utatwi¢ wprowadzenie detki (rys. 26), nalezy oprze¢ opone o podstawe maszyny.

Ustawi¢ pazur w poblizu zaworu, ze znacznikiem na réwni z obrecza, i zacisna¢ szczypce (rys.
29) nad pazurem, a nastepnie obracac¢ koto zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

UWAGA: Przy montazu i demontazu opon dobrze jest nanies¢ smar na stopki i obrecz kota.

DEMONTAZ OPON BEZDETKOWYCH | OPON TYPU ,SUPERSINGLE”

Zbi¢ przednig czes$¢ opony i, utrzymujac stopke we wnetrzu opony, nanies¢ smar na bark
obreczy (rys. 30) i stopke.
Powtdrzy¢ operacje zbijania stopki z tytu (rys. 31).
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Jesli obrecz ma bark nachylony pod katem 15°, kontynuowa¢ operacje zbijania stopki (rys. 32),
az opona catkowicie uwolni sie z obreczy (tylko opony o szerokosci do 13"). Demontaz opon
ze szczegdblnie twardymi tekstyliami ,supersingle” oraz opon bezdetkowych, ktérych barki
obreczy sa réwne z bardzo wysokimi krawedziami, moze by¢ wykonany poprzez staranne
nasmarowanie i postepowanie zgodnie z opisem dla kot rolniczych.

MONTAZ OPON BEZDETKOWYCH | OPON TYPU ,, SUPERSINGLE"

Przy montazu opon bezdetkowych zacisna¢ szczypce (rys. 33) na przedniej krawedzi obreczy,
umiescic obie stopki za szczypcami, ustawic¢ pazur na rowni z krawedzig obreczy i obracaé stét
zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara. Zwrdci¢ uwage na prawidtowe utozenie stopek we
wnetrzu obreczy.

W ten sposdb opona zostanie catkowicie zamontowana.

UWAGA: Aby prawidtowo i bez uszkodzehn zamontowac opone, nalezy obficie nasmarowac
stopki i bark obreczy. W celu oddzielnego montazu stopek (dla opon bezdetkowych i opon
typu ,supersingle”) nalezy postepowa¢ zgodnie z opisem w rozdziale ,MONTAZ KOt
ROLNICZYCH".
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DEMONTAZ OPON MASZYN DO ROBOT ZIEMNYCH
| Z PIERSCIENIEM BOCZNYM

Ustawi¢ dysk zbijaka na rowni z obrecza.

Utrzymujac opone w ruchu obrotowym, naciska¢ dyskiem zbijaka na przednia stopke (rys. 34),
az do uwolnienia pierscienia blokujacego, ktory jest wyciggany za pomoca specjalnej tyzki
(A, rys. 35).

Powtdrzy¢ operacje zbijania stopki z tytu, jak przedstawiono na rys. 36 i kontynuowac,
az opona zostanie uwolniona, z pierscieniem bocznym lub bez niego.

UWAGA: W przypadku kot, ktore sg szczegodlnie trudne i zablokowane pierscieniem bocznym,
zdemontowa¢ opone przy nadal zatozonym pierscieniu bocznym. W tym celu nalezy ja
przymocowac do stotu obrotowego (rys. 36) jak zwykta obrecz i wykona¢ zbijanie od tytu.
Aby uzyska¢ dobry efekt zbijania stopki, zarébwno z przodu, jak i z tytu, nalezy umiescic
dysk zbijaka miedzy krawedzig obreczy a stopka, az do zetkniecia z barkiem obreczy.
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Uwaga: Aby zoptymalizowac zbijanie stopki, nalezy sworzniem ustalajgcym (A, rys. 36)

ustawi¢ nachylenie dysku zbijaka (G, rys. 11).

MONTAZ OPON MASZYN DO ROBOT ZIEMNYCH
| Z PIERSCIENIEM BOCZNYM

Przemiesci¢ opone w poblize obreczy, prawidtowo ja wysrodkowujac.

Zatozy¢ druga stopke za pomoca zbijaka.

Wiozy¢ pierscien boczny i zablokowac go specjalnym pierscieniem blokujgcym (rys. 37).

Jesli opona jest bezdetkowa, umiescic pierscien uszczelniajacy miedzy obrecza a pierscieniem
bocznym.

Jesli koto posiada detke, nalezy wiozy¢ ja do opony przed montazem, rozciggajac ja
rownomiernie wewnatrz opony, lekko napompowana.

ROWKOWANIE OPON

Po umieszczeniu kota z obrecza na stole obrotowym nalezy ustawic¢ selektor predkosci na
pierwszy poziom, a nastepnie rozpoczac¢ rotacje stotu za pomocg odpowiedniego kontrolera.
W tym momencie stot bedzie obracat sie z mata predkoscia i tylko w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara. Na potrzeby tej czynnosci mozna tez aktywowac obracanie stotu
za pomoca pedatu sterujacego, przy uzyciu specjalnego zestawu akcesoriéw.
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URZADZENIA | PROCEDURY ZATRZYMUJACE

Przerwanie zasilania maszyny nastepuje po przestawieniu wigcznika gtownego (rys. 18)
znajdujacego sie na skrzynce elektrycznej do pozycji zero.

Dziatanie kazdego kontrolera znajdujgcego sie na konsoli sterowniczej jest przerywane
przez zwolnienie samego kontrolera (przetacznik samopowrotny).

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

MASZYNA NIE URUCHAMIA SIE

Brak zasilania
» Zapewnic zasilanie

Zabezpieczenie przecigzeniowe silnika nie jest aktywne
» Aktywowac zabezpieczenie przecigzeniowe silnika

Spalony bezpiecznik transformatora
» Wymieni¢ bezpiecznik

WYCIEK OLEJU

Poluzowane ztacze
» Dokreci¢ ztgcze

Pekniety przewod
»  Wymieni¢ przewod

KONTROLER POZOSTAJE AKTYWNY

Uszkodzony przetacznik

»  Wyczysci¢ lub wymienic przetacznik

Zawor elektromagnetyczny zablokowany

»  Wyczysci¢ lub wymienic zawor elektromagnetyczny

SPADEK CISNIENIA W SILEOWNIKU STOtU OBROTOWEGO

Nieszczelny rozdzielacz
»  Wymienic rozdzielacz

Zuzyte uszczelki
»  Wymienic uszczelki

NADMIERNY LUZ KARETKI

Skontaktowac sie z serwisem technicznym w celu wyregulowania blokéw slizgowych

UTRATA MOCY ROTACJI STOLU OBROTOWEGO
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Poluzowany pas
» Napiac pas

ZATRZYMANIE SILNIKA PODCZAS UZYTKOWANIA

Aktywowane zabezpieczenie przecigzeniowe silnika

» Otworzy¢ skrzynke elektryczng, a nastepnie ponownie aktywowac zabezpieczenie
przecigzeniowe silnika poprzez przekrecenie szarego pokretta (A, rys. 38). Po zakonczeniu
zamkna¢ skrzynke elektryczna.

MASZYNA NIE PORUSZA SIE

Prad nie dochodzi do zaworu elektromagnetycznego
» Sprawdzi¢ potaczenie elektryczne zaworu elektromagnetycznego

Zawor elektromagnetyczny zablokowany

»  Wyczysci¢ lub wymieni¢ zawor elektromagnetyczny

Spalony bezpiecznik transformatora

» Wymieni¢ bezpiecznik

Roztadowane akumulatory (wtaczona z6tta dioda LED) (tylko w wersjach radiowych)
» Natadowa¢ akumulatory

» Skontaktowac sie z centrum serwisowym

BRAK CISNIENIA HYDRAULICZNEGO

Uszkodzona pompa
»  Wymieni¢ pompe
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NADMIERNY HALAS ZESPOLU NAPEDOWEGO

Zuzyte ztgcze
»  Wymienic ztacze

SZARPNIECIA

Zbyt mato oleju
» Uzupetnic olej

Wadliwy przetacznik

»  Wymieni¢ przetacznik

Po uruchomieniu zimnej maszyny szybkie przemieszczanie nie dziata dobrze

» Rozgrzewac olej przez kilka minut, wykonujac ruchy maszyna z normalna predkoscia

UWAGA

Jesli cewka obejsciowa lub funkcja czuwania wykazuja problemy, koto moze nadal zostac
zwolnione ze stotu obrotowego. Przestawic przetacznik (rys.38), ktéry normalnie jest w pozycji
1, do pozycji 0 (funkcja czuwania wytgczona). Od tego momentu silnik zespotu napedowego
bedzie zawsze pracowat. Uzy¢ wkretaka na cewce obejsciowej, a nastepnie na odpowiednich
zaworach elektromagnetycznych (rys. 38b), aby maszyna pracowata z predkoscig awaryjna. W
ten sposdéb mozna zwolni¢ zablokowane koto. Nastepnie skontaktowad sie z pomoca
techniczna.

® OSTRZEZENIE

Podrecznik ,Czesci zamienne” nie upowaznia uzytkownikéw do przeprowadzania zadnych prac
przy maszynie, z wyjatkiem czynnosci wyraznie opisanych w instrukgcji uzytkownika. Umozliwia
on uzytkownikom wytacznie przekazanie serwisowi pomocy technicznej doktadnych informacji

w celu skrécenia czasu oczekiwania.

ACLUS! vmsifﬁ[ o

AAS D
A0

KONSERWACJA

A OSTRZEZENIE
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Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku uzywania
nieoryginalnych czesci zamiennych i akcesoriow.

A OSTRZEZENIE

Przed wykonywaniem czynnosci regulacyjnych lub konserwacyjnych odtaczyé maszyne
od gniazdka elektrycznego i upewnic sie, ze wszystkie ruchome czesci zostaty zablokowane.

A OSTRZEZENIE

Nie demontowaé oraz nie modyfikowaé zadnej czesci maszyny (z wyjatkiem interwencji
serwisowych).

& OSTRZEZENIE

Przed odtaczaniem przewoddw i ztaczy upewnic sie, ze nie znajduja sie w nich ptyny
pod cisnieniem. Wydostanie sie oleju pod ciSnieniem moze spowodowaé powazne obrazenia.

OSTRZEZENIE

Utrzymywac obszar roboczy w czystosci.

Nigdy nie uzywal sprezonego powietrza lub strumieni wody do wusuwania brudu
lub pozostatosci z maszyny.

Podczas czyszczenia zwrdci¢ uwage, aby w miare mozliwosci unika¢ wzbudzania kurzu.

Dla zapewnienia dtuzszej zywotnosci i lepszej wydajnosci maszyny zaleca sie:

— raz w tygodniu czysci¢ stot obrotowy i sworznie prowadzace za pomoca przyjaznych
dla Srodowiska rozpuszczalnikéw,

— przynajmniej raz w miesigcu smarowac wszystkie ruchome czesci maszyny (rys. 39 a-b-c-
d-e-f),

— czysci¢ wkiad filtra co okoto 1500 godzin pracy,

— sprawdzac poziom oleju w zespole napedowym (patrz schemat smarowania) (B, rys. 16)
i w razie potrzeby uzupetni¢ olejem API CIS 32 / AGIP OSO 32 lub innym réwnowaznym
(kontrola ta musi by¢ przeprowadzana przy ,zamknietych” sitownikach): zaleca sie wymiane
oleju w kazdym przypadku po 1500 godzinach pracy lub raz w roku.
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PRODUCENT TYP OLEJU
AGIP 0SO 32 ARNICA 68
ESSO NUTO H32 INVAROL EP 68
FINA HYDRAN 32 IDRAN HV 68
SHELL TELLUS T OIL 32 TELLUS T OIL 68
API CIS 32 HS 68

A UWAGA

Jakiekolwiek uzupetnianie lub zmiana na inny rodzaj ptynu niz zalecany moze skréci¢ okres
zywotnosci maszyny i wptyna¢ na jej osiagi.

A OSTRZEZENIE

Jakiekolwiek dziatania majgce na celu modyfikacje ustawionych wartosci zawordéw
bezpieczenstwa ogranicznika cisnienia sa zabronione.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane ingerowaniem
w te zawory.

INFORMACJE DOTYCZACE USUWANIA

Przed ztomowaniem maszyny zdemontowa¢ wszystkie elektryczne, elektroniczne, plastikowe
oraz metalowe elementy
i usuwac je oddzielnie, jak okreslono przez aktualne postanowienia i przepisy prawne.
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INFORMACJE SRODOWISKOWE

Opisana ponizej procedura usuwania dotyczy wytacznie maszyn, ktore na tabliczce

bo¢

znamionowej maja umieszczony symbol przekreslonego kosza na Smieci .

Ponizszy produkt moze zawierac substancje niebezpieczne dla Srodowiska i ludzkiego zdrowia
w przypadku niewfasciwego usuwania.

W tym celu zamieszczamy ponizsze informacje, aby zapobiec uwalnianiu tych substancji
do Srodowiska i poprawi¢ sposéb wykorzystywania zasobow naturalnych.

Sprzet elektryczny i elektroniczny nigdy nie powinien by¢ sktadowany na zwyktym, miejskim
wysypisku odpaddw, ale powinien by¢ oddzielnie gromadzony dla wtasciwej utylizacji.
Symbol przekreslonego kosza na Smieci umieszczony na produkcie i w niniejszej instrukgji
przypomina uzytkownikowi, ze po zakonczeniu okresu uzytkowania produkt musi zostaé
zutylizowany w odpowiedni sposoéb.

W ten sposdb zapobiega sie niebezpiecznym konsekwencjom, jakie moze miec dla srodowiska
lub zdrowia ludzi nietypowe postepowanie z substancjami zawartymi w tych produktach
lub niewtasciwe wykorzystanie ich czesci. Pomaga to réwniez w odzyskiwaniu, przetwarzaniu
i ponownym wykorzystywaniu materiatéw uzytych w tych produktach.

Producenci i dystrybutorzy sprzetu elektrycznego i elektronicznego przygotowali w tym celu
systemy wtasciwego gromadzenia i obchodzenia sie z tymi produktami.

Pod koniec okresu uzytkowania produktu skontaktuj sie ze swoim sprzedawca w celu uzyskania
informacji na temat procedur dotyczacych usuwania.

Podczas zakupu tego produktu sprzedawca poinformuje réwniez o mozliwosci bezptatnego
zwrotu innego zuzytego sprzetu, pod warunkiem, ze jest on tego samego typu i ma te same
funkcje co zakupiony produkt.

Jakiekolwiek inne usuwanie produktu grozi odpowiedzialnoscig karng na podstawie aktualnych
przepiséw prawnych w kraju, w ktérym produkt jest usuwany.

Zalecane sa dalsze kroki w celu ochrony S$rodowiska: przetwarzanie wewnetrznego i
zewnetrznego opakowania produktu i wtasciwe usuwanie zuzytych akumulatoréw (jesli
zawarte w produkcie).

Z Twoja pomocg mozemy zmniejszy¢ ilos¢ zasobow naturalnych uzywanych do produkgji
sprzetu elektrycznego i elektronicznego, zminimalizowac liczbe sktadowisk odpadow dla
starych produktow i poprawi¢ jakos¢ zycia poprzez zapobieganie uwalnianiu potencjalnie
niebezpiecznych substancji do srodowiska.
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PLYN HYDRAULICZNY - INFORMACJE | OSTRZEZENIA

UTYLIZACJA ZUZYTEGO PLYNU
Nie usuwac zuzytego oleju do kanalizacji, kanatéw burzowych, rzek lub potokow.
Nalezy go gromadzi¢ i przekaza¢ do upowaznionych firm zajmujacych sie utylizacja.

WYCIEKI LUB ROZLANIE PLYNU
Zapobiegac rozprzestrzenianiu sie rozlanego produktu za pomoca ziemi, piasku lub innego
materiatu absorbujacego. Zanieczyszczony obszar musi zosta¢ odtluszczony za pomoca
rozpuszczalnika. Nie dopuszcza¢ do tworzenia i utrzymywania sie oparow, a resztkowy materiat
czyszczacy usuwac zgodnie z przepisami prawnymi.

SRODKI OSTROZNOSCI DOTYCZACE STOSOWANIA PLYNU HYDRAULICZNEGO
— Unikac¢ kontaktu ze skora.
— Nie pozwala¢ na tworzenie lub rozprzestrzenianie sie mgty olejowej do atmosfery.
— Konieczne jest zatem zastosowanie podstawowych srodkéw ochrony zdrowia:

e stosowac ochrone przeciw rozpryskom oleju (odpowiednia odziez, ostony ochronne
na maszynie),

e myC czesto ciato woda z mydtem. Nie stosowaé Srodkow czyszczacych
lub rozpuszczalnikow, ktére moga podrazni¢ skére lub usuna¢ jej naturalne olejki
ochronne,

e nie wyciera¢ rgk w brudne lub ttuste szmatki,

e zmieniac odziez, jesli nasigknie olejem oraz zawsze po kazdej zmianie roboczej,

e nie pali¢ oraz nie jes¢ ttustymi rekami.

— Zastosowac rowniez ponizsze srodki zapobiegawcze i ochronne:

e rekawice ochronne z podszewka odporne na oleje mineralne,

e okulary ochronne w przypadku rozpryskow,

e fartuchy odporne na oleje mineralne,

e ostony przeciw rozpryskom oleju.

OLEJE MINERALNE: PROCEDURY PIERWSZEJ POMOCY

— Potkniecie: uda¢ sie na oddziat nagtych wypadkow, informujac o charakterystyce
potknietego oleju.

— Wdychanie: w przypadku wystawienia na wysokie stezenie opardw lub mgietki,
nalezy przemiesci¢ poszkodowana osobe na Swieze powietrze, a nastepnie na oddziat
ratunkowy.

— Oczy: obficie przeptukac¢ biezacg woda i mozliwie najszybciej udac sie na oddziat nagtych
wypadkow.

— Skora: przemy¢ woda z mydtem.
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ZALECANE SRODKI GASNICZE

W celu wyboru najbardziej odpowiedniej gasnicy nalezy zapoznac sie z ponizsza tabela.

Materiaty suche Ciecze tatwopalne Urzadzenia elektryczne
Woda TAK NIE NIE
Piana TAK TAK NIE
Proszek TAK* TAK TAK
CO2 TAK* TAK TAK

& OSTRZEZENIE

Tabela zawiera ogdlne informacje stuzace uzytkownikom jako wskazéwki. W celu uzyskania
szczegdtdéw dotyczacych zastosowania poszczegdlnych gasnic nalezy skontaktowac sie
z odpowiednim producentem.

GLOSARIUSZ

Pierscien blokujacy

Stalowy pétpierscien blokujacy pierscien boczny.

Pierscien uszczelniajacy

Gumowa uszczelka, ktéra zapobiega wydostawaniu sie powietrza z kota.
Stot obrotowy

Stot obrotowy z zaciskami, ktory centruje i podtrzymuje koto.

Srodek ciezkosci

Punkt przytozenia sity ciezkosci ciata. Srodek ciezkosci.

Ramie narzedziowe

Element utrzymujacy zespdt narzedziowy.

Pierscien boczny
Zewnetrzne podparcie stopki opony zamontowanej na obreczy.

Obrecz kota
Monolityczna obrecz bez zadnych ruchomych elementéw, na ktérej montowana jest opona.

Obrecz z pierscieniem bocznym

Obrecz z otwartym bokiem do osiowego montazu opony.
Dysk zbijaka stopki

Narzedzie stuzace do zbijania stopki opony.
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Zaciski

Haczykowata czes¢ mechaniczna stuzgca do podtrzymywania i przemieszczania.

Zespot pompy
Zespot sktadajacy sie z silnika elektrycznego i pompy hydrauliczne;j.

Zespot narzedziowy
Grupa narzedzi do zbijania i demontazu stopek opon.

Konsola
Jednostka zdalnego sterowania uzywana do tego, aby maszyna wykonywata wszystkie ruchy
niezbedne do realizacji réznych operacji.

Rowkowanie
Czynnos¢ polegajaca na odtworzeniu rowkow w biezniku opony.

Zbijanie stopki wewnetrznej/zewnetrznej
Oddzielenie stopki opony od krawedzi obreczy.

Opony typu ,supersingle”
Bardzo szerokie opony, ktore zastepuja opony blizniacze.

Stopka
Kazda powiekszona krawedz opony, ktora styka sie z obrecza kofa.

Opona bezdetkowa
Opona, ktora nie posiada detki.

Pazur
Specjalnie uksztattowana cze$¢ uzywana do montazu i demontazu.

SCHEMAT POLACZEN

kod 4-330328 (rys. 40)
kod 4-330329 (rys. 41)

Al PLYTA BHD2SX

XC1 ZtACZE ROWNOLEGEE KONSOLI STEROWNICZE)

YV1 ZAWOR ELEKTROMAGNETYCZNY SPUSTU OLEJU

YV4 ZAWOR ELEKTROMAGNETYCZNY PRZEMIESZCZANIA RAMIENIA W LEWO

YV5 ZAWOR ELEKTROMAGNETYCZNY PRZEMIESZCZANIA RAMIENIA W PRAWO
YV6 ZAWOR ELEKTROMAGNETYCZNY PODNOSZENIA STOtU OBROTOWEGO

YV7 ZAWOR ELEKTROMAGNETYCZNY OPUSZCZANIA STOtU OBROTOWEGO

YV8 ZAWOR ELEKTROMAGNETYCZNY OTWIERANIA SZCZEK STOtU OBROTOWEGO
YV9 ZAWOR ELEKTROMAGNETYCZNY ZAMYKANIA SZCZEK STOtU OBROTOWEGO
YV10  ZAWOR ELEKTROMAGNETYCZNY PODNOSZENIA RAMIENIA NARZEDZIOWEGO
YV11  ZAWOR ELEKTROMAGNETYCZNY OPUSZCZANIA RAMIENIA NARZEDZIOWEGO
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YV12
YV13
AP1
A3
F1
F2
FU
FUT
FU2
HL1
H1
KM1
KM2
KM3
M1
M2
QF1
QS1
QSs2
SB3
T
XC1
XC2
XS1
Z1
Z2
Z3
Z4

ZAWOR ELEKTROMAGNETYCZNY ROTACJI ZESPOtU NARZEDZIOWEGO W LEWO
ZAWOR ELEKTROMAGNETYCZNY ROTACJI ZESPOtU NARZEDZIOWEGO W PRAWO
PLYTKA FALOWNIKA

LISTWA ZACISKOWA M2

BEZPIECZNIK T2A 5X20, NA PLYTCE

BEZPIECZNIK PLASKI 10 A, NA PtYTCE

BEZPIECZNIK OCHRONNY PLYTKI

400 V: BEZPIECZNIK 1 A gG 400V 10,3X38

BEZPIECZNIK T3A 5X20

LAMPKA ZASILANIA

SYGNAL SWIETLNY/DZWIEKOWY

ZDALNY PRZEEACZNIK DRUGIEJ PREDKOSCI SILNIKA M1

ZDALNY PRZELACZNIK PIERWSZEJ PREDKOSCI SILNIKA M1

ZDALNY PRZEtACZNIK DRUGIEJ PREDKOSCI SILNIKA M1

SILNIK HYDRAULICZNEGO ZESPOtU NAPEDOWEGO

SILNIK STOtU OBROTOWEGO

M1 WYLACZNIK TERMICZNO-MAGNETYCZNY SILNIKA

WEACZNIK GEOWNY

PRZELACZNIK STEROWANIA RECZNEGO KM?2

PEDAE OBROTOW DO WYKONYWANIA ROWKOWANIA
TRANSFORMATOR 150 VA

ZEACZE ROWNOLEGEE KONSOLI STEROWNICZE)

ZtACZE KABLA PEDALU OBROTOW DO WYKONYWANIA ROWKOWANIA
WTYK ELEKTRYCZNY

FILTR SIECI TROJFAZOWE)J

FILTR CEWKI RC KM1

FILTR CEWKI RC KM2

FILTR CEWKI RC KM3

SCHEMAT ELEKTRYCZNY KONSOLI

kod 4-108870 RAMIE STEROWNICZE (rys. 42)

A2

SA1
SA2
SA3
SA4
SA6
SA7

PLYTKA SCD

KONTROLER OPUSZCZANIA STOtU OBROTOWEGO

KONTROLER PODNOSZENIA STOtU OBROTOWEGO

KONTROLER PRZEMIESZCZANIA RAMIENIA W LEWO

KONTROLER PRZEMIESZCZANIA RAMIENIA W PRAWO

KONTROLER OTWIERANIA/ZAMYKANIA SZCZEK STOtU OBROTOWEGO
KONTROLER PODNOSZENIA RAMIENIA NARZEDZIOWEGO
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SA8 KONTROLER OPUSZCZANIA RAMIENIA NARZEDZIOWEGO

SA9 KONTROLER ROTACJI ZESPOtU NARZEDZIOWEGO W LEWO

SA10  KONTROLER ROTACIJI ZESPOLU NARZEDZIOWEGO W PRAWO

SA11 KONTROLER WYBORU PREDKOSCI OBROTOWEJ STOtU

SA12  KONTROLER ROTACJI STOtU OBROTOWEGO ZGODNIE Z RUCHEM WSKAZOWEK
ZEGARA

SA13  KONTROLER ROTACJI STOtU OBROTOWEGO PRZECIWNIE DO RUCHU WSKAZOWEK
ZEGARA

SB1 WYLACZNIK AWARYJNY GRZYBKOWY

SB2 PRZYCISK DRUGIEJ PREDKOSCI PRZESUWANIA

XC1 ZtACZE KABLOWE KOLUMNY STEROWNICZE)

kod 4-108865 KONSOLA NAZIEMNA (rys. 43)

A2 PLYTKA SCD

SA1 KONTROLER OPUSZCZANIA STOtU OBROTOWEGO

SA2 KONTROLER PODNOSZENIA STOtU OBROTOWEGO

SA3 KONTROLER PRZEMIESZCZANIA RAMIENIA W LEWO

SA4 KONTROLER PRZEMIESZCZANIA RAMIENIA W PRAWO

SA6 KONTROLER OTWIERANIA/ZAMYKANIA SZCZEK STOtU OBROTOWEGO

SA7 KONTROLER PODNOSZENIA RAMIENIA NARZEDZIOWEGO

SA8 KONTROLER OPUSZCZANIA RAMIENIA NARZEDZIOWEGO

SA9 KONTROLER ROTACJI ZESPOtU NARZEDZIOWEGO W LEWO

SA10  KONTROLER ROTACJI ZESPOtU NARZEDZIOWEGO W PRAWO

SA1T KONTROLER WYBORU PREDKOSCI OBROTOWEJ STOtU

SQ1 KONTROLER ROTACJI STOtU OBROTOWEGO ZGODNIE Z RUCHEM WSKAZOWEK
ZEGARA

SQ2 KONTROLER ROTACJI STOEU OBROTOWEGO PRZECIWNIE DO RUCHU WSKAZOWEK
ZEGARA

SB1 WYLACZNIK AWARYJNY GRZYBKOWY

SB2 PRZYCISK DRUGIEJ PREDKOSCI PRZESUWANIA

XC1 ZtACZE KABLOWE KOLUMNY STEROWNICZE)

SCHEMAT HYDRAULICZNY

(rys. 44)
C1 SIEOWNIK STOtU OBROTOWEGO

c2 SILOWNIK RAMIENIA STOtU OBROTOWEGO
c3 SILOWNIK PODNOSZENIA RAMIENIA NARZEDZIOWEGO
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c4
411

SILOWNIK PRZESUWANIA
PRZEWODY HYDRAULICZNE
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Fig. 42
4-108870
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Fig. 44
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Deklaracja zgodnosci WE *

COMIM - Kod 4-329810F z 11/2017

Jako producent deklarujemy, ze produkt: TBE 160 TERRA

do ktorego odnosi sie niniejszy dokument, wyprodukowany przez nas, dla ktérego
przechowujemy odpowiednig dokumentacje techniczng, jest zgodny z ponizszymi normami
i Dyrektywami:

*: dotyczy tylko maszyn oznaczonych symbolem CE

Zgodnos¢ z:  EN ISO/IEC 17050-1 - EN ISO/IEC 17050-2
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KARTA GWARANCYJNA
Typ wywazarki TBE160TERRA NE SEIYJNY .eeeeeneeeneeceeeeeeseesaeesaeens

1. Firma P.U.P. TIP-TOPOL gwarantuje bezawaryjng prace urzadzenia przez okres .........
miesiecy od dnia uruchomienia urzadzenia.

2. Uruchomienia urzadzenia oraz przeszkolenia obstugi dokonuje personel techniczny firmy TIP-
TOPOL.

3. W okresie gwarancyjnym Gwarant zapewnia bezptatne naprawy sprzetu (usuniecie awarii
objetych gwarancja)

4. W okresie gwarancji jedynym uprawnionym podmiotem do dokonywania napraw i
przegladow jest Gwarant.

5. Naprawy gwarancyjne beda dokonywane w miejscu zainstalowania urzadzenia.

6. W przypadku uszkodzen powodujacych wytaczenie urzadzenia z eksploatacji gwarancja ulega
przedtuzeniu o czas pomiedzy zgtoszeniem awarii a jej usunieciem — fakt ten musi zostac
udokumentowany wpisem uprawnionego pracownika serwisu Gwaranta.

7. Zobowigzania Uzytkownika:

i. Uzytkownik urzadzenia zobowiazuje sie do przestrzegania zasad uzytkowania
zawartych w ,Instrukcji obstugi” dostarczonej wraz z urzadzeniem

i.  Uzytkownik zobowigzuje sie powiadomi¢ Gwaranta o kazdej awarii powodujacej
koniecznos¢ dokonania naprawy. Uzytkownik moze zgtosi¢ awarie w miejscu zakupu
urzadzenia lub w centrali firmy TIPTOPOL w Pobiedziskach tel. (0****61 8152 200)

iii.  Wypetniona niniejsza ,Karta gwarancyjna” stanowi udokumentowanie prawa do
gwarangji i powinna by¢ przechowywana w miejscu zainstalowania urzadzenia i
udostepniana pracownikom serwisu firmy TIPTOPOL celem wykonywania adnotacji o
naprawach i ewentualnych przedtuzeniach czasu gwarangji

8. Gwarancja wygasa w przypadku gdy:

i.  zostaty usuniete numery fabryczne urzadzenia,

il.  urzadzenie byto eksploatowane niezgodnie z przeznaczeniem lub w warunkach i w
sposob inny niz okreslony w instrukgji obstugi

iii.  uzytkownik lub podmiot trzeci dokonat napraw lub przerébek urzadzenia bez
uzgodnienia z Gwarantem,

iv.  uszkodzenie powstato z winy uzytkownika lub w wyniku zdarzen losowych

v.  bez uzgodnienia z Gwarantem zostato zmienione miejsce zainstalowania urzadzenie
dotyczy to sytuacji kiedy np. urzadzenie zostato wywiezione/odsprzedane poza obszar
kraju

Data sprzedazy i nr faktury (wypetnia sprzedawca) ........cc.ceveereenrennernneinssisssessesssssssnssenn.
Data uruchomienia, podpis (WYPetnia SEIWIS) .......ccocomreuermreenerereeeeeeseessesesseseseesssssssssessseees

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji okreslonymi w niniejszej Karcie. Potwierdzam
petna sprawnos¢ urzadzenia w chwili podpisania Karty Gwarancyjnej oraz fakt przeszkolenia personelu

obstugujacego urzadzenie.

Pieczatka firmy Data i czytelny podpis uzytkownika
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Adnotacje o naprawach.

L.p.

Data
zgtoszenia

Data
naprawy

Wykonane czynnosci naprawcze, wymienione
podzespoty, adnotacje o przedtuzeniu gwarangji

Podpis
serwisanta
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-
Informacje srodowiskowe W 7P-TOPOL

Dziekujemy Panstwu za wybor naszych produktow. Jako Firmie, ktorej kwestia
ochrona $rodowiska nie jest obojetna prosimy Panstwa o zapoznanie sie z ponizszymi

wskazdwkami dotyczacymi postepowania ze zuzytymi produktami.

hi4

Jesli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza , stosowaé nalezy

ponizsza procedure usuwania

Produkt ten moze zawierac substancje niebezpieczne dla srodowiska lub dla
zdrowia jesli nie zostang odpowiednio usuniete. Niniejsze informacje podane s3 po to,
aby zapobiec uwolnieniu niebezpiecznych substancji do Srodowiska. Elementéw
elektrycznych i elektronicznych nigdy nie wolno wyrzuca¢ do kubtéw z odpadami
komunalnymi. Caty sprzet nalezy utylizowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w
miejscu zainstalowania. Dzieki takiemu postepowaniu mozna unikna¢ groznych
konsekwencji dla srodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie produktu
w inny sposéb niz opisany powyzej bedzie karane. Zalecane jest rowniez segregowanie
innych odpadow: recykling zewnetrznego i wewnetrznego opakowania produktu oraz
zuzytych baterii i akumulatorow (jesli produkt takich wymaga). Panstwa pomoc jest
bardzo wazna, aby zmniejszy¢ ilos¢ surowcoéw potrzebnych do produkgji sprzetu,
zminimalizowa¢ wykorzystanie wysypisk Smieci oraz poprawi¢ jakos¢ zycia

zmniejszajac ilos¢ potencjalnie groznych substancji w srodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z o.0.
62-010 Pobiedziska
ul. Kostrzynska 33
www.sklep.tiptopol.pl
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