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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych TBE 156 S,D,N
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych TBE 156 S,D,N

Gltéwne podzespoty montazownicy.

Gtoéwny wytacznik zasilania
Szczeki uchwytu kota

Kiet montazowy

Wézek narzedzia

Dysk montazowy

Kolumna uchwytu narzedzia
tyzka montazowa

Wysiegnik z kasetg sterownicza

© 0O NOoO Ok wwDNRE

Manipulatory sterowania funkcjami

Wymiary gabarytowe montazownicy.
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych TBE 156 S,D,N
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1. Przeznaczenie montazownicy.

Maszyna TBE 156 S — DL — N do demontazu i montazu ogumienia kot samochodow
ciezarowych, rolniczych i budowlanych w zakresie 14" do 56" przy maksymalnej
Srednicy kota 2450 mm.

Wszystkie funkcje sa wykonywane dzieki zasilaniu elektryczno — hydraulicznemu przy
uzyciu wygodnej konsoli na specjalnym ramieniu.

Urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do montazu i demontazu opon. Kazde inne
uzycie jest niedozwolone.

Producent urzadzenia nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne defekty bedace
wynikiem nieprawidtowego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzycia.

2. Zasady bezpieczenstwa.

Urzadzenie powinno by¢ obstugiwane tylko przez osoby przeszkolone i upowaznione.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku: -
celowego uszkodzenia maszyny

- uzycia urzadzenia nie zgodnie z przeznaczeniem

- dokonania zmian technicznych w urzadzeniu
Wymagane jest bezwzgledne przestrzeganie przepisow ogdélnych dotyczacych BHP.
Urzadzenie moze pracowac tylko w miejscach bezpiecznych i do tego celu
przeznaczonych.

Techniczne srodki zabezpieczajace
- aby otworzy¢ drzwi panelu kontrolnego, najpierw trzeba odtaczy¢ zasilanie
przy pomocy przetacznika (wg standardow UE)
- logiczny uktad panelu kontrolnego zabezpiecza przed niewtasciwym uzyciem
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych TBE 156 S,D,N

- przycisk w ksztatcie grzyba odcinajacy doptyw pradu
- wszystkie funkcje uruchamiane przy pomocy manipulatoréw nie dziataja gdy te
manipulatory nie s3 trzymane.

UWAGA!
Zabrania sie jakichkolwiek manipulacji przy elementach zabezpieczajacych

UWAGA!

Operacje zwigzane z montazem i demontazem urzadzenia przeprowadzaj z
najwyzsza ostroznoscia. Jej brak moze prowadzi¢ do uszkodzenia maszyny i tym
samym stanowic ryzyko dla operatora.

UWAGA!
Podczas pracy i czynnosci zwigzanych z utrzymaniem maszyny spinaj diugie
wlosy, nie nos luznej odziezy, krawatow, bizuterii, ktore moga sie zahaczy¢ o

ruchome czesci maszyny.

3. Transport.

Do transportu urzadzenia nalezy wykorzystywac wézki widtowe (maszyna musi
znajdowac sie w opakowaniu na palecie)

Rys. 3 Transport urzadzenia

Jezeli trzeba transportowa¢ maszyne rozpakowang prosimy dostosowac sie do
nastepujacych zalecen:
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych TBE 156 S,D,N

- wystajace elementy zabezpieczy¢ odpowiednimi materiatami Maszyna
w opakowaniu musi by¢ przechowywana w suchym, wentylowanym
pomieszczeniu w temp od -25°C do + 55°C.

4. Rozpakowanie.

Po zdemontowaniu opakowania nalezy natychmiast stwierdzi¢, czy nie wystepuja
jakie$ widoczne uszkodzenia. W przypadku braku pewnosci, co do sprawnosci
urzadzenia nie nalezy go uzywac, lecz powiadomic¢ dostawce.

Materiaty opakowaniowe posortowac (papier, drewno, metal) i umiesci¢ w
pojemnikach do tego celu przewidzianych.

Nie pozostawiac ich w miejscu dostepnym dla dzieci, gdyz moga stwarzac zagrozenie.

UWAGA
W opakowaniu znajduje sie pojemnik z akcesoriami. Nie wyrzucac ich.

5. Instalacja

Maszyna musi by¢ zamocowana na sztywnym, stabilnym podtozu.
Warunki pracy:

- wilgotnos¢: 40-95%

- temp. 0-45°

Urzadzenie wymaga przestrzeni minimum 517 x 635 x 285 cm/

Osoba obstugujaca maszyne musi z miejsca pracy mie¢ mozliwos¢ kontroli wzrokowej
maszyny a takze catego pomieszczenia w ktérym pracuje.

W poblizu maszyny nie moga znajdowac sie osoby postronne.

Niebezpieczne przedmioty w otoczeniu maszyny nalezy usunac.

Maszyne nalezy zamontowac na poziomym podtozu betonowym, ktore wytrzymuje
obcigzenia zwigzane z praca urzadzenia.

UWAGA
Maszyna musi by¢ przymocowana do podtoza w przypadku gdy waga
montowanych két przekracza 500 kg.

Procedura instalacji Srub mocujacych

a) wywierci¢ otwor o gtebokosci 80 mm uzywajac wiertta 16 mm

b) oczyscic¢ otwory

c) wprowadzi¢ kotki rozporowe

d) sruby dokreci¢ kluczem dynamometrycznym (45 Nm). Jezeli nie mozna osiagnac tej
wartosci to prawdopodobnie otwér jest za duzy albo beton zbyt mato sztywny.
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych TBE 156 S,D,N

6. Przygotowanie do pracy.

Po rozpakowaniu maszyny nalezy upewnic sie czy nie wystepuja braki w wyposazeniu
lub jakies$ inne nieprawidtowosci.

W czasie montowania maszyny nalezy postepowac nastepujaco wg przestawionych
ilustracji.

Potrzebne narzedzia: -

Srubokret

- klucz szesciokatny (13)

Podtaczenie elektryczne

Uwaga:
Przylacze elektryczne moze wykonac tylko osoba z wymaganymi
kwalifikacjami.

W wersji standardowej maszyna zasilana jest pragdem z uziemieniem 400V lub 230V.
Na zyczenie klienta producent moze zmienic zasilanie.

Uwaga:
Uzytkownik samodzielnie nie moze wykonywa¢ zadnych zmian w zasilaniu.

Jako linie zasilajaca zastosowac kabel 4- zytowy w tym przewod ochronny; Przed
podtaczeniem zasilania przestrzega¢ nastepujacych zalecen:
- sprawdzi¢ czy wartos¢ napiecia na tabliczce znamionowej maszyny jest zgodna
Z napieciem sieci
- dobrany przewdd zasilajacy powinien zapewni¢ dostarczenie wymaganej mocy
do maszyny — patrz dane techniczne
- sprawdzi¢ czy w obwodzie zasilania zainstalowany jest wytacznik
przeciwporazeniowy roznicowo-pragdowy o pradzie wyzwalania 30mA
- wykonywa¢ podtaczanie z zachowaniem najwyzszej uwagi i zgodnie z
obowigzujgcymi normami.

Uchwyt montazowy musi sie obraca¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Jesli tak
nie jest nalezy zamienic kable w wtyczce.

Strona 7



Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych TBE 156 S,D,N

Za szkody spowodowane brakiem nalezytej uwagi i nie przestrzeganie
przepisow producent nie ponosi odpowiedzialnosci i tym samym nie udziela

gwarancji.

7. Sktadowanie

W przypadku, gdy maszyna przez dtuzszy okres czasu nie bedzie uzytkowana nalezy:
- roztaczyc zasilanie
- oprézni¢ zbiornik oleju
- zabezpieczy¢ czesci, na ktérych moze osadzac sie kurz
- zakonserwowac smarem czesci narazone na korozje (nie pokryte farba)

8. Ztlomowanie

Przestrzegac szczegdtowych przepisow dotyczacych ztomowania obowigzujace w
danym kraju.

Wyposazenie elektryczne, hydraulika, czesci plastikowe powinny by¢ usuniete, korpus
maszyny i pozostate czesci stanowiag ztom stalowy.

Zalecenia dotyczace oleju hydraulicznego:

W Zzadnym przypadku nie powinno dopuszczac sie, aby olej hydrauliczny byt
wylewany do kanalizagji.

Unika¢ bezposredniego kontaktu oleju ze skorg — w takim przypadku uzy¢ mydta i
wody dla usuniecia oleju.

Nie dopuszcza¢ do tworzenia sie zawiesiny oleju w powietrzu.

Uzywac rekawic odpornych na olej.

Dostanie sie oleju do organizmu drogg pokarmowa moze objawiac sie wymiotami.
Konieczna jest wtedy pomoc medyczna.

W przypadku dostania sie oleju do oczu — przemyc¢ je duzg iloscig wody.

9. Dane techniczne

- prad trzyfazowy — 400V 50/60 Hz
- prad trzyfazowy — 230 V 50/60 Hz

Silnik obrotu kota
- silnik trzyfazowy 4/2 POL B3 400V 50/60 Hz 1,25 — 1,8 kw 2 predkosci
- silnik trzyfazowy 4/2 POL B3 230V 50/60 Hz 1,25 — 1,8 KW 2 predkosci

Hydrauliczna jednostka napedowa
- silnik trzyfazowy 4 POL B14 400/230V 50/60 Hz; 1,5 KW 1 predkos¢ (TBE156N)
- silnik trzyfazowy 4/2 POL B14 400V 50/60 Hz; 1,1 — 1,4 KW 2 predkosci
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych TBE 156 S,D,N

(TBE156S/DL)
- silnik trzyfazowy 4/2 POL B14 230V 50/60 Hz; 1,1 — 1,4 KW 2 predkosci
(TBE156S/DL)

Szerokosc¢ urzadzenia min 1730 mm max 1990 mm
Diugosc¢ urzadzenia min 2200 mm max 2730 mm
Wysokos¢ urzadzenia 1950 mm

Waga 1200 kg

Max. waga kota 1300 kg

Pojemnos¢ zbiornika hydraulicznego 8 litrow

Temp. pracy 0 —45°C

Wilgotnosc¢ otoczenia 57% - 95% przy 40°C

10. Dane charakterystyczne:

Mocowanie na flanszy 118 =760 mm
Mocowanie na obreczy bez przedtuzki 14" — 33" Mocowanie
na obreczy z przedtuzg 34" - 56"

Max. srednica kota 2450 mm

Max szerokos$¢ kota 1220 mm

11. Tabliczka znamionowa

Mondolfo Ferro Spa

Viale dell Industria 20 61037

Mondolfo (PS) Italy

tel. 0039 721 93671 fax 0039 721 930238
Znak CE

Rok produkgji

Model TBE156 S—-DL-N

12. Obstuga techniczna

W celu zapewnienia bezawaryjnej pracy maszyny nalezy przestrzegac zalecen
producenta zawartych w instrukgji, a takze systematycznie czysci¢ maszyne.

Uwaga!
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych TBE 156 S,D,N

Prace zwiazana z obstuga i konserwacja urzadzenia moze wykonac¢ tylko
przeszkolony personel, przestrzegajac zalecen producenta:

- okresowo kontrolowac stan oleju w zbiorniku i jesli to konieczne uzupetniac jego
stan (APl Cl S32 lub odpowiednik)
- sprawdzi¢, czy jest smar w przektadni dodawac Vanguard Liko-3 lub odpowiednik

UWAGA
Kazde dolanie lub wymiana oleju na jakosciowo inny moze skroci¢
zywotnos¢ urzadzenia i mie¢ negatywny wptyw na jego funkcjonowanie

- systematycznie czysci¢ czesci ruchome (szczeki)
- urzadzenie i miejsce pracy musi by¢ utrzymywane w czystosci
- smarowac elementy mocujagce szczeki uchwytu kota

Uwaga!

Kategorycznie zabrania sie przestawiania zaworu ciSnieniowego ukiadu
hydraulicznego. Nie zastosowanie sie¢ do tego zalecenia moze by¢ przyczyna
wypadku i / lub powaznego uszkodzenia maszyny.

Uwaga!

Przed przystapieniem do czynnosci obstugowych wylaczy¢ zasilanie. Prace
zwigzane z konserwacja wyposazenia elektrycznego moze wykonywac tylko
uprawniona osoba.

UWAGA!
Nie wolno czysci¢ urzadzenia przy pomocy sprezonego powietrza.

13. Najczestsze usterki i sposoby ich usuwania.

Problem Przyczyna Dziatanie

Kiedy uzyje sie Btedne pofaczenie - Sprawdzi¢ zasilanie.

ktéregokolwiek przewod fazowy

przycisku/ manipulatora | przytagczony do masy

wyskakuje bezpiecznik | Zwarcie w silniku Wymienic silnik
Zwarcie w styczniku Wymienic¢ stycznik
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych TBE 156 S,D,N

Mata sita odbijania

Wyciek oleju /
uszkodzenie przewodu
hydraulicznego
Uszkodzone
uszczelnienie sitownika

Usuna¢ przyczyne
wycieku i uzupetnic olej

Wymienic¢ uszczelnienia.

Uchwyt kota nie obraca
sie

Uszkodzony manipulator
Uszkodzony stycznik

Wymieni¢ manipulator
Wymienic stycznik

Silnik obrotu kota buczy
lecz nie rusza

Brak jednej fazy zasilania
Uszkodzony stycznik
Uszkodzony silnik

Sprawdzi¢ zasilanie

Wymienic stycznik
Wymieni¢ silnik

Koto zatrzymuje sie
podczas pracy

Pasek przektadni

Brak smarowania opony
podczas pracy

Sprawdzi¢ nacigg paska/
wymieni¢ pasek Uzywac
past montazowych
podczas montazu i
demontazu opony

14. Instrukcja obstugi.

UWAGA!

Aby uniknac zagrozen zwigzanych z praca na maszynie moze by¢ ona
obstugiwana tylko przez osoby przeszkolone i upowaznione.

Rys.4 Kaseta sterownicza z manipulatorami

1. Wytacznik bezpieczenstwa.
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych TBE 156 S,D,N

2. 4 - pozycyjny manipulator do obrotow uchwytu oraz podnoszenia i
opuszczania uchwytu narzedziowego (wersje D, S), lub 2 pozycyjny do
obrotow uchwytu w wersji N

3. 4 - pozycyjny manipulator do podnoszenia i opuszczania ramienia uchwytu i

przesuwania kofa

Otwarcie szczek uchwytu

Zamkniecie szczek uchwytu

Przycisk szybkiego przesuwu (dotyczy TBE 156 S)

Manipulator do obrotéw dysku odbijaka i pazura (TBE 156 S D)

N o o bk

Przy pracy na kotach aluminiowych jest potrzebna specjalna ostona szczek
19120002 (opcja), aby unikna¢ zadrapania lub zarysowania obreczy.

Pozycjonowanie kota

- odsuna¢ uchwyt narzedzia w pozycje spoczynkowa

- umiesci¢ koto pionowo na podstawie urzadzenia prostopadle do uchwytu
- zamocowac koto na uchwycie

UWAGA
W przypadku wystapienia zaobserwowania nieprawidtowej pracy maszyny
zaktocen nalezy zaprzestac pracy i wytaczy¢ gtéwnym wytacznikiem.

UWAGA
Upewnic sie, ze szczeki mocno i prawidtowo utrzymuja punkty uchwycenia
obreczy.

W przypadku két duzych rozmiarow maszyn budowlanych , aby zapewni¢
bezpieczna prace druga osoba musi by¢ obecna przy przytrzymaniu kota w
pozycji pionowe;j.

UWAGA
Przy kotach o wadze powyzej 500 kg nalezy uzy¢ do podnoszenia dzwigu lub
wozka widlowego.

UWAGA
Nie zostawiac kota na uchwycie dtuzej niz wymaga tego dana operacja.
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych TBE 156 S,D,N

Smarowanie opony.
Przed mocowaniem lub zdejmowaniem opony, nasmarowac stopki, aby ochronic je
przed ewentualnym uszkodzeniem i usprawni¢ czynnosci montazu i demontazu.

UWAGA: Szczegodlnie ciezkie opony nalezy przystawic blisko postawy przed
dokonczeniem zdejmowania opony.

Obracanie pazurem i dyskiem odbijaka

Aby przejs$¢ z uzycia pazura (A) do uzycia dysku odbijaka (B) nalezy obréci¢ go o 180°
i umiesci¢ w pozycji jak na rys. 6 (D)

Rys. 7. Miejsca uchwytu obreczy

Celem zamocowania kofa nalezy ustawic szczeki tak, aby znalazty sie w osi kofa,
przesuna¢ je do wybranego miejsca uchwytu i uchwyci¢ koto. Koto powinno by¢
mocowane tak, aby kanat centralny obreczy znajdowat sie od strony zewnetrznej jak
pokazano na rys. 7-10.
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych TBE 156 S,D,N
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Demontaz i montaz opon bezdetkowych.

Po zamocowaniu kota w uchwycie przy uzyciu manipulatorow (4 rys. 4) nalezy uniesc
koto przy uzyciu manipulatoréw (3 rys. 4) do momentu az dysk odbijaka znajdzie sie
w pozycji potozonej blisko obreczy.

Odbi¢ stopke opony, w ktdrej nie ma powietrza zagtebiajac dysk odbijaka.
Wykonywa¢ to matymi skokami poprzez przyblizanie zamocowanego kota do dysku.
W czasie tej operacji ciggle obracac koto (w kierunku wskazowek zegara).
Kontynuowad tg czynnos¢ przesuwajac dyskiem po krawedzi obreczy do momentu
catkowitego zbicia stopki (rys. 12).

12

Nasmarowac stopke opony i krawedz obreczy pasta montazowa i powtérzyc
procedure zbijania stopki od wewnatrz kota przesuwajac dysk w odwrotnym kierunku
do poprzedniej operacji (rys. 13).

Kontynuowa¢ czynnos$¢ zbijania stopki przesuwajac dysk matymi skokami do
momentu catkowitego zdjecia opony (rys. 14).
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych TBE 156 S,D,N

Aby zamontowac¢ opone na obreczy nalezy przykreci¢ imadetko metalowe do
krawedzi obreczy i umiesci¢ na nim dwie stopki jak pokazano na rys. 15. (po
uprzednim posmarowaniu stopek i krawedzi obreczy) (rys. 15). Dosuna¢ dysk blisko
brzegu obreczy i obracajac kotem w prawo wykona¢ montaz. (rys.16)

15

Mozna zdemontowac opone uzywajac pazura i tyzki montazowej. Operacja pokazana
jest na rysunkach 17 i 18. Po odbiciu stopek nalezy wsuna¢ pazur pomiedzy stopke
opony i krawedz obreczy a nastepnie lekko wycofa¢, aby pomiedzy stopka opony a
obrecza byto miejsce do wtozenia tyzki montazowej. Umiescic¢ tyzke jak pokazano na
rys 17, przytrzymac ja reka i obracajac kotem w lewo wykona¢ demontaz.

18

Druga stopke demontuje sie wsuwajac pazur miedzy stopke opony a obrecz jak
pokazano na rys. 19 i wykonujac obrét w lewo stopniowo zwiekszajac nacisk.
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych TBE 156 S,D,N

Czynno$¢ montazu mozna wykonywac réwniez za pomoca pazura i imadetka jak
pokazano na rysunkach 20-21-22.

Zdejmowanie opony z kota z podzielnym pierscieniem.

Umiesci¢ dysk odbijaka na obreczy od zewnatrz, obracac kotem i przysunac¢ dysk jak
pokazano na rys.23.

Odbijak musi by¢ przesuwany do przodu stopniowo tak, aby uchwyt wykonat przy
kazdym ruchu w przdd przynajmniej jeden obrét . Zdemontowac pierscien (rys. 24)
Umiescic¢ dysk odbijaka od wewnetrznej strony, przesuwac platforme dopodki opona
nie bedzie catkowicie zdjeta. Uwazac aby nie wyrwac zaworu detkowego. (rys. 25)

Zaktadanie opony na kota z pierscieniem.

Po nasmarowaniu obreczy i stopki opony przy pomocy pasty montazowej nalezy
wykona¢ montaz opony wraz z detka jak pokazano na rys.26. Umiesci¢ zawor detki na
swoim miejscu. Przy pomocy dysku odbijaka przesuwac druga stopke do momentu
zwolnienia miejsca na obreczy przewidzianego dla pierscienia. Zamocowac pierscien
blokujacy (rys. 26).

Nalezy szczegolnie uwazaé umieszczajac dysk z przodu pierscienia blokujacego
podczas wstepnego pompowania. (rys. 27).
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15. Wyposazenie przeciwpozarowe.

Maszyna sktada sie z wielu réznych elementéw w zwigzku z tym nalezy przedsiewzigé
rozne Srodki przeciwpozarowe.
Przy wybieraniu najwtasciwszego srodka gasniczego mozna postuzyc sie tabelg

ponizej.

Suchy materiat Ptyny niepalne Elektryka
Woda tak nie nie
Piana tak tak nie
Proszek tak tak tak
CO2 tak tak tak
Uwaga:

Informacje podane w tabeli maja charakter ogdlny, szczegdtowe wytyczne zawieraja
przepisy i instrukcje przeciwpozarowe.
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16. Schematy elektryczne. TBE 156S
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych TBE 156 S,D,N

IG — wytacznik gtéwny

RT1, RT2 — zabezpieczenie termiczne
TR1 - transformator

CN1-CN6 - ztacza

F2, F3 — bezpieczniki 4A GL

Y1,Y2, Y13 — cewki elektrozaworow
K1-K5 — styczniki

SL — lampka kontrolna

M1 — silnik uchwytu

M2 —silnik hydrauliki

PA — wytacznik awaryjny P1-

P3 — przyciski

S3,54,S5 — styki manipulatorow

PE — podtaczenie uziemienia

CP - przetacznik
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IG — wytacznik gtéwny

RT1, RT2 — zabezpieczenie termiczne
TR1 — transformator CN1-CN6 -
ztgcza

F2, F3 — bezpieczniki 4A GL

Y1,Y2, Y11 — cewki elektrozaworow

K1-K5 — styczniki

BM — blokada mechaniczna

SL — lampka kontrolna
M1 —silnik obrotu kota
M2 —silnik hydrauliki

PA — wytacznik awaryjny

P1-P3 — przyciski
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S3,54 — styki manipulatorow
PE — podtaczenie uziemienia
CP - przetgcznik
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych TBE 156 S,D,N

IG — wytacznik gtowny

RT1, RT2 — zabezpieczenie termiczne
TR1 — transformator CN1-CN5 — zt3cza
F2, F3 — bezpieczniki 4A GL

Y1,Y2, Y13 — cewki elektrozaworéw
K1,K2 - stycznik

SL — lampka kontrolna

17. Schemat hydrauliczny ideowy.

BM - blokada mechaniczna
M1 — silnik uchwytu

M2 —silnik hydrauliki

PA — wytacznik awaryjny
P1,P2 — przyciski

S3 - styk manipulatora

PE — podtaczenie
uziemienia CP -
przetacznik

TBE 156S, D, N
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montazownica do két samochodow ciezarowych TBE 156 S,D,N

Opis do schematu hydraulicznego

1 -zbiornik

2 —filtr

3 —pompa

4 —sprzegto

5 —silnik elektryczny
6 - zawor regulacyjny nast. 150bar

7 —zawdr ruchu wézka

8 - zawor podnoszenia uchwytu kota

9 - zawdr podnoszenia narzedzia (TBE156 S-DL)
10 — zawér uchwytu kota

11 — zawdr pilotujacy

12 — sitownik szczek

13 - sitownik podnoszenia narzedzia (TBE156 S-DL)
14 - sitownik podnoszenia kota

15 - sitownik wozka

16 — sitownik wozka

17 — zawér synchronizujacy

18 — zawor obrotu narzedzia (TBE 156S)

19 - sitownik obrotu narzedzia (TBE156 S)

20 — elektrozawor wysokiego cisnienia

21 — manometr

22 — zawor odcinajacy
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18. Schemat hydrauliczny potaczeniowy.

CILINDRO TRASL. CARRELLO
COD. 32015379 —C14 —

CILINDRO STRUTT. MOBILE
COD. 32015391 — €32 —

CILINDRO ROT. BR. UT.
COD. 32015409 — C61 —

8

== 1=

CILINDRO SOLL. BR. UT.

% COD. 32015404 — C62 —
—1 ==
7 10
\ S -
— 5 9 -
\ Lo N®
— |5 \
[elul
CENTRALINA
F— 5| |HDR CONTROL UNIT |~ I 13 121 11
j T T T \ \ K
I

CILINDRO SOLL. BR. MOBILE
COD.. 32015397 — C17 —

POS DENOMINAZIONE LUNGHEZZA CODICE

1 TUBO FLEX 3/16” L=1800 35019974
2 TUBO FLEX 3/16” L=1800 35019974
3 TUBO FLEX %" L=760 35015560
4 TUBO FLEX %" L=1000 35019559
5 TUBO FLEX 3/16” L=1600 35019978
6 TUBO FLEX 3/16” L=1600 35019979
7 TUBO FLEX 3/16” L=970 36019980
8 TUBO FLEX 3/16” L=1600 35019978

9 (TBE 156 S) TUBO FLEX 3/16”

L=4700 35019976

10

TUBO FLEX 3/16”

L=370 35020158

11 (TBE 156 S-N) TUBO FLEX 3/16”

L=4600 35019975

12 (TBE 156 S-N) TUBO FLEX 3/16”

L=4600 35019975

13 (TBE 156 S)  TUBO FLEX 3/16”

L=4700 35019976
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19. Deklaracja zgodnosci.

WE

MONDOLFO FERRO s.p.a.
Viale dell'Industria, 20 MONDOLFO (PS) - ITALIA

DECLARE THAT UNDE OUR SOLE RESPONSABILITY FOR MANUFACTURE OF
THE PRODUCT:

TBE 156 S - TBE 156 DL - TBE 156 N MATR.

TO WHICH THIS DECLARATION RELATES IN CONFORMITY WITH THE
FOLLOWING STANDARDS AND OTHER NORMATIVE DOCUMENTS:
EN292.1 - EN292.2 - EN60204.1

- FOLLOWING THE PROVISIONS OF
89/392/CEE - 89/336/CEE - 91/368/CEE - 92/31/CEE -
93/44/CEE - 92/68/CEE - 33/23/CEE

Mondolfo, Ing. Enrico Santoro
gu P Sﬁ?—é‘%

—

Ref: EN 45014 (BS 7514)
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Deklaracja zgodnosci WE
(ttumaczenie TIP-TOPOL)

My,

MONDOLFO FERRO s.p.a.
Viale dell'Industria, 20 MONDOLFO (PS) - ITALIA

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze produkt

TBE 156 S - TBE 156 DL - TBE 156 N

NUMET SEMYJNY ..o

Do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja pozostaje w zgodnosci z nastepujacymi
standardami oraz dokumentami normatywnymi

EN292.1 - EN292.2 - EN60204.1

oraz zgodnie z przepisami

89/392/CEE - 89/336/CEE - 91/368/CEE - 92/31/CEE -
93/44/CEE - 92/68/CEE - 33/23/CEE

Mondolfo, Ing. Enrico Santoro

fw%

—
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20. Karta gwarancyjna.
Montazownica do kot samochodowych

Typ TB156 NF SEIYJNY  coeeerirnnninnnnsessnssosssssssssssssssssssens

1. Firma P.U.P. TIP-TOPOL gwarantuje bezawaryjna prace urzadzenia przez okres .................
miesiecy od dnia sprzedazy urzadzenia.

2. Uruchomienia urzadzenia oraz przeszkolenia obstugi dokonuje personel techniczny firmy
TIPTOPOL.

3. W okresie gwarancyjnym Gwarant zapewnia bezptatne naprawy sprzetu (usuniecie awarii
objetych gwarancja)

4. W okresie gwarangji jedynym uprawnionym podmiotem do dokonywania napraw i przegladdw
jest Gwarant.

5. Naprawy gwarancyjne beda dokonywane w miejscu zainstalowania urzadzenia .

6. W przypadku uszkodzen powodujacych wytaczenie urzadzenia z eksploatacji gwarancja ulega
przedtuzeniu o czas pomiedzy zgtoszeniem awarii a jej usunieciem — fakt ten musi zostac
udokumentowany wpisem uprawnionego pracownika serwisu Gwaranta.

7. Zobowiazania Uzytkownika:

- Uzytkownik urzadzenia zobowiazuje sie do przestrzegania zasad uzytkowania
zawartych w ,Instrukcji obstugi” dostarczonej wraz z urzadzeniem

- Uzytkownik zobowiazuje sie powiadomi¢ Gwaranta o kazdej awarii powodujacej
koniecznos¢ dokonania naprawy. Uzytkownik moze zgtosi¢ awarie w miejscu zakupu
urzadzenia lub w centrali firmy TIPTOPOL w Pobiedziskach tel. (0****61 8152 200)

- Woypetniona niniejsza ,Karta gwarancyjna” stanowi udokumentowanie prawa do
gwarangji i powinna by¢ przechowywana w miejscu zainstalowania urzadzenia i
udostepniana pracownikom serwisu firmy TIPTOPOL celem wykonywania adnotacji o
naprawach i ewentualnych przedtuzeniach czasu gwarancji.

8. Whylaczenia z gwarangji:

Gwarancja nie obejmuje elementéw wykonanych z tworzywa i gumy podlegajacych normalnemu

zuzyciu w czasie eksploatacji. Prawa gwarancyjne sg uznawane tylko w przypadku jesli element

posiadat wade fabrycznag niemozliwg do stwierdzenia w momencie sprzedazy.

9. Gwarancja wygasa w przypadku gdy:
- zostaty usuniete numery fabryczne,
- urzadzenie byto eksploatowane niezgodnie z przeznaczeniem lub w warunkach i w
sposéb inny niz okreslony w instrukgcji obstugi

Strona 30



Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych TBE 156 S,D,N

- uzytkownik lub podmiot trzeci dokonat napraw lub przerobek urzadzenia bez
uzgodnienia z Gwarantem,

- uszkodzenie powstato z winy uzytkownika lub w wyniku zdarzen losowych

- bez uzgodnienia z Gwarantem zostato zmienione miejsce zainstalowania urzadzenie
dotyczy to sytuacji kiedy np. urzadzenie zostato wywiezione/odsprzedane poza obszar

kraju
10. Uzytkownik

Data sprzedazy i nr faktury (wypetnia Sprzedawca) .......oonioenennneesnssonnsinnes
uruchomienia, Podpis (WYPEINIa SEIWIS) ....ccovwcureirecrieeieeerireeriecsisseesissecssseeseneens

11. Oswiadczenie uzytkownika.

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji okreslonymi w niniejszej Karcie.
Potwierdzam petna sprawnos¢ urzadzenia w chwili podpisania Karty Gwarancyjnej oraz fakt
przeszkolenia personelu obstugujacego urzadzenie.

Uzytkownik
data, podpis

Adnotacje serwisu o naprawach

miejscowos¢,

L.p.

Data Data
zgtoszenia naprawy

Wykonane czynnosci naprawcze, wymienione
podzespoty, adnotacje o przedtuzeniu gwarangji

Podpis
serwisanta
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-

o TIP-TOPOL

Informacje srodowiskowe W
Dziekujemy Panstwu za wybor naszych produktéw. Jako Firmie, ktorej

kwestia ochrona srodowiska nie jest obojetna prosimy Panstwa o zapoznanie sie

z ponizszymi wskazdwkami dotyczacymi postepowania ze zuzytymi produktami.

b4

I . . . . , — .
Jesli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza , stosowac
nalezy ponizszag procedure usuwania

Produkt ten moze zawiera¢ substancje niebezpieczne dla srodowiska lub
dla zdrowia jesli nie zostang odpowiednio usuniete. Niniejsze informacje
podane s3 po to, aby zapobiec uwolnieniu niebezpiecznych substancji do
srodowiska. Elementow elektrycznych i elektronicznych nigdy nie wolno
wyrzucac do kubtéw z odpadami komunalnymi. Caty sprzet nalezy utylizowac
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w miejscu zainstalowania. Dzieki takiemu

postepowaniu mozna uniknac¢ groznych konsekwencji dla srodowiska i zdrowia.
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Zgodnie z obowigzujacymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie
produktu w inny sposdb niz opisany powyzej bedzie karane. Zalecane jest
rowniez segregowanie innych odpadéw: recykling zewnetrznego i
wewnetrznego opakowania produktu oraz zuzytych baterii i akumulatorow (jesli
produkt takich wymaga). Panstwa pomoc jest bardzo wazna, aby zmniejszy¢
ilos¢ surowcow potrzebnych do produkgji sprzetu, zminimalizowac
wykorzystanie wysypisk smieci oraz poprawic jakos¢ zycia zmniejszajac ilos¢
potencjalnie groznych substancji w sSrodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z
0.0. 62-010
Pobiedziska ul.

Kostrzynska 33

www.sklep.tiptopol.pl
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