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INFORMACJE OGOLNE

Materiat objety prawami autorskimi. Wszystkie prawa zastrzezone.
Informacje zawarte w niniejszym dokumencie moga zosta¢ zmienione bez uprzedzenia.
Dziekujemy za wybranie naszej montazownicy.

Szanowny Kliencie, dziekujemy za zakup niniejszej maszyny. Montazownica zostata
zaprojektowana w taki sposob, aby zapewni¢ lata bezpiecznej i niezawodnej pracy, pod
warunkiem, ze jest uzywana i konserwowana zgodnie z instrukcjami zawartymi w niniejszym
podreczniku.

Wszystkie osoby, ktére beda uzywac i/lub konserwowac te montazownice musza przeczytad,
zrozumiec i przestrzegac wszystkich ostrzezen i instrukcji zawartych w niniejszym podreczniku
oraz zosta¢ odpowiednio przeszkolone.

Niniejsza instrukcja obstugi powinna by¢ traktowana jako integralna cze$¢ montazownicy i
przechowywana razem z nig. Jednakze tres¢ niniejszej instrukcji oraz urzadzenia zainstalowane
na samej montazownicy nie moga zastapi¢ odpowiedniego szkolenia, prawidtowej obstugi,
dobrej oceny sytuacji i bezpiecznych praktyk pracy. Zawsze nalezy upewnic¢ sie, ze
montazownica jest w doskonatym stanie technicznym. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowego dziatania lub mozliwosci wystapienia sytuacji niebezpiecznych nalezy
natychmiast wytaczy¢ montazownice i usuna¢ wszelkie usterki przed przystapieniem do
dalszych czynnosci. W przypadku pytan dotyczacych prawidtowej obstugi lub konserwacji
montazownicy nalezy skontaktowac sie z lokalnym autoryzowanym sprzedawca. Z wyrazami
szacunku,

INFORMACJE O UZYTKOWNIKU

Imie i nazwisko uzytkownika

Adres uzytkownika

Model

Numer seryjny

Data zakupu

Data instalacji

Kierownik serwisu i czesci zamiennych

Numer telefonu

Kierownik sprzedazy

Numer telefonu
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LISTA KONTROLNA SZKOLENIA

Wykwalifikowany

Niewykwalifikowany

Srodki bezpieczenstwa

- Etykiety z ostrzezeniami i uwagami 0 0
- Obszary wysokiego ryzyka i inne potencjalne

zagrozenia 0 0
- Procedury bezpiecznej pracy 0 0

Wykwalifikowany

Niewykwalifikowany

Konserwacja i kontrola dziatania

- Kontrola montazu gtowicy 0 0
- Regulacje i smarowanie 0 0
- Komunikaty i instrukcje dotyczace konserwacji 0 0

Wykwalifikowany

Niewykwalifikowany

Zaciskanie

- Obrecze stalowe / aluminiowe 0 0
- Obrecze z szerokim rantem 0 0
- Obrecze nieprzelotowe 0 0

Wykwalifikowany

Niewykwalifikowany

Zbijanie stopki
- Kota standardowe O 0
- Kota niskoprofilowe 0 0

Wykwalifikowany

Niewykwalifikowany

Demontaz




- Smarowanie stopek podczas demontazu opon
niskoprofilowych

O

- Obrecze z szerokim rantem

O
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Wykwalifikowany

Niewykwalifikowany

Montaz

- Kota standardowe

- Montaz sztywnych, niskoprofilowych opon

- Kota z pochylonym otworem

- Smarowanie stopek dla prawidtowego montazu

- Procedura WDK

(0 I

O000o

Wykwalifikowany

Niewykwalifikowany

Akcesoria
- Instrukcja korzystania z akcesoriéw Tl 0
- Instrukcja obstugi urzadzenia Inflatron (opcja) 0 0

Wykwalifikowany

Niewykwalifikowany

Procedura pompowania

- Srodki bezpieczenstwa

- Smarowanie i demontaz wktadki zaworu

- Pompowanie opon bezdetkowych

O
O
O

O
O
O

Uczestnicy

Data szkolenia
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1 : PRZEKAZANIE DO EKSPLOATACIJI

1.1 WPROWADZENIE

1.1.1 PRZEZNACZENIE INSTRUKCJI

Celem niniejszej instrukgji jest dostarczenie wskazéwek niezbednych do optymalnej obstugi,
uzytkowania i konserwacji maszyny. W przypadku odsprzedazy maszyny nalezy przekazac
instrukcje nowemu witascicielowi. Aby dziat serwisowy mogt przekaza¢ klientom wszystkie
niezbedne informacje dotyczace bezpieczenstwa, nalezy réwniez poprosi¢ nowego witasciciela
o wypetnienie i odestanie formularza przeniesienia wifasnosci, ktoéry znajduje sie na
poprzedniej stronie instrukcji. Nowy wtasciciel moze réwniez przekaza¢ informacje za
posrednictwem poczty elektronicznej.

W niniejszej instrukgcji zatozono, ze technik posiada gruntowna wiedze na temat identyfikacji i
konserwacji obreczy i opon. Osoba ta musi rowniez mie¢ gruntowng wiedze na temat dziatania
i zabezpieczen wszystkich powigzanych narzedzi (takich jak stojak, podnosnik lub dzwignik),
ktore sg stosowane, a takze posiada¢ odpowiednie narzedzia reczne i elektryczne niezbedne
do pracy w bezpieczny sposdb.

Pierwszy rozdziat zawiera podstawowe informacje dotyczace bezpiecznej obstugi tej gamy
montazownic. Ponizsze rozdziaty zawierajg szczegdtowe informacje na temat sprzetu,
procedur i konserwacji. Kursywa jest uzywana do odwotywania sie do okreslonych czesci
niniejszej instrukcji, w ktorych znajduja sie dodatkowe informacje lub objasnienia.

Nalezy zapoznac sie z tymi odwotaniami w celu uzyskania dodatkowych informacji do
prezentowanych instrukgji.

Wiasciciel montazownicy jest jedynym odpowiedzialnym za egzekwowanie procedur
bezpieczenstwa i organizowanie szkolen technicznych. Montazownice moze obstugiwac
wytacznie wykwalifikowany i przeszkolony technik. Prowadzenie rejestru przeszkolonego
personelu nalezy wytacznie do obowigzkdw wiasciciela lub kierownictwa.

Gama niniejszych montazownic zostata zaprojektowana do montazu, demontazu i
pompowania opon lekkich pojazdéw (samochodéw osobowych, nie samochodow
ciezarowych czy motocykli) o maksymalnej srednicy zewnetrznej 47 cali i maksymalnej
szerokosci 15 cali. Dodatkowe egzemplarze niniejszej instrukcji oraz dokumentacje dotaczona
do maszyny mozna zamowic¢, podajac typ maszyny i numer seryjny.

PRZESTROGA: Szczegdty konstrukcji moga ulec zmianie. Niektére ilustracje moga sie
nieznacznie r6zni¢ od maszyny bedacej w Panstwa posiadaniu.
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1.2 DLA BEZPIECZENSTWA

1.2.1 DEFINICJE ZAGROZEN
Symbole te oznaczaja sytuacje, ktére moga zagrazaé bezpieczenstwu uzytkownika i/lub

spowodowac uszkodzenie sprzetu.

NIEBEZPIECZENSTWO

A Wskazuje na sytuacje bezposredniego zagrozenia, ktéra - w
NIEBEZPIECZE przypadku braku srodkéw zapobiegawczych — moze doprowadzi¢
NsTwo: do powaznych obrazen lub Smierci.

A Wskazuje na sytuacje potencjalnego zagrozenia, ktora - w

OSTRZEZENIE: przypadku braku Srodkow zapobiegawczych -
moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen lub Smierci.

/N PRZESTROGA

A Wskazuje na sytuacje potencjalnego zagrozenia, ktora - w
PRZESTROGA: przypadku braku srodkéw zapobiegawczych - moze
doprowadzi¢ do niewielkich lub umiarkowanych obrazen.

UWAGA: Hasto stosowane bez symbolu ostrzegawczego wskazuje na sytuacje
potencjalnego zagrozenia, ktéra — w przypadku braku srodkéw zapobiegawczych — moze

doprowadzi¢ do szkdd materialnych.
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1.2.2 OGOLNE OSTRZEZENIA | WSKAZOWKI

/N OSTRZEZENIE

Postepowac ostroznie, aby unikngé obrazen. Nalezy uwaznie przeczytaé, zrozumiec i
przestrzegac ostrzezen i instrukcji podanych w niniejszej instrukgji. Niniejsza instrukcja jest
integralng czescig produktu. Przechowywac ja wraz z maszyng w bezpiecznym miejscu, aby
maoc z niej korzysta w przysztosci.

1. Jesli procedury konserwacji zawarte w niniejszym podreczniku nie sa wykonywane
prawidtowo lub jesli inne instrukcje zawarte w niniejszym podreczniku nie sa
przestrzegane, moze dojs¢ do wypadku. W niniejszej instrukcji stale wspomina sie o
mozliwosci wystapienia wypadkow. Kazdy wypadek moze doprowadzi¢ do powaznych lub
$miertelnych obrazen operatora lub 0s6b znajdujacych sie w poblizu, a takze spowodowaé
szkody materialne.

2. Nadmiernie napompowane opony moga wybuchna¢, powodujac uwolnienie
niebezpiecznych, latajacych odtamkow, ktére moga by¢ przyczyna wypadku.

3. Opony i obrecze, ktére nie maja tej samej srednicy, ,nie pasuja do siebie”. Nie probowac
montowac ani pompowac opon z nieodpowiednimi obreczami. Na przyktad nigdy nie
nalezy montowac opony 16,5" na obreczy 16" lub odwrotnie. Jest to bardzo niebezpieczne.
Opony i obrecze, ktére nie pasuja do siebie, moga wybuchnac¢ i spowodowac wypadek.

4. Nigdy nie przekracza¢ wartosci cisnienia powietrza podanego przez producenta na boku
opony. Skrupulatnie sprawdzi¢, czy przewdd pneumatyczny jest prawidtowo podtgczony
do zaworu.

5. Nigdy nie zbliza¢ gtowy ani zadnej czesci ciata do opony podczas pompowania lub
osadzania stopki. Maszyna nie stanowi zabezpieczenia przed potencjalnym ryzykiem
eksplozji opon, detek lub obreczy.

6. Podczas pompowania zachowac odpowiednig odlegtos¢ od montazownicy. Nie zblizac sie
do niej.

\
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A\ NIEBEZPIECZENSTWO

uszkodzone.

roboczego.

spowodowania powaznych obrazen lub smierci.

Peknieta opona moze spowodowal wystrzelenie jej czesSci z sitg wystarczajacg do

Nigdy nie montowac opony, jesli jej rozmiar (wyttoczony na Scianie bocznej) nie odpowiada
doktadnie rozmiarowi obreczy (wybitemu na obreczy) lub jesli obrecz czy opona sa

Nigdy nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia zalecanego przez producenta opony.

Montazownica nie jest urzagdzeniem zabezpieczajacym i nie zapobiega wybuchowi opon i
obreczy. Wszystkie osoby, ktére nie pracuja przy maszynie, nalezy odsuna¢ od obszaru

7. Zagrozenie zmiazdzeniem. Obecnos¢ ruchomych elementow. Kontakt z ruchomymi elementami moze by¢

przyczyna wypadkow.

Maszyne moze jednoczesnie obstugiwac tylko jeden operator.

Nie dopuszczac¢ innych os6b do montazownicy.

-

~N

Rys. 1.2

8. Zagrozenie porazeniem pragdem elektrycznym.

Chronic rece i inne czesci ciata przed ruchomymi elementami.

Nie uzywac narzedzi innych niz dostarczone wraz z montazownica.

Nie uzywa¢ maszyny z uszkodzonym kablem elektrycznym.

Podczas demontazu i montazu trzymac rece i palce z dala od krawedzi obreczy.

Podczas pracy trzymac rece i palce z dala od gtowicy montazowej/demontazowe;.

Aby zapobiec zacieraniu, nalezy uzywa¢ smaru przeznaczonego specjalnie do opon.

Zachowac ostroznos¢ podczas pracy z obrecza i opong oraz podczas uzywania dzwigni.

Nie czysci¢ czesci elektrycznych wodg lub strumieniem sprezonego powietrza.
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- Jesdli konieczne jest zastosowanie przedtuzacza, nalezy uzy¢ kabla o parametrach
znamionowych réwnych lub wyzszych niz parametry maszyny.

Kable o parametrach znamionowych nizszych niz parametry maszyny moga sie przegrzac i
spowodowac pozar.

Rys. 1.3

Nalezy upewnic¢ sie, ze kabel jest umieszczony w taki sposéb, aby nie mozna go byto
pociagnac i aby uniknac ryzyka potkniecia sie.

9. Zagrozenie urazami oczu. Podczas fazy osadzania stopki i pompowania w powietrze moga
by¢ wyrzucane zanieczyszczenia, pyt i ptyny. Usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia znajdujace
sie na biezniku i powierzchni opony. Podczas procedur montazu i demontazu nalezy nosi¢
okulary ochronne z atestem OSHA, CE lub rownowaznym.

10. Zawsze doktadnie sprawdzac¢ maszyne przed jej uzyciem. Brakujace, uszkodzone lub zuzyte
czesci wyposazenia (w tym naklejane etykiety informujace o zagrozeniach) nalezy naprawi¢
lub wymienic¢ przed rozruchem.

11. Nigdy nie pozostawia¢ na maszynie nakretek, srub, narzedzi ani innych materiatéw. Moga
one utkna¢ pomiedzy ruchomymi elementami i spowodowac nieprawidtowe dziatanie lub
wyrzucenie przedmiotow w powietrze.

12. NIE montowad ani nie pompowac opon, ktore sg przeciete, uszkodzone, zniszczone lub
zuzyte. NIE montowac¢ opon na uszkodzonych, pogietych, zardzewiatych, zuzytych,
wypaczonych lub odksztatconych obreczach.

13. Nie probowac¢ dokonczy¢ procedury montazu, jesli opona zostata uszkodzona podczas tej
procedury. Usung¢ opone z obszaru serwisowego i oznaczy¢ ja jako uszkodzona.

14. Opony nalezy pompowac stopniowo, stale kontrolujac cisnienie i obserwujac sama opone,
obrecz i stopke. NIGDY nie przekracza¢ wartosci granicznych cisnienia podanych przez
producenta.
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Rys. 1.4

15. Wewnetrzne czesci tej maszyny moga sie stykac lub iskrzy¢ w przypadku kontaktu z
tatwopalnymi oparami (benzyna, rozcienczalniki do farb, rozpuszczalniki itp.).

Nigdy nie instalowa¢ maszyny w ciasnych miejscach lub ponizej poziomu podtogi.

16. Nie obstugiwa¢ maszyny, bedac pod wptywem alkoholu, lekéw i/lub narkotykéw. Jesli
przyjmowane sg leki na recepte lub bez recepty, nalezy skontaktowac sie z lekarzem, aby
poznac skutki uboczne, jakie te leki moga mie¢ na zdolnos¢ bezpiecznej obstugi maszyny.

17. Podczas obstugi maszyny zawsze uzywac srodkow ochrony osobistej (PPE) z atestem OSHA,
CE lub réwnowaznym. Aby uzyska¢ dodatkowe instrukcje, nalezy skonsultowac sie z
przetozonym.

18. Podczas pracy z maszyna nie nalezy nosi¢ bizuterii, zegarkéw, luznych ubran czy krawatow,
a dtugie wtosy powinny by¢ zwigzane.

19. Podczas obstugi montazownicy nalezy nosi¢ antyposlizgowe obuwie ochronne.

20. Podczas ustawiania, podnoszenia lub zdejmowania k6t z montazownicy nalezy stosowac
odpowiednie podparcie plecow i prawidtowa technike podnoszenia.

21. Tylko odpowiednio przeszkolony personel moze uzywac, serwisowac i naprawiaé maszyne.
Naprawy muszg by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel. Najbardziej
wykwalifikowanymi osobami sg pracownicy pomocy technicznej. Zanim operator bedzie
moégt dokona¢ naprawy maszyny, pracodawca musi ustali¢, czy operator posiada
odpowiednie kwalifikacje do bezpiecznego przeprowadzenia naprawy.

22. Przed uruchomieniem maszyny operator musi zwroci¢ szczegdlng uwage na ostrzezenia
zawarte na etykietach samoprzylepnych umieszczonych na urzadzeniu.

23. Zacisnac¢ obrecz na stole podczas pompowania.

e

Ma:

Rys. 1.5

1.2.3 ROZMIESZCZENIE ETYKIET
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Rys. 1.7
Nr Kod Etykieta Opis
446429 NAKLEJKA, CISNIENIE

<@

P.max 16 bar

WEJSCIOWE MAKS. 16 BAR
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2 446442 NAKLEJKA, UWAGA — ZBIORNIK
POD CISNIENIEM
3 418135 NAKLEJKA, KIERUNEK OBROTOW
4 446665 NAKLEJKA, KONTROLER
_ﬁ_ ODBLOKOWANIA
5 i — NAKLEJKA, NUMER SERYJNY
€ ' |MODELU
oo
S ]
6 461934 PEDAL
BLOKOWANIA/ODBLOKOWANIA
KOLA*
7 4-104346 PEDAL
S — PODNOSZENIA/OPUSZCZANIA
y_P_ _D_Q_W_N_ PODNOSNIKA (OPCJA)
8 461932 OBROT STOLU
9 461933 PEDAt POMPOWANIA
%
10 446436 MANOMETR OBNIZANIA

CISNIENIA
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11 461936 ZAKAZ JEDNOCZESNEJ PRACY
@ DWOCH OPERATOROW
12 346855 SAMOPRZYLEPNY PAS
Z OSTRZEGAWCZY Z/CZ 50X130
13 462081 I ZAGROZENIE ZMIAZDZENIEM
14 461930 ZAGROZENIE ZMIAZDZENIEM
15 462080 TABLICZKA OCHRONY PRZED
HALASEM
16 461931 TABLICZKA OSTRZEGAWCZA
462778 POMPOWANIA
=23
|
17 4-12 ZATWIERDZONE PRZEZ WDK

* — Obowiazuje tylko dla wersji automatycznych

ETYKIETY OSTRZEGAJACE O NIEBEZPIECZENSTWIE

Kod 462081

Zagrozenie zmiazdzeniem.
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Rys. 1.8

Kod 461930

Zagrozenie zmiazdzeniem.

Rys. 1.9

Kod 461936

Nigdy nie sta¢ za maszyna. Tylko
jeden operator moze w danym
momencie pracowac przy maszynie.

r
0
J

Rys. 1.10
"4 N
Kod 446442
Niebezpieczenstwo — zbiornik pod @ZB
ci$nieniem. ~ 7/
Rys. 1.11
e A
Kod 425211A
Zagrozenie  porazeniem pradem
elektrycznym. ~ k
Rys. 1.12
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Kod 425083

Zacisk uziemienia.

Rys. 1.13

1.2.4 PODEACZENIA ELEKTRYCZNE | PNEUMATYCZNE
Podtaczenie elektryczne musi mie¢ odpowiednig wartos¢, zgodnie z:

- moca elektryczng pobierang przez maszyne, podang na jej tabliczce znamionowej (rys.
1.14).

- odlegtoscia pomiedzy maszyna a punktem podtaczenia elektrycznego, tak aby spadki
napiecia przy petnym obcigzeniu nie przekraczaty 4% (10% podczas rozruchu) ponizej
napiecia znamionowego okreslonego na tabliczce.

@ 42015 - Correggio (RE) ltaly D
43
Mod. 1509001
Qu RTIFIEC
X Code A TRUZIONE /
w 0
Hz KXXXXXXXXXX = XX
S N
barrpsi e TN
Port.max — XXXXXXXXX
N B

Rys. 1.14

Uzytkownik musi:

- zamontowac¢ dedykowany wtyk zasilajacy zgodny z obowigzujgcymi przepisami.

- podtaczy¢ maszyne do oddzielnego przytacza elektrycznego (A, rys. 1.15) wyposazonego w
specjalny wytacznik roznicowo-pradowy o czutosci 30 mA.

- zainstalowa¢ w uktadzie zasilajagcym bezpieczniki o odpowiedniej wartosci, zgodnie ze
wskazéwkami podanymi na tabliczce znamionowej maszyny (rys. 1.14).

- podtaczy¢ maszyne do gniazda przemystowego, maszyna nie moze by¢ podtaczona do
gniazd domowych.
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Dobre podtaczenie do uziemienia jest kluczowe dla prawidtowego dziatania maszyny.

Upewni¢ sie, ze dostepne cisnienie i wydajnos¢ uktadu sprezonego powietrza sg zgodne z tymi,
ktére s wymagane do prawidtowej pracy maszyny — patrz rozdziat ,Dane techniczne”. Do

prawidtowej pracy maszyny uktad zasilania sprezonym powietrzem musi zapewniac ci$nienie

w zakresie od nie mnigj niz 8,5 bara do nie wiecej niz 16 baréw i gwarantowac przeptyw

powietrza wiekszy niz Srednie zuzycie maszyny, ktére wynosi 140 NI/min (patrz dane

techniczne).

Aby maszyna dziatata prawidtowo, wytwarzane powietrze musi by¢ odpowiednio uzdatnione
(nie powyzej 5/4/4 zgodnie z ISO 8573-1).

1.2.5 DANE TECHNICZNE OBStUGIWANE OPONY

Rodzaje opon

KONWENCJONALNE

NISKOPROFILOWE

RUN-FLAT
BALONOWE
BSR
ZAKRES WYMIAROW KOtA
Srednica obreczy od 13 do 28"

Maksymalna srednica kota

1200 mm (47")

Maksymalna szerokos¢ kota

15" (od powierzchni nosnej kota)

STOL OBROTOWY

Uchwyt

kotnierzowy

Centrowanie

stozek
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Zacisk pneumatyczny

Dane znamionowe silnika

2-biegowa jednostka silnik-inwerter

- Moment obrotowy 1200 Nm

- Predkos¢ obrotowa 7-18 obr./min
ZESPOL ZBIJAKA STOPKI

Narzedzie dysk

Pozycjonowanie wzgledem obreczy

reczne z mechanicznym zaciskiem

Dziatanie

penetracja

Sita sitownika zbijaka stopki

7600 N

PODNOSNIK KOtA (OPCJA)

Obstuga automatyczne podnoszenie reczne pochylanie
Naped pneumatyczny
Udzwig podnosnika 85 kg

NAPIECIE ZASILANIA

1 faza

230V - 0,75 kW - 50/60 Hz

1 faza

110V - 0,75 kW - 50/60 Hz

ZASILANIE PNEUMATYCZNE

Cisnienie robocze

8 - 10 bar

WAGA

Waga maszyny

425 kg (z podnosnikiem)

Waga sprzetu
elektrycznego/elektronicznego

10 kg

POZIOM HALASU PODCZAS PRACY
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Wazony poziom ci$nienia akustycznego <70 dB(A)

(LpA) w miejscu pracy

Podane poziomy hatasu odpowiadajg poziomom emisji i nie muszg oznacza¢ bezpiecznych
pozioméw roboczych. Pomimo, Zze istnieje powigzanie pomiedzy poziomami emisji i
poziomami ekspozycji, nie mozna go rzetelnie wykorzystywac¢ do ustalenia, czy konieczne sg
dalsze srodki ostroznosci.

Poziom hatasu, na jaki narazony jest operator, zalezy od wielu czynnikéw, takich jak czas
trwania narazenia, charakterystyka miejsca pracy, inne zrodta hatasu itp. Dopuszczalne limity
narazenia na hatas moga sie tez rozni¢ w zaleznosci od kraju. Informacje te pozwola
uzytkownikom maszyn na doktadniejsza ocene zagrozen i ryzyka.

1.2.6 CISNIENIE POWIETRZA

Maszyna jest wyposazona w wewnetrzny zawdr ograniczajacy cisnienie, aby zminimalizowac
ryzyko nadmiernego napompowania opony.

/N OSTRZEZENIE

Postepowal ostroznie, aby unikngé obrazen. Nalezy uwaznie przeczytaé, zrozumiecC i
przestrzegac¢ ostrzezen i instrukcji podanych w niniejszej instrukgcji. Niniejsza instrukcja jest
integralng czescig produktu. Przechowywac ja wraz z maszyng w bezpiecznym miejscu, aby
moc z niej korzystac w przysztosci.

- Nigdy nie przekracza¢ wartosci cisSnienia powietrza podanego przez producenta na Scianie
bocznej opony. Skrupulatnie sprawdzi¢, czy przewdd pneumatyczny jest prawidtowo
podtaczony do zaworu.

- Nigdy nie umieszcza¢ gtowy ani zadnej czesci ciata nad opona podczas procesu
pompowania lub podczas proby osadzania stopek. Maszyna nie stanowi zabezpieczenia
przed potencjalnym ryzykiem eksplozji opon, detek lub obreczy.

- Podczas pompowania nalezy zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢ od montazownicy, tak aby
pozostawac poza strefg znajdujaca sie nad kotem. Nie zbliza¢ sie do niej.

<
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Rys. 1.16

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Peknieta opona moze spowodowal wystrzelenie jej czesSci z sitg wystarczajagca do

spowodowania powaznych obrazen lub smierci.

Nigdy nie montowac opony, jesli jej rozmiar (wyttoczony na Scianie bocznej) nie odpowiada
doktadnie rozmiarowi obreczy (wybitemu na obreczy) lub jesli obrecz czy opona sa
uszkodzone.

Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia zalecanego przez producenta opony.

Montazownica nie jest urzagdzeniem zabezpieczajagcym i nie zapobiega wybuchowi opon i
obreczy. Wszystkie osoby, ktére nie pracuja przy maszynie, nalezy odsunac od obszaru
roboczego.

1 — Nigdy nie przekracza¢ podanych wartosci granicznych cisnienia:
- Cisnienie w linii zasilajacej (ze sprezarki) wynoszace 220 psi (15 barow).
- Cisnienie robocze (wskazane na regulatorze) wynoszace 150 psi (10 baréw).

- CiSnienie napompowania opony (wyswietlane na manometrze) nie moze nigdy przekraczac
ci$nienia podanego przez producenta na boku opony.

MAXIMUM INLET PRESSURE (From Compresser) 220 P8I
OPERATING PRESSURE (Qauge On Reguiater) 150 PSI

2 — Dysze pneumatyczne uruchamiac tylko podczas umieszczania stopki.

3 — Przed odtgczeniem przewodu zasilajgcego lub innych podzespotow pneumatycznych
nalezy odpowietrzy¢ uktad pneumatyczny. Powietrze jest przechowywane w zbiorniku, aby
umozliwi¢ dziatanie dysz.

4 — Dysze pneumatyczne uruchamia¢ tylko wtedy, gdy obrecz jest prawidtowo zaci$nieta na
montazownicy, a opona jest catkowicie zamontowana.

1.3 DODATKOWE INFORMACJE DOTYCZACE OBRECZY/OPON
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Kota wyposazone w czujniki ciSnienia oraz obrecze lub opony specjalne moga wymagac
szczegblnych procedur postepowania. Zapozna¢ sie z instrukcjami serwisowymi
producentéw kot i opon.

1.4 PRZEZNACZENIE MASZYNY

Maszyna ta moze by¢ uzywana wytgcznie do demontazu i montazu opon samochodowych na

obreczach przy uzyciu dostarczonych narzedzi. Kazde inne zastosowanie jest niewtasciwe i
moze spowodowac obrazenia.

Maszyna nie jest przeznaczona do pracy z kotami motocykli.

1.5 SZKOLENIE PERSONELU

1 - Pracodawcy sg odpowiedzialni za zapewnienie programu szkoleniowego dla wszystkich
pracownikdéw pracujacych przy kotach, ktory bedzie dotyczyt zagrozen zwigzanych z obstuga
kot oraz procedur bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegac. Terminy ,serwis” i
.konserwacja” odnosza sie do wszystkich czynnosci zwigzanych z montazem i demontazem
kot, takich jak pompowanie, spuszczanie powietrza, montaz, demontaz i przemieszczanie.

- Pracodawcy musza dopilnowa¢, aby zaden operator nie pracowat przy kotach, jezeli
nie przeszedt odpowiedniego szkolenia w zakresie prawidtowych procedur obstugi
technicznej dla danego typu serwisowanego kota i procedur bezpieczenstwa pracy.

- Informacje, ktére maja by¢ wykorzystane w programie szkolenia, obejmuja co
najmniej informacje zawarte w niniejszym podreczniku.

2 — Pracodawcy sa zobowigzani do zapewnienia, ze wszyscy pracownicy wykazuja i utrzymuja
zdolno$¢ do bezpiecznej pracy przy kotach, co obejmuje nastepujace czynnosci:

- Demontaz opon (w tym spuszczanie powietrza).
- Kontrola i identyfikacja elementow kota z obrecza.
- Montaz opon.

- Uzycie jakiegokolwiek urzadzenia przytrzymujacego, klatki, bariery lub innej
instalacji.

- Przemieszczanie kot z obreczami.
- Pompowanie opon.

- Odsuniecie sie od montazownicy i niepochylanie sie nad kotem w celu jego
sprawdzania podczas pompowania.

- Instalacja i demontaz kot.

3 — Pracodawcy muszg oceni¢ zdolnos¢ kazdego pracownika do wykonywania tych zadan i
catkowicie bezpiecznej pracy z kotami, a takze, w razie potrzeby, musza zapewni¢ dodatkowe
szkolenia, aby pracownicy utrzymali swoje umiejetnosci.
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1.6 KONTROLE WSTEPNE

Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokfadnie sprawdzi¢, czy wszystkie elementy maszyny,
zwiaszcza czeSci gumowe i plastikowe, znajduja sie na swoim miejscu, s3 w dobrym stanie i
dziatajg prawidtowo. Jesli kontrola wykaze jakiekolwiek uszkodzenia lub nadmierne zuzycie,
niezaleznie od tego, jak niewielkie, nalezy natychmiast wymieni¢ lub naprawi¢ dany element.

1.7 PODCZAS UZYTKOWANIA

Jesli stychac dziwne lub nietypowe dzwieki lub wykryto nietypowe wibracje, jesli jakis element
lub uktad nie dziata prawidtowo lub jesli zauwazono co$ nietypowego, nalezy natychmiast
zaprzestaé uzywania maszyny.

- Zidentyfikowac przyczyne i wdrozy¢ wszelkie niezbedne srodki naprawcze.

- W przypadku stwierdzenia dziwnych odgtosow lub nietypowych drgan,
nieprawidtowego dziatania podzespotéw lub uktadu, a takze w przypadku wystgpienia
jakichkolwiek nietypowych zjawisk nalezy natychmiast zaprzesta¢ uzytkowania
urzadzenia.

Upewni¢ sie, ze wszystkie inne osoby znajduja sie w odlegtosci co najmniej 6 metrow
od urzadzenia.
Aby wytaczy¢ maszyne w sytuacji awaryjnej:
- odtaczy¢ wtyk zasilania

- przerwac doptyw sprezonego powietrza poprzez odtgczenie przewodu zasilajacego.
2 : TRANSPORTOWANIE, SKEADOWANIE | PRZEMIESZCZANIE

2.1 TRANSPORTOWANIE | SKEADOWANIE

WARUNKI TRANSPORTOWANIA MASZYNY

Montazownica musi by¢ transportowana w oryginalnym opakowaniu, umieszczona w pozycji
przedstawionej na opakowaniu.

Wymiary opakowania:

Szerokosc 1150 mm
Gtebokos¢ 1950 mm
Wysokosé 2100 mm

Waga z drewniang skrzynia:

Wersja standardowa 520 kg
WARUNKI OTOCZENIA DLA TRANSPORTOWANIA | PRZECHOWYWANIA MASZYNY
Temperatura: -25° + +55°C.
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Nie umieszczaj innych przedmiotow gdyz moze to spowodowaé naopakowaniu tegourzadzenia,
uszkodzenia.

2.2 PRZEMIESZCZANIE

PRZEMIESZCZANIE OPAKOWANIA

Aby przemiesci¢ opakowanie, wsuna¢ widty wozka widtowego w otwory podstawy (palety)
(rys. 2.1).

Przed przemieszczaniem maszyny zapozna¢ sie z rozdziatem PODNOSZENIE /
PRZEMIESZCZANIE.

Zachowa¢ materiat opakowaniowy w stanie nienaruszonym do ewentualnego przysztego
transportu maszyny.

3 : MONTAZ/PRZEMIESZCZANIE

3.1 ROZPAKOWYWANIE

Zachowac ostroznos¢ podczas rozpakowywania, montowania, przemieszczania i instalowania
maszyny w sposob opisany ponizej. Niestosowanie sie do tych instrukcji moze

spowodowac uszkodzenie maszyny i narazenie operatora na niebezpieczenstwo.
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Zdja¢ gorna czes¢ opakowania kartonowego i upewnic sig, ze maszyna nie zostata uszkodzona
podczas transportu. Zidentyfikowac punkty zamocowania do palety (H, rys. 3.1).

F — Osprzet
G — Zespot T.I. (opcja) - Podnosnik (opcja)

H — Stopa mocujaca

3.2 PODNOSZENIE/PRZEMIESZCZANIE

Przed zdjeciem maszyny z palety nalezy sie upewni¢, ze wyjeto elementy wymienione
ponizej.

Aby podnies¢ maszyne z palety, nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

- Wykrecic sruby ze stopy mocujacej (H, rys. 3.1).
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- Uzy¢ uchwytu do podnoszenia (rys. 3.2).
Ten punkt podnoszenia musi byé uzywany zawsze wtedy, gdy zachodzi potrzeba zmiany
pozycji maszyny.

Nie probowac przemieszcza¢ maszyny przed odtaczeniem jej od sieci zasilania elektrycznego i
pneumatycznego.

3.3 INSTALACJA

- Zdemontowac¢ uchwyt do podnoszenia, odkrecajac sruby i nakretki (rys.3.3).
- Podtaczy¢ maszyne do sieci zasilania elektrycznego i pneumatycznego.

- T.I. (opgja): patrz szczegotowa instrukcja instalacji.

4 : OBSZAR INSTALACIJI

4.1 PRZESTRZEN INSTALACYJNA

Zainstalowa¢ maszyne zgodnie ze wszystkimi obowigzujagcymi normami bezpieczenstwa, W
tym miedzy innymi normami wydanymi przez OSHA.
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Rys. 4.1

Nie instalowa¢ maszyny na zewnatrz. Jest ona przeznaczona do stosowania w zamknietych,
zadaszonych pomieszczeniach.

Umiesci¢ montazownice w wybranym miejscu, zapewniajagc minimalne odlegtosci
przedstawione na rys. 4.1.

Powierzchnia musi mie¢ no$nos¢ na poziomie co najmniej 1000 kg/m2.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

ZAGROZENIE WYBUCHEM LUB POZAREM. Nie uzywa¢ maszyny w miejscach, w ktérych
moze ona by¢ narazona na dziatanie tatwopalnych oparéw (benzyna, rozcienczalniki do farb
itp.). Nigdy nie instalowa¢ maszyny w ciasnych miejscach lub ponizej poziomu podtogi.

/\ PRZESTROGA

WAZNE: dla whasciwej i bezpiecznej obstugi urzadzenia poziom oswietlenia otoczenia musi
wynosi¢ co najmniej 300 luksow.

WARUNKI OTOCZENIA W MIEJSCU PRACY -
Wilgotnos¢ wzgledna 36% 95%, bez
kondensacji.

- Temperatura 0°C + 50°C.
CHARAKTERYSTYKA
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4.2 OPIS MASZYNY

Jest to elektropneumatyczna uniwersalna montazownica do opon samochodéw osobowych,
terenowych i lekkich pojazdoéw dostawczych.

Umozliwia tatwe zbijanie stopki, demontaz i montaz kazdego rodzaju opon z obreczami o
rozmiarach od 13" do 28"

Ponadto wprowadza szereg dodatkowych usprawnien:
- aby zmniejszy¢ wysitek fizyczny operatora,
- aby zagwarantowac bezpieczenstwo obreczy i opony,

- aby zautomatyzowad, na ile to mozliwe, operacje, ktére do tej pory byty wykonywane
recznie przez operatora.

TABLICZKA ZNAMIONOWA

Kazda maszyna posiada tabliczke (rys. 1.14) z danymi identyfikacyjnymi i wybranymi danymi
technicznymi.

Oprocz danych producenta na tabliczce znajduja sie rowniez ponizsze informacje:

7 42015 - Correggio (RE) Italy
CE
b AR i
barTps e [
\ Port.max — XOOOOXXXX )
Rys. 5.1
Oznaczenie |Opis
Mod. Model maszyny
\Y Napiecie zasilania w woltach
A Napiecie wejsciowe w amperach
kW Pobierana moc w kilowatach
Hz Czestotliwos¢ w hercach
Ph Liczba faz
bar Cisnienie robocze w barach
Serial No. Numer seryjny maszyny
ISO 9001 Certyfikacja systemu zarzadzania jakoscig w firmie
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CE Oznakowanie CE

4.3 POZYCJA OPERATORA

Ponizsza ilustracja (rys. 5.2) przedstawia pozycje zajmowane przez operatora w roznych fazach

pracy:
A Zatadunek i roztadunek kota

B Demontaz / montaz / pompowanie opony

zdarzen.

W tych warunkach operator moze przeprowadzaé, monitorowac i sprawdzac kazdg operacje
wymiany opon oraz podejmowac dziatania w przypadku jakichkolwiek nieprzewidzianych

4.4 WYMIARY OGOLNE
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Gtebokos¢ (z podnosnikiem) 2200 mm
Szerokosc¢ (z podnosnikiem) 1250 mm
Maksymalna wysokos$¢ 1900 mm
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4.5 PODZESPOLY MASZYNY

GLOWNE ELEMENTY ROBOCZE MASZYNY

Rys. 5.4
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1 —Konsola sterownicza
— Manometr z przyciskiem spuszczania powietrza
— Rama
— Goérny dysk zbijajacy

— DZwignia otwierania ramienia gornego zbijaka

2
3
4
5
6 - Zatrzask otwierajacy/zamykajacy narzedzie montazowe
7 —Dolny dysk zbijajacy

8 - Ruchome narzedzie

9 - Glowica narzedziowa

10 — Nieruchome narzedzie

11 — Stopa dociskajaca

12 — Uchwyt centrujacy

13 — Podnosnik kota (opcja)

14 — Sto6t podtrzymujacy koto

15 — Wspornik pojemnika ze smarem

16 — Zespét pedatow

17 — Zespot pedatow podnosnika kota (opcja)

18 — Filtr i regulator

19 — Zbiornik (opcja)

20 - T.I. (opcja)

21 — Pazur do montazu dolnej stopki

/N\ OSTRZEZENIE

rozmieszczenie i dziatanie wszystkich kontrolerow.

zapobiezenia wypadkom i obrazeniom.

Poznaj swoja maszyne: doktadna znajomos¢ sposobu dziatania maszyny jest najlepszym
sposobem zagwarantowania bezpieczenstwa i wydajnosci maszyny. Nalezy poznac

Doktadnie sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich kontroleréw maszyny. Maszyna musi
by¢ prawidtowo zainstalowana i obstugiwana oraz regularnie serwisowana w celu

/N OSTRZEZENIE
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Charakterystyka techniczna, ostrzezenia, instrukcje dotyczace konserwacji oraz wszystkie
pozostate informacje dotyczace zbiornika powietrza (opcja) znajduja sie w odpowiedniej
instrukcji obstugi i konserwacji dotagczonej do dokumentacji wyposazenia dodatkowego.

4.6 KONTROLERY

4.6.1 KONSOLA STEROWNICZA
4 3

(7
O-

® ©

OPIS KONTROLEROW

Nr Opis Wysokos¢
1 Dzwignia sterujgca do jednoczesnego poziomego| /g N
przemieszczania gérnego i dolnego dysku zbijajacego
‘. == b
2 DZwignia sterujgca do poziomego przemieszczania s ey
gtowicy narzedziowej l\ *
_(
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3 Przycisk penetracji dolnego zbijaka / \
O\
. &
4 Przycisk penetracji gérnego zbijaka !.. o
Ny 3
5 Dzwignia sterujgca do pionowego przemieszczania) R
gornego dysku zbijajacego Eﬁi
6 Dzwignia sterujgca do pionowego przemieszczania| \ ™
dolnego dysku zbijajacego ‘!
'
. /
7 Dzwignia sterujgca do pionowego przemieszczania s }
gtowicy narzedziowej | l
[
8 Przetacznik obstugi ruchomego narzedzia do demontazu] [~ | h
gérnej stopki 1 ,*
30
A = - I )
e N
l‘.*
2 (o~
_ z <« mup )
9 Przycisk zwalniajacy poziome przemieszczanie gérnego i
dolnego dysku zbijajacego
10 Przycisk zwalniajacy poziome przemieszczanie gtowicy
narzedziowej

4.6.2 ZESPOL PEDALOW

1 — Pedat uruchamiania stotu obrotowego

2 — Pedat pompowania

3 — Pedat blokowania/odblokowania kota
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1 - PEDAL URUCHAMIANIA STOLU OBROTOWEGO

Pedat ma 4 r6zne pozycje robocze odpowiadajace poszczegolnym predkosciom obrotowym:

- Pedat uniesiony (pozycja niestabilna): powolny obrot w lewo. Jesli pedat jest uniesiony
dtuzej niz 4 sekundy, obroty zwigkszaja sie (zawsze w lewo).

- Pedat w pozycji spoczynkowej (pozycja stabilna): stot obrotowy zatrzymany.
- Pedat lekko nacisniety (pozycja niestabilna): powolne obroty w prawo.

- Pedat catkowicie nacisniety (pozycja niestabilna): szybkie obroty w prawo.

Rys. 5.7

2 - PEDAL POMPOWANIA

Rys. 5.8

3 - PEDAL BLOKOWANIA/ODBLOKOWANIA KOtA

Po nacisnieciu pedat zwalnia system blokujacy uchwyt centrujacy stotu obrotowego. W pozycji
spoczynkowej system blokujacy uchwyt centrujacy stotu obrotowego jest normalnie aktywny.
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Pedat jest uzywany podczas pozycjonowania i mocowania kota na stole obrotowym oraz do

zwalniania kota po zakonczeniu pracy.

4.6.3 ZESPOL PEDALOW PODNOSNIKA KOtA

1 — Pedat podnoszenia kota

2 — Pedat opuszczania kota

1 - PEDAL PODNOSZENIA KOtA

Pedat nacisniety (pozycja niestabilna): podnoszenie kota.

UP |
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Rys. 5.11
2 - PEDAL OPUSZCZANIA KOtA

Pedat nacisniety (pozycja niestabilna): opuszczanie kota.

DOWN

Rys. 5.12

5.5.4 MANOMETR Z PRZYCISKIEM SPUSZCZANIA POWIETRZA

1 — Manometr (z regulacja cisnienia w pedatach)

2 — Przycisk spuszczania powietrza

5 : PODSTAWOWE PROCEDURY - UZYTKOWANIE
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ZAGROZENIE ZMIAZDZENIEM

Niektore czesci maszyny, jak np. zespot gtowicy, zbijaki stopek i stot obrotowy, poruszaja
sie samoczynnie.

Nie zblizac sie do ruchomych czesci maszyny.

Obstugiwac wytacznie z pozycji wskazanych w odpowiednim rozdziale.

ZAGROZENIE OBRAZENIAMI

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny:
- Odtaczyc¢ zasilanie (A).

- Odciac zrodto sprezonego powietrza poprzez odtaczenie przewodu zasilajgcego
(szybkoztacza) (B).

/

Strona 38 z 96



Aby zapobiec uszkodzeniom lub mimowolnym ruchom maszyny, zaleca sie stosowanie
wytacznie oryginalnych czesci zamiennych i akcesoriow.

5.1 KONTROLE WSTEPNE

Sprawdzi¢, czy na manometrze zespotu regulatora i filtra jest wskazane cisnienie co najmniej 8
barow.

Jesdli cisnienie jest ponizej poziomu minimalnego, niektore dziatania maszyny moga byc
ograniczone lub nieskuteczne.

Po przywroceniu prawidtowego cisnienia urzadzenie bedzie dziata¢ prawidtowo.

Sprawdzi¢, czy maszyna zostata odpowiednio podigczona do zasilania elektrycznego i
pneumatycznego.

5.2 DECYDOWANIE, Z KTOREJ STRONY KOtA NALEZY ZDJAC OPONE

Patrz rys. 6.1. Znalez¢ potozenie zagtebienia (A) na obreczy. Znalez¢ wieksza szerokosc (B) i
mniejsza szerokos¢ (C). Opona musi by¢ montowana i demontowana przy kole utozonym na
stole obrotowym strona o najmniejszej szerokosci (C) skierowana do gory.

g &
] T Te
] [ A
/ N
| L |
58 J
Rys. 6.1

Patrz akapit ,TABELA STOSOWANIA AKCESORIOW CENTRUJACYCH | MOCUJACYCH W,
ZALEZNOSCI OD TYPU OBRECZY” w niniejszej instrukgji.

Przy pracy z obreczami ,tatwo ulegajacymi deformacji” (np. kota z otworem centralnym o
cienkich, wystajacych krawedziach — patrz rys. 6.2) zalecamy stosowanie uniwersalnego
kotnierza do obreczy nieprzelotowych (patrz rozdziat ,TABELA STOSOWANIA AKCESORIOW
CENTRUJACYCH | MOCUJACYCH W ZALEZNOSCI OD TYPU OBRECZY" w ninigjszej instrukgji).
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Rys. 6.2

KOLtA SPECJALNE

Kota z obreczami aluminiowymi: niektére kota z obreczami aluminiowymi maja minimalne
zagtebienia (A) lub w ogodle nie maja zagtebien —rys. 6.3. Obrecze te nie sg zatwierdzone przez
normy DOT (Departamentu Transportu). Oznaczenie DOT poswiadcza, ze opony spetniaja
normy bezpieczenstwa przyjete w Stanach Zjednoczonych i Kanadzie (obrecze te nie moga by¢
sprzedawane na tych rynkach).

7 b
S
A
Rys. 6.3

Kota o wysokich osiagach (krzywizna asymetryczna) (rys. 6.4)

- Niektore europejskie kota posiadajg obrecze o bardzo wyraznej krzywiznie (C), z wyjatkiem
obszaru otworu zaworu (A), gdzie krzywizna jest mniej wyrazna (B). W przypadku tych kot
stopka musi by¢ najpierw zbita w obszarze otworu zaworu, zarbwno na gorze, jak i na dole
kofa.

o 1o

9 ’ J
Rys. 6.4

Kota z czujnikiem ciS$nienia — (rys. 6.5). Aby prawidtowo pracowaé na tych kotach bez
uszkodzenia czujnika (ktory moze by¢ wbudowany w zawdr, przymocowany do opasania,
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przyklejony do wnetrza opony itp.), nalezy przestrzega¢ odpowiednich procedur montazu i
demontazu (patrz ,Zatwierdzona procedura montazu/demontazu opon typu run-flat i UHP").

4 3 I

Rys. 6.5

Przed rozpoczeciem pracy usunac¢ z obreczy stare ciezarki.

5.3 ZALADUNEK

Naciskac pedaty podnosnika tylko podczas faz zatadunku i roztadunku kot.

Nigdy nie naciska¢ ich podczas innych etapdéw pracy!

Zatadowac koto na podnosnik (rys. 6.6).
(

Rys. 6.6

Podnies¢ koto za pomoca pedatu podnoszenia (rys. 6.7).
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Rys. 6.7

Przemieszcza¢ koto az do zakonczenia drugiego obnizenia poziomu podnosnika na stole

obrotowym.

\

Rys. 6.8

Pozycjonujac koto na stole obrotowym, nalezy réwniez zwrdci¢ uwage, aby wyréwnac ruchomy

sworzen centrujacy znajdujacy sie na stole obrotowym z jednym z otworéw na sruby mocujace

w obreczy (patrz rys. 6.9).
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5.4 ZACISKANIE KOtA NA STOLE OBROTOWYM

Nacisnac¢ pedat (3, rys. 6.10), aby zwolni¢ system zaciskowy stotu obrotowego.

Chwyci¢ za uchwyt centrujacy (1, rys. 6.11) i recznie wyregulowaé potozenie kota, aby
zabkowany pret znalazt sie w otworze centralnym (rys. 6.11).

- Zwolni¢ pedat (3, rys. 6.10).

System zaciskowy kota jest teraz aktywny, a koto jest zablokowane na stole obrotowym za
pomoca uchwytu centrujacego i porusza sie razem z nim.

.

5.5 SPUSZCZANIE POWIETRZA Z OPONY

PUNKT ZAGROZENIA ZMIAZDZENIEM — ELEMENTY RUCHOME.

Niebezpieczenstwo obrazen wskutek zmiazdzenia. Podczas zaciskania trzymac rece z dala
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od uchwytu i stozka

Odkreci¢ zawér i catkowicie spusci¢ powietrze z opony (rys. 6.12).
N

5.6 ZBIJANIE STOPKI

Chronic rece i inne czesci ciata przed ruchomymi elementami.

Trzymac stopy z dala od zbijaka stopki i podnosnika

e

Nie zbijac stopki, jesli w oponie znajduje sie powietrze.
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/A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do pracy nalezy catkowicie spusci¢ powietrze z opony. Nigdy nie
prébowac zbija¢ stopki, dopoki z opony nie zostanie usuniete cate powietrze. Nieusuniecie
catego powietrza moze spowodowac obrazenia ciata operatora lub uszkodzenie sprzetu,
opony lub kota.

1 - POZYCJONOWANIE GORNEGO ZBIJAKA (RYS. 6.13)

4

»

¢

Za pomoca dzwigni gornego zbijaka opusci¢ go z pozycji spoczynkowej do pozycji

roboczej.

Najpierw nacisng¢ przycisk (10, rys. 6.13), a nastepnie za pomoca dzwigni
zblizy¢ dysk do obreczy.

/N\ OSTRZEZENIE

Przy tej operacji uzyskuje sie jednoczesny ruch obu ramion, dlatego nalezy sprawdzi¢, czy
dolne ramie znajduje sie w pozycji spoczynkowej, catkowicie na dole.

Gdy uzyskana zostanie zadana odlegtos¢ (nalezy pozostawic¢ szczeline 2-3 mm pomiedzy
krawedzig obreczy a dyskiem zbijajgcym), zwolni¢ przycisk i dzwignie, aby zapobiec dalszym
przesunieciom poziomym.

2 - ZBIJANIE GORNEJ STOPKI

™

7

Zaleca sie wstepne naprezenie opony poprzez docisniecie na ok. 5 mm.

Uzy¢ dzwigni i wstepnie docisna¢ dysk do opony.

Strona 45 z 96



Nacisnac przycisk J w celu penetracji gornego dysku zbijajacego.

Nasmarowac stopke, aby utatwic jej zbijanie. Nacisna¢ pedat (1, rys. 5.6), aby okrecac stét
obrotowy.

=

ba

Uzy¢ kontrolera
stopke z obreczy.

, stukajac w niego, aby opusci¢ dysk zbijajacy i catkowicie usunaé

&
Wykona¢ przynajmniej jeden petny obrot , aby catkowicie zbi¢ stopke.

Przesuna¢ dzwignie 7

w gore, aby automatycznie zatrzymac penetracje i wycofa¢ dysk z
obszaru roboczego, a takze przesunac cate narzedzie w gore, usuwajac je z obszaru roboczego.
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Rys. 6.17

Mozna otworzy¢ ramie za pomoca dzwigni, aby jeszcze bardziej uwolni¢ obszar roboczy.

3 - POZYCJONOWANIE DOLNEGO ZBIJAKA
Y]

Za pomoca dzwigni ", dolnego zbijaka unies¢ go z pozycji spoczynkowej do pozycji
roboczej.

INFORMACJA: Prawidlowe poziome ustawienie dolnego ramienia zostalo osiagniete
automatycznie poprzez ustawienie gérnego ramienia.

Zalecana jest odlegtos¢ miedzy krawedzig obreczy a dyskiem zbijajacym wynoszaca 2-3 mm.

SN

4 - ZBIJANIE DOLNEJ STOPKI
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2
Uzy¢ dzwigni F “i wstepnie docisna¢ dysk do opony.

Zaleca sie wstepne naprezenie opony poprzez docisniecie na ok. 5 mm.
A

'

Nacisna¢ przycisk - w celu penetracji dolnego dysku zbijajacego.

Nasmarowac stopke, aby utatwic jej zbijanie. Nacisng¢ pedat (1, rys. 5.6), aby okrecac stét
obrotowy.

Y

. , stukajac w niego, aby unies¢ dysk zbijajacy i catkowicie usunac stopke

Uzy¢ kontrolera
z obreczy.

Wykona¢ przynajmniej jeden petny obrot, aby zbi¢ stopke.
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Rys. 6.23

Przesuna¢ dzwignie ‘ E \ w dot, aby automatycznie zatrzymad penetracje i wycofac dysk z
obszaru roboczego, a takze przesunac cate narzedzie w dot, usuwajac je z obszaru roboczego.

5.7 DEMONTAZ

@

|\

Za pomocg dzwigni \‘ opusci¢ zespdt gtowicy z pozycji spoczynkowej do pozycji
roboczej.

Nastepnie uzy¢ dzwigni \- , aby przyblizy¢ narzedzie do obreczy.

4 N\

\—————————
Rys. 6.24

Zalecana jest odlegtos¢ miedzy krawedzia obreczy a narzedziem wynoszaca 4-5 mm.
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Rys. 6.25

@

l\

Za pomoca dzwigni \‘ wsung¢ ruchome narzedzie catkowicie pod stopke.
f

)

Rys. 6.26
|

-
Nacisnac¢ i przytrzymac dzwignie ==« , aby zahaczy¢ stopke.

1
Nacisnac¢ pedat (1, rys. 5.6), aby okrecac stot obrotowy.

I\
Jesli to konieczne, uzyc¢ kontrolera 2 , aby jeszcze bardziej obnizy¢ gtowice.

4 N\

Rys. 6.27

—

1

(
Po zahaczeniu stopki, zwolni¢ przycisk :\ , aby przesuna¢ narzedzie z powrotem do

pozycji spoczynkowej na krawedzi obreczy.
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&

@

|

Za pomoca dzwigni \ unie$¢ narzedzie tak, aby jego pozioma linia byta catkowicie
widoczna (rys. 6.29-6.30).

Upewni¢ sie, ze dolna stopka jest catkowicie zbita. W przeciwnym razie powtdrzy¢ operacje
zbijania dolnej stopki.

Upewnic¢ sie, ze stopka w pozycji 180° wzgledem narzedzia znajduje sie w zagtebieniu, w
przeciwnym razie uzyc¢ stopy dociskajacej, aby utatwi¢ pozycjonowanie.

Aby utatwi¢ demontaz, nalezy uzy¢ dolnego dysku zbijajacego, naciskajac i podnoszac opone,
tak aby pozbyc sie naprezenia na haku.

I q

2 ('v\
Obroci¢ przetacznik “{« = J nacisna¢ pedat (1, rys. 5.6), aby uruchomic stot obrotowy i
zdemontowac gorng czes$¢ opony z obreczy (rys. 6.31).
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t
I

W razie potrzeby za pomoca kontrolera podnies¢ bardziej gtowice
wydobywanie gdrnej stopki.

&

Zwolni¢ przetacznik R = pedat (1, rys. 5.6).

, aby dokonczyc

Recznie uwolni¢ opone z ruchomego haka.

t
|

(

Przesuna¢ dzwignie do géry, aby odsuna¢ ruchome narzedzie od obszaru roboczego i

wycofaé zespét gtowicy.

———

\ A

iY

Za pomoca dzwigni F przesuna¢ dolny dysk do géry na wysokos¢ ok. 5 mm nad gorna
krawedz obreczy.
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&

Nacisna¢ pedat (1, rys. 5.6), aby uruchomic stot obrotowy i nacisna¢ przycisk -
rozpocza¢ penetracje dolnego zbijaka.

&
W razie potrzeby za pomoca kontrolera :
stopka catkowicie odtaczyta sie od obreczy.

lekko unies¢ dolny dysk zbijajacy i sprawi¢, by

5.8 MONTAZ

Zawsze sprawdzi¢ przed montazem, czy dopasowanie opony z obreczg jest odpowiednie
pod wzgledem kompatybilnosci (opona bezdetkowa na obreczy dla opon bezdetkowych,
opona detkowa na obreczy dla opon detkowych) i wymiaréw geometrycznych (Srednica
osadzenia, szerokos¢ w przekroju poprzecznym, odsadzenie i profil barku).
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Sprawdzi¢ rowniez, czy obrecze nie sa zdeformowane, ich otwory mocowania nie staty sie
owalne, nie sa pokryte warstwa rdzy lub innego nalotu oraz czy nie majg ostrych zadziorow
w otworach zaworow.

Sprawdzi¢, czy opona jest w dobrym stanie, bez oznak uszkodzen.

1 Doktadnie nasmarowac boki opony wzdtuz catego obwodu dolnej i gérnej stopki.
X
2 Uzyc¢ kontrolera E , aby odsunac¢ dolny dysk zbijajacy od obszaru roboczego.

3 Recznie wyregulowac opone tak, aby goérny bark obreczy minat dolng stopke i wszedt w

\‘
5\

zagtebienie.

Rys. 6.34

4 Pociaggnac¢ za uchwyt (1, rys. 6.35) i recznie obréci¢ narzedzie montazowe, upewniajac sie,
ze catkowicie zablokowato sie w punkcie zaczepienia.

W

J o

Rys. 6.35

;
]

{

5 Przesuna¢ dzwignie w dot, aby wywrze¢ nacisk na opone.

6 Czesc¢ opony z dolng stopka, ktora nie zostata jeszcze umieszczona w obreczy, nalezy lekko
docisna¢ do dotu i uruchomi¢ stét obrotowy.
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7 Przesunaé dzwignie \ w dot, aby przemiesci¢ narzedzie montazowe w sposob
przedstawiony na rysunku.

fﬁ
8 Zapomoca dzwigni \ opusci¢ gorny dysk zbijajacy do poziomu zagtebienia obreczy,

ustawi¢ opone w wymaganej pozycji i nacisnaé przycisk, aby rozpocza¢ penetracje gérnego
dysku.

9 Przesuna¢ opone ponizej poziomu barku.

10 Uzy¢ stopy dociskajacej oraz, jesli to konieczne, szczypiec na kotnierzu obreczy, tak aby
gorna stopka znalazta sie w zagtebieniu.
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Postepowac ostroznie, aby unikna¢ obrazen. Przed przystgpieniem do montazu upewnic sie,
ze gorna stopka jest prawidtowo zatozona na narzedzie.

11 Nacisna¢ pedat (1, rys. 6.35), aby rozpocza¢ ruch obrotowy do momentu zamontowania
drugiej stopki.

12 Wycofaé szczypce i stope dociskajaca.

13 Przesunac zbijaki do pozycji spoczynkowych.

Postepowac ostroznie, aby uniknag¢ obrazen. Upewniac sie, ze gorna stopka jest prawidtowo
umieszczona w zagtebieniu obreczy podczas catego etapu montazu.

14 Obroci¢ narzedzie i ustawic je z powrotem w pozycji demontazowej, gotowe do pracy z

nowym kotem.
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Rys. 6.41

Ustawi¢ narzedzie dociskajace w odpowiedniej pozycji spoczynkowej, tak aby nie
przeszkadzato w pracy.

INFORMACJA: Jesli opona jest szczegolnie miekka, pierwsza stopke mozna zamontowac
za pomoca narzedzia montazowego umieszczonego na ramieniu dolnego zbijaka, obok

dysku zbijajacego:

- Wyciagnac¢ sworzen i obroci¢ zespot o 90°.

- Cofna¢ sworzen i obréci¢ narzedzie montazowe z pozycji spoczynkowej do pozycji

robocze).
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- Za pomoca dzwigni

podnies¢ narzedzie montazowe tak, aby znajdowato sie blisko
gornej krawedzi obreczy.

Recznie wyregulowac opone tak, aby gorny bark obreczy minat dolng stopke i wszedt w
zagtebienie.

.

Czes¢ opony z dolna stopka niewprowadzong jeszcze do obreczy dociskac lekko do dotu i

nacisna¢ pedat (rys. 6.45), aby rozpoczac obracanie, az do catkowitego osadzenia pierwszej
stopki (rys. 6.46).
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Rys. 6.45

I\ '

- Przesuna¢ dzwignie 0w doh, aby narzedzie montazowe znalazto sie w pozycji
spoczynkowej.

- Uzyc¢ sworznia, aby przesunac¢ dolny dysk zbijajacy z powrotem do pozycji roboczej.

- Wycofac narzedzie demontazowe do pozycji spoczynkowe;j.

N
N

5.9 ZATWIERDZONA PROCEDURA MONTAZOWA | DEMONTAZOWA DLA
OPON UHP | OPON TYPU RUN-FLAT

W przypadku tego typu opon nalezy zapoznac sie z instrukcjami zawartymi w podreczniku
przygotowanym przez WDK (Niemieckie Stowarzyszenie Przemystu Oponiarskiego).

5.10 POMPOWANIE OPONY

5.10.1 PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

A\ NIEBEZPIECZENSTWO
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ZAGROZENIE WYBUCHEM

Nigdy nie przekraczac cisnienia zalecanego przez producenta opony.
Zawsze dopasowac wymiary opony i obreczy.

Zachowac ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢ opony.

Podczas pompowania pozostawac poza strefg znajdujaca sie nad kotem.
/

Sprawdzi¢, czy gorna i dolna stopka oraz gniazdo stopki na obreczy zostaty odpowiednio
nasmarowane odpowiednig pasta montazowa. Nalezy uzywac okularéw ochronnych z ptaskimi
soczewkami oraz obuwia ochronnego.

Zacisnac obrecz na stole obrotowym podczas pompowania.
Wyjac rdzen zaworu, jesli jeszcze tego nie uczyniono.
Przewdd pneumatyczny przytaczy¢ do zaworu.

Nacisna¢ pedat, aby napompowac opone i spowodowac przyleganie stopek. Czesto przerywac
i sprawdzac cisnienie powietrza w oponie na manometrze.

/N\ OSTRZEZENIE

Postepowal ostroznie, aby unikng¢ obrazen. Nalezy uwaznie przeczytaé, zrozumiec |
przestrzegac ponizszych instrukgji.

1 - Nadmiernie napompowane opony moga wybuchna¢, powodujac
uwolnienie niebezpiecznych, latajacych odtamkow, ktore moga by¢ przyczyna wypadku.

2 — Opony i obrecze, ktére nie maja tej samej Srednicy, nie pasuja do siebie.
Nie probowac montowac ani pompowac opon z nieodpowiednimi obreczami. Na przyktad
nigdy nie nalezy montowa¢ opony 16" na obreczy 16,5" lub odwrotnie. Jest to bardzo
niebezpieczne. Opony i obrecze, ktore nie pasuja do siebie, moga wybuchnac i
spowodowac wypadek.

3 — Nigdy nie przekracza¢ wartosci cisnienia powietrza podanego przez producenta na boku
opony.
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Skrupulatnie sprawdzi¢, czy przewod pneumatyczny jest prawidtowo podtaczony do
zaworu.
4 — Nigdy nie zbliza¢ gtowy ani zadnej czesci ciata do opony podczas pompowania lub
osadzania stopki.
Maszyna nie stanowi zabezpieczenia przed potencjalnym ryzykiem eksplozji opon,
detek lub obreczy.
5 — Podczas pompowania zachowa¢ odpowiednia odlegtos¢ od montazownicy. Nie zbliza¢ sie
do niej.

ZAN

Podczas tej czynnosci moze wystepowac poziom hatasu oceniany na poziomie 85 dB (A).
Z tego powodu zalecane jest stosowanie srodkéw ochrony stuchu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

ZAGROZENIE WYBUCHEM: Pekniecie obreczy lub opony pod ci$nieniem moze spowodowaé
eksplozje, ktéra wyrzuci koto na bok lub w gore z sitg, ktéra moze spowodowac uszkodzenia,
powazne obrazenia ciata, a nawet smierc!

Nie montowa¢ opon na obreczach bez uprzedniego sprawdzenia doktadnej zgodnosci
wymiaréw (podanych na obreczy i oponie) oraz ewentualnych wad lub uszkodzen.

Montazownica NIE jest urzadzeniem zabezpieczajgcym i nie eliminuje zagrozen i szkdd
wynikajacych z ewentualnej eksplozji. Nie dopuszczac innych osob do obszaru roboczego.

5.10.2 POMPOWANIE OPONY

1 Upewnic sie, ze koto jest dobrze zamocowane na stole obrotowym za pomoca uchwytu
centrujgcego.

2 Upewni¢ sie, ze gtowica narzedziowa, gorny i dolny zbijak oraz stopa dociskajaca nie
znajduja sie w poblizu obszaru roboczego i, jesli to mozliwe, sg w pozycji spoczynkowe;j.

\kk\\\&

Rys. 6.47
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3 Wyjac rdzen zaworu, jesli jeszcze tego nie uczyniono.

4 Podfaczyc¢ ztacze Doyfe'a na przewodzie powietrza do trzonka zaworu.

5 W krétkich odstepach czasu naciska¢ pedat , aby napompowac opone. Nalezy
regularnie kontrolowac wartos¢ cisnienia na manometrze (1, rys. 65), aby mie¢ pewnos¢, ze
NIGDY nie przekracza ono maksymalnej wartosci podanej przez producenta na oponie.
Opona rozprezy sig, a stopki zostang osadzone.

W razie potrzeby:

6 Kontynuowa¢ pompowanie do maksymalnej wartosci 3,5 bara, aby prawidtowo umiesci¢
opone na obreczy. Podczas tej czynnosci nalezy unikal rozpraszania uwagi i stale
kontrolowa¢ na manometrze (1) wartosc cisnienia powietrza, aby zapobiec nadmiernemu
napompowaniu. Do napompowania opon bezdetkowych potrzebny jest wiekszy przeptyw
powietrza, aby stopki przebity sie przez GARB obreczy — patrz profile obreczy do montazu
opon bezdetkowych na rys. (H) - (H2).
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H - GARB
H2 - PODWOJNY GARB

7 Sprawdzi¢, czy stopki sg prawidtowo osadzone w obreczy. W przeciwnym razie nalezy
spusci¢ powietrze z opony, zbi¢ stopki zgodnie z opisem w odpowiednim rozdziale,
nasmarowac i obrdci¢ opone na obreczy. Powtdrzy¢ wczesniej opisane czynnosci
montazowe i ponownie dokonac kontroli.

8 Ponownie umiesci¢ wewnetrzny mechanizm zaworu.

9 Doprowadzic¢ cisnienie do wartosci operacyjnej, uzywajac przycisku spuszczania powietrza
(2, rys. 5.13).

10 Zatozyc¢ kapturek na zawor.

5.10.3 PROCEDURA SPECJALNA (WERSJA T.1.)

/\ OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem czynnosci opisanych ponizej nalezy upewni¢ sie, ze w poblizu dysZ
pneumatycznych nie wystepuja zabrudzenia, pyt lub inne zanieczyszczenia.

Jezeli opona nie jest prawidtowo osadzona na obreczy podczas pompowania ze wzgledu na
zbyt duza przestrzen pomiedzy opong a obrecza, mozna zastosowac strumien sprezonego
powietrza przy uzyciu zaciskow akcesorium T.I. (szybkie zaktadanie stopki) (opcja). Sprawdzic,
czy gorna i dolna stopka oraz gniazdo stopki na obreczy zostaty odpowiednio nasmarowane
zatwierdzong pasta montazowa.

1 Upewnic sig, ze obrecz jest prawidtowo zamocowana na stole obrotowym.
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4 Lekko pociggna¢ opone w gére, aby zmniejszy¢ przestrzen pomiedzy gorng stopka a
obreczg kota.
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akcesorium, aby przez cztery dysze skierowal strumien sprezonego powietrza, ktory
utatwia pozycjonowanie stopek opony.

5 Nacisna¢ catkowicie pedat pompowania i jednoczesnie dwa przyciski na

6 Kontynuowa¢ pompowanie opony za pomocg przewodu pneumatycznego. Czesto
przerywac i sprawdzac cisnienie powietrza na manometrze.

Aby zwiekszy¢ skutecznos¢ strumieni powietrza, przed uruchomieniem dysz nalezy recznie
nasmarowac i unie$¢ dolna stopke.

W celu poprawy dziatania uktadu pompowania opon bezdetkowych cisnienie w ukfadzie
pneumatycznym musi wynosi¢ 8-10 bardéw.

Zagrozenie wybuchem. Podczas fazy osadzania stopki nie nalezy przekracza¢ maksymalnego
cisnienia podanego przez producenta na scianie bocznej opony.

Po osadzeniu stopki nalezy ponownie zamocowac wewnetrzng cze$¢ zaworu, a nastepnie
napompowac opone do wartosci cisnienia wskazanej przez producenta pojazdu.

Uzywac strumieni powietrza tylko w celu zatozenia stopki opony. Nie wolno kierowac
strumieni w strone ludzi.
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Przed odfaczeniem przewodu zasilajgcego lub innych podzespotéw pneumatycznych nalezy
odpowietrzy¢ uktad pneumatyczny. Powietrze jest zgromadzone w zbiorniku w celu obstugi

dysz do osadzania stopek.

Dysze nalezy uruchamia¢ dopiero po upewnieniu sie, ze urzadzenie jest pewnie zamocowane,
a obrecz jest prawidtowo zablokowana.

ZAGROZENIE WYBUCHEM. Nie nalezy tgczy¢ opony i obreczy o réznych $rednicach

(np. opona 16,5" i obrecz 16").

Jesli opona jest nadmiernie napompowana, powietrze mozna spusci¢, naciskajac mosiezny
przycisk recznego spuszczania powietrza znajdujacy sie ponizej wskaznika cisnienia powietrza

(2).

Odfaczy¢ waz od zaworu.

5.11 ODBLOKOWANIE KOtA

- Nacisna¢ pedat (3), aby odblokowac koto na stole obrotowym.
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- Wyjac z kota uchwyt blokujacy (1).

5.11.1 ROZLADUNEK KOtA

- Nacisna¢ przycisk opuszczania, aby uruchomi¢ podnosnik i zdja¢ koto.

INFORMACJA: Gdy koto jest podnoszone lub opuszczane, sygnat dzwiekowy informuje
uzytkownika o trwajacej operacji.

7

6 : KONSERWACJA

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Gdy maszyna zostaje odtagczona od uktadu pneumatycznego, urzagdzenia oznaczone znakiem
przedstawionym powyzej moga pozostawac pod cisnieniem.

Podrecznik ,Czesci zamienne” nie upowaznia uzytkownika do przeprowadzania zadnych
prac przy maszynie, z wyjatkiem czynnos$ci wyraznie opisanych w instrukgcji uzytkownika.
Umozliwia on uzytkownikowi wytgcznie przekazanie serwisowi pomocy technicznej
doktadnych informacji w celu skrécenia czasu oczekiwania.

Strona 67 z 96



Nie nalezy demontowad ani zmienia¢ zadnych czesci urzadzenia (z wyjatkiem celéw
konserwacyjnych).

Zabronione jest wykonywanie jakichkolwiek czynnosci, ktére zmieniaja wstepnie ustawiong
warto$¢ zaworu regulacji cisnienia lub ogranicznika cisnienia. Producent nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane ingerowaniem w te zawory.

Przed wykonywaniem jakichkolwiek modyfikacji lub czynnosci konserwacyjnych nalezy

odfaczyc zasilanie elektryczne i pneumatyczne maszyny i upewnic sig, ze wszystkie ruchome
czesci zostaty odpowiednio zablokowane.

/AN PRZESTROGA

Utrzymywac obszar roboczy w czystosci. Nie uzywac sprezonego powietrza, strumieni wody
lub rozcienczalnika do usuwania brudu lub pozostatosci z maszyny. Podczas czyszczenia
nalezy w miare mozliwosci starac sie zapobiega¢ powstawaniu i wznoszeniu sie kurzu.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku uzywania
nieoryginalnych czesci zamiennych i akcesoriow.

6.1 PLANOWANA KONSERWACJA

Maszyna bedzie okresowo wyswietla¢ przypomnienia o konserwacji. Nieprzestrzeganie
zalecen moze mie¢ wptyw na prawidtowe dziatanie maszyny.

Upewnic sie, ze skropliny sa odprowadzane z zespotu filtr-regulator:
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Zespot filtr-regulator wyposazony jest w potautomatyczne urzadzenie do odprowadzania
kondensatu. Urzadzenie to jest automatycznie aktywowane w przypadku odciecia zasilania
pneumatycznego maszyny. Spusci¢ kondensat recznie (1), gdy jego poziom wzro$nie powyzej
oznaczenia (2).

Wykonywac¢ co miesiac.

Oczyscic¢ i nasmarowac prowadnice karetki glowicy narzedziowej (1):

Czysci¢ przyjaznymi dla srodowiska rozpuszczalnikami i smarowa¢ smarem LIPLEX EP 2 lub
odpowiednikiem.

Wykonywac co 2 miesiace.

>

Oczyscic¢ i nasmarowac prowadnice slizgowa zbijaka stopki (1):

Czysci¢ przyjaznymi dla Srodowiska rozpuszczalnikami i smarowac olejem syntetycznym z
teflonem lub odpowiednikiem.

Wykonywac co 2 miesiace.
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Oczysci¢ i nasmarowa¢ sworzen dolnego zbijaka (1) oraz sworzen blokujacy dolnego
zbijaka (2):

Czysci¢ przyjaznymi dla srodowiska rozpuszczalnikami i smarowac zwyktym smarem.

Wykonywac co miesiac.

Skontaktowac sie z siecia serwisowa w celu sprawdzenia paskow i gumowych podktadek:
Okresowa kontrola przez sie¢ serwisowa.

Wykonywac co 7000 kot.

Wyczysci¢ gorna plyte stotu obrotowego (rys. 7.5).

Usuna¢ nagromadzony brud i wyczysci¢ za pomoca rozpuszczalnikdw przyjaznych dla
srodowiska.

Wykonywac co tydzien.
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Ogolna kontrola maszyny, skontaktowac sie z sieciag serwisowa:
Ogodlna kontrola okresowa przez sie¢ serwisowa.

Wykonywac co roku.

7 : ZLOMOWANIE

Przed ztomowaniem urzadzenia nalezy posortowa¢ wszystkie elementy elektryczne,
elektroniczne, metalowe i plastikowe.

Elementy nalezy usuwac oddzielnie, zgodnie z lokalnymi przepisami.

8 : INFORMACJE SRODOWISKOWE

Opisana ponizej procedura usuwania dotyczy wytacznie maszyn, ktére na tabliczce

)= ¢

znamionowej majg umieszczony symbol przekreslonego kosza na Smieci mm—.

Niniejszy produkt moze zawiera¢ substancje powodujace szkody dla srodowiska i zdrowia
ludzkiego, jesli nie sg wtasciwie usuwane.

W tym celu zamieszczamy ponizsze informacje, aby zapobiec uwalnianiu tych substancji do
srodowiska i poprawi¢ sposéb wykorzystywania zasobow naturalnych.

Sprzet elektryczny i elektroniczny nigdy nie powinien by¢ sktadowany na zwyktym, miejskim
wysypisku odpaddw, ale powinien by¢ oddzielnie gromadzony dla wtasciwej utylizacji. Symbol
przekreslonego kosza na odpady, ktéry wystepuje na produkcie i niniejszej stronie ma
przypominac uzytkownikowi, ze produkt musi by¢ wtasciwie usuwany pod koniec jego okresu
Zywotnosci.

Zapobiega to niewfasciwemu usuwaniu substancji znajdujgcych sie w produkcie lub
niewtasciwemu uzywaniu elementow produktu, a w konsekwencji niebezpieczenstwu dla
srodowiska i zycia ludzkiego. Pomaga to rowniez w odzysku, recyklingu i ponownym uzyciu
wielu materiatéw znajdujacych sie w produkcie.

W tym celu producenci i dystrybutorzy sprzetu elektrycznego i elektronicznego prowadza
specjalne systemy gromadzenia i usuwania takiego sprzetu.

Pod koniec okresu uzytkowania produktu skontaktuj sie ze swoim dostawcg w celu uzyskania
informacji na temat procedur dotyczacych usuwania. Podczas zakupu tego produktu
sprzedawca poinformuje Cie rowniez o mozliwosci bezptatnego zwrotu innego zuzytego
sprzetu, pod warunkiem, ze jest on tego samego typu i ma te same funkcje co zakupiony
produkt.
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Jakiekolwiek inne usuwanie produktu grozi odpowiedzialnoscig karng na podstawie aktualnych
przepisow prawnych w kraju, w ktorym produkt jest usuwany. Naktaniamy Cie rowniez do
zastosowania innych praktyk przyjaznych srodowisku: oddaj do recyklingu wewnetrzne i
zewnetrzne opakowanie dostarczone wraz produktem i odpowiednio usuwaj zuzyte
akumulatory (zamontowane w produkcie).

Z Twoja pomoca mozemy zmniegjszy¢ ilos¢ zasobdw naturalnych uzywanych do produkgji
sprzetu elektrycznego i elektronicznego, zminimalizowac liczbe sktadowisk odpadéw dla
starych produktéw i poprawic¢ jako$¢ zycia poprzez zapobieganie uwalnianiu potencjalnie
niebezpiecznych substancji do srodowiska.

9 : INFORMACJE | OSTRZEZENIA DOTYCZACE OLEJU

USUWANIE ZUZYTEGO OLEJU

Nigdy nie usuwac zuzytego oleju do kanalizacji, kanatow burzowych, rzek lub strumieni.
Nalezy go zebrac i przekazac do autoryzowanych firm zajmujacych sie utylizacja.

ROZLANIE LUB WYCIEK OLEJU

Zebrac rozlany materiat za pomocag ziemi, piasku lub innego materiatu absorbujacego.
Odttusci¢ zanieczyszczone miejsce rozpuszczalnikami, odpowiednio wentylujac w celu
usuniecia oparow. Resztki materiatu czyszczacego nalezy usunac zgodnie z przepisami prawa.

SRODKI OSTROZNOSCI PODCZAS STOSOWANIA OLEJU

Unika¢ kontaktu ze skora.

Nie pozwala¢ na tworzenie lub rozprzestrzenianie sie mgty olejowej do atmosfery.
- Przyjac nastepujace proste higieniczne srodki ostroznosci:
- unikac rozpryskow oleju (odpowiednia odziez, ostony ochronne na maszynie),

- myc czesto ciato woda z mydtem. Nie stosowac produktow lub rozpuszczalnikéw,
ktore moga podrazni¢ skore lub usunad jej naturalne olejki ochronne,

- nie wycierac ragk w brudne lub ttuste szmaty,

- zmieniac odziez, jesli nasigknie olejem oraz zawsze po kazdej zmianie roboczej, -
nie pali¢ oraz nie jes¢ ttustymi rekami.

- Zastosowac réwniez ponizsze srodki zapobiegawcze i ochronne:
- rekawice ochronne z podszewka odporne na oleje mineralne,
- okulary ochronne w przypadku rozpryskow,

- fartuchy odporne na oleje mineralne, - ostony przeciw rozpryskom oleju.

OLEJ MINERALNY: PROCEDURY PIERWSZEJ POMOCY
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- Potkniecie: natychmiast zasiegna¢ porady lekarza i podac wszystkie szczegoty
dotyczace rodzaju potknietego oleju.

- Wdychanie: w przypadku narazenia na wysokie stezenie oparéw lub mgty olejowej,
wyprowadzi¢ poszkodowanego na Swieze powietrze i niezwtocznie zasiegnagc
pomocy medycznej.

- Oczy: obficie przeptuka¢ biezaca woda i niezwlocznie zasiegna¢ pomocy
medyczne;.

- Skéra: przemy¢ woda z mydtem.
10 : SRODEK SMARUJACY DO OPON - INFORMACJE | OSTRZEZENIA

USUWANIE ZUZYTEGO OLEJU

Nie usuwal zuzytego srodka smarujacego do kanalizacji, kanatéw burzowych, rzek lub
potokow. Nalezy go gromadzi¢ i przekazac¢ do upowaznionych firm zajmujacych sie utylizacja.

ROZLANIE | WYCIEKI SRODKA SMARUJACEGO

Zapobiegac rozprzestrzenianiu sie rozlanego produktu za pomoca np. ziemi, piasku,
wermikulitu lub diatomitu.

Zanieczyszczony obszar oczysci¢ najlepiej detergentem, nie uzywac rozpuszczalnikdw.

SRODKI OSTROZNOSCI DOTYCZACE STOSOWANIA SRODKA SMARUJACEGO DO OPON

- Unikac rozpryskéw i kontaktu ze skora.

- Unikac rozpryskow i kontaktu ze skora.

- Nie wdychac¢ oparow.

- Przyjac nastepujace proste higieniczne srodki ostroznosci:

- chroni¢ skoére i oczy przed rozpryskami srodkédw smarujacych (odpowiednie
rekawice, gogle)

- w przypadku kontaktu ze skéra natychmiast przemy¢ duzg iloscig wody

- w przypadku kontaktu z oczami, natychmiast przemy¢ duzg iloscia wody i
zasiegna¢ pomocy medycznej

- w razie potkniecia zwrdci¢ sie o pomoc lekarska i pokazac etykiete
- nie wycierac ragk w brudne szmaty
- zmieni¢ swoje ubranie, jesli przesigknie srodkiem smarujacym

- nie pali¢ i nie jes¢ rekami zabrudzonymi srodkiem smarujgcym.
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11 : ZALECANE SRODKI GASNICZE

Typ gasnicy Materiaty suche Ciecze tatwopalne Urzadzenia
elektryczne

Woda TAK NIE NIE

Piana TAK TAK NIE

Proszek TAK* TAK TAK

Cco2 TAK* TAK TAK

* — TAK* Uzywaj wytacznie, jesli bardziej odpowiednie gasnice nie sa dostepne lub pozar

jest niewielki.

/AN PRZESTROGA

gasnic.

Tabela zawiera ogolne informacje stuzace uzytkownikom jako wskazéwki. Skontaktuj sie z
producentem w celu uzyskania szczegotow dotyczacych zastosowania poszczegdlnych

12 : SLOWNICZEK

12.1 KOLO

Koto jest potaczeniem:

1 Opony
2 Detki

3  Obreczy
4

Sprezonego powietrza
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Koto musi:

- utrzymywac obcigzenie

- zapewniac przeniesienie sity napedowej
- umozliwia¢ sterowanie pojazdem

- przyczyniac sie do przyczepnosci i hamowania - wplywac na zawieszenie pojazdu.

| OPONA

Opona jest gldéwnym elementem kota. Styka sie ona z nawierzchnig, zatem konieczne jest, aby
wytrzymata napdr wewnetrznego cisnienia powietrza oraz innych sit generowanych podczas
uzytkowania.

Przekréj opony pokazuje rézne czesci, z ktorych sie ona sktada:

1 - Bieznik

Ta cze$¢ opony wchodzi w kontakt z podtozem podczas obrotu kota. Bieznik skfada sie z
gumowej mieszanki z okreslonym ,wzorem” zaprojektowanym w celu zapewnienia dobrej

odpornosci na S$cieranie, wtasciwej przyczepnosci do nawierzchni w mokrych i suchych
warunkach oraz niskiego poziomu hatasu.

2 - Wzmocnienie

Woczep z plecionki metalowej lub tkaniny kordowej na zewnatrz stopki. Chroni warstwe osnowy
przed tarciem o obrecz.

3 -Osnowa

Odporna struktura sktadajaca sie z jednej lub wiecej warstw gumy. Sposob, w jaki warstwy sa
rozmieszczone na osnowie determinuje nazwe struktury opony.

Istnieja nastepujace typy:

- Opona konwencjonalna
Warstwy sa rozmieszczone katowo w taki sposéb, ze kordy z jednej warstwy tworza
krzyzowy wzor z kordami z kolejnej warstwy. Bieznik, ktory jest czescig opony stykajaca sie
z nawierzchnig, jest jednym elementem wraz ze $cianami bocznymi, zatem podczas obrotu
kota wszystkie ruchy zwigzane ze zginaniem $ciany bocznej sa przenoszone na bieznik.

- Opona radialna
Osnowa sktada sie z jednej lub wiecej warstw z kordami rozmieszczonymi w kierunku
promieniowym. Promieniowa osnowa jest stosunkowo niestabilna. Aby zapewni¢ jej
stabilnos¢ i zapobiec niewtasciwym ruchom bieznika na obszarze styku z nawierzchnia, na
osnowie i pod bieznikiem stosowana jest pierscieniowa struktura wzmacniajagca znana
powszechnie jako opasanie. Bieznik i $ciana boczna pracuja z rézng sztywnoscig i
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niezaleznie od siebie, zatem podczas obrotu kota wszystkie ruchy zwigzane ze zginaniem
$ciany bocznej nie sg przenoszone na bieznik.

4 - Pierscien (drutowka)

Jest to metalowy pierscien sktadajacy sie z kilku stalowych drutow. Warstwy osnowy sa
przymocowane do drutowki.

5 - Opasanie

Jest to nierozszerzalna obwodowa struktura sktadajaca sie z warstw krzyzujacych sie pod
bardzo waskim katem, umieszczona pod bieznikiem w celu stabilizacji osnowy na obszarze
styku opony z nawierzchnia.

6 - Wystep centrujacy

Jest to niewielkie oznaczenie biegnace wzdtuz obwodu w gornej czesci stopki, ktore stuzy jako
element odniesienia podczas sprawdzania, czy opona jest prawidtowo wycentrowana na
obreczy po montazu.

7 - Wystep ochronny

Jest to wypuktos¢ biegnaca wzdtuz obwodu obszaru Sciany bocznej, ktéra jest bardziej
narazona na przypadkowe tarcie.

8 - Sciana boczna

Jest to obszar pomiedzy barkiem a wystepem centrujacym. Sciana boczna sktada sie z warstwy
gumy o roznej grubosci i ma ona na celu ochrone warstw osnowy przed uderzeniami bocznymi.
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9 - Wykladzina
Jest to warstwa szczelnej mieszanki gumowej umieszczonej wewnatrz opon bezdetkowych.
10 - Wypetniacz

Gumowy profil, zwykle tréjkatny w przekroju poprzecznym, nad drutdwka. Zapewnia sztywnosc
stopki i stopniowe wyréwnanie nagtych zmian w grubosci spowodowanych przez drutéwke.

11 - Zawiniecie

Jest to czes¢ warstwy osnowy wokdt drutdwki i umieszczona przy osnowie w celu
zabezpieczenia warstwy i zapobiegniecia jej zsuwaniu sie.

12 - Podstawa

Jest to najbardziej wewnetrzna warstwa bieznik, styczna z opasaniem lub, jesli nie ma opasania
(opony konwencjonalne), z ostatnig warstwg osnowy.

13 - Bark
Najbardziej zewnetrzna czes¢ bieznika, pomiedzy krawedzig a poczatkiem Sciany boczne;.
14 - Stopka

Jest to czesc taczaca opone z obrecza. Wierzchotek stopki (a) jest jej wewnetrznym naroznikiem.
Grzbiet (b) jest zewnetrzna czescia stopki. Podstawa (c) jest obszarem stykajacym sie z obrecza.
Zagtebienie (d) jest wklesta czescia, na ktorej spoczywa bark obreczy.

Opony detkowe:
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Poniewaz opona musi utrzymywac sprezone powietrze przez dtugi czas, w oponie zastosowano
detke. W tym przypadku zawoér uzywany do pompowania, utrzymywania, kontrolowania i
uzupetniania sprezonego powietrza sam tworzy czes$¢ detki.

Opony bezdetkowe:

Wewnetrzna strona opony bezdetkowej jest pokryta cienka warstwg szczelnej gumy, tzw.
wyktadzing wewnetrzng opony. Pomaga to w utrzymaniu sprezonego powietrza wewnatrz
osnowy. Ten rodzaj opony musi by¢ montowany na specjalnej feldze, do ktérej bezposrednio
zamocowano zawor.

Il FELGA (OBRECZ KOLA)

Obrecz jest sztywnym metalowym elementem, ktory zapewnia state, ale nie trwate potaczenie
pomiedzy piasta kota a opona.

1 - Profil obreczy

Profil obreczy jest ksztattem odcinka obreczy, ktéry styka sie z opona. Moze on mie¢ rézne
ksztatty geometryczne dla zapewnienia: tatwosci montazu opony (umieszczenie stopki w
zagtebieniu), bezpieczenstwa w uzytkowaniu, tj. mocowanie stopki do jej gniazda.

Widok w przekroju poprzecznym przedstawia wiele elementéw sktadowych:
A — Szerokos$¢ obreczy
B — Wysokos¢ barku
C — Garby do zamocowania opon bezdetkowych
D — Otwor zaworu
E — Otwor wentylacyjny
F — Odsadzenie
G - Srednica otworu centralnego
H — Odlegtos¢ pomiedzy otworami mocujgcymi
| — Srednica osadzenia

J —Zagtebienie
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Rys. 13.7

11l DETKA (W OPONACH DETKOWYCH)

Detka to zamknieta pierscieniowa struktura gumowa wypetniona sprezonym powietrzem i
Wyposazona w zawor.

1-Zawor

Zawor jest urzadzeniem mechanicznym, ktore umozliwia napompowanie/upuszczenie oraz
zatrzymanie sprezonego powietrza w detce (lub w oponie w przypadku opon bezdetkowych).
Sktada on sie z trzech czesci: kapturka zaworu (a) (dla ochrony wewnetrznego mechanizmu
przed pytem i dla zapewnienia szczelnosci), mechanizmu wewnetrznego (b) i podstawy (c)
(zewnetrzna powtoka).

- Mechanizm pompowania opon bezdetkowych
Uktad pompujacy, ktéry utatwia pompowanie opon bezdetkowych.

- Wstawianie stopki
Czynnos¢, ktora jest wykonywana podczas pompowania i zapewnia idealne centrowanie
pomiedzy stopka a krawedzig obreczy.
- Stopa dociskajaca
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Narzedzie przeznaczone do stosowania podczas montazu gérnej stopki. Jest pozycjonowane w
taki sposob, ze przylega do barku obreczy i utrzymuje gérna stopke opony w zagtebieniu.
Jest ono uzywane gtéwnie do montazu opon niskoprofilowych.
- Regulator upuszczania powietrza
Ztacze umozliwiajace regulacje przeptywu powietrza.
- Zbijanie stopki
Czynnos¢ umozliwiajgca oddzielenie stopki opony od krawedzi obreczy.

4 R

0

]

e

Rys. 13.8

13 : AKCESORIA

13.1 TABELA STOSOWANIA AKCESORIOW CENTRUJACYCH |
MOCUJACYCH W ZALEZNOSCI OD TYPU OBRECZY

OBRECZ STANDARDOWA

Strona 80 z 96



OBRECZ Z OPUSZCZONYM OTWOREM CENTRALNYM

OBRECZ Z SZEROKIM RANTEM

OBRECZ DO FURGONETEK

\

OBRECZ NIEPRZELOTOWA

OBRECZ PRZELOTOWA

13.2 AKCESORIA MOCUJACE
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? % Akcesoria nazamowienie

Rys. 14.7

13.3 OBRECZ STANDARDOWA
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13.4 OBRECZ Z OPUSZCZONYM OTWOREM CENTRALNYM
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Rys. 14.9

13.5 OBRECZ Z SZEROKIM RANTEM
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13.6 OBRECZ DO FURGONETEK
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Rys. 14.11

13.7 OBRECZ NIEPRZELOTOWA
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Rys. 14.12

13.8 OBRECZ PRZELOTOWA

Strona 87 z 96



Rys. 14.13
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14 : SCHEMAT POLACZEN

115—200—-230V_50/60Hz

Y Vv ¥ 5
r =

1 - Zespot silnika

2 - Modut sterowania

API - Ptytka silnika o jednej / dwoch predkosciach
M1 - Silnik

SQ1 - Mikroprzetacznik (dwie predkosci)

SQ2 - Mikroprzetacznik (obrot w lewo)

SQ3 - Mikroprzetacznik (obrot w lewo)

XB1 - Ztgcze

XS1 - Wtyk zasilania
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15 : SCHEMAT PNEUMATYCZNY
£
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Rys. 16.2
Ozn. Opis
A Zespot regulatora i filtra
B Kontroler sitownika penetracji i zbijania stopki
C Kontroler sitownika ruchu zbijaka stopki
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D Ruch narzedzia demontazowego

E Poziomy ruch gtowicy
F Pionowy ruch gtowicy
H Podnosnik (opcja)

Zespot pedatéw

L Stopa dociskajaca

M Procedura pompowania

N Reczne upuszczanie powietrza
O Rozdzielacz

A - ZESPOL FILTR-REGULATOR

1 Szybkoztacze zenskie

2 Zespodt filtr-regulator
- 3 Smarownica
- 4 Manometr

- 5 Ogranicznik pompowania zespotu pedatéw

B — KONTROLER SItOWNIKA PENETRACJI | ZBIJANIA STOPKI

- 10 Monostabilny przycisk resetowania pneumatycznego gérnego dysku (zawor 3/2 NZ)
- 11 Sitownik jednostronnego dziatania penetracji gérnego dysku

- 12 Sterowanie dzwignia (zawor 5/3 CZ)

- 13 Sitownik dwustronnego dziatania goérnego zbijaka, 110 mm

- 14 Przycisk monostabilny

- 15 Sitownik jednostronnego dziatania penetracji dolnego dysku

- 16 Sterowanie dzwignia (zawor 5/3 C2Z)

- 17 Sitownik dwustronnego dziatania dolnego zbijaka, 110 mm
C - KONTROLER SIEOWNIKA RUCHU ZBIJAKA STOPKI

- 20 Monostabilny zawor dzwigni 3/2 NO

21 Sitownik jednostronnego dziatania gérnego i dolnego zacisku

22 Sterowanie dzwignig (zawér 5/3 CZ)

23 Monostabilny zawor sterowania pneumatycznego 2/2 NO
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24 Sitownik dwustronnego dziatania, 40 mm

D - RUCH NARZEDZIA DEMONTAZOWEGO

30 Zawor pilotowy 5/2
31 Zawér wyszukiwania/demontazu 3/2 NZ

32 Sitownik gtowicy narzedziowej

E - POZIOMY RUCH GLOWICY

40 Monostabilny zawér dzwigni 3/2 NO

41 Sitownik jednostronnego dziatania gérnego i dolnego zacisku
42 Sterowanie dzwignia (zawor 5/3 CZ)

43 Monostabilny zawor sterowania pneumatycznego 2/2 NO

44 Sitownik dwustronnego dziatania, 40 mm

F - PIONOWY RUCH GLOWICY

50 Filtr ttumika
51 Zawor 5/3 NZ

52 Sitownik pionowego ruchu gtowicy

H - PODNOSNIK (opcja)

60 Zawor 5/3 NZ
61 Sitownik obrotowy podnosnika

62 Sitownik podnoszacy

| - ZESPOL PEDALU

- 70 Zawor 3/2 NZ

L - STOPA DOCISKAJACA

80 Filtr thumika
81 Zawér 5/3 NZ
82 Sitownik stopy dociskajacej

M- POMPOWANIE N - RECZNE UPUSZCZANIE POWIETRZA

90 Manometr

91 Zawor recznego upuszczania powietrza 2/2 NZ

O - ROZDZIELACZ

- 100 Rozdzielacz
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Deklaracja zgodnosci WE *

COMM - Cod. 4-141249 - 11/2020

Producent oswiadcza, ze produkt, do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja i dla ktérego
sporzadzit i posiada odpowiednig dokumentacje techniczng, jest zgodny z wyzej wymienionymi
normami i dyrektywami.

* Dotyczy tylko maszyn oznaczonych symbolem CE

Data Data Wykonane czynnosci naprawcze, wymienione Podpis
Lp. | zgtoszenia naprawy podzespoty, adnotacje o przedtuzeniu gwarangji serwisanta
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o G TIP-TOPOL
Informacje srodowiskowe
Dziekujemy Panstwu za wybor naszych produktow. Jako Firmie, ktorej
kwestia ochrona srodowiska nie jest obojetna prosimy Panstwa o
zapoznanie sie z ponizszymi wskazéwkami dotyczacymi postepowania ze
zuzytymi produktami.
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Jedli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekredlonego kosza ™, stosowaé nalezy

ponizszg procedure usuwania

Produkt ten moze zawierac substancje niebezpieczne dla srodowiska
lub dla zdrowia jesli nie zostang odpowiednio usuniete. Ninigejsze informacje
podane s3 po to, aby zapobiec uwolnieniu niebezpiecznych substancji do
srodowiska. Elementow elektrycznych i elektronicznych nigdy nie wolno
wyrzucac do kubtéw z odpadami komunalnymi. Caty sprzet nalezy
utylizowac zgodnie z obowigzujacymi przepisami w miejscu zainstalowania.

Dzieki takiemu postepowaniu mozna unikna¢ groznych konsekwencji dla

Srodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie
produktu w inny sposdb niz opisany powyzej bedzie karane. Zalecane jest
rowniez segregowanie innych odpadéw: recykling zewnetrznego i
wewnetrznego opakowania produktu oraz zuzytych baterii i akumulatorow
(jesli produkt takich wymaga). Panstwa pomoc jest bardzo wazna, aby
zmniejszyc ilos¢ surowcow potrzebnych do produkgcji sprzetu,
zminimalizowa¢ wykorzystanie wysypisk Smieci oraz poprawi¢ jakos¢ zycia

zmniejszajac ilos¢ potencjalnie groznych substancji w srodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z o.0.
62-010
Pobiedziska ul.

Kostrzynska 33 www.sklep.tiptopol.pl
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