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lub w catosci kopiowana w jakiejkolwiek formie (w tym mikrofilm i fotokopia) bez uprzedniego
uzyskania zgody.

Informacje zamieszczone w niniejszym dokumencie moga by¢ modyfikowane bez uprzedniego
powiadomienia.



Instrukcja obstugi wywazarki Mondolfo Ferro MT6310

INSTRUKCJA INSTALACJI

SPIS TRESCI

1. WPROWADZENIE ....ooooooeeeeeeeseeeeeeessseeeeessssssseessssssesssssssssesssssssssesssssssseessssssssesssssssesssssssseesssssssseeesssnes 3
1.1 INFORMAGCIE OGOLNE ....oooooceeeeeeeeeeessseeeesssseseessssssseesssssssssessssssseesssssssseessssssseessssesseesssssnsseeeos 3
2. ZASADY BEZPIECZENSTWA .ooosoooeeeeeeeeeeesesseeeessssssseeessssssseesssssssseessssssssesssssssssesssssssseessssesseesssssnseeesos 4
2.1 INFORMAGCIE OGOLNE .......oooosoeeeesesseeeeessesseessssssesessssssssssssssmseessssssssssssssssssesssssssessssmsessesssnneen 4
2.2 SYMBOLE.....oos oo sseseeesesssmsseessssesssessssssssessssssessssessssees s essnsssessssnsseee s 4
2.3 DEFINICJE ,OPERATORA" | ,WYSPECJALIZOWANEGO TECHNIKA” .....oovorooeeeeeseceereessee 4
2.4 SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ...oocccceereseeeeeesssceeeeesscseensssssseesssssssseessssssssessssssseesessnneee 5
2.4.1 WYMAGANE SRODKI OCHRONY ......oooovveeveeeeeeeessssessesssoesosseeseseessessssssssssssssmmmsssssesseeessessssssss 5

2.5 OSTRZEZENIA OGOLNE.......oossocceeeeeeeeeeeesseseeesessssesessssseesessssseesssssssssssssmsesessssssessssssmsesses s 6
2.6 SYTUACIE AWARYINE ..o seseeesessssesessssseesssssssssessssssssessssmsesssssssssssssssnsesse s 7
2.6.1 PIERWSZA POMOC ...ooccoeeoeeseeeeeesssseeeeessseseessssssseessssssssesssssssssessssssseesssssssssesssssssessssssseeeens 7
2.6.2 SRODKI PRZECIWPOZAROWE ....cccccceoeeeveeressseeeesssssseessssssseesssssssseessssmssesesssssssesssssnsseeeens 7

2.7 EMISIA HALASU .coooeeeoeeeeeseeeeeeesssseeesssssseessssssssesssssssssssssssssesssssssssesssssssssessssssssessssssseeses s 7

3. ROZPAKOWANIE | USTAWIENIE......ooococeeoeseecceeesssseceeeesesseeesessssseeessssmseesesssmsssesssssmseesssssmsessssssnseeeeos 8
3.7 KONTROLA WZROKOWA ...ooosooeeereseeeeesesseeeesessssesesssssssess e sssssssssssssssesessssssssss s 8
3.1.1 KONTROLA MASZYNY | DOSTARCZONEGO WYPOSAZENIA.......occooroovceerescerrssceree 8

3.2 ROZPAKOWANIE........ooosoceeeessseeeesessseeeesssssssessssssssesssssssssssssssssesssssssssessssssssessssssssesssssssesse s 8
3.3 LISTA PAKOWA ..oooooeeee oo seeee s ssseessssssseesessesssessssssessssssmseesssssssssessssssesessssssseessssnsess e 9
3.4 SKEADOWANIE ...ooocccoeee oo seeee e seeeesssssmseessssesssesssssssssssssseessessessssssssmsesesssssssesssssnsess s 9
3.5 PRZEMIESZCZANIE .....oooosoeeeee oo ssssssessssssesssssssseesssssssssssssmsesessssssesssssnsess s 9
3.5.1 USUWANIE PALETY ..ooosiooeeeeeeeeeeessssseeesessmssesssssssseesssssssssssssssssesssssssssessssssssesssssssssesssnseen 10

3.6 POZYCIONOWANIE ...ooooceeeeeeeeeeesesemeeeesssmsesssssssssesssssssssessssssssssssssseesssssssssesssssseessessssesesssne 11
3.6.1 OSTRZEZENIA DOTYCZACE POZYCIJONOWANIA .......ooooooocceeeeessceeeeesseeeeeesssseessesssee 11
3.6.2 MONTAZ/DEMONTAZ MODULU POMIAROWEGO......oooccceeeeeescceeesesseceeesessseeess s 11

A INSTALACIA oo ssees e esssess st essee s ssssese e sseee s sssee s 15
B CZYSZCZENIE..ooooooeeeeeeeeeeeeseeeeeessseeesessssseessssssssessssstssseessssssssssssssssesssssssssssssssmssessssssssses oo 15
4.2 CHARAKTERYSTYKA WARUNKOW OTOCZENIA......oooooeeoscceeeeeeeeseseeessseeessseessssseessseeees 15
4.3 PODEACZENIE ELEKTRYCZNE...ooosooeeeeeeeeeeeesseeeesessseeeesssseeessssssseesssssssessssssseesssssmeees s 15
4.3.1 ZASADY BEZPIECZENSTWA ..ooosooceeeseseoeeeesesoeeessesseeeessssssseesssssssesssssssessssssseesssssseees s 15

2|Strona



Instrukcja obstugi wywazarki Mondolfo Ferro MT6310

1. WPROWADZENIE

1.1 INFORMACJE OGOLNE

Niniejsze urzadzenie zostato skonstruowane zgodnie z aktualng dyrektywa CE i normami
technicznymi wdrazajagcymi wymagania, jak okreslono w deklaracji zgodnosci wydanej
przez producenta i dotaczonej do instrukcji. Ponizsza publikacja, zwana dalej ,instrukcja”,
zawiera wszystkie informacje niezbedne do bezpiecznej instalacji maszyny, jak okreslono
w deklaracji zgodnosci.

Instrukcja skierowana jest do operatorow przeszkolonych pod katem Srodkéw ostroznosci,
jakie nalezy podja¢ w zwigzku z obecnoscig pradu elektrycznego i urzadzen ruchomych,
a takze srodkdw ostroznosci przy recznym przenoszeniu tadunkow, ktére narzucaja, ze tadunki
przenoszone recznie nie moga przekraczaé 30 kg dla mezczyzn i 20 kg dla kobiet.
Jedli waga wywazanych kot przekracza dopuszczalne limity, wszystkie nasze wywazarki moga
by¢ dostarczone z podnosnikiem ufatwiajagcym montaz/demontaz opon, jako opcja lub
standard — w zaleznosci od modelu. Instrukcja skierowana jest do operatorow przeszkolonych
pod katem srodkéw ostroznosci, jakie nalezy podja¢é w zwigzku z obecnoscig pradu
elektrycznego i urzadzen ruchomych. Ponizsza publikacja jest przeznaczona dla wszystkich
Juzytkownikow”, ktérzy w zaleznosci od swoich kompetencji sa zobowigzani do przekazywania
instrukgji innym pracownikom lub do osobistej obstugi urzadzenia.

Oryginalny wioski tekst tej publikacji stanowi jedyne odniesienie do rozwigzywania
jakichkolwiek sporéw interpretacyjnych zwigzanych z ttumaczeniem na inne jezyki Wspolnoty
Europejskie;j.

Ponizsza publikacja jest integralng czescig maszyny i z tego powodu nalezy jg przechowywac
do pdzniejszego wgladu, az do ostatecznego demontazu i zeztomowania urzadzenia.
Podczas instalacji, uruchamiania i uzytkowania maszyny uzytkownik musi przestrzega
okreslonych przepiséw dotyczacych miejsca pracy obowigzujacych w kraju, w ktébrym maszyna
jest zainstalowana.
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2. ZASADY BEZPIECZENSTWA

2.1 INFORMACJE OGOLNE

A OSTRZEZENIE

PRZED WYKONANIEM JAKIEJKOLWIEK OPERACJI PRZY MASZYNIE NALEZY DOKEADNIE
PRZECZYTAC CALA INSTRUKCJE, ZWRACAJAC SZCZEGOLNA UWAGE NA NINIEJSZY
ROZDZIAt.

Maszyna zostata zaprojektowana i wykonana zgodnie z wymogami CE, przy uwzglednieniu
normalnego i racjonalnie przewidywalnego uzytkowania.

Maszyna zostata skonstruowana dla zastosowan okreslonych w zataczonej do niegj instrukgji
obstugi.

Pod zadnym pozorem nie wolno uzywaé maszyny do celéw innych niz te, do ktorych zostata
zaprojektowana, ani uzywac jej w sposéb inny niz przedstawiono w niniejszej instrukgji.
Poszczego6lne czynnosci nalezy wykonywa¢ zgodnie z chronologia i kryteriami
przedstawionymi w niniejszej instrukgji.

2.2 SYMBOLE

W catej instrukcji niebezpieczne operacje sa wyroznione symbolami graficznymi, aby zwrdécic
uwage czytelnika.
Stosowane sg nastepujace symbole:

A OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE TO WSKAZUJE NA MOZLIWOSC WYSTAPIENIA ZDARZENIA, KTORE MOZE
PROWADZIC DO POWAZNYCH OBRAZEN LUB ROZLEGLYCH USZKODZEN MASZYNY,
JESLI NIE ZOSTANA PODJETE ODPOWIEDNIE SRODKI ZAPOBIEGAWCZE.

INFORMACIJE
Ostrzezenie to wskazuje na wazne informacje,
z ktorymi nalezy sie doktadnie zapoznac.

2.3 DEFINICJE ,OPERATORA" | ,WYSPECJALIZOWANEGO TECHNIKA"

Kazda profesjonalnie przygotowana osoba, ktéra uzyskuje dostep do maszyny w celu jej
obstugi i rutynowej konserwacji jest definiowana jako ,operator”. Nalezy przez to rozumiec
osoby, ktére posiadajg wiedze na temat procedur obstugi i konserwacji maszyny oraz
posiadaja nastepujace kwalifikacje:

1. szkolenie uprawniajgce do pracy zgodnie z normami bezpieczenstwa w zakresie
zagrozen wynikajacych z obecnosci pradu elektrycznego i urzadzen ruchomych oraz
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zagrozen zwigzanych z recznym przenoszeniem tadunkow.

2.  szkolenie w zakresie stosowania srodkéw ochrony indywidualnej oraz podstawowe
szkolenie z zakresu udzielania pierwszej pomocy.
Pracodawca ma obowiazek wyznaczy¢ odpowiedniag osobe do obstugi maszyny
zgodnie z obowigzujacymi przepisami, oceniajac jej stan zdrowia psychofizycznego,
wyksztatcenie, przeszkolenie i doswiadczenie, a takze znajomos¢ norm, wymagan
i przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom.

Ponadto operator wyznaczony na podstawie powyzszych kryteriow musi by¢ szczegdlnie
przeszkolony w zakresie obstugi maszyny i wszelkich akcesoriow.
Na zakonczenie operator musi zapoznac sie z niniejszg instrukcja.

2.4 SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNE)J

A OSTRZEZENIE

PODCZAS INSTALACJI | UZYTKOWANIA MASZYNY ZABRONIONA JEST PRACA BEZ
SRODKOW OCHRONY OPISANYCH W NINIEJSZYM AKAPICIE.

Osoby, ktére maja obstugiwaé maszyne i/lub pracowaé w jej poblizu, nie moga mie¢ na sobie
ubran z szerokimi rekawami, sznurowadet, paskdéw, bransoletek ani niczego innego,
co moze stanowi¢ potencjalne zagrozenie. Dtugie wtosy musza by¢ spiete, aby zapobiec
wszelkim zagrozeniom.

2.4.1 Wymagane srodki ochrony

Nalezy stosowac nastepujace srodki ochrony.

Srodki ochrony Uzytkowanie

Obuwie ochronne z izolacjg, gumowa

podeszwa i wzmocnionym czubkiem
Zawsze

(EN345)

Rekawice ochronne
Zawsze
(EN388)

Okulary ochronne

Zawsze

(EN166 1F)
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4\

Odziez robocza L"J

Zawsze
(EN510)

2.5 OSTRZEZENIA OGOLNE

A UWAGA:

MASZYNA WYTWARZA, WYKORZYSTUJE | MOZE EMITOWAC ENERGIE |
CZESTOTLIWOSC RADIOWA. JESLI MASZYNA NIE JEST ZAINSTALOWANA | UZYWANA
ZGODNIE Z INSTRUKCJAMI ZAWARTYMI w NINIEJSZYM PODRECZNIKU,
MOZE POWODOWAC ZAKEOCENIA W KOMUNIKACJI RADIOWEJ.

Maszyna musi by¢ instalowana, konserwowana i uzytkowana zgodnie z instrukcjami podanymi
W niniejszej instrukcji oraz zgodnie z procedurami podanymi w poszczegolnych sytuacjach.
Pracodawca musi przeszkoli¢ operatorow w zakresie bezpiecznej instalacji, uzytkowania
i konserwacji maszyny.

Tylko wyspecjalizowane i specjalnie przeszkolone osoby moga uzyskaé dostep do maszyny w
celu wykonania pozaplanowych czynnosci konserwacyjnych. Przed przystagpieniem do prac
przy elektrycznych elementach maszyny nalezy odtaczyc zasilanie.

Na czas konserwacji w obszarze roboczym nalezy umiesci¢ znaki ostrzegawcze w taki sposob,
aby byty one widoczne ze wszystkich stref dostepowych.

Zawsze nalezy pracowac z nalezyta ostroznoscia i stosowac srodki ochrony indywidualnej.
Maszyna (z ewentualnymi akcesoriami) musi by¢ zawsze podiaczona do uziemienia,
aby odprowadza¢ prady zwarciowe i napiecia elektrostatyczne. Napiecie sieciowe
musi odpowiada¢  wartosci podanej na  tabliczce  znamionowe;j maszyny.
Niewskazane jest stosowanie przedtuzaczy/adapteréw gniazd. Gdy maszyna nie jest uzywana,
nalezy odtaczyc ja od sieci poprzez wyciggniecie wtyczki z gniazdka.

Przed wykonaniem jakiejkolwiek operacji nalezy zatrzymac¢ maszyne.

W przypadku pozaru nie nalezy uzywac wody, a jedynie gasnic proszkowych lub CO..
Kategorycznie zabrania sie sktadania materiatow tatwopalnych w poblizu maszyny.

Nie dezaktywowac urzadzen zabezpieczajgcych ani nie ignorowac ostrzezen i alarmow,
czy to przekazywanych przez oprogramowanie, czy tez przez etykiety ostrzegawcze
zamocowane na konstrukgji. Jezeli tabliczki, naklejki, etykiety lub inne znaki ostrzegawcze na
maszynie ulegna zniszczeniu, nalezy je wymienic. Nie wolno z zadnego powodu modyfikowac,
naruszac lub wprowadza¢ zmian w konstrukcji maszyny, zamontowanych urzadzeniach,
kolejnosci wykonywania czynnosci itp. bez uprzedniej konsultacji z producentem.

Wszystkie rutynowe i pozaplanowe czynnosci konserwacyjne musza by¢ odnotowywane
w rejestrze, w ktorym zapisuje sie date, godzine, rodzaj czynnosci, nazwisko operatora
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i wszelkie inne przydatne informacje.

W przypadku wystgpienia usterek lub nieprawidtowego dziatania nalezy skontaktowacl sie
z lokalnym dystrybutorem lub producentem. Wszystkie czynnosci naprawcze musza byc
wykonywane przez wykwalifikowanych technikow.

Kategorycznie zabrania sie czyszczenia woda wewnetrznych i zewnetrznych czesci
elektrycznych wywazarki do kot.

Do czyszczenia urzadzenia nalezy uzywaé wytacznie alkoholu. Nie uzywac zadnych innych
srodkéw chemicznych. W zadnym wypadku nie przedmuchiwa¢ sprezonym powietrzem.

Nie naraza¢ maszyny na dziatanie deszczu lub innych czynnikow. Warunki otoczenia
podczas sktadowania i obstugi musza spetnia¢ wymagania okreslone w rozdziale INSTALACJA.
W przypadku awarii, deformacji lub nieprawidtowego dziatania urzadzen zabezpieczajacych
nalezy je natychmiast wymieni¢. Prowizoryczne naprawy sa surowo zabronione.
Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne, ktére zostaty zaprojektowane i skonstruowane
dla danej maszyny.

Maszyna i miejsce pracy muszg by¢ utrzymywane w idealnej czystosci.

Po zakonczeniu wykonywania czynnosci konserwacyjnych, a przed przywréceniem zasilania,
nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy w obszarze pracy maszyny nie zostaty przypadkiem
pozostawione narzedzia i/lub inne materiaty. W kazdym przypadku, réwniez podczas pracy,
nie wolno umieszczac zadnych przedmiotéw na ostonie ochronne;j.

2.6 SYTUACJE AWARYJNE

2.6.1 Pierwsza pomoc

W przypadku udzielania pierwszej pomocy nalezy przestrzegac przepisdw obowigzujacych
w przedsiebiorstwie oraz standardowych procedur.

2.6.2 Srodki przeciwpozarowe

Do gaszenia pozaroéw nie nalezy uzywa¢ wody, a jedynie gasnic proszkowych lub CO..
Najlepiej uzywaé gasnic wypetnionych specjalnym proszkiem do pozarow materiatow
metalowych.

2.7 EMISJA HALASU

Poziom hatasu, mierzony przy nieobcigzonej maszynie, jest stale utrzymywany na poziomie
ponizej 70 dB(A).

Podczas pracy hatas maszyny jest uwarunkowany hatasem tta w miejscu pracy, obecnoscia
innych maszyn i innymi czynnikami, ktérych producent nie moze z gory ocenic.

Uzytkownik musi wiec dokona¢ fonometrycznego pomiaru hatasu emitowanego przez
maszyne podczas normalnej pracy i zapewnic¢ srodki ochrony indywidualnej (stuchawki), jesli
poziom emisji hatasu przekracza wartos¢ graniczng okreslong w przepisach obowigzujacych w
kraju, w ktorym maszyna jest uzytkowana.
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3. ROZPAKOWANIE | USTAWIENIE

3.1 KONTROLA WZROKOWA
Opakowanie musi by¢ nienaruszone w momencie odbioru, to znaczy:

Zadnych $ladow uderzen lub peknie¢
Zadnych $ladéw narazenia na dziatanie zrddet ciepta, lodu, wody itp.
Zadnych $ladoéw ingerengji.

Wszelkie deformacje wskazuja na to, ze maszyna byta obijana podczas transportu
i moze to zagrazac prawidtowemu funkcjonowaniu maszyny.

3.1.1 Kontrola maszyny i dostarczonego wyposazenia

Korpus gtoéwny maszyny, powigzane akcesoria i dostarczone wyposazenie (zgodnie z
ustaleniami z producentem) musza by¢ w idealnym stanie.

Dostarczane zaméwienie jest doktadnie sprawdzane przed wysytka, niemniej jednak zaleca sie
kontrole przy odbiorze pod katem kompletnosci i poprawnosci.

Nalezy sprawdzi¢, czy:

Dane dotyczace wysytki (adresat, liczba opakowan, numer zamoéwienia itd.) odpowiadaja
zatgczonej dokumentacji.

Dokumentacja techniczno-prawna dostarczona wraz z maszyng zawiera instrukcje obstugi
dla danego typu maszyny, jak réwniez deklaracje zgodnosci WE lub ewentualnie
deklaracje producenta.

3.2 ROZPAKOWANIE
Aby rozpakowac¢ maszyne, nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

przecig¢ plastikowe tasmy zabezpieczajace,
otworzy¢ opakowanie,

usunac gorne zabezpieczenie,

usunac wszystkie inne zabezpieczenia,

usunac¢ kartonowe opakowanie, ciggnac je do gory,

oV A W=

obejrze¢ maszyne, pod katem ewentualnych uszkodzen. Natychmiast powiadomic
przewoznika i dostawce w przypadku widocznych uszkodzen.

Zachowa¢ materiaty opakowaniowe do ewentualnej wysytki maszyny w przysztosci.

INFORMACIJE
Zastosowane opakowanie jest zgodne z wymogami srodowiskowymi
okreslonymi  w europejskich  przepisach  dotyczgcych opakowan
(Dziennik Urzedowy WE, N. L. 365/19). Kartonowe opakowania mozna
tatwo poddac recyklingowi. Plastikowe opakowania wykonane sq z
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materiatébw wolnych od niebezpiecznych metali. Zaleca sie
skontaktowanie z wtasciwymi wtadzami lokalnymi w celu ich utylizacji.

3.3 LISTA PAKOWA

Wszystkie elementy wchodzace w zakres dostawy sa wymienione na liscie pakowe;.
Zawartos¢ moze sie rozni¢ w zaleznosci od maszyny, umow sprzedazy, dostarczonych czesci
opcjonalnych itp.

Zasadniczo dostawa obejmuje ponizsze elementy:
e maszyna

e skrzynka narzedziowa

e instrukcja obstugi.

3.4 SKEADOWANIE
Jezeli maszyna:

nie jest od razu instalowana,
jest demontowana i przechowywana do czasu przeniesienia w inne miejsce,

nalezy ustawi¢ jg w zadaszonym miejscu zabezpieczonym przed bezposrednim dziataniem
czynnikdw atmosferycznych i pytu. Dopuszczalne wartosci warunkdéw otoczenia w miejscu
sktadowania sg nastepujace:

e Temperatura: +5 + +45°C (41 = 113°F)
e Wilgotnos¢ wzgledna: 30 + 80%.

W przypadku wycofania maszyny z eksploatacji po okresie uzytkowania i po wykonaniu
niezbednych czynnosci konserwacyjnych mozna ja przechowywac przez okres nie dtuzszy
niz dwa lata, pod warunkiem, ze bedzie ona przechowywana w zamknietym, bezpytowym
srodowisku bez czynnikdw agresywnych o nastepujacej charakterystyce:

warunki otoczenia jak opisano powyzej; ustawienie w taki sposob, aby maszyna
byta zabezpieczona przed odksztatceniem, zmiazdzeniem, uszkodzeniem itp.; brak narazenia
na uderzenia, wibracje, zwisajace tadunki itp.

3.5 PRZEMIESZCZANIE

Pod pojeciem ,przemieszczania” rozumie sie roztadowanie maszyny ze srodka transportu
i ustawienie jej w miejscu, w ktérym bedzie uzywana. Po odbiorze klient musi roztadowac
maszyne za pomoca wiasnych srodkéw i przechowac jg w suchym i bezpiecznym miejscu do
czasu instalagji.
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Maszyna powinna by¢ przemieszczana, gdy jest jeszcze zamocowana na drewnianej palecie
(patrz nastepny akapit), przez odpowiednio przeszkolone osoby wyposazone w srodki ochrony
indywidualnej opisane w rozdziale 2.

& OSTRZEZENIE

NALEZY OBCHODZIC SIE Z MASZYNA Z NAJWYZSZA OSTROZNOSCIA, PODNOSZAC JA
DO NIEZBEDNEGO MINIMUM | UNIKAJAC NIEBEZPIECZNYCH WAHAN |
NIEWYWAZENIA. PRZED PRZEMIESZCZENIEM MASZYNY NALEZY JA PRZYMOCOWA(C
DO WOZKA WIDLOWEGO (LUB WOZKA PALETOWEGO), ABY ZAPOBIEC JEJ
PRZESUNIECIU LUB PRZEWROCENIU.

Przed podnoszeniem maszyny za pomoca wodzka widlowego lub wozka paletowego
nalezy upewnic sie, ze widly sa prawidtowo umiejscowione i wystaja z przeciwnej strony
na co najmniej 30 cm.

3.5.1 Usuwanie palety

Maszyna jest przymocowana do podstawy (palety). Przed podniesieniem maszyny i
ustawieniem jej na ziemi nalezy przygotowac i wydzieli¢ odpowiedni obszar o rownym
podtozu.

Aby zdja¢ maszyne z palety, nalezy wykonac¢ nastepujace czynnosci:

usunac¢ tasme, ktora mocuje opakowanie do palety,
otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyja¢ jego zawartosc.
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\.

3.6 POZYCJONOWANIE
3.6.1 Ostrzezenia dotyczace pozycjonowania

Maszyna musi by¢ ustawiona z zachowaniem nastepujacych parametréw:
wilgotnosc¢ i temperatura w wyznaczonym zakresie (patrz akapit 4.2),
uwzglednianie srodkéw ochrony przeciwpozarowej,

miejsce instalacji wolne od zracych/wybuchowych materiatéw lub gazéw,
miejsce instalacji wolne od drgan,

oswietlenie zapewniajace dobra widocznos¢ poszczegolnych dziatan maszyny.

INFORMACIJE
Zgodnie z normg UNI EN 10380 oswietlenie ogolnego obszaru roboczego
(takiego jak pomieszczenia kontrolne, state stanowiska pracy w
zaktadach produkcyjnych itp.) musi wynosi¢ srednio 300 luksow
(dopuszczalne sq wartosci miedzy 200 a 500 lukséw).
Jesli maszyna jest instalowana w kraju innym niz Wtochy, nalezy
przestrzegac okreslonych przepisow obowigzujgcych w tym kraju.

Uktad oswietleniowy musi gwarantowac srednie oswietlenie obszaru roboczego na poziomie
300 luksow. Wartos¢ ta zalezy od réznych czynnikéw, takich jak charakterystyka srodowiska
pracy (bardziej lub mniej odbijajace swiatto sciany i sufit, wysoko$¢ punktéw swietlnych itp.)
czy rodzaj zastosowanych zaréwek.

3.6.2 Montaz/demontaz modutu pomiarowego

MONTAZ

A OSTRZEZENIE

PONIZSZE CZYNNOSCI MOZE JEDNOCZESNIE WYKONYWAC TYLKO JEDEN OPERATOR
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Obroci¢ urzadzenie samocentrujace w taki sposob, aby umiesci¢ koncowki szczek w rowkach

adaptera modutu pomiarowego.

Ustawi¢ adapter modutu pomiarowego, przyktadajac go do goérnych szczek.

A OSTRZEZENIE

NIE AKTYWOWAC SZCZEK PODCZAS POZYCJONOWANIA MODUtU POMIAROWEGO
(PATRZ ETYKIETA 04PRB1687)

Sprawdzi¢, czy dolne szczeki sg prawidtowo zatozone na adapter. Odsuna¢ sie od modutu

12|Strona



Instrukcja obstugi wywazarki Mondolfo Ferro MT6310

pomiarowego, a hastepnie otworzy¢ szczeki az do ich zablokowania.

Podtaczy¢ ztacze modutu pomiarowego.

DEMONTAZ
Odfaczy¢ ztacze modutu pomiarowego.

A OSTRZEZENIE

PODCZAS ZWALNIANIA NALEZY PRZYTRZYMYWAC MODUt POMIAROWY ZA
SPECJALNY UCHWYT, ABY ZAPOBIEC JEGO PRZYPADKOWEMU UPUSZCZENIU.

A OSTRZEZENIE
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ZAMKNAC SZCZEKI DO TEGO STOPNIA, ABY ZWOLNIC ADAPTER. ZBYT MOCNE
ZAMKNIECIE MOZE SPOWODOWAC USZKODZENIE KORPUSU SRODKOWEGO MODULU
POMIAROWEGO (PATRZ ETYKIETA 04PRB1686)
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4. INSTALACJA

A OSTRZEZENIE

INSTRUKCJE ZAWARTE W NINIEJSZYM ROZDZIALE DOTYCZA OPERATORA,
KTORY MUSI PRACOWAC w SRODKACH OCHRONY INDYWIDUALNE)J
WSKAZANYCH W ROZDZIALE 2.

4.1 CZYSZCZENIE

Przed uruchomieniem maszyny nalezy ja oczysci¢ z kurzu, ciat obcych i zabrudzen,
ktore mogty sie nagromadzi¢ podczas transportu. Do czyszczenia czesci plastikowych
uzywac alkoholu.

A UWAGA:

DO CZYSZCZENIA WYWAZARKI NIE NALEZY UZYWAC PLYNOW ZAWIERAJACYCH
ROZPUSZCZALNIKI ANI SPREZONEGO POWIETRZA.

4.2 CHARAKTERYSTYKA WARUNKOW OTOCZENIA

Srodowisko robocze musi mieé nastepujaca charakterystyke:
Temperatura: +5 do +40°C (41 - 104°F)
Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna: 80%

Maszyna nie moze by¢ uzywana w przestrzeniach otwartych i/lub narazonych na dziatanie
czynnikdw atmosferycznych lub w miejscach z korozyjnymi i/lub zracymi oparami, dymami
lub pytami, w ktorych istnieje ryzyko pozaru lub wybuchu, a takze w kazdym przypadku,
gdy wymagane jest stosowanie komponentéw przeciwwybuchowych.

A UWAGA:

JEZELI W MOMENCIE INSTALACJI WARUNKI OTOCZENIA ROZNIA SIE OD ZALECANYCH
LUB JEZELI ZMIENILY SIE W MIARE UPLYWU CZASU, NIE NALEZY UZYWAC MASZYNY,
LECZ NIEZWLOCZNIE SKONTAKTOWAC SIE Z PRODUCENTEM W CELU
PRZEPROWADZENIA ODPOWIEDNIEJ KONTROLI.

4.3 PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

4.3.1 Zasady bezpieczenstwa

Przed wykonaniem jakichkolwiek dziatan nalezy zapoznac sie z ponizszymi informacjami
i zastosowac je:
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upewnic sie, ze gtdbwna skrzynka elektryczna, do ktorej podtaczone jest zasilanie, jest
przytaczona do obwodu uziemiajgcego i jest odpowiednio zabezpieczona, zgodnie z
zasadami obowigzujgcymi w kraju, w ktorym maszyna jest zainstalowana. Gniazdo, do
ktorego podfaczona jest maszyna, musi by¢ wyposazone w wytgcznik nadpradowy o
charakterystyce zwtocznej i pradzie nominalnym 4 A (230 V) lub 8 A (115 V). Sprawdzi¢, czy
napiecie i czestotliwosc¢ sieci zasilajacej odpowiadaja wartosciom podanym na tabliczce
zZnamionowej maszyny.

gniazdo, do ktérego podtaczone jest zasilanie, musi mie¢ parametry do obstugi mocy
pobieranej do maks. 1,1 kW.
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1. PRZEDMOWA

A OSTRZEZENIE

PONIZSZA PUBLIKACJA JEST INTEGRALNA CZESCIA INSTRUKCJI INSTALACJI,
DO KTOREJ NALEZY SIE ODNIESC, ABY BEZPIECZNIE URUCHOMIC | OBSLUGIWAC
URZADZENIE.

1.1. INFORMACJE OGOLNE

Niniejsze urzadzenie zostato skonstruowane zgodnie z aktualng dyrektywg CE i normami
technicznymi wdrazajacymi wymagania, jak okreslono w deklaracji zgodnosci wydanej przez
producenta i dotaczonej do instrukcji. Ponizsza publikacja zwana dalej ,instrukcja”
zawiera wszystkie informacje niezbedne do bezpiecznego uzytkowania i serwisowania
urzadzenia, jak okreslono w deklaracji zgodnosci.

Niniejsze urzadzenie nazywane jest dalej ,maszyna”.

Instrukcja skierowana jest do operatoréw przeszkolonych pod katem Srodkéw ostroznosci,
jakie nalezy podja¢ w zwiagzku z obecnoscig pradu elektrycznego i urzadzen ruchomych.
Ponizsza publikacja jest przeznaczona dla wszystkich ,uzytkownikéw”, ktérzy w zaleznosci
od swoich kompetencji sa zobowigzani do przekazywania instrukcji innym pracownikom
lub do osobistej obstugi urzadzenia.

Te osoby moga zostac zidentyfikowane jako:

— operatorzy bezposrednio zwigzani z transportem, sktadowaniem, montazem, obstuga
i serwisowaniem maszyny od momentu pojawienia sie w sprzedazy do momentu
zeztomowania,

— bezposrednio osoby prywatne.

Oryginalny wioski tekst tej publikacji stanowi jedyne odniesienie do rozwigzywania
jakichkolwiek sporéw interpretacyjnych zwigzanych z ttumaczeniem na inne jezyki Wspélnoty
Europejskiej.

Ponizsza publikacja jest integralng czescig maszyny i z tego powodu nalezy ja przechowywac
do podzniejszego wgladu, az do ostatecznego demontazu i zeztomowania urzadzenia.

1.2. PRZEZNACZENIE INSTRUKCJI

Ponizsza instrukcja oraz instrukcja instalacji zawierajg informacje niezbedne do bezpiecznego
uzytkowania maszyny i przeprowadzania rutynowych prac konserwacyjnych.

Jakiekolwiek dziatania zwigzane z kalibracja, regulacja lub konserwacja pozaplanowa nie
zostaty opisane w tej instrukcji, gdyz moga by¢ wykonywane wytacznie przez inzyniera
serwisowego, ktéry wykonuje prace przy maszynie zgodnie z jej charakterystyka techniczng i
przeznaczeniem.

Pomimo ze zapoznanie sie z instrukcja jest kluczowa czynnoscia, nie zastgpi to wyksztatconego
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zespotu technikdw, ktory musi zostaé odpowiednio przeszkolony przed wykonywaniem pracy.
Przedstawione sposoby uzytkowania i konfiguracje urzadzenia sg jedynymi dozwolonymi
przez producenta. Nie podejmowac préb uzywania maszyny w inny sposob.

Jakikolwiek inny sposéb uzytkowania lub konfiguracja musza zosta¢ wczesniej zatwierdzone
pisemnie przez producenta. W takim przypadku sporzadzany jest aneks do tej instrukgji.

W celu obstugi urzadzenia, uzytkownik musi zastosowac sie réwniez do okreslonych przepiséw
prawnych dotyczacych stanowiska pracy w danym kraju.

Instrukcja odnosi sie réwniez do ustaw, dyrektyw itp., z ktérymi uzytkownik musi sie zapoznac,
aby osiggnac cele, ktére okresla instrukcja.

1.3. PRZECHOWYWANIE INSTRUKCJI

Ponizszg instrukcje (oraz zataczniki) nalezy przechowywacé w bezpiecznym i suchym miejscu,
w ktorym zawsze bedzie tatwo dostepna. Sporzadzi¢ kopie i przechowywaé jg w archiwum.
Podczas konsultacji z producentem lub autoryzowana pomoca techniczng w pierwszej
kolejnosci nalezy podac informacje z tabliczki znamionowej oraz numer seryjny maszyny.

Instrukcje nalezy przechowywac przez caty okres zywotnosci maszyny, a w razie potrzeby
(np. uszkodzenie powodujace nieczytelnos¢ czesci tekstu itp.), uzytkownik powinien zamowic
kolejna kopie bezposrednio u producenta, podajac kod publikacji umieszczony na oktadce.

1.4. UAKTUALNIENIA INSTRUKCJI

Ponizsza instrukcja jest integralng czeScia maszyny i odzwierciedla najnowszy stan w
momencie wprowadzenia na rynek. Publikacja spetnia dyrektywy prawne obowigzujgce w tym
dniu i nie moze zosta¢ uznana za nieodpowiednia w wyniku aktualizacji regulacji prawnych
lub modyfikacji maszyny.

Jakiekolwiek uaktualnienia, ktore producent decyduje sie przesta¢ do uzytkownikow staja sie
integralna czescia instrukgji i musza by¢ przechowywane razem z nia.

1.5. WSPOLPRACA Z UZYTKOWNIKAMI

Producent z checig udzieli swoim klientom wszelkich dodatkowych informacji, ktérych moga
potrzebowac i rozwazy propozycje udoskonalenia tej instrukcji, aby jeszcze doktadniej spetniac
zatozenia, dla ktorych zostata stworzona.

W przypadku przeniesienia praw wiasnosci maszyny, ktora nalezy zawsze przekazywac
wraz z instrukcja uzytkowania i konserwacji, pierwotny uzytkownik musi poinformowac¢
producenta o nazwisku i adresie nowego wtasciciela w celu umozliwienia przesytania
tej osobie komunikatow i/lub aktualizacji uznanych za niezbedne.

Niniejsza publikacja jest wtasnoscig Producenta i nie moze byc¢ w catosci lub czesciowo
powielana bez wczesniejszej zgody na pismie.

1.6. PRODUCENT
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Dane identyfikacyjne maszyny sg umieszczone na montowanej do niej tabliczce.
Ponizej zostata ukazana przyktadowa tabliczka.

MODEL | VEr[]

SER. N° | ]

3 I___I KW |
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1.7. ODPOWIEDZIALNOSC | GWARANCJA PRODUCENCKA

Aby gwarancja producencka miata zastosowanie, uzytkownik musi skrupulatnie przestrzegac
Srodkdw ostroznosci zamieszczonych w instrukcji, a w szczegdlnosci:

— nigdy nie przekraczac limitow dotyczacych uzytkowania urzadzenia,

— czysci¢ i serwisowa¢ maszyne za kazdym razem, zachowujac przy tym ostroznosc,

— umozliwia¢ obstuge maszyny jedynie osobom z udokumentowanymi kwalifikacjami
i odpowiednig postawa, ktore sa whasciwie przeszkolone do tego celu.

Producent nie ponosi zadnej bezposredniej ani posredniej odpowiedzialnosci za uszkodzenia
wynikajqgce z:

— uzywania maszyny w sposob inny, niz okreslono w instrukgji,

— obstugi maszyny przez osoby, ktére nie czytaty lub nie zrozumiaty w peini tresci tej

instrukgji,

— obstugi wbrew okreslonym regulacjom prawnym kraju, w ktorym maszyna jest
zamontowana,

— modyfikacji wykonywanych przy maszynie, oprogramowaniu i logice operacyjnej,

chyba ze uzyskano pisemne upowaznienie od producenta,
— nieupowaznionych napraw,
— sytuacji wyjatkowych.

Przekazanie maszyny osobie trzeciej musi rowniez wigza¢ sie z przekazaniem niniejszej
instrukgji. Niewypetnienie tego obowigzku automatycznie uniewaznia wszystkie prawa
nabywcy, wliczajgc gwarancje —jesli ma zastosowanie. Jesli maszyna zostaje przekazana osobie
trzeciej mieszkajacej w kraju, gdzie uzywany jest inny jezyk niz ten, ktory zostat uzyty do
stworzenia instrukgji, pierwotny uzytkownik powinien zapewnic¢ wierne ttumaczenie publikacji
na jezyk kraju, w ktorym zostanie zamontowana maszyna.

1.7.1 Warunki gwarancji

Producent zapewnia 12-miesieczng gwarancje, od daty odbioru lub dostawy, na wady
montazowe i producenckie maszyny.

Producent zobowigzuje sie bez optat (transport ptatny) wymieni¢ lub naprawi¢ w swojej
fabryce kazda cze$¢, ktora zostanie uznana za wadliwa.
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Jesli osoba upowazniona przez producenta musi wykonac prace w zaktadzie uzytkownika,
koszty podrozy, wyzywienia i zakwaterowania powinny zostac¢ pokryte przez uzytkownika.
Darmowe dostarczenie czesci objetych gwarancja jest zawsze uzaleznione od uszkodzonej
czesci sprawdzanej przez producenta (lub osobe przez niego upowazniong).

Okres gwarancyjny nie jest przedtuzany po wykonaniu napraw lub innych czynnosci
serwisowych przy maszynie.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzers maszyny wynikajgcych z:

— transporty,

— zaniedbania,

— nieprawidtowego uzytkowania i/lub obstugi niezgodnej z informacjami zamieszczonymi
w instrukcji obstugi,

— nieprawidtowych potaczen elektrycznych.

Gwarancgja zostaje uniewazniona w przypadku:

— napraw wykonywanych przez osoby nieupowaznione przez producenta,

— modyfikacji wykonywanych bez upowaznienia ze strony producenta,

— uzycia czescii/lub sprzetu, ktéry nie zostat dostarczony lub zatwierdzony przez producenta,
— demontazu lub wprowadzania zmian na tabliczce znamionowej maszyny.

1.8. POMOC TECHNICZNA

W przypadku potrzeby skorzystania z pomocy technicznej nalezy skontaktowac sie
bezposrednio z producentem lub autoryzowanym sprzedawca, zawsze podajac model i numer
seryjny maszyny wybite na tabliczce znamionowe;.

1.9. PRAWA AUTORSKIE

Informacje zawarte w ninigjszej instrukcji nie moga by¢ ujawniane osobom trzecim.
Powielanie czeSciowe lub w catosci, bez pisemnego upowaznienia ze strony producenta,
poprzez fotokopiowanie, duplikowanie lub wykorzystanie innych systemow, w tym form
dostepu elektronicznego, narusza prawo autorskie i moze doprowadzi¢ do wniesienia
oskarzenia do sadu.
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2. OPIS URZADZENIA

2.1. PRZEZNACZENIE

Innowacyjny, kompaktowy system wywazania z recznym napedem dla kot ciezarédwek,
autobuséw i samochoddédw osobowych do zamontowania na montazownicy opon
samochodow ciezarowych, szczegdlnie przydatny rowniez w warunkach mobilnych.

tatwy transport i bardzo szybka instalacja. Maszyna dostarczana jest z wyposazeniem
umozliwiajgcym zamocowanie zdecydowanej wiekszosci kot ciezarowych dostepnych na
rynku.

Pozostate kota o specjalnych wymiarach, geometrii i centrowaniu wymagaja specjalnych
adapterow dostarczanych na zyczenie.

Obracanie/hamowanie kofa jest kontrolowane recznie przez operatora.

1. KONTROLERY

2. MODUt POMIAROWY Z PRETEM
REFERENCYJNYM

3. NAKRETKA ZABEZPIECZAJACA

4. PODPORA

5. PRET REFERENCYJNY

Do gtéwnych funkcji nalezg:

- bezposredni wybdr systemu metrycznego lub anglosaskiego
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- menu ustawien maszyny
- program statyczny, ALU / ALU ,S”

- automatyczna minimalizacja niewywazenia statycznego.

2.2. DANE TECHNICZNE

Ponizsze dane dotyczq wywazarki w standardowej konfiguracji.

Zasilanie jednofazowe

115 lub 230 V, 50-60 Hz
(patrz tabliczka znamionowa)

Klasa ochronnosci

IP 41

Moc znamionowa 0,8 kW
Czas cyklu dla kota 8+20s
Predkos¢ wywazania < 70 obr./min

Doktadno$¢ pomiarowa

10 g (SAMOCHOD CIEZAROWY)
5 g (SAMOCHOD OSOBOWY)

Sredni poziom hatasu

< 70 dB(A)

Szerokos$¢ obreczy

1,5" + 20" lub 40 + 510 mm

Srednica 10" + 30" lub 265 + 765 mm
Maks. ciezar kota < 250 kg
Waga maszyny ~ 20 kg

2.3. WYMIARY

635
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3. URUCHAMIANIE

A OSTRZEZENIE

PRZED URUCHOMIENIEM MASZYNY NALEZY UPEWNIC SIE, ZE WSZYSTKIE POLACZENIA
OPISANE W ROZDZIALE DOTYCZACYM INSTALACJI ZOSTALY WYKONANE POPRAWNIE.
PONIZSZE DZIAtANIA WIAZA SIE Z POTENCJALNYM RYZYKIEM DLA OPERATORA,
BIORAC POD UWAGE OBECNOSC NAPIECIA W SPRZECIE. NALEZY STOSOWAC
SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ OPISANE W INSTRUKCJI INSTALACJI |
WYKONYWAC PRACE Z ODPOWIEDNIA OSTROZNOSCIA | UWAGA. CZYNNOSCI MOGA
BYC WYKONYWANE WYLACZNIE PRZEZ WYSPECJALIZOWANYCH TECHNIKOW.

Przed podtgczeniem zasilania do maszyny nalezy wykonac ponizsze kontrole:

1. sprawdzi¢, czy modut pomiarowy jest prawidtowo zainstalowany.

/N ywaca

WSKAZOWKI DOTYCZACE MONTAZU/DEMONTAZU MODULU POMIAROWEGO,
PATRZ PUNKT 3.6.2 W INSTRUKCJI INSTALACIJI.

2. upewnic sie, ze wat maszyny i otwory w tarczy sa czyste.

A UWAGA

JAKIEKOLWIEK SLADY BRUDU MOGA MIEC WPLYW NA DOKEADNOSC WYWAZANIA.
3. sprawdzi¢, czy modut pomiarowy jest prawidtowo podtaczony do kontrolerow.

4. aby wiaczy¢ tablice kontroleréw, nalezy przytrzymaé przez ponad 2 sekundy
przetacznik znajdujacy sie w jej gornej czesci.
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6.

10.

11.

umiescic¢ koto na elemencie czotowym, strong wewnetrzng w kierunku maszyny.
mocno przymocowac koto do watu wywazarki za pomoca przeciwnakretki.

zadziata¢ na nakretke pierscieniowa, aby wykonac obrot kota.

po zakonczeniu pomiaru niewywazenia kota mozna je wyhamowac, opuszczajac ramie
zbijaka do momentu dotkniecia podstawy.

w celu dokonania korekty wystarczy podnie$¢ opone z podtoza i oceni¢ miejsce i sposob
wykonania poprawek.

powtorzy¢ czynnosci 7 i 8, a nastepnie sprawdzi¢, czy korekta zostata wykonana
prawidtowo.

w przypadku roztadowania akumulatora mozliwe bedzie dalsze korzystanie z urzadzenia
poprzez podtaczenie go do =zasilania, sprawdzajagc czy parametry (napiecie i
czestotliwos¢) sieci zasilajacej sa zgodne z parametrami podanymi na tabliczce
zZnamionowe;.

26|Strona



Instrukcja obstugi wywazarki Mondolfo Ferro MT6310

4. RODZAJ MONTAZU | TRANSPORT

SCIANA LUB PODLOGA

Jesli maszyna ma by¢ transportowana na pojazdach, nalezy zamocowal wszystko
zgodnie z rysunkiem (patrz etykieta 041PRB1464)

Przy przemieszczaniu podnosi¢ z wykorzystaniem punktow podnoszenia oznaczonych
strzatkami.
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5. PULPIT STEROWNICZY

0 N oUW N,

B N . == (o]
A W N - O

15

Cyfrowy wskaznik WARTOSCI NIEWYWAZENIA wewnetrznego
Cyfrowy wskaznik WARTOSCI NIEWYWAZENIA zewnetrznego
Wskaznik POZYCJI NIEWYWAZENIA wewnetrznego

Wskaznik POZYCJI NIEWYWAZENIA zewnetrznego
Ustawienie ODLEGLOSCI

Ustawienie SREDNICY

Ustawienie SZEROKOSCI

Wybor pozycji korekcyjnej

Wskazniki, wybrany tryb korekty

Wybdr gramoéw/ungji

Odczyt niewywazenia ponizej wartosci granicznej

Menu FUNKCJI

Potwierdzenie wyboru z MENU

STRONA GEOWNA

Wytaczenie tablicy kontrolerow

A UWAGA

Naciska¢ przyciski za pomoca palcow.

Nigdy nie uzywac szczypiec do ciezarkow lub innych spiczastych przedmiotow!
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6. UZYTKOWANIE WYWAZARKI

6.1. RECZNY MECHANIZM ROTACYJNY

Obracac¢ koto za pomoca korby, az wyswietlacz maszyny wytaczy sie. Oznacza to, ze osiggnieto
minimalna predkos¢ obrotowa wrzeciona, aby wykonac¢ prawidtowe wywazenie. Jesli funkcja
sygnatu dzwigekowego jest wiaczona (patrz MENU), po osiagnieciu prawidtowej predkosci
wywazania rozlegnie sie sygnat dzwiekowy.

Puscic korbe i poczekad, az na wyswietlaczu pojawia sie przyblizona doktadnosc¢ i napis [STOP].
Na tym etapie mozliwe jest zatrzymanie kota w celu przejrzenia wartosci niewywazenia.

6.2. USTAWIANIE WYMIAROW KOLA

6.2.1 Koto standardowe

a. Ustawi¢ ODLEGLOSC ,a", sprawdzajac miarka odlegto$¢ miedzy pretem referencyjnym
a kotnierzem obreczy.
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Fial [ a- | ao

b. Ustawi¢ nominalng SZEROKOSC, zwykle podang na obreczy, lub zmierzy¢ szerokos¢ ,b"
za pomoca dostarczonej suwmiarki.

YAl b 5.1

c. Ustawi¢ nominalng SREDNICE ,d" wskazana na oponie.

T
llal| d M0

6.2.2 Korekta po wewnetrznej stronie obreczy

Wybra¢ pozycje korekcyjna zgodnie z metoda zastosowana do aplikacji ciezarkdédw na kofa.

— N
p ——t

Do tej operacji uzywac dwéch przyciskéw
Za pomocg miarki sprawdzi¢ odlegtosci wedtug ponizszego schematu.

Jesli nie wprowadzono wartosci dE, automatycznie wyswietla sie dE = d - 2".
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Aby ustawi¢ wartos¢ dE, przytrzymac przycisk przez 2 sekundy, gdy dowolny z wymiarow
wyswietla sie na ekranie.

6.3. WYNIK POMIAROWY

Doktadnos¢ wyswietlanego niewywazenia:
5/10/50 g (0,10/0,25/1,00 oz)

&
Nacisniecie przycisku - powoduje wyswietlanie niewywazenia z wybrang tolerancja
lub maksymalnie 10 g / 0,25 oz.

Wartos¢ progowa wyswietlanego niewywazenia:

5 g (0,4 oz) dla tolerancji 5 g (0,10 oz)
50 g (2 oz) dla tolerancji 10 g / 50 g (0,25 oz / 1,00 0z)
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Obraca¢ recznie koto, az zaswieca sie wszystkie diody odpowiadajace danej stronie.

Na wyswietlaczu pojawi sie zmierzona warto$¢ niewywazenia.

Zastosowac ciezarek korekcyjny w odniesieniu do preta referencyjnego:

Rast

Dla wartosci niewywazenia w zakresie tolerancji wyswietla sie 0 (zero).

Jednakze za pomoca przycisku . mozliwe jest wyswietlenie tych wartosci.
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7. KONFIGURACJA

7.1. MENU

Stuzy do personalizacji niektorych funkcji wywazarki oraz do przeprowadzania kalibragji.
Aby przejs¢ do tej sekgcji, nalezy nacisnac przycisk MENU FUNKCJI.

7.1.1 Poziom natadowania akumulatora

Przedstawia szeroki zakres wskazan poziomu natadowania akumulatora:
[ am—

Akumulator w petni natadowany

— Akumulator natadowany

-  Podtaczy¢ tadowarke akumulatora

WSKAZOWKI
Jesli akumulator jest roztadowany, na ekranie przez 3 sekundy pojawia sie komunikat ,bAt
OFF", po czym wywazarka wytqgcza sie.

Czas tadowania to okoto 4 godziny przy wytgczonej maszynie. Akumulator mozna rowniez
tadowac przy wtgczonej maszynie, ale tadowanie bedzie trwato znacznie dtuzej.

Podczas tadowania akumulatora swieci sie dioda LED nad przyciskiem wytgczania [O].
Jesli ta dioda miga, oznacza to, ze akumulator nie jest tadowany prawidtowo
(nalezy skontaktowac sie z serwisem technicznym).

Nigdy nie nalezy pozostawiac urzqdzenia bez nadzoru podczas tadowania akumulatora.

e Nieprawidtowa zmiana parametréw kalibracyjnych moze powodowac:
— wytgczanie, gdy akumulator jest w petni natadowany,
— brak wytgczania, gdy poziom natadowania akumulatora jest bardzo niski.

e Ciggte i mimowolne naciskanie czerwonego przycisku wtgczania urzqdzenia spowoduje
przerwanie wszelkiej sprzetowej i programowej kontroli nad akumulatorem.
Moze to spowodowac powazne uszkodzenie zardwno akumulatora, jak ( urzgdzenia.
W przypadku sktadowania urzgdzenia nalezy zawsze upewnic sie, ze:
— czerwony przycisk wtgczania nie jest przypadkowo wcisniety,
— tablica kontrolerdéw jest wytgczona (wyswietlacz wytgczony).

Prgd tadowania akumulatora to 10-14 V, minus do masy, | = 1 A. Nie przekraczac 15 V.

Zywotnos¢ akumulatora wynosi ~ 300 cykli tadowania.
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7.2. USTAWIENIA
7.2.1 Samodiagnostyka

Maszyna moze przeprowadzi¢ samodiagnostyke, aby sprawdzi¢ diody LED na pulpicie
sterowniczym i zweryfikowac prawidtowe odczyty enkodera.

Aby wykonac te operacje, nalezy wyswietli¢ menu USTAWIENIA.
&
wlal[see J[ve ][E
di A || Gn.

W trakcie procedury samodiagnostyki wszystkie diody LED na panelu zapalajg sie na kilka
sekund w celu kontroli dziatania. Po zgasnieciu diod LED maszyna automatycznie przechodzi
do fazy odczytu enkodera. Gdy koto jest obracane recznie (do przodu i do tytu), wyswietlacz
pokazuje jego doktadna pozycje. Wartos¢ miesci sie w przedziale od 0 (zero) do 255.

[V)a)

PFOWROT DO OKNA FOMIAROWEGO

V)| ol d oo || WA e (O
& ol b T 5.2 7S ireisiavicall -1
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WSKAZOWKA
Wsréd parametrow samodiagnostyki jest procentowy poziom
natadowania baterii w stosunku do wartosci, gdy bateria jest w petni
natadowana (99%,).

7.2.2 Kalibracja

Aby przeprowadzic¢ kalibracje maszyny, nalezy postepowac w nastepujqcy sposob:
— Zamocowac na wale standardowe koto samochodu ciezarowego o $rednicy 22,5".
—  Ustawi¢ wymiary kota zgodnie z opisem w akapicie USTAWIANIE WYMIAROW KOtA.

Y/ \N——

Ustawienie nieprawidlowych wymiarow bedzie oznaczato niewtasciwa kalibracje
maszyny, W zwiazku z tym wszystkie kolejne pomiary beda nieprawidtowe, az do
momentu ponownego przeprowadzenia kalibracji z uzyciem prawidtowych wymiarow.

Wyswietlic menu USTAWIENIA:

v)al[5ee |[we

1. Nacisnac @LQJ aby wyswietli¢ funkcje KALIBRACJA.

CAL
5ef [ |

2. Umiescic¢ ciezarek wzorcowy w dowolnej pozycji po stronie zewnetrznej.
Ciezarek wzorcowy: 300 g (10 oz) dla kot samochoddw ciezarowych

Add. || 300 | Wkonatrecmy

3. Przenies¢ ciezarek wzorcowy ze strony zewnetrznej na wewnetrzng, zachowujac te sama

pozycje.

300 || Add. | “waa™

4.  Obracac koto, az ciezarek wzorcowy znajdzie sie na réwni z pretem referencyjnym.
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Zakonczenie kalibracji

WSKAZOWKA
Na potrzeby fazy kalibracji moze byc konieczne zwiekszenie czasu dla
funkcji oszczedzania energii, aby zakonczyc procedure bez zaktdcen.

7.2.3 Czas zadziatania funkcji oszczedzania energii

Jesli wywazarka pozostaje nieuzywana dtuzej niz wynosi ustawiony czas, wtacza sie funkcja

oszczedzania energii, ktora:

a.
b.

C.

wytacza wszystkie wyswietlacze, aby zmniejszy¢ zuzycie akumulatora do minimum,
aktywuje miganie diody LED (END), aby wskazac¢, ze wywazarka pracuje w trybie niskiego
zuzycia energii,

wznawia normalne dziatanie po nacisnieciu dowolnego przycisku.

7.2.4 Czas zadziatania funkcji wytaczania wywazarki

Jesli wywazarka pozostaje nieuzywana z aktywnag funkcja oszczedzania energii dtuzej niz
wynosi ustawiony czas, tablica kontroleréw zostaje automatycznie wytaczona.

36|Strona



Instrukcja obstugi wywazarki Mondolfo Ferro MT6310

8. DIAGNOSTYKA

8.1. NIESPOJNE ODCZYTY NIEWYWAZENIA

W niektorych przypadkach, gdy koto, ktére zostato wtasnie wywazone, zostaje ponownie
umieszczone na wywazarce, maszyna moze wykry¢ niewywazenie.

Nie jest to problem z maszynga, ale wynik wadliwego montazu kota na kotnierzu. Innymi stowy,
montujac koto po wstepnym wywazeniu, przyjeto ono inne potozenie wzgledem osi watu
wywazarki.

Jezeli koto zostato zamontowane na kotnierzu za pomoca srub, to by¢ moze Sruby nie zostaty
prawidtowo dokrecone (kolejnos¢ krzyzowa) lub odchylenia od normy otworéw wywierconych
w kole moga by¢ zbyt duze. Niewielkie btedy, do 10 graméw (4 oz), nalezy uznac za normalne
w kotach zablokowanych za pomoca stozka. Btad jest zwykle wiekszy w przypadku kot
blokowanych srubami lub sworzniami.

Jesli po wywazeniu koto jest nadal niewywazone po zamontowaniu w pojezdzie, moze to by¢
spowodowane niewywazonym bebnem hamulcowym lub, bardzo czesto, zbyt duzymi
odchyleniami od normy otworow wywierconych w obreczy i bebnie. W takim przypadku
wywazanie nalezy wykona¢ za pomoca wywazarki przy kole zamontowanym w pojezdzie.

A OSTRZEZENIE

Informacje zawarte w kolumnie MOZLIWE DZIAtANIA wymagaja wykonania czynnosci
przez wyspecjalizowanych technikéw lub inne uprawnione osoby, ktére zawsze musza
pracowa¢ z uzyciem Srodkéw ochrony indywidualnej przedstawionych w instrukgji
INSTALACJI. W niektorych przypadkach ta czynnos¢ moze zosta¢ wykonana przez
zwyktego operatora.

8.2. SYGNAL ALARMOWY

Maszyna posiada tryb samodiagnostyki, ktéry rozpoznaje najczestsze usterki podczas
normalnego trybu pracy. Usterki te sa przetwarzane przez system i przedstawiane na
wyswietlaczu.

Err. -9-
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BtAD PRZYCZYNA MOZLIWE DZIALANIA
Czarny 1. Sprawdzi¢ stan natadowania akumulatora
kolor Wywazarka nie wiacza sie. 2. Podfaczy¢ tadowarke akumulatora
3. Wymieni¢ ptyte komputera
1. Sprawdzi¢ enkoder za pomoca samodiagnostyki
Err. 1 | Brak sygnatu obrotu. 2. Wymieni¢ enkoder
3. Wymieni¢ ptyte komputera
1. Upewni¢ sie, ze zamontowano koto samochodu

Zbyt niska predkosé w trakcie o
ciezarowego

wykrywania. . . .
2. Sprawdzi¢ enkoder za pomoca samodiagnostyki

Err.2 | Podczas pomiaru niewywazenia

oredkoéé kota spadka ponizej 3. (?d,+?czyé cz.ujniki pie.zoelektryczne O(.'j p’f){tyi \{V){k.C)naé obrét
42 obr/min, (jesli F)’ra.d, nie zostanie wykryty, wymieni¢ czujniki)
4.  Wymieni¢ ptyte komputera
1. Sprawdzi¢ ustawienie wymiaréw kota
2. Sprawdzi¢ potgczenia modutu wykrywania
Err. 3 | Zbyt wysoka warto$¢ niewywazenia. | 3. Zamontowaé koto o mniej wiecej znanym niewywazeniu
(ponizej 100 graméw) i sprawdzié reakcje maszyny
4.  Wymienic¢ ptyte komputera

1. Upewni¢ sie, ze koto zostato obrécone w kierunku
skazywanym przez mechanizm rotacyjn

Err.4 | Obrét w przeciwnym kierunku. w ZyW”y przez zmr ,ny .

2. Sprawdzi¢ enkoder za pomoca samodiagnostyki

3. Sprawdzi¢ tozysko/sprezyne enkodera

Wytaczyé maszyne i odczekaé co najmniej 1 min. Ponownie

E: ; Blad odczytu parametru NOVRAM, uruch,omi/c' mészyng i sprawdzi¢, czy dziata prawidtowo
Err. O Powtdrzyc¢ kalibracje maszyny
3. Wymieni¢ ptyte komputera
Btad zbyt wysokiej predkosci. 1. Sprawdzi¢ za pomocg samodiagnostyki, czy urzadzenie
Err. 11 | Srednia predko$¢ obrotowa wynosi kodujace dziata prawidtowo
ponad 240 obr./min. 2. Wymieni¢ ptyte komputera
Err. 14 1. Sprawdzi¢ enkoder za pomoca samodiagnostyki
Err. 15 2. Sprawdzi¢ potaczenia modutu wykrywania
Err. 16 . . . 3. Zamontowa¢ koto o mniej wiecej znanym niewywazeniu
Btad pomiaru niewywazenia. L L. ., .
Err. 17 (ponizej 100 gramdw) i sprawdzi¢ reakcje maszyny
Err. 18 4. Wymienic¢ ptyte komputera
Err. 19

. 3 . 1. Upewni¢ sie, ze zamontowano koto samochodu
Maksymalna liczba obrotéw mozliwa .
. ) . ciezarowego
Err. 22 | dla pomiaru niewywazenia zostata L, . .

2. Sprawdzi¢ enkoder za pomoca samodiagnostyki
przekroczona. .,
Wymieni¢ ptyte komputera

Pamieta¢, aby zwolni¢ mechanizm rotacyjny, gdy zgasna
. . wyswietlacze

Err. 23 | Koto nie zwalnia. o . - -
Sprawdzi¢ dziatanie czujnika potozenia katowego

3. Wymieni¢ ptyte komputera
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9. KONSERWACJA

9.1. INFORMACJE OGOLNE

A UWAGA

Przed wykonaniem jakichkolwiek dzialan konserwacyjnych nalezy upewnic sie, ze
maszyna zostala odtaczona od zasilania sieciowego. Zawsze uzywac¢ srodkéw ochrony
indywidualnej przedstawionych w instrukcji montazu.

9.1.1 Uwagi wstepne

Maszyna zostata stworzona w taki sposéb, ze nie wymaga rutynowej konserwacji, poza
doktadnym okresowym czyszczeniem. Wazne jest utrzymywanie maszyny idealnie czystej, aby
zapobiegac wptywowi pytu lub zanieczyszczen na dziatanie wywazarki.

A OSTRZEZENIE

Osoby odpowiedzialne za czyszczenie obszaru, na ktorym zainstalowana jest maszyna,
musza stosowac srodki ochrony indywidualnej, aby pracowa¢ w sposéb bezpieczny i
zgodny z obowiazujacymi przepisami BHP. W kazdym przypadku konserwacje musi
wykonywac tylko wyspecjalizowany technik przeszkolony do pracy zgodnie z CEl EN
50110-1 (NFPA70E 2004 rozdziat 400.11).

Konserwacja pozaplanowa musi by¢ przeprowadzana przez zespét serwisowy lub specjalnie
upowaznione i przeszkolone osoby, a zatem czynnosci te nie zostaty omdéwione w ninigjszym
dokumencie.

9.1.2 Zasady bezpieczenstwa

Wykonywanie specjalistycznych czynnosci, w szczegolnosci jesli ostony musza zostac
zdemontowane, wystawia ludzi na niebezpieczenstwo zwigzane z obecnoscig czesci
potencjalnie bedacych pod napieciem.

Zasady przedstawione ponizej muszg by¢ skrupulatnie przestrzegane.

Pracownicy musza zawsze uzywac srodkdéw ochrony osobistej przedstawionych w instrukgji
montazu. Podczas wykonywania czynnosci nieupowaznione osoby nie moga zbliza¢ sie
do sprzetu, dlatego nalezy na obszarze dziatu ustawi¢ znaki PRACA W TOKU, w taki sposob,
aby byty widoczne ze wszystkich stron.

Zespot specjalistbw musi posiadac¢ upowaznienia i by¢ specjalnie przeszkolony z zakresu
niebezpieczenstw mogacych zajs¢ podczas pracy, jak rowniez metod unikania

tego niebezpieczenstwa.
Powinni oni zawsze pracowac z wielkg ostroznoscig i skupia¢ na tym catg swoja uwage.
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Jesli personel usunie ostony, aby przeprowadzi¢ specjalistyczng konserwacje techniczng,
kontrole lub naprawe, jest on zobowigzany do zatozenia ich na swoje miejsce po skonczeniu
pracy.

Wowczas powinien réwniez upewnic sie, ze przedmioty obce, ktére moga spowodowac
uszkodzenie lub usterke, w szczegdlnosci czesci mechaniczne, narzedzia lub urzadzenia
uzywane podczas czynnosci serwisowych, nie zostaty wewnatrz wywazarki.

Dla zachowania bezpieczenstwa, przed rozpoczeciem pracy, konserwacji, kontroli i naprawy,
personel musi odtaczy¢ wszystkie zrédta zasilania i zachowad niezbedne $rodki
bezpieczenstwa.

Poza czestotliwoscig dziatan, ponizsze czynnosci opisujg réwniez kwalifikacje, jakie personel
musi posiada¢, aby wykona¢ dana prace.

9.1.3 Wymiana bezpiecznikow

Niektére bezpieczniki ochronne sa umieszczone na ptycie zasilajacej (patrz schematy

obwodowe) dostepnej po zdemontowaniu pétki z ciezarkami. Jesli bezpieczniki wymagaja
wymiany, nalezy uzy¢ nowych o identycznym natezeniu pradu.
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10. USUWANIE

A UWAGA

Instrukcje zawarte w tym rozdziale sa podane w celach pogladowych. Nalezy zapozna¢
sie z przepisami prawnymi w kraju, gdzie uzywany jest sprzet.

10.1. USUWANIE WYWAZARKI
Wywazarke nalezy usungé po demontazu réznych czesci.

Informacje dotyczace usuwania, jak rowniez Srodkéw ochrony osobistej przedstawionych
w INSTRUKCJI MONTAZU, s3 zawarte w akapitach i schematach zamieszczonych w niniejszej
instrukcji. W razie potrzeby, uzyskaé szczegdtowe informacje od producenta.

Po zdemontowaniu poszczegdlnych czesci posortowac je, rozdzielajac metal, plastik, miedz itp.
zgodnie z przepisami dotyczacymi usuwania odpadow sortowanych obowigzujacymi w kraju,
w ktérym sprzet jest demontowany.

Jesli rozne komponenty musza by¢ przechowywane przed wywiezieniem na wysypisko,
nalezy upewni¢ sie, ze sa one przechowywane w bezpiecznym miejscu, chronionym
przed czynnikami atmosferycznymi, aby unikna¢ zanieczyszczenia gleby i wod gruntowych.

10.2. USUWANIE PODZESPOLOW ELEKTRONICZNYCH

Dyrektywa Wspolnoty Europejskiej 2002/96/WE powigzana z wtoskim dekretem
prawnym nr 151 z 25 lipca 2005 wymaga od producentéw i uzytkownikow sprzetu
elektrycznego i elektronicznego stosowania sie do wielu obowigzkéw dotyczacych

gromadzenia, obchodzenia sie, odzyskiwania i usuwania tych odpadow.
I

Nalezy skrupulatnie stosowac sie do powyzszych przepiséw dotyczacych usuwania odpadow.
Nalezy pamietac, ze niewtasciwe sktadowanie tego typu odpadéw prowadzi do natozenia
kar administracyjnych ustalonych przez obecne prawo.
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11. CZESCI ZAMIENNE

11.1. IDENTYFIKACJA | METODY ZAMAWIANIA

CzeSci moga zostaC zidentyfikowane dzieki ilustracjom i schematom zamieszczonym
w dokumentacji technicznej maszyny, ktéra zostata zarchiwizowana przez producenta,
lecz mozliwe jest uzyskanie dostepu do niej.

Dla standardowych czesci moga zosta¢ dostarczone instrukcje techniczne lub oryginalne
dokumenty dostawcy, jesli producent uzna to za pomocne.

Jesli nie zostaty dostarczone, powyzsze pliki s réwniez zamieszczone w dokumentac;ji
technicznej maszyny, ktéra zostata zarchiwizowana przez producenta, zgodnie z dekretem
ministerialnym 98/37/WE.

W tym przypadku nalezy skontaktowac sie z Pomocg Techniczng w celu zidentyfikowania
wymaganej czesci.

Jesliwymagane czesci nie znajduja sie w zadnym z miejsc lub nie moga zostac zidentyfikowane,
nalezy skontaktowac sie z Pomoca Techniczng, okreslajac typ maszyny, numer seryjny
i rok produkgji.

Ta informacja jest umieszczona na tabliczce znamionowej maszyny.

12. ZALACZONA DOKUMENTACIJA

Jesli nie zostata dostarczona, pliki s3 zamieszczone w dokumentacji technicznej maszyny

zarchiwizowanej przez producenta.

W tym przypadku nalezy skontaktowaC sie z Pomocg Techniczng w celu uzyskania
szczegotowych informacji dotyczacych maszyny.
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Deklaracja zgodnosci WE*

- Cod.4-139874A del 07/2021

COMIM

Jako producent deklarujemy, ze produkt: MOBILNA WYWAZARKA KOt SAMOCHODOW
CIEZAROWYCH

do ktérego odnosi sie niniejszy dokument, wyprodukowany przez nas, dla ktérego
przechowujemy odpowiednig dokumentacje techniczng, jest zgodny z ponizszymi normami
i Dyrektywami:

*: dotyczy tylko maszyn oznaczonych symbolem CE

Zgodnosc zz EN ISO/IEC 17050-1 - EN ISO/IEC 17050-2
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KARTA GWARANCYJNA

Typ wywazarki MT6310
1.

2.

NE SEIYJNY ..cueeeeeenerecsssensssscsssssans

Firma P.U.P. TIP-TOPOL gwarantuje bezawaryjna prace urzadzenia przez okres .........
miesiecy od dnia uruchomienia urzadzenia.
Uruchomienia urzadzenia oraz przeszkolenia obstugi dokonuje personel techniczny firmy TIP-

TOPOL.

W okresie gwarancyjnym Gwarant zapewnia bezptatne naprawy sprzetu (usuniecie awarii
objetych gwarancja)

W okresie gwarancji jedynym uprawnionym podmiotem do dokonywania napraw i
przegladow jest Gwarant.

Naprawy gwarancyjne beda dokonywane w miejscu zainstalowania urzadzenia.

W przypadku uszkodzen powodujgcych wytaczenie urzadzenia z eksploatacji gwarancja ulega
przedtuzeniu o czas pomiedzy zgtoszeniem awarii a jej usunieciem — fakt ten musi zostac
udokumentowany wpisem uprawnionego pracownika serwisu Gwaranta.

Zobowiazania Uzytkownika:

Uzytkownik urzadzenia zobowiazuje sie do przestrzegania zasad uzytkowania
zawartych w ,Instrukcji obstugi” dostarczonej wraz z urzadzeniem

Uzytkownik zobowiazuje sie powiadomi¢ Gwaranta o kazdej awarii powodujacej
koniecznos¢ dokonania naprawy. Uzytkownik moze zgtosi¢ awarie w miejscu zakupu
urzadzenia lub w centrali firmy TIPTOPOL w Pobiedziskach tel. (0****61 8152 200)
Woypetniona niniejsza ,Karta gwarancyjna” stanowi udokumentowanie prawa do
gwarangji i powinna by¢ przechowywana w miejscu zainstalowania urzadzenia i
udostepniana pracownikom serwisu firmy TIPTOPOL celem wykonywania adnotacji o
naprawach i ewentualnych przedtuzeniach czasu gwarangji

8. Gwarancja wygasa w przypadku gdy:

zostaty usuniete numery fabryczne urzadzenia,

urzadzenie byto eksploatowane niezgodnie z przeznaczeniem lub w warunkach i w
sposéb inny niz okreslony w instrukgcji obstugi

uzytkownik lub podmiot trzeci dokonat napraw lub przerdbek urzadzenia bez
uzgodnienia z Gwarantem,

uszkodzenie powstato z winy uzytkownika lub w wyniku zdarzen losowych

bez uzgodnienia z Gwarantem zostato zmienione miejsce zainstalowania urzadzenie
dotyczy to sytuacji kiedy np. urzadzenie zostato wywiezione/odsprzedane poza obszar
kraju

Data sprzedazy i nr faktury (wypetnia Sprzedawca) .....c..coocovorreereenneeneeeneeeneessseeseeeseeennes
Data uruchomienia, podpis (WYPENIa SEIWIS) ......cocvrverruereererererereeereeereiesseesesessssssssssesssesssesssens

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji okreslonymi w niniejszej Karcie. Potwierdzam
petna sprawnos¢ urzadzenia w chwili podpisania Karty Gwarancyjnej oraz fakt przeszkolenia personelu
obstugujacego urzadzenie.

Pieczatka firmy

Data i czytelny podpis uzytkownika

Adnotacje o naprawach.
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L.p.

Data
zgtoszenia

Data
naprawy

Wykonane czynnosci naprawcze, wymienione
podzespoty, adnotacje o przedtuzeniu gwarancji

Podpis
serwisanta
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TIREOROL

Dziekujemy Panstwu za wybér naszych produktow. Jako Firmie, ktérej kwestia

Informacje srodowiskowe

ochrona $rodowiska nie jest obojetna prosimy Panstwa o zapoznanie sie z ponizszymi

wskazowkami dotyczacymi postepowania ze zuzytymi produktami.

hi¢

Jedli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza , stosowad nalezy

ponizsza procedure usuwania

Produkt ten moze zawierac substancje niebezpieczne dla srodowiska lub dla
zdrowia jesli nie zostang odpowiednio usuniete. Niniejsze informacje podane sg po to,
aby zapobiec uwolnieniu niebezpiecznych substancji do srodowiska. Elementéw
elektrycznych i elektronicznych nigdy nie wolno wyrzuca¢ do kubtéw z odpadami
komunalnymi. Caty sprzet nalezy utylizowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w
miejscu zainstalowania. Dzieki takiemu postepowaniu mozna unikna¢ groznych
konsekwencji dla srodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie produktu
w inny sposéb niz opisany powyzej bedzie karane. Zalecane jest rowniez segregowanie
innych odpadow: recykling zewnetrznego i wewnetrznego opakowania produktu oraz
zuzytych baterii i akumulatorow (jesli produkt takich wymaga). Panstwa pomoc jest
bardzo wazna, aby zmniejszy¢ ilos¢ surowcow potrzebnych do produkgji sprzetu,
zminimalizowa¢ wykorzystanie wysypisk Smieci oraz poprawi¢ jakos¢ zycia

zmniejszajac ilos¢ potencjalnie groznych substancji w srodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z o.0.
62-010 Pobiedziska
ul. Kostrzynska 33
www.sklep.tiptopol.pl
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