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Instrukcja obstugi — Mondolfo Ferro MT 4000 up C

Wszystkie prawa zastrzezone. Zadna cze$¢ niniejszej publikacji nie moze by¢
ttumaczona, przechowywana w elektronicznym systemie wyszukiwania danych,
powielana oraz czesciowo lub w catosci kopiowana w jakiejkolwiek formie (w tym
mikrofilm i fotokopia) bez uprzedniego uzyskania zgody. Informacje zamieszczone w
niniejszym dokumencie moga by¢ modyfikowane bez uprzedniego powiadomienia.
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WPROWADZENIE

Celem niniejszej publikacji jest przekazanie wtascicielowi i operatorowi tej maszyny
praktycznych i bezpiecznych instrukcji dotyczacych uzytkowania i konserwacji wywazarki.
Nalezy doktadnie przestrzegac tych instrukcji, aby maszyna pomagata w pracy i zapewniata
dtugotrwata i wydajna eksploatacje.

Ponizsze akapity definiujg poziomy zagrozeh zwigzane z maszyna, sa one skojarzone z
napisami ostrzegawczymi zamieszczonymi w niniejszej instrukgji.

NIEBEZPIECZENSTWO

Odnosi sie do bezposrednich zagrozen zwigzanych z ryzykiem powaznych obrazen ciata lub
Smierci.

OSTRZEZENIE

Zagrozenia lub niebezpieczne procedury, ktére moga spowodowac powazne obrazenia ciata
lub $mier¢.

UWAGA

Zagrozenia lub niebezpieczne procedury, ktére moga spowodowac lekkie obrazenia ciata lub
uszkodzenia mienia.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy dokfadnie zapozna¢ sie z niniejszymi instrukcjami.
Przechowywac niniejsza instrukcje oraz wszystkie dostarczone materiaty ilustracyjne w teczce
umieszczonej przy maszynie, aby w razie potrzeby umozliwi¢ operatorom tatwy dostep do tych
dokumentow.

Dotaczona dokumentacja techniczna jest integralnag czescig maszyny. W przypadku sprzedazy
wszystkie powigzane dokumenty musza pozostac przy urzadzeniu.

Niniejsza instrukcja dotyczy wytacznie maszyny o modelu i numerze seryjnym wskazanym na
przyczepionej do niej tabliczce znamionowe;j.

o
& OsTRZEZENIE

Nalezy stosowac sie do informacji zamieszczonych w niniejszej instrukcji: jakiekolwiek uzycie,
ktore nie zostato opisane w tym dokumencie jest wykonywane na petng odpowiedzialnos¢
operatora.

Uwaga

Niektore ilustracje zamieszczone w niniejszej instrukcji zostaty utworzone ze zdje¢ prototypow:
maszyny wprowadzone do standardowej produkcji moga réznic sie kilkoma szczegdtami.
Zawarte instrukcje maja stuzy¢ pomoca personelowi z podstawowymi umiejetnosciami
technicznymi. Z tego powodu opis kazdej czynnosci zostat skrécony poprzez pominiecie
szczegdtowych instrukgji, na przyktad zwigzanych z poluzowaniem lub dokreceniem urzadzen
mocujacych. Czynnosci przy maszynie moga wykonywaé wytgcznie osoby odpowiednio
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wykwalifikowane lub posiadajace odpowiednie doswiadczenie. W razie potrzeby nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym centrum serwisowym w celu uzyskania pomocy.

TRANSPORTOWANIE, SKEADOWANIE | PRZEMIESZCZANIE

Podstawowe opakowanie wywazarki sktada sie z 1 drewnianej skrzyni zawierajgcej nastepujace
elementy:

- Wywazarka.

- Monitor (w opakowaniu).

- Ostona kofa.

- Wyposazenie.

Przed montazem wywazarka musi by¢ transportowana w oryginalnym opakowaniu
umieszczonym w pozycji przedstawionej na zewnetrznej stronie opakowania. Maszyna moze
by¢ przemieszczana poprzez umiejscowienie opakowania na wodzku transportowym lub
wsuniecie widet wdzka widtowego w odpowiednie szczeliny w palecie (rys. 1).

7

- Wymiary opakowania:

Dtugos¢ (mm/cale): ........... 1786/70
Szerokos$¢ (mm/cale): .......... 1148/45
Wysokos¢ (mm/cale): .......... 1250/49
Waga (kg/funty): ............. 226/497

Waga opakowania (kg/funty): ....... 43/95
- Maszyna musi by¢ przechowywana w pomieszczeniach spetniajacych ponizsze wymagania:

+ wilgotnos¢ wzgledna w zakresie 20% do 95%;

* temperatura powietrza w zakresie -10° do +60°C.

@ UWAGA

Nie umieszczac pietrowo wiecej niz dwoch pakunkow. Moze to grozi¢ ich uszkodzeniem.
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Maszyne mozna przemieszcza¢ w celu ustawienia do montazu lub podczas pdzniejszej zmiany

potozenia stosujac sie do ponizszych zalecen:

- za pomoca dzwigu, uzywajac specjalnego wyposazenia, ktdére chwyci maszyne w
wyznaczonych punktach podnoszenia (rys. 2).

[ ‘ )

\ 2

- za pomocg wozka widtowego, umieszczajac widty pod maszyna w taki sposdb, aby ich
srodek odpowiadat w przyblizeniu srodkowej linii korpusu maszyny (rys. 3).

A OSTRZEZENIE

Zawsze przed przemieszczaniem maszyny nalezy odtgczy¢ kabel zasilajacy od gniazdka.

A UWAGA

Podczas przemieszczania maszyny nigdy nie wywiera¢ nacisku na wat obracajacy koto.
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INSTALACJA

A OSTRZEZENIE

Nalezy podja¢ najwyzsze s$rodki ostroznosci podczas czynnosci zwigzanych z
rozpakowywaniem, skfadaniem i montazem. Niestosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac uszkodzenie maszyny i narazenie operatora na niebezpieczenstwo. Zdjac
oryginalne opakowanie po umigjscowieniu maszyny w przedstawiony na nim sposéb i
przechowywa¢ je, aby w razie potrzeby maszyna mogta zostal bezpiecznie
przetransportowana w pdzniejszym terminie.

AOSTRZEZENIE

Miejsce, w ktérym maszyna zostanie zamontowana musi spetnia¢ odpowiednie przepisy
bezpieczenstwa pracy.

W szczegdlnosci maszyna moze by¢ montowana i uzywana wytacznie w miejscu chronionym,
gdzie nie wystepuje ryzyko wpadniecia na nia.

Podtoze musi by¢ odpowiednio mocne, aby utrzymac urzadzenie oraz jego maksymalne
dopuszczalne obcigzenie. Nalezy réwniez uwzgledni¢ podstawe podparcia na podtozu i
przewidywane elementy mocujace.

WAZNE:

Dla wiasciwej i bezpiecznej obstugi maszyny, poziom oswietlenia w miejscu uzytkowania musi
wynosic¢ co najmniej 300 luksow.

Warunki otoczenia musza by¢ zgodne z ponizszymi wymaganiami:

- wilgotnosc wzgledna w zakresie 30% do 80% (bez kondensagji).

- temperatura powietrza w zakresie 5° do +40°C.

AOSTRZEZENIE

Maszyny nie wolno obstugiwa¢ w atmosferach potencjalnie wybuchowych.

Maszyna jest dostarczana czesciowo roztozona i musi zostaC ztozona zgodnie z ponizej
opisanymi procedurami.

Zespot monitora dotykowego i podstawy monitora

- podtaczy¢ kabel wychodzacy z pokrywy pojemnika na ciezarki do odpowiedniego ztgcza
pod podstawg monitora (A, rys. 5);
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wtozy¢ dwa ocynkowane elementy dystansowe w otwory pokrywy pojemnika na ciezarki,
nastepnie zamocowac podstawe monitora (A, rys. 5) za pomocg dwdch dotgczonych srub
M8X50 i dwdch podkiadek M8 (B, rys. 5);

wyja¢ monitor z opakowania i zamocowac stopke montazowa za pomoca czterech srub
dotgczonych do maszyny (A, rys. 6).

podtaczy¢ przewody USB, sygnatowe i zasilajgce do tylnego panelu monitora (B, Ci D,
rys. 6).

\ | 5

Procedura montazu ostony kota i powigzanych wspornikow

- zamontowac uchwyt (A, rys. 7) na sworzniu obrotowym (B, rys. 7).

\

/

. B A 7

podczas wykonywania tej czynnosci upewnic sig, ze rowek na uchwycie jest wyréwnany z
wypustem w uchwycie.

zablokowac uchwyt na sworzniu za pomocg Sruby M12 dostarczonej wraz z maszyna.
wiozy¢ metalowa rure (D, rys. 8) w dwa przednie otwory plastikowej ostony (C, rys. 8).
zamocowac ostone do tylnej czesci rury zatrzaskujac ja w odpowiednim gniezdzie (E, rys.
8).

zablokowac ostone dokrecajac srube F (rys. 8).
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Po zmontowaniu maszyny nalezy umiesci¢ ja w wybranym miejscu i upewnic sie, ze odlegtosci
od otaczajacych elementdw sa przynajmniej rowne wartosciom wskazanym na rys.
9.

A) Wewnetrzny laserowy czujnik pomiarowy
B) Zewnetrzny laserowy czujnik pomiarowy
C) Monitor dotykowy LCD
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D) Lampka LED

E) Przycisk potwierdzania

F) Boczne uchwyty na flansze
G) Uchwyty w ksztatcie tulei
H) Wat podtrzymujacy koto

) Ostona kota

L) Pedat sterowniczy C

PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

Wywazarka zostata ustawiona przez producenta do pracy z zasilaniem dostepnym w miejscu
montazu. Dane dotyczace ustawien kazdej maszyny znajduja sie na tabliczce znamionowej i
specjalnej etykiecie przyczepionej do kabla zasilajacego.

A OSTRZEZENIE
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Wszystkie dziatania zwigzane z podiaczeniem elektrycznym do warsztatowej tablicy
rozdzielczej muszg zosta¢ przeprowadzone przez wykwalifikowanych technikéw, zgodnie z
aktualnymi przepisami prawnymi, na odpowiedzialno$¢ i koszt klienta.

Podtaczenie elektryczne powinno zosta¢ wykonane zgodnie z:

« specyfikacja pobieranej energii umieszczonej na tabliczce znamionowej maszyny.

« odlegtoscia pomiedzy maszyng a punktem podtaczenia elektrycznego, tak aby spadki
napiecia przy petnym obcigzeniu nie przekraczaty 4% (10% podczas rozruchu) napiecia
okreslonego na tabliczce znamionowej.

- Uzytkownik musi:

* podiaczy¢ maszyne do dedykowanego gniazda elektrycznego posiadajacego wiasny
wytacznik réznicowopradowy o czutosci 30 mA.

« zapewni¢ bezpieczniki zgodne ze specyfikacja na gtownym schemacie obwodowym
zamieszczonym w niniejszej instrukgji.

« zapewnic skuteczny obwdd uziemiajacy instalacji elektrycznej w warsztacie.

- Aby zapobiec nieupowaznionemu uzyciu maszyny, zawsze odfgcza¢ wtyk zasilajacy, jesli
maszyna nie bedzie uzywana (wtaczana) przez dtugi czas.

- Jesli maszyna jest podfaczona bezposrednio do zasilania poprzez gtowny panel elektryczny
i bez uzycia wtyku, musi zosta¢ zamontowany przetgcznik z blokada lub kluczykiem, aby
ograniczy¢ uzywanie maszyny wytacznie do wykwalifikowanego personelu.

é OSTRZEZENIE

Dobre podtaczenie do uziemienia jest kluczowe dla prawidtowego dziatania maszyny. NIGDY
nie podtaczaj przewodu uziemiajgcego maszyny do rury gazowej lub wodnej, kabla
telefonicznego lub innego nieodpowiedniego przedmiotu.

PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

& OSTRZEZENIE

Niestosowanie sie do instrukgji i ostrzezen o niebezpieczenstwie moze spowodowacé powazne
obrazenia operatora lub innych oséb.

Nie nalezy obstugiwac¢ maszyny przed doktadnym zapoznaniem sie z wszystkimi ostrzezeniami
zawartymi w niniejszym dokumencie.

Aby poprawnie obstugiwa¢ maszyne, nalezy by¢ wykwalifikowanym i upowaznionym
operatorem, ktory zostat przeszkolony oraz zna przepisy dotyczace bezpieczenstwa.
Kategorycznie zabronione jest uzywanie maszyny, bedac pod wptywem alkoholu lub lekow
mogacych mie¢ wptyw na sprawnosc fizyczna lub umystowa.
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Kluczowe sg nastepujace warunki:

przeczytanie i zrozumienie informacji oraz instrukcji zawartych w niniejszym dokumencie.
- posiadanie gruntownej wiedzy na temat funkcji i charakterystyki maszyny.
- utrzymywanie nieupowaznionych oséb z dala od obszaru roboczego.

- upewnienie sig, ze maszyna zostata zamontowana zgodnie z wszystkimi obowigzujacymi
normami i przepisami.

- upewnienie sie, ze wszyscy operatorzy maszyny zostali stosownie przeszkoleni, aby uzywac
maszyne poprawnie i bezpiecznie, oraz ze sg oni odpowiednio nadzorowani podczas pracy.

- niedotykanie przewoddw zasilajacych oraz wnetrza silnikdéw elektrycznych i innego sprzetu
elektrycznego przed upewnieniem sie, ze zostat on odtgczony od zasilania.

- doktadne przeczytanie niniejszej instrukcji i przyswojenie informacji o wiasciwym i
bezpiecznym uzywaniu maszyny.

- przechowywanie niniejszej instrukgji uzytkownika w tatwo dostepnym miejscu i
zagladanie do niej w celu zasiegniecia porady.

® OSTRZEZENIE

Nie wolno demontowa¢ oraz niszczy¢ naklejek NIEBEZPIECZENSTWO, OSTROZNIE i UWAGA.

Wymieni¢ wszystkie nieczytelne lub brakujace naklejki. Jesli jedna lub wiecej naklejek ulegto

odpadnieciu lub uszkodzeniu, nowe naklejki mozna uzyskac u najblizszego autoryzowanego

przedstawiciela.

- Podczas obstugi i konserwacji maszyny nalezy przestrzega¢ znormalizowanych przepisow
dotyczacych zapobiegania wypadkom w miejscu pracy dla wysokonapieciowych urzadzen
przemystowych i maszyn wirnikowych.

- Jakiekolwiek nieupowaznione zmiany wprowadzone w maszynie automatycznie zwalniaja
producenta z odpowiedzialnosci w przypadku uszkodzen sprzetu lub wypadkéw
wynikajacych z tych zmian. Naruszeniem przepisow zapobiegania wypadkom w miejscu
pracy jest zwtaszcza modyfikowanie i demontowanie urzadzen zabezpieczajacych
maszyny.

OSTRZEZENIE

Podczas pracy i czynnosci konserwacyjnych nalezy zawsze zwigza¢ dtugie wtosy i unikaé
noszenia luznej odziezy, krawatow, naszyjnikow, zegarkow na reke lub innych przedmiotow,
ktére moga zosta¢ zahaczone przez ruchome czesci urzadzenia.
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Objasnienia etykiet zawierajacych ostrzezenia i instrukcje

A Nigdy nie uzywac watu (na ktérym obraca sie koto) do podnoszenia maszyny.

N

Odtaczy¢ (5N wtyk zasilania przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
\-;-“'_'_3_____ / konserwacyjnych/naprawczych.
rﬁ,,) ' Nie podnosi¢ ostony, gdy koto sie obraca.

GLOWNE FUNKCJE

- automatyczna samodiagnostyka maszyny podczas rozruchu.

- zmienna predkos¢ wywazania (od 70 do 98 obr./min, w zaleznosci od typu kota) w celu:
* zminimalizowania liczby obrotéw
* zmniejszenia zagrozenia powodowanego przez ruchome czesci
* oszczednosci energii.

- koto umiejscowione blisko operatora dla tatwiejszego umieszczania ciezarkow klejonych.

- wewnetrzny laserowy czujnik pomiarowy do gromadzenia danych o kole.

- zewnetrzny laserowy czujnik pomiarowy do gromadzenia danych o kole.

- lampka LED do oswietlania obreczy.

- automatyczne zatrzymanie kota po zakonczeniu obrotow.

- hamulec zaciskowy watu trzymajacego koto (obstugiwany za pomoca przetacznika).

- przycisk STOP do natychmiastowego zatrzymania maszyny.

- boczne uchwyty na flansze.

- uchwyty w ksztatcie tulei.

- gérna taca do przechowywania ciezarkdw i czesto uzywanych akcesoriow.

- mobilny zespot wyswietlacza i tacy na ciezarki.

- automatyczny obrot kota w procedurze wywazania po opuszczeniu ostony.

- dotykowy monitor LCD o wysokiej rozdzielczosci, niezbedna pomoc podczas
uruchamiania nowych programow.

- przyjazna grafika dla szybkiej i skutecznej nauki funkcji maszyny.
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interaktywna pomoc na ekranie.

wielojezyczne komunikaty.

mikroprocesor (32-bitowy).

wieloprocesorowy komputer do szybkiego przetwarzania danych.

wartosci niewywazenia wyswietlane w gramach lub uncjach.

doktadnos¢ pomiaru niewywazenia: 1 g (1/10 oz).

szeroki wybér programow.

dwa tryby zaokraglania do wyswietlania niewywazenia.

dostepne tryby wywazania:

+ Standardowy: wywazanie dynamiczne (obie strony obreczy).

* Alu: piec¢ roznych metod dla obreczy aluminiowych.

* Dynamiczny dla motocykli: wywazanie dynamiczne po obu stronach dla obreczy
motocykli.

* Alu dla motocykli: wywazanie dynamiczne po obu stronach dla aluminiowych obreczy
motocykli.

« Statyczny: tylko na jednej ptaszczyznie.

dostepne trzy inne tryby wywazania:

* AUTO: dla kot pojazddw z obreczag z otworem Srodkowym

* FLANGE: dla kot pojazdow z obreczg bez otworu Srodkowego

*  MOTO: dla kot motocykli

program AUTOMATYCZNY ,Hidden Weight" (,Ukryty ciezarek”) (w ALU1 i 2) do

podzielenia ciezarka klejonego po zewnetrznej stronie kota na dwa rowne ciezarki

umieszczane za szprychami obreczy.

program ,Minimum Weight” (,Minimum ciezarkéw") do uzyskania optymalnego wywazenia

kota przy zredukowaniu do minimum liczby uzytych ciezarkow.

program ,OPT Flash” do zminimalizowania niewywazenia kofa.

program ,Runout” (,Bicie”) do zmierzenia bicia promieniowego zespotu kota lub obreczy w

miejscach osadzenia stopki opony.

program ,Matching geometrico” (,Dopasowanie geometryczne”) do zminimalizowania

bicia promieniowego kota.

program ,BEST FIT" do zminimalizowania mimosrodowosci promieniowej kota.

program ,Easy TS” do obliczania optymalnej pozycji kota w pojezdzie.

Programy ogolnego zastosowania:

+ kalibracja czutosci niewywazenia.

» personalizacja ekranu gtdwnego.

* wyswietlanie tacznej i czastkowej liczby wykonanych obrotow.

* wyswietlanie strony serwisowej i diagnostyczne;.
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- niezalezne S$rodowiska robocze, ktére umozliwiajg réwnolegta prace maksymalnie 3
operatorom, bez koniecznosci resetowania zadnych danych.

- RPA: automatyczne pozycjonowanie kota w miejscu, gdzie nalezy umiescic ciezarek

Wywazajacy.
DANE TECHNICZNE
NaPIECIE ZASHANIA: ..vvevieeeeeieieeeceeeieieeeie sttt ss et s sss s esssssesessneas 1 faza, 115V, 50-60 Hz
................................................................................................................................. 1 faza, 230 V, 50-60 Hz
MOC CATKOWITA: .ottt ettt sttt 550 W
PredkOSE WYWAZANIa: ....c.ccvueieeeiieeieeieeieice sttt st ssss st sas st ssssssssessnsas 70-85-98 obr./min
Maksymalna obliczana warto$¢ NIEWYWAZENIa: .......cc.ceeurecurireieineeeinesisteisese st sseeesene 999 g
Sredni CZas ODIOtU (18 KOKA 5,5 XTA"): weureeeeeeeeeeeeeeeeessesseeeseesseesssssseessesseesssesssesesssesesssssssssesssasesene 7s
DoktadnoSE POMIArU NIEWYWAZENIA: ....c.cueueeieeireeireeeireieeseieiseaees et eae st s eese st sae e saesssaens 1-5¢g
SKala POZYC)i KGEOWEJ: ettt bttt sttt bttt 0,7°
SEEANICE WKL oo eeeeesese e seeseesesssssss s sssssss s sesse s sssss s ssssss e ssess s sssssseessssssseneees 40 mm
Temperatura STOAOWISKA PraCy: ...c.ccccurereeeeceeineeieie ettt sttt eteas et 5 do 40°C
Waga elementéw elektrycznych/elektronicznych (Kg/funty): ......ccceecevicennenneecneesiee, 10/22
Wymiary maszyny

= WySOKOSC Z ZamKNietg OStONG: ...ccvueiiiieeieieceirieeeestse sttt easens 1639 mm
= WYySOKOSC Z OtWartg OSIONG: ...c.cueeeiecirieeicieieeireeisee ettt ettt 1886 mm
T DHUGOSC e ettt st 1664 mm

= Szeroko$S¢ Z zZamKnietg OSTONG: .....ooueveveieeeeereeeeeeeteece et ere e b e enene 1379 mm
= SZEroKOSC Z OtWAIrTg OSIONG: ..ccveveveeeeeeeeretieeerereeeererese et r e erebes s nes b saneresonens 984 mm

Zakres roboczy

Automatyczny pomiar szZerokoSCi ODIECZY .......ccvvueueuiuneenercereireirieecircireeeceeeseieeaennes od 1,5" do 23"
Reczny pomiar SZErokOSCi ODIECZY ..ot od 1,6" do 23,6"
Automatyczny pomiar SredniCy ODIECZY ......ccveviveeueieineeeeieieeeeie st ssessnaes od 10" do 32"
Reczne wprowadzanie SredniCy ODIECZY ......cveveeiririneeeeerieesisresee et sseses od 2" do 35"
Maks. odlegtos¢ kota/maszyny przy pomiarze automatyCznym ........cccccocveveerevcereereeennenne 360 mm
Maks. odlegtos¢ kota/maszyny przy pomiarze reCznym .........cccocrceecereereuenennes od 1 do 500 mm
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Maks. sZerokoSC¢ Kota (Z OSTONG) ...euveveeieiieeeeeeeeeeeee et 560 mm
Maks. Srednica Kota (Z OSYONQ) ...ttt s e s e s s s s senenenes 1118 mm
MaKS. WAGA KOTA ..ottt ettt sttt s 75 kg
Waga maszyny (DEZ aKCESOMIOW) ....cceuerrieeeeirieeieeieiereeeietessssssesssss e sessssssssssesssssesesessssssssesnes 183 kg
Poziom hatasu podczas ODSIUGI .....cceeeuriieiciririecieie et <70 dB(A)

L

STANDARDOWE AKCESORIA

Ponizsze czesci s dostarczane razem z maszyna.

Szczypce do ciezarkow

Cyrkiel do pomiaru szerokosci kota
Zestaw uchwytéw do flanszy
Ciezarek kalibracyjny

Kabel zasilajgcy wywazarki

Kabel zasilajagcy monitora

Zestaw 4 stozkow

Pokrywa nasadki mocujacej koto
Element dystansowy kota

Nasadka mocujaca koto

WERSJA C

Piasta C

Urzadzenie blokujace C Klucz
piasty C

AKCESORIA OPCJONALNE
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Prosze zapoznac sie z odpowiednim katalogiem akcesoriow.

OGOLNE WARUNKI UZYTKOWANIA

Urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do profesjonalnego uzytku.

A OSTRZEZENIE

Maszyne moze jednoczesnie obstugiwac tylko jeden operator.

Wywazarki do kot opisane w niniejszej instrukcji moga by¢ uzywane wytacznie do pomiaru
wielkosci i pozycji niewywazenia kot pojazdow, w zakresie opisanym w rozdziale ,Specyfikacja
techniczna”. Modele wyposazone w silniki musza ponadto posiada¢ odpowiednig ostone,
zamocowang wraz z urzadzeniem zabezpieczajagcym, ktéra musi by¢ opuszczona podczas
wykonywania obrotow kota.

A OSTRZEZENIE

Jakiekolwiek uzycie w innym celu niz przedstawiony w niniejszej instrukcji jest traktowane jako
niewtasciwe i bezpodstawne.

® UWAGA

Nie wolno uruchamia¢ maszyny bez elementow blokujacych koto.

® OSTRZEZENIE

Nie uzywa¢ maszyny bez ostony i nie narusza¢ urzadzen zabezpieczajacych.

® UWAGA

Nie czysci¢ maszyny oraz zamontowanych na niej két za pomoca sprezonego powietrza lub
strumieni wody pod ci$nieniem.

® OSTRZEZENIE

Wskazane jest uzywanie do pracy wytacznie oryginalnych narzedzi.

A OSTRZEZENIE
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Poznaj swojg maszyne: Najlepszym sposobem na zapobiezenie wypadkom i uzyskanie
najlepszej wydajnosci maszyny jest upewnienie sie, ze wszyscy operatorzy znaja jej sposob
dziatania.

Nalezy poznal rozmieszczenie i dziatanie wszystkich kontrolerow. Doktadnie sprawdzi¢
poprawne dziatanie wszystkich urzadzen sterujacych maszyny. W celu zapobiezenia
wypadkom i obrazeniom ciata, sprzet musi by¢ wiasciwie zamontowany, obstugiwany i
serwisowany.

POZYCJA OPERATORA

Ponizszy rysunek przedstawia pozycje zajmowane przez operatora w roznych fazach pracy:
A. Montaz/demontaz, uruchamianie, wykrywanie wymiaréw (jesli dotyczy) i wywazanie kota
B. Wybor programoéw maszyny
W ten sposob operator jest w stanie wykona¢, monitorowac i sprawdza¢ wynik kazdego
wywazania kota oraz interweniowac w przypadku nieprzewidzianych zdarzen.

RS

WELACZANIE MASZYNY

Podtaczy¢ dostarczony z maszynag kabel zasilajacy (A, rys. 11a) z zewnetrznego panelu
elektrycznego umieszczonego z tytu korpusu wywazarki do sieci zasilajacej.

r )
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Wiaczy¢é maszyne za pomoca przetgcznika umieszczonego po lewej stronie korpusu (B, rys.
11b). Informacja: jesli obraz na monitorze LCD nie jest wysrodkowany, nalezy wyregulowaé go
za pomoca przyciskdw znajdujacych sie z przodu monitora. Szczegotowe informacje dotyczace
procedury regulacji obrazu mozna znalez¢ w instrukcji monitora znajdujacej sie w opakowaniu.

( N

B"@ |

\_ 11b

OPIS FUNKCJI WYWAZARKI

Grafika jest catkowicie oparta na ikonach (rysunki i symbole przedstawiajace dziatanie
przyciskow). Po wybraniu ikony aktywowana jest odpowiednia funkcja.

Wywazarka wyswietla podczas rozruchu gtéwne logo, na ktorym mozna wyswietli¢ dane
dotyczace warsztatu (patrz rozdziat Personalizacja).

Po nacis$nieciu dowolnego miejsca na ekranie wyswietlony zostaje gtéwny ekran roboczy.

Przed rozpoczeciem wywazania nalezy podja¢ ponizsze kroki:

- zamontowac koto na piascie za pomoca najbardziej odpowiedniego uktadu centrujgcego.
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- upewnic sie, ze koto jest prawidtowo zablokowane na wale, tak aby nie nastgpito przesuniecie
podczas wykonywania obrotéow lub hamowania (patrz rozdziat ,Stosowanie
automatycznego uktadu blokujacego koto”).

- usunac wszystkie przeciwciezarki, kamyki, brud oraz inne ciata obce.

PROGRAMY WYWAZANIA

Podczas rozruchu wywazarka domyslnie uruchamia program Dynamiczny, ktory wykorzystuje
ciezarki nabijane po obu stronach obreczy.

Programy wywazania mozna przywota¢ poprzez wybranie na ekranie dotykowym
odpowiedniej ikony z ciezarkiem, zgodnie z typem obreczy i doswiadczeniem zawodowym:

—
Jr\
/
/

! , jesli umieszczany bedzie ciezarek nabijany lub

, jesli umieszczany bedzie ciezarek klejony.

Kazda kombinacja ciezarkéw odpowiada okreslonemu programowi wywazania, ktory bedzie
wyswietlany w gornej czesci ekranu (np. Dynamic, ALU1 itp.).

Informacja: inny rodzaj ciezarkbw mozna rowniez wybra¢ na koncu cyklu dokonywania
pomiaréw kota i obliczania niewywazenia.

Informacja: program statyczny, ktory wykorzystuje tylko jeden ciezarek, jest aktywowany
poprzez wybranie na ekranie dotykowym ikony z zagdanym ciezarkiem i wytaczenie ikony, ktora
nie jest pozadana.

WSKAZNIKI POLOZENIA | LAMPKI ALARMOWE

Wywazarka ma dwa wskazniki dla pozycjonowania niewywazenia.

Kazdy ze wskaznikow posiada przycisk do zmiany jednostki pomiarowej niewywazenia na
gramy lub uncje.
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Po wybraniu srodkowej czesci wskaznika, rozpoczyna sie automatyczne wyszukiwanie pozycji
centralnej, jesli warto$¢ niewywazenia jest wieksza niz zero.

Po zakonczeniu cyklu pozyskiwania wymiardw i pomiaru niewywazenia moga zosta¢ wtgczone
lampki ostrzegawcze, jesli przekroczone zostang ustalone wartosci tolerancji (patrz rozdziat
,Konfiguracja parametrow wywazarki"):

1. D OSTRZEZENIE OPT

Zaleca sie wykonanie procedury optymalizacji niewywazenia. Wybrac¢ ikone, aby rozpoczaé
procedure optymalizacji niewywazenia (patrz rozdziat ,Program optymalizacji niewywazenia”).

2. OSTRZEZENIE ROD | BEST FIT

ROD i program Best Fit wytagczone, NIEAKTYWNE

Program ROD jest aktywny, NIE zaleca uruchomienia procedury analizy BICIA,
poniewaz wszystkie wykryte parametry mieszczg sie w ustalonym zakresie.

Program BEST FIT aktywny. NIE zaleca wykonania procedury montazu kota w pojezdzie,
poniewaz wszystkie zmierzone parametry mieszczg sie w ustalonym zakresie.

C Program ROD jest aktywny i zaleca uruchomienie procedury analizy BICIA. Program
BEST FIT aktywny. Zaleca wykonanie procedury montazu kota w pojezdzie. Po wybraniu tej
ikony maszyna automatycznie przejdzie do pozycji najwiekszego bicia promieniowego zespotu
kofa.

Przy zmianie tej pozycji wyswietlana jest zmierzona wartos¢ mimosrodowosci promieniowej
zespotu kota.

/
=== ) Program ROD jest aktywny i zaleca uruchomienie procedury DOPASOWANIA

geometrycznego. Po wybraniu ikony mozna wykona¢ DOPASOWANIE geometryczne kofa.

3. Sygnalizowana jest aktywacja hamulca postojowego. Aby go wytaczy¢, nalezy nacisna
przycisk STOP lub odczekac 50 sekund.

RODZAJE CYKLI OBROTOWYCH

Srodowisko robocze obejmuje rézne rodzaje cykli obrotowych, ktére operator moze
wybraé w zaleznosci od swoich potrzeb:
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( ‘
« [ . wykrywanie niewywazenia kota i pomiar mimosrodowosci promieniowej

catego kota lub tylko obreczy.

é
. /j wykrywanie niewywazenia kota i pomiar mimosrodowosci promieniowej

catego kota i obreczy, a takze mimosrodowosci bocznej kota i obreczy.

L]

-9
« ¥ ) wykrywanie niewywazenia kota i pomiar mimosrodowosci promieniowej

catego kota i obreczy, a takze mimosrodowosci bocznej obreczy. W tym trybie maszyna
przeprowadza analize geometryczna kota przy zmniejszonej predkosci.

Zaznaczenie tej FLAGI powoduje wydtuzenie czasu pracy maszyny, poniewaz zbierane sa
dane dotyczace geometrii danego kota i obreczy.

We wszystkich typach wskazanych powyzej, na koncu cyklu obrotowego, jezeli zmierzone
bicie jest wieksze niz ustalony prég, moze pojawic sie odniesienie (zgodnie ze wskaznikiem
niewywazenia zewnetrznego) wskazujace na mozliwos$¢ uruchomienia programu BEST FIT.
Operator moze przejs¢ do tej pozycji recznie (na ekranie pojawi sie

| BESTIRT

ikona ), @ nastepnie wykonac¢ nastepujace czynnosci:

- pozostajac w tej pozycji i w razie potrzeby wtaczajac hamulec zaciskowy poprzez nacisniecie
przycisku STOP, wykonac¢ kreda oznaczenie na oponie w pozycji godziny 12.

- po zakonczeniu procedury wywazania, koto musi zosta¢ zdemontowane z piasty, a
nastepnie ponownie zamontowane w pojezdzie z oznaczeniem w pozycji godziny 12.
Wiecej informacji na ten temat znajduje sie w rozdziale ,3.1. Pomiar bicia promieniowego

i BEST FIT".

W celu pozyskania wartosci miedzyszczytowej bicia promieniowego kota nalezy wykonac cykl
obrotowy w PROGRAMIE DIAGNOSTYKI KOtA.

GLOWNY BLOK PRZYCISKOW

Gtéwny blok przyciskow obejmuje:

Strona 22 z 74




Instrukcja obstugi — Mondolfo Ferro MT 4000 up C

Przycisk pomocy

- wywotuje na ekranie informacje dla aktualnie wyswietlanej strony. Jesli wyswietlony zostanie
komunikat o btedzie, pierwszy fragment przedstawionej informacji odnosi sie do listy
btedow. Instrukcje wywotywane przez te ikone uzupetniajg (ale nie zastepujg) niniejsza
instrukcje uzytkownika.

2.

Przycisk pomiaru automatycznego

- umozliwia on dokonanie automatycznego pomiaru kota, po czym ikona zostaje wytaczona
na koncu cyklu wywazania (tj. odczyt wymiaréw nie zostaje powtorzony do ponownego
wiaczenia przycisku).

- wyswietla on strone do recznego wprowadzenia wymiarow, jesli czujniki laserowe zostaty
wytaczone (patrz rozdziat ,Konfiguracja parametrow wywazarki”).

3.
Przycisk menu programoéw konfiguracyjnych i ustawien dodatkowych

- obejmuje grupe programow dotyczacych konfiguracji i ustawien dodatkowych.

4.
Przycisk LIVE

- jest on uzywany do sprawdzenia i/lub modyfikacji ptaszczyzn wywazania zmierzonych przez
procesor.
Po wiaczeniu maszyny przycisk NIE jest dostepny, poniewaz musi zosta¢ wykonany obrot
kota z wtaczona funkcjg pozyskiwania wymiardw.

Przycisk start

- uruchamia cykl pomiaru niewywazenia, jesli ostona jest opuszczona.

6.E
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Przycisk stop

- zatrzymuje koto na 50 sekund, aby umozliwi¢ zatozenie/zdjecie kota lub umieszczenie
ciezarkow.

- przerywa cykl pomiaru niewywazenia.

BLOK PRZYCISKOW POMOCNICZYCH

Blok przyciskow pomocniczych moze zosta¢ uzyty do szybkiej modyfikacji stanu maszyny i
sktada sie z pieciu ponizszych przyciskéw:

1. m wiaczanie/wytgczanie  pakietu

,Easy Weight":

- wybranie tego przycisku powoduje aktywowanie programu ,Minimum ciezarkow” (dla uzycia

v )

lub zoptymalizowany tryb dla kot wolnych pojazdéw.

mniejszej liczby ciezarkdw) sktadajacego sie z dwdch trybdw wywazania:

zoptymalizowany tryb dla kot szybkich pojazdéw

Ponownie nacisnac¢ przycisk, aby wytaczy¢ pakiet ,Easy Weight".
Wywazanie k&t jest wykonywane zgodnie z wybranym programem. Po zakonhczeniu
wykonywania obrotow, jesli wywazanie kota zostanie uznane za satysfakcjonujace, wskazniki

potozenia wyswietlg ikony i dwa wskazniki przedstawiajgce resztkowy poziom

niewywazenia momentu obrotowego (lewy wskaznik) oraz statyczny poziom momentu
obrotowego (prawy wskaznik).

2. wybor operatora:

- przycisk umozliwia szybka zmiane operatora.
- mozliwe jest wybranie i nazwanie 3 operatoréw (1, 2 lub 3) (patrz rozdziat
.Personalizacja”).

- po wybraniu nowego operatora maszyna resetuje parametry, ktére byty aktywne po ostatnim
wywotaniu.
Zapamietywane parametry to:

- tryb wywazania: Dynamiczny, ALU itd...
- wymiary kota.
- ostatnia faza OPT.

- 0golne ustawienia maszyny: gramy/uncje, czutos¢ x5/x1 itd...
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3. wiaczanie/wytaczanie programu Easy TS
(Easy Tyre Set):

- Po wybraniu ponizszego przycisku okresla sie koto do analizy:

- wybiera przednie lewe koto

- wybiera przednie prawe koto

- wybiera tylne prawe koto

- wybiera tylne lewe koto

m——
L B () ON m
Ponowne nacisniecie przycisku wytacza program Easy TS .

Po zakonczeniu procedury pozyskiwania danych program sugeruje
optymalne rozmieszczenie kot w pojezdzie.
Szczegotowe informacje znajduja sie w punkcie 3.2 ,Program diagnostyki kofa”.

4. wiaczenie/wytaczenie  trybu

wyswietlania niewywazenia (gx1 lub gx5).

- uzycie tego przycisku powoduje wyswietlenie wartosci niewywazenia w gramach:

z doktadnoscig do 1 grama lub 1/10 ungji, jesli wybrang jednostkg pomiarowa

sg uncje,
O

lub m [\ z doktadnosciag do 5 gramow lub 1/4 ungji, jesli wybrang jednostka
pomiarowa sg uncje.

5. .é menu drukowania:

- przycisk umozliwia wigczenie menu drukowania dla uruchomionego programu.
Menu pozwala na:

- wypetnienie pustych pol w raporcie przy uzyciu przycisku Wprowadzanie tekstu .
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— rozpoczecie procesu drukowania za pomoca przycisku é

-z menu drukowania mozna pobrac plik PDF na podtaczong do urzadzenia pamie¢ USB,

=)

"_' e
naciskaiac przycisk

WY

. Podfaczy¢ pamiec USB, jesli na ekranie pojawi sie

=
Fem

000001_Filename.pdf

Po nacisnieciu tego przycisku nastepujacy obraz \ ]jest wyswietlany na

ekranie podczas zapisywania pliku w pamieci USB. Pamie¢ USB moze zostac odtaczona od

urzadzenia, gdy obraz nie bedzie juz wyswietlany.

Plik jest zapisywany w pamieci USB pod unikalng nazwa pliku sktadajaca sie z catkowitej
liczby obrotow wykonanych przez urzadzenie (np. 000014) oraz, jesli jest to wymagane, z
witasnag nazwa pliku wprowadzong przez operatora (nazwa klienta lub numer rejestracyjny
pojazdu).

e

Wociskajac przycisk sieciowy g , mozna zapisac raport z wykonanych pomiarow w
formacie .pdf do katalogu sieciowego.

OKNO WYNIKOW

Okno wynikow, jak ukazano na ponizszym rysunku, przedstawia nastepujace informacje:

OPERATORE EW
« 90" [$230" |wIbS mm

- nazwe operatora (patrz rozdziat ,Personalizacja”).

- wymiary kota podczas ostatniego obrotu: kolor biaty, jesli zmierzono automatycznie lub
kolor zotty, jesli wprowadzono recznie.

- stan hamulca zaciskowego (wtgczony lub wytaczony).
- wiaczenie programu Easy Weight (EW).

- wybrane Srodowisko wywazania (patrz rozdziat ,Programy konfiguracyjne”).
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WYLACZANIE

Funkcja ta rozpoczyna proces zamykania, ktory chroni system operacyjny Windows
zainstalowany na ptycie gtéwnej i wytacza zasilanie maszyny. Wykonac¢ nastepujace
czynnosci:

- nacisna¢ przycisk Enter .

- poczeka¢ na catkowite wytaczenie komputera, co zostanie potwierdzone przerywanym

sygnatem dzwiekowym.

- nacisna¢ przetacznik z tytu korpusu maszyny (C, rys. 5).

STOSOWANIE AUTOMATYCZNEGO SYSTEMU ZACISKOWEGO C

UWAGA:

Po kazdym witaczeniu zasilania automatyczny system zaciskowy kota jest aktywowany pierwszy
raz za pomoca pedatu, maszyna wykonuje kalibracje, przesuwajac automatycznie dwie zapadki
umieszczone na piascie w kierunku zewnetrznym. Po zakonczeniu kalibracji operator moze
uzy¢ maszyny w ponizej przedstawiony sposob.

Procedura blokowania kota z automatycznym systemem C:

Centrowanie ze stozkiem z przodu

— Zatozy¢ koto na wat i przesunac je w odpowiednie miejsce, az spocznie na flanszy.

— Zamocowac najbardziej odpowiedni stozek i wiozy¢ go do otworu sSrodkowego kota.
- Zamocowac urzadzenie blokujace, przesuwajac je na piascie, az dotknie stozka.

- Nacisna¢ pedat sterowniczy na przynajmniej 1 sekunde.

Centrowanie ze stozkiem z tytu

- Zamocowac na wale najbardziej odpowiedni stozek.

— Zamocowac koto na stozek, przesuwajac je, az stozek dotknie ptyty, ktora trzyma sprezyne.
- Zatozy¢ pokrywe ochronna na tuleje.

- Zamocowac urzadzenie blokujace, przesuwajac je na piascie, az dotknie kota.

- Nacisna¢ pedat sterowniczy na przynajmniej 1 sekunde.
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Zwalnianie kota

- Nacisna¢ pedat sterowniczy na przynajmniej 1 sekunde, aby zwolni¢ koto z flanszy.

Centrowanie z uzyciem flanszy
Demontaz piasty C

- Przytrzymac przez przynajmniej 3 sekundy nacisniety przycisk Stop a na bloku
przyciskow, aby zablokowac wat i urzadzenia wewnetrzne.

- Wiozy¢ specjalny klucz C dostarczony z maszyna do otworu piasty C (rys. 12).

- Catkowicie odkreci¢ piaste C.
- Zamontowac flansze na wale i zablokowac jg za pomoca dwoch Srub (A, rys. 13), uzywajac
klucza CH6.

- W normalny sposob zablokowac koto na flanszy.

WAZNE

Aby pracowac bez uprzednio zdemontowanej piasty, maszyne nalezy ustawi¢ w tryb flanszy,
jak opisano w rozdziale ,PROGRAMY KONFIGURACYJNE".

Montaz piasty C

Wykona¢ nastepujace czynnosci, aby ponownie zamontowac piaste C:
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- Przejs¢ do programéw konfiguracji i ustawien dodatkowych, nacisna¢ ikone .!

aby zablokowa¢ wat i urzagdzenia wewnetrzne.

- Recznie przykrecié piaste C, az osiggnie pozycje kohcowa.

- Dokreci¢ piaste C, wktadajac specjalny klucz C dostarczony z maszyna do otworu piasty C
(rys. 14).

- Aby prawidtowo dokrecic piaste, nalezy uderzy¢é mtotkiem w specjalny klucz C
(dla zabezpieczenia mozna réwniez uzy¢ zacisku od strony mtotka).

\ 14

OBROT KOLA | AUTOMATYCZNE POMIARY

Obrot kota nastepuje automatycznie po opuszczeniu ostony lub uzyciu przycisku Start

e

Podczas wykonywania obrotéw wywazarka za pomocg przedniego i tylnego czujnika

, gdy ostona jest juz opuszczona.

laserowego dokonuje pomiaréow kota przy uzyciu specjalnego oprogramowania w celu
dokonania obliczenia koncowego niewywazenia.

Po zakonczeniu obrotéw nominalne wymiary kota sa wyswietlane w oknie wynikéw, zwtaszcza:
- nominalna szerokos¢ obreczy (tylko dla programow dyn, sta, alu3, alu4 i alu5).

- nominalna $rednica obreczy.

- odlegtosc od korpusu do wewnetrznej krawedzi obreczy.

Informacja: pod koniec ruchu obrotowego, jesli wiaczona jest funkcja automatycznego
wyszukiwania pozycji, koto moze obracac sie przy podniesionej ostonie.

UWAGA

Jesli pomiar szerokosci zostat podswietlony na czerwono, oznacza to, ze jeden z parametréw
automatycznej kontroli nie zostat spetniony i zalecane jest sprawdzenie wymiaru. W razie
potrzeby za pomoca ekranu dotykowego wybra¢ okno wynikdéw i recznie wprowadzic
nominalng szerokos¢ obreczy, nacisna¢ Enter i wyjs¢ z trybu recznego wprowadzania danych.
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OPERATORE (©) tw
<>188" |§210" |->aamm

UWAGA
Jesli czujniki laserowe nie dziatajg, dane geometryczne mozna wprowadzié recznie, postepujgc
zgodnie z procedura opisang w rozdziale ,Reczne wprowadzanie wymiarow kota".

Funkcja ta jest dostepna w menu Programy konfiguracji i ustawien dodatkowych

UWAGA
Czuijniki laserowe moga nie zmierzy¢ wiasciwie wymiardw obreczy na wyjatkowo odblaskowych

powierzchniach. W tym przypadku nalezy recznie wprowadzi¢ dane geometryczne, zgodnie z

procedura opisana w_akapicie ,Reczne wprowadzanie wymiarow kota"”, ktéra odnosi sie do

funkcji zamieszczonej w programach konfiguracji i ustawien dodatkowych.

PRZESTROGA

Nalezy pamieta¢, ze nominalna Srednica kota (np. 14") odnosi sie do ptaszczyzn, na ktorych
spoczywa stopka opony i znajduja sie one oczywiscie wewnatrz obreczy.

Z drugiej strony zmierzone dane odnosza sie do ptaszczyzn zewnetrznych, wiec beda one
mniejsze niz wartosci nominalne ze wzgledu na grubos¢ obreczy. Wartosci korekcyjne dotycza
zatem sredniej grubosci obreczy. Oznacza to, ze dane zmierzone na kotach z inng gruboscia
moga nieznacznie réznic sie (maks. 5-8 mm) od wartosci nominalnych.

Nie jest to brak doktadnosci urzadzen pomiarowych, lecz odzwierciedlenie rzeczywistego
stanu.

® OSTRZEZENIE

Nie uzywa¢ maszyny bez ostony i/lub jesli naruszono urzadzenia zabezpieczajace.

® OSTRZEZENIE

Nigdy nie podnosi¢ ostony przed zatrzymaniem kota.

® OSTRZEZENIE
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Jesli koto stale sie obraca z powodu usterki maszyny, nalezy jg wytaczyé za pomoca gtdwnego

wiacznika lub odtaczyé wtyk od ptyty zasilania (zatrzymanie awaryjne) i poczekac z
podniesieniem ostony, az koto sie zatrzyma.

- Zaczeka¢ na automatyczne zatrzymanie kota. Po zakonczeniu obrotéw, jezeli aktywna jest

funkcja automatycznego wyszukiwania pozycji, koto moze obracac sie z podniesiong
ostona.

Po zakonczeniu skanowania laser ustawia sie, podczas obrotu kota, w korespondencji z
pozyskana ptaszczyzng, to znaczy:

Jedli wybrany program wywazania wymaga zastosowania ciezarka nabijanego po
wewnetrznej stronie, wskazanie lasera musi odpowiadac krawedzi obreczy.

Jedli wybrany program wywazania wymaga zastosowania ciezarka klejonego po
wewnetrznej stronie, wskazanie lasera musi odpowiadaé pfaszczyznie umieszczania
ciezarka klejonego. Nalezy pamieta¢, ze punkt lasera wskazuje srodek ciezarka.

Jezeli koto jest w pozycji srodkowej, a proponowana pozycja umieszczenia ciezarka jest

nieprawidtowa, nalezy:

Nacisnac (i zwolnic) przycisk LIVE umieszczony nad taca z ciezarkami (patrz rys. 15b).
Przekreci¢ koto zgodnie z ruchem wskazowek zegara, aby przesunac triangulator lasera do
przodu lub przekreci¢ koto przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, aby przesuna¢ go do
tytu.

Zwolnic¢ przycisk LIVE , aby potwierdzi¢ potozenie.

Jezeli wybrany program wywazania przewiduje zastosowanie ciezarka nabijanego po
stronie wewnetrznej, punkt lasera powinien znajdowac sie na brzegu obreczy (rys. 15).

Pozycja 1 - ciezarek nabijany
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- Jezeli wybrany program wywazania przewiduje zastosowanie ciezarka klejonego po stronie
wewnetrznej, punkt lasera musi by¢ zgodny z ptaszczyzng umieszczania ciezarka klejonego.
Nalezy pamietac, ze punkt lasera wskazuje srodek ciezarka (rys. 15a).

Pozycja 2 - ciezarek klejony

- Jezeli koto NIE znajduje sie w pozycji Srodkowej, a operator naciska i przytrzymuje przycisk
LIVE, gdy wybrany program wywazania to ALU1 lub ALU2, maszyna zazada potwierdzenia
obu pozycji. Pozycja 1 jest wskazana na rysunku 15 (dla ciezarka nabijanego, np. ALU2) i
rysunku 15a (dla ciezarka klejonego, np. ALUT), natomiast pozycja 2 jest wskazana na
rysunku 15c.

Jezeli jedna z dwdch proponowanych pozycji umieszczenia ciezarka jest prawidtowa, nalezy:

- Nacisnac¢ i zwolni¢ przycisk LIVE umieszczony na pokrywie tacy z ciezarkami (patrz rys.
15b).

Pozycja 2

- Po potwierdzeniu, maszyna automatycznie przeliczy wartosci niewywazenia zgodnie z
nowymi ustawionymi pozycjami.
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[)

- Mozliwe jest opuszczenie srodowiska LIVE poprzez uzycie przycisku S 55 na monitorze.
W tym przypadku zmierzone wartosci NIE zostaja potwierdzone i maszyna ponownie
oczekuje potwierdzenia, jak ukazano na rysunku.

Uwaga: zmiana krawedzi lub ptaszczyzn automatycznie pozyskanych przez maszyne

moze by przeprowadzona za pomoca przycisku lub przedstawionego na

rysunku 15.
PRZESTROGA
Stan czujnika wewnetrznego jest wskazywany w programie LIVE (rys. 15). Jesli
ikona jest
ZIELONA , oznacza to, ze laser wtasciwie dokonuje pomiaréw, natomiast jesli
ikona jest

CZERWONA , oznacza to, ze laser NIE dokonuje pomiaréw. Aby zmieni¢ te sytuacje, nalezy
poruszy¢ lekko kotem, az stan czujnika ulegnie zmianie.

Jesli konfiguracja czujnika NIE ulega zmianie po poruszeniu kotem (lub po uzyciu innego kota),
nalezy wprowadzi¢ wymiary recznie i skontaktowac sie z centrum serwisowym.

Informacja: ptaszczyzny wywazania, na ktérych maja zosta¢ umieszczone ciezarki klejone moga
zostaC wybrane przez uzytkownika, zgodnie z okreslonym ksztattem obreczy. Nalezy
zapamietac jednak, ze w celu zmniejszenia ilosci uzytych ciezarkow zaleca sie wybranie
ptaszczyzn wywazania mozliwie najbardziej oddalonych od siebie: jesli odlegtos¢ pomiedzy
dwoma ptaszczyznami jest mniejsza niz 37 mm (1,5"), wyswietlony zostanie komunikat A 64.

Wywazanie dynamiczne (Dynamic)

Jest to najpowszechniej stosowany tryb wywazania. Jesli uruchomiony jest inny program
wywazajacy, powyzszy program musi zosta¢ ustawiony poprzez wybranie odpowiednich ikon.
Wykonac nastepujace czynnosci:

i

- Nacisnac¢ przycisk Wymiary , aby wtgczy¢ automatyczny pomiar kota.

Przycisk pozostaje
wcisniety

Strona 33 z 74




Instrukcja obstugi — Mondolfo Ferro MT 4000 up C

- Rozpoczac obrot kota poprzez opuszczenie ostony.

Aby zapewni¢ doktadnos¢ pomiarowa, nie wolno powodowac nadmiernego oddziatywania na

maszyne podczas wykonywania obrotéw i nie zaktdca¢ odczytu czujnika laserowego.

- Wybrac pierwsza strone do wywazania.

- Obracac koto, az zaswieci sie srodkowy element odpowiedniego wskaznika potozenia.

- Umiesci¢ wskazany ciezarek wywazajacy na obreczy, na pozycji godziny 12.

- Powtorzy¢ wymienione czynnosci dla drugiej strony kota.

- Wykonac testowy obrot, aby sprawdzi¢ doktadnos¢ wywazania. Jesli nie jest ona
satysfakcjonujgca, nalezy zmieni¢ wartos¢ i pozycje wczesniej umieszczonych ciezarkéw,
zgodnie z danymi okreslonymi na schemacie kontroli wywazania (rys. 16).

Nalezy zapamieta¢, ze btad umiejscowienia przeciwciezarka o tylko kilka stopni moze

doprowadzi¢ do niewywazenia resztkowego siegajacego 5-10 gramoéw podczas fazy

weryfikacji, zwtaszcza w przypadku duzych wartosci niewywazenia.
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® OSTRZEZENIE

Sprawdzi¢, czy uktad mocujacy ciezarek do obreczy jest w dobrym stanie.
Nieprawidtowo zamocowane ciezarki moga odpas¢ podczas obrotu kota, powodujac
potencjalne zagrozenie.

Koto mozna zablokowac na trzy sposoby w celu utatwienia umieszczania ciezarkow:

- poprzez przytrzymanie kota w pozycji centralnej przez okoto jedng sekunde. Hamulec
aktywuje sie automatycznie ze zmniejszong sita hamowania, aby umozliwi¢ operatorowi
reczne przesunigcie kota, az do uzyskania prawidtowej pozycji do umieszczenia innych
ciezarkow.

- poprzez uzycie przycisku Stop , gdy koto jest w jednej z pozycji umieszczania
ciezarkow i hamulec nie jest wigczony. Koto zostaje odblokowane po ponownym nacisnieciu
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przycisku, wprowadzeniu kota w ruch obrotowy lub po uptywie 50 sekund. System blokowania
watu jest rowniez przydatny podczas montazu specjalnych akcesoriow centrujgcych.

Jesli przycisk Stop E zostanie nacisniety podczas obrotu kota, ruch obrotowy zostanie
przedwczesnie przerwany.

Jesli funkcja automatycznego wyszukiwania pozycji (RPA) jest aktywna, po zakonczeniu
kazdego cyklu obrotowego fazy wywazania maszyna zatrzymuje koto w potozeniu
umozliwiajgcym umieszczenie ciezarka na zewnetrznej stronie. Jesli wartos¢ dla tej strony to
zero, koto zostaje zatrzymane w potozeniu umozliwiajgcym umieszczenie ciezarka na
wewnetrznej stronie.

Po wybraniu srodkowej czesci jednego ze wskaznikdw niewywazenia lub nacisnieciu i
zwolnieniu przycisku LIVE S ) rozpoczyna sie automatyczne wyszukiwanie pozycji
centralnej.

Programy wywazania dla obreczy aluminiowych (ALU 1 -2 -3 -4 -5)

Programy te s3 wykorzystywane do maksymalnie precyzyjnego wywazania obreczy
aluminiowych.

Ten typ wywazarki jest szczegdlnie odpowiedni do umieszczania ciezarkow klejonych na
obreczy dzieki odpowiedniej pozycji kota wzgledem korpusu maszyny, ktéra umozliwia tatwy
dostep do duzego obszaru po wewnetrznej stronie obreczy.

Aby uzyska¢ dostep do tych programow, nalezy wybrac¢ przynajmniej jeden ciezarek klejony.

Wykonac nastepujace czynnosci:

- Nacisna¢ przycisk Wymiary , aby wtaczy¢ automatyczny pomiar kota.

=B

Przycisk pozostaje wcisniety .

- Rozpoczac obrot kota poprzez opuszczenie ostony.

- Poczeka¢ na automatyczne zatrzymanie kofa i, jezeli automatyczny dobdr wymiarow NIE
jest prawidtowy, zmieni¢ potozenie zgodnie z opisem w rozdziale ,OBROT KOtA |
AUTOMATYCZNE POMIARY KOtA".

Informacja: ptaszczyzny wywazania, na ktorych maja zosta¢ umieszczone ciezarki klejone moga

zostaC wybrane przez uzytkownika, zgodnie z okreslonym ksztattem obreczy. Nalezy

zapamietac jednak, ze w celu zmniejszenia ilosci uzytych ciezarkow zaleca sie zawsze wybranie
ptaszczyzn wywazania mozliwie najbardziej oddalonych od siebie: jesli odlegtos¢ pomiedzy

dwoma ptaszczyznami jest mniejsza niz 37 mm (1,5"), wyswietlony zostanie komunikat A 64.
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Wybra¢ pierwszg strone do wywazania.

Obracac koto, az zaswieci sie srodkowy element odpowiedniego wskaznika potozenia.
Umiesci¢ ciezarek wywazajacy w pozycji wskazanej przez wigzke lasera bezposrednio
wewnatrz obreczy w przypadku ciezarkow klejonych lub na pozycji godziny 12 w
przypadku ciezarkédw nabijanych lub ciezarkow klejonych, ale umieszczanych na
zewnetrznej stronie obreczy.

Powtdrzy¢ wymienione czynnosci dla drugiej strony kota.

Umieszczanie ciezarkow nabijanych

Wybra¢ ptaszczyzne, gdzie ma zosta¢ umieszczony ciezarek wywazajacy.
Obracac koto, az zaswieci sie srodkowa cze$¢ odpowiedniego wskaznika potozenia lub
nacisna¢ srodek okragtego wskaznika, aby rozpocza¢ automatyczne wyszukiwanie pozycji.

Umiesci¢ ciezarek nabijany na pozycji godziny 12.
Umieszczanie ciezarkow klejonych
Wybra¢ ptaszczyzne, gdzie ma zosta¢ umieszczony ciezarek wywazajacy.

Obracac koto, az zaswieci sie sSrodkowa czes¢ odpowiedniego wskaznika potozenia lub
nacisnac¢ srodek okragtego wskaznika, aby rozpoczac¢ automatyczne wyszukiwanie pozycji.

Wskaznik lasera automatycznie wskaze doktadng pozycje do umieszczenia ciezarka
klejonego.

Umiesci¢ klejony ciezarek w sposdb przedstawiony na rysunku.

4 Ny
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Powierzchnia obreczy musi by¢ idealnie czysta, aby zapewni¢ dobre przyklejenie ciezarkdw. W
razie potrzeby nalezy wyczysci¢ powierzchnie za pomocg odpowiednich srodkow
czyszczacych.

Informacja: ciezarki klejone na zewnetrznej stronie obreczy w programach ALU3 i ALU4
powinny by¢ umieszczane recznie na pozycji godziny 12.

Automatyczny program , Ukryty ciezarek” (,,Hidden Weight”) (dostepny tylko z
programami ALU1 i ALU2)

Program ,Ukryty ciezarek” powinien by¢ uzywany dla obreczy aluminiowych wytacznie z
programami ALU1 lub ALU2, gdy zewnetrzne ciezarki musza zosta¢ ukryte za dwoma
szprychami ze wzgledow estetycznych. Program dzieli zewnetrzny ciezarek wywazajacy (Pe) na
dwa rowne mniejsze ciezarki (P1 i P2) ukrywane za szprychami obreczy aluminiowej. Dwa
ciezarki muszg zosta¢ umieszczone w zakresie tuku 120°, wliczajac ciezarek Pe.

Aby uruchomié ten program, nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:

- wybrac jeden z programéw wywazania, ALU1 lub ALU2.

[ 4 Y

L a< 120° 18

- Wprowadzi¢ koto w ruch obrotowy.

- Po wykonaniu obrotéw, jesli istnieje niewywazenie po stronie zewnetrznej (Pe), maszyna
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3

wyswietli na gtownym ekranie przycisk Ukryty ciezarek 572 =00
Nacisna¢ ten przycisk.

Maszyna wykonuje petny obrét kota przy niskiej predkosci, podczas ktoérego, za pomoca
przedniego lasera, rozpoznaje liczbe szprych obecnych w obreczy.

Po zakonczeniu procedury na ekranie pojawi sie obraz niewywazenia z dwoma
wskaznikami potozenia dla strony zewnetrznej. Wartos¢ niewywazenia wyswietlana dla tej
strony odnosi sie do wskaznika w pozycji wysrodkowane;.

Oba rodzaje ciezarkdw wywazajacych sg umieszczane w sposob opisany w punkcie
,Umieszczanie ciezarkow wywazajacych”.

Jezeli operator chce zmieni¢ potozenie niewywazenia obliczonego automatycznie przez
maszyne, mozliwe jest przeprowadzenie procedury w trybie RECZNYM poprzez ponowne

nacisniecie wyzej wymienionego przycisku : wigzka lasera wewnetrznego
automatycznie ustawi sie na ptaszczyznie zewnetrznej (Pe).
Obroci¢ koto zgodnie z ruchem wskazdéwek zegara, az do osiagniecia punktu, w ktorym

chcemy umiesci¢ pierwszy zewnetrzny ciezarek (P1) i wyréwnac wiagzke lasera ze szprycha.

Nacisnac¢ przycisk S lub przycisk na monitorze, aby potwierdzi¢ dziatanie.

Obrocic koto przeciwnie do ruchu wskazoéwek zegara, az do osiggniecia punktu, w ktorym
chcemy umiesci¢ drugi zewnetrzny ciezarek (P2) i wyrownal wigzke lasera z druga
szprycha.

Nacisnac przycisk @D |ub przycisk v w na monitorze, aby potwierdzi¢ dziatanie.
Gdy procedura dobiegnie konca, na ekranie zostanie wyswietlony obraz niewywazenia
zawierajacy dwa wskazniki potozenia dla strony zewnetrznej. Wskazniki niewywazenia
wyswietlone dla tej strony odnoszg sie do wskaznika w stanie pozycji centralnej.

Oba ciezarki wywazajace sa umieszczane w sposéb przedstawiony w rozdziale ,Umieszczanie

ciezarkow wywazajacych”.

PRZESTROGA:

Jesli maszyna w trybie automatycznym nie jest w stanie rozpozna¢ krawedzi obreczy, program
jest ustawiany recznie na koncu cyklu.

Procedure Ukrytego ciezarka mozna opusci¢ w dowolnym momencie poprzez uzycie
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przycisku Wyjécie [t

Funkcja ukrytego ciezarka moze zosta¢ wytaczona poprzez uzycie przycisku Ukryty ciezarek.

Program ,Ukryty ciezarek” jest aktywny nawet wtedy, gdy operator wprowadza wymiary kota

recznie (mozliwa anomalia jednego lub obu laseréw).

Aby uruchomi¢ ten program, nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

Wybrac jeden z programow wywazania, ALU1 lub ALU2.

Wprowadzi¢ koto w ruch obrotowy.

Po wykonaniu obrotéw, jesli istnieje niewywazenie po stronie zewnetrznej (Pe), maszyna
wyswietli na gtdwnym ekranie przycisk Ukryty ciezarek .

Nacisnac ten przycisk.

Obroci¢ koto zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az do osiggniecia punktu, w ktorym
chcemy umiesci¢ pierwszy zewnetrzny ciezarek (P1) i wyrownaé srodek szprychy z pozycja
godziny 6.

Nacisnac¢ przycisk @ |ub przycisk na monitorze, aby potwierdzi¢ dziatanie.

Obroci¢ koto przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, az do osiggniecia punktu, w ktorym
chcemy umiesci¢ drugi zewnetrzny ciezarek (P2) i wyréwnac srodek drugiej szprychy z
pozycja godziny 6.

Nacisnac przycisk @& lub przycisk V w na monitorze, aby potwierdzi¢ dziatanie.
Gdy procedura dobiegnie konca, na ekranie zostanie wyswietlony obraz niewywazenia
zawierajacy dwa wskazniki potozenia dla strony zewnetrznej. Wskazniki niewywazenia
wyswietlone dla tej strony odnosza sie do wskaznika w stanie pozycji centralne;j.

Umieszczenie obu ciezarkdw wywazajacych nastepuje w pozycji godziny 12.

Wywazanie kot motocykli

Kota motocykli moga by¢ wywazane w:

- trybie dynamicznym - gdy szerokos$¢ kota jest wystarczajgca (ponad 3 cale) do wytworzenia

elementdéw znaczacego niewywazenia, ktére nie moga zosta¢ wyeliminowane za pomoca
wywazania statycznego (zalecana procedura).

- trybie dynamicznym dla obreczy aluminiowych - program podobny do programoéw ALU dla

kot samochodow, oferujacy mozliwos¢ podziatu ciezarka z jednej strony na dwie czesci w
przypadku szczegdlnie duzych szprych.

- trybie statycznym - tylko jeden ciezarek wywazajacy, w razie potrzeby podzielony na réwne

czesci dla obu stron; procedura opisana w rozdziale WYWAZANIE STATYCZNE.
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Program dynamiczny dla kot motocykli

Wykona¢ ponizsze czynnosci, aby wywazy¢ koto motocykla na dwoch ptaszczyznach
(wywazanie dynamiczne) za pomoca ciezarkdw nabijanych:

- Zdemontowac piaste.

- Zamocowac na wywazarce adapter do két motocykli (A, rys. 19).

\

19

- Wiozy¢ dwie dostarczone Sruby do otwordw na flanszy stycznej z kotem.

- Dokreci¢ sruby na adapterze, upewniajac sie, ze dobrze spoczywa na flanszy.
- Zamontowac na adapterze wat motocyklowy.

- Zamontowac koto po wybraniu stozkow centrujgcych (jeden na kazda strone kota),
dokreci¢ za pomoca odpowiedniej nakretki, uzywajac elementéw dystansowych

potrzebnych do potaczenia stozkdéw zabezpieczajacych i gwintowanej czesci watu. WAZNE:

koto musi by¢ zamocowane do flanszy w taki sposdb, aby zapobiec jakiemukolwiek ruchowi

tych elementéw podczas fazy obrotu i hamowania.

INFORMACJA: program pomiaru mimosrodowosci nie moze zosta¢ uruchomiony na kotach

motocykli.

- Wybrac srodowisko MOTO za pomoca ikony umieszczonej na bloku przyciskow
pomocniczych.

- Wybrac program wywazania dynamicznego bezposrednio z ekranu dotykowego
monitora.

- Recznie ustawic¢ dane kota, jak opisano w rozdziale ,RECZNE WPROWADZANIE
WYMIAROW KOLA”". Aby uzyskaé dostep do érodowiska ,Reczne wprowadzanie wymiaréw
kota”, nalezy nacisngé OKNO WYNIKOW na ekranie monitora zgodne z wymiarami kota z
ostatniego ruchu obrotowego.

- Wprowadzi¢ koto w ruch obrotowy.
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- Umiescic ciezarek nabijany na pozycji godziny 12.

Program ALU dla kot motocykli

Wykona¢ nastepujace czynnosci, aby wywazy¢é dynamicznie kota motocykli za pomoca
ciezarkéw klejonych:
- Postepowac zgodnie z instrukcjami dotyczacymi zamontowania adaptera dla kot motocykli

zamieszczonymi w rozdziale ,PROGRAM DYNAMICZNY DLA KOt MOTOCYKLI".

==
—  Wybrac srodowisko MOTO za pomoca ikony G = umieszczonej na bloku przyciskow

pomocniczych.
- Wybrac program wywazania ALU3 bezposrednio z ekranu dotykowego monitora.
Teraz odpowiednie ptaszczyzny wywazania sa wyswietlane na obreczy na ekranie.
Wykona¢ czynnosci opisane wczesniej dla programu ,Program dynamiczny dla kot motocykli”.
- Umiescic klejony ciezarek na pozycji godziny 12.
Najlepsze wyniki mozna uzyska¢, gdy ciezarki klejone zostaja umieszczone w taki sposéb, ze
zewnetrzna krawedz jest wyrownana z krawedzig obreczy.

Program dzielonych ciezarkow

Niektére obrecze maja tak szerokie szprychy, ze niemozliwe jest umieszczenie ciezarkow
klejonych obok nich. W tym celu zostat opracowany specjalny program, ktoéry umozliwia
podzielenie przeciwciezarkow na dwie czesci.

W tym przypadku, gdy uzyskana jest pozycja centralna i oczywistym staje sie, ze ciezarek
wywazajacy bedzie musiat zosta¢ umieszczony w jednej linii ze szprycha, nalezy wykonac
nastepujace czynnosci:

»

i

naciskac przycisk

, Srednia
- pozostac¢ w pozycji centralnej.

-
- maszyna wyswietli na gtdwnym ekranie roboczym przycisk dzielonego ciezarka /ZTR

- , wySwietlane beda kolejno mozliwe rozmiary szprychy:
-
lub BRAK m (anulowanie

mata
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wyboru).

- jednoczesnie po wybraniu rodzaju szprych, maszyna wyswietli dwa nowe przeciwciezarki,
ktére nalezy umiescié.

- umiesci¢ dwa nowe przeciwciezarki we wskazanych miejscach, w pozycji godziny 12.

Czynnosci zwigzane z dzieleniem ciezarka moga by¢ wykonywane po obu stronach

wywazanego kota.

PROGRAMY KONFIGURACJI | USTAWIEN DODATKOWYCH

Program ustawien dodatkowych to wszystkie funkcje maszyny, ktore sa przydatne podczas jej
dziatania, ale nie sg Scisle powigzane z normalnym funkcjonowaniem.

Aby wyswietli¢ liste programow dla ustawien dodatkowych, nalezy wybrac ikone Programy
konfiguracji i ustawien dodatkowych. W tym podmenu dostepne sa nastepujace elementy:

RECZNE WPROWADZANIE WYMIAROW KOEA

&

PROGRAM DIAGNOSTYKI KOtA

PROGRAM OPTYMALIZACJI NIEWYWAZENIA

TRYB MONTAZU/DEMONTAZU PIASTY AUTOMATYCZNEGO SYSTEMU ZACISKOWEGO
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PROGRAMY KONFIGURACYJNE

1. LICZNIK OBROTOW
Na ekranie wyswietlane sg trzy liczniki:

—

liczba obrotow kota od ostatniej kalibracji czutosci.

Jesli pakiet ,Easy Weight” jest wiaczony, w menu programéw ustawien dodatkowych bedzie

dostepna ikona licznika obrotow umozliwiajgca wyswietlenie nastepujacych
informacji:

- taczna liczba obrotéw wykonanych prz@aszyne od jej pierwszego
rozruchu

[1]2[6[6)
&E

z
@ czastkowa liczba obrotow wykonanych od ostatniego recznego
wykasowania

tgczna liczba ciezarkow zaoszczedzonych przez maszyne od jej pierwszego rozruchu

G-

czastkowa liczba ciezarkow zaoszczedzonych od ostatniego recznego wykasowania dwa
- wykresy kolumnowe, ktore poréwnuja liczbe wymaganych ciezarkéw bez uzywania

programu ,Minimum ciezarkow” (czerwony stupek) i liczbe ciezarkow przy
uzywaniu programu ,Minimum ciezarkow” (zielony stupek) przez caty okres zywotnosci

maszyny dla ciezarkéw nabijanych i klejonych.
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Przycisk Reset

Aby wyjs¢ z ekranu licznika, nalezy uzy¢ przycisku Wyjscie

stuzy do wykasowania licznikéw.

Jesli maszyna jest podtgczona do zatwierdzonej drukarki, mozna uzy¢ przycisku menu

drukowania .é do uruchomienia procedury drukowania dla programu ,Minimum

ciezarkéw”.

2. RECZNE WPROWADZANIE WYMIAROW KOLA

W  przypadku usterki wewnetrznego i/lub zewnetrznego czujnika laserowego lub

nieprawidtowego

wymiarow
geometryczne

za pomoca
Wyswietlany  jest
poprzednio

kofa.

Za pomoca

mozliwa jest zmiana \.

pomiaru jednego z trzech
roboczych, dane
mozna wprowadzi¢ recznie
ponizszej procedury.

ekran z domysinymi lub
zmierzonymi  wymiarami

klawiatury numerycznej
wymiaréw kota.

- wywazarka przygotowuje sie do recznego wprowadzenia odlegtosci.

- za pomoca klawiatury numerycznej nalezy zmieni¢ wyswietlang odlegto$¢ poprzez
wprowadzenie wartosci zmierzonej za pomocg tasmy mierniczej pomiedzy prawa

krawedzig korpusu a wewnetrzng krawedzig obreczy (rys. 20).

- nacisnac przycisk na monitorze, aby potwierdzic i przetagczy¢ do fazy wprowadzania wartosci

szerokosci.

- zmieni¢ warto$¢ wyswietlang na wartos¢ zmierzong za pomoca recznego cyrkla (rys. 21).
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- nacisna¢ przycisk na monitorze, aby
potwierdzi¢ i

wprowadzania

przetaczyc do fazy
wartosci Srednicy.

- za pomoca przyciskow zmienic
wyswietlang QY wartos¢ srednicy poprzez
wprowadzenie ” 21 wartosci  wskazanej na
oponie.

.)F
- nacisna¢ przycisk Wyjécie FeEEE | apy

przerwac reczne wprowadzanie danych.

Uwaga: Jesli wymiary sa wprowadzane recznie, ciezarki nabijane lub klejone musza by¢
umieszczane recznie na pozycji godziny 12.

3. PROGRAMY DO DIAGNOSTYKI KOtA

3.1. Pomiar bicia promieniowego i osiowego

Funkcja ta jest uzywana do wyznaczenia przyczyn zaburzen (drgan) wytwarzanych przez
odksztatcenia geometryczne obreczy i/lub kota, ktére moga trwa¢ nawet po doktadnej
procedurze wywazania. Maszyna wskazuje na potrzebe wykonania procedury poprzez

wyswietlenie lampki ostrzegawczej . Operator decyduje o wykonaniu procedury,

uzna to za konieczne.

W tym celu nalezy wprowadzi¢ koto w ruch obrotowy.
W tym celu nalezy recznie wyciggnac¢ czujnik za pomoca pokretta znajdujacego sie z tytu kota
(patrz rys.11c), a nastepnie wykona¢ uruchomienie.

Jesli zamontowane jest koto, ponizsze ikony zostajg wyswietlone na ekranie pod koniec
wykonywania obrotéw:

7o\

bicie promieniowe kota (pierwsza harmoniczna)
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bicie promieniowe kota (wartos¢ miedzyszczytowa)

B

bicie osiowe kota (pierwsza harmoniczna)

e \ ,";'

bicie osiowe kota (warto$¢ miedzyszczytowa)

bicie promieniowe opony (warto$¢ miedzyszczytowa)

- ksztatt fali przedstawia bicie kota.

Uwaga: Pionowa ruchoma kreska pojawiajaca sie na grafice przedstawia o$ pionowa dla pozycji
godziny 12.
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Powyzsze parametry moga by¢ wyswietlane z réznymi jednostkami miary:
- mm (nacisna¢ przycisk
) - cale (nacisng¢
przycisk )

— sita (nacisnac przycisk ).
Po wybraniu tej konfiguracji na ekranie bedzie wyswietlana zmienna sita promieniowa
(GRFV) przy wartosci wykrytej mimosrodowosci promieniowej lub zmienna sita boczna
(GLFV) przy wartosci wykrytej mimosrodowosci bocznej. Po nacisnieciu przycisku N

maszyna wyswietli na ekranie ikone

Nacisnac¢ ikone LOAD INDEX i za pomoca klawiatury numeryczne;j

wprowadzi¢ wskazany indeks nosnosci opony, a nastepnie nacisnac
przycisk

UWAGA

Wartosci wyrazone w N (Newtonach) nie wynikaja z symulacji wtasciwosci nosnych kota ani
symulacji zachowania pojazdu na drodze. Nie ma symulacji bieznika kota, w przypadku ktérego
pomiar nie wykrywa zadnych wad strukturalnych opony.

Wartosci te pochodza z konwersji (za pomoca odpowiednich wzorow matematycznych)
wartosci wyrazonych w mm na wartosci wyrazone w niutonach (N, jednostka sity) zgodnie z
danymi geometrycznymi kota i jego indeksem nosnosci.

Progi tolerancji, chociaz wyrazone w N, odnosza sie jednak do wartosci obliczonych w
milimetrach/calach.

WAZNE: Jeéli zastosowano, wszystkie klejone ciezarki przymocowane do wewnetrznej
powierzchni obreczy i rozmieszczone wzdtuz obszaru skanowania czujnika laserowego musza
zosta¢ zdemontowane przed cyklem pomiaru bicia.

Jedli na kole wykryto odksztatcenia geometryczne zaréwno na obreczy, jak i na oponie, skutki
tego mozna zminimalizowa¢ poprzez kompensacje odksztatcenia obreczy z odksztatceniem
opony.
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Informacja o Dopasowaniu geometrycznym zostaje przekazana na koncu komunikatu o cyklu
pomiarowym, za pomoca jednego z ponizszych wskaznikow:
- Dopasowanie niezalecane

METERNGS )

Dopasowanie zalecane

METTERING §f

Aby wykona¢ Dopasowanie geometryczne, nalezy wybra¢ ikone Dopasowanie ROD

<ok
y

-
f

kIubn

Ustawi¢ zawor w pozycji godziny 12 i nacisna¢ przycis a
monitorze.
— Obracac koto, az maszyna wskaze miejsce zatrzymania.
- Uzy¢ kredy, aby wykonac¢ oznaczenie na oponie w pozycji godziny 12, nastepnie nacisnac
N
- Zdjac koto z piasty, nastepnie wykonac oznaczenie na oponie w miejscu z pozycja
Zaworu.

przycisk na monitorze.

Uwaga: Operator w dowolnym momencie moze powtdrzy¢ procedure pomiaru bicia poprzez

-

uzycie przycisku Start

Uwaga: Operator w dowolnym momencie moze opusci¢ procedure poprzez uzycie przycisku

Uwaga: Czujniki laserowe moga nie wykona¢ prawidtowo pomiaru wadliwosci obreczy na
wyjatkowo odblaskowych powierzchniach. W tym przypadku nalezy powtorzy¢ pomiar
ponownie wprowadzajac koto w ruch obrotowy. Jesli problem nie ustepuje, przerwac

Wyjscie

wykonywanie pomiaru.

Jesli koto jest zamontowane i wykryto odksztatcenia geometryczne, mozna wyswietli¢ miejsce
maksymalnego odksztatcenia w nastepujacy sposéb:
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I\ -

@

lub wybra¢ ikone &}

W obu przypadkach urzadzenie automatycznie zablokuje koto, a na ekranie pojawi sie animacja

- Przesunac koto recznie zgodnie z pionowa kreska

montazu kota w pojezdzie.

- Wykona¢ kreda oznaczenie na oponie w pozycji godziny 12.

- Zdjac koto z piasty, a nastepnie zamontowac koto w pojezdzie w sposob przedstawiony w
animacji na ekranie:

Ze wzgledu na luz pomiedzy Srubami mocujacymi pojazdu a otworami w obreczy procedura
ta redukuje ewentualne odksztatcenia geometryczne wykryte na kole.
Uwaga: Operator w dowolnym momencie moze powtorzy¢ procedure pomiaru bicia poprzez

uzycie przycisku Start ﬁ

3.2. Easy TS (Easy Tyre Set)

Po sprawdzeniu stanu kazdego kota wywazarka wykorzystuje ten program do
automatycznego sugerowania optymalnego ustawienia k&t w pojezdzie, wybierajac jedno z
ponizszych kryteriow:

- Bicie promieniowe.

- Niewywazenie kot.

Aby uruchomi¢ program, nalezy:
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1. Z gtébwnego ekranu operacyjnego wybrac ikone , ktora wyswietli numer
przypisany do kofa, ktére ma by¢ analizowane. Aby zmieni¢ numer identyfikujacy koto,

nalezy ponownie nacisnac ikone, az pojawi sie zagdana wartosc:

-, jesli analizowane ma by¢ przednie lewe koto

N
@& /

-, jedli analizowane ma by¢ przednie prawe koto

-, jesli analizowane ma byc¢ tylne prawe koto

-, jesli analizowane ma by¢ tylne lewe koto

2. Obraz pojazdu jest teraz wyswietlany na srodku gtéwnego ekranu wywazania, wskazujac

koto, ktdre ma by¢ analizowane, za pomoca nastepujacego symbolu & ‘
3. Umiesci¢ numer identyfikujacy koto na zewnetrznej stronie opony.

4. Wykonac cykl obrotowy, aby rozpocza¢ dogtebna analize kota. Cykl obrotowy bedzie trwat
dtuzej niz normalny cykl wywazania.

Analizowane koto jest teraz wyswietlane z nastepujagcym symbolem @

Powtdrzy¢ czynnosci opisane w punktach od 1 do 4 dla pozostatych trzech két pojazdu.
Po zapisaniu wszystkich danych mozna przej$¢ do programu optymalizacji potozenia kot
w pojezdzie, wybierajac obraz pojazdu wyswietlany na ekranie.

8. Teraz w oknach dla wszystkich czterech két wyswietlane s nastepujace pomiary:
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bicie promieniowe kota

niewywazenie kot.

m-|&

9. Aby prawidtowo obliczy¢ pozycje kot, nalezy wybraé za pomoca strzatek, w razie potrzeby,
typ uzywanej opony sposréd czterech dostepnych typdw:

symetryczna
kierunkowa

asymetryczna

asymetryczna kierunkowa

10. Zamontowac kota tak, jak przedstawiono na rysunku po prawej stronie ekranu. W
przeciwnym razie, jesli kryterium wybrane automatycznie przez program nie jest tym, ktore
jest wymagane, uzy¢ bloku przyciskow pomocniczych, aby recznie wybrac bardziej
odpowiednie kryterium, zgodnie z wifasnym doswiadczeniem, sposréd

.| nastepujacych:

i =

oblicza optymalng pozycje kota na podstawie mimosrodowosci promieniowej

oblicza optymalna pozycje kota na podstawie niewywazenia.

11. Zamontowac kota tak, jak przedstawiono na rysunku po prawej stronie ekranu.
Jesli maszyna jest podtgczona do zatwierdzonej drukarki, mozna uzy¢ przycisku menu

drukowania do uruchomienia procedury drukowania dla programu iPos. Aby
zakonczy¢ program bez kasowania dokonanych pomiarow, nalezy nacisna¢ przycisk

4

Aby usuna¢ wyswietlane dane i wyj$¢ z programu, nalezy nacisna¢ przyciski Usun 2

Wyjscie
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a nastepnie Zapisz i Wyjécie Lt

Aby dezaktywowac program iPos, nalezy z gtbwnego ekranu operacyjnego wybrac

4. OPTYMALIZACJA NIEWYWAZENIA

Procedura ta zmniejsza taczne niewywazenie kota poprzez kompensacje niewywazenia opony

z niewywazeniem obreczy, jesli taka sytuacja jest mozliwa.

Maszyna wskazuje na potrzebe wykonania procedury poprzez wyswietlenie lampki ostrzegawczej

S . Operator decyduje o wykonaniu procedury, gdy uzna to za konieczne.

Obliczenia wykonane przez program sa oparte na wartosciach niewywazenia zmierzonych
podczas ostatniego wykonanego ruchu obrotowego kota, co musi zatem odnosi¢ sie do
serwisowanego kofa.

OPT 1

- Przesuna¢ zawor do pozycji godziny 12.

- Nacisnac¢ przycisk C lub przycisk na monitorze, aby potwierdzi¢ dziatanie.

OPT 2

- Umiescic¢ koto w pozycji godziny 6, jak przedstawiono na ekranie. Jesli funkcja RPA jest
wiaczona, koto automatycznie zostaje ustawione w odpowiednim potozeniu.
- Oznaczy¢ pozycje godziny 12 na zewnetrznej stronie opony.

- Nacisna¢ przycisk lub przycisk na monitorze, aby potwierdzi¢ dziatanie.

OPT 3

- Zdjac koto z wywazarki, nastepnie wykonac oznaczenie na oponie w miejscu z pozycja
zaworu.
- Ponownie umiesci¢ koto na wywazarce.

- Nacisnac¢ przycisk lub przycisk na monitorze, aby potwierdzi¢ dziatanie.

OPT 4

- Przesuna¢ zawor do pozycji godziny 12.
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- Nacisna¢ przycisk lub przycisk na monitorze, aby potwierdzi¢ dziatanie.

OPT 5

- Wprowadzi¢ koto w ruch obrotowy poprzez opuszczenie ostony.
Jesli niemozliwe jest uzyskanie znaczacej poprawy, komunikat ,OUT” zostanie wyswietlony pod
koniec obrotéw. W tym przypadku zalecamy opuszczenie procedury poprzez nacisniecie

przycisku Wyjécie Famiil
Operator moze podjaé decyzje o kontynuowaniu poprzez nacisniecie przycisku

lub na monitorze.

OPT 6
Teraz wyswietlane sa rzeczywiste wartosci niewywazenia kota zamontowanego na wywazarce.

- Umiesci¢ koto w pozycji przedstawionej na ekranie. Jesli funkcja RPA jest wiaczona, koto
automatycznie zostaje ustawione w odpowiednim potozeniu.

- W oknie zostaje wyswietlone niewywazenie i procentowe wartosci poprawy, ktéra mozna
uzyskad, jesli uzytkownik zdecyduje sie na kontynuowanie procedury optymalizacji.

Jesli poprawa zostanie uznana za niewystarczajaca, nalezy nacisna¢ przycisk Wyjscie |

- Wykonac¢ podwdjne oznaczenie na oponie w pozycji godziny 12, po stronie zewnetrznej, jesli
kierunek, w ktérym opona jest mocowana na obreczy nie jest wskazany lub po stronie
wewnetrznej, jesli kierunek jest wskazany. Jesli nie chcemy odwraca¢ kierunku,

2
nalezy nacisna¢ przycisk wtgczania/wytaczania odwracania opony 4 .
- Nacisnac¢ przycisk lub przycisk , na monitorze, aby potwierdzi¢ dziatanie.

OPT7

- Zdjac koto z wywazarki.

- Obroci¢ opone (odwracajac ja w razie potrzeby) na obreczy, az podwdjne oznaczenie kreda
zostanie wyrbwnane z zaworem.

- Ponownie umiesci¢ koto na wywazarce.
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— Nacisnac¢ przycisk lub przycisk na monitorze, aby potwierdzi¢ dziatanie.
- Woprowadzi¢ koto w ruch obrotowy poprzez opuszczenie ostony.

Gdy koto przestanie sie obraca¢, program optymalizacji dobiegt konca i wyswietlone zostaja
ciezarki, ktore nalezy umiescic na kole w celu wywazenia.

Szczegoélne przypadki

- Jesli wystapi btad, ktory wptywa na wynik koncowy, maszyna oznajmia to komunikatem E
6.

- Mozliwe jest wywotanie innego srodowiska roboczego, pomiedzy jedna faza programu

/
a druga, poprzez uzycie przycisku Wyjscie tymczasowe Y | bez utraty zapisanych

danych. Po powrocie do Srodowiska optymalizacji, program rozpoczyna ponownie od
miejsca, w ktérym czynnosci zostaty przerwane.
- Procedure optymalizacji mozna opusci¢ w dowolnym momencie poprzez uzycie przycisku
1
Wyjscie M,
5. TRYB MONTAZU/DEMONTAZU PIASTY AUTOMATYCZNEGO
SYSTEMU ZACISKOWEGO
Poprzez wybranie tej opgji, maszyna zostaje nastawiona do demontazu i montazu piasty
automatycznego systemu zaciskowego, jak opisano w rozdziale
,STOSOWANIE AUTOMATYCZNEGO SYSTEMU ZACISKOWEGO KOLA". Na ekranie
wyswietlany bedzie podczas ustawiania komunikat A 52. Tryb trwa 30 sekund, ale operator
moze zakonczy¢ go w dowolnym momencie poprzez uzycie przycisku STOP.

6. PROGRAMY KONFIGURACYJNE
Programy konfiguracyjne sa funkcjami przeznaczonymi do dostosowywania dziatania maszyny
i s normalnie wykonywane, gdy maszyna jest zamontowana.

Wybra¢ ikone Programy konfiguracyjne , aby uzyska¢ dostep do ponizszych

programow:

6.1
personalizacja
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=

konfiguracja parametréw wywazarki

6.3 |

6.2

kalibracja czutosci
"\
serwisowanie

-—
7, ® &&f
5@2-;

Srodowisko wywazania

6.5

6.1. Personalizacja

Program ten umozliwia uzytkownikowi dostosowanie ekranu startowego poprzez
wprowadzenie informacji dotyczacych warsztatu (nazwa, miasto, ulica, nr telefonu itd.) oraz
nazwanie trzech operatorow w celu wyswietlania w oknie wynikéw. Pola do wprowadzania
danych sg wyswietlane na ekranie i sktadaja sie z:

- 4 wierszy do wprowadzenia informacji o warsztacie

- 3 wierszy do wprowadzenia nazw operatorow
- przyciskdw do wprowadzania znakdw.

Aby zapisa¢ wprowadzone dane, nalezy uzy¢ przycisku Zapisz

Aby wyjs¢ z programu, nalezy uzy¢ przycisku
Wyjscie

Uwaga
Kazdy wiersz do zapisania danych dotyczacych warsztatu moze sktadac sie z maks. 28 znakow.
Kazdy wiersz do zapisania nazw operatorow moze sktadac sie z maks. 14 znakow.

Uwaga: Po podtaczeniu do drukarki zapisane dane personalizacyjne beda drukowane w
odpowiednich raportach.
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6.2. Konfiguracja parametrow wywazarki
Modyfikacje ustawien fabrycznych nie sa normalnie wymagane. Jednak w razie potrzeby
mozliwa jest modyfikacja stanu maszyny i/lub trybu dziatania. Poszczegdlne parametry mozna

{ —

modyfikowaé za pomocg przyciskow ze strzatkami © ==,

Parametry, ktére mozna modyfikowac to:

1. Jezyk:

ustawianie preferowanego jezyka

™

Wygaszacz ekranu:

ustawianie czasu oczekiwania do wyswietlenia gtbwnego logo

w

Wartos¢ graniczna bicia promieniowego (pierwsza harmoniczna):

ustawianie wartosci granicznej dla wyswietlania zmierzonej wartosci w kolorze czerwonym

»

Wartos¢ graniczna bicia promieniowego (wartos¢ miedzyszczytowa):

ustawianie wartosci granicznej dla wyswietlania zmierzonej wartosci w kolorze czerwonym

b

Wartosc¢ graniczna bicia osiowego (pierwsza harmoniczna):

ustawianie wartosci granicznej dla wyswietlania zmierzonej wartosci w kolorze czerwonym

o

Wartosc¢ graniczna bicia osiowego (wartos¢ miedzyszczytowa):

ustawianie wartosci granicznej dla wyswietlania zmierzonej wartosci w kolorze czerwonym

~

CYKL DIAGNOSTYCZNY:
aby aktywowac diagnostyke kota:

OFF - cykl diagnostyczny wytaczony
1 — FAST - szybki pomiar mimosrodowosci promieniowej catego kota
2 — FULL - petny pomiar mimosrodowosci promieniowej catego kota i obreczy

3- PRO - pomiar mimosrodowosci promieniowej catego kota i obreczy, a takze
mimosrodowosci bocznej obreczy.
Lampka kontrolna alarmu jest aktywowana automatycznie na gtdbwnym ekranie roboczym.

8. Ostrzezenie OPT:
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- wyswietlanie lampki alarmowej na gtéwnym ekranie roboczym (YES - wiaczone, NO
wytaczone).

9. Wylaczenie laserow:

- wyfaczanie laserow w przypadku usterki. Po wytgczeniu konieczne jest reczne wprowadzanie
wymiarow i umieszczanie ciezarkdw na pozycji godziny 12.

10. Automatyczne wyszukiwanie pozycji (RPA):

- witgczanie automatycznego wyszukiwania pozycji do umieszczenia ciezarka na koncu ruchu
obrotowego kota (YES - wiaczone, NO - wytaczone).

11. Pomiar kota po automatycznym zacisku C

- ustawianie automatycznego pomiaru kota po kazdym aktywowaniu automatycznego
systemu zaciskowego (YES - wtaczone, NO - wytaczone).

12. Wiaczanie/wytaczanie wyszukiwania obreczy

- wiaczanie wykrywania podczas pomiaru kota sytuacji, w ktorej na maszynie zamontowano
TYLKO obrecz (YES - wiaczone, NO - wytaczone).

13. Automatyczne oswietlenie
- aktywacja dziatania lampki LED w razie potrzeby (YES - wtaczone, NO - wytaczone).
- jesli program jest aktywny, lampka jest wigczana w nastepujacych sytuacjach:
- podczas catego cyklu pomiarowego, z wyjatkiem fazy pozyskiwania wymiarow
- W pozycji centralnej przez dodatkowe 30 sekund

- w programie ,Ukryty ciezarek”, gdy wybrano dwie ptaszczyzny za szprychami.

14. Awaryjne otwarcie/zamkniecie systemu C (blokada kota)
- aktywacja awaryjnego otwierania/zamykania systemu C w zaleznosci od potrzeb (YES -
wiaczone, NO - wytgczone).

- przy wtgczonym programie mozna otwiera¢ i zamykac blokade C nawet wtedy, gdy nie
-
dziata pedat sterujacy C (L, rys. 10). Nacisnac¢ % na ekranie roboczym, aby otworzy¢ lub
zamknac¢ automatyczna blokade C.

15. Szerokos¢ ciezarka klejonego
Istnieje mozliwos$¢ doboru szerokosci ciezarka klejonego od 15 do 40 mm.
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16. Czas cyklu
Istnieje mozliwos¢ zmiany czasu cyklu startowego:

- STANDARD - ustawienie fabryczne.
— SZYBKI — skrocenie czasu cyklu o okoto 2 sekundy w stosunku do ustawienia fabrycznego.

17. ,Ukryty ciezarek” w trybie automatycznym

- Aktywacja programu ,Ukryty ciezarek” w trybie automatycznym (YES - wigczone, NO -
wytaczone).
Jesli program jest wytaczony, mozna uruchomi¢ ,Ukryty ciezarek” w trybie recznym.

18. Prég BEST FIT:

- Ustawienie progu, ktéry pozwala na wyswietlanie pozycji w Srodowisku roboczym i w
srodowisku ROD.

19. Srodowisko robocze BEST FIT

- Mozliwe jest wigczenie wizualizacji potozenia dla programu BEST FIT w srodowisku roboczym
(YES - wiaczone, NO - wylaczone), jezeli deformacja geometryczna jest wieksza niz
ustawiony prog (fabrycznie 0,3 mm).

20. Brzeczyk
Intensywnos¢ sygnatu dzwiekowego mozna dostosowac:

1 - LOW = niski poziom gtosnosci
2 — MID = sredni poziom gto$nosci (ustawienie fabryczne)
3 — HIGH = wysoki poziom gtosnosci

— OFF = wytaczone

21. Przywracanie ustawien fabrycznych:

- Przywrdcenie poczatkowej konfiguracji  maszyny. Kalibracje maszyny
nie  sg modyfikowane.

Aby zapisa¢ nowe ustawienia, nalezy uzy¢ przycisku Zapisz = i nacisnac¢ przycisk
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EN

Wyjscie I =, aby powréci¢ do gtéwnego ekranu roboczego.

6.3. Kalibracja czutosci niewywazenia

Procedura ta musi zosta¢ wykonana zawsze, gdy kalibracja wykracza poza zakres tolerancji lub
maszyna wymaga tej procedury poprzez wyswietlanie komunikatu o btedzie E 1.

Kalibracje nalezy wykona¢ w nastepujacy sposob:

- wybrac ikone kalibracji czutosci w menu programéw konfiguracyjnych.

- zamocowac na wywazarce koto o srednich rozmiarach (Srednica nie wieksza niz 14") i
najlepiej z tylko niewielkim niewywazeniem.

- wprowadzi¢ koto w ruch obrotowy.

- po zakonczeniu wykonywania obrotéow, zamocowac ciezarek wywazajacy dostarczony z
maszyna na stozku zespotu watu, jak ukazano na rysunku 22.

=
\ 22

- drugi raz wprowadzi¢ koto w ruch obrotowy.

- po zakonczeniu wykonywania obrotéw, zmieni¢ pozycje ciezarka wywazajgcego na stozku
zespotu watu, jak ukazano na rysunku 23.
i B

)

23

- trzeci raz wprowadzi¢ koto w ruch obrotowy. Ostatnia faza kalibracji sktada sie z trzech
kolejnych obrotéw kota wykonywanych automatycznie.

__|1

\.
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Jesli kalibracja zostata wykonana skutecznie, sygnat dzwiekowy pozwolenia rozbrzmieje na
koncu wykonywania obrotow kota. W przeciwnym razie na pewien czas zostanie wyswietlony
komunikat E 2.

Uwagi:
- po zakonczeniu procedury, nalezy zdjac ciezarek kalibracyjny.
- nacisna¢ przycisk, aby przerwac procedure kalibracyjng w dowolnym momencie.

- kalibracja ta jest prawidtowa dla kazdego rodzaju kota.

6.4. Serwisowanie

Program wyswietla dane, ktore sa wykorzystywane do testowania dziatania maszyny i
wykrywania usterek niektérych urzadzen. Poniewaz zamieszczone tutaj dane nie sg przydatne
operatorowi, zaleca sig, aby wyfacznie pomoc techniczna zapoznawata sie z tymi informacjami.

| e
6.5 Srodowisko wywazania ‘

Funkcja ta umozliwia wybranie $Srodowiska pracy wymaganego ze wzgledu na rodzaj
wywazanego kota:

- AUTO dla kot pojazddw z obreczag z otworem Srodkowym

- MOTO dla két motocykli

— FLANGE dla két pojazdow z obrecza bez otworu srodkowego

W Srodowisku FLANGE i MOTO pedat automatycznego systemu zaciskowego jest wytaczony,
poniewaz koto jest centrowane za pomoca odpowiednich akcesoriow.

Uzywanie wywazarki w trybie FLANGE pozostaje identyczne jak w srodowisku AUTO, natomiast
w srodowisku MOTO metoda zmienia sie zgodnie z opisem w rozdziale ,Wywazanie kot
motocykli”.

KOMUNIKATY BLEDOW

Maszyna rozpoznaje wiele usterek i sygnalizuje je poprzez wyswietlenie odpowiedniego
komunikatu.

Komunikaty btedow - A -

A 3 nieodpowiednie koto do wykonywania kalibracji czutosci, uzy¢ kota o srednich rozmiarach
(zwykle 5,5"x14") lub wiekszego, ale o wadze nie przekraczajacej 40 kg.

A7

Maszyna tymczasowo nie moze wiaczy¢ zadanego programu. Wprowadzi¢ koto w ruch
obrotowy, nastepnie ponowic zadanie.
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A 25

Program niedostepny.

A 31

Procedura optymalizacji (OPT) wtgczona juz przez innego uzytkownika.

A 51

Obrot kota z automatycznym systemem zaciskowym kota w stanie otwartym lub niewfasciwy
zacisk kota. Powtdrzy¢ operacje blokowania.

A 52

Uruchomiona procedura montazu/demontazu piasty automatycznego systemu zaciskowego
kofa. Procedura zostaje zakonczona automatycznie po 30 sekundach. Nacisnagé przycisk Stop,
aby przerwaé procedure.

A 60

Niewtasciwa procedura mocowania do szprychy obreczy. Doktadnie stosowac sie do instrukgcji
na ekranie lub informacji zamieszczonych w rozdziale ,Ukryty ciezarek”.

A 61

Nieprawidtowy automatyczny pomiar szerokosci lub obroty wykonane bez kota. Powtorzy¢
obrét kota z automatycznym pozyskiwaniem wymiaréw i kotem zamocowanym na maszynie.
Jesli problem nie ustepuje, recznie wprowadzi¢ prawidtowa wartos¢ szerokosci obreczy.

A 63

Nieprawidtowo zmierzone wymiary kota. Ponownie wprowadzi¢ koto w ruch obrotowy.

Jesli problem nie ustepuje, wprowadzi¢ wymiary recznie.

A 64

Niewtasciwe wyznaczenie ptaszczyzn. Powtorzy¢ reczne umiejscowienie ptaszczyzn.

A 65

Btad wymiardw kota. Ponownie wprowadzi¢ koto w ruch obrotowy. Jesli problem nie ustepuje,
wprowadzi¢ wymiary recznie.

A 66

Wykryto przeszkode lub srednica kota mniejsza niz 10" podczas ruchu wewnetrznego czujnika
pomiarowego. Ponownie wprowadzi¢ koto w ruch obrotowy lub wprowadzi¢ wymiary recznie.
A 99

Nieprawidtowa faza kalibracji. Ponownie wprowadzi¢ koto w ruch obrotowy i postepowac
zgodnie z procedurg opisang w niniejszej instrukgji.

A Stp

Zatrzymanie kota podczas fazy obrotow.

ACr

Obroty wykonywane z podniesiong ostonga. Opuscic¢ ostone, aby wykonac obroty.
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Komunikaty btedéw - E -

E1

Btad podczas kalibracji czutosci niewywazenia. Wykona¢ procedure kalibracji czutosci.

E2

Btad podczas kalibracji czutosci. Powtérzy¢ kalibracje czutosci zwracajac uwage na pierwszy
ruch obrotowy, poniewaz koto musi pozosta¢ w takim ustawieniu przy kolejnych obrotach.
Zachowac szczegdlng ostroznos¢, aby NIE uderzy¢ maszyny podczas kalibragji.

E3I1/E2/3

Btad pod koniec kalibracji czutosci. Powtdrzy¢ kalibracje, jesli komunikat nadal sie pojawia,
wykona¢ ponizsze kontrole:

» Poprawi¢ procedure kalibracji czutosci.

« Poprawi¢ mocowanie i umiejscowienie ciezarka kalibracyjnego.

« Stan mechaniczny i geometryczny ciezarka kalibracyjnego.

* Geometria uzywanego kota.

E6

Btad podczas wykonywania programu optymalizacji. Ponownie wykona¢ procedure od
poczatku.

ES8

Drukarka nie dziata lub nie jest podtaczona.

E10

Wewnetrzny czujnik pomiarowy nie znajduje sie w pozycji spoczynku.

E11

Btad licznika silnika wewnetrznego czujnika pomiarowego.

E12L

Wadliwy czujnik zewnetrzny. Wprowadzi¢ wartos¢ szerokosci kota w trybie recznym.

Jesli btad wystapi ponownie, nalezy skontaktowac sie z serwisem.

E12M

Czujnik zewnetrzny nie jest w pozycji spoczynkowej.

Jesli btad wystapi ponownie, nalezy skontaktowac sie z serwisem.

E13

Btad licznika silnika zewnetrznego czujnika pomiarowego.

E 27

Zbyt dtugi czas hamowania. Jesli problem nie ustepuje, skontaktowal sie z centrum
serwisowym.

E 28

Btad licznika enkodera. Jesli problem czesto sie powtarza, skontaktowac sie z centrum
serwisowym. E 30
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Usterka urzadzenia obracajacego. Wytaczy¢ maszyne i skontaktowaé sie z centrum
serwisowym.

E 32

Wywazarka byta potrzasana podczas fazy odczytu. Ponownie wprowadzi¢ koto w ruch
obrotowy. E 50

Usterka automatycznego systemu zaciskowego kota. Ponownie uruchomi¢ wywazarke.

Jesli problem nie ustepuje, poprosi¢ o ustuge serwisowa.

E 99M

Btad komunikacji szeregowej na karcie MBUGRF pomiedzy modutem sterowania a modutem
graficznym. Jesli problem nie ustepuje, poprosic¢ o ustuge serwisowa.

E 99A

Btad komunikacji szeregowej pomiedzy karta MBUGRF a kartag Acq-Mux.

Jesli problem nie ustepuje, poprosic¢ o ustuge serwisowa.

E FO

Btad enkodera jednostki wahadtowej.

CCC - CCC

Wartosci niewywazenia wieksze niz 999 g.

SPRAWDZANIE POPRAWNEGO DZIALANIA AKCESORIOW
DO WYWAZANIA

Sprawdzanie akcesoriow do wywazania pozwala operatorowi na upewnienie sig, ze ich zuzycie
nie wptyneto na mechaniczne specyfikacje flanszy, stozkéw itp., co spowodowatoby
przekroczenie okreslonych wartosci granicznych zuzycia.

Idealnie wywazone koto, ktore zostato zdjete i zatozone w innej pozycji nie powinno wskazac
wartosci niewywazenia wiekszej niz 10 gramow.

Jesli wykryto wyzszy poziom niewywazenia, nalezy sprawdzi¢ doktadnie wszystkie akcesoria i
komponenty pod katem ich idealnego stanu (np. ewentualne wgniecenia, nieprawidtowe
zuzycie, niewywazenie flanszy itp.).

Jednakze nalezy zapamieta¢, ze jesli do centrowania kota uzywany jest stozek,
satysfakcjonujagce wyniki wywazania nie moga zosta¢ uzyskane przy nierownym lub
niewtasciwie wycentrowanym otworze srodkowym kota. Lepsze wyniki mozna uzyska¢ poprzez
centrowanie kota za pomocg otwordéw zabezpieczajacych.

Jakikolwiek btad w ponownym centrowaniu wykonany przy kole zamontowanym w
samochodzie moze zosta¢ usuniety tylko poprzez ,wywazanie kota bez demontazu” przy
uzyciu wywazarki do tego przeznaczonej, w celu uzupetnienia pracy zwyktej wywazarki.
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KONSERWACJA

AOSTRZEiENIE

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku uzywania
nieoryginalnych czesci zamiennych i akcesoriow.

AOSTRZEiENIE

Przed wykonywaniem czynnosci regulacyjnych lub konserwacyjnych odtaczy¢ maszyne
od zasilania elektrycznego i upewni¢ sie, ze wszystkie ruchome czesci zostaly
zablokowane.
Nie demontowac¢ oraz nie modyfikowa¢ zadnej czesci maszyny (z wyjatkiem interweng;ji
serwisowych).

A UWAGA

Utrzymywac obszar roboczy w czystosci.

Nigdy nie uzywa¢ sprezonego powietrza i/lub strumieni wody do usuwania brudu lub
pozostatosci z maszyny. Podja¢ wszystkie mozliwe srodki, aby zapobiec nagromadzaniu
sie kurzu oraz jego wznoszeniu podczas czyszczenia.

Utrzymywac w czystosci wat wywazarki, nakretke zabezpieczajaca, stozki centrujace i flansze.
Elementy te mozna wyczys$ci¢ za pomoca szczotki uprzednio zamoczonej w nieszkodliwym dla
Srodowiska rozpuszczalniku.

Ostroznie obchodzic sie ze stozkami i kotnierzami, aby zapobiec przypadkowemu upuszczeniu,
a w konsekwencji uszkodzeniu, ktore wptywatoby na doktadnosc centrowania. Po uzyciu nalezy
umiesci¢ stozki i kotnierze w miejscu, gdzie bedg odpowiednio chronione przed pytem i
brudem.

W razie potrzeby uzy¢ alkoholu etylowego do wyczyszczenia wyswietlacza.

Wykonywac procedure kalibracyjng przynajmniej co sze$¢ miesiecy.

INFORMACJE DOTYCZACE ZtOMOWANIA MASZYNY

Przed ztomowaniem maszyny zdemontowac wszystkie elektryczne, elektroniczne, plastikowe
oraz metalowe elementy i usuwac je oddzielnie, jak okreslono przez aktualne postanowienia i
przepisy prawne.
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INFORMACJE SRODOWISKOWE

Ponizsza procedura usuwania odpaddw opisana ponizej odnosi sie wytgcznie do maszyn

hid

z symbolem przekreslonego kosza na odpady na tabliczce znamionowe;) .

Ponizszy produkt moze zawiera¢ substancje niebezpieczne dla Srodowiska i ludzkiego zdrowia
w przypadku niewfasciwego usuwania.

Dlatego dostarczamy Panstwu ponizszych informacji, aby zapobiec przeniknieciu tych
substancji do srodowiska oraz w celu polepszenia wykorzystania zasobow naturalnych.

Sprzet elektryczny i elektroniczny nigdy nie powinien by¢ sktadowany na zwyktym, miejskim
wysypisku odpaddw, ale powinien by¢ oddzielnie gromadzony dla wtasciwej utylizacji.
Symbol przekreslonego kosza na $mieci umieszczony na produkcie i w niniejszej instrukcji
przypomina uzytkownikowi, ze po zakonczeniu okresu uzytkowania produkt musi zostaé
zutylizowany w odpowiedni sposéb.

W ten sposob mozliwe jest zapobiezenie niebezpiecznym konsekwencjom dla srodowiska i
ludzkiego zdrowia wynikajacym z nieokreslonego obchodzenia sie z substancjami zawartymi
w tych produktach i niewtasciwego korzystania z produktéw lub ich czesci. Pomaga to rowniez
w odzyskiwaniu, przetwarzaniu i ponownym wykorzystywaniu materiatow uzytych w tych
produktach.

Producenci i dystrybutorzy sprzetu elektrycznego i elektronicznego przygotowali w tym celu
systemy wtasciwego gromadzenia i obchodzenia sie z tymi produktami. Pod koniec okresu
zywotnosci produktu nalezy skontaktowac sie z lokalnym dostawca w celu uzyskania informacji
dotyczacych procedur gromadzenia tych odpadow.

Podczas zakupu tego produktu dystrybutor poinformuje rowniez o mozliwosci bezptatnego
zwrotu innego zuzytego sprzetu, pod warunkiem, ze jest on tego samego typu i ma te same
funkcje co zakupiony produkt. Jakiekolwiek inne usuwanie produktu grozi odpowiedzialnoscia
karna na podstawie aktualnych przepiséw prawnych w kraju, w ktérym produkt jest usuwany.

Zalecane sa dalsze kroki w celu ochrony srodowiska: przetwarzanie wewnetrznego i
zewnetrznego opakowania produktu i wiasciwe usuwanie zuzytych akumulatoréw (jesli

zawarte w produkcie).

Twoja pomoc jest kluczowa w zmniejszeniu ilosci zasobow naturalnych uzywanych do
produkcji sprzetu elektrycznego i elektronicznego, zminimalizowania liczby sktadowisk
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odpadow dla starych produktéw i poprawienia jakosci zycia poprzez zapobieganie uwalnianiu
potencjalnie niebezpiecznych substancji do srodowiska.

SRODKI PRZECIWPOZAROWE

Zapoznac sie z ponizsza tabela, aby wybrac najbardziej odpowiednig gasnice.

Materiaty suche

Woda TAK
Piana TAK
Proszek TAK*
CO2 TAK*

Ciecze fatwopalne

Woda NIE
Piana TAK
Proszek TAK
CO2 TAK

Urzadzenia elektryczne

Woda NIE
Piana NIE
Proszek TAK
CO2 TAK

TAK* Uzywaj wytacznie, jesli bardziej odpowiednie gasnice nie sg dostepne lub pozar jest
niewielki.

AOSTRZEZENIE

Informacje zamieszczone w powyzszej tabeli majg charakter ogdlny. Maja one stuzy¢ jako
wskazéwka dla uzytkownika. Skontaktowac sie z producentem w celu uzyskania szczegotow
dotyczacych zastosowania poszczegolnych gasnic.

SEtOWNICZEK

Ponizej zamieszczono krotki opis wybranych terminéw technicznych uzytych w niniejszej
instrukgji.

KALIBRACJA NIEWYWAZENIA
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Procedura ta oblicza odpowiednie wspodtczynniki korygujace, rozpoczynajac od znanych
warunkdéw dziatania. Zwieksza ona doktadnos¢ maszyny poprzez poprawienie do pewnego
stopnia btedoéw obliczeniowych, ktére moga wynika¢ ze zmiany wiasciwosci maszyny wraz z
uptywem czasu.

CENTROWANIE
Procedura pozycjonowania kota na wale wywazarki w celu zapewnienia, ze 0$ watu odpowiada
osi obrotu kota.

CYKL WYWAZANIA
Sekwencja czynnosci wykonywanych przez uzytkownika i maszyne od rozpoczecia ruchu
obrotowego kota do jego zatrzymania, po obliczeniu wartosci niewywazenia.

STOZEK

Stozkowy element z centralnym otworem, ktory po zatozeniu na wat wywazarki jest uzywany
do centrowania két posiadajacych obrecze z otworem srodkowym o $rednicy pomiedzy
minimalna a maksymalng wartoscia.

BICIE

Jest ono przedstawiane jako fala sinusoidalna posiadajaca okreslong szerokos¢, ktora okresla
odksztatcenia geometryczne w kierunku promieniowym. Poniewaz opony i obrecze nigdy nie
sg idealnie okragte, zawsze wystepuje pewna wartos¢ bicia (lub pierwsza harmoniczna bicia
promieniowego) kota (lub zespotu kota). Jesli szerokos¢ bicia jest wieksza niz okreslona
wartos¢ graniczna, podczas jazdy moga by¢ wytwarzane drgania, nawet jesli wykonane
zostanie doktadne wywazanie.

Predkos$¢, przy ktérej drgania moga by¢ wytwarzane zalezy od cech strukturalnych pojazdu.
Zasadniczo ta predkos¢ (krytyczna) to okoto 120-130 km/godz. dla zwyktego pojazdu
osobowego.

WYWAZANIE DYNAMICZNE
Procedura kompensacji niewywazenia poprzez umieszczenie dwdch ciezarkéw, po jednym na
kazdej stronie kota.

WYWAZANIE STATYCZNE

Procedura korygujaca tylko statyczny element niewywazenia poprzez umieszczenie wytgcznie
jednego ciezarka, zazwyczaj na $rodku wnetrza obreczy. Doktadnos¢ jest tym wieksza, im
mniejsza jest szerokos¢ kota.
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FLANSZA PODTRZYMUJACA OBRECZ (wywazarki)

Okragta tarcza w ksztatcie korony, na ktorej spoczywa tarcza kota zamontowanego na
wywazarce. Wykorzystywana rowniez do utrzymywania kota idealnie prostopadle do jego osi
obrotu.

FLANSZA (adapter - akcesorium centrujace)

Element podtrzymujacy i centrujacy koto. Wykorzystywany réwniez do utrzymywania kota
idealnie prostopadle do jego osi obrotu.

Jest on montowany na wale wywazarki.

URZADZENIE BLOKUJACE
Urzadzenie zaciskajgce koto na wywazarce, wytacznie dla wersji z automatycznym systemem
zaciskowym kota.

IKONA
Symbol wyswietlany na ekranie w postaci przycisku, z graficznym przedstawieniem funkgji.

RUCH OBROTOWY
Procedura rozpoczynajaca sie od dziatania, ktdére wywotuje rotacje kota oraz kolejne obroty.

OPT
Skrot od stowa ,optymalizacja”.

ROD
Skrot od wyrazenia ,wykrywanie bicia” (Run Out Detection).

RPA
Akronim stéw ,Ricerca Posizione Automatica” (automatyczne wyszukiwanie pozycji)

BICIE
Wskazuje niedoskonatos$¢ geometrii promieniowej i/lub osiowej kofa.

BICIE OSIOWE

Jest ono przedstawiane jako fala sinusoidalna posiadajaca okreslong szerokos¢, ktora okresla
odksztatcenia geometryczne w kierunku osi obrotu.

Bicie osiowe (pierwsza harmoniczna bicia osiowego) moze wystepowac, jesli opona lub obrecz
jest zuzyta lub posiada odksztatcenia geometryczno-mechaniczne, albo koto (lub zespot kota)
nie zostato wiasciwie zamontowane na gwintowanej piascie.
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NIEWYWAZENIE
Nierownomierne roztozenie masy kota, co wytwarza odsrodkowe sity podczas obrotu.

EASY TS
Skrot od ,Easy Tyre Set” (fatwe rozmieszczenie ko)

OGOLNY SCHEMAT UKEADU ELEKTRYCZNEGO

API Karta zasilacza

AP2 Ptyta gtdwna (procesor)

AP4 Monitor

AP5 Karta modutu wyszukiwania

AP6 Drukarka

AP13 Karta enkodera

AP16 Karta MCM

AP22 Karta oswietlenia

AP26 Karta ACQ-MUX

BP1 Czujnik wewnetrzny

BP2 Czujnik zewnetrzny

BR5 Wewnetrzny czujnik laserowy

BR6 Zewnetrzny czujnik laserowy

FU Bezpiecznik

GS1 Zasilanie

M1 Silnik

M3 Silnik automatycznego systemu zaciskowego kota

M4 Silnik krokowy wewnetrznego czujnika laserowego

M5 Silnik krokowy zewnetrznego czujnika laserowego

QS1 Gtéwny wiacznik

SB5 Przycisk ,OneTouch”

SQ1 Mikroprzetacznik ostony bezpieczenstwa

SQ8 Mikroprzetacznik automatycznego systemu zaciskowego kota
SQ9 Mikroprzetacznik wewnetrznego czujnika pomiarowego
SQ10 Mikroprzetacznik zewnetrznego czujnika pomiarowego
XS1 Wtyk zasilania

YA2 Cewka przekaznika odtaczajgcego zasilanie silnika / hamulec
YA3 Sprzegto
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Uwagi
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Deklaracja
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Jako producent deklarujemy, ze produkt: MT4000 up C DIAGNOSTIC, do ktorego odnosi sie
niniejszy dokument, wyprodukowany przez nas, dla ktérego przechowujemy odpowiednia
dokumentacje techniczng, jest zgodny z ponizszymi normami i Dyrektywami:

*: dotyczy tylko maszyn oznaczonych symbolem CE

Zgodnosc z: EN ISO/IEC 17050-1 - EN ISO/IEC 17050-2
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L.p.

Data
zgtoszenia

Data
naprawy

Wykonane czynnosci naprawcze, wymienione
podzespoty, adnotacje o przedtuzeniu gwarangji

Podpis
serwisanta
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iy — -
W TIP-TOPOL

Informacje srodowiskowe

Dziekujemy Panstwu za wybér naszych produktéw. Jako Firmie, ktorej kwestia
ochrona srodowiska nie jest obojetna prosimy Panstwa o zapoznanie sie z ponizszymi
wskazdwkami dotyczacymi postepowania ze zuzytymi produktami.

b4

Jedli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreélonego kosza ™, stosowaé nalezy
ponizsza procedure usuwania

Produkt ten moze zawierac substancje niebezpieczne dla sSrodowiska lub dla
zdrowia jesli nie zostang odpowiednio usuniete. Niniejsze informacje podane sa po to,
aby zapobiec uwolnieniu niebezpiecznych substancji do sSrodowiska. Elementow
elektrycznych i elektronicznych nigdy nie wolno wyrzuca¢ do kubtéw z odpadami
komunalnymi. Caty sprzet nalezy utylizowa¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami w
miejscu zainstalowania. Dzieki takiemu postepowaniu mozna unikna¢ groznych

konsekwencji dla Srodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie
produktu w inny sposdb niz opisany powyzej bedzie karane. Zalecane jest réwniez
segregowanie innych odpadéw: recykling zewnetrznego i wewnetrznego opakowania
produktu oraz zuzytych baterii i akumulatorow (jesli produkt takich wymaga). Panstwa
pomoc jest bardzo wazna, aby zmniejszyc ilos¢ surowcow potrzebnych do produkgji
sprzetu, zminimalizowa¢ wykorzystanie wysypisk smieci oraz poprawic jakos¢ zycia

zmniejszajac ilos¢ potencjalnie groznych substancji w srodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z o.0.
62-010 Pobiedziska

ul. Kostrzynska 33

www.sklep.tiptopol.pl
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