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Wszystkie prawa zastrzezone. Zadna cze$¢ niniejszej publikacji nie moze by¢
ttumaczona, przechowywana w elektronicznym systemie wyszukiwania danych,
powielana oraz czesciowo lub w catosci kopiowana w jakiejkolwiek formie (w tym
mikrofilm i fotokopia) bez uprzedniego uzyskania zgody. Informacje zamieszczone w
niniejszym dokumencie moga by¢ modyfikowane bez uprzedniego powiadomienia.
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WPROWADZENIE

Celem niniejszej instrukcji jest przekazanie wiascicielowi i operatorowi tej maszyny
praktycznych i bezpiecznych instrukcji dotyczacych uzytkowania i konserwacji wywazarki.
Postepowanie zgodnie z tymi instrukcjami zapewnia skuteczne i dtugotrwate dziatanie, ktorym
zawsze odznaczaty sie nasze produkty, dzieki czemu Twoja praca staje sie tatwiejsza. Ponizsze
akapity definiujg poziomy zagrozen zwigzane z maszyna, sg one skojarzone z napisami
ostrzegawczymi zamieszczonymi w niniejszej instrukgji.

NIEBEZPIECZENSTWO

Odnosi sie do bezposrednich zagrozen zwigzanych z ryzykiem powaznych obrazen ciata lub
Smierci.

OSTRZEZENIE

Zagrozenia lub niebezpieczne procedury, ktére moga spowodowaé powazne obrazenia ciata
lub $mier¢.

UWAGA

Zagrozenia lub niebezpieczne procedury, ktére moga spowodowac lekkie obrazenia ciata lub
uszkodzenia mienia.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy doktadnie zapoznac sie z niniejszymi instrukcjami.
Przechowywac niniejsza instrukcje oraz wszystkie dostarczone materiaty ilustracyjne w teczce
umieszczonej przy maszynie, aby w razie potrzeby umozliwi¢ operatorom fatwy dostep do tych
dokumentow.

Dotaczona dokumentacja techniczna jest integralng czescig maszyny. W przypadku sprzedazy
wszystkie powigzane dokumenty musza pozostac przy urzadzeniu.

Niniejsza instrukcja dotyczy wytacznie maszyny o modelu i numerze seryjnym wskazanym na
przyczepionej do niej tabliczce znamionowe;j.

OSTRZEZENIE

Nalezy stosowac sie do informacji zamieszczonych w niniejszej instrukgji: jakiekolwiek uzycie,
ktore nie zostato opisane w tym dokumencie jest wykonywane na petng odpowiedzialnos¢
operatora.

Uwaga

Niektore ilustracje zamieszczone w niniejszej instrukgji zostaty utworzone ze zdje¢ prototypow:
maszyny wprowadzone do standardowej produkcji moga rézni¢ sie kilkoma szczegdtami.
Zawarte instrukcje majg stuzy¢ pomoca personelowi z podstawowymi umiejetnosciami
technicznymi. Z tego powodu opis kazdej czynnosci zostat skrécony poprzez pominiecie
szczegdtowych instrukgcji, na przyktad zwigzanych z poluzowaniem lub dokreceniem urzadzen
mocujacych. Czynnosci przy maszynie moga wykonywal wytgcznie osoby odpowiednio

Strona 4 z 78




Instrukcja obstugi — Mondolfo Ferro MIT 3800 UP / UPC

wykwalifikowane lub posiadajgce odpowiednie doswiadczenie. W razie potrzeby nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym centrum serwisowym w celu uzyskania pomocy.

TRANSPORTOWANIE, SKEADOWANIE | PRZEMIESZCZANIE

Podstawowe opakowanie wywazarki sktada sie z 1 drewnianej skrzyni zawierajacej nastepujace
elementy:

- Wywazarka (rys. 11).

- Czujnik ultradzwiekowy (opcja) i akcesoria (B, rys. 11).

- Ostona kota i powigzany wspornik (I, rys. 11).

Przed montazem wywazarka musi by¢ transportowana w oryginalnym opakowaniu
umieszczonym w pozycji przedstawionej na zewnetrznej stronie opakowania. Maszyna moze
byé przemieszczana poprzez umiejscowienie opakowan na wozku transportowym lub
wsuniecie widet wdzka widtowego w odpowiednie szczeliny w palecie (rys. 1).

r )

- Wymiary opakowania:

Ditugos¢ (mmy/cale) .............. 1410/56
Szerokos$¢ (mm/cale) ............. 1380/54
Wysokos¢ (mm/cale) ............. 1250/49
Waga (kg/funty) .....cccccou... 171/376

Waga opakowania (kg/funty) ......... 31/68

- Maszyna musi by¢ przechowywana w pomieszczeniach spetniajacych ponizsze wymagania:
*  Wilgotnos¢ wzgledna w zakresie 20% do 95%

« Temperatura powietrza w zakresie -10° do +60°C

@ UWAGA
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Nie umieszczac pietrowo wiecej niz dwdch pakunkdédw. Moze to grozic ich uszkodzeniem.

Maszyne mozna przemieszcza¢ w celu ustawienia do montazu lub podczas pdzniejszej zmiany
potozenia stosujac sie do ponizszych zalecen:
- Za pomoca dzwigu, uzywajac specjalnego wyposazenia, ktoére chwyci maszyne w
wyznaczonych punktach podnoszenia (rys. 2).

.

- Za pomoca wozka widtowego, umieszczajgc widty pod maszyna w taki sposob, aby ich srodek
odpowiadat w przyblizeniu srodkowej linii korpusu maszyny (rys. 3).

A OSTRZEZENIE

Zawsze przed przemieszczaniem maszyny nalezy odtgczy¢ kabel zasilajacy od gniazdka.

A UWAGA

Podczas przemieszczania maszyny nigdy nie wywierac nacisku na wat obracajacy koto.
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INSTALACJA

A OSTRZEZENIE

Nalezy podja¢ najwyzsze srodki ostroznosci podczas czynnosci zwigzanych z
rozpakowywaniem, sktadaniem i montazem. Niestosowanie si¢ do tych instrukcji moze
spowodowac uszkodzenie maszyny i narazenie operatora na niebezpieczenstwo. Zdjaé
oryginalne opakowanie po umiejscowieniu maszyny w przedstawiony na nim sposob i
przechowywac je, aby w razie potrzeby maszyna mogta zosta¢ bezpiecznie przetransportowana
w pOzniejszym terminie.

A OSTRZEZENIE

Miejsce, w ktorym maszyna zostanie zamontowana musi spetnia¢ odpowiednie przepisy
bezpieczenstwa pracy.

W szczegdlnosci maszyna moze by¢ montowana i uzywana wytacznie w miejscu chronionym,
gdzie nie wystepuje ryzyko wpadniecia na nia.

Podtoze musi by¢ odpowiednio mocne, aby utrzymac urzadzenie oraz jego maksymalne
dopuszczalne obcigzenie. Nalezy réwniez uwzgledni¢ podstawe podparcia na podtozu i
przewidywane elementy mocujace.

WAZNE:

Dla wiasciwej i bezpiecznej obstugi maszyny, poziom oswietlenia w miejscu uzytkowania musi
wynosic¢ co najmniej 300 luksow.

Warunki otoczenia musza by¢ zgodne z ponizszymi wymaganiami:

- wilgotnos¢ wzgledna w zakresie 30% do 80% (bez kondensacji).

- temperatura powietrza w zakresie 5° do +40°C.

A UWAGA

Informacje na temat charakterystyki technicznej, ostrzezen i konserwacji znajduja sie w
odpowiedniej instrukgji uzytkownika dotagczonej do dokumentacji maszyny.

A OSTRZEZENIE

Maszyny nie wolno obstugiwa¢ w atmosferach potencjalnie wybuchowych.

Maszyna jest dostarczana czesciowo roztozona i musi zostal ztozona zgodnie z ponizej
opisanymi procedurami.
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Instrukcje dotyczace zespotu monitora LCD i uchwytu

- podtaczy¢ kabel uziemiajacy i kabel bloku przyciskéw wychodzace z tacy na ciezarki do
odpowiednich zigczy pod podstawag monitora (A, rys. 5).

- wiozy¢ dwa ocynkowane elementy dystansowe w otwory pokrywy pojemnika na ciezarki,
nastepnie zamocowac podstawe monitora (A, rys. 5) za pomoca dwéch dotaczonych Srub
M8X50 i dwdch podktadek M8 (B, rys. 5).

7

~\

- wyja¢ monitor z opakowania i zamocowa¢ go do kotnierza podpierajagcego za pomoca

czterech srub dotgczonych do maszyny (A, rys. 6).

MO

NITOR
1l

- podtaczyc¢ kabel sygnatowy i kabel zasilajacy do tylnego panelu monitora (B, C, rys. 6)

Procedura montazu ostony kota i powiagzanych wspornikéw

— zamontowac uchwyt (A, rys. 7) na sworzniu obrotowym (B, rys. 7). Podczas wykonywania tej
czynnosci upewnic sig, ze rowek na sworzniu jest wyréwnany z wypustem w uchwycie.
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r &

B A 7

- zablokowa¢ uchwyt na sworzniu za pomoca sruby M12 dostarczonej wraz z maszyna.

- wtozy¢ metalowa rure (D, rys. 8) w dwa przednie otwory plastikowej ostony (C, rys. 8).

- zamocowac ostone do tylnej czesci rury poprzez umieszczenie jej w prawidtowym
potozeniu za pomoca ztgcza zatrzaskowego (E, rys. 8).

- zablokowac ostone, dokrecajac srube F (rys. 8).

\.

Montaz wspornika czujnika ultradzwiekowego i jego ,,opcjonalnych akcesoriow
dostepnych na zyczenie” do automatycznego pomiaru szerokosci

- wtozy¢ kabel czujnika ultradzwigkowego do szczelin w metalowej rurze (patrz rys. 9).
UWAGA

W celu utatwienia dostepu do kabla w szczelinach metalowej rury zaleca sie zdjecie rury ze
sworznia obrotowego poprzez odkrecenie sruby M12.
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t; A
& ]

\.

- zamocowac¢ wspornik czujnika ultradzwiekowego do rury ostony za pomoca dostarczonych

srub (rys. 9a).
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9a

- podtaczy¢ kabel czujnika do ztacza po stronie obudowy (A, rys. 9b).

- wyregulowac dtugosc¢ kabla czujnika ultradZzwiekowego przy ztaczu (A, rys. 9b) z zamknieta
ostong, aby uniknac¢ znieksztatcenia samego ztgcza podczas obstugi ostony kota.

- nastepnie zablokowac kabel za pomoca dotaczonej opaski (A, rys. 9). Ewentualny nadmiar
kabla musi zosta¢ wtozony i zablokowany wewnatrz wspornika czujnika. Aby uzyskac
dostep do wnetrza wspornika czujnika, nalezy zdja¢ plastikowa ostone, odkrecajac cztery

Sruby mocujace (rys. 9¢).
é N
S
9
\. 9c
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- sprawdzi¢ i ewentualnie zadziata¢ na uchwyt czujnika ultradzwiekowego, az zostanie
osiggnieta wymagana odlegto$¢ miedzy szablonem kalibracyjnym a wspornikiem (rys. 9d),
wykonujac nastepujace czynnosci:
1. Zamocowac dostarczony w zestawie szablon kalibracyjny czujnika ultradZzwiekowego
na wale jednostki oscylacyjnej za pomoca akcesoridow centrujacych.

2. Opusci¢ ostone kota.

UWAGA
Opuszczenie ostony kota umozliwia uruchomienie jednostki oscylacyjnej z zablokowanym
szablonem!!!
3. Wyrdéwnac szablon kalibracyjny czujnika ultradzwiekowego ze wspornikiem i sprawdzi¢
jego odlegtosc¢ za pomoca miernika, np.:
285 mm (tolerancja +/- 5 mm).

WAZNE: po zamontowaniu czujnika ultradzwiekowego, wykona¢ kalibracje czujnika zgodnie z
akapitem ,Kalibracja ultradzwiekowego czujnika szerokosci”.

Po zmontowaniu maszyny nalezy umiescic ja w wybranym miejscu i upewnic sie, ze odlegtosci
od otaczajacych elementdéw sg przynajmniej rowne wartosciom wskazanym na rys. 10.
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A) Ramie automatycznego pomiaru srednicy i odlegtosci

B) Czujnik ultradzwiekowy automatycznego pomiaru szerokosci (opcja)
C) Gtowica

D) Monitor LCD

E) Blok przyciskow

F) Boczne uchwyty na flansze

G) Gorna taca na ciezarki

H) Wat podtrzymujacy koto

) Ostona kota

L) Pedat sterowania C automatycznego systemu zaciskowego kota
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PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

Wywazarka zostata ustawiona przez producenta do pracy z zasilaniem dostepnym w miegjscu
montazu. Dane dotyczace ustawien kazdej maszyny znajduja sie na tabliczce znamionowej i
specjalnej etykiecie przyczepionej do kabla zasilajacego.

A OSTRZEZENIE

Wszystkie dziatania zwigzane z podfaczeniem elektrycznym do warsztatowej tablicy
rozdzielczej musza zostal przeprowadzone przez wykwalifikowanych technikéw, zgodnie z
aktualnymi przepisami prawnymi, na odpowiedzialnos¢ i koszt klienta.

Podtaczenie elektryczne powinno zosta¢ wykonane zgodnie z:

« specyfikacjg pobieranej energii umieszczonej na tabliczce znamionowej maszyny.

« odlegtoscia pomiedzy maszyng a punktem podtaczenia elektrycznego, tak aby spadki
napiecia przy petnym obcigzeniu nie przekraczaty 4% (10% podczas rozruchu) napigcia
okreslonego na tabliczce znamionowe;j.

- Uzytkownik musi:

* podtaczy¢é maszyne do oddzielnego przytacza elektrycznego z automatycznym
wyftacznikiem réznicowopradowym o czutosci 30 mA.

« zapewni¢ bezpieczniki zgodne ze specyfikacja na gtéwnym schemacie obwodowym
zamieszczonym w niniejszej instrukgji.

« zapewnic skuteczny obwod uziemiajacy instalacji elektrycznej w warsztacie.

- Aby zapobiec nieupowaznionemu uzyciu maszyny, zawsze odtacza¢ wtyk zasilajacy, jesli
maszyna nie bedzie uzywana (wtaczana) przez dtugi czas.

— Jesli maszyna jest podtaczona bezposrednio do zasilania poprzez gtdéwna tablice rozdzielcza
i bez uzycia wtyku, musi zosta¢ zamontowany przetacznik z blokada lub kluczykiem, aby
ograniczy¢ uzywanie maszyny wytacznie do wykwalifikowanego personelu.

é OSTRZEZENIE

Dobre podtaczenie do uziemienia jest kluczowe dla prawidtowego dziatania maszyny. NIGDY
nie podtaczaj przewodu uziemiajgcego maszyny do rury gazowej lub wodnej, kabla
telefonicznego lub innego nieodpowiedniego przedmiotu.

A UWAGA

Podtaczenie sprezonego powietrza moze by¢ wykonane wytacznie, gdy dostarczono nakretke

PODLACZENIE SPREZONEGO POWIETRZA

pierscieniowa do potaczen pneumatycznych (opcjonalne akcesorium dostarczane na zyczenie).
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A OSTRZEZENIE

Wszystkie podigczenia sprezonego powietrza musza by¢ wykonywane wytacznie przez

wykwalifikowany personel.

- Podfaczenie do uktadu sprezonego powietrza w warsztacie musi zapewnia¢ minimalne
ciSnienie 8 bar.

- Ztacze do podtaczenia uktadu sprezonego powietrza jest typu uniwersalnego,
zatem nie sg wymagane zadne specjalne lub dodatkowe ztgczki. Przewdd cisnieniowy o
Srednicy wewnetrznej 6 mm i Srednicy zewnetrznej 14 mm musi by¢ zamocowany do
karbowanego ztgcza za pomoca zacisku przewodu dostarczonego z maszyna.

A OSTRZEZENIE

Niestosowanie sie do instrukgcji i ostrzezen o niebezpieczenstwie moze spowodowac powazne

PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

obrazenia operatora lub innych oséb.

Nie nalezy obstugiwa¢ maszyny przed doktadnym zapoznaniem sie z wszystkimi ostrzezeniami

zawartymi w niniejszym dokumencie.

Aby poprawnie obstugiwa¢ maszyne, nalezy by¢ wykwalifikowanym i upowaznionym

operatorem, ktéry zostat przeszkolony oraz zna przepisy dotyczace bezpieczenstwa.

Kategorycznie zabronione jest uzywanie maszyny, bedac pod wptywem alkoholu lub lekéw

mogacych mie¢ wptyw na sprawnosc fizyczng lub umystowa.

Kluczowe sg nastepujace warunki:

- przeczytanie i zrozumienie informacji oraz instrukgji zawartych w niniejszym dokumencie.

- posiadanie gruntownej wiedzy na temat funkgji i charakterystyki maszyny.

- utrzymywanie nieupowaznionych osob z dala od obszaru roboczego.

- upewnienie sie, ze maszyna zostata zamontowana zgodnie z wszystkimi obowigzujgcymi
normami i przepisami.

- upewnienie sie, ze wszyscy operatorzy maszyny zostali stosownie przeszkoleni, aby uzywac
maszyne poprawnie i bezpiecznie, oraz ze sa oni odpowiednio nadzorowani podczas pracy.

- niedotykanie przewodow zasilajacych oraz wnetrza silnikéw elektrycznych i innego sprzetu
elektrycznego przed upewnieniem sie, ze zostat on odtaczony od zasilania.

- doktadne przeczytanie niniejszej instrukcji i przyswojenie informacji o wtasciwym i
bezpiecznym uzywaniu maszyny.

- przechowywanie niniejszej instrukcji uzytkownika w tatwo dostepnym miejscu i zagladanie
do niej w celu zasiegniecia porady.

® OSTRZEZENIE
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Nie wolno demontowa¢ oraz niszczy¢ naklejek NIEBEZPIECZENSTWO, OSTROZNIE i UWAGA.
Wymieni¢ wszystkie nieczytelne lub brakujace naklejki. Jesli jedna lub wiecej naklejek ulegto
odpadnieciu lub uszkodzeniu, nowe naklejki mozna uzyskac¢ u najblizszego przedstawiciela
firmy.

- Podczas obstugi i konserwacji maszyny nalezy przestrzegac znormalizowanych przepiséw
dotyczacych zapobiegania wypadkom w miejscu pracy dla wysokonapieciowych urzadzen
przemystowych i maszyn wirnikowych.

- Jakiekolwiek nieupowaznione zmiany wprowadzone w maszynie automatycznie zwalniaja
producenta z odpowiedzialnosci w przypadku uszkodzen sprzetu lub wypadkéw
wynikajacych z tych zmian. Naruszeniem przepiséw zapobiegania wypadkom w miejscu
pracy jest zwiaszcza modyfikowanie i demontowanie urzadzen zabezpieczajacych
maszyny.

OSTRZEZENIE

Podczas pracy i czynnosci konserwacyjnych nalezy zawsze zwigzac¢ dtugie wiosy i unikac
noszenia luznej odziezy, krawatow, naszyjnikdw, zegarkdéw na reke lub innych przedmiotow,
ktore moga zostac zahaczone przez ruchome czesci urzadzenia.

Objasnienia etykiet zawierajacych ostrzezenia i instrukcje

Nigdy nie uzywac watu (na ktorym obraca sie koto) do podnoszenia maszyny.

Odtaczyc wtyk zasilania przed wykonywaniem
jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych/naprawczych.

Nie podnosic¢ ostony, gdy koto sie obraca.
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CHARAKTERYSTYKA GEOWNA

automatyczna samodiagnostyka maszyny podczas rozruchu.

zmienna predkos¢ wywazania (od 75 do 98 obr./min, w zaleznosci od typu kota) w celu:
* zminimalizowania liczby obrotéw

* zmniejszenia zagrozenia powodowanego przez ruchome czesci

* 0szczednosci energii.

koto umiejscowione blisko operatora dla tatwiejszego umieszczania ciezarkdéw klejonych.

czujnik automatyczny do pomiaru odlegtosci i $rednicy oraz umieszczania ciezarkow
klejonych w programach Easy Alu.

system SMART-ARM plus, tj. wigzka lasera, prowadzona od ramienia pomiarow
automatycznych, wskazujaca pozycje pozyskiwania ptaszczyzn wywazania (jesli dotyczy).
program AWD (Auto Width Device) do pomiaru szerokosci za pomoca czujnika
ultradzwiekowego (dostepny na zyczenie).

program AWC (Auto Width Calculation) umozliwiajacy reczne wprowadzanie szerokosci
(wersje maszyny bez czujnika ultradZzwiekowego).

automatyczne zatrzymanie kota po zakonczeniu obrotow.

hamulec zaciskowy watu trzymajacego koto (obstugiwany za pomoca przetgcznika).
przycisk STOP do natychmiastowego zatrzymania maszyny.

boczne uchwyty na flansze.

gorna taca do przechowywania ciezarkow i czesto uzywanych akcesoriow.

automatyczne wykonywanie procedury wywazania po opuszczeniu ostony.

monitor LCD o wysokiej rozdzielczosci, niezbedna pomoc podczas uruchamiania nowych
programow.

przyjazna grafika dla szybkiej i skutecznej nauki funkcji maszyny.

dotykowy blok przyciskéw do wprowadzania danych i wyboru programéw.

interaktywna pomoc na ekranie.

wielojezyczne komunikaty.

mikroprocesor (32-bitowy).

wartosci niewywazenia wyswietlane w gramach lub uncjach.

doktadnos¢ pomiaru niewywazenia: 1 g (1/10 oz).

szeroki wybér programow.

dwa tryby zaokraglania do wyswietlania niewywazenia.

dostepne tryby wywazania:

+ Standardowy: wywazanie dynamiczne po obu stronach obreczy.

* Alu/ Easy Alu: siedem réznych metod dla obreczy aluminiowych.

* Dynamiczny dla kot motocykli: wywazanie dynamiczne po obu stronach obreczy
motocykli.
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* ALU dla kot motocykli: wywazanie dynamiczne po obu stronach aluminiowych obreczy
motocykli.

« Statyczny - na jednej ptaszczyznie.

program ,Przesuwne pfaszczyzny” (,Mobile planes”) (w Easy Alu) do stosowania

wielokrotnosci ciezarkdw 5 g, np. dostepnych bez potrzeby docinania.

program ,Ukryty ciezarek” ("Hidden Weight”) (w Easy Alu) do podzielenia ciezarka

klejonego po zewnetrznej stronie kota na dwa rowne ciezarki umieszczane za szprychami

obreczy.

program ,Dzielony ciezarek” ("Split Weight”) (w programie dla k&t motocykli) do
podzielenia obliczonego ciezarka na dwa réwne ciezarki umieszczane za szprychami
obreczy.

program ,OPT Flash” do usuniecia niewywazenia resztkowego.

program ,FSP” (program szybkiego wyboru) do automatycznego wyboru programu
wywazania.

program ,EASY WEIGHT" (dostepny na zyczenie).

programy ogoélnego zastosowania:

* niezalezna kalibracja podzespotéw maszyny

» personalizacja ekranu gtéwnego

* wyswietlanie tacznej i czastkowej liczby wykonanych obrotow

*  wybor 2 najczesciej uzywanych programow

* wizualizacja strony serwisowej i diagnostyczne;.

niezalezne $rodowiska robocze, ktoére umozliwiaja réwnolegta prace maksymalnie 3
operatorom, bez koniecznosci resetowania zadnych danych.

RPA: automatyczne pozycjonowanie kota w miejscu, gdzie nalezy umiescic ciezarek
wywazajacy.

funkcja ,kontroli wizualnej”, ktora pozwala na wizualne sprawdzenie defektow okragtosci
kotfa i obreczy.

mozliwos¢ wyboru pozycji do umieszczenia ciezarka klejonego:
* ptaszczyzna pionowa w dolnej czesci kota (H6) za pomoca wigzki lasera

* ptaszczyzna pionowa w gornej czesci kota (H12)
CLIP: uzywanie uchwytu trzymajacego ciezarek w programach wywazania Easy ALU (we
wszystkich innych programach wywazania H12)
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DANE TECHNICZNE
Napiecie zasilania: ......cccoccevveverevrunenee. 1 faza, 100-230 V, 50-60 Hz
Prad znamionOWY: ........ccceeeueueireeeeenreersennsenns 1,7-4 A
Moc catkowita: ....c.cccuecereceeicerecrcreeenne 400 W
Predkos$C wywazania: .......ccceeeereereeenenennes 75-85-98 obr./min
Maksymalna obliczana warto$¢ niewywazenia: .......c.cccoeeeeereuenne. 999 g
Sredni czas obrotu (dla kota 5X14"): oo 55s
Srednica WatU: ......coooecvvveeeeeeeeeeesseeeeeeeeseeneenees 40 mm
Temperatura Srodowiska Pracy: .......eeeeeeveeeeerreeennes 5 do 40°C
Waga sprzetu elektrycznego/elektronicznego — wersja STD: .................. 8,5 kg
Waga sprzetu elektrycznego/elektronicznego — wersja z automatycznym systemem
zaciskowym Kota: ......cevveveeninnirereeeeenens 10,5 kg

Wymiary maszyny

Szerokos$¢ z zamknietg 0stoNg ..., 1379 mm
Szerokos$¢ z otwartg ostong ......cceeeeveeeeereeeveienennee. 984 mm
DIUgOSC Z OStONG . 1500 mm
Wysokos¢ z zamknietg 0StoNg ......ceeeeveevveneeceennennes 1639 mm
Wysokos¢ z otwartg 0stong ........c.ceeeeveevevcvennnes 1886 mm Zakres roboczy
Automatyczny pomiar szerokosci obreczy ..o od 1,5" do 20"
Reczny pomiar szerokosci obreczy .........cvveeveencee od 1,5" do 25"
Automatyczny pomiar Srednicy obreczy ........cceveeeennne. od 1" do 28"
Reczne wprowadzanie srednicy obreczy ........ccccoveeeueenene. od 1" do 35"
Maks. odlegtos¢ kota/maszyny przy pomiarze automatycznym ......... od 1do 350 mm
Maks. odlegtos¢ kota/maszyny przy pomiarze recznym .............. od 1 do 500 mm
Maks. szerokosc kota (z 0stoNng) ......ccceeeveeeceerencncnnnes 560 mm
Maks. sSrednica kota (z 0StoNg) ....cccvveeeevevererieereee. 1118 mm
Maks. waga Kota ......ccccvvveeeerreecreeenn, 75 kg
Waga maszyny (bez akcesoriow) ..........cceveeeevcereenenee 140 kg
Poziom hatasu podczas obstugi .......ccccevuvevererrurenennnee <70 dB(A)
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STANDARDOWE AKCESORIA

Ponizsze czesci sg dostarczane razem z maszyna.

Szczypce do ciezarkéw

Cyrkiel do pomiaru szerokosci kota
Zestaw uchwytéw do flanszy
Odwaznik kalibracyjny

Kabel zasilajacy wywazarki

Kabel zasilajgcy monitora

Zestaw 4 stozkow

Pokrywa nasadki mocujacej koto
Nasadka dystansowa

Nasadka mocujaca koto

WERSJA C

Piasta C

Urzadzenie blokujace C
Klucz piasty C

WERSJA STD

Gwintowana piasta

Klucz imbusowy, rozmiar 10

Nakretka pierscieniowa do szybkiego mocowania kota

AKCESORIA OPCJONALNE

Prosze zapoznac sie z odpowiednim katalogiem akcesoriow.
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OGOLNE WARUNKI UZYTKOWANIA

Urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do profesjonalnego uzytku.

& OSTRZEZENIE

Maszyne moze jednoczesnie obstugiwac tylko jeden operator.

Wywazarki do kot opisane w niniejszej instrukcji moga by¢ uzywane wytacznie do pomiaru
wielkosci i pozycji niewywazenia kot pojazddw, w zakresie opisanym w rozdziale ,Specyfikacja
techniczna”. Modele wyposazone w silniki muszg ponadto posiada¢ odpowiednia ostone,
zamocowang wraz z urzadzeniem zabezpieczajacym, ktéra musi by¢ opuszczona podczas
wykonywania obrotow kota.

A OSTRZEZENIE

Jakiekolwiek uzycie w innym celu niz przedstawiony w niniejszej instrukgji jest traktowane jako
niewfasciwe i bezpodstawne.

® UWAGA

Nie wolno uruchamia¢ maszyny bez elementow blokujacych koto.

® OSTRZEZENIE

ie uzywac maszyny bez ostony i nie naruszac urzadzen zabezpieczajacych.

® UWAGA

Nie czysci¢ maszyny oraz zamontowanych na niej kot za pomoca sprezonego powietrza lub

pd

strumieni wody pod cisnieniem.

® OSTRZEZENIE

Zalecane jest uzywanie wytacznie oryginalnego sprzetu producenta maszyny.

A OSTRZEZENIE

Poznaj swoja maszyne: najlepszym sposobem na zapobiezenie wypadkom i uzyskanie
najlepszej wydajnosci maszyny jest upewnienie sie, ze wszyscy operatorzy znaja jej sposdb
dziatania.

Nalezy poznac¢ rozmieszczenie i dziatanie wszystkich kontroleréw.
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Doktadnie sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich kontroleréw maszyny.
W celu zapobiezenia wypadkom i obrazeniom ciata sprzet musi by¢ wtasciwie zamontowany,
obstugiwany i serwisowany.

POZYCJA OPERATORA

Na rysunku 12a przedstawiono pozycje zajmowane przez operatora w réznych fazach pracy:

A Montaz/demontaz, uruchamianie, wykrywanie wymiaréw (jesli dotyczy) i wywazanie kota

( \

\] ® | A12a

B Wybdr programoéw maszyny
W ten sposob operator jest w stanie wykona¢, monitorowac i sprawdza¢ wynik kazdego
wywazania kota oraz interweniowac w przypadku nieprzewidzianych zdarzen.

WELACZANIE MASZYNY

Podtaczy¢ dostarczony z maszyng kabel zasilajacy (A, rys. 13) z zewnetrznego panelu
elektrycznego umieszczonego z tytu korpusu wywazarki do sieci zasilajacej.

@

Wiaczyé maszyne za pomocg przetacznika umieszczonego po lewej stronie obudowy (B, rys.
13a).

13

Strona 22 z 78




Instrukcja obstugi — Mondolfo Ferro MT 3800 UP / UPC

r N
B
\

. 13a

Wywazarka przeprowadza test kontrolny — w przypadku wykrycia braku nieprawidtowosci
rozlega sie dzwiek brzeczyka, maszyna wyswietla ustawione dane osobiste i oznaczenia, a
nastepnie czeka na wprowadzenie danych geometrycznych kota.

# |ub strzatki

Nl SIS mozliwe jest wyswietlenie obrazu wartosci niewywazenia.
Poczatkowym stanem aktywnym bedzie:

- tryb wywazania dynamicznego

- wyswietlone wartosci: 000 000

- wyswietlanie niewywazenia co 5 g (lub 1/4 uncji)

- aktywne zaokraglanie wartosci czujnika

- domyslne wartosci geometryczne: szerokos¢ = 5,5”, Srednica = 14", odlegtos¢ = 150

- aktywny operator 1.
Informacja: jesli obraz na monitorze LCD nie jest wysrodkowany, nalezy wyregulowa¢ go za
pomocy przyciskow znajdujacych sie z przodu monitora. Szczegotowe informacje dotyczace

procedury regulacji obrazu mozna znalez¢ w instrukcji monitora znajdujacej sie w opakowaniu.

Teraz operator moze ustawi¢ dane kota do wywazenia lub wybra¢ jeden z dostepnych
programow.

OGOLNE INFORMACJE DOTYCZACE MENU GEOWNEGO

Grafika jest catkowicie oparta na ikonach (rysunki i symbole przedstawiajace dziatanie
przyciskow). Po wybraniu ikony aktywowana jest odpowiednia funkcja.

Cztery ikony znajduja sie w lewej czesci ekranu:
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pomoc

najwyzsza doktadnos¢

programy konfiguracji i ustawien dodatkowych

programy wywazania

Aby wybra¢ zadang ikone, nalezy uzy¢ pokretta KIS lub strzatek w celu podswietlenia ikony.

~
Dokona¢ wyboru naciskajac pokretto KIS lub przycisk ENTER .

Funkcje poszczegdlnych ikon w gtéwnym menu sa wymienione ponizej:

—_

Ilkona programow wywazania Q obejmuje funkcje zwigzane z typami wywazania.

o and
& radar

Ilkona programéw konfiguracji i ustawien dodatkowych obejmuje wszystkie

programy konfiguracji i ustawien dodatkowych maszyny.

Ilkona najwyzszej doktadnosci @ umozliwia wyswietlenie wynikédw wywazania z
mozliwie najwiekszg doktadnoscia ("Gx1” lub “Oz 1/10").

?

wyswietlony zostanie komunikat o btedzie, pierwszy fragment przedstawionej informacji

lkona pomocy wyswietla informacje zwigzane z biezagcym ekranem. Jesli

odnosi sie do typu mogacych wystapi¢ btedow. Instrukcje wywotywane przez te ikone
uzupetniaja (ale nie zastepuja) niniejsza instrukcje uzytkownika.

Ikony zwigzane z punktami 3 i 4 to domysinie ikony opisane powyzej, ale mozna je zamienic

na inne, czesciej uzywane (patrz rozdziat ,Konfiguracja preferowanych programéw”).

WPROWADZANIE DANYCH KOtA

Wprowadzanie danych kota do wywazarek bez czujnika ultradzwiekowego

Maszyna pozwala na automatyczne wprowadzenie wartosci Srednicy i odlegtosci. Wartos¢

szerokosci mozna ustawi¢ za pomoca bloku przyciskéw.

- Ustawi¢ ramie do automatycznych pomiaréw w kontakcie z wewnetrzng strong obreczy (rys.

14). Zachowal szczegdlng ostroznos¢, aby prawidtowo ustawi¢ ramie, co pozwoli na
doktadny odczyt danych.
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- Utrzymywac ramie w kontakcie z obreczg, az maszyna uzyska wartosci srednicy i odlegtosci.
Podczas tej fazy pojawia sie ponizszy ekran:

- Jedli pobrano tylko jeden wymiar, maszyna interpretuje obecnos¢ obreczy do wywazania za
pomoca ciezarkdw nabijanych po obu stronach (program wywazania dynamicznego).

- Po przesunieciu ramienia do pozycji spoczynku, maszyna zostanie ustawiona w tryb
recznego wprowadzania szerokosci.

- W tej fazie mozliwe jest przeprowadzenie dodatkowego pozyskiwania wartosci Srednicy i
odlegtosci.

- Zmierzy¢ szerokos¢ obreczy za pomoca dostarczonego cyrkla (rys. 15).
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- Zmieni¢ wyswietlong wartos¢ szerokosci poprzez zwiekszanie lub zmniejszanie wartosci za
pomoca bloku przyciskdéw lub pokretta KIS.

Po zaktualizowaniu danych kota uzytkownik moze:

1) Nacisna¢ przycisk Wyjscie d, aby wyswietli¢ wartosci niewywazenia obliczone

ponownie zgodnie z nowymi wymiarami.

2) Nacisna¢ pokretto KIS lub przycisk Enter aby uzyska¢ dostep do programu

recznego wprowadzania wymiaréw w celu dokonania konwersji i/lub zmiany danych kota.

- Jesdli dokonano dwoch kolejnych pomiaréw wewnatrz obreczy na dwdch ptaszczyznach
wywazania, maszyna interpretuje obecnos¢ obreczy do wywazania za pomoca ciezarka
nabijanego na wewnetrznej ptaszczyznie i ciezarka klejonego na zewnetrznej ptaszczyznie
(Easy ALU 2).

W tej fazie maszyna moze automatycznie zmienic typ ciezarka na wewnetrznej ptaszczyznie z
nabijanego na klejony (Easy ALU 1).
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 EASYALU 1

Przywrécenie ramienia do pozycji spoczynku umozliwia operatorowi zmiane tego ustawienia

poprzez uzycie pokretta KIS lub przycisku Enter do nacisniecia ikony O W tym przypadku
program wywazajacy przetacza z Easy ALU 1 do Easy ALU 2 i odwrotnie.

Wprowadzanie danych kota do wywazarek z czujnikiem ultradzwiekowym (jesli
zamontowany)

Aby automatycznie wprowadzi¢ wartosci odlegtosci, srednicy i szerokosci, nalezy wykonac

ponizsze czynnosci:

— Ustawi¢ ramie do automatycznych pomiaréow w kontakcie z wewnetrzna strong obreczy (rys.
14). Zachowac szczegblng ostrozno$¢, aby prawidtowo ustawi¢ ramie, co pozwoli na

doktadny odczyt danych.

- Utrzymywac ramiona w kontakcie z obreczg, az maszyna uzyska wartosci. Wyswietlane sa
dane geometryczne (odlegtosc, srednica i szerokosc). Podczas tej fazy pojawia sie ponizszy
ekran:
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Jesli pobrano tylko jeden wymiar, maszyna interpretuje obecnos¢ obreczy do wywazania za
pomoca ciezarkdw nabijanych (program wywazania dynamicznego).

Po powrocie wewnetrznego ramienia pomiarowego do pozycji spoczynku na ekranie
zostaja automatycznie wyswietlone ponizsze ikony:

: naci$niecie pokretta KIS lub przycisku Enter przetacza naprzemiennie miedzy

rodzajami kota, tj. P TYRE BMALIIM (koto samochodu osobowego) dla $redniej wielkosci kot

(bark opony nie wystaje znaczaco poza obrecz) lub LT TYRE BBALIEM (koto lekkich
samochodow ciezarowych) dla wiekszych kot (takich jak kota samochodéw terenowych,
samochodow ciezarowych lub kota, w ktorych bark opony wystaje znaczaco poza obrecz).

¢ﬁ
- : nacisniecie pokretta KIS umozliwia reczne wprowadzenie szerokosci.

Nacisniecie przycisku podczas wskazanej fazy powoduje powrét do Srodowiska
pracy przy zachowaniu poprzedniej szerokosci.
W tej fazie mozliwe jest przeprowadzenie nowego pozyskiwania danych o ptaszczyznach

obreczy.

- Opuszczenie ostony potwierdza dokonany wybor (reczne wprowadzanie szerokosci lub

wybor typu kota), rozpoczynany jest pomiar szerokosci i ruch obrotowy.

Strona 28 z 78




Instrukcja obstugi — Mondolfo Ferro MT 3800 UP / UPC

Uwaga:

- Automatyczne pozyskiwanie danych o szerokosci jest ponownie aktywowane tylko przy
nowym pozyskiwaniu danych przez wewnetrzne ramie pomiarowe.

- Jesli ostona kotfa jest zamknieta lub w przypadku usterki czujnika umieszczonego na
ostonie, maszyna automatycznie zostanie ustawiona w tryb recznego wprowadzania
szerokosci po umieszczeniu wewnetrznego ramienia pomiarowego w pozycji spoczynku.

- Po zakonczeniu ruchu obrotowego mozliwa jest zmiana szerokosci zmierzonej

automatycznie przez maszyne poprzez wybranie nastepujacej ikony na stronie roboczej
¢

¢m.
A WAZNE

Nalezy pamieta¢, ze nominalna $rednica kota (np. 14”) odnosi sie do ptaszczyzn, na ktérych
spoczywa stopka opony i znajduja sie one oczywiscie wewnatrz obreczy. Z drugiej strony
zmierzone dane odnosza sie do ptaszczyzn zewnetrznych, wiec beda one mniegjsze niz wartosci
nominalne ze wzgledu na grubos$¢ obreczy. Wartosci korekcyjne dotycza zatem sredniej
grubosci obreczy. Oznacza to, ze dane zmierzone na kotach z inng grubosciag moga nieznacznie
rozni¢ sie (maks. 5-8 mm) od wartosci nominalnych. Nie jest to brak doktadnosci urzadzen
pomiarowych, lecz odzwierciedlenie rzeczywistego stanu.

Jesli ramie do automatycznych pomiaréw nie dziata, dane geometryczne mozna wprowadzi¢
recznie, postepujac zgodnie z procedurg opisang w rozdziale ,Reczne wprowadzanie
wymiaréw kota” za pomoca funkcji dostepnej w programach konfiguracji i ustawien
dodatkowych.

OBROT KOLA | WYSZUKIWANIE POZYCJI

dl gdy ostona jest juz opuszczona.

Specjalne urzadzenie zabezpieczajace zatrzymuje obrot, gdy zostanie podniesiona ostona. W
tym przypadku wyswietlony zostanie komunikat A Cr.

Podczas wyszukiwania pozycji koto moze obracac sie przy podniesionej ostonie. Po kazdym

i
nacisnieciu przycisku Start pozycja srodkowa jednej strony zostaje przetagczona na
pozycje srodkowa drugiej strony.

Funkcja ta jest aktywna tylko, gdy program RPA jest wigczony (patrz ,Konfiguracja RPA -
automatycznego wyszukiwania pozycji”, funkcja dostepna w programach konfiguracyjnych).
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® OSTRZEZENIE

Nie uzywaé maszyny bez ostony i/lub jesli naruszono urzadzenia zabezpieczajace.

® OSTRZEZENIE

Nigdy nie podnosi¢ ostony przed zatrzymaniem kota.

® OSTRZEZENIE

Jesli koto stale sie obraca z powodu usterki maszyny, nalezy ja wytaczy¢ za pomoca gtéwnego
wiacznika lub odtaczy¢ wtyk od tablicy zasilania (zatrzymanie awaryjne) i poczekac z
podniesieniem ostony, az koto sie zatrzyma.

STOSOWANIE AUTOMATYCZNEGO SYSTEMU ZACISKOWEGO KOtA
C

Procedura blokowania kota z automatycznym systemem C

Centrowanie ze stozkiem z przodu

- Zatozyc¢ koto na wat i przesunac je w odpowiednie miejsce, az spocznie na flanszy.

- Zamocowac najbardziej odpowiedni stozek i wtozy¢ go do otworu srodkowego kota.
- Zamocowac urzadzenie blokujace, przesuwajac je na piascie, az dotknie stozka.

- Przytrzymac wcisniety pedat sterowania, az koto zostanie catkowicie zablokowane na flanszy.

Centrowanie ze stozkiem z tytu

- Zamocowac na wale najbardziej odpowiedni stozek.

- Zamocowac koto na stozek, przesuwajac je, az stozek dotknie ptyty, ktora trzyma sprezyne.
- Zatozy¢ pokrywe ochronng na tuleje.

- Zamocowac urzadzenie blokujace, przesuwajac je na piascie, az dotknie kofta.

- Przytrzymac wcisniety pedat sterowania, az koto zostanie catkowicie zablokowane na
flanszy.

Zwalnianie kota

- Nacisna¢ pedat sterowniczy na przynajmniej 1 sekunde, aby zwolnic¢ koto z flanszy.

Centrowanie z uzyciem flanszy
Demontaz piasty C
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- Przytrzymac przez przynajmniej 3 sekundy nacisniety przycisk d na bloku przyciskéw,
aby zablokowa¢ wat trzymajacy koto i urzadzenia wewnetrzne.

- Wiozy¢ specjalny klucz C dostarczony z maszyna do otworu piasty C (rys. 16).

- Catkowicie odkreci¢ piaste C.

- Zamontowac flansze na wale i zablokowa¢ ja za pomoca dwdch Srub (A, rys. 17), uzywajac
klucza CH6.

- W normalny sposéb zablokowa¢ koto na flanszy.

Montaz piasty C
Wykona¢ nastepujace czynnosci, aby ponownie zamontowac piaste C:

— Przytrzymac przez przynajmniej 3 sekundy naci$niety przycisk , aby zablokowa¢ wat
trzymajacy koto i sprzegto wewnetrzne.

- Recznie przykrecic piaste C, az osiggnie pozycje koncowa.

- Dokreci¢ piaste C wktadajac specjalny klucz C dostarczony z maszyng do otworu piasty C
(rys. 18).

- Aby prawidtowo dokreci¢ piaste, nalezy uderzy¢ miotkiem w specjalny klucz C (dla
zabezpieczenia mozna rowniez uzy¢ zacisku od strony mtotka).
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PROGRAMY WYWAZANIA

Przed rozpoczeciem wywazania nalezy podja¢ ponizsze kroki:

- Zamontowac koto na piascie za pomoca najbardziej odpowiedniego uktadu centrujgcego.

- Upewni¢ sie, ze koto jest prawidtowo zablokowane na wale, tak aby nie nastapito
przesuniecie podczas wykonywania obrotéw lub hamowania.

- Usunac¢ wszystkie przeciwciezarki, kamyki, brud oraz inne ciata obce.

- Prawidlowo ustawi¢ dane geometryczne kota, jak przedstawiono w rozdziale
+WPROWADZANIE DANYCH KOLA",

Programy wywazania sg zgrupowane pod ikong programoéw wywazania na gtéwnym ekranie
roboczym.

Wybrac ikone i nacisna¢ pokretto KIS lub przycisk Enter 858 na bloku przyciskow.
Po kazdym nacisnieciu maszyna automatycznie zmienia typ programu wywazania (jak
pokazano na grafice na ekranie) w nastepujacej kolejnosci:

Srodowisko CAR Srodowisko MOTORCYCLE
(samochaod) (motocykl)

- Dynamiczny - Dynamiczny dla két motocykli

- ALU1 - ALU dla két motocykli

- ALU2

- ALU3

- ALU4

- ALU5

- Statyczny

Wywazanie dynamiczne (STANDARD)

Ten tryb wywazania jest najczesciej uzywany i wywazarka traktuje go jako standardowy.
Wyswietlana jest maska wprowadzania danych odpowiadajgca temu programowi (rys. 19).

Strona 32 z 78




Instrukcja obstugi — Mondolfo Ferro MT 3800 UP / UPC

Wykona¢ nastepujace czynnosci:

1.

© N o uos

Ustawi¢ dane geometryczne kofa, jak przedstawiono w rozdziale ,WPROWADZANIE
DANYCH KOtA".

Rozpoczac¢ obrot kota poprzez opuszczenie ostony.
W celu uzyskania mozliwie najdoktadniejszych wynikéw, nie wolno powodowac
nadmiernego oddziatywania na maszyne podczas wykonywania obrotow.

Nalezy odczekac do automatycznego zatrzymania kota i wyswietlenia obliczonych wartosci
niewywazenia.

Wybra¢ pierwsza strone do wywazania.

Obracac koto, az zaswieci sie sSrodkowy element odpowiedniego wskaznika potozenia.
Umiesci¢ wskazany ciezarek na feldze w pozycji godziny 12.

Powtdrzy¢ wymienione powyzej czynnosci dla drugiej strony kota.

Wykonac testowy obrot kota, aby sprawdzi¢ doktadnos¢ wywazania.

Jesli nie jest ona satysfakcjonujgca, nalezy zmieni¢ warto$¢ i pozycje wczesniej
umieszczonych ciezarkow.

Nalezy zapamieta¢, ze btad umiejscowienia przeciwciezarka o tylko kilka stopni moze

doprowadzi¢ do niewywazenia resztkowego siegajagcego 5-10 graméw podczas fazy

weryfikacji, zwtaszcza w przypadku duzych wartosci niewywazenia.

® OSTRZEZENIE

Sprawdzi¢, czy uktad mocujacy ciezarek do obreczy jest w dobrym stanie.

Nieprawidtowo zamocowane ciezarki mogg odpas¢ podczas obrotu kota, powodujac

potencjalne zagrozenie.

Koto mozna zablokowa¢ na trzy sposoby w celu utatwienia umieszczania ciezarkow:
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- poprzez przytrzymanie kota w pozycji centralnej przez jedng sekunde. Hamulec aktywuje
sie automatycznie ze zmniejszong sita hamowania, aby umozliwi¢ operatorowi reczne
przesuniecie kota, az do uzyskania prawidtowej pozycji do umieszczenia innych ciezarkow.

o

- poprzez nacisniecie przycisku STOP 4 gdy koto znajduje sie w jednej z pozydji

umieszczania ciezarka (maksymalna sita hamowania). Koto zostaje odblokowane

o

~~

po ponownym naciénieciu przycisku STOP I

, wykonaniu ruchu obrotowego lub po
uptywie okoto 30 sekund.
System blokowania watu jest réwniez przydatny podczas montazu specjalnych akcesoriéw

centrujacych.

Po nacisnieciu przycisku STOP podczas obrotu kota, ruch zostaje przerwany, nawet
jesli obroét nie zostat zakonczony.
Jesli funkcja automatycznego wyszukiwania pozycji (RPA) jest aktywna, po zakonczeniu
kazdego cyklu obrotowego fazy wywazania maszyna zatrzymuje koto w potozeniu
umozliwiajacym umieszczenie ciezarka po wewnetrznej stronie. Jesli wartos¢ dla tej strony to
zero, koto zostaje zatrzymane w potozeniu umozliwiajgcym umieszczenie ciezarka po
zewnetrznej stronie.

1
Po nacisnieciu przycisku START b przy podniesionej ostonie aktywowane zostaje
automatyczne wyszukiwanie pozycji po drugiej stronie.

Funkcja ta jest doktadniej opisana w rozdziale AUTOMATYCZNE WYSZUKIWANIE POZYCJI.

Programy EASY ALU 1i EASY ALU 2

Programy te sa uzywane do wywazania z maksymalng precyzja obreczy aluminiowych, ktére
wymagaja umieszczenia obu ciezarkdéw po tej samej stronie (wewnetrznej) wzgledem obrzeza
obreczy.

Pozyskiwanie danych kota

Muszg zosta¢ wprowadzone dane geometryczne zwigzane z rzeczywistymi ptaszczyznami
wywazania, a nie nominalne dane kota (jak w standardowych programach ALU). Ptaszczyzny
wywazania, na ktérych maja zosta¢ umieszczone ciezarki klejone moga zosta¢ wybrane przez
uzytkownika, zgodnie z okreslonym ksztattem obreczy. Nalezy zapamietac jednak, ze w celu
zmniejszenia ilosci uzytych ciezarkoéw zaleca sie zawsze wybranie ptaszczyzn wywazania
mozliwie najbardziej oddalonych od siebie: jesli odlegtos¢ pomiedzy dwoma ptaszczyznami
jest mniejsza niz 37 mm (1,5"), wyswietlony zostanie komunikat A 5.

- Ustawi¢ koniec wewnetrznego ramienia pomiarowego w linii z ptaszczyzng wybrang do

umieszczenia wewnetrznego ciezarka.
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W trybie Easy ALU 1 ptaszczyzna wywazania znajduje sie okoto 15 mm do tytu (Srodkowa linia
ciezarka) wzgledem punktu styku gtowicy pomiarowej z obreczg (rys. 20).

r

\

W trybie Easy Alu 2 nalezy odnie$¢ sie do krawedzi obreczy, poniewaz ciezarek wewnetrzny to

tradycyjny ciezarek nabijany (rys. 14).

Zachowa¢ maksymalng uwage, czy koniec ramienia zostat ustawiony w obszarze obreczy

wolnym od jakichkolwiek przerw, tak aby ciezarek mégt zosta¢ umieszczony w tym miejscu.

- Utrzymywac ramie w pozycji. Po uptywie jednej sekundy maszyna emituje sygnat dzwiekowy
potwierdzajacy pozyskanie wartosci odlegtosci i srednicy.

- Z powrotem umiesci¢ ramie do automatycznych pomiaréw w linii z ptaszczyzng wybrang do

umieszczenia zewnetrznego ciezarka (rys. 21), postepowac zgodnie z procedura opisana
wczesniej dla wewnetrznej strony.

\.

- Utrzymywac ramie w pozycji i poczeka¢ na potwierdzajacy sygnat dzwiekowy.

WAZNE

Dane geometryczne dla rzeczywistych ptaszczyzn wywazania w celu zastosowania ciezarkdéw
klejonych moga by¢ wykryte przez wigzke lasera na ramieniu pomiaréw automatycznych
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(jesli dotyczy).

Aby wiaczyc¢ te wiagzke, nalezy nacisng¢ przycisk na ramieniu (A, rys. 21a).

( )

21a

Wiazka lasera pozostaje widoczna na obreczy przez 10 sekund. W razie potrzeby nalezy
ponownie nacisna¢ przycisk.

- Przywrdcic¢ ramie pomiarowe do pozycji spoczynku.

- Wprowadzi¢ koto w ruch obrotowy.

- Jezeli po zakonczeniu ruchu obrotowego chcesz zmieni¢ program wywazania ustawiony

automatycznie przez maszyne (FSP), nalezy wybrac ikone programow wywazania O

i naciska¢ pokretto KIS lub przycisk ENTER WS4 az do wysSwietlenia zadanego
programu.

Umieszczanie ciezarkow wywazajacych

- Wybrac¢ ptaszczyzne, gdzie ma zosta¢ umieszczony pierwszy ciezarek wywazajacy.

- Obracac koto, az zaswieci sie srodkowy element odpowiedniego wskaznika potozenia. Jesli

zastosowany ma by¢ tradycyjny ciezarek nabijany (strona wewnetrzna w Easy ALU 2), nalezy

umiesci¢ go w pozycji godziny 12. Jesli natomiast umieszczany bedzie ciezarek klejony i zostat
wybrany tryb CLIP (patrz ,Wybdr pozycji umieszczenia ciezarkdéw klejonych”):

- Wysrodkowac ciezarek w zagtebieniu uchwytu na ramieniu pomiarowym (rys. 22a, b), z
paskiem samoprzylepnym skierowanym do goéry. Zdjaé zabezpieczenie (rys. 22c) i obroci¢
uchwyt, tak aby samoprzylepna czes¢ ciezarka byta ustawiona w kierunku wewnetrznej
powierzchni obreczy.

- Przesunac czujnik, az dwie linie referencyjne (zielone) zbiegna sie w odpowiednich oknach
na ekranie.
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- Obréci¢ koniec ramienia pomiarowego, az samoprzylepny pasek ciezarka znajdzie sie w linii
z powierzchnig obreczy.

- Nacisnac¢ przycisk (rys. 22d), aby wysunac ciezarek i przyklei¢ go do obreczy.

- Przywrdcic¢ ramie pomiarowe do pozycji spoczynku (rys. 22e).

7

a

£
i

[g] I

.

- Powtérzyé czynnosci, aby umiesci¢ drugi ciezarek wywazajacy.
- Wykonac testowy obrot kota, aby sprawdzi¢ doktadnos¢ wywazania.
- Jedli zastosowany ma zostac¢ ciezarek klejony i wybrano tryb H12, umiesci¢ go na obu
ptaszczyznach w pozycji godziny 12.
- Jedli zastosowany ma zostac ciezarek klejony i wybrano tryb lasera, umiesci¢ ciezarek
w odniesieniu do wiagzki lasera w pozycji, w ktorej uzyskana zostata odpowiednia
ptaszczyzna.
Powierzchnia obreczy musi by¢ idealnie czysta, aby zapewni¢ dobre przyklejenie ciezarkdw.
W razie potrzeby nalezy wyczysci¢ powierzchnie za pomoca odpowiednich S$rodkéw
czyszczacych.
INFORMACJA: w przypadku wywazarek na rynek niemiecki ciezarek nalezy umieszczac recznie,
ustalajac pozycje w taki sposéb, aby srodkowa linia znajdowata sie okoto 15 mm do tytu
(Srodkowa linia ciezarka) wzgledem punktu styku gtowicy pomiarowej z obrecza.

Program ,Przesuwne ptaszczyzny” (dostepny tylko z programami EASY ALU)

Funkgja ta jest automatycznie uruchamiana po wybraniu programu Easy ALU.

Modyfikuje ona wybrane pozycje do umieszczenia ciezarkow klejonych, aby zapewnic idealne
wywazenie kota za pomocg powszechnie dostepnych ciezarkdw klejonych (np. wielokrotnosci
5 g). Doktadnos¢ maszyny jest w ten sposob polepszana, dzieki zapobieganiu zaokraglaniu lub
przycinaniu ciezarkow w celu dopasowania do rzeczywistych wartosci niewywazenia.
Zmodyfikowane pozycje, na ktérych maja zostaC umieszczone ciezarki klejone sa
identyfikowane przez uzytkownika zgodnie z informacjami przekazywanymi przez wywazarke
(patrz rozdziat UMIESZCZANIE CIEZARKOW WYWAZAJACYCH).
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Program ,Ukryty ciezarek” (dostepny tylko z programami EASY ALU)

Program dzieli zewnetrzny ciezarek Pe na dwa ciezarki P1 i P2 umieszczane w pozycjach
wybranych przez operatora.

Jedynym warunkiem jest, aby dwa ciezarki i oryginalny cigezarek zewnetrzny Pe znajdowaty sie
w obszarze kata 120°, jak pokazano na rys. 23.

4 B

as 120® a> 120« Pe nie moze znajdowac sie

\ pomiedzy P1iP2. 2 3

Rys. 23 Warunki dla uzytkowania programu ,Ukryty ciezarek”

Program ,Ukryty ciezarek” nalezy uzywac w przypadku obreczy aluminiowych, tylko i wytacznie
w potaczeniu z programem EASY ALU1/EASY ALU2, gdy:

- zewnetrzny ciezarek ma zostac ukryty za dwoma szprychami ze wzgledow estetycznych.

Aby uzy¢ tego programu, nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:

1. Przed rozpoczeciem wybraé¢ EASY ALU 1 lub EASY ALU 2 poprzez uzycie ikony programu
wywazania EASY ALU 1 lub ikony programu wywazania EASY ALU 2. Wyswietlana jest
maska do pomiaru wartosci niewywazenia obreczy aluminiowych.

2. Przeprowadzi¢ procedure wywazania kofa, jak opisano w rozdziale ,Programy EASY ALU 1,
EASY ALU 2", ale bez umieszczania ciezarka zewnetrznego.

3. Wybra¢ ikone ukrytego ciezarka. Jesli koto jest wywazone po zewnetrznej stronie, maszyna
wyswietla na ekranie komunikat przedstawiony na rys. 24b.

Rys. 24 Ukryty ciezarek: btgd procedury

Jesli wystepuje niewywazenie po zewnetrznej stronie (Pe), maszyna wyswietli grafike
wskazujgca wybor pozycji ciezarka P1.
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D)

Aby utatwic prace, nalezy oznaczy¢ pozycje niewywazenia Pe na kole. W tym celu nalezy

ustawi¢ koto w pozycji centralnej i wykona¢ oznaczenie kredg w pozycji godziny 6, jesli
aktywna jest konfiguracja ,LASER", oraz w pozycji godziny 12, jesli aktywna jest
konfiguracja ,H12" lub ,CLIP".

Obréci¢ koto do pozycji, w ktérej chcesz umiesci¢ pierwszy ciezarek zewnetrzny (P1) i
potwierdzic.

Aby wybra¢ doktadne potozenie ciezarka P1 wzgledem niewywazenia Pe, uzy¢ jako
odniesienia pozycji godziny 6, jesli aktywna jest konfiguracja ,LASER" oraz pozycji godziny
12, jesli aktywna jest konfiguracja ,H12" lub ,CLIP".

Kat pomiedzy P1 a Pe musi by¢ mniejszy niz 120°.

Jesli wybrany kat jest wiekszy niz 120°, maszyna przez okoto 3 sekundy bedzie wyswietla¢
komunikat przedstawiony na rys. 24b, aby poinformowac o koniecznosci wybrania innej
pozycji. Jesli natomiast wybrany kat jest mniejszy niz 120°, maszyna wyswietli wykres
wskazujacy wybrana pozycje dla ciezarka P2, pozwalajac na przejscie do kolejnego kroku
procesu.

Obroci¢ koto do pozycji, w ktorej chcesz umiesci¢ drugi ciezarek zewnetrzny (P2) i
potwierdzié.

Aby wybra¢ doktadne potozenie ciezarka P2 wzgledem niewywazenia Pe, uzy¢ jako
odniesienia pozycji godziny 6, jesli aktywna jest konfiguracja ,LASER”, oraz pozycji godziny
12, jesli aktywna jest konfiguracja ,H12" lub ,CLIP".

Kat pomiedzy P1 a P2 musi by¢ mniejszy niz 120° i musi obejmowac zewnetrzny ciezarek
Pe.

Jesli wybrany kat jest wiekszy niz 120°, maszyna przez okoto 3 sekundy bedzie wyswietla¢
komunikat przedstawiony na rys. 24b, informujac, ze procedura z kroku 7 musi zostac
prawidtowo powtorzona. Jesli natomiast wybrany kat jest mniejszy niz 120°, maszyna
niezwtocznie wyswietli na ekranie wartosci dwdch ciezarkow zewnetrznych P1 i P2.

Ustawi¢ koto w pozycji srodkowej (P1 lub P2).

. Hamulec zadziata automatycznie w pozycji Srodkowej, nastepnie nalezy umiesci¢ wskazany

na monitorze cigezarek wywazajacy, jak opisano w rozdziale ,Programy EASY ALU 1, EASY
ALU".

Ustawic koto w pozycji srodkowej (P1 lub P2).
Powtdrzy¢ czynnosci z kroku 10.

Po zakonczeniu procedury programu ,Ukryty ciezarek” mozna kontynuowal prace z
dowolnym innym programem.
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Standardowe programy ALU (ALU 1, 2, 3, 4, 5)

Standardowe programy ALU uwzgledniaja rozne mozliwosci umieszczenia ciezarkow (rys. 25)
i obliczajag prawidtowe wartosci niewywazenia, utrzymujac ustawienia nominalnych danych
geometrycznych kot aluminiowych.

L

0

Program wywazajacy ALU 1:
Statystycznie oblicza ciezarki wywazajace do umieszczenia na wewnetrznej czesci obreczy, jak
zilustrowano odpowiednig ikona.

Q0

Program wywazajacy ALU 2:
Statystycznie oblicza ciezarki wywazajagce do umieszczenia po wewnetrznej stronie i na
wewnetrznej czesci obreczy, jak zilustrowano ikona.

0

Program wywazajacy ALU 3:
Statystycznie oblicza ciezarki wywazajgce do umieszczenia na wewnetrznej czesci obreczy
(strona wewnetrzna i zewnetrzna), jak zilustrowano ikona.

0

Program wywazajacy ALU 4:
Statystycznie oblicza ciezarki wywazajagce do umieszczenia po wewnetrznej stronie i na
wewnetrznej czesci po zewnetrznej stronie obreczy, jak zilustrowano ikona.
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o

Program wywazajacy ALU 5:
Statystycznie oblicza ciezarki wywazajgce do umieszczenia na wewnetrznej czesci po
zewnetrznej stronie obreczy, jak zilustrowano ikona.

- Prawidtowo ustawi¢ dane kota, jak opisano dla programu wywazania dynamicznego.

- Wprowadzi¢ koto w ruch obrotowy.

- Po zakonczeniu ruchu obrotowego wybrac ikone programu wywazania S i naciskac

pokretto KIS lub przycisk Enter #, az do wybrania zagdanego programu.

- Na ekranie przedstawiono instrukcje dotyczace pozycji ciezarkédw wywazajacych w
odniesieniu do wybranego programu: jesli stosowane sag tradycyjne ciezarki nabijane,
zawsze w pozycji godziny 12, natomiast w przypadku stosowania ciezarkéw klejonych
uzywac jako odniesienia pozycji godziny 6, jesli aktywna jest konfiguracja ,LASER", oraz
pozycji godziny 12, jesli aktywna jest konfiguracja ,H12" lub ,CLIP".

- Ustawi¢ nominalne dane geometryczne kota wykonujac czynnosci opisane w rozdziale
~WPROWADZANIE DANYCH KOEA". Jesli wartosci Srednicy i odlegtosci pomiedzy
ptaszczyznami wywazania, ponownie obliczone statystycznie z nominalnych danych
geometrycznych kota, przekraczajg normalnie akceptowany zakres okreslony w rozdziale
+DANE TECHNICZNE", wyswietlony zostaje komunikat A 5.

WAZNE: w programach ALU1 i ALU2, wartosci niewywazenia wyswietlane przez maszyne po
zewnetrznej stronie odnoszg sie do srodka ciezkosci ciezarka klejonego przy kotnierzu tozyska
watka, patrz rys. 25a.

\.

- Po zakonczeniu obrotow testowych moze zosta¢ wykryte niewielkie niewywazenie
resztkowe, ktore wynika ze znacznych roznic ksztattu wystepujacych na obreczach o
identycznych wymiarach nominalnych. Zatem nalezy zmieni¢ wartos¢ i pozycje wczesniej
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umieszczonych ciezarkbw na podstawie konfiguracji przeprowadzonej w programie
,WYBOR POZYCJI UMIESZCZENIA CIEZARKOW KLEJONYCH", az do uzyskania doktadnego
wywazenia.

Wywazanie kot motocykli

Kota motocykli moga by¢ wywazane w:

- trybie dynamicznym - gdy szerokos$¢ kota jest wystarczajaca (ponad 3 cale) do wytworzenia
elementow znaczacego niewywazenia, ktdére nie moga zosta¢ wyeliminowane za pomoca
wywazania statycznego (zalecana procedura).

- trybie dynamicznym dla obreczy aluminiowych - program podobny do programéw ALU dla
két samochodéw, oferujacy mozliwosé podziatu ciezarka z jednej strony na dwie czesci w
przypadku szczegolnie duzych szprych.

- trybie statycznym - tylko jeden ciezarek wywazajacy, w razie potrzeby podzielony na rowne
czesci dla obu stron. Procedura opisana w rozdziale WYWAZANIE STATYCZNE.

Program dynamiczny dla kot motocykli

Wykona¢ ponizsze czynnosci, aby wywazy¢ koto motocykla na dwoch ptaszczyznach
(wywazanie dynamiczne) za pomoca ciezarkow nabijanych:

- Zamocowac na wywazarce adapter do kot motocykli (A, rys. 26a).

26a

» Zdemontowac piaste.

*  Wiozy¢ dwie dostarczone $ruby do otwordéw na flanszy stycznej z kotem.

« Dokreci¢ $ruby na adapterze, upewniajac sie, ze dobrze spoczywa na flanszy.
« Zamontowa¢ na adapterze wat motocyklowy.

« Zamontowac koto po wybraniu stozkdw centrujacych (jeden na kazda strone kota),
dokreci¢ za pomocg odpowiedniej nakretki, uzywajac elementoéw dystansowych
potrzebnych do pofaczenia stozkdéw zabezpieczajacych i gwintowanej czesci watu.
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WAZNE: koto musi by¢ zamocowane do flanszy w taki sposob, aby zapobiec jakiemukolwiek
ruchowi tych elementoéw podczas fazy obrotu i hamowania.

- Wybra¢ ikone programéw wywazania Q, nastepnie nacisng¢ pokretto KIS lub przycisk
Enter, patrz srodowisko MOTORCYCLE (motocykl).

- Zamontowa¢ odpowiednie przedtuzenie na wewnetrznym ramieniu pomiarowym (B, rys.
26b).

- Ustawic dane kofa, jak przedstawiono w rozdziale ,WPROWADZANIE DANYCH KOtA".
- Wprowadzi¢ koto w ruch obrotowy.

- Postepowac zgodnie z instrukcjami dla wywazania dynamicznego.

Program ALU dla két motocykli

Wykona¢ nastepujace czynnosci, aby wywazy¢ dynamicznie kota motocykli za pomoca

ciezarkow klejonych:

- Postepowac zgodnie z instrukcjami dotyczacymi zamontowania adaptera dla kot motocykli
zamieszczonymi w rozdziale ,PROGRAM DYNAMICZNY DLA KOt MOTOCYKLI",

Wykonac czynnosci opisane wczesniej dla programu ,Program dynamiczny dla kot motocykli”.

- Wprowadzi¢ koto w ruch obrotowy.

- Po zakonczeniu ruchu obrotowego wybra¢ ikone programu wywazania C) i naciskac
pokretto KIS lub przycisk Enter, az do wybrania zagdanego programu.

- W celu umieszczenia ciezarka klejonego uzy¢ jako odniesienia pozycji godziny 6, jesli
aktywna jest konfiguracja ,LASER", oraz pozycji godziny 12, jesli aktywna jest konfiguracja
,H12" lub ,CLIP".

Najlepsze wyniki mozna uzyska¢, gdy ciezarki klejone zostajg umieszczone w taki sposéb, ze

zewnetrzna krawedz jest wyréwnana z krawedzig obreczy.
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Program dzielonych ciezarkow

Niektore obrecze majg tak szerokie szprychy, ze niemozliwe jest umieszczenie ciezarkow
klejonych obok nich. W tym celu zostat opracowany specjalny program, ktéry umozliwia
podzielenie przeciwciezarkow na dwie czesci.

W tym przypadku, gdy uzyskana jest pozycja centralna i oczywistym staje sie, ze cigzarek
wywazajacy bedzie musiat zosta¢ umieszczony w jednej linii ze szprycha, nalezy wykonac
nastepujace czynnosci:

- Pozosta¢ w pozycji centralnej.
A

s,
- Wybrac ikone podziatu ciezarka @ “ (wyswietlang zamiast ikony wyboru programéw ALU).

- Za pomoca bloku przyciskow wybrac rozmiar szprychy w wyswietlonym oknie: maty, sredni,
duzy lub WYL (wybor dezaktywowany).

- Potwierdzi¢, naciskajac pokretto KIS lub przycisk ENTER.

- Umiesci¢ dwa nowe przeciwciezarki we wskazanych miejscach.

Czynnosci zwigzane z dzieleniem ciezarka moga by¢ wykonywane po obu stronach
wywazanego kota.

Wywazanie statyczne

Koto mozna wywazy¢ za pomocg pojedynczego przeciwciezarka na jednej z dwoch stron lub
na srodku wnetrza obreczy. W tym przypadku koto jest wywazane statycznie. Nadal jednak
istnieje ryzyko niewywazenia dynamicznego, ktére jest bardziej znaczace w kotach o wigkszej
szerokosci.
W celu statycznego wywazenia kot motocykli lub samochodéw nalezy wykonaé ponizsze
CzZynnosci:
- Prawidtowo ustawi¢ dane geometryczne kofa, jak opisano dla programu wywazania
dynamicznego.

- Wprowadzi¢ koto w ruch obrotowy.

- Po zakonczeniu ruchu obrotowego wybrac ikone programu wywazania S i naciskac

pokretto KIS lub przycisk Enter M, az do wybrania zadanego programu.

Wyswietlony obraz wskazuje teraz tylko jedno wyszukiwanie pozycji.

- Umiescic ciezarek wywazajacy w pozycji godziny 12 po zewnetrznej lub wewnetrznej stronie
albo na srodku wnetrza obreczy. W przypadku umieszczania we wnetrzu obreczy, ciezarek
znajduje sie na Srednicy mniejszej niz nominalna srednica obreczy. Aby uzyska¢ poprawne
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wyniki, w momencie wyboru srednicy nalezy wprowadzi¢ wartos¢ 2 lub 3 ¢cm nizsza od
wartosci nominalne;j.
Najlepsze wyniki mozna uzyskac, jesli ciezarek zostanie podzielony na dwie czesci umieszczone
po dwodch stronach obreczy.

PROGRAMY USTAWIEN DODATKOWYCH

Program ustawien dodatkowych to wszystkie funkcje maszyny, ktére sg przydatne podczas jej
dziatania, ale nie sg S$cisle powigzane z normalnym funkcjonowaniem. Wybrac¢ ikone
programéw konfiguracji i ustawien dodatkowych, aby wyswietli¢ liste (menu) programéw

ustawien dodatkowych

Program srodowiska pracy

Niniejsza wywazarka umozliwia jednoczesng prace trzech operatorow dzieki trzem réznym

:

- Wybra¢ ikone érodowisk pracy

sSrodowiskom pracy.

, aby wywotac inne srodowisko pracy.

- Wyswietlane sg nastepujace ikony:

Podswietlona ikona wskazuje wybranego operatora.

- Nacisna¢ pokretto KIS lub przycisk Enter 88 aby wybrac zagdana ikone.

- Nacisnac¢ przycisk Wyjscie \ d, aby zapisa¢ ustawienie i wyjsc.

- Wybor jest rowniez widoczny na pasku stanu ekranu roboczego.

Po wybraniu nowego operatora, maszyna resetuje parametry, ktore byty aktywne po ostatnim

wywotaniu.

Zapamietywane parametry to:

- tryb wywazania: dynamiczny, ALU, dla kot motocykli itp.

- wymiary kota: odlegtos¢, srednica i szerokos¢ lub wartosci zwigzane z aktywnym programem
ALU.

- OPT: ostatnia optymalizacja.

Gtéwne ustawienia maszyny pozostaja takie same dla wszystkich srodowisk pracy:

gramy/uncje,  czutos¢

x5/x1, prog itp...
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Program optymalizacji FLASH OPT

Procedura ta redukuje mozliwe drgania wystepujace nadal podczas jazdy po wykonaniu

doktadnego wywazenia. Na podstawie naszych doswiadczen stwierdzamy, ze program ten

moze by¢ zastosowany w celu zminimalizowania hatasu podczas jazdy spowodowanego

powyzej wspomnianymi drganiami.

Maszyna wskazuje réwniez, czy konieczne jest wykonanie procedury poprzez wyswietlenie
A @2

nastepujacej ikony 0PT % na pasku stanu. Obliczenia wykonane przez program sg oparte na

wartosciach niewywazenia zmierzonych podczas ostatniego wykonanego ruchu obrotowego

kota, co musi zatem odnosic sie do serwisowanego kofa.

W celu ponownego wywotania tego programu nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci:

- Wybra¢ ikone OPT Flash .

OPT - KROK 1
1. Ustawi¢ zawér w pozycji godziny 12.

2. Nacisnac¢ pokretto KIS lub przycisk Enter @, aby potwierdzi¢ dziatanie.

OPT - KROK 2
3. Obroci¢ koto, az zawor znajdzie sie w pozycji godziny 6 (dolna strzatka zmienia kolor z
czerwonego na zielony).

4. Kreda wykonac oznaczenie po zewnetrznej stronie opony w pozycji godziny 12.

%

Potwierdzi¢ oznaczenie opony, naciskajac pokretto KIS lub przycisk Enter \
Zdjac koto z wywazarki.

7. Obréci¢ opone na feldze, az wykonane oznaczenie bedzie wyréwnane z zaworem (obrot
180°).

8. Ponownie zamocowac koto na wywazarce i potwierdzi¢ dziatanie opisane w punktach 6 i

~y

7, naciskajac pokretto KIS lub przycisk Enter InTSse
Postepujac nastepnie zgodnie ze wskazaniami na monitorze:

9. Obrdcic¢ koto, az zawor znajdzie sie w pozycji godziny 12.

r—
10. Nacisnag¢ pokretto KIS lub przycisk Enter S8 aby potwierdzi¢ wykonanie.

11. Wprowadzi¢ koto w ruch obrotowy.
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Teraz wyswietlane sg rzeczywiste wartosci niewywazenia kota zamontowanego na wywazarce.
Umiesci¢ koto w pozycji przedstawionej na ekranie. Wyswietlane sg przewidywane wartosci
niewywazenia oraz proporcjonalna poprawa, ktérg mozna uzyskad, jesli uzytkownik zdecyduje

sie kontynuowac procedure optymalizacji. Jesli optymalizacja jest niewystarczajaca lub nie

mozna uzyska¢ znaczacej poprawy, dwukrotnie uzyé przycisku Wyjscie (aby opusci¢
procedure i zrestartowa¢ menu, a nastepnie wyj$s¢ na state z programu). Wykonac ruch

obrotowy, w przeciwnym razie system przejdzie do trzeciej i koncowej fazy programu.

OPT - KROK 3
Postepujac zgodnie ze wskazaniami na monitorze:

12. Umiesci¢ koto w pozycji przedstawionej na wskazniku potozenia.

13. Wykona¢ drugie oznaczenie po zewnetrznej stronie opony w pozycji godziny 12. Po
wyswietleniu informacji o koniecznosci odwroécenia kierunku montazu opony na feldze,
wykona¢ drugie oznaczenie po wewnetrznej stronie.

14. Ponownie potwierdzi¢ oznaczenie opony, naciskajac pokretto KIS lub przycisk Enter

15. Zdja¢ koto z wywazarki.
16. Obroci¢ opone na feldze (w razie potrzeby odwréci¢ kierunek montazu), az wykonane
wczesniej oznaczenie bedzie wyréwnane z zaworem.

17. Ponownie umiesci¢ koto na wywazarce.

18. Ponownie nacisngé pokretto KIS lub przycisk Enter : , aby potwierdzi¢ dziatanie.

19. Wprowadzi¢ koto w ruch obrotowy. Gdy koto przestanie sie obraca¢, program
optymalizacji dobiegt konca i wyswietlone zostaja ciezarki, ktore nalezy umiesci¢ na kole w
celu wywazenia.

Jesli wystapi btad, ktory wptywa na wynik koncowy, maszyna oznajmia to komunikatem E 6.

Teraz mozna powtdrzy¢ procedure. Komunikat o btedzie znika po wybraniu dowolnej

dostepnej funkgji. Szczegdlne przypadki

- Po zakonczeniu pierwszego obrotu, na ekranie moze zosta¢ wyswietlony komunikat ,OUT

2". W tym przypadku dogodne jest opuszczenie programu poprzez uzycie przycisku

d: wartoéci ciezarkow niezbednych do wywazenia kota zostang wyswietlone na
monitorze. Wykonanie programu zostaje przerwane, a zatem przecietna poprawa wynikow

koncowych nie zostaje uzyskana. Procedure optymalizacji mozna jednak uruchomic
=i

poprzez wybranie ikony kontynuowania procedury optymalizacji =,
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- Po zakonczeniu drugiego ruchu obrotowego mozliwe jest wyswietlenie informacji o
koniecznosci odwrocenia kierunku montazu opony na feldze. Jesli nie chcesz odwracac

4

.. .- ;. . , . !
opony lub nie jest to mozliwe, wybrac ikone anulowania odwrécenia opony & , maszyna
przedstawi informacje pomocne w zakonczeniu programu bez odwracania.
Ikona aktywacji odwrécenia opony przywraca funkcje odwracania.

- W dowolnym momencie mozliwe jest opuszczenie procedury optymalizacji poprzez

.

dwukrotne uzycie przycisku Wyjscie

- Jesli wywotane zostaje inne Srodowisko pracy pomiedzy jednym a drugim krokiem programu
optymalizacji, procedura optymalizacji zostaje zawsze zapisana. Zatem po powrocie do
srodowiska poczatkowego, program rozpoczyna ponownie od punktu, w ktérym czynnosci
zostaty przerwane. Sytuacja ta jest mozliwa, gdy wybrana zostaje ikona

B,

tymczasowego wyjscia . '

Pakiet ,,Easy Weight”

Pakiet ,Easy Weight” (katwy ciezarek) sktada sie z 4 programoéw:

1. Hidden Weight (Ukryty ciezarek)

2. Split Weight (Dzielony ciezarek)

3. OPT Flash (Optymalizacja)

4. Minimum Weight (Minimum ciezarkow)

Informacja: Programy ,Ukryty ciezarek”, ,Dzielony ciezarek” i ,OPT Flash” sa dostepne, nawet

jesli pakiet ,tatwy ciezarek” nie jest wigczony.

Aby wiaczyc ten pakiet, nalezy:

*  Wybrac ikone programéw ustawien dodatkowych.

*  Wybrac ikone ,tatwy ciezarek”.

W ten sposdb mozna uzyska¢ dostep do gtéwnego ekranu pakietu ,tatwy ciezarek”, ktory

sktada sie z 4 ikon:

1. lkona OPT Flash dla programu minimalizacji niewywazenia.

2. lkona programdw wywazania, ktéra obejmuje wszystkie dostepne programy wywazania.

3. lkona statystyki, ktora wizualizuje statystyke zwigzang z uzywaniem programu ,Minimum
ciezarkow".

4. lkona ,Minimum ciezarkow" — programy oszczedzajace ciezarki dla kot wolnych i szybkich
pojazddw.

Jesli program EASY ALU 1 lub EASY ALU 2 zostat ustawiony w tryb ,Auto”, pojawi sie rowniez

ikona ukrytego ciezarka, natomiast jesli program ALU dla k&t motocykli zostat ustawiony w
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tryb ,motocykl”, pojawi sie ikona podziatu ciezarka. Informacja: programy wywazania, patrz
akapit PROGRAMY WYWAZANIA.

Informacja: uzywanie programu OPT Flash, patrz akapit PROGRAM OPTYMALIZACJI (OPT
FLASH).

Program oszczedzania ciezarkow (,, Minimum Weight”)

Program ten umozliwia uzyskanie optymalnego wywazenia kota przy zredukowaniu do
minimum liczby uzytych ciezarkéw.

Aby wiaczyc¢ ten program, nalezy:

*  Wybrac ikone programéw ustawien dodatkowych.

*  Wybrac ikone ,tatwy ciezarek”.

W ten sposdb mozna uzyska¢ dostep do gtdbwnego ekranu pakietu ,tatwy ciezarek”, a
wyswietlane wartosci niewywazenia sg automatycznie aktualizowane.

Uzycie ikony ,Minimum ciezarkow” umozliwia wybranie sposrod 2 réznych programow
oszczedzania ciezarkow.

«  Zoptymalizowany program dla két szybkich pojazdow.

« Zoptymalizowany program dla két wolnych pojazdéw.

Pasek stanu na wyswietlonym ekranie obejmuije:

« lkone szybkiego kofa, jesli wybrano program dla két szybkich pojazddw.

+ lkone wolnego kota, jesli wybrano program dla két wolnych pojazdow.

Informacja: po kazdym wiaczeniu maszyny, jesli pakiet ,tatwy ciezarek” zostat aktywowany,
automatycznie wiaczany jest program dla kot szybkich pojazdow.

Na tym etapie mozliwe jest przeprowadzenie wywazania kota za pomocg zagdanego programu
wywazania.

Po zakonczeniu ruchu obrotowego, jesli wywazenie kota nie jest odpowiednie, na ekranie
pojawia sie wartosci ciezarkow do umieszczenia po wewnetrznej i zewnetrznej stronie obreczy.

Jesli natomiast wywazenie kota jest odpowiednie, wyswietlone zostang ikony u W miegjscu
wartosci ciezarkow. Wsrdd wskaznikow niewywazenia sg dwa potkoliste paski przedstawiajgce
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poziom momentowego niewywazenia resztkowego (wskaznik po lewej stronie) i poziom
statycznego niewywazenia resztkowego (wskaznik po prawej stronie).

= Wieigh

LT
]

W celu wyswietlenia statystyki zwigzanej ze stosowaniem pakietu ,tatwy ciezarek” konieczne
jest wybranie ikony statystyki. Wyswietlony ekran przedstawia:

 Licznik wszystkich obrotéw wykonanych podczas catego okresu zywotnosci maszyny

TITZE%

« Licznik ciezarkéow (nabijanych i klejonych) zaoszczedzonych podczas catego okresu

1

. s . 13
zywotnoscl maszyny

ot

X
«  Licznik obrotéw wykonanych od ostatniego zresetowania maszyny S

» Licznik ciezarkdw zaoszczedzonych przez maszyne od ostatniego zresetowania maszyny

&

*  Wykres przedstawiajacy poroéwnanie pomiedzy wymagana iloscia ciezarkow nabijanych,
gdy program ,Minimum ciezarkdw" nie jest uzywany (czerwony prostokat), a wymagana
iloscig, gdy program ,Minimum ciezarkéw" jest uzywany (zielony prostokat), w odniesieniu
do catego okresu zywotnosci maszyny.

*  Wykres przedstawiajacy poréwnanie pomiedzy wymagana iloscig ciezarkow klejonych, gdy
program ,Minimum ciezarkow" nie jest uzywany (czerwony prostokat), a wymagana iloscig,
gdy program ,Minimum ciezarkdéw" jest uzywany (zielony prostokat), w odniesieniu do
catego okresu zywotnosci maszyny.
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Informacja: wartosci przedstawiane przez liczniki sg aktualizowane przy kazdym ruchu
obrotowym, zgodnie z wybranym programem ,Minimum ciezarkdw". lkona resetowania
umozliwia wykasowanie licznikow wartosci czastkowych.

Funkcja kontroli wizualnej

Funkcja ta umozliwia obrét kota przy wolnej predkosci i otwartej ostonie. Pozwala to na
wizualna kontrole pod katem nieprawidtowosci geometrycznych obreczy i kofa.

Postepowac zgodnie ze szczegdtowym opisem zamieszczonym ponizej, aby rozpoczac
procedure:

1
- Przytrzymad nacisniety przycisk przy otwartej ostonie tak dtugo, jak jest to
konieczne do kontroli kota.
Po zwolnieniu przycisku urzadzenie blokujgce wat trzymajacy koto zostaje automatycznie
aktywowane.

Funkcja najwyzszej doktadnosci

Funkcja ta umozliwia operatorowi sprawdzenie na ekranie wynikdw wywazania przy mozliwie
najwyzszej doktadnosci (,Grx1” lub ,0z 1/10").

- Wybra¢ ikone najwyzszej doktadnosci Q\).

—

o . ) o
- Przytrzymac nacisniete pokretto KIS lub przycisk Enter d tak dtugo, jak jest to
konieczne.

Funkcja licznika obrotow
Aby witaczyc¢ ten program, nalezy:
*  Wybrac ikone programéw ustawien dodatkowych.
*  Wybrac ikone programéw konfiguracyjnych.

*  Wybrac ikone licznikow obrotéw.
Wyswietlony ekran bedzie obejmowat 3 liczniki:
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* Pierwszy z nich przedstawia liczbe obrotow wykonanych podczas catego okresu
zywotnosci maszyny.

* Drugi przedstawia liczbe obrotéw wykonanych od ostatniego zresetowania maszyny.

* Trzeci przedstawia liczbe obrotéw wykonanych od ostatniej kalibracji czutosci.

TR
-—d )

Aby wyjs¢ z programu, nalezy uzy¢ przycisku Wyjscie \

Funkcja recznego wprowadzania danych kota

Jesli ramie do automatycznych pomiarow nie dziata, dane geometryczne mozna wprowadzi¢

recznie, postepujac zgodnie z ponizszg procedura:
& D

¢m
- Wybra¢ ikone recznego wprowadzania danych kota .

- Wyswietlany jest ekran z danymi przedstawiajacy ikony:

reczna zmiana danych kota

zmiana jednostki pomiaru (cale/mm)

wyswietla pomocne informacje dotyczace biezacego ekranu.

&

¢m
- Wybra¢ ikone zmiany wymiaréw #S&%,
- Wywazarka przygotowuje sie do recznego wprowadzenia szerokosci.

- Za pomocg bloku przyciskow zmieni¢ wartos¢ wyswietlang na wartos¢ zmierzong za pomoca
recznego cyrkla.

— \
el
- Nacisng¢ pokretto KIS lub przycisk Enter , aby potwierdzi¢ i przetaczy¢ do fazy
wprowadzania wartosci srednicy.

- Za pomocg bloku przyciskéw zmieni¢ wyswietlang wartos¢ srednicy poprzez wprowadzenie
wartosci wskazanej na oponie.

pe———
- Nacisna¢ pokretto KIS lub przycisk Enter d, aby potwierdzi¢ i przetaczy¢ do fazy
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wprowadzania wartosci odlegtosci.
Korzystajac z bloku przyciskow, zmieni¢ wyswietlang wartos¢ odlegtosci, wprowadzajac te,
ktora widnieje na podziatce sondy wewnetrznej (A, rys. 26¢).

\

. ! 26c¢C

- Nacisna¢ przycisk Wyjscie aby przerwad reczne wprowadzanie danych.
Po recznym ustawieniu wymiaréw zadany program wywazania mozna wybra¢ w nastepujacy
sposob:

- Wybrac¢ ikone programow wywazania C:)
— Nacisna¢ pokretto KIS lub przycisk ENTER.
Po kazdym nacisnieciu pokretta KIS maszyna automatycznie zmienia typ programu
wywazania (jak pokazano na grafice na ekranie) w nastepujacej kolejnosci:
Dynamiczny
ALU1
ALU2
ALU3
ALU4
ALU5
Dynamiczny dla kot motocykli
ALU dla kot motocykli
Statyczny

PROGRAMY KONFIGURACYJNE

Programy konfiguracyjne sa funkcjami przeznaczonymi do dostosowywania dziatania maszyny
i s3 normalnie wykonywane, gdy maszyna jest instalowana.
Liste programow konfiguracyjnych mozna wyswietli¢ w nastepujacy sposob:
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- Wybrac¢ ikone programoéw konfiguracji i ustawien dodatkowych

Wybrac ikone programéw konfiguracyjnych m

Konfiguracja funkcji automatycznego wyszukiwania pozycji (RPA)

Wiacza/wytacza automatyczne pozycjonowanie kota po zakonczeniu obrotéow. Po
wyswietleniu listy programow ustawien nalezy wykonac¢ ponizsze czynnosci:

O
~ Wybra¢ ikone konfiguracji automatycznego wyszukiwania pozycji = v
Wyswietlane sg nastepujace ikony:

o

RPA OFF — wytacza procedure automatycznego wyszukiwania pozycji.
RPA ON - witgcza procedure automatycznego wyszukiwania pozycji.

d, aby wybra¢ zadang ikone.

- Nacisna¢ przycisk Wyjscie aby zapisac¢ ustawienie i wyjs¢.

Wybor jest rowniez widoczny na pasku stanu ekranu roboczego.

Wybor pozycji umieszczenia ciezarkéw klejonych
Aby witaczyc¢ ten program, nalezy:
- Wybrac¢ ikone programoéw ustawien dodatkowych.
- Wybrac ikone programoéw konfiguracyjnych.
- Na wyswietlaczu pojawig sie trzy ikony ukazujgce mozliwe pozycje, jak przedstawiono
ponizej:

H12: C|e2arek wywazajacy musi byc zawsze umieszczony w pozycji godziny 12, niezaleznie od

wybranego programu lub typu ciezarka do umieszczenia (klejony lub nabijany).

LASER: klejony ciezarek wywazajgcy musi by¢ umieszczany w odniesieniu do wiazki lasera (we
wszystkich programach wywazania), natomiast ciezarek nabijany musi by¢ zawsze
umieszczany w pozycji godziny 12. Jezeli wigzka lasera jest zaktdcona, mozna zastosowac
ciezarek klejony w pozycji godziny 6. Na ekranie zamiast ikony lasera pojawi sie ikona H6.
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CLIP: w programach EASY ALU1 i EASY ALU2 klejony ciezarek wywazajacy musi byc
umieszczany za pomoca specjalnego uchwytu, natomiast ciezarek nabijany musi by¢
zawsze umieszczany w pozycji godziny 12.

- Uzy¢ pokretta KIS lub strzatek, aby wybraé zadang pozycje. Wybrana ikona jest aktywowana,
jesli jest ona w nastepujacej konfiguracji:

cLipf o LASER 2
® = -

Nacisnac przycisk Wstae

d, aby zapisa¢ ustawienie i wyjsc.
Wybrana konfiguracja jest wyswietlana na pasku stanu w Srodowisku pracy.

Konfiguracja zaokraglania niewywazenia

Ustawia zaokraglenie wyswietlanych wartosci niewywazenia na gramy x1 lub gramy x5, albo w
przypadku uncji: oz x 1/4 lub oz x 1/10.
o o=

5
- Wybrac¢ ikone zaokraglania niewywazenia -

- Wyswietlane sag nastepujace ikony:

anloa
Gramy x1 — wyswietla wartosci niewywazenia co 1 gram.
Gramy x5 — wyswietla wartosci niewywazenia co 5 gramow.
Jesli jednostka pomiarowa sg uncje.
1/10 uncji — wyswietla wartosci niewywazenia co 1/10 ungji.

1/4 uncji — wyswietla wartosci niewywazenia co 1/4 ungji.

- Nacisna¢ pokretto KIS lub przyC|sk Enter @, aby wybrac zagdang ikone.

- Nacisna¢ przycisk Wyjscie d, aby zapisac¢ ustawienie i wyjs¢.

Konfiguracja jednostki pomiaru niewywazenia (g/oz)

Ustawia jednostke pomiarowa na gramy lub uncje. Po wyswietleniu listy programéw ustawien
nalezy wykonac ponizsze czynnosci:

- Wybra¢ ikone jednostki pomiaru niewywazenia
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- Wyswietlane sag nastepujace ikony:

g — wyswietla wartosci niewywazenia w gramach. oz
— wyswietla wartosci niewywazenia w uncjach.

—
- Nacisna¢ pokretto KIS lub przycisk Enter IS8 aby wybrac zagdana ikone.

- Nacisna¢ przycisk Wyjscie 4, aby zapisa¢ ustawienie i wyjéc.

Po wybraniu zapisywane jest nowe ustawienie i ponownie wyswietlany jest obraz
niewywazenia.
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Konfiguracja preferowanych programow

Umozliwia ustawienie dwdch preferowanych ikon na gtownym pasku ikon.
Po wyswietleniu listy programoéw konfiguracyjnych nalezy wykonac ponizsze czynnosci:
=y

- Wybrac ikone preferowanych programéw

- Za pomoca pokretta KIS lub przycisku Enter
gtownym oknie.

- Nacisna¢ przycisk Wyjscie . , aby zapisac¢ ustawienie i wyjs¢.

Konfiguracja ustawien osobistych

Program ten umozliwia state zachowanie niektorych wybranych danych, takich jak: imie, nazwisko,
miejscowos(, ulica, numer telefonu, komunikaty reklamowe itp.

Zapisane dane sg wizualizowane na ekranie startowym.

Aby witaczy¢ ten program, nalezy:

* wybrac ikone programéw ustawien dodatkowych.

* wybrac ikone programéw konfiguracyjnych.

» oraz wybrac ikone ustawien danych o firmie.

Wyswietlony ekran obejmuje:

* 4 wiersze do wprowadzenia danych « 3 wiersze do wprowadzenia danych operatora

oraz 5 ikon:

ikona pomocy

ikona logo

ikona wielkich/matych liter

ikona wstawienia danych operatora

vk o=

ikona wstawienia danych

Aby wprowadzi¢ dane, nalezy:
*  Wybrac ikone wprowadzania danych operatora lub ikone wprowadzania danych.

*  Wybrac¢ znak za pomocg pokretta KIS lub strzatek. '

\
)
* Potwierdzi¢, naciskajac pokretto KIS lub przycisk ______ ENTER

Aby zapisa¢ ustawienia i wyj$¢ z programu, wybrac przycisk Wyjscie .
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Zaleca sie wprowadzenie wtasnego imienia i nazwiska w pierwszym wierszu, miejscowosci w
drugim wierszu, ulicy w trzecim wierszu i numeru telefonu w czwartym wierszu.

Konfiguracja jezyka

Umozliwia wybor jezyka komunikatow wyswietlanych na ekranie.
Po wyswietleniu listy programéw ustawien:

- Wybrac ikone ustawien jezyka v

- Wyswietlana jest lista flag. Wibrac' flage odpowiadajaca zadanemu jezykowi, naciskajac

pokretto KIS lub przycisk Enter

- Nacisna¢ przycisk Wyjscie d, aby zapisac ustawienie i wyjsc.

Program ten mozna opusci¢ wytacznie poprzez wybor jezyka, nastepnie ponownie wyswietlany
jest obraz niewywazenia.

Aktywacja / dezaktywacja lampki LED

Mozliwe jest aktywowanie lub dezaktywowanie lampki LED, jesli jest ona obecna w maszynie.

3

b

Po wyswietleniu listy programéw ustawien:

- Wybrac ikone aktywacji/dezaktywacji lampki LED

- Na wyswietlaczu pojawia sie trzy ikony ukazujace mozliwe tryby lampki, jak przedstawiono
ponizej:
LED1. Przy tej konfiguracji lampka wiacza sie:

- przez 30 sekund po zakonczeniu ruchu obrotowego, jesli wystepuja niewywazenia
resztkowe

- w pozycji centralnej przez dodatkowe 30 sekund.
LED2. W niniejszej konfiguracji lampka wtgcza sie w warunkach wskazanych dla programu
LED1 oraz dodatkowo w ponizszych warunkach:

- gdy wyciaggany jest czujnik wewnetrzny. Gdy czujnik powraca do pozycji spoczynku, lampka
wytacza sie.

- podczas catego cyklu pomiarowego we wszystkich programach wywazania.

- w programie ,Ukryty ciezarek”, gdy wybrano dwie ptaszczyzny za szprychami.

LEDOFF: dezaktywowana.
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Nacisnag¢ pokretto KIS lub przycisk Enter @, aby wybrac zadany tryb. Wybrana ikona jest

aktywowana, jesli jest ona w nastepujacej konfiguracji:

N

<D

- Nacisna¢ , aby potwierdzi¢ dokonany wybor i wyjs¢ z funkgji.

Aktywacja/dezaktywacja lasera

Mozliwe jest aktywowanie lub dezaktywowanie lasera, jesli jest on obecny w maszynie.
Po wyswietleniu listy programow ustawien:

\

- Wybra¢ ikone aktywacji/dezaktywacji lasera *
- Na wyswietlaczu pojawia sie dwie ikony ukazujace mozliwe tryby lasera, jak przedstawiono
ponizej:
LASER WYL,
LASER Wk. W tej konfiguracji laser wtacza sie w ponizszych przypadkach:

- W celu recznego umieszczenia wszystkich ciezarkéw klejonych.
WAZNE:
Jesli operator wybrat konfiguracje umieszczenia ciezarka klejonego, wykorzystujac program
CLIP, w programach wywazania Alul lub Alu 2 laser nie zostanie aktywowany, poniewaz
ciezarek bedzie umieszczany za pomoca uchwytu.
W programie ,Ukryty ciezarek” wybor dwoch nowych pozycji za szprychami jest wykonywany w
pozycji godziny 6 z wykorzystaniem wiazki lasera.

Nacisna¢ pokretto KIS lub przycisk Enter d, aby wybrac zadany tryb.

Wybrana ikona jest aktywowana, jesli jest ona w nastepujacej konfiguracji:

e =

d, aby potwierdzi¢ dokonany wybor i wyjs¢ z funkgji.

- Nacisng¢

OSTRZEZENIE:
Liste programow konfiguracyjnych mozna wyswietli¢ w nastepujacy sposéb:

e ]
= e

- Wybrac¢ ikone programow konfiguracji i ustawien dodatkowych MQ .

- Wybrac¢ ikone programow konfiguracyjnych
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- Wybrac ikone wyswietlania innych ikon

Kalibracja czutosci

Wykona¢ kalibracje po wykryciu, ze stan ustawien wykracza poza zakres tolerancji lub gdy
maszyna wymaga tego, poniewaz zostat wyswietlony komunikat E 1.
Kalibracje nalezy wykona¢ w nastepujacy sposob:
24 g
1. Wybrac ikone kalibracji czutosci 5 w menu programow konfiguracyjnych
2. Zamocowa¢ na wywazarce koto o przecietnych rozmiarach lub najlepiej koto o wiekszych
rozmiarach z tylko niewielkim niewywazeniem.
Aktywowac ruch obrotowy.

4. Po zakonczeniu wykonywania obrotéw zamocowac¢ odwaznik kalibracyjny dostarczony z
maszyna na stozku jednostki wahadtowej, jak ukazano na rysunku 27.

a N

5. Ponownie aktywowac ruch obrotowy.

6. Po zakonczeniu wykonywania obrotéw zmienic¢ pozycje odwaznika kalibracyjnego na stozku
jednostki wahadtowej, jak ukazano na rysunku 28.

N
‘gk

(
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7. Po raz trzeci aktywowac ruch obrotowy.

Po zakonczeniu czwartego kalibracyjnego ruchu obrotowego maszyna wykona automatycznie
jeszcze dwa kolejne ruchy obrotowe przy innych, mniejszych predkosciach obrotowych. Jesli
kalibracja zostata wykonana skutecznie, sygnat dzwiekowy pozwolenia rozbrzmieje na koncu
wykonywania obrotéw kota. W przeciwnym razie na pewien czas zostanie wyswietlony
komunikat E 2.

Uwagi:

- Po zakonczeniu procedury nalezy zdja¢ ciezarek kalibracyjny.

- Nacisna¢ przycisk , aby przerwac procedure kalibracyjng w dowolnym momencie.

- Kalibracja ta jest prawidtowa dla kazdego rodzaju kofta.

Kalibracja ultradzwiekowego czujnika szerokosci (jesli zamontowany)
ol
- Wybrac¢ ikone kalibracji ultradzwiekowego czujnika szerokosci » znajdujaca sie w
programach konfiguracyjnych.
- Zamocowac szablon kalibracyjny w odniesieniu do gwintowanego otworu umieszczonego
w stozku zespotu watka za pomocg Sruby M8 (A, rys. 29) dostarczonej z czujnikiem
ultradzwiekowym.
- Zastosowac urzadzenie blokujgce z elementem dystansowym kota (wersja maszyny z

automatycznym systemem blokujacym) lub stozkiem oraz nakretke mocujaca koto, aby
ustawic szablon w kontakcie ze stozkiem zespotu watka (rys. 29).

TN
- Nacisna¢ pokretto KIS lub przycisk Enter S8 aby potwierdzi¢ zabezpieczenie szablonu.

- Powoli obroci¢ szablon w kierunku operatora, aby automatycznie aktywowa¢ hamulec
zaciskowy (rys. 30).
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Jesli kalibracja zostata wykonana pomyslnie, wyswietlony zostaje komunikat potwierdzajacy.
W przeciwnym razie, wyswietlenie komunikatu A20 wskazuje, ze:

- pozycja szablonu kalibracyjnego podczas fazy kalibracji jest nieprawidtowa. Nalezy zatem
prawidtowo umiesci¢ szablon, sprawdzajac, czy otwdér we wsporniku czujnika
ultradzwiekowego jest wyrownany z szablonem kalibracyjnym (patrz rys. 31) i powtorzyc
procedure.

- czujnik wewnetrzny nie byt w pozycji spoczynku. Ustawi¢ go w pozycji spoczynku i powtorzyc
procedure.

Wybrac ikone Wyjscie aby opusci¢ program bez wykonywania kalibracji.

Serwisowanie

Program wyswietla dane, ktére sa wykorzystywane do testowania dziatania maszyny i
wykrywania usterek niektérych urzadzen. Poniewaz zamieszczone tutaj dane nie sg przydatne
operatorowi, zaleca sig, aby wyfacznie pomoc techniczna zapoznawata sie z tymi informacjami.

N

Wybra¢ ikone programéw serwisowych, aby wyswietli¢ ten program L B
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Automatyczne ustawianie monitora
Program ten stuzy do optymalizacji synchronizacji monitora LCD zatwierdzonego przez
producenta. Aby przeprowadzi¢ synchronizacje, nalezy:

=
- wybrac ikone =57 AUTOMATYCZNE USTAWIANIE MONITORA

- na monitorze pojawi sie nastepujacy ekran:

- aby wykonac synchronizacje, nalezy nacisng¢ odpowiedni przycisk bezposrednio na monitorze
LCD (nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi monitora).

Nacisna¢ przycisk , aby wyjs¢ z programu bez wykonywania synchronizacji.
WAZNE:
W razie potrzeby powtorzy¢ operacje, jesli synchronizacja nie powiodta sie.

KOMUNIKATY BLEDOW

Maszyna rozpoznaje wiele usterek i sygnalizuje je poprzez wyswietlenie odpowiedniego
komunikatu.

Komunikaty btedow - A -

A3

Nieodpowiednie koto do wykonywania kalibracji czutosci, uzy¢ kota o $rednich rozmiarach
(zwykle 5,5"x14") lub wiekszego, ale o wadze nie przekraczajacej 40 kg.

A5

Nieprawidtowe dane kota dla programu ALU. Poprawic¢ ustawione wymiary.

A7

Maszyna tymczasowo nie moze wiaczy¢ zadanego programu.

Wprowadzi¢ koto w ruch obrotowy, nastepnie ponowi¢ zadanie.

A 20
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Szablon kalibracyjny czujnika ultradzwiekowego w niewtasciwej pozycji podczas kalibracji.
Ustawi¢ go we wskazanej pozycji i powtorzy¢ kalibracje.

A23

Wprowadzanie danych niekompletne lub nieprawidtowe w EASY ALU. Ponownie wprowadzi¢ w
prawidtowy sposob.

A 25

Program niedostepny w tym modelu.

A 26

Program dostepny tylko po wybraniu jednego z ponizszych programoéw: EASY ALU 1/ EASY ALU
2 / Dynamiczny dla k&t motocykli / Alu dla kot motocykli.

A 31

Procedura optymalizacji (OPT) wiaczona juz przez innego uzytkownika.

A 5T

Nieprawidtowy zacisk kofa (tylko z automatycznym systemem zaciskowym kota).

Powtorzy¢ operacje blokowania.

A 52

Uruchomiona procedura montazu/demontazu piasty automatycznego systemu zaciskowego
kofa.

Po 30 sekundach procedura zostaje zakonczona automatycznie.

A Stp

Zatrzymanie kota podczas fazy obrotow.

ACr

Obroty wykonywane z podniesiong ostona.

Opuscic ostone, aby wykona¢ obroét kota.

Komunikaty btedoéw - E -

E1

Brak kalibracji czutosci. Wykona¢ procedure kalibracji czutosci.

E2

Btad podczas kalibracji czutosci. Powtorzy¢ kalibracje czutosci, zwracajac uwage na pierwszy ruch
obrotowy, poniewaz koto musi pozosta¢ w takim ustawieniu przy kolejnych obrotach.
Zachowac szczeg6lng ostroznos¢, aby NIE uderzy¢ maszyny podczas kalibracji.

E3I/E2/3

Btad pod koniec kalibracji czutosci. Powtorzy¢ kalibracje, jesli komunikat nadal sie pojawia,
wykona¢ ponizsze kontrole:

» Poprawi¢ procedure kalibracji czutosci.
« Poprawi¢ mocowanie i umiejscowienie ciezarka kalibracyjnego.
« Stan mechaniczny i geometryczny ciezarka kalibracyjnego.

* Geometria uzywanego kota.
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E4
a) Btad podczas kalibracji czujnika. Wykonac procedure kalibracji czujnika.
b) Brak czujnika zewnetrznego. Wizualizacje tego btedu mozna wytaczy¢, wykonujgc ponizsza
procedure:
==

, . . Lo . , o NN . .
- Wybrac kalibracje ultradzwiekowego czujnika szerokosci \Q i nacisng¢ pokretto KIS lub

przycisk Enter.
E6
Btad podczas wykonywania programu optymalizacji.
Ponownie wykonac¢ procedure od poczatku.
E12
Czujnik zewnetrzny nieobecny lub wadliwy. Wizualizacje tego btedu mozna wytaczy¢, wykonujac
ponizsza procedure:
ke
- Wybra¢ kalibracje ultradzwiekowego czujnika szerokosci \“ i nacisng¢ pokretto KIS lub
przycisk Enter.
E 27
Zbyt dtugi czas hamowania. Jesli problem nie ustepuje, skontaktowac sie z centrum serwisowym.
E 28
Btad licznika enkodera. Jesli problem czesto sie powtarza, skontaktowal sie z centrum
serwisowym.
E 30
Usterka urzadzenia obracajacego. Wytaczy¢ maszyne i skontaktowac sie z centrum serwisowym.
E32
Wywazarka byta potrzgsana podczas fazy odczytu. Ponownie wprowadzi¢ koto w ruch obrotowy.
E 50
Usterka automatycznego systemu zaciskowego kota. Ponownie uruchomi¢ wywazarke.
Jesli problem nie ustepuje, poprosic¢ o ustuge serwisowa.
EFO
Btad w odczycie karbu 0.
CCC ccC
Wartosci niewywazenia wieksze niz 999 g.
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SPRAWDZANIE POPRAWNEGO DZIALANIA AKCESORIOW
DO WYWAZANIA

Sprawdzanie akcesoriow do wywazania pozwala operatorowi na upewnienie sie, ze ich zuzycie
nie wptyneto na mechaniczne specyfikacje flanszy, stozkéw itp., co spowodowatoby
przekroczenie okreslonych wartosci granicznych zuzycia.

Idealnie wywazone koto, ktore zostato zdjete i zatozone w innej pozycji nie powinno wskazac
wartosci niewywazenia wiekszej niz 10 graméw.

Jesli wykryto wyzszy poziom niewywazenia, nalezy sprawdzi¢ doktadnie wszystkie akcesoria i
komponenty pod katem ich idealnego stanu (np. ewentualne wgniecenia, nieprawidtowe
zuzycie, niewywazenie flanszy itp.).

Jednakze nalezy zapamieta¢, ze jesli do centrowania kota uzywany jest stozek,
satysfakcjonujace wyniki wywazania nie moga zosta¢ uzyskane przy nierbwnym lub
niewtfasciwie wycentrowanym otworze srodkowym kota. Lepsze wyniki mozna uzyskac poprzez
centrowanie kota za pomoca otwordw zabezpieczajacych.

Jakikolwiek btad w ponownym centrowaniu wykonany przy kole zamontowanym w
samochodzie moze zosta¢ usuniety tylko poprzez ,wywazanie kota bez demontazu” przy
uzyciu wywazarki do tego przeznaczonej, w celu uzupetnienia pracy zwyktej wywazarki.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Ponizej zamieszczono liste mogacych wystapi¢ btedow, ktore uzytkownik moze naprawi¢, jesli
przyczyna zostanie odnaleziona wsrod wskazanych.

W przypadku jakichkolwiek innych usterek lub btedéw nalezy skontaktowac sie z centrum
serwisowym.

Maszyna nie wiacza sie (monitor pozostaje wytaczony)

Brak zasilania w gniazdku.

- Upewnic sie, ze napiecie zasilajace jest prawidtowe.

- Upewnic sig, ze instalacja elektryczna w warsztacie dziata skutecznie.

Wtyk maszyny jest uszkodzony.

- Sprawdzi¢, czy wtyk dziata prawidtowo i wymieni¢ w razie potrzeby.

Jeden z bezpiecznikéw FU1-FU2 na tylnym panelu elektrycznym zostat spalony.
- Wymieni¢ spalony bezpiecznik.

Monitor nie zostat wtaczony (tylko po instalacji).

- Wiaczy¢ monitor za pomoca przycisku umieszczonego z przodu monitora.
Ztacze zasilania monitora (umieszczone z tytu monitora) nie jest wiasciwie wtozone.

- Sprawdzi¢ prawidtowe wiozenie ztacza.
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Wartosci srednicy i szerokosci zmierzone za pomoca automatycznych urzadzen
pomiarowych nie sa zgodne z nominalnymi wartosciami obreczy

Czujnik wewnetrzny nie zostat prawidtowo umiejscowiony podczas pomiaru.

- Ustawi¢ czujnik wewnetrzny w pozycji przedstawionej w instrukcji i postepowac zgodnie z
informacjami z rozdziatu ,WPROWADZANIE DANYCH KOtA".

Czujnik zewnetrzny nie zostat skalibrowany.

- Wykona¢ procedure kalibracji czujnika. Patrz ostrzezenia na koncu rozdziatu ,KALIBRACJA
ULTRADZWIEKOWEGO CZUJNIKA SZEROKOSCI".

Czujnik wewnetrzny automatycznego pomiaru nie dziata

Czujnik wewnetrzny nie byt w pozycji spoczynku przy witaczeniu (okno ostrzegawcze na
ekranie) i zostato nacisniete pokretto KIS lub przycisk Enter, co wytaczyto kontrole czujnikow
automatycznego pomiaru.

- Przywrdcic czujniki do prawidtowej pozycji.

Wiazka lasera ramienia automatycznego nie dziata (jesli dotyczy)
Aby wymieni¢ baterie, nalezy:
- Odkreci¢ cztery sruby w ramieniu (A, rys. 32) i zdja¢ plastikowa obudowe (B, rys. 32).
- Wyciagnac ze srodka karte (C, rys. 32).
- Wymieni¢ baterie w karcie na nowa CR2450 3 V.

- Zmontowac ramie, wykonujac czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA

Nalezy zwrdci¢ uwage na utozenie kabli w rowku ramienia, aby zapobiec przypadkowemu
uszkodzeniu kabla podczas zamykania plastikowej obudowy.

Jezeli wigzka lasera nie dziata po wtozeniu nowej baterii, nalezy wezwa¢ pomoc techniczna.

e \

L 32

Po nacisnieciu przycisku START koto nie obraca sie (maszyna nie startuje)

Ostona kofta jest podniesiona (wyswietlony jest komunikat ,A Cr").
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- Opuscic¢ ostone.

Wywazarka ustala nierowne wartosci niewywazenia

Maszyna zostata potrzasnieta podczas obrotow.

— Powtorzyc¢ ruch obrotowy kota, upewniajac sie, ze nic nie wptywa na dziatanie maszyny podczas
pozyskiwania danych.

Maszyna nie spoczywa stabilnie na podtozu.

- Upewnic sie, ze podtoze jest stabilne.

Koto nie jest wtasciwie zablokowane.

- Mocno dokreci¢ blokujace nakretki pierscieniowe.

Do wywazenia kota konieczne jest wykonanie kilku cykli obrotowych

Maszyna zostata potrzasnieta podczas obrotow.

— Powtorzyc¢ ruch obrotowy kota, upewniajac sie, ze nic nie wptywa na dziatanie maszyny podczas
pozyskiwania danych.

Maszyna nie spoczywa stabilnie na podtozu.

- Upewnic sie, ze podtoze jest stabilne.

Koto nie jest whasciwie zablokowane.

- Mocno dokreci¢ blokujace nakretki pierscieniowe.

— Upewnic sie, ze akcesoria uzywane do centrowania sg odpowiednie i oryginalne.
Maszyna nie zostata prawidtowo skalibrowana.

- Wykonac¢ procedure kalibracji czutosci.
Wprowadzone dane geometryczne nie sa prawidtowe.

- Upewnic¢ sig, ze wprowadzone dane odpowiadajg wymiarom kota, a w razie potrzeby poprawic.

- Przeprowadzi¢ procedure kalibracji czujnika zewnetrznego (szerokosci).

& OSTRZEZENIE

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku uzywania nieoryginalnych

KONSERWACJA

czesci zamiennych i akcesoriéw.

A OSTRZEZENIE

Przed wykonywaniem czynnosci regulacyjnych lub konserwacyjnych odtgczy¢ maszyne od
zasilania elektrycznego i upewnic sie, ze wszystkie ruchome czesci zostaty zablokowane. Nie
demontowac¢ oraz nie modyfikowal Zzadnej czesci maszyny (z wyjatkiem interwencji
serwisowych).
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& UWAGA

Utrzymywac obszar roboczy w czystosci.

Nigdy nie uzywac sprezonego powietrza i/lub strumieni wody do usuwania brudu lub
pozostatosci z maszyny. Podjac¢ wszystkie mozliwe srodki, aby zapobiec nagromadzaniu sie kurzu
oraz jego wznoszeniu podczas czyszczenia.

Utrzymywac w czystosci wat wywazarki, nakretke zabezpieczajaca, stozki centrujace i flansze.
Elementy te mozna wyczysci¢ za pomoca szczotki uprzednio zamoczonej w nieszkodliwym dla
Srodowiska rozpuszczalniku.

Ostroznie obchodzi¢ sie ze stozkami i kotnierzami, aby zapobiec przypadkowemu upuszczeniy,
a w konsekwencji uszkodzeniu, ktére wptywatoby na doktadnos¢ centrowania.

Po uzyciu nalezy umiesci¢ stozki i kotnierze w miejscu, gdzie beda odpowiednio chronione przed
pytem i brudem.

W razie potrzeby uzy¢ alkoholu etylowego do wyczyszczenia wyswietlacza.

Wykonywac procedure kalibracyjna przynajmniej co sze$¢ miesiecy.

INFORMACJE DOTYCZACE ZLOMOWANIA MASZYNY

Przed ztomowaniem maszyny zdemontowac wszystkie elektryczne, elektroniczne, plastikowe
oraz metalowe elementy i usuwac je oddzielnie, jak okreslono przez aktualne postanowienia i
przepisy prawne.

INFORMACJE SRODOWISKOWE

Ponizsza procedura usuwania odpaddw odnosi sie wytgcznie do maszyn z symbolem

hi¢

przekreslonego kosza na odpady wmsm na tabliczce znamionowej.

Ponizszy produkt moze zawierac substancje niebezpieczne dla srodowiska i ludzkiego zdrowia w
przypadku niewtasciwego usuwania.

Dlatego dostarczamy Panstwu ponizszych informacji, aby zapobiec przeniknieciu tych substancji
do srodowiska oraz w celu polepszenia wykorzystania zasobow naturalnych.

Sprzet elektryczny i elektroniczny nigdy nie powinien by¢ sktadowany na zwyktym, miejskim
wysypisku odpadow, ale powinien by¢ oddzielnie gromadzony dla wtasciwej utylizacji.

Symbol przekreslonego kosza na Smieci umieszczony na produkcie i w niniejszej instrukgji
przypomina uzytkownikowi, ze po zakonczeniu okresu uzytkowania produkt musi zostac
zutylizowany w odpowiedni sposéb.

W ten sposob mozliwe jest zapobiezenie niebezpiecznym konsekwencjom dla $rodowiska i
ludzkiego zdrowia wynikajacym z nieokreslonego obchodzenia sie z substancjami zawartymi

w tych produktach i niewtasciwego korzystania z produktéw lub ich czesci. Pomaga to rowniez
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w odzyskiwaniu, przetwarzaniu i ponownym wykorzystywaniu materiatow uzytych w tych
produktach.

Producenci i dystrybutorzy sprzetu elektrycznego i elektronicznego przygotowali w tym celu
systemy wtasciwego gromadzenia i obchodzenia sie z tymi produktami. Pod koniec okresu
zywotnosci produktu nalezy skontaktowac sie z lokalnym dostawca w celu uzyskania informacji
dotyczacych procedur gromadzenia tych odpadow.

Podczas zakupu tego produktu dystrybutor poinformuje réwniez o mozliwosci bezptatnego
zwrotu innego zuzytego sprzetu, pod warunkiem, ze jest on tego samego typu i ma te same
funkcje co zakupiony produkt.

Jakiekolwiek inne usuwanie produktu grozi odpowiedzialnoscig karng na podstawie aktualnych
przepisow prawnych w kraju, w ktérym produkt jest usuwany.

Zalecane sa dalsze kroki w celu ochrony s$rodowiska: przetwarzanie wewnetrznego i
zewnetrznego opakowania produktu i wiasciwe usuwanie zuzytych akumulatorow (jesli
zawarte w produkcie).

Twoja pomoc jest kluczowa w zmniegjszeniu ilosci zasobow naturalnych uzywanych do
produkcji sprzetu elektrycznego i elektronicznego, zminimalizowania liczby sktadowisk
odpadow dla starych produktow i poprawienia jakosci zycia poprzez zapobieganie uwalnianiu
potencjalnie niebezpiecznych substancji do sSrodowiska.

SRODKI PRZECIWPOZAROWE

Zapoznac sie z ponizsza tabelg, aby wybra¢ najbardziej odpowiednia gasnice.

Materiaty suche

Woda TAK
Piana TAK
Proszek TAK*
CO2 TAK*

Ciecze fatwopalne

Woda NIE
Piana TAK
Proszek TAK
CO2 TAK
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Urzadzenia elektryczne

Woda NIE
Piana NIE
Proszek TAK
CO2 TAK

TAK** Uzywaj wytacznie, jesli bardziej odpowiednie srodki gasnicze nie sg dostepne lub pozar
jest niewielki.

A OSTRZEZENIE

Informacje zamieszczone w powyzszej tabeli majg charakter ogdlny. Maja one stuzy¢ jako
wskazowka dla uzytkownika. Skontaktowad sie z producentem w celu uzyskania szczegotéw
dotyczacych zastosowania poszczegdlnych gasnic.

SEtOWNICZEK

Ponizej zamieszczono krotki opis wybranych terminow technicznych uzytych w niniejszej
instrukgji.

SAMOKALIBRACJA

Procedura ta oblicza odpowiednie wspdtczynniki korygujace, rozpoczynajac od znanych
warunkow dziatania. Zwieksza ona doktadnos¢ maszyny poprzez poprawienie do pewnego
stopnia btedow obliczeniowych, ktére moga wynikac¢ ze zmiany wtasciwosci maszyny wraz z
uptywem czasu.

AWC
Akronim stéw ,Auto Width Calculation” (automatyczne obliczanie szerokosci)

AWD
Akronim stéw ,Auto Width Device” (urzadzenie do automatycznego pomiaru szerokosci)

KALIBRACJA
Patrz SAMOKALIBRACJA

CENTROWANIE

Procedura pozycjonowania kota na wale wywazarki w celu zapewnienia, ze 0$ watu odpowiada
osi obrotu kota.
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CYKL WYWAZANIA
Sekwencja czynnosci wykonywanych przez uzytkownika i maszyne od rozpoczecia ruchu
obrotowego kota do jego zatrzymania, po obliczeniu wartosci niewywazenia.

STOZEK

Stozkowy element z centralnym otworem, ktéry po zatozeniu na wat wywazarki jest uzywany
do centrowania kot posiadajacych obrecze z otworem srodkowym o $rednicy pomiedzy
minimalng a maksymalna wartoscia.

WYWAZANIE DYNAMICZNE
Procedura kompensacji niewywazenia poprzez umieszczenie dwéch ciezarkow, po jednym na
kazdej stronie kofta.

WYWAZANIE STATYCZNE

Procedura korygujaca tylko statyczny element niewywazenia poprzez umieszczenie wytgcznie
jednego ciezarka, zazwyczaj na Srodku wnetrza obreczy. Doktadnos¢ jest tym wieksza, im
mniejsza jest szerokos¢ kota.

FLANSZA (ptyta - wywazarka)

Okragta tarcza w ksztatcie korony, na ktorej spoczywa tarcza kota zamontowanego na
wywazarce. Wykorzystywana rowniez do utrzymywania kota idealnie prostopadle do jego osi
obrotu.

FLANSZA (adapter - akcesorium centrujace)

Element podtrzymujacy i centrujacy koto. Wykorzystywana rowniez do utrzymywania kota
idealnie prostopadle do jego osi obrotu.

Jest on montowany na wale wywazarki.

FSP
Akronim stéw ,Fast Selection Program” (program szybkiego wyboru)

NAKRETKA PIERSCIENIOWA
Element blokujacy koto na wywazarce, wyposazony w elementy do potaczenia z gwintowana
piasta i bocznymi sworzniami w celu dokrecenia.

URZADZENIE BLOKUJACE
Urzadzenie do blokowania kota na wywazarce, uzywane tylko w modelach wyposazonych w
automatyczny system zaciskowy kota C.
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IKONA
Symbol wyswietlany na ekranie w postaci przycisku, z graficznym przedstawieniem funkgji.

RUCH OBROTOWY
Procedura rozpoczynajaca sie od dziatania, ktére wywotuje rotacje kota oraz kolejne obroty.

GWINTOWANA PIASTA
Gwintowana cze$¢ watu, na ktorej umieszczana jest nakretka pierscieniowa blokujaca koto.
Element ten jest dostarczany zdemontowany z maszyny.

OPT
Skrot od stowa ,optymalizacja”.

URZADZENIE POMIAROWE (ramie pomiarowe)

Ruchomy element mechaniczny, ktory po uzyskaniu kontaktu z obreczag w okreslonej pozycji,
dokonuje pomiaru danych geometrycznych: odlegtosci, srednicy. Dane moga zostac
zmierzone automatycznie, jesli czujnik jest wyposazony w odpowiednie przetworniki
pomiarowe.

RPA
Akronim stéw ,Ricerca Posizione Automatica” (automatyczne wyszukiwanie pozycji)

CZUJNIK ULTRADZWIEKOWY

Element elektroniczny, ktoéry w potaczeniu z informacjami zebranymi przez czujnik wewnetrzny
umozliwia dokonanie pomiaru szerokosci kota. Pomiar ten jest dokonywany poprzez wysytanie
i odbieranie ciggu fal ultradzwiekowych.

NIEWYWAZENIE
Nierownomierne roztozenie masy kota, co wytwarza odsrodkowe sity podczas obrotu.

CZUJNIK
Patrz URZADZENIE POMIAROWE.

OGOLNY SCHEMAT UKtADU ELEKTRYCZNEGO
AP1 Karta zasilacza
AP2 Ptyta gtéwna (procesor)
AP3 Blok przyciskow
AP4 Monitor
AP5 Karta modutu wyszukiwania
AP13  Karta enkodera
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AP16  Karta MCM

AP22  Karta oswietlenia

BP1 Czujnik wewnetrzny

BP2 Czujnik zewnetrzny

BR1 Enkoder

BR2 Czujnik pomiaru srednicy

BR3 Czujnik pomiaru odlegtosci

BR9 Zewnetrzny sonarowy czujnik odlegtosci
BR10  Czujnik laserowy

BR11  Sonarowy czujnik bicia

FU Bezpiecznik

M1 Silnik

M3 Silnik automatycznego systemu zaciskowego kota

QS1 Wiacznik gtowny

SQ1 Mikroprzetacznik ostony bezpieczenstwa

SQ8 Mikroprzetacznik automatycznego systemu zaciskowego kota

XS1 Wtyk zasilania
YA 2 Cewka przekaznika odtaczajacego zasilanie silnika / hamulec
YA 3 Sprzegto
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Deklaracja zgodnosci WE *

e =

COMIM - Kod 4-a »

Jako producent deklarujemy, ze produkt: MT 3800 UP - MT 3800 C UP do ktorego odnosi sie
niniejszy dokument, wyprodukowany przez nas, dla ktérego przechowujemy odpowiednia
dokumentacje techniczng, jest zgodny z ponizszymi normami i Dyrektywami:

*: dotyczy tylko maszyn oznaczonych symbolem CE

Zgodnosc¢ z: EN ISO/IEC 17050-1 - EN ISO/IEC 17050-2
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L.p.

Data
zgtoszenia

Data
naprawy

Wykonane czynnosci naprawcze, wymienione
podzespoty, adnotacje o przedtuzeniu gwarancji

Podpis
serwisanta
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-
G TIP-TOPOL

Informacje srodowiskowe

Dziekujemy Panstwu za wybor naszych produktéw. Jako Firmie, ktorej
kwestia ochrona srodowiska nie jest obojetna prosimy Panstwa o zapoznanie sie z
ponizszymi wskazdédwkami dotyczacymi postepowania ze zuzytymi produktami.

b4

T . . . . , T s .
Jesdli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza , stosowad nalezy
ponizsza procedure usuwania

Produkt ten moze zawierac substancje niebezpieczne dla srodowiska lub
dla zdrowia jesli nie zostang odpowiednio usuniete. Niniejsze informacje podane
sg po to, aby zapobiec uwolnieniu niebezpiecznych substancji do Srodowiska.
Elementow elektrycznych i elektronicznych nigdy nie wolno wyrzucac do kubtéw z
odpadami komunalnymi. Caty sprzet nalezy utylizowac zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami w miejscu zainstalowania. Dzieki takiemu postepowaniu mozna

unikna¢ groznych konsekwencji dla srodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie
produktu w inny sposdb niz opisany powyzej bedzie karane. Zalecane jest réwniez
segregowanie innych odpadéw: recykling zewnetrznego i wewnetrznego
opakowania produktu oraz zuzytych baterii i akumulatoréw (jesli produkt takich
wymaga). Panstwa pomoc jest bardzo wazna, aby zmniejszyc ilos¢ surowcow
potrzebnych do produkgji sprzetu, zminimalizowa¢ wykorzystanie wysypisk smieci
oraz poprawic jakos¢ zycia zmniejszajac ilos¢ potencjalnie groznych substancji w
srodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z o.0.
62-010 Pobiedziska
ul.

Kostrzynska 33

www.sklep.tiptopol.pl
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