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Wszystkie prawa zastrzezone. Zadna czes$¢ niniejszej publikacji nie moze by¢ ttumaczona,
przechowywana w elektronicznym systemie wyszukiwania danych, powielana oraz czesciowo
lub w catosci kopiowana w jakiejkolwiek formie (w tym mikrofilm i fotokopia) bez uprzedniego
uzyskania zgody.

Informacje zamieszczone w niniejszym dokumencie moga by¢ modyfikowane bez uprzedniego
powiadomienia.
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WSTEP

Celem ninigjszej instrukcji jest przekazanie wiascicielowi i operatorowi tej maszyny
praktycznych i bezpiecznych instrukcji dotyczacych uzytkowania i konserwacji montazownicy
do koét. Postepowanie zgodnie z tymi instrukcjami zapewnia skuteczne i dtugotrwate dziatanie,
ktorym zawsze odznaczaty sie nasze produkty, dzieki czemu Twoja praca staje sie tatwiejsza.
Ponizsze akapity definiujg poziomy zagrozen dotyczace maszyny, sa one zwigzane z napisami
ostrzegawczymi zamieszczonymi w niniejszej instrukgji.

NIEBEZPIECZENSTWO

Odnosi sie do bezposrednich zagrozen zwiazanych z ryzykiem powaznych obrazen lub
$mierci.

OSTRZEZENIE

Zagrozenia lub niebezpieczne procedury, ktére moga spowodowac powazne obrazenia
ciata lub Smier¢.

UWAGA
Zagrozenia lub niebezpieczne procedury, ktore moga spowodowac lekkie obrazenia ciata
lub uszkodzenia mienia.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy doktadnie zapoznac sie z niniejszymi instrukcjami.
Przechowywac niniejsza instrukcje oraz wszystkie dostarczone materiaty ilustracyjne w teczce
umieszczonej przy maszynie, aby w razie potrzeby umozliwi¢ operatorom tatwy dostep do tych
dokumentow.

Dotaczona dokumentacja techniczna jest integralng czescig maszyny. W przypadku sprzedazy,
wszystkie powigzane dokumenty musza pozostac przy urzadzeniu.

Niniejsza instrukcja dotyczy wytacznie maszyny o modelu i numerze seryjnym wskazanym na
przyczepionej do niej tabliczce znamionowe;j.

ﬂfﬁ‘ OSTRZEZENIE

Nalezy stosowac sie do tresci instrukcji: operator jest catkowicie odpowiedzialny za
jakiekolwiek dziatania, ktore nie zostaly wyraznie opisane w niniejszej instrukgji.

Informacja

Niektore ilustracje zamieszczone w niniejszej instrukcji zostaty utworzone ze zdjec prototypow:
urzadzenia wprowadzone do standardowej produkcji moga réznic¢ sie kilkoma szczegotami.
Zawarte instrukcje majg stuzy¢ pomoca personelowi z podstawowymi umiejetnosciami
technicznymi. Z tego powodu opis kazdej czynnosci zostat skrocony poprzez pominiecie
szczegotowych instrukgji, na przyktad zwigzanych z poluzowaniem lub dokreceniem urzadzen
mocujacych na maszynie. Nigdy nie wykonuj czynnosci, ktore przekraczajg Twoj poziom
umiejetnosci lub czynnosci, w ktérych nie masz doswiadczenia. W razie potrzeby nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym centrum serwisowym w celu uzyskania pomocy.



TRANSPORT, SKEADOWANIE | PRZEMIESZCZANIE

Warunki transportowania maszyny

Montazownica musi by¢ transportowana w oryginalnym opakowaniu, umieszczona w pozycji
przedstawionej na zewnetrznej stronie opakowania. - Wymiary opakowania:
- szerokos¢ 900 mm -
dtugos¢ 1150 mm -
wysokos$¢ 970 mm -
Waga opakowania:
- wersja STD w opakowaniu
kartonowym 268 kg w
drewnianej skrzyni 278 kg
- wersja Tl w opakowaniu
kartonowym 282 kg w
drewnianej skrzyni 292 kg

Warunki otoczenia dla transportowania i przechowywania
maszyny
Temperatura: w zakresie -25° do +55°C.

OSTRZEZENIE
Nie umieszczaj innych przedmiotow na opakowaniu tego urzadzenia, gdyz moze to
spowodowac¢ uszkodzenia.

Przenoszenie

W celu przemieszczenia zapakowanej maszyny nalezy wsuna¢ widly wozka widtowego w
kanaty znajdujace sie u podstawy palety (rys. 1).
Przed przenoszeniem maszyny, patrz rozdziat PODNOSZENIE | PRZEMIESZCZANIE.

OSTRZEZENIE
Przechowuj oryginalne opakowanie, aby w razie potrzeby maszyna mogta zostac
bezpiecznie przetransportowana w pozniejszym terminie.

ROZPAKOWYWANIE / MONTAZ

A OSTRZEZENIE

Zachowac szczeg6lna ostroznos¢ podczas rozpakowywania, montowania, podnoszenia

oraz instalowania maszyny w sposob przedstawiony ponizej.

Niestosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie maszyny i narazenie

operatora na niebezpieczenstwo.

- Zdjac gdrna czes¢ opakowania i upewnic sie, ze maszyna nie ulegta uszkodzeniu podczas
transportu i odnalez¢ punkty, w ktérych jest ona przymocowana do palety.



- Maszyna skfada sie z pieciu gtdwnych elementow (rys. 1):

1 gtowica

2 ostona kolumny

3 skrzynka z miernikiem cisnienia

4 zbiornik powietrza (tylko wersja TI)
5 korpus

6 wspornik uchwytu zaworu sterowania gtowica LL (1, rys. 2a)

- Po zdemontowaniu kolumny 1 zalecane jest umieszczenie jej w pozycji poziomej w celu

zapobiezenia przed przewréceniem i uszkodzeniem.

Zmontowac rézne czesci maszyny (rys. 2):

Zdemontowac pokrywe boczna.

Wsunac przewod powietrza G do otworu A za sitownikiem pochylania kolumny.
Zamontowac gtowice 1, umiesci¢ sworzen B w otworze C i zablokowac za pomoca sruby z
podktadka D.

Umiesci¢ sworzen E w otworze F i Srubie F1 (w ksztatcie litery U) sitownika pochylania
kolumny i zablokowac za pomoca pierscienia M.

Podtaczy¢ przewdd G do posredniego ztacza przytaczonego do zaworu podnoszenia
kolumny

H.

Zamontowac skrzynie z miernikiem cisnienia 3 na kolumnie 1 i zablokowa¢ za pomoca
sruby z podktadka S.

Zamontowac ostone kolumny 2 i zablokowa¢ za pomoca srub z podktadkami L.
Zamocowac ztacze przewodu zbiornika 4 do przewodu Q, zamocowac zbiornik 4 do
maszyny za pomocg nakretek z podktadkami R i dociggna¢ zacisk O na przewodzie Q
(tylko wersja TI).

Zamocowac pokretto na ramieniu pionowym i dokrecic¢ srube (1, rys. 2a).

Dokreci¢ Srube na trzonku (2, rys. 2a).

Podtaczy¢ przewod powietrza 0,6 mm, zamocowac skrzynie wspornika zaworu za pomoca
Srub (3, rys. 2a) na wsporniku uchwytu.



PODNOSZENIE / PRZEMIESZCZANIE

W celu zdjecia maszyny z palety nalezy zahaczy¢ ja w sposéb przedstawiony na rys. 3.



Ten punkt podnoszenia musi by¢ uzywany zawsze wtedy, gdy zachodzi potrzeba zmiany
pozycji montazowej maszyny. Nie probowac przemieszcza¢ maszyny przed odtgczeniem jej od
zasilania elektrycznego i systemu zasilania sprezonym powietrzem.

ODLEGLOSCI MONTAZOWE

& OSTRZEZENIE

Podczas wyboru pozycji montazowej nalezy przestrzega¢ obowiazujacych przepiséw
dotyczacych bezpieczenstwa pracy.

WAZNE: dla wiasciwej i bezpiecznej obstugi maszyny, poziom oswietlenia w miejscu
uzytkowania musi wynosic¢ co najmniej 300 luksow.

A OSTRZEZENIE

Jesli maszyna jest montowana na zewnatrz, musi ona znajdowac sie pod odpowiednim
zadaszeniem.

Umiesci¢ montazownice w wybranym miejscu, zapewniajac minimalne odlegtosci
przedstawione na rys. 4.




Warunki otoczenia w miejscu obstugi

- wilgotnos¢ wzgledna w zakresie 30% do 95% (bez kondensacji).
- temperatura powietrza w zakresie 0° do 50°C.

® OSTRZEZENIE

Maszyny nie wolno obstugiwaé¢ w atmosferach potencjalnie wybuchowych.

PODLACZENIA ELEKTRYCZNE | PNEUMATYCZNE

A OSTRZEZENIE

Wszystkie czynnosci zwigzane z przytaczeniem elektrycznym maszyny do zasilania musza
by¢ wykonywane wylacznie przez wykwalifikowany personel.

Podtaczenie elektryczne powinno zosta¢ wykonane zgodnie z:

- poborem mocy elektrycznej okreslonym na odpowiedniej tabliczce znamionowej maszyny.

- odlegtoscia pomiedzy maszyna a punktem poditgczenia elektrycznego, tak aby spadki
napiecia przy petnym obcigzeniu nie przekraczaty 4% (10% podczas rozruchu) w
odniesieniu do napiecia znamionowego okreslonego na tabliczce.

Operator musi:

- zamocowac wtyk na kablu zasilajagcym zgodnie z obowiazujacymi przepisami
ustawowymi.

- podtaczy¢ maszyne do oddzielnego dedykowanego gniazda zasilania wyposazonego w
wytacznik roznicowopradowy okreslonego typu A lub B (o czutosci 30 mA). WAZNE: tylko
okreslonego rodzaju wytacznik ré6znicowopradowy typu A i B zadziata prawidtowo wskutek
wszystkich pradow awaryjnych, ktére moga wystapi¢ w maszynie.

- do ochrony linii zasilajacej zastosowac bezpieczniki o wartosci wskazanej na ogdlnym
schemacie uktadu elektrycznego zamieszczonym w niniejszej instrukgji.

- upewnic sig, ze uktad elektryczny w warsztacie posiada dziatajacy obwod uziemiajacy.

- zapobiega¢ nieupowaznionemu uzyciu maszyny zawsze odtaczajac wtyk zasilajacy,
jesli maszyna nie jest uzywana (wytaczona) przez dtugi czas.

- jeslimaszyna jest podtgczona bezposrednio do zasilania poprzez gtowny panel elektryczny
i bez uzycia wtyku, zamontowa¢ przetacznik z blokada lub kluczykiem, aby ograniczy¢
uzywanie maszyny wytacznie do wykwalifikowanego personelu.

Dla prawidtowego dziatania maszyny, linia sprezonego powietrza musi zapewniac cisnienie z
zakresu 8-16 bar.

UWAGA

Maszyna jest wyposazona w regulator cisnienia ustawiony na wartos¢ 10 baréw (standardowe
dziatanie maszyny). Podczas pracy z obreczami, ktére moga tatwo ulec znieksztatceniu (jak np.
kota samochodoéw zabytkowych) zalecane jest tymczasowe obnizenie cisnienia do 7-8 barow.

A OSTRZEZENIE



Dobre podtaczenie do uziemienia jest kluczowe dla prawidtowego dziatania maszyny.
NIGDY nie podfaczaj przewodu uziemiajacego do rury gazowej lub wodnej, kabla
telefonicznego lub innego nieodpowiedniego przedmiotu.

Przed wykonaniem podtaczen elektrycznych i pneumatycznych nalezy upewnic sie, ze maszyna
jest skonfigurowana w opisany ponizej sposéb (rys. 5).

- pedaty A i B (jesli dotyczy) w pozycji catkowicie wcisnietej.

- kolumna C w pozycji pionowej (niepochylona).

PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do profesjonalnego uzytku.

A OSTRZEZENIE

Maszyne moze jednoczesnie obstugiwac tylko jeden operator.

& OSTRZEZENIE

Niestosowanie sie do instrukcji oraz ostrzezen o niebezpieczenstwie moze spowodowac
powazne obrazenia ciala operatorow oraz innych oséb znajdujacych sie w poblizu. Nie
uruchamia¢ maszyny przed zapoznaniem sie  ze wszystkimi
ostrzezeniami o niebezpieczenstwie, ktore zostaly zamieszczone w niniejszej instrukgji.

Aby poprawnie obstugiwaé maszyne, nalezy by¢ wykwalifilkowanym i upowaznionym
operatorem, ktéry zostat przeszkolony oraz zna przepisy dotyczace bezpieczenstwa.
Kategorycznie zabronione jest uzywanie maszyny bedac pod wptywem alkoholu lub lekéw
mogacych mie¢ wptyw na sprawnosc fizyczng lub umystowa.

Kluczowe sg nastepujace warunki:

- Przeczytanie i zrozumienie wszystkich informacji zamieszczonych w niniejszej instrukgji.



- Posiadanie gruntownej wiedzy na temat mozliwosci i wtasciwosci maszyny.

- Utrzymywanie nieupowaznionych oséb poza obszarem roboczym.

- Upewnienie sie, Zze maszyna zostata zamontowana zgodnie z obowigzujagcym prawem i
normami.

- Upewnienie sie, ze wszyscy operatorzy maszyny zostali stosownie przeszkoleni, aby uzywac
maszyne poprawnie, oraz ze sg oni odpowiednio nadzorowani podczas pracy.

- Niepozostawianie nigdy nakretek, srub, narzedzi lub innych przedmiotéw na maszynie,
poniewaz moga one utkwi¢ pomiedzy ruchomymi czesciami podczas pracy.

- Niedotykanie przewoddw zasilajacych oraz wnetrza silnikéw elektrycznych i innego sprzetu
elektrycznego przed odtaczeniem zasilania.

- Doktadne zapoznanie sie z niniejsza instrukcja i poznanie prawidtowego i bezpiecznego
sposobu obstugi maszyny.

- Przechowywanie niniejszej instrukcji w miejscu, gdzie bedzie tatwo dostepna do wgladu
podczas pracy przy maszynie oraz korzystanie z niej w kazdej sytuacji wymagajacej
potwierdzenia lub wyjasnien.

® OSTRZEZENIE

Nie demontowac oraz nie niszczy¢ naklejek Uwaga, Ostroznie lub Informacja. Wymieni¢
wszystkie nieczytelne lub brakujace naklejki. Jesli jedna lub wiecej naklejek ulegto
odpadnieciu lub uszkodzeniu, nowe naklejki mozna uzyska¢ u najblizszego
przedstawiciela firmy.

- Podczas obstugi i serwisowania maszyny nalezy przestrzega¢ ujednoliconych przepisow
dotyczacych zapobiegania wypadkom w miejscu pracy dla urzadzen wysokonapieciowych.
- Jakiekolwiek nieupowaznione zmiany wprowadzone w maszynie automatycznie zwalniaja
producenta z odpowiedzialnosci w przypadku uszkodzen sprzetu lub wypadkow
wynikajacych z tych zmian. Naruszeniem przepisow zapobiegania wypadkom w miejscu
pracy jest zwtaszcza modyfikowanie i demontowanie urzadzen zabezpieczajgcych maszyny.

A OSTRZEZENIE

Podczas obstugi i serwisowania maszyny nalezy spig¢ dtugie wtosy z tytu oraz nie nosi¢
luznej odziezy, krawatow, naszyjnikow, pierscionkow lub zegarkow, ktére moga utkwic
pomiedzy ruchomymi czesciami.

OPIS MONTAZOWNICY

Montazownica A 944 LL jest urzadzeniem elektro-pneumatycznym.

Maszyna jest kompatybilna z kazdym rodzajem wgtebionych obreczy jednoczesciowych o
wymiarach i ciezarze wskazanych w akapicie DANE TECHNICZNE.

Solidnie skonstruowana maszyna umozliwia zbijanie stopki kota znajdujacego sie w pozycji
pionowej i montaz/demontaz opony kota znajdujgcego sie w pozycji poziomej. Wszystkie
funkcje sa kontrolowane przez operatora za posrednictwem pedatow i recznie obstugiwanych
zawordéw oraz dzwigni.



- zacisk wewnetrzny ............. od 13
- zacisk zewnetrzny ............. od 10" do 24"
- Szerokosc felgi ................. od 3,5" do 14"
— Maks. srednica kota .............. 1040 mm (41")
— Maks. szerokos¢ kota............. 360 mm (14")
- Szczelina zbijaka stopki: ........... od 45 mm do 380 mm

- Sita zbijania stopki

- Napiecie zasilania

DANE TECHNICZNE

- Mozliwosci zaciskania obrotnicy

15000 N (cisnienie 10 bardow)

- 1faza . 115-230 + 10% Volt, 50/60 Hz
- 3fazy e 230-400 £ 10% Volt, 50/60 Hz
=DV e
............... 8 - 10 baréw

230 + 10% Volt, 1 faza, 50/60 Hz

- Waga ..o 283 kg (wersja Tl - 297 kg)
- Poziom hatasu podczas obstugi ....... > 70 dB (A)
Predko$¢| Moment eIV\i?raycczZ:;]/
Model Dane znamionowe silnika kW  |obrotowal obrotowy . .
obr/min|  Nm elektronicznej
kg
400 Volt / 3 fazy, 50 Hz 0,75 8,5 1200 11,5
200/230 Volt / 3 fazy, 60 Hz 0,75 8,5 1200 11,5
200/230 Volt / 3 fazy, 50 Hz 0,75 8,5 1200 11,5
As 944 LL| 200/230 Volt / 1 faza, 50 Hz 0,75 8,5 800 11,5
200/230 Volt / 1 faza, 60 Hz 0,75 8,5 800 11,5
115 Volt / 1 faza, 60 Hz 0,75 8,5 800 11,5
200/230 Volt / 1 faza, 50-60 Hz 0,75 6-15 1200 10,2
DV
SILNIK PNEUMATYCZNY / 6,5 800 /
OPCJONALNE AKCESORIA

Zespot napedowy SUPER RM (8-11100059 - 8-11100101)
Ramig watka prasy (8-11100060)

Ramie nacisku stopki MOB (8-11100061 - 8-11100102)

Ramie podpory dysku (8-11100062)
Ramie RM (8-11100063 -8-11100103)

Zestaw PAX dla

HELP

DX (8-11100048)

Podnosnik PNEULIFT 60 (8-11100065)




WYMIARY OGOLNE

1680 - 1950

~—1120 - 1380

OKRESLONE WARUNKI PRACY

Montazownica zostata zaprojektowana wytgcznie do montazu i demontazu opon za pomoca
narzedzi, w ktore jest ona wyposazona, oraz w sposob przedstawiony w niniejszej instrukgji.

& OSTRZEZENIE

Jakiekolwiek uzycie inne niz opisano w niniejszym dokumencie jest uwazane za
nieodpowiednie i nierozwazne.

Maszyna jest wyposazona w uktad pompowania niezalezny od innych funkgcji opisanych
powyzej.
Uzywa¢ uktadu pompowania maszyny z wyjatkowa ostroznoscia (patrz rozdziat

POMPOWANIE)

Rysunek 7 przedstawia pozycje operatora podczas roznych faz
roboczych: A Zbijanie stopki B Demontaz i montaz opon C Obszar
pompowania.



A OSTRZEZENIE

Pochylanie kolumny musi by¢ wykonywane z pozycji roboczej C (rys. 7) utrzymujac rece
z dala od ruchomych czesci maszyny.

A OSTRZEZENIE

Aby zatrzyma¢ maszyne w sytuacji awaryjnej:

- odtaczy¢ wtyk zasilania;

- odcia¢ zrodto sprezonego powietrza poprzez odtaczenie zaworu zamykajacego
(szybkoztacza) (rys. 7a).

® OSTRZEZENIE

Podczas pracy przy maszynie stanowczo zalecane jest stosowanie wylacznie sprzetu i
narzedzi wyprodukowanych przez Mondolfo.

GLOWNE ELEMENTY ROBOCZE MASZYNY

A OSTRZEZENIE

Poznaj swoja maszyne: Najlepszym sposobem na zapobiezenie wypadkom i uzyskanie
najlepszej wydajnosci maszyny jest upewnienie sie, ze wszyscy operatorzy znaja jej
sposéb dziatania.

Zapamietac¢ dziatanie i rozmieszczenie wszystkich kontrolerow.

Doktadnie sprawdzi¢, czy wszystkie kontrolery maszyny dziataja prawidtowo.



Maszyna musi by¢ prawidtowo zainstalowana i obstugiwana oraz regularnie serwisowana
w celu zapobiezenia wypadkom i obrazeniom.
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Sitownik napedu ramienia pionowego.
Uchwyt blokujacy
* Nacisna¢ dzwignie A, aby obnizy¢ ramie pionowe oraz zwolni¢ jg, aby podnies¢ ramie.
* Przytrzymad nacisnieta dzwignie A i przekreci¢ uchwyt B, aby zablokowa¢ ramie
pionowe.
*  Przekreci¢ tylko uchwyt B w celu zwolnienia ramienia pionowego.
Ramieg pionowe i poziome (w celu umiejscowienia
narzedzia montazowego/demontazowego).
Narzedzie montazowe/demontazowe "leva la leva" (bez dzwigni) (do montazu i demontazu
opony z obreczy).
Pochylana kolumna.
Zacisk (zabezpiecza obrecz na obrotnicy).
Obrotnica (obrotowa platforma przytrzymujaca koto).
Pedat sterowania ruchoma kolumna (5) (pedat 2-pozycyjny do pochylania zespotu
kolumny).
Pedat otwierania i zamykania zaciskéw (6) (pedat 3-pozycyjny do otwierania/zamykania
zaciskdéw obreczy).
Pedat sterowania zbijakiem stopki (pedat 2-pozycyjny do obstugi zbijaka stopki) (13).
Pedat sterowania obrotnica (7) (pedat 3-pozycyjny):
- Pozycja O (stabilnie) - obrotnica nieruchoma.
- Nacisniety (samoistnie powraca po zwolnieniu do srodka) - obrot w prawo.
- Podniesiony (samoistnie powraca po zwolnieniu do srodka) - obrot w lewo.
Pedat pompowania (pedat 2-pozycyjny w wersji STD, pedat 3-pozycyjny w wersji TI,
uzywany do pompowania opony poprzez ztagcze Doyfe'a (21)).
Zbijak stopki (ruchomy element do oddzielania stopki od obreczy).
Przycisk upuszczania powietrza (przycisk do usuniecia nadmiaru powietrza w kole).
Miernik cisnienia (odczyt cisnienia w kole).
Podpora obreczy.
Zabezpieczajacy zawér nadmiarowy (maks. cisnienie 12 barow) (tylko wersje TI)
Zespot filtr + regulator + smarownica (reguluje cisnienie, filtruje, osusza i smaruje
dostarczane sprezone powietrze).
Pojemnik z olejem smarowym.
Dysze pompowania (powietrze wprowadzane poprzez te dysze wypycha stopke na
zewnatrz, aby utworzy¢ uszczelnienie i umozliwi¢ pompowanie (tylko wersja Tl). 21 Zbiornik
powietrza (tylko wersja TI).
Ostona zbijaka.
Zawor sterowania gtowica LL.
Sitownik haka.
Ztacze Doyfe'a (do zamocowania na zaworze opony w celu pompowania).



A OSTRZEZENIE

Charakterystyka techniczna, ostrzezenia, instrukcje dotyczace konserwacji oraz wszystkie
pozostate informacje dotyczace zbiornika powietrza znajduja sie w odpowiedniej
instrukcji obstugi i konserwacji dotaczonej do dokumentacji maszyny.

ETYKIETY OSTRZEGAJACE O NIEBEZPIECZENSTWIE

Zagrozenie zmiazdzeniem.

Nigdy nie wktadac¢ czesci ciata pomiedzy zbijak, obrecz i podpore obreczy.

Podczas blokowania obreczy na obrotnicy, nigdy nie wktadac¢ ragk pomiedzy
obrecz a zacisk.




NIGDY nie sta¢ za maszyna.

NIGDY nie wktadac ragk pomiedzy koto a gtowice podczas jej opuszczania.

ZBIJANIE STOPKI

OSTRZEZENIE

Podczas tej czynnosci moze wystepowac poziom hatasu oceniany na poziomie 85 dB (A).
Z tego powodu zalecane jest stosowanie przez operatorow srodkéw ochrony stuchu.

Wybor strony kota, od ktorej demontowana bedzie opona
Rys. 9

A Strona waska - strona do montazu opony

B Wnetrze obreczy C Kofto.

D Strona szeroka - montaz opon z tej strony jest niedopuszczalny.
Obie strony moga by¢ niemal identyczne, ale tylko strona waska stuzy do montazu i
demontazu opony.

Wyznaczy¢ strone opony do demontazu i upewnic sie, ze jest ona skierowana do gory podczas

umieszczania kota na stole (tj. skierowana w kierunku gtowicy montazowej/demontazowe;j).
Instrukcje specjalne

Obrecze aluminiowe
Niektore kota aluminiowe dostepne na rynku posiadajg minimalne wnetrza obreczy lub nawet
zupetnie ich nie posiadajg (te kota NIE sg zatwierdzone).

Rys. 9a



A Brak wnetrza obreczy

& NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas pracy z tym rodzajem kot, uszkodzeniu moze ulec opona i/lub obrecz, co moze
grozi¢ wybuchnieciem opony z powodu nadmiernego cisnienia i moze spowodowac
powazne obrazenia, a nawet smier¢. Podczas montazu opon na tego rodzaju kotach
nalezy zachowac¢ najwyzsza ostroznosc.

Kota o wysokich osiagach, styl europejski (krzywizna asymetryczna)

Niektére europejskie kota posiadaja bardzo wyrazne zakrzywienia na krawedzi obreczy, z
wyjatkiem obszaru otworu zaworu Przy tego rodzaju kotach zbijanie stopki musi by¢
wykonywane, w odniesieniu do otworu zaworu, na gornej i dolnej czesci kota.

Rys. 9b

A Otwor zaworu
B Delikatne zakrzywienie
C Woyrazne zakrzywienie

Kota pojazdéw Corvette, BMW, Lamborghini oraz inne kota z "systemem informujacym
o niskim ci$nieniu w oponach”

Niektore rodzaje kot o wysokich osiggach sa wyposazone w nadajnik cisnienia zamocowany
do obreczy za pomoca paska po przeciwnej stronie otworu zaworu. Przy tego rodzaju kotach
zbijanie stopki musi by¢ wykonywane poczatkowo w odniesieniu do otworu zaworu, po obu
stronach obreczy.

Rys. 9c



A Otwor zaworu B
Nadajnik
C Pasek mocujacy

Zbijanie stopki

- Catkowicie wypusci¢ powietrze z opony poprzez odkrecenie zaworu.

- Wyregulowaé otwieranie zbijaka stopki poprzez przekrecenie $ruby umieszczonej na
trzpieniu sitownika (rys. 10).

- Ustawi¢ koto w sposéb przedstawiony na rys. 11 i zblizy¢ zbijak stopki w okolice krawedzi
obreczy.

WAZNE: Podczas zbijania stopki konieczne jest utrzymywanie zamknietej obrotnicy (zacisk
skierowany do srodka) (rys.11).




- Nacisna¢ pedat (rys. 11), aby obstugiwac zbijak i oddzieli¢ stopke od obreczy.

Powtorzyc¢ te czynnos$¢ po drugiej stronie kota.

Konieczne moze by¢ zbicie stopki w kilku miejscach, aby catkowicie jg uwolni¢. Po oddzieleniu

stopki zdemontowac stare ciezarki.

- Doktadnie nasmarowac obie strony opony wzdtuz catego obwodu dolnej i gérnej stopki, aby
utatwi¢ demontaz i zapobiec uszkodzeniu stopek (rys. 12).

Zaciskanie kota

- Odchyli¢ kolumne do tytu przytrzymujac przycisk w pozycji blokady (rys. 13).

- Umiesci¢ zaciski w pozycji otwartej lub zamknietej (rys. 14).
- Umiesci¢ koto na obrotnicy (waska czescig konstrukcji obreczy skierowana do gory),
docisnac lekko do dotu i uzy¢ pedatu sterowania, aby zacisna¢ koto w pozycji (rys. 14a).






OPONY Z MIEKKIMI SCIANAMI

Demontaz

- Zwolni¢ przycisk blokady uwalniajagc ramie pionowe i poziome (rys. 15a) i umiejscowi¢
narzedzie montazowe/demontazowe odpowiednio na krawedzi obreczy (rys. 16).

D

WAZNE: naci$niecie przycisku blokuje jednoczesnie ramie pionowe i poziome.



Ta przestrzen pomiedzy obreczg a pionowym suwakiem bedzie utrzymywana tak dtugo, jak

przycisk bedzie w pozycji blokady. Operator moze swobodnie pochyla¢ kolumne (np. podczas

demontazu opon o tej samej wielkosci) bez zmiany pozycji suwaka pionowego.

- pchnac¢ w dét dzwignie sterowania hydraulicznego (rys. 17), aby umiesci¢ hak pod stopka
(rys. 17).

NB: Upewnic sig, ze stopka dolnej strony kota nie znalazta sie z powrotem na obreczy.
- pchnac w gore dzwignie sterowania uktadem pneumatycznym (rys. 18), aby podnies¢ stopke
nad gtowice demontazowa.

- Nacisna¢ pedat napedu obrotnicy powodujac obrét kota w prawo. Goérna stopka bedzie
automatycznie prowadzona w goére i nad krawedz obreczy (rys. 19).



NB: W przypadku opon z migkkimi $cianami konieczne moze by¢ rébwniez wsuniecie dzwigni
w celu utatwienia demontazu (rys. 20).

A OSTRZEZENIE

Podczas uzytkowania chwy¢ dobrze dzwignie.

- Podnies¢ druga stopke recznie nad gtowice, nastepnie przekrecac obrotnice w prawo, az do
catkowitego zdemontowania opony z obreczy.
- Odchyli¢ kolumne do tytu.

INFORMACJA: dla opon z komorg powietrzng, po demontazu goérnej stopki odchyli¢ kolumne
do tytu i zdemontowac komore powietrzng przed kontynuowaniem demontazu dolnej stopki.
Obrot stotu mozna w kazdej chwili zatrzymac poprzez zwolnienie pedatu.

W celu obrotu w przeciwnym kierunku wystarczy po prostu podnies¢ pedat.



Montaz

& OSTRZEZENIE

Przed montazem zawsze sprawdzi¢, czy rozmiar opony jest kompatybilny z rozmiarem
obreczy.

- Przed rozpoczeciem czynnosci montazowych nasmarowac stopki (rys. 21). Nasmarowanie

stopki umozliwia uzycie mniejszej sity do montazu/osadzenia i zapewnia ochrone przed
uszkodzeniami skretnymi.

- Sprawdzi¢, czy opona jest w dobrym stanie, bez oznak uszkodzen.

- Umiesci¢ opone nad kotem i pochyli¢ kolumne do przodu.

- Umiescic¢ dolng stopke (rys. 22) pod prawa czescia gtowicy.

- Nacisng¢ pedat sterowania obrotnica, aby obraca¢ jg w prawo i zamontowac
stopke.

\.

Wykorzystujac wgtebienie naciskac na Sciane opony po prawej stronie w celu zmnigjszenia
napiecia na stopce podczas obrotu kota (rys. 22).
Po zamontowaniu dolnej stopki powtdrzy¢ te same czynnosci dla gornej stopki (rys. 23).



- Odchyli¢ kolumne do tytu, zwolni¢ koto i zdja¢ je z montazownicy.

ZATWIERDZONA PROCEDURA MONTAZOWA |
DEMONTAZOWA DLA OPON UHP | OPON TYPU RUN-FLAT

Szczegotowa procedura montazowa/demontazowa dla opon UHP i opon typu run-flat
zamieszczona jest w instrukcji stworzonej przez WDK (Niemieckie Stowarzyszenie
Przemystu Oponiarskiego).

OPONY NISKOPROFILOWE

Demontaz

- Umiesci¢ narzedzie montazowe/demontazowe odpowiednio na krawedzi obreczy (rys. 25),
jak opisano dla opon z miekkimi scianami.




- Pchna¢ w dot dzwignie sterowania hydraulicznego (rys. 26), aby umiesci¢ hak pod stopka
(rys.

26).
NB: Upewnic¢ sie, ze stopka dolnej strony kota nie znalazta sie z powrotem na obreczy.

S S .

- Pchnac¢ w gore dzwignie sterowania pneumatycznego (rys. 27), aby podnies¢ stopke nad
gtowice demontazowa.

- Nacisna¢ pedat napedu obrotnicy powodujac obrot kota w prawo. Gérna stopka bedzie
automatycznie prowadzona w gore i nad krawedz obreczy (rys. 28).

- Podnies¢ druga stopke recznie nad gtowice (rys. 29), nastepnie przekrecac obrotnice w
prawo, az do catkowitego zdemontowania opony z obreczy.

- Odchyli¢ kolumne do tytu.

INFORMACJA: Podczas pracy z szerokimi kotami (13"-14") musi zostac¢ uzyty dysk SP2000 w

celu podniesienia drugiej stopki na narzedzie montazowe/demontazowe (rys. 30).
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Montaz

A OSTRZEZENIE

Przed montazem zawsze sprawdzi¢, czy rozmiar opony jest kompatybilny z rozmiarem

obreczy.

- Upewni¢ sig, ze opona jest w dobrym stanie i niezniszczona, nastepnie nasmarowac stopki
(patrz rozdziat dotyczacy opon z migkkimi Scianami).

- Umiesci¢ opone nad kotem i pochyli¢ kolumne do przodu.

- Zamontowac dolng stopke postepujac zgodnie z opisem dla opon z miekkimi $cianami.

W celu zamontowania gornej stopki:
- Uzy¢ dysku (HELP) w celu stworzenia odpowiednio duzej szczeliny, aby najpierw wsunaé
ostone krawedzi, a nastepnie zamocowac zacisk na samej ostonie krawedzi (patrz rys. 31).



- Przekrecac obrotnice, az gérna stopka zostanie catkowicie zamontowana.
INFORMACIJA: Upewnic sie, ze stopka przechodzi nad elementem koncowym gtowicy.
- Odchyli¢ kolumne do tytu, zwolni¢ koto i zdjaé je z montazownicy.

POMPOWANIE

A OSTRZEZENIE

Pompowanie jest z reguty niebezpieczna czynnoscia. Nalezy ja przeprowadzac zgodnie z
ponizszymi instrukcjami.

OSTRZEZENIE

Podczas tej procedury poziom hatasu moze osiagnac 85 dB (A). Z tego powodu zalecane
jest stosowanie przez operatorow srodkéw ochrony stuchu.

& OSTRZEZENIE

Podczas umieszczania stopki i pompowania zalecane jest uzywanie okularéw ochronnych
i Srodkéw ochrony stuchu.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Pomimo posiadania funkcji ograniczania ci$nienia, maszyna nie moze zagwarantowa¢
odpowiedniej ochrony, jesli opona wybuchnie podczas pompowania. Niestosowanie sie
do instrukcji zamieszczonych ponizej spowoduje, ze pompowanie opony bedzie
niebezpieczne.

A NIEBEZPIECZENSTWO

NIGDY nie przekracza¢ poziomu maksymalnego ci$nienia zalecanego przez producenta
opony. Opony moga wybuchngé, jesli zostana nadmiernie napompowane lub ich
konstrukcja moze ulec powaznemu uszkodzeniu, cho¢ moze to nie by¢ widoczne w
danym momencie. UTRZYMYWAC RECE ORAZ CIAtO Z DALA OD OPONY PODCZAS
POMPOWANIA. Unika¢ rozproszenia podczas wykonywania tej czynnosci i czesto
sprawdza¢ ciSnienie opony w celu zapobiezenia nadmiernemu napompowaniu.
Rozerwanie opony moze spowodowac powazne obrazenia ciata lub nawet Smier¢.



Procedura pompowania

Maszyna posiada pedat stuzacy do pompowania opony i miernik cisnienia do odczytu
aktualnej wartosci.

- Zwolni¢ koto z przesuwnych zaciskdw na stole.

- Umiesci¢ ramie poziome w catkowicie wysunietej pozycji.

— Opuscic pret pionowy, az dotknie obreczy.

— Zablokowac ramie poziome i pret pionowy w pozycjach opisanych powyzej (rys. 32).
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- Podtaczy¢ ztacze Doyfe'a na przewodzie powietrza do trzonka zaworu.

Napompowac opone poprzez kilkakrotne obstugiwanie odpowiedniego pedatu. Czesto
sprawdza¢ miernik cisSnienia, aby upewniac sie, ze wartosc¢ cisnienia NIGDY nie przekracza
maksymalnego cisnienia okreslonego przez producenta opony.

Pompowanie opon bezdetkowych (tylko wersje TI)

OSTRZEZENIE

Przed wykonaniem czynnosci opisanych ponizej nalezy zawsze upewnic¢ sie, ze na

szczekach w poblizu wylotow powietrza nie wystepuja zabrudzenia, kurz lub inne

zanieczyszczenia.

- Upewnic sig, ze koto jest zabezpieczone na stole za pomoca wewnetrznego zacisku.

- Podtaczy¢ ztacze Doyfe'a na przewodzie powietrza do trzonka zaworu.

- Chwyci¢ opone za pomoca rak i podniesc ja, az do uzyskania niewielkiej szczeliny pomiedzy
dolng stopka a dolng krawedzig obreczy w celu zblizenia gornej stopki i gornej czesci
obreczy.



- Catkowicie nacisng¢ pedat pompowania na krotki czas do osadzenia stopki w pozycji (rys.
33a). Opona rozprezy sie, a stopki zostang osadzone.

3 a

- Kontynuowac naciskanie pedatu w pozycji pompowania (rys. 33b), az stopki zostana

1N

Informacja: w celu poprawy dziatania uktadu pompowania opon bezdetkowych, ci$nienie w

catkowicie umiejscowione.

linii sprezonego powietrza musi wynosic¢ 8-10 bardw.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Obrotnica nie obraca sie

Zyta kabla zasilajacego zwarta do uziemienia.
Sprawdzi¢ okablowanie.
Zwarcie silnika.
Wymieni¢ bezpieczniki
Wymieni¢ silnik.
Pedat sterowania obrotem nie powraca do pozycji centralnej

Uszkodzona sprezyna ograniczajaca.
Wymienic sprezyne.

Pedat zbijaka stopki i pedat stotu nie powracaja do pozycji poczatkowej.

Uszkodzona sprezyna ograniczajaca.
Wymieni¢ sprezyne powrotng pedatu.
Brak oleju w smarownicy.
Uzupetni¢ smarownice za pomoca oleju SAE20 bez detergentéw.

Ucieczka powietrza w maszynie

Ucieczka powietrza z kurka zbijaka stopki.
Wymienic¢ kurek.
Wymieni¢ sitownik zbijaka stopki.
Ucieczka powietrza z kurka obrotnicy.
Wymieni¢ sitownik obrotnicy. Wymieni¢
ztgcze obrotowe.



Brak mocy sitownika zbijaka stopki, nieudane zbijanie stopki i ucieczka
powietrza

Podpiety thumik.
Wymieni¢ ttumik.

Uszczelki sitownika zuzyte.
Wymienic¢ uszczelki.
Wymieni¢ sitownik zbijaka stopki.

Ucieczka powietrza z cylindra zbijaka stopki wokot sworznia

Uszczelka powietrza zuzyta.
Wymieni¢ uszczelki.
Wymieni¢ sitownik zbijaka stopki.

Obrotnica nie obraca sie w zadnym kierunku

Uszkodzenie falownika.
Wymienic¢ falownik.

Pas uszkodzony.
Wymienic pas.

Zakleszczona przektadnia.
Wymieni¢ przektadnie.

Hatasliwa przektadnia. Obrotnica wykonuje 1/3 obrotu i zatrzymuje sie

Zakleszczona przektadnia.
Wymieni¢ przektadnie.

Stot nie zaciska kot

Obrotnica nie zaciska obreczy.
Wymieni¢ sitownik obrotnicy.
Zuzyte zaciski.
Wymieni¢ zaciski.

Demontaz i montaz kot na obrotnicy jest utrudniony

Niewystarczajacy naciag pasa.
Wyregulowac naciag pasa (rys. 34) lub wymienic pas.




Pionowa gtowica podnosi sie zbyt blisko lub zbyt daleko od obreczy

Nieustawiona ptyta zaciskowa.

Wyregulowac ptyte.

Suwak pionowy wznosi sie przy napieciu

Defekt plyty zaciskowe;j.

Wymienic ptyte.
Nieustawiona ptyta zaciskowa.

Wyregulowac ptyte.

Gdy kolumna zostaje odchylona do tytu, ramie i suwak pionowy slizgaja
sie do swoich ogranicznikow Defekt plyty zaciskowe;j.

Wymieni¢ ptyte.
Nieustawiona ptyta zaciskowa.

Wyregulowac ptyte.

Pionowe i poziome ograniczniki nie dziataja

Brak przejscia powietrza przez kurek.
Wymienic kurek.

Kolumna niepochylona

Wadliwy sitownik pochylania kolumny.
Wymieni¢ sitownik pochylania kolumny.
Brak zasilania sitownika powietrzem.
Wymieni¢ kurek.
Ucieczka powietrza z kurka.
Wymieni¢ kurek lub sitownik pochylania kolumny.

Ucieczka powietrza z kurka blokowania ramienia pionowego i poziomego

Uszkodzona uszczelka zaworu.
Wymieni¢ kurek uchwytu.

Ucieczka powietrza z sitownikéw ramion zaciskajacych

Uszkodzony ttok lub uszczelki.
Wymienic ttoki i uszczelki.

Kolumna pochyla sie gwattownie lub za wolno

Niewtasciwe ustawienie regulatora
wylotowego Ustawi¢ regulatory wylotowe.
Zajac: zwiekszenie predkosci.

Z6hw: zmniejszenie predkosci.

Iglica miernika ciSnienia w oponie nie powraca do 0

Usterka lub uszkodzenie miernika cisnienia.



Wymieni¢ miernik cisnienia.

® OSTRZEZENIE

Podrecznik ,,Czesci zamienne” nie upowaznia uzytkownika do przeprowadzania zadnych
prac przy maszynie, z wyjatkiem czynnosci wyraznie opisanych w instrukcji uzytkownika.
Umozliwia on uzytkownikowi wylacznie przekazanie serwisowi pomocy technicznej
doktadnych informacji w celu skrécenia czasu oczekiwania.

KONSERWACJA

& OSTRZEZENIE

Firma Mondolfo nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku
uzywania nieoryginalnych czesci zamiennych i akcesoriow.

® OSTRZEZENIE

Z zadnego powodu nie modyfikowac¢ ustawien ci$nienia dla zaworéw nadmiarowych lub
ogranicznikow cis$nienia. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za uszkodzenia
spowodowane ingerowaniem w te zawory.

@ OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem regulacji lub serwisowania maszyny odtaczy¢ zasilanie elektryczne i

zrodto sprezonego powietrza, aby upewnic sie, ze wszystkie czesci zostaty odpowiednio

unieruchomione.

bt .
. OSTRZEZENIE

Nie demontowa¢ oraz nie modyfikowa¢ zadnej czesci maszyny (upowazniony do tego

jest wylacznie personel serwisu pomocy technicznej).

@ NIEBEZPIECZENSTWO
Gdy maszyna zostaje odlaczona od uklfadu pneumatycznego, urzadzenia oznaczone
znakiem przedstawionym powyzej moga pozostawac pod cisnieniem.

ZespOt filtr + regulator + smarownica (FRS) ma za zadanie filtrowac i smarowaé powietrze oraz
regulowac cisnienie.

Zespot FRS obstuguje maksymalne cisnienie wejsciowe 18 baréw i posiada zakres regulacji
pomiedzy 0,5 a 10 baréw. Ustawienie moze by¢ modyfikowane poprzez wyciggniecie i
obrocenie uchwytu. Po wykonaniu regulacji przywréci¢ uchwyt do pozycji blokady poprzez
pchniecie go w dét (rys. 35a).

Predkos¢ przeptywu srodka smarujacego jest regulowana za pomoca Sruby na czesci "L" (rys.
35b). Normalnie zespot ten jest wstepnie skalibrowany na cisnienie 10 baréw i wypuszczanie
kropli srodka smarujacego o lepkosci SAE20, widocznego poprzez specjalng ostone, co 4
uzycia zbijaka stopki.



A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed wykonywaniem czynnosci konserwacyjnych lub uzupelnianiem srodka
smarujacego odtaczy¢ maszyne od linii sprezonego powietrza.

Okresowo sprawdzac poziom srodka smarujacego poprzez specjalne okienko i uzupetniac go,
jak przedstawiono na rys. 35c. Uzupetniac tylko olejem SAE20 bez detergentdw w objetosci 50
ml. Zespot filtr + regulator posiada automatyczny system spustu kondensatu, zatem w
warunkach normalnego uzytkowania nie jest wymagana specjalna konserwacja. Kondensat

mozna jednakze spuszczac recznie w dowolnym momencie (rys. 35d).
Normalnie pojemniki nie musza by¢ odkrecane, ale sprawdzi¢, czy jest to konieczne do prac

konserwacyjnych po dtugim okresie uzytkowania. Jesli reczna obstuga nie jest wystarczajaca,
uzy¢ dostarczonego specjalnego klucza (rys. 35e).

Wyczysci¢ za pomoca suchej szmatki. Unikac kontaktu z rozpuszczalnikami.

35

& OSTRZEZENIE

Utrzymywac obszar roboczy w czystosci.

Nigdy nie uzywac sprezonego powietrza, strumieni wody lub rozpuszczalnika do

usuwania brudu lub pozostatosci z maszyny. Podczas czyszczenia obszaru zwrocic
uwage, aby w miare mozliwosci unika¢ wzbudzania kurzu.



INFORMACJE DOTYCZACE ZLOMOWANIA MASZYNY

Przed ztomowaniem maszyny zdemontowac wszystkie elektryczne, elektroniczne, plastikowe
oraz metalowe elementy i usuwac je oddzielnie, jak okreslono przez aktualne postanowienia i
przepisy prawne.

INFORMACJE SRODOWISKOWE

Opisana ponizej procedura usuwania dotyczy wylacznie maszyn, ktére na tabliczce

znamionowej

maja umieszczony symbol przekreslonego kosza na smieci mmm.

Ponizszy produkt moze zawiera¢ substancje niebezpieczne dla srodowiska i ludzkiego zdrowia
w przypadku niewtasciwego usuwania.

Dlatego dostarczamy Panstwu ponizszych informacji, aby zapobiec przeniknieciu tych
substancji do srodowiska oraz w celu polepszenia wykorzystania zasobow naturalnych.

Sprzet elektryczny i elektroniczny nigdy nie powinien by¢ sktadowany na zwyktym, miejskim
wysypisku odpaddw, ale powinien by¢ oddzielnie gromadzony dla wtasciwej utylizacji. Symbol
przekreslonego kosza na odpady, ktory wystepuje na produkcie i w ninigjszej instrukgji
przypomina uzytkownikowi, ze produkt musi by¢ wtasciwie usuwany pod koniec jego okresu
zywotnosci. W ten sposdb mozliwe jest zapobiezenie niebezpiecznym konsekwencjom dla
srodowiska i ludzkiego zdrowia wynikajacym z nieokreslonego obchodzenia sie z substancjami
zawartymi w tych produktach i niewtasciwego korzystania z produktow lub ich czesci. Pomaga
to réwniez w odzyskiwaniu, przetwarzaniu i ponownym wykorzystywaniu materiatow uzytych
w tych produktach.

Producenci i dystrybutorzy sprzetu elektrycznego i elektronicznego przygotowali w tym celu
systemy wtasciwego gromadzenia i obchodzenia sie z tymi produktami.
Pod koniec okresu zywotnosci produktu nalezy skontaktowac sie z lokalnym dostawca w celu
uzyskania informacji dotyczacych procedur gromadzenia tych odpadow.

Podczas zakupu tego produktu, dystrybutor poinformuje Cie réwniez o mozliwosci
bezptatnego zwrotu innego zuzytego sprzetu, pod warunkiem, ze jest on tego samego typu i
ma te same funkcje co zakupiony produkt.

Jakiekolwiek inne usuwanie produktu grozi odpowiedzialnoscig karng na podstawie aktualnych
przepisow prawnych w kraju, w ktérym produkt jest usuwany.

Zalecane sg kolejne kroki w celu ochrony srodowiska: przetwarzanie wewnetrznego i
zewnetrznego opakowania produktu i wiasciwe usuwanie zuzytych akumulatorow (tylko, jesli
zawarte w produkcie).

Twoja pomoc jest kluczowa w zmniejszeniu ilos¢ zasobow naturalnych uzywanych do produkgji
sprzetu elektrycznego i elektronicznego, zminimalizowania liczby sktadowisk odpadéw dla
starych produktdéw i poprawienia jakosci zycia poprzez zapobieganie uwalnianiu potencjalnie
niebezpiecznych substancji do srodowiska.



OLEJ - OSTRZEZENIA | ZALECENIA

Usuwanie zuzytego oleju
Nie usuwac zuzytego oleju do gtéwnych kanatéw sciekowych, kanatéw burzowych, rzek lub
potokdw. Skontaktowac sie ze specjalistyczng firma zajmujaca sie utylizacja.

Rozlanie lub wyciek oleju
Po usunieciu oleju nalezy odttusci¢ obszar za pomoca odpowiednich rozpuszczalnikéw
zwracajac uwage, aby rozproszy¢ opary rozpuszczalnika. Usuna¢ resztkowy materiat czyszczacy
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawnymi.

Srodki ostroznosci podczas stosowania oleju
- Unikac¢ kontaktu ze skora.
- Nie pozwalaé na tworzenie lub rozprzestrzenianie sie mgty olejowej do atmosfery.
- Konieczne jest zatem zastosowanie podstawowych srodkéw ochrony zdrowia:
+ zapobiegac rozpryskom (odpowiednia odziez, ostony ochronne na maszynach)
* myc czesto ciato za pomoca wody i mydta. Nie stosowaé srodkow czyszczacych lub
rozpuszczalnikdw, ktére podrazniajg skore i usuwaja jej naturalne olejki ochronne
* nie wycierac ragk w brudne lub ttuste szmaty
« zmieniac odziez, jesli nasigknie ptynem oraz zawsze po kazdej zmianie roboczej
* nie pali¢ oraz nie jes¢ ttustymi rekami
- Zastosowac réwniez ponizsze srodki zapobiegawcze i ochronne:
» rekawice ochronne z pluszowag podszewka, odporne na oleje mineralne
» okulary ochronne w przypadku rozpryskow
+ fartuchy odporne na oleje mineralne
* ostony ochronne w przypadku rozpryskéw

Olej mineralny: Pierwsza pomoc

- Pofkniecie: uda¢ sie na oddziat nagtych wypadkéw informujac o charakterystyce
potknietego oleju.

- Wdychanie: w przypadku wystawienia na wysokie stezenie oparow lub mgietki, nalezy
przemiesci¢ poszkodowang osobe na Swieze powietrze, a nastepnie na oddziat nagtych
wypadkow.

- Oczy: obficie przeptukac biezacg woda i mozliwie najszybciej udac sie na oddziat nagtych
wypadkow.

- Skora: przemy¢ woda z mydtem.

SRODKI PRZECIWPOZAROWE

Zapoznac sie z ponizsza tabelg, aby wybrac najbardziej odpowiednia gasnice.
Materiaty suche

Woda TAK
Piana TAK
Proszek TAK*

CO; TAK*



Ciecze tatwopalne

Woda NIE
Piana TAK
Proszek TAK
CO, TAK

Urzadzenia elektryczne

Woda NIE
Piana NIE
Proszek TAK
CO, TAK

TAK* Uzywaj wytacznie, jesli bardziej odpowiednie gasnice nie sa dostepne lub pozar jest
niewielki.

@ OSTRZEZENIE

Informacje zamieszczone w powyzszej tabeli maja charakter ogélny. Maja one stuzy¢ jako
wskazowka dla uzytkownika. Skontaktowac sie z producentem w celu uzyskania
szczegotow dotyczacych zastosowania poszczegoinych gasnic.

SEtOWNICZEK

Uktad pompowania opon bezdetkowych
Uktad utatwiajgcy pompowanie opon bezdetkowych.

Uktad wstawiania

Operacja uzyskiwana podczas pompowania, ktéra zapewnia idealne wysrodkowanie pomiedzy
stopka a krawedzig obreczy.

Regulator roztadowania

Ztacze umozliwiajace regulacje przeptywu powietrza.

Zbijanie stopki

Czynnos¢ umozliwiajaca oddzielenie stopki opony od krawedzi obreczy.

Stopka

Brzeg pokrycia w kontakcie z obrecza.

Opona bezdetkowa
Opona pneumatyczna.

OGOLNE SCHEMATY ELEKTRYCZNE

Montazownica do két, 1 faza
Rys. 36
XS1 Gniazdo zasilania



QST
M1
R1
C1

Rys. 37
XS1

y4

AP1

M1

sQ1
sQ2
sQ3

Rys. 38
XS1

API

M1

SQ1
SQ2
SQ3

Rys. 39
XS1
Qs
M1

O 00 N O Ul b W N -

Falownik
Silnik
Rezystor
Kondensator

Montazownica do két, 200-230 V DV

Gniazdo zasilania

Filtr sieciowy

Silnik o jednej/dwdch predkosciach
Silnik

Mikroprzetacznik (dwie predkosci)
Mikroprzetacznik (obrét w prawo)
Mikroprzetacznik (obrét w lewo)

Montazownica do két, 100-115 V DV

Gniazdo zasilania

Silnik o jednej/dwdch predkosciach

Silnik

Mikroprzetacznik (dwie predkosci)

Mikroprzetacznik (obréot w prawo)

Mikroprzetacznik (obrét w lewo)
Montazownica do két, 3 fazy

Gniazdo zasilania

Falownik

Silnik

SCHEMAT UKEADU PNEUMATYCZNEGO

Ztacze zatrzaskowe

Zespot regulatora i filtra

Pedat pompowania

Pistolet pneumatyczny
Przycisk upuszczania powietrza
Miernik cisnienia

Zawor przesuniecia kolumny
Zawor obrotnicy

Zawor zbijaka stopki

10 Sitownik zbijaka stopki

11 Sitownik ruchu obrotnicy w prawo

12 Sitownik ruchu obrotnicy w lewo



13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

Sitownik pochylania kolumny
Zawor uchwytu zaciskajacego
Sitownik przedniego zacisku
Sitownik tylnego zacisku
Sitownik przesuniecia kolumny
Ztgcze obrotowe

Zawor wydajacy

Zbiornik

Zawor nadmiarowy

Zawor 5/2 NO

Sitownik narzedzia

32 Zespot ogranicznika pompowania



OGOLNY SCHEMAT ELEKTRYCZNY

Sytuacja
Pedalweisniety

Silnik lobrot w lewo)
Obrotnica obrot w prenwo)
Pedal podniesiony

Silnik (obrot w prenvo)
Qbrotnica lobrat w lewo)
Pedalw pozycji poziomej
Silnikwylaczony

Obrotnicanieruchoma

Neutralna

Tylko wersja CSA

115V 50-860Hz

220V 50-60Hz

C1=40uF 450

C1=30uF 450V

Rt = 330K 1w

R1 = 330K W

Wersja standardowa

115V B0Hz

220V 50-60Hz

Cl=45uF 450M

C1=35uF 500

R1 = 330K 1W

Ri = J30k 1w

Fu1

FU2

110V 50/6082

25a

220V 50/60Hz

204

Schemat okablowani

a bloku zaciskéw




PRZELACZNIK
STEROWANIA
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‘Sytuacja

Pedat wcisniety
Silnik (obrot w lewo)
Obrotnica (obrét w prawo)

Pedat podniesiony
Silnik (obrét w prawo)
Obrotnica (obrét w lewo)

Pedat w pozycji poziomej
Silnik wytaczony
Obrotnica nieruchoma

FUl=10A
FU2=10A
FU3=10A

L

4




SCHEMAT UKtADU PNEUMATYCZNEGO







Deklaracja zgodnosci WE
My, Mondolfo Ferro SPA, Viale dell'industria, 20 - 61037 MONDOLFO (PU), WEOCHY,

niniejszym deklarujemy, ze produkt: Montazownica do kot As 944 LL

do ktérej odnosi sie niniejszy dokument, wyprodukowana przez nas, dla ktorej przechowujemy
odpowiednig dokumentacje techniczng jest zgodna z ponizszymi normami:

- ENISO 12100-1; EN ISO 12100-2

- EN 60204-1

w odniesieniu do dyrektyw WE:
- 2006/42/WE
- 2006/95/WE
- 86/217/EWG z 26/05/86
- 2004/108/WE
- 2009/105/WE*

* tylko wersja TI

Mondolfo, 11/10 @U@&M

Mondolfo Ferro S.p.A. Dyrektor techniczny inz. Corrado Bassoli

WAZNE: Niniejsza deklaracja przestaje obowigzywa¢ w momencie wprowadzenia modyfikacji
produktu, ktére zmieniajg oryginalnag charakterystyke sprzedawanego produktu, modyfikacji
podzespotéw bez uprzedniego upowaznienia ze strony producenta lub w przypadku
niestosowania sie do informacji zamieszczonych w instrukcji uzytkownika.

Forma niniejszego oswiadczenia jest zgodna z normg EN ISO/IEC 17050-1 i EN ISO/IEC 17050-
2.



Karta gwarancyjna.

Montazownica osobowa Mondolfo Ferro

Typ Aquila AS944LL 2V NE SEIYJNY  ceeerernercncnerensnssesssssosssssesssssassnass

1. Firma P.U.P. TIP-TOPOL gwarantuje bezawaryjng prace urzadzenia przez okres .................
miesiecy od dnia uruchomienia urzadzenia.

2. Uruchomienia urzadzenia oraz przeszkolenia obstugi dokonuje personel techniczny firmy
TIPTOPOL.

3. W okresie gwarancyjnym Gwarant zapewnia bezptatne naprawy sprzetu (usuniecie awarii
objetych gwarancja)

4. W okresie gwarangji jedynym uprawnionym podmiotem do dokonywania napraw i
przegladow jest Gwarant.
Naprawy gwarancyjne beda dokonywane w miejscu zainstalowania urzadzenia .
W przypadku uszkodzen powodujgcych wytaczenie urzadzenia z eksploatacji gwarancja ulega
przedtuzeniu o czas pomiedzy zgtoszeniem awarii a jej usunieciem — fakt ten musi zostac
udokumentowany wpisem uprawnionego pracownika serwisu Gwaranta.

7. Zobowigzania Uzytkownika:

- Uzytkownik urzadzenia zobowiazuje sie do przestrzegania zasad uzytkowania
zawartych w ,Instrukgcji obstugi” dostarczonej wraz z urzadzeniem

- Uzytkownik zobowiazuje sie powiadomi¢ Gwaranta o kazdej awarii powodujacej
koniecznos¢ dokonania naprawy. Uzytkownik moze zgtosi¢ awarie w miejscu zakupu
urzadzenia lub w centrali firmy TIPTOPOL w Pobiedziskach tel. (0****61 8152 200)

- Wypetniona niniejsza ,Karta gwarancyjna” stanowi udokumentowanie prawa do
gwarangji i powinna by¢ przechowywana w miejscu zainstalowania urzadzenia i
udostepniana pracownikom serwisu firmy TIPTOPOL celem wykonywania adnotacji o
naprawach i ewentualnych przedtuzeniach czasu gwarangji.

8. Wylaczenia z gwarangji:
Gwarancja nie obejmuje elementéw wykonanych z tworzywa i gumy podlegajgcych normalnemu
zuzyciu w czasie eksploatacji. Prawa gwarancyjne sg uznawane tylko w przypadku jesli element
posiadat wade fabryczng niemozliwg do stwierdzenia w momencie sprzedazy.

9. Gwarancja wygasa w przypadku gdy:

- zostaty usuniete numery fabryczne,

- urzadzenie byto eksploatowane niezgodnie z przeznaczeniem lub w warunkach i w
sposdb inny niz okreslony w instrukcji obstugi

- uzytkownik lub podmiot trzeci dokonat napraw lub przerébek urzadzenia bez
uzgodnienia z Gwarantem,

- uszkodzenie powstato z winy uzytkownika lub w wyniku zdarzen losowych

- bez uzgodnienia z Gwarantem zostato zmienione miegjsce zainstalowania urzadzenie
dotyczy to sytuacji kiedy np. urzadzenie zostato wywiezione/odsprzedane poza
obszar kraju

10. Uzytkownik

Data sprzedazy i nr faktury (wypetnia sprzedawca)

Data uruchomienia, podpis (wypetnia serwis) .................




11. Oswiadczenie uzytkownika.

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji okreslonymi w niniejszej Karcie.
Potwierdzam petna sprawnos¢ urzadzenia w chwili podpisania Karty Gwarancyjnej oraz fakt
przeszkolenia personelu obstugujacego urzadzenie.

UZYtKOWNIK s
miejscowos¢, data, podpis

Adnotacje serwisu 0 naprawach

Data Data Wykonane czynnosci naprawcze, wymienione Podpis

L.p. .
P zgtoszenia naprawy podzespoty, adnotacje o przedtuzeniu gwarangji serwisanta
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Informacje srodowiskowe

Dziekujemy Panstwu za wybor naszych produktéw. Jako Firmie, ktorej
kwestia ochrona srodowiska nie jest obojetna prosimy Panstwa o zapoznanie
sie z ponizszymi wskazéwkami dotyczacymi postepowania ze zuzytymi
produktami.

b

,1e . . . . , m— .
Jesli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza , stosowac
nalezy ponizsza procedure usuwania

Produkt ten moze zawierac substancje niebezpieczne dla srodowiska lub
dla zdrowia jesli nie zostang odpowiednio usuniete. Niniejsze informacje
podane s3 po to, aby zapobiec uwolnieniu niebezpiecznych substancji do
srodowiska. Elementow elektrycznych i elektronicznych nigdy nie wolno
wyrzucac do kubtéw z odpadami komunalnymi. Caty sprzet nalezy utylizowac
zgodnie z obowigzujacymi przepisami w miejscu zainstalowania. Dzieki takiemu

postepowaniu mozna unikna¢ groznych konsekwencji dla sSrodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie

produktu w inny sposdb niz opisany powyzej bedzie karane. Zalecane jest




rowniez segregowanie innych odpadoéw: recykling zewnetrznego i
wewnetrznego opakowania produktu oraz zuzytych baterii i akumulatorow
(jesli produkt takich wymaga). Panstwa pomoc jest bardzo wazna, aby
zmniejszyc ilos¢ surowcow potrzebnych do produkgji sprzetu, zminimalizowac
wykorzystanie wysypisk smieci oraz poprawic¢ jakos¢ zycia zmniejszajac ilos¢
potencjalnie groznych substancji w srodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z o.0.
62-010 Pobiedziska

ul. Kostrzynska 33

www.sklep.tiptopol.pl
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