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Instrukcja obstugi - AS 933, AS943, AS944, AS946 (ttum. oryginatu 4-102367G 03/10)
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Instrukcja obstugi - AS 933, AS943, AS944, AS946 (ttum. oryginatu 4-102367G 03/10)

AdNOtacje SErWISU O NAPTAWACK ...ttt sttt snsessssans
Wstep

Informacje w niej zawarte maja na celu zapoznanie uzytkownika z wymogami
bezpieczenstwa i pracy na montazownicy AS 933, AS943, AS944, AS946. Instrukcja
powinna by¢ dostepna i uzywana przez obstuge urzadzenia w razie potrzeby.
Nalezy uwaznie stosowac sie do polecen instrukcji — gwarantuje to dtugotrwata i
efektywna prace na urzadzeniu.

Ponizsze okreslenia definiujg poziom waznosci ostrzezenia:

NIEBEZPIECZENSTWO: natychmiastowe zagrozenie zycia lub powaznego zranienia

OSTRZEZENIE: niebezpieczne procedury mogace stworzyé zagrozenie zycia lub
powaznego zranienia

UWAGA: niebezpieczne procedury mogace spowodowac niewielkie zranienia lub
uszkodzenie sprzetu.

Przed przystapieniem do pracy nalezy uwaznie przeczytac instrukcje. Musi ona by¢
zawsze dostepna dla operatora, dlatego nalezy przechowywac jg w poblizu
urzadzenia.

W przypadku odsprzedazy urzadzenia instrukcje nalezy przekaza¢ wraz z nim —
stanowi ona integralng czes¢ maszyny.

« OSTRZEZENIE:
Firma Mondolfo Ferro nie bierze na siebie odpowiedzialnosci w przypadku

podjecia dziatan nie opisanych w instrukcji oraz nie autoryzowanych.

Niektore rysunki w niniejszej instrukcji zostaty wykonane na podstawie prototypow
urzadzen, urzadzenia ze standardowej produkcji moga sie od nich nieznacznie réznic.
Niniejsza instrukcja jest przeznaczona dla osdb posiadajacych podstawowe
umiejetnosci mechaniczne. Dlatego opisy w niektorych punktach instrukgcji sa
ograniczone np. nie ma informacji jak luzowa¢ lub dokrecac elementy mocujace na
urzadzeniu.

AOSTRZEZENIE:
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Instrukcja obstugi - AS 933, AS943, AS944, AS946 (ttum. oryginatu 4-102367G 03/10)

Urzadzenie powinno byc¢ obstugiwane wytacznie przez przeszkolony personel, w
przypadku watpliwosci nalezy skontaktowac sie z dostawca urzadzenia.

Transport, przechowywanie i przemieszczanie

Urzadzenie musi by¢ transportowane w oryginalnym opakowaniu w pozycji pokazanej
na zewnatrz opakowania.

Wymiary opakowania urzadzenia AS946-AS944-943

szerokos¢ - 1120 mm
dtugos¢ — 1120 mm wysokos¢
- 970 mm
waga brutto: 299 kg w wersji standard
313 kg — w wersji z inflatorem (TI)

Wymiary opakowania urzadzenia AS 933

szerokos¢ - 11200 mm
dtugos¢ — 1000 mm wysokosc
- 970 mm
waga brutto: 285 kg w wersji standard
299 kg — w wersji z inflatorem (TI)

Przy transporcie i przechowywaniu temperatura otoczenia powinna zawierac sie w
zakresie -25 °C - +55°C

@OSTRZEZENIE:

Nie sktadowa¢ innych tadunkéw na gorze opakowania, gdyz moze zosta¢ ono
uszkodzone.
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Instrukcja obstugi - AS 933, AS943, AS944, AS946 (ttum. oryginatu 4-102367G 03/10)

Do przemieszczania urzadzenia nalezy wykorzystywa¢ wozki widtowe (maszyna musi
znajdowac sie w opakowaniu na palecie — rys. 1

&UWAGA:

Zachowac opakowanie dla ewentualnego przemieszczania urzadzenia w
przysztosci.

Rozpakowanie i montaz.

AOSTRZHENIE:

Nalezy przedsiewzia¢ najwyzsze srodki ostroznosci podczas rozpakowywania,
montowania i uruchamiania urzadzenia. Nie przestrzeganie tego zalecenia moze
prowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia i/lub zranienia operatora oraz oséb
trzecich.
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Instrukcja obstugi - AS 933, AS943, AS944, AS946 (ttum. oryginatu 4-102367G 03/10)

- zdjac gbrna czes¢ opakowania i upewnic sig, czy maszyna nie zostata
uszkodzona podczas transportu, znalez¢ miejsca, w ktorych maszyna jest
przymocowana do palety

- maszyna sktada sie z pieciu gtdwnych podzespotéw (patrz rysunek 1)

1. kolumna

2. ostona kolumny

3. pudetko z urzadzeniem do pompowania
4. zbiornik powietrza (dla wers;ji Tl)

5. podstawa

- po zdjeciu kolumny 1 z palety zaleca sie umieszczenie jej w pozycji
horyzontalnej, aby zabezpieczyc jg przed upadkiem lub uszkodzeniem. - zdjac
boczng ostone
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Instrukcja obstugi - AS 933, AS943, AS944, AS946 (ttum. oryginatu 4-102367G 03/10)

- umiesci¢ waz G (rys. 2) w otworze A za sitownikiem kolumny

- zmontowac kolumne 1 umieszczajac bolec B w otworze C i blokujac srubg i
podktadka D

- przetozy¢ bolec E przez otwor F i U-tgcznik F1 na sitowniku odchylenia
kolumny, zablokowac¢ pierscieniem M

- podiaczy¢ waz G do szybkoztaczki rozdzielacza powietrza H

- przy pomocy sruby i podktadki S zamocowac urzadzenie do pompowania 3 na
kolumnie 1

- zamocowac ostone kolumny 2 i przykreci¢ przy pomocy sruby i podktadki L

- dla wersji z inflatorem — dotaczy¢ waz Q do wyjscia zbiornika 4 (zabezpieczy¢
opaska O). Przymocowac zbiornik 4 do korpusu maszyny przy pomocy
nakretek i podktadek R, docisna¢ O na wezu Q (dla wers;ji TI).

Przemieszczanie zmontowanej maszyny

Aby zdja¢ maszyne z palety nalezy uzy¢ podnosnika o odpowiednim udzwigu i paséw
jak pokazano narys. 3

Nie przemieszcza¢ maszyny bez jej uprzedniego odtaczenia od sieci elektrycznej i
pneumatycznej.
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Instrukcja obstugi - AS 933, AS943, AS944, AS946 (ttum. oryginatu 4-102367G 03/10)

3

Instalacja

AOSTRZEZEME:

Podlaczenia instalacji elektrycznej i pneumatycznej powinny by¢ zgodnie z
lokalnymi uregulowaniami dotyczacymi bezpieczenstwa pracy.
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Instrukcja obstugi - AS 933, AS943, AS944, AS946 (ttum. oryginatu 4-102367G 03/10)

WAZNE:
Dla prawidtowej i bezpiecznej pracy nalezy zapewnic oswietlenie na poziomie
przynajmniej 300 lux.

AOSTRZEiENIE:

Maszyna nie jest przystosowana do pracy na wolnym powietrzu - powinna by¢
odpowiednio zabezpieczona przed wptywem warunkéw atmosferycznych.

Przy instalacji urzadzenia nalezy uwzgledni¢ miejsce dla bezpiecznego operowania jak
pokazano na rys. 4.

LRI}

Rys. 4

Warunki pracy:
- wilgotnos¢ wzgledna od 30% do 95% bez kondensacji
- zakres temp. od 0° do 50°C
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Instrukcja obstugi - AS 933, AS943, AS944, AS946 (ttum. oryginatu 4-102367G 03/10)

®UWAGA:

Maszyna nie moze pracowac w strefie zagrozenia wybuchem.

Podtaczenie elektryczne i pneumatyczne.

&OSTRZEZENIE:

Wszystkie prace zwiagzanie z elektrycznym podtaczeniem maszyny musza by¢
wykonywane przez uprawnionego elektryka.

- Przytacze elektryczne musi odpowiadac nastepujacym warunkom:
* Napiecie i moc znamionowa okresla tabliczka znamionowa maszyny
* Odlegtosci maszyny od zrddta zasilania, a co za tym idzie przekroje
przewodow musza by¢ takie, aby spadek napiecia przy petnym obcigzeniu
nie przekroczyt 4% (10% w momencie wtagczania) wartosci napiecia na
tabliczce znamionowej.
- Uzytkownik musi wyposazy¢ urzadzenie w nastepujace elementy:
» wtyczke odpowiadajaca lokalnym standardom i sieci w miejscu
zainstalowania
* wytacznik roznicowo-pradowy typ A lub B (Ilan=30 mA) na gtdwnym
zasilaniu
* bezpieczniki zwarciowe odpowiednie dla wymagan zasilanego urzadzenia
« odpowiedni system uziemienia
* po podtaczeniu maszyny, a przed rozpoczeciem uzytkowania sprawdzona
powinna by¢ skuteczno$¢ ochrony przeciwporazeniowe;j

- Aby zabezpieczy¢ przed nieautoryzowanym uzyciem urzadzenia zawsze
odtacza¢ maszyne od zrodta zasilania, gdy nie jest ona uzywana przez dtuzszy
czas.

Jezeli urzadzenie jest podtgczone do gtownej linii zasilania bez wtyczki nalezy
zainstalowac odpowiednia blokade umozliwiajaca prace na tej maszynie tylko
osobie wykwalifikowanej.

Aby zapewni¢ prawidtowa prace urzadzenia cisnienie w linii zasilajacej sprezonego
powietrza powinno by¢ zakresie od 8 do 16 bar.
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Instrukcja obstugi - AS 933, AS943, AS944, AS946 (ttum. oryginatu 4-102367G 03/10)

Wskazéwka:

Maszyna jest wyposazona w regulator cisnienia ustawiony na 10 bar (standardowa
nastawa).

Jezeli pracuje sie na obreczach, ktore tatwo sie deformuja (np. motocyklowe) zalecane
jest chwilowe obnizenie cisnienia do 7 lub 8 bar. Ma to wptyw na site odbijaka i
uchwytu obreczy.

AUWAGA:

Dla bezpieczenstwa pracy urzadzenie musi by¢ podtaczone do odpowiednio
wydajnego systemu uziemienia.

Nigdy nie podtaczac uziemienia maszyny do rury gazowej, wodnej, linii
telefonicznej lub innego Srodka zastepczego.

Zanim urzadzenie zostanie podtaczone do zrédet zasilania elektrycznego i
pneumatycznego, upewnic sig, ze maszyna jest skonfigurowana jak na rys. 5: -
pedaty A w pozycji ,catkowicie w dole” i B w pozycji ,catkowicie w gorze”

- kolumna C pionowo (nie odchylona)
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Instrukcja obstugi - AS 933, AS943, AS944, AS946 (ttum. oryginatu 4-102367G 03/10)

Rys. 5

Zasady bezpieczenstwa

Urzadzenie jest przeznaczone do profesjonalnego uzytku.

&osmnzmus:

Tylko jeden operator moze w tym samym czasie pracowa¢ na urzadzeniu.
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Instrukcja obstugi - AS 933, AS943, AS944, AS946 (ttum. oryginatu 4-102367G 03/10)

AOSTRZEZENIE:

Btad w nieprzestrzeganiu instrukgji i ostrzezen moze spowodowa¢ powazne
uszkodzenie operatora i innych osob. Nie nalezy wtacza¢ urzadzenia zanim nie
przeczyta sie i zrozumie wszystkich informacji o niebezpieczennstwach, ostrzezen
i uwag zawartych w niniejszej instrukgji.

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane tylko przez osoby kwalifikowane i autoryzowane.
Osoba kwalifikowanga jest sie po przeczytaniu i zrozumieniu instrukcji producenta, po
uzyskaniu odpowiedniego przeszkolenia, po zapoznaniu sie w zasadami
bezpieczenstwa.
Zakazuje sie pracy przy maszynie pod wptywem alkoholu badz narkotykéw.
Konieczne jest przestrzeganie nastepujacych warunkéw.
- operator musi by¢ w stanie przeczytac i zrozumie¢ wszystkie informacje
zawarte w niniejszej instrukgji
- nalezy upewnic sie, czy posiada sie wystarczajacg wiedze na temat urzadzenia
- w czasie pracy urzadzenia nie nalezy dopuszcza¢ w bezposrednie poblize os6b
postronnych
- nalezy upewnic sie, czy maszyna zostata zainstalowana zgodnie z wymogami i
obowigzujacymi standardami bezpieczenstwa
- nalezy upewnic sie, czy wszyscy operatorzy sa osobami odpowiednio
przeszkolonymi i sg w stanie odpowiednio obstugiwa¢ urzadzenie oraz ze sa
wiasciwie nadzorowani podczas pracy
- nigdy nie nalezy pozostawia¢ nakretek, srub i narzedzi lub innego
oprzyrzadowania na urzadzeniu, aby uniknac ryzyka dostania sie ich pomiedzy
pracujace czesci urzadzenia
- nie wolno dotykac linii zasilania wewnatrz silnika elektrycznego lub innego
elektrycznego wyposazenia zanim nie odfaczy sie zrédta zasilania
- nalezy uwaznie przeczytac instrukcje jak uzywac urzadzenie prawidtowo i
bezpiecznie
- zawsze nalezy przechowywac instrukcje w miejscu, gdzie jest tatwo dostepna

®OSTRZEZENIE:

Nie usuwac naklejek informujacych o niebezpieczenstwach. Wymieniac kazda
brakujaca lub zniszczona.
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Instrukcja obstugi - AS 933, AS943, AS944, AS946 (ttum. oryginatu 4-102367G 03/10)

- podczas uzywania maszyny oraz podczas czynnosci utrzymania przestrzegac

przepisdw zwigzanych z praca na urzadzeniach elektrycznych

- kazda nieautoryzowana zmiana dokonana na urzadzeniu automatycznie

zwalnia producenta z odpowiedzialnosci w przypadku uszkodzenia lub

wypadku spowodowanego zmiang. Szczegdlnym naruszeniem przepisdw o

zapobieganiu wypadkom przemystowym, jest usuwanie lub manipulacja przy
elementach zabezpieczajacych.

AOSTRZEZENIE:

Podczas pracy lub serwisowania maszyn MF nie nalezy nosi¢ krawatow, luznych

ubran, bizuterii i zegarkow oraz zadnych innych rzeczy, ktére moga dostac sie

pomiedzy poruszajace sie elementy urzadzenia. Dlugie wlosy nalezy zwigzac lub

schowac pod nakryciem gtowy.

Opis montazownicy.

AS 933, 943, 944 jest montazownica elektryczno — pneumatyczna. Jest przeznaczona

do montazu i demontazu opon ze wszystkich rodzajow két o wymiarach podanych w

specyfikacji technicznej. Praca z kotami odbywa sie nastepujaco: poziomo przy

montazu i demontazu opon, pionowo przy odbijaniu stopki. Wszystkie ruchy maszyny

sg kontrolowane przez operatora przy pomocy pedatéw.

Parametry techniczne

Typ maszyny

Parametr
AS933 AS943 AS944 AS946
Uchwyt obreczy od 13" - 23" 13" - 25" od 13" 13" - 25"
wewnatrz
Uchwyt obreczy od 10" - 20" 11" = 22" 10" - 24" 10" - 26"
zewnatrz
Szerokos¢ obreczy 3,5"-12" 3,5" - 14" 3,5"-14" 3,5" - 14"
Mak Ina Sredni
aksymalna $rednica 1040mm (417
kota
Maksymalna szerokosé¢ ., ., | 360 mm (14%)
opony 305 mm (12") | 360 mm (14") | 360 mm (14")

Predkos¢ obrotéw stotu
dla wersji 2V

min. 6 obr/min max. 15 obr/min
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Instrukcja obstugi - AS 933, AS943, AS944, AS946 (ttum. oryginatu 4-102367G 03/10)

Rozwarcie odbijaka

45mm - 320mm

45mm -
380mm

45m

m — 45mm -

380mm 380mm

Sita docisku odbijaka

15000 N (przy 10 bar)

Zasilanie pneumatyczne

8-10 bar
260 k 274kg (TI 274kg (TI 274kg (TI
Waga urzadzenia (Tl 234 Eg) 288 i;) zssig(]) 288?@(;)
E:Sm hatasu przy 70 dB (A)
Dane elektryczne:
Model Dane silnika Moc Obr/min. Moment Waga
[kW] Wyposaz.
Elektryczn.
AS933, 400V-3ph-50Hz 0,75 8,5 1200 11,5
AS943, 200/230V-3ph-60Hz | 0,75 8,5 1200 11,5
AS944, 200/230V-3ph-50Hz | 0.75 8,5 1200 11,5
AS346 200/230V-1ph-50Hz | 0,75 8,5 800 11,5
200/230V-1ph-60Hz | 0,75 8,5 800 11,5
115V-1ph-50Hz | 0,75 8,5 800 11,5
200/230V-1ph- 0,75 *6-15 1200 11,5
50/60Hz DV
Silnik pneumat. 0,75 6,5 800 11,5

Akcesoria dodatkowe

SUPER RM - czesc zasilajaca
Ramie rolki dociskowe;j
MOB ramie docisku stopki

Ramie uchwytu dysku dociskowego

RM
PAX Kit
PNEULIFT 60 - podnosnik kota

Zestaw naktadek zwiekszajacych uchwyt o 4"

8-11100059 - 8-11100101

8-11100060

8-11100061 - 8-11100102

8-11100062

8-11100063 - 8-11100103

8-11100048
8-11100065
8-11100041
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Instrukcja obstugi - AS 933, AS943, AS944, AS946 (ttum. oryginatu 4-102367G 03/10)

Zestaw naktadek zmniejszajgcych uchwyt minimalny do 8" 8-11100042
Zestaw naktadek motocyklowych 8-11100036

Okreslenie warunkéw stosowania.

Montazownice AS933, 943, 944, 946 sg przeznaczone wytacznie do montazu i
demontazu opon, przy uzyciu oprzyrzadowania, w ktore maszyna jest wyposazona
zgodnie z niniejsza instrukgcja.

AOSTRZEiENIE:

Jakiekolwiek inne operacje wykonane na urzadzeniu beda traktowane jako
niewtasciwe i interpretowane jako zaniedbanie.

Maszyna jest wyposazona w system pompowania kota, ktory jest niezalezny od
uktadow opisanych powyzej. Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas
korzystania z systemu pompowania. .

Maszyna jest wyposazona w niezalezny system pompowania.

®OSTRZE2ENIE:

Podczas pracy na maszynie nalezy uzywac oryginalne wyposazenie i narzedzia
wyprodukowane przez Mondolfo Ferro.

Rys. 7 pokazuje miejsca, gdzie powinien przebywac operator podczas pracy
A. przy zbijaniu stopki

B. przy montazu i demontazu opony
C. przy pompowaniu
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Instrukcja obstugi - AS 933, AS943, AS944, AS946 (ttum. oryginatu 4-102367G 03/10)

Rys. 7

AOSTRZEiENIE:

Operacja odchylania kolumny musi by¢ wykonana z pozycji B (rys. 7), trzymajac
rece z dala od poruszajacych sie elementow.

AOSTRZEiENIE:

Aby zatrzyma¢ maszyne w razie wypadku nalezy:

- odtaczy¢ od zrodta zasilania elektrycznego

- odlaczy¢ sprezone powietrze rozlaczajac szybkoztacze
(rys. 7a)
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Instrukcja obstugi - AS 933, AS943, AS944, AS946 (ttum. oryginatu 4-102367G 03/10)

Rys. 7a

Budowa maszyny.

AOSTRZEZENIE:

Operator powinien posiada¢ podstawowa wiedze o budowie i zasadzie dziatania
maszyny na ktorej pracuje - jest to najlepszy sposob na unikniecie wypadkow
przy pracy oraz osiagniecie najlepszego efektu pracy.

Nalezy nauczyc¢ sie wszystkich funkgji i lokalizacji urzadzen sterujacych oraz
postugiwania sie nimi.

Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy operator powinien sprawdzi¢, czy na
wszystkie komendy maszyna reaguje prawidtowo.

Aby unikna¢ wypadku maszyna musi by¢ zainstalowana prawidtowo,
odpowiednio obstugiwana oraz regularnie serwisowana.
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8

AS 943/4/6
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8 )

AS 933

Rys. 8
Opis do rys.8
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12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

19.
20.
21.
22.
24.
25.

Sitownik podnoszenia/opuszczania stopki (nie wystepuje w A 2005)
Przetgcznik blokady stopki z przyciskiem dzwigniowym:
- nacisna¢ dzwignie A aby spowodowac opuszczenie stopki, zwolni¢, aby
podnies¢ stopke
- przytrzymad nacisnieta dzwignie A i obroc¢ przetacznikiem B aby
zablokowac stopke
- obrocic¢ przetagcznik B aby zwolni¢ stopke
Ramie uchwytu stopki montazowe;.
Stopka montazowa
Kolumna odchylana
Szczeki montazowe (zabezpieczaja koto na stole)
Stét montazowy
Pedat odchylania kolumny (5) (2 pozycyjny)
Pedat otwarcia i zamkniecia szczek montazowych (6) (3 pozycyjny)

. Pedat odbijaka (2 pozycyjny)
. Pedat obrotow stotu (3 pozycyjny)

- pozycja 0 — brak obrotéw
- nacis$niety pedat — obroty stotu w strone wskazéwek zegara z predkoscia
proporcjonalng do nacisniecia (dla maszyn 2V - 2 potozenia pedatu -
petne wcisniecie powoduje obroty maksymalne)
- podniesiony pedat — obroty stotu w strone przeciwng do wskazdéwek
zegara — jedna predkos¢
Pedat pompowania (2 pozycyjny w wersji standard i 3 pozycyjny w wersji T)
tyzka odbijaka
Przycisk spuszczania powietrza z kota podczas pompowania.
Cisnieniomierz (nie dostepny w wersji AS 933 STD)
Guma odbijaka
Zawor bezpieczenstwa (max . cisnienie 12 bar) — tylko wersja Tl
System smarowania powietrza i regulacji cisnienia (reguluje cisnienie, usuwa
wode, smaruje i filtruje sprezone powietrze)
Uchwyt na paste montazowa
tyzka montazowa
Kohcowka pompowania
Dysze inflatora (tylko wersja Tl) 23. Zbiornik powietrza (tylko wersja TI)
Pistolet do pompowania.
Regulacja skoku odbijaka.
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AOSTRZEZENIE:

Charakterystyka techniczna zbiornika powietrza jest zawarta w osobnej

instrukgji.

Tabliczki ostrzegawcze:

Ryzyko zmiazdzenia. Nigdy nie wktadac czesci ciata pomiedzy
odbijak, obrecz i stot montazowy

Podczas mocowania obreczy na stole montazowym nie
wktadac rgk pomiedzy szczeki montazowe i obrecz

Nigdy nie stawac za maszyna
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Podczas opuszczania ramienia montazowego ze stopka nigdy
nie wktadac rak pomiedzy koto a stopke montazowa.

Obstuga.

Odbijanie stopki.

AUWGA:

Na tym etapie operacji poziom hatasu moze wynosi¢ do 85 dB (A). Zalecamy,
aby operatorzy nosi¢ ochraniacze stuchu.

Wybor strony demontazu / montazu opony.

Wybor z ktdrej strony obreczy nalezy demontowac / montowac opone z obreczy —
rys.9.
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A. Waska strona — strona demontowania / montowania opony

B. Kanat centralny

C. Ptaszczyzna stotu montazowego

D. Szersza strona — nie mozna demontowac / montowac opony z tej strony

Dwie strony moga by¢ prawie identyczne, ale demontaz i montaz opony nastepuje
tylko od waskiej strony..

Nalezy ustali¢ wezsza strone i upewnic sig, ze ta strona jest skierowana ku gorze
podczas mocowania kota na stole montazowym.

Specjalne przypadki.

Kota aluminiowe.

Niektore kota aluminiowe posiadajag niewielki kanat centralny lub sg go catkowicie
pozbawione (takie nie majg aprobaty DOT) — patrz rys.9a A. brak kanatu
centralnego
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N

ANIEBEZPIECZENSTWO

Podczas pracy przy takich kotach istnieje ryzyko uszkodzenia opony i/lub

obreczy a przy tym ryzyko eksplozji opony pod cisnieniem co moze spowodowac
powazne zranienie lub Smier¢. Podczas pracy z takim typem kot nalezy zachowa¢

najwyzsza ostroznosc.

Kota — styl europejski (asymetryczne)

Niektore kota europejskie sg asymetryczne. W takim przypadku odbijanie stopki

powinno nastapi¢ w poblizu otworu zaworowego na obu stronach kota — rys.9b

A. Otwor zaworu
B. Grzbiet nizszy
C. Grzbiet podwyzszony

Rys. 9b
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Kota dla Corvetty, BMW, Lamborghini i inne z wbudowanym systemem kontroli

ciSnienia

Niektore kota sa wyposazone w system kontroli cisnienia, gdzie element pomiarowy
jest zainstalowany na pasie naprzeciw zaworu. W tych kotach odbijanie powinno

wystapi¢ w strefie zaworu po obu stronach kofa.

Rys. 9c
A. Otwor zaworu
B. Czujnik cisnienia

C. Pasek mocujacy

Odbijanie stopki opony.

- catkowicie spusci¢ powietrze z opony, wykreci¢ wktadke sprezynowa zaworu
- dopasowac odlegtosc¢ odbijaka obracajac Sruba na trzpieniu cylindra (nie

dotyczy AS933)
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10 )

i J
- umiesci¢ koto jak pokazano na rys. 11 i przyblizy¢ ostrze odbijaka do opony w
poblizu krawedzi obreczy

Rys. 11

AWAiN E:

Podczas operacji odbijania nalezy zwréci¢ uwage, aby szczeki mocujace stotu
byly zamkniete - przy kole o duzej srednicy rozsuniete moga przeszkadzac i
stanowic¢ zagrozenie

- nacisna¢ pedat 10 (rys. 11) celem uruchomienia odbijaka i zepchna¢ stopke z
potki obreczy
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- powtdrzy¢ powyzsza operacje z drugiej strony kota — moze okazac sie
konieczne wielokrotne zbijanie stopki w réznych punktach

- po zbiciu stopki zdja¢ stare ciezarki znajdujace sie na obreczy

- dokfadnie posmarowac strony opony na catym obwodzie dolnej i gornej
stopki, aby utatwi¢ demontaz i unikng¢ uszkodzenia stopek (rys. 12)

Rys. 12
Mocowanie kota na stole montazownicy.
Nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:
- przechyli¢ kolumne montazowa do tytu i pozostawic stopke w pozycji nie
zablokowanej (rys. 13)
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Rys. 13

- ustawic¢ szczeki montazowe we wiasciwej pozycji (rys. 14-14b)

Rys. 14 — 14b
- umiesci¢ koto na stole montazowym (waska strong obreczy do gory), dopchnac
w dot i uzyj pedatu pokazanego strzatka na rys.13 aby zablokowac koto na
stole
Demontaz opony.

Aby zdemontowac opone z obreczy nalezy:
- przestawi¢ kolumne montazowa do pozycji montazowej naciskajac pedat
oznaczony strzatka na rys. 15
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- zwolni¢ dzwignie blokujaca (rys. 15a)

Rys. 15a
i ustawic stopke montazowa we wtasciwej pozycji (tak aby byta dosunieta do

krawedzi obreczy)
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&WAZN E:

Kiedy dzwignia zostanie przesunieta rownoczesnie pozycje blokady, wtedy
rownoczesnie sa zablokowane ramie montazowe pionowe i ramie
odchylane. Stopka montazowa automatycznie ustawi sie tak, aby miedzy
nia a obrecza zostat zachowany witasciwy odstep. (rys. 16a)

Szczelina pomiedzy obrecza i ramieniem montazowym bedzie utrzymana tak
dtugo jak dzwignia blokujaca bedzie wtaczona w pozycji blokady. Operator
moze odchyli¢ kolumne montazowa bez zmiany pozycji ramienia
montazowego (np. przy montazu i demontazu kot tych samych rozmiarow)

umies¢ tyzke montazowa na stopce montazowej (rys. 17)
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Rys. 17
Podczas pracy z kotami aluminiowymi lub kotami, gdzie jest delikatna farba

zaleca sie wyjecie tyzki montazowej przed przystapieniem do dalszego
demontazu lub zatozenie na tyzke specjalnej ostonki

AOSTRZEZENIE:

Podczas uzywania tyzki montazowej nalezy ja pewnie trzymac - sity
dzialajace podczas operowania sa duze i moga spowodowac wyrwanie tyzki z
uchwytu reki.

- podnies¢ gorng stopke i umiescic jg na stopce montazowej (rys. 17a). W czasie
tej operacji nalezy naciskac silnie na bok opony potozony doktadnie naprzeciw
stopki — ma to na celu wprowadzenie stopki opony w tym miejscu do kanatu
centralnego obreczy i zmniejszenie przez to naprezen
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Rys. 17a

- nacisna¢ pedat obrotu w dét, aby spowodowac obrot w kierunku ruchu
wskazowek zegara. Silnie przytrzymywac tyzke i prowadzic jg w statym
potozeniu w stosunku do obreczy, az do zdemontowania gérnej stopki (rys.18)
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- powtorzyc¢ ostatnie trzy czynnosci, aby zdemontowac dolng stopke
- odchyli¢ kolumne montazownicy do tytu

A UWAGA:

Jezeli opona ma wewnatrz detke, po zdjeciu gornej stopki nalezy odchyli¢
kolumne montazowa i wyjac detke przed przystapieniem do demontazu dolnej
stopki.

Obroty stotu w kazdej chwili mozna przerwac przestajac naciska¢ pedat obrotéw.
Aby uzyskac obroty stotu w strone przeciwng, nalezy podnies¢ pedat obrotéw.

Montaz opony.

AOSTRZHENIE:

Zawsze nalezy sprawdzi¢, czy opona jaka ma by¢ montowana, ma witasciwy
rozmiar dla danej obreczy.

- przed rozpoczeciem operacji montazu nalezy dobrze posmarowac obie stopki
wiasciwa pasta montazowa (rys. 19)
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Rys. 19

Posmarowanie stopki pozwala na uzycie mniejszej sity i zmniejsza ryzyko
uszkodzenia opony poprzez wystapienie naprezen
Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy opona jest w dobrym stanie bez
znakdéw nadmiernego zuzycia lub uszkodzenia

- umiesci¢ opone na obreczy i przechyli¢ kolumne do przodu. Umiesci¢ dolna
stopke opony tak, aby prawa czes¢ znalazta sie ponizej stopki montazowej, a
lewa powyzej — punkt ,skrzyzowania” opony z obrecza powinien znajdowac sie
na stopce montazownicy.
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Nacisna¢ pedat obrotéw aby spowodowac ruch stotu w kierunku ruchu
wskazowek zegara i zamontowac stopke, spychajac stopke opony do kanatu
centralnego obreczy. (rys. 20)

- po zmontowaniu dolnej stopki opony powtorzy te same kroki dla gornej stopki
(rys. 21)
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Rys. 21
- odchyli¢ kolumne montazowa do tytu, zwolni¢ koto z uchwytu stotu, zdjac je z
montazownicy.
Pompowanie opony.

>

OSTRZEZENIE:
Pompowanie opon jest operacja niebezpieczna. Nalezy zachowac szczegolna
ostroznosc i przestrzegac ponizszych instrukgji.

>

OSTRZEZENIE:

Podczas pompowania nalezy uzywa¢ okulary ochronne aby zapobiec
uszkodzeniu wzroku poprzez odpryskujace drobiny powstajace przy osadzaniu
sie stopek opony.

Podczas pompowania poziom hatasu moze wynies¢ 85 dB. Zalecane

jest uzywanie oston na uszy.

>

NIEBEZPIECZENSTWO:

Maszyna, nawet przy zastosowaniu ograniczenia cis$nienia nie daje
dostatecznej ochrony podczas wybuchu opony podczas pompowania. Biad
w przestrzeganiu ponizszych instrukcji spowoduje, ze operacja pompowania
bedzie bardzo niebezpieczna.

>

NIEBEZPIECZENSTWO:

Uzytkownik w zadnym wypadku nie moze przekroczy¢ zalecanego przez
producenta opon cisnienia. Opona moze wybuchnag, jezeli zostanie
przepompowana powyzej tego limitu lub moga zdarzy¢ sie niewidoczne
uszkodzenia majace w przysztosci wptyw na bezpieczenstwo jazdy.

RECE | CZESCI CIALA NALEZY TRZYMAC Z DALA OD MASZYNY PODCZAS
POMPOWANIA KOtA.
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Nalezy czesto przerywac¢ pompowanie i sprawdzac cisnienie. Wybuch opony
moze spowodowac powazne uszkodzenie lub Smier¢ osob przebywajacych w
poblizu.

Pompowanie - dotyczy maszyny AS933
Maszyna wyposazona jest w pistolet do pompowania z wezem przytgczeniowym.
- zwolni¢ koto ze szczek montazowych
- poziome ramie wyciaggna¢ maksymalnie
- obnizy¢ pionowe ramie az dotknie obreczy
- zablokowac poziome i pionowe ramie w pozycji opisanej powyzej (rys. 26)

Rys. 26

- podtaczy¢ koncowke pistoletu do pompowania (21) do zaworu
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- pompowac krotko, czesto sprawdzac wysokosc cisnienia, aby nigdy nie
przekroczy¢ maksymalnego cisnienia zalecanego przez producenta opon

Pompowanie - dotyczy maszyn AS943, AS944, AS946

Maszyny AS943, AS944, AS946 wyposazone sg w zintegrowany uktad pompowania —

uruchomienie nastepuje poprzez nacisniecie pedatu z lewej strony maszyny.

Spuszczanie powietrza odbywa sie za pomoca przycisku przy manometrze z lewej

strony kolumny.

Sposob postepowania jest podobny do wyzej opisanego dla maszyny AS933.
Pompowanie - dotyczy maszyn w wersji Tl (z inflatorem)

Przed wykonaniem operacji opisanych ponizej, zawsze upewnic sie, ze nie ma brudu,

kurzu lub innych zanieczyszczen na szczeki, w poblizu otwordéw wylotu powietrza.

- Upewnic sie, ze koto jest zamocowane od wewnatrz.

- Podtaczy¢ koncéwke Doyfe (21) do zaworu.

- Trzymac opon rekami i podniesc jg, dopdki aby odstep miedzy stopka opony a
obrecza byt jak najmniejszy.

- Wocisnac¢ pedat pompowania do konca, przez krétki okres (fig.22a).

22a
1%

22b

S
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- Dalej naciska¢ pedat w pozycji normalnego pompowania (fig.22b), az do

osadzenia stopki.

Uwaga: w celu poprawy funkcjonowania systemu inflatora ciSnienie powietrza w

linii zasilajacej musi by¢ miedzy 8 / 10 bar.

Mozliwe problemy
Zwarcie
Stot sie nie obraca

Zwarcie w kablu zasilajagcym - sprawdzi¢ okablowanie
Zwarcie w silniku - wymienic silnik

Pedat obrotow stotu nie wraca do pozycji wyjsciowej
Uszkodzenie sprezyny powrotnej - zmienic sprezyne
Pedat odbijaka lub pedat szczek nie wraca do pozycji wyjsciowej

Uszkodzenie sprezyny powrotnej - zmienic sprezyne
Brak oleju w smarownicy - uzupetnic olej SAE 20

Ulot powietrza wewnatrz maszyny

Ulot powietrza z rozdzielacza odbijaka - zmieni¢ kurek
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- zmienic sitownik
Wylot powietrza z rozdzielacza szczek - zmieni¢ sitownik szczek
- zmieni¢ ztgczke obrotowa
Sitownik odbijaka ma staba moc, nie odbija i przepuszcza powietrze
Zatkany ttumik - wyczysci¢ lub zmienic trumik
Zuzyte uszczelki sitownika - zmienic uszczelki
- zmienic sitownik odbijaka

Sitownik odbijaka przepuszcza powietrze dookota trzpienia

Zuzyte uszczelki - zmienic uszczelki

- zmieni¢ sitownik

Stot nie obraca sie w zadnym kierunku.

Zepsuty przemiennik - zmieni¢ przemiennik (mikroprzet. 24V)
Uszkodzony pasek - zmieni¢ pasek
Uszkodzona przektadnia - zmieni¢ przekfadnie

Przektadnia hatasuje. Stot robi 1/3 obrotu i zatrzymuje sie.
Zablokowana przektadnia - zmienic przektadnie
Szczeki stotu nie chwytaja kota

Brak mocowania - zmienic sitownik stotu
Zuzyte elementy chwytajace szczeki - zmieni¢ uchwyty

Montaz lub demontaz utrudniony
Niewtasciwe napiecie paska - poprawic naciag (rys. 23)
lub wymienic
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Rys. 23
Ramie stopki podnosi sie w czasie pracy
Nie dopasowana ptytka blokujaca - dopasowac lub wymienic ptytke
Ramie stopki opada pod naprezeniem

Uszkodzona ptytka blokujaca - wymiec ptytke
Nie dopasowana ptytka blokujaca - dopasuj ptytke

Kiedy kolumna jest odchylona ramie montazowe slizga sie

Uszkodzona ptytka blokujaca - wymiec ptytke
Nie dopasowana ptytka blokujaca - dopasuj ptytke

Kolumna sie nie odchyla

Uszkodzony sitownik - wymien sitownik kolumny
Brak doptywu powietrza - wymien kurek
Ulot powietrza z kurka - wymien kurek lub sitownik

Ulot powietrza z cylindrow szczek montazowych
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Uszkodzony ttok lub uszczelka - wymienic ttok lub uszczelke
Kolumna odchyla sie gwattownie lub wolno (rys. 24)

24

Rys.24

Niewtasciwe ustawienia zaworu - wyregulowac (rys. 24)
Zajac — zwiekszenie predkosci
Zbtw — zmniejszenie predkosci

Wskaznik wartosci ciSnienia pompowania nie wraca do pozycji 0

Uszkodzony manometr - wymienic

UWAGA:

Dostarczany z maszyna katalog "Czesci zamienne" nie upowaznia uzytkownika do
wykonywania czynnosci naprawczych maszyny, z wyjatkiem tych operacji wyraznie
opisanych w instrukgji obstugi, ale pozwala na zapewnienie technicznej pomocy i
precyzyjnej informacji, w celu zmniejszenia opoznien .
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Utrzymanie

>

OSTRZEZENIE:
Firma Mondolfo Ferro nie bierze odpowiedzialnosci za reklamacje powstate na
wskutek uzycia nie oryginalnych czesci lub akcesoriow

2,

OSTRZEZENIE:

Catkowicie zakazuje sie zmiany ciSnienia roboczego na regulatorze cisnienia
powyzej ciSnienia znamionowego. Producent nie bierze odpowiedzialnosci na
uszkodzenia wynikte z tego typu manipulagji.

@

OSTRZEZENIE:

Przed podjeciem czynnosci utrzymania lub regulacji odtaczy¢ zasilanie
elektryczne i pneumatyczne

OSTRZEZENIE:

Wszelkie samowolne zmiany w konstrukcji maszyny sa zabronione.
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NIEBEZPIECZENSTWO:
Nawet kiedy maszyna jest odtaczona od zasilania powietrzem, w niektorych
czesciach instalacji pneumatycznej (sitownikach, przewodach) moze pozosta¢
sprezone powietrze. Nalezy zachowac najwieksza ostroznosc.

Zespot przygotowania powietrza (filtr, regulator i smarowniczka) jest zainstalowany po
to, aby przefiltrowac powietrze, wyregulowac jego cisnienie i smarowac je. Zespot
przygotowania powietrza wytrzymuje maksymalne cisnienie zasilania 18 bar a jego
zakres regulacji miesci sie w granicach od 0,5 do 10 bar.

Ustawianie ciSnienia roboczego na reduktorze

Ustawienia moga by¢ modyfikowane poprzez wyciagniecie pokretta reduktora w goére
i obrécenie nia. Po uzyskaniu wtasciwego cisnienia wcisng¢ pokretto do pozydji
wyjsciowej (rys. 25a).
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25 B

Rys. 25

Ustawianie smarowania.

Dozowanie oleju do instalacji pneumatycznej jest ustawiane poprzez przekrecenie
sruby na naolejaczu — jak pokazano na rys. 25b.
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Normalnie przy ci$nieniu 10 bar i uzyciu oleju pneumatycznego o
lepkosci
SAE 20 jedna kropka oleju powinna by¢ dozowana na 4 krotne uzycie zbijaka.

NIEBEZPIECZENSTWO:
Przed wykonaniem czynnosci konserwacyjnych lub uzupetniania oleju nalezy
odtaczy¢ maszyne od zasilania powietrzem.

Nalezy okresowo sprawdzac poziom oleju w pojemniku naolejacza i uzupetniac jak
pokazano na rys. 25c olejem pneumatycznym SAE 20 bez detergentow.

Odwadniacz jest wyposazony w automatyczny usuwania wody, wiec w normalnych
warunkach nie wymaga szczeg6lnego utrzymania. Jednakze woda moze by¢ usunieta
recznie w kazdej chwili (rys. 25d) nawet gdy maszyna jest podtaczona do zasilania
powietrzem.

Normalnie nie trzeba zdejmowac dolnego pojemnika, ale moze to by¢ konieczne po
dtugim okresie uzywania. Jezeli nie mozna odkrecic¢ go reka, nalezy uzy¢ zataczonego
klucza (rys. 25e). Oczysci¢ sucha Sciereczka. Nie stosowac rozpuszczalnikéw

UWAGA:
Nalezy utrzymywac maszyne zawsze w czystosci.
Nie uzywac sprezonego powietrza lub strumienia wody do czyszczenia maszyny.
Podczas czyszczenia nalezy unika¢ wznoszenia kurzu.

Ztomowanie

W przypadku ztomowania maszyny nalezy usungc¢ wszystkie czesci elektryczne,
elektroniczne, plastikowe i metalowe i zutylizowac je osobno zgodnie z lokalnymi
regulacjami ztomowania.
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Usuwanie zuzytego oleju.

Nie usuwac zuzytego oleju wpuszczajac go do systemu kanalizacji, instalacji

deszczowej, rzek i strumieni. Nalezy korzystac¢ ze specjalistycznych firm zajmujacych
sie utylizacja.

Srodki ostroznosci przy kontakcie z olejami i smarami.

unikac kontaktu ze skorg
unika¢ formowania sie i rozprzestrzeniania mgietki oleju - stosowac
nastepujace srodki zapobiegawcze:
o chroni¢ obstuge i wyposazenie przed rozbryzgami oleju (odziez ochronna,
mozna zainstalowac ekrany przy maszynie)
o myc sie czesto woda i mydtem — nie uzywac rozpuszczalnikow, ktére
moga by¢ draznigce dla skory
o nie osuszac rak przy pomocy brudnych lub zaolejonych tkanin o zmieniac
ubranie jezeli pobrudzi sie olejem i kazdorazowo po pracy o nie pali¢ i nie
jesé¢, gdy rece sg zabrudzone olejem lub smarem

stosowac ponizsze srodki ochronne o uzywac rekawic ochronnych o uzywaé
okularéow ochronnych

o uzywac fartuchdéw ochronnych

Olej mineralny: pierwsza pomoc

potkniecie — nalezy natychmiast szuka¢ pomocy medycznej i poinformowac
lekarza o rodzaju potknietego oleju

wdychanie — przy narazeniu na opary o wysokiej koncentracji lub mgietke oleju
przenies¢ poszkodowanego na powietrze i natychmiast poszukaé pomocy
medycznej - oczy — przemy¢ duzg iloscig biezacej wody i natychmiast poszukad
pomocy medycznej

skora — umyc woda i mydtem

Zalecane Srodki ochrony pozarowej

suche substancje palne  palne ptyny zrodta elektryczne

woda tak nie nie
piana tak tak nie
suche $rodki chem. tak* tak tak
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CcOo2 tak* tak tak
tak* - mozna uzyc jezeli nie ma lepszego srodka

Schematy elektryczne.
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Schematy pneumatyczne.

FILTRO REGOLATORE + LUBRIFICATORE
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FILTRO REGOLATORE + LUBRIFICATORE
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Deklaracja zgodnosci WE i ttumaczenie.

~N

We, Mondolfo Ferro SPA, Viale dellindustria, 20 - 61037 MONDOLFO (PU) - ITALY, do hereby declare, that the pro-
duct

( EC declaration of conformity

AS 933 - AS 943 - AS 944 - AS 946

to which this statement refers, manufactured by us and for which we hold the relative technical dossier, is compliant
with the following standards:

- EN ISO 12100-1; EN ISO 12100-2
- EN 60204

with reference to EC directives:

- 2006/42/EC

- 2006/95/EC

- 86/217/ECC of 26/05/86

- 87/404/ECC of 25/06/87 amendede by directive 93/68/EEC of 22/07/93"
- 2004/108/EC

* only for version Tl ? )
Vo &

Mondolfo, 03/10
Mondolfo Ferro S.p.A.
Ing. Corrado Bassoli

IMPORTANT: The EC Conformity Declaration is cancelled if the machine is not used exclusively with Mondolfo Ferro original accessories
and/or in observance of the instructions contained in the user’s manual.

Qhe form of this statement conforms to EN 45014 specifications.

/

Ttumaczenie TIP-TOPOL
Deklaracja zgodnosci EC

My, Mondolfo Ferro SPA, Vialle dell'industria, 20 20-61037 MONDOLFO (PU),
Witochy deklaruje, ze produkt

AS933 - AS943 - AS944 - AS946
Do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja, wyprodukowany przez nas oraz do
ktérego posiadamy odpowiednig dokumentacje odpowiada nastepujacym
standardom:
EN ISO 12100-1, EN ISO 12100-1
EN 60204-1
W odniesieniu do Dyrektyw WE:
- 2006/42/EC
- 2006/95/EC
- 86/217/ECC z 26/05/86
- 87/404/ECC z 25/06/87 zmienionej przez 93/68/ECC z 22/07/93*
- 2004/108/EC
* tylko dla wersji Tl
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Mondolfo Ferro S.P.A.
Mondolfo, 03/10 Ing. Corrado Bassoli
Wazne: Niniejsza deklaracja zgodnosci traci waznos¢, jezeli urzadzenie nie jest
uzywane z oryginalnymi akcesoriami Mondolfo Ferro i/lub zgodnie z instrukgja
obstugi
Forma deklaracji jest zgodna z EN 45014
KARTA GWARANCYJNA

Montazownica do k6t samochodowych

1. Firma P.U.P. TIP-TOPOL gwarantuje bezawaryjna prace urzadzenia przez okres .................
miesiecy od dnia sprzedazy urzadzenia.

2. Uruchomienia urzadzenia oraz przeszkolenia obstugi dokonuje personel techniczny firmy
TIPTOPOL.

3. W okresie gwarancyjnym Gwarant zapewnia bezptatne naprawy sprzetu (usuniecie awarii
objetych gwarancja)

4. W okresie gwarangji jedynym uprawnionym podmiotem do dokonywania napraw i przegladéw
jest Gwarant.

5. Naprawy gwarancyjne beda dokonywane w miejscu zainstalowania urzadzenia .

6. W przypadku uszkodzen powodujacych wytaczenie urzadzenia z eksploatacji gwarancja ulega
przedtuzeniu o czas pomiedzy zgtoszeniem awarii a jej usunieciem — fakt ten musi zostac
udokumentowany wpisem uprawnionego pracownika serwisu Gwaranta.

7. Zobowiagzania Uzytkownika:

- Uzytkownik urzadzenia zobowiazuje sie do przestrzegania zasad uzytkowania
zawartych w ,Instrukcji obstugi” dostarczonej wraz z urzadzeniem

- Uzytkownik zobowiazuje sie powiadomic¢ Gwaranta o kazdej awarii powodujacej
koniecznos¢ dokonania naprawy. Uzytkownik moze zgtosi¢ awarie w miejscu zakupu
urzadzenia lub w centrali firmy TIPTOPOL w Pobiedziskach tel. (0****61 8152 200)

- Wypetniona niniejsza ,Karta gwarancyjna” stanowi udokumentowanie prawa do
gwarancji i powinna by¢ przechowywana w miejscu zainstalowania urzadzenia i
udostepniana pracownikom serwisu firmy TIPTOPOL celem wykonywania adnotacji o
naprawach i ewentualnych przedtuzeniach czasu gwarancji.

8. Whylaczenia z gwarangji:

Gwarancja nie obejmuje elementéw wykonanych z tworzywa i gumy podlegajacych
normalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji tzn. oston plastikowych na stopke, szczeki, tyzke itp.
Prawa gwarancyjne sa uznawane tylko w przypadku jesli element posiadat wade fabryczna
niemozliwa do stwierdzenia w momencie sprzedazy.

9. Gwarancja wygasa w przypadku gdy:
- zostaty usuniete numery fabryczne,
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- urzadzenie byto eksploatowane niezgodnie z przeznaczeniem lub w warunkach i w
sposob inny niz okreslony w instrukgcji obstugi

- uzytkownik lub podmiot trzeci dokonat napraw lub przerébek urzadzenia bez
uzgodnienia z Gwarantem,

- uszkodzenie powstato z winy uzytkownika lub w wyniku zdarzen losowych

- bez uzgodnienia z Gwarantem zostato zmienione miejsce zainstalowania urzadzenie
dotyczy to sytuacji kiedy np. urzadzenie zostato wywiezione/odsprzedane poza obszar
kraju

10. Uzytkownik
Data sprzedazy i nr faktury (wypetnia sprzedawca) ......rnmrenseennsennsennsinnessnesssseseeens

Data uruchomienia, podpis (WYPeInia SEIWIS) .......cowmerceneeeeeeeeeseesseeesseeessesseesssesssesenes

11. Oswiadczenie uzytkownika.

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji okreslonymi w niniejszej Karcie.
Potwierdzam petna sprawnos¢ urzadzenia w chwili podpisania Karty Gwarancyjnej oraz fakt
przeszkolenia personelu obstugujacego urzadzenie.

Uzytkownik

Adnotacje serwisu o naprawach.

L.p.

Data Data Wykonane czynnosci naprawcze, wymienione Podpis
zgtoszenia naprawy podzespoty, adnotacje o przedtuzeniu gwarangji serwisanta
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Informacje srodowiskowe

Dziekujemy Panstwu za wybor naszych produktow. Jako Firmie, ktorej
kwestia ochrona srodowiska nie jest obojetna prosimy Panstwa o zapoznanie sie z
ponizszymi wskazéwkami dotyczacymi postepowania ze zuzytymi produktami.

B

Jesli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza - stosowat nalezy
ponizszg procedure usuwania
Produkt ten moze zawierac substancje niebezpieczne dla sSrodowiska lub dla

zdrowia jesli nie zostang odpowiednio usuniete. Niniejsze informacje podane s3g po
to, aby zapobiec uwolnieniu niebezpiecznych substancji do sSrodowiska. Elementow
elektrycznych i elektronicznych nigdy nie wolno wyrzuca¢ do kubtéw z odpadami

komunalnymi. Caty sprzet nalezy utylizowac zgodnie z obowigzujacymi przepisami

Strona: 61



Instrukcja obstugi - AS 933, AS943, AS944, AS946 (ttum. oryginatu 4-102367G 03/10)

w miejscu zainstalowania. Dzieki takiemu postepowaniu mozna unikna¢ groznych

konsekwencji dla Srodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie
produktu w inny sposéb niz opisany powyzej bedzie karane. Zalecane jest rbwniez
segregowanie innych odpadow: recykling zewnetrznego i wewnetrznego
opakowania produktu oraz zuzytych baterii i akumulatorow (jesli produkt takich
wymaga). Panstwa pomoc jest bardzo wazna, aby zmniejszy¢ ilos¢ surowcow
potrzebnych do produkgji sprzetu, zminimalizowa¢ wykorzystanie wysypisk smieci
oraz poprawic jakos¢ zycia zmniejszajac ilos¢ potencjalnie groznych substancji w
srodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z o.0.
62-010 Pobiedziska ul.

Kostrzynska 33

www.sklep.tiptopol.pl
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