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INSTRUKCJA UZYTKOWNIKA INVENTO TCS626

KROJE PISMA | SYMBOLE

W niniejszej instrukgji dla utatwienia lektury stosuje sie nastepujace symbole i kroje pisma:

Wskazuje czynnosci wymagajace szczegdlnej uwagi

Wskazuje sytuacje niebezpieczng dla operatora

® Wskazuje zakaz

WYTLUSZCZENIE| Wazna informacja

UWAGA: Przed uruchomieniem podnosnika i modyfikacja ustawien
'- nalezy uwaznie przeczyta¢ rozdziat ,Instalacja”, w ktorym opisano

wszystkie czynnosci zapewniajace lepsze dziatanie podnosnika.
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ROZDZIAL 1 - WPROWADZENIE

1.1 WPROWADZENIE

Dziekujemy za zakup produktu z serii montazownic do opon samochoddw ciezarowych.
Maszyna zostata wyprodukowana zgodnie z najbardziej wymagajacymi zasadami zapewnienia
jakosci. Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami zamieszczonymi w niniejszym dokumencie,
aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie i dtugi okres uzytkowania maszyny. Doktadnie zapoznac
sie z catg instrukcjag i upewnic sie, ze jej tresc jest zrozumiata.

1.2 DANE INDENTYFIKACYJNE MASZYNY

Szczegdtowe okreslenie ,modelu montazownicy” oraz ,numeru seryjnego” pomoze naszej
pomocy technicznej w przekazywaniu wskazowek i utatwi dostarczanie odpowiednich czesci
zamiennych. Dla Twojej wygody umiesciliSmy dane maszyny w ponizszej tabeli. Jesli pojawia
sie jakiekolwiek rozbieznosci pomiedzy danymi zamieszczonymi w niniejszej instrukcji a
danymi znajdujacymi sie na tabliczce znamionowej wywazarki, jako prawidtowe nalezy uznac
dane z tabliczki znamionowe;j.

LOGO
Typ:
\Y A kW
faz. Hz
Rok produkgji:

1.3 PRZECHOWYWANIE INSTRUKCJI

W celu prawidtowego wykorzystania niniejszej instrukgcji zaleca sie:
e Przechowywac instrukcje w poblizu podnosnika, w tatwo dostepnym miejscu.
e Przechowywac instrukcje w miejscu chronionym przed wilgocia.
e Korzystac z instrukcji w sposéb nienarazajacy jej na zniszczenie.
e Zabrania sie uzywania maszyny przez operatorow, ktorzy nie zapoznali sie z
procedurami i informacjami zawartymi w niniejszej instrukgji.

Niniejsza instrukcja stanowi integralng cze$¢ podnosnika: w razie jego sprzedazy, nalezy
przekazac jg nowemu witascicielowi.

llustracje zostaly utworzone ze zdje¢ prototypow. Mozliwe jest zatem,
—— ze niektore elementy maszyn wprowadzonych do standardowej
produkcji moga rézni¢ sie od elementéw widocznych na ilustracjach.
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DO CZYTELNIKA

Producent podnosnika dotozyt wszelkich staran, aby informacje zawarte w niniejszej instrukgcji
byty prawidtowe, petne i aktualne. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy powstate
podczas tworzenia instrukcji i zastrzega sobie prawo do wprowadzenia w dowolnym
momencie dowolnych zmian wynikajacych z rozwoju produktu.
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ROZDZIAL 2 - INFORMACJE OGOLNE

2.1 PRZEZNACZENIE

Niniejsza montazownica zostata zaprojektowana i wyprodukowana wytgcznie do
montazu i demontazu opon samochoddéw ciezarowych, autobuséw oraz furgonetek
dostawczych z obreczy o wymiarach od 13" do 27" i maksymalnej srednicy 1600 mm.
W szczeg6lnosci PRODUCENT nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
uszkodzenia spowodowane uzywaniem montazownicy do celu innego niz okreslono w
niniejszej instrukcji, a zatem zastosowanie nieodpowiednie, nieprawidtowe i
nieuzasadnione.

2.2 OGOLNE SRODKI BEZPIECZENSTWA

Maszyna powinna by¢ obstugiwana wytacznie przez nalezycie upowazniony i
przeszkolony personel.

Maszyna nie powinna by¢ uzywana do innych celéw niz przedstawiono w niniejszej
instrukcji obstugi.

W Zadnym wypadku nie nalezy modyfikowaé maszyny, z wyjatkiem modyfikacji
wprowadzanych wyraznie przez PRODUCENTA.

Nigdy nie demontowac¢ urzadzen zabezpieczajacych. Wszystkie prace przy maszynie
powinny by¢ wykonywane wytacznie przez wyspecjalizowany personel.

Jakiekolwiek nieupowaznione zmiany lub modyfikacje wprowadzone w maszynie
zwalniaja producenta z odpowiedzialnosci w przypadku uszkodzen wynikajacych
posrednio lub bezposrednio z powyzszych czynnosci.

Demontaz lub modyfikacja urzadzen zabezpieczajacych powoduje natychmiastowe
uniewaznienie gwarancji.

Montazownica jest dostarczana w komplecie z instrukcjg oraz wytrzymatymi etykietami
ostrzegawczymi. Jesli ulegng one uszkodzeniu, nalezy niezwtocznie skontaktowac sie
z producentem w celu uzyskania nowych etykiet.

Operator maszyny nie powinien nosi¢ luznej odziezy. Podczas pracy zabronione jest
zblizanie sie nieupowaznionego personelu w poblize maszyny.

2.3 URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE

Montazownica posiada kilka urzadzen zabezpieczajacych stuzacych zagwarantowaniu

najwyzszego bezpieczenstwa:

Zawor zwrotny na przewodzie hydraulicznym otwierania uchwytu (w ztaczu
obrotowym, patrz rys. B/1). Zapobiega upadkowi kota z uchwytu w przypadku
nieoczekiwanego uszkodzenia przewodu hydraulicznego.

Zawor nadcisnieniowy ustawiony na 130 bar + 10% (patrz rys. B/2). Ogranicza
ci$nienie w przewodzie hydraulicznym i zapewnia wtasciwe dziatanie urzadzenia.
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¢ Odciecie napiecia przy przeciazeniu silnika pompy (w skrzynce elektrycznej).
Odciecie zapobiega spaleniu silnika wskutek przegrzania.

e Zawor zwrotny w przewodzie hydraulicznym podnoszenia ramienia uchwytu.
Zapobiega opadnigciu ramienia uchwytu w przypadku nieoczekiwanej usterki
przewodu hydraulicznego. .

2.4 OPIS PRODUKTU

1. Uchwyt do podnoszenia 13. Karetka
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2. Ramie uchwytu samocentrujgcego 14. Ramie narzedziowe
3. Uchwyt samocentrujacy 15. Dzwignia ramienia
4. Przesuwna platforma 17. Dysk zbijajacy

8. Drazek sterowniczy 18. Pazur

9. Przetacznik 22. Szczeka

10. Pedat

W trakcie wszystkich czynnosci utrzymywac dtonie oraz inne czesci ciata
A mozliwie najdalej od ruchomych elementéw  maszyny.

Noszenie naszyjnikéw, bransoletek i zbyt luznej odziezy moze by¢
niebezpieczne dla operatora.

2.5 DANE TECHNICZNE

Silnik pompy 1,5 kW
o ) 1,5 kW (1 faza, jedna predkosc)

Silnik przektadni ) o
1,3 kW / 1,8 kW (3 fazy, dwie predkosci)

Rozmiar obreczy 13" = 27"

Maks. srednica kota 1600 mm (63")

Maks. szerokos¢ kota 780 mm (31")

Maks. waga kota 1500 kg

Waga netto 560 kg

Poziom hatasu w warunkach roboczych <70 dB (A)

2.6 IDENTYFIKACJA SYMBOLI OSTRZEGAWCZYCH
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Nieczytelne i brakujace etykiety ostrzegawcze nalezy niezwlocznie

Q zastapi¢ nowymi etykietami. Nie uzywac¢ i nie dodawa¢ zadnych
przedmiotow, ktore moga utrudnia¢ dostrzezenie etykiet przez

operatora.

ROZDZIAL 3 - TRANSPORTOWANIE, ROZPAKOWYWANIE |
SKEADOWANIE

3.1 TRANSPORTOWANIE

Maszyna musi by¢ transportowana w oryginalnym opakowaniu, umieszczona w pozycji

przedstawionej na zewnetrznej stronie opakowania.
Zapakowana montazownice nalezy przemieszczaé za pomocg wézka widtowego

o odpowiednim udzwigu. Wsunga¢ widly w miejsca przedstawione na rysunku A/2.
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KG. 630

%Qt%
[A2]

3.2 ROZPAKOWYWANIE

e Usuna¢ karton i folie ochronna.
e Sprawdzi¢, czy sprzet jest w idealnym stanie, a zadne elementy nie sg uszkodzone
lub ich nie brakuje.

'. W razie watpliwosci nie uzywac¢ maszyny i skontaktowac sie ze sprzedawca.

3.3 SKEADOWANIE

Elementy urzadzenia musza by¢ przechowywane pod dachem, chronione przed bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych, w warunkach niskiej wilgotnosci, w temperaturze od -10°C
do +40°C.

W przypadku dtugotrwatego sktadowania nalezy pamigtac o odtgczeniu wszystkich zrédet
zasilania i nasmarowaniu prowadnic slizgowych zaciskdw na stole obrotowym, aby zapobiec

ich oksydowaniu.
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ROZDZIAL 4 - INSTALACJA

4.1 WYMAGANE MIEJSCE DO INSTALACJI

Q Przy wyborze miejsca instalacji nalezy upewni¢ sie, ze jest ono zgodne
z obowiazujacymi przepisami bezpieczenstwa pracy.

e Maszyna musi by¢ umieszczona na ptaskim podtozu o solidnej konstrukgji, najlepiej
betonowym. Jesli podtoze jest nierowne lub zniszczone, maszyna nie bedzie stabilna,
a watek platformy nie bedzie mogt sie swobodnie poruszac.
e Jedli maszyna jest instalowana na zewnatrz, musi ona znajdowac sie pod zadaszeniem.
e Zastosowanie majg ponizsze warunki srodowiska roboczego:
— Wilgotnos¢ wzgledna: 30-95%, bez kondensacji.
—  Zakres temperatury: 0-55°C.

4.2 WYMAGANIA DLA STANOWISKA ROBOCZEGO

e Maszyna wymaga przestrzeni 2240x1640 mm z minimalnymi odlegtosciami od scian

przedstawionymi na rysunku (patrz rys. B/5).

Wymiary obejmuja zakres roboczy montazownicy. Dostep do tego obszaru

F. jest kategorycznie zabroniony dla oséb niebedacych specjalnie
przeszkolonymi i upowaznionymi operatorami.

e Ustawi¢ montazownice w okreslonym miejscu, podnoszac ja za specjalny uchwyt (1, rys.
A) z catkowicie opuszczonym ramieniem (2, rys. A), zamknietym uchwytem (3, rys. A)
i przesuwna platforma (4, rys. A) zablokowang w poblizu ramienia.

¢ Mobilna konsola sterownicza nie ma ustalonej pozycji, ale musi znajdowac sie w takim
miejscu, aby uzytkownik mégt obserwowac maszyne podczas pracy.

2500 mm

I 700 mm

2500 mm

1000 mm

1

B/5
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4.3 WYMAGANE PODLOZE

Montazownice nalezy zainstalowa na wypoziomowanej posadzce betonowej o grubosci
co najmniej 20 cm i jakosci betonu minimum B25, zgodnie z wymaganiami normy DIN 1045.

W celach informacyjnych nalezy zapoznac sie z ponizszymi rysunkami oraz tabela.

—
?: Grunt

=
Wzmocniony beton

% Elektrospawana siatka

g Ttuczen, zZwir

Wymiary podioza wcm
Dhugosc | Szerokosc | Grubosc
200 164 15

Jakodd Min.

betonu  wytrzyrmatass

B25 425 kgécm?®

Jesli posadzka tego typu nie jest dostepna w miejscu instalacji, dopuszczalne jest zastosowanie

punktdw mocowania z betonu o okreslonej jakosci.

e Powierzchnia instalacyjna montazownicy musi by¢ ptaska i dobrze wypoziomowana

we wszystkich kierunkach.

e Nachylenie do 0,25% wzgledem poziomu mozna skompensowal za pomoca
odpowiednich podktadek, klinéw itp.

A

Podczas pracy z kotami, ktorych waga przekracza 1000 kg, konieczne jest
przymocowanie montazownicy do poditoza za pomoca odpowiednich

srub kotwiacych.
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L e Za pomoca wiertarki udarowej i wiertta 16

| wywierci¢c w podtozu otwory o gtebokosci
co najmniej 130 mm zgodnie z rozmieszczeniem
otwordéw w ramie podstawy.

e Jesli na podtozu znajduje sie dodatkowa
wyktadzina (B) Ilub do wypoziomowania
konieczne sg podktadki lub kliny (C), nalezy uzyc
dtuzszych srub.

e W kazdym otworze umiesci¢ Srube kotwiaca.

e Upewni¢ sie, ze sruby kotwigce siegaja co
najmniej 125 mm w gtab ptyty betonowej, jak
przedstawiono na rysunkach.

4.4 PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

A

Wszystkie podtaczenia elektryczne musza by¢ wykonywane przez
wykwalifikowany personel.

e Sprawdzi¢ charakterystyke uktadéw pod katem zgodnosci z wymaganiami maszyny.

Napiecie zasilania (oraz czestotliwos¢ sieci) podano na tabliczce znamionowej maszyny.

Wartosci nie mozna zmienic.

e Podtaczy¢ maszyne do zasilania sieciowego. Jesli maszyna nie jest wyposazona we wtyk

elektryczny, uzytkownik musi wybra¢ wtyk zgodny z napieciem maszyny, zgodnie

z obowiagzujacymi przepisami.

e Maszyna nie powinna by¢ uruchamiana bez wczesniejszego uziemienia.

e

Kluczowe jest ponizsze:

Podlaczy¢ maszyne do linii zasilajgcej z  wylacznikiem
réznicowopradowym o czutosci 30 mA. Maszyna podczas poboru pradu
jest odpowiednio chroniona przed przetezeniami za pomoca
bezpiecznikéw lub automatycznych wytacznikéow magnetotermicznych o
wartosci znamionowej przedstawionej w tabeli.

. Prad znamionowy
Zasilanie
Bezpiecznik Wytacznik
220V / 230V - 3 fazy - 50/60 Hz 25 A aM 25A
380V / 440V - 3 fazy - 50/60 Hz 16A aM 16A
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Otworzy¢ panel sterowania;

Wiaczy¢ wytacznik réznicowopradowy (rys. B/3).

Wiaczy¢ zasilanie (5, rys. B/7) i sprawdzi¢, czy silnik przektadni obraca sie w kierunku
wskazanym przez strzatke (6, rys. B/6).

Jesli nie, zamieni¢ przewody we wtyku.

=——=mr|

————
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ROZDZIAL 5 - OBStUGA

5.1 KONTROLERY

Mobilna konsola sterownicza (rys. C) umozliwia operatorowi prace w dowolnym miejscu

przy maszynie. Na mobilnej konsoli sterowniczej znajduja sie ponizsze kontrolery:

oc®

>

Drazek (8, rys. C), ktory w pozycji [a]
podnosi ramie uchwytu, w pozycji [b]
opuszcza je, w pozycji [c] przesuwa ramie
narzedziowe iplatforme w  kierunku
uchwytu samocentrujacego, a w pozycji [d]
odsuwa je. Uwaga: W celu zapamietania
obstugi w ostonie drazka znajduje sie otwor
wskazujacy pozycje [c].

Przetacznik uchwytu (9, rys. C) - po
przetaczeniu w gore otwiera szczeki
uchwytu samocentrujacego
(BLOKOWANIE), a po przetaczeniu w doét
zamyka szczeki uchwytu samocentrujgcego
(OTWIERANIE).

Pedat (10, rys. C) — nacisniecie po lewej lub
po prawej stronie powoduje obrot uchwytu
samocentrujgcego w kierunku zgodnym ze
strzatkami umieszczonymi na pedale.

Przycisk zatrzymania awaryjnego (11,
rys. C) - naciSniecie pozwala na
natychmiastowe zatrzymanie pracy maszyny
w sytuacji awaryjnej. Gdy konieczne jest
pdzniejsze uruchomienie maszyny, nalezy
wykonac¢ nastepujace czynnosci:

Zwolni¢ przycisk zatrzymania awaryjnego
Nacisng¢ przycisk (13, rys. B/7), aby
uruchomi¢ maszyne.

Obroty moga by¢ wykonywane z dwoma

predkosciami, wystarczy ustawi¢ przetacznik

(12, rys. B/6) w pozycji 1 dla wolnych obrotow

lub w pozycji 2 dla szybkich obrotéw.

Montazownica posiada rowniez:
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> Dzwignia (15, rys. D) do przemieszczania
ramienia narzedziowego (14, rys. 4) z
pozycji roboczej do pozycji spoczynkowej i
odwrotnie.

5.2 POZYCJA ROBOCZA

Rysunek B/8 przedstawia rozne stanowiska robocze (A, B, C, D), o ktérych mowa na kolejnych
stronach opisujacych sposéb obstugi montazownicy. Praca w tych miejscach zapewnia wieksza
precyzje, szybkos¢ i bezpieczenstwo uzytkowania maszyn.

5.3 KONTROLA POPRAWNOSCI DZIALANIA

Przed rozpoczeciem uzytkowania montazownicy nalezy przeprowadzi¢ kilka testow, aby
upewnic sie, ze maszyna dziata prawidtowo.

—' Opisane tutaj operacje nalezy wykonywa¢ z ramieniem narzedziowym
w pozycji spoczynkowej.

Najpierw uzy¢ dzwigni (15, rys. D), aby przechyli¢ ramie do tej pozycji.

Nie zbliza¢ twarzy do ramienia narzedziowego podczas jego zwalniania w
celu przechylenia.

1) Przesunac drazek (8, rys. C) w gore (a): ramie uchwytu (2, rys. A) powinno sie podnies¢.
Przesuna¢ drazek w dot (b): ramie powinno sie opuscic.
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A\ A\

Gdy ramie uchwytu opuszcza sie, zawsze istnieje mozliwos¢
zmiazdzenia elementéw znajdujacych sie w zakresie jego ruchu.
Zawsze pracowa¢ w miejscu okreslonym w instrukgcji, z dala
od zakresu roboczego réznych ruchomych ramion.

Przesunac¢ drazek w lewo (c): ramie narzedziowe i platforma (13, rys. D) powinny przesunac
sie w kierunku uchwytu (3, rys. A). Przesuna¢ drazek w prawo (d): ramie narzedziowe i
platforma powinny odsuna¢ sie od uchwytu.

2) Przestawic przefacznik (9, rys. C) w gore: szczeki uchwytu (3, rys. A) powinny sie otworzyc¢.
Przestawic przetacznik w dot: szczeki uchwytu powinny sie zamknac.

/A A\

Gdy szczeki uchwytu otwieraja sie lub zamykaja, zawsze istnieje
mozliwos¢ zmiazdzenia elementéw znajdujacych sie w zakresie
ich ruchu. Zawsze pracowa¢ w miejscu okreslonym w instrukgji, z
dala od zakresu roboczego uchwytu.

3) Nacisna¢ prawy pedat (10, rys. C): uchwyt (2, rys. A) powinien obracac sie w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara. Nacisna¢ lewy pedat: uchwyt (2, rys. A) powinien
obracac sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

4) Przeprowadzi¢ kontrole, aby upewnic sig, ze uktad hydrauliczny dziata wiasciwie:
e Przestawic¢ przetacznik (9, rys. C) w gore, az szczeki uchwytu beda catkowicie rozwarte.
e Przytrzymac przetacznik w tej pozycji (gora) i sprawdzi¢, czy cisnienie na manometrze
na obrotowym ztaczu wynosi 130 bar + 10%. NIE UZYWAC MASZYNY, JESLI
WSKAZANE W TYM MIEJSCU CISNIENIE JEST INNE NIZ PODANO | SKONTAKTOWAC
SIE Z POMOCA SERWISOWA.

5.4 BLOKOWANIE KOtA

Podczas blokowania kota upewni¢ sie, ze zaciski sa odpowiednio
umieszczone na obreczy, tak aby koto nie upadto.
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(3 28|
o R

1) Przemiesci¢ mobilng konsole sterownicza do pozycji roboczej B.
2) Ustawi¢ ramie narzedziowe (14, rys. D) w pozycji pionowe;.

3) Obstugujac mobilng konsole sterownicza, odsuna¢ platforme (13, rys. D) od uchwytu i
umiesci¢ koto w pozycji pionowej na platformie.

Ta czynnos$¢ moze by¢ wyjatkowo niebezpieczna. Wykonywac ja recznie
Q tylko wtedy, gdy ma sie catkowita pewnos¢, ze koto nie przewrdci sie.
W przypadku duzych i ciezkich két nalezy uzy¢ odpowiednich urzadzen

podnoszacych.

4) Kontynuowac obstuge drazka, aby podnies¢ lub opusci¢ ramie w celu wycentrowania
uchwytu (13, rys. A) wzgledem obreczy.

5) Gdy szczeki (22, rys. A) sg zamkniete, przysunac koto na platformie do uchwytu. Za pomoca
przetacznika (9, rys. C) otworzy¢ uchwyt i zablokowac go w obreczy kota.

Najwygodniejsza pozycje blokowania na obreczy mozna wybra¢ wedtug rysunkow E/1, E/2,
E/3, E/4, E/5 i E/6.

Nalezy pamietaé, ze najbezpieczniejsze jest zaciskanie na kotnierzu

centralnym.

—- W przypadku obreczy z zagtebieniem zacisna¢ koto w taki sposéb,
aby zagtebienie znajdowato sie przy zewnetrznej stronie obreczy (rys.
E/1).

5.4.1 BLOKOWANIE OBRECZY ALUMINIOWYCH

Zaciski (art. 137/90): specjalnie zaprojektowane do obstugi obreczy aluminiowych bez ich

str. 19



INSTRUKCJA UZYTKOWNIKA INVENTO TCS626

uszkadzania. Dostepne na zamowienie.
Zaciski nalezy umiesci¢ (mocowanie bagnetowe) na wsporniki zaciskowe uchwytu

samocentrujacego (patrz rys. E/7).

Zablokowac obrecz zgodnie z rys. E/8. Specjalnie zaprojektowany zacisk (art. 138/90) powinien
by¢ mocowany na zewnetrznej krawedzi obreczy aluminiowej, w najwyzszym punkcie.

Nie pozostawia¢c w obszarze roboczym kota zamocowanego
na montazownicy i podniesionego nad podtoze.

5.5 OPONY BEZDETKOWE | OPONY TYPU ,SUPERSINGLE"

5.5.1 ZBIJANIE STOPKI

1) Zgodnie z wczesniejszymi instrukcjami zablokowac¢ koto na uchwycie samocentrujagcym

i upewnic sig, Ze upuszczono powietrze z opony.
2) Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej C.

3) Opusci¢ ramie narzedziowe (14, rys. F) do pozycji roboczej i zablokowac je.

Zawsze upewnic sie, czy ramie jest wlasciwie zahaczone na karetce.
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4)

Za pomoca mobilnej konsoli sterowniczej manewrowac kotem, az zewnetrzna strona
obreczy zetknie sie z dyskiem zbijajagcym (patrz rys. F).

Q Dysk zbijajacy stopki NIE moze by¢ dociskany do obreczy, lecz do stopki
opony.

5)

6)

Obraca¢ koto i jednoczesnie delikatnie posuwa¢ dysk zbijajacy do przodu, zgodnie z
profilem obreczy.

Kontynuowa¢, az do catkowitego odtaczenia pierwszej stopki. Dla utatwienia nalezy
podczas obracania kota nasmarowac stopke i krawedz obreczy pasta montazowa.

Nalezy pamieta¢, ze im mocniej opona przylega do obreczy, tym wolniej nalezy zagtebiac
dysk.

Aby uniknac wszelkiego ryzyka, nalezy smarowac stopki, obracajac koto
Q w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara podczas pracy
na ptaszczyznie zewnetrznej i w kierunku przeciwnym do ruchu

wskazowek zegara podczas pracy na ptaszczyznie wewnetrzne;j.

7)

Odsuna¢ ramie narzedziowe (14, rys. F) od krawedzi obreczy. Zwolni¢ pazur i podniesc
ramie do pozycji spoczynkowej, przestawic je i ponownie zablokowa¢ w drugiej pozycji
roboczej (rys. G).

Q Nie trzymac¢ rak na pazurze podczas przywracania go do pozycji
roboczej. Rece moga sie zakleszczy¢ miedzy narzedziem a kotem.

8)
9)

Obrocic¢ pazur o 180° i zwolni¢ blokade.

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej D.

Powtdrzy¢ wczesniej opisang czynnosé, az do catkowitego odtaczenia drugiej stopki.

F' Podczas zbijania stopki narzedzie (18, rys. G) mozna opuscic,
aby nie przeszkadzato w pracy.
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5.5.2 DEMONTAZ

Opony bezdetkowe mozna zdemontowac na dwa sposoby:

1) Jedli demontaz opony nie jest trudny, po zwolnieniu stopki uzyé dysku zbijajacego,
aby naciska¢ na wewnetrzng ptaszczyzne opony, az obie stopki odtacza sie od obreczy
(patrz rys. H).

2) W przypadku opon typu ,supersingle” lub opon bardzo twardych opisana powyzej
procedura nie moze byc¢ stosowana. Pazur musi by¢ uzywany w nastepujacy sposob:

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej C.

e Obracac koto i jednoczesnie przesuwac pazur do przodu, aby wsung¢ go miedzy obrecz
a stopke, az zaczepi sie o stopke (patrz rys. I).

e Odsunac obrecz 4-5 cm od pazura, uwazajac, aby nie odtgczy¢ go od stopki.

e Przesunac¢ pazur do zewnatrz, az znacznik znajdzie sie przy zewnetrznej krawedzi obreczy.

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej B.
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Umiescic¢ tyzke montazowa (17, rys. I) miedzy obrecza a stopka po prawej stronie pazura.
Naciskajac tyzka, opusci¢ koto, az krawedZ obreczy znajdzie sie w odlegtosci ok. 5 cm
od pazura.

Obraca¢ koto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, naciskajac tyzka, az
stopka zostanie catkowicie odtgczona.

Przesuna¢ ramie narzedziowe do pozycji spoczynkowej, a nastepnie przestawi¢ je
na wewnetrzng ptaszczyzne kota.

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej D.

Obréci¢ pazur o 180° i wsuna¢ go miedzy obrecz a stopke (patrz rys. L). Przesuna¢ pazur,
az stopka znajdzie sie przy krawedzi obreczy (najlepiej zrobic¢ to podczas obrotu kota).
Odsunac obrecz ok. 4-5 cm od pazura, uwazajac, aby nie odtaczy¢ go od stopki.

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej B.

Przesunac¢ pazur tak, aby jego znacznik znajdowat sie okoto 3 cm wewnatrz obreczy.
Umiesci¢ tyzke montazowa (17, rys. I) miedzy obrecza a stopka po prawej stronie pazura.
Naciskajac tyzka, opusci¢ koto, az krawedz obreczy znajdzie sie w odlegtosci ok. 5 cm
od pazura.

Obracac koto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, naciskajac tyzka, az
opona catkowicie zejdzie z obreczy.

Gdy stopki odlacza sie od obreczy, opona spadnie. Upewnic sie,
ze w obszarze roboczym nie ma osdb postronnych.

5.5.3 MONTAZ

Opony bezdetkowe mozna montowac za pomoca dysku zbijajacego lub pazura.

Jesli opona nie sprawia problemow, nalezy uzy¢ dysku zbijajacego.

Jesli opona jest bardzo sztywna, nalezy uzy¢ pazura.
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5.5.3.1 MONTAZ OPONY Z UZYCIEM DYSKU

Wykona¢ nastepujace czynnosci:

1)

2)
3)

Jesli obrecz zostata zdjeta, nalezy umiesci¢ ja z powrotem na uchwycie zgodnie z opisem
w rozdziale ,BLOKOWANIE KOLA".

Nasmarowac stopki i obrecz pastg zalecang przez producenta opony.

Zamocowac zacisk na zewnetrznej krawedzi obreczy w jej najwyzszym punkcie
(patrz rys. M). Upewnic sie, ze zacisk jest dobrze zamocowany na obreczy.

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej B.

4)

5)

Umiesci¢ opone na platformie i opusci¢ uchwyt (upewnic sig, ze zacisk znajduje sie
W najwyzszym punkcie).

Podnies¢ obrecz z zawieszong na niej opong i obroci¢ jg w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara o okoto 15-20 cm. Opona przechyli sie wzgledem obreczy.

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej C.

6)
7)
8)
9)

10)

11)

12)

Przytozy¢ dysk do drugiej stopki i obroci¢ uchwyt, az zacisk znajdzie sie w najnizszym
punkcie (pozycja godziny 6).

Odsunac¢ dysk od kota.

Zdjac zacisk i umiesci¢ go w pozycji godziny 6 na zewnatrz drugiej stopki (patrz rys. N).
Obroci¢ uchwyt 0 90° zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara, aby ustawic zacisk w pozycji
godziny 9.

Przesuna¢ dysk do przodu, az znajdzie sie ok. 1-2 cm wewnatrz krawedzi obreczy.
Rozpoczaé obracanie uchwytu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, sprawdzajac, czy
po obrocie 0 90° druga stopka zaczyna sie wsuwac do wnetrza obreczy.

Gdy stopka zostanie w petni zamontowana, odsunag¢ ramie narzedziowe od obreczy,
przechylic¢ je do pozycji spoczynkowej i zdjgé zacisk.

Umiesci¢ platforme pod kotem, opusci¢ uchwyt, az koto spocznie na platformie.
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Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej B.
13)  Catkowicie zamkna¢ szczeki uchwytu. Podeprzeé koto, aby zapobiec jego upadkowi.

Ta czynnos$¢ moze by¢ wyjatkowo niebezpieczna.

A Wykonywaé ja recznie tylko wtedy, gdy ma sie catkowita pewnosé, ze
koto nie przewroci sie. W przypadku duzych i ciezkich kot nalezy uzy¢

odpowiednich urzadzen podnoszacych.

14)  Przesunac platforme, aby zdjac koto z uchwytu.
15)  Zdjac koto.

Jesli opona na to pozwala, opisana powyzej operacje mozna przyspieszy¢, montujac obie

stopki jednoczes$nie:

e Wykonac czynnosci opisane powyzej w punktach 1, 2, 3, 4, ale zamiast mocowac zacisk
tylko do pierwszej stopki (patrz punkt 4) zamocowa¢ go do obu stopek.

e Podnies¢ obrecz z zawieszong na niej opona i obrdcic ja w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara o 15-20 cm (zacisk w pozycji godziny 10).

e Wykonac czynnosci opisane powyzej w punktach 10, 11, 12, 13, 14, 15.

5.5.3.2 MONTAZ OPONY Z UZYCIEM PAZURA

1)  Wykonac czynnosci opisane w punktach 1, 2, 3, 4, 5 dla montazu z uzyciem dysku.

2)  Przestawi¢ ramie narzedziowe do pozycji spoczynkowej. PrzestawiC je na ptaszczyzne
wewnetrzng opony i zaczepi¢ w tym samym miejscu.

3) Upewnic sig, ze pazur jest skierowany w strone kota. W przeciwnym razie obréci¢ go o
180°.

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej D.
4)  Przesuna¢ pazur do przodu, az znacznik znajdzie sie w jednej linii z zewnetrzna
krawedzig obreczy i w odlegtosci okoto 5 mm od niegj (patrz rys. O).
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Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej C.

5)

6)

Przesunac¢ na zewnatrz kota i sprawdzi¢ wzrokowo doktadng pozycje pazura, a nastepnie
skorygowa¢ ja w razie potrzeby. Nastepnie obroci¢ uchwyt zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, az zacisk znajdzie sie na dole (pozycja godziny 6). Pierwsza stopka
znajdzie sie na obreczy.

Zdjac zacisk.

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej D.

7)
8)

9)
10)

Wysuna¢ pazur z opony.

Przestawi¢ ramie narzedziowe do pozycji spoczynkowej. Przestawic je na ptaszczyzne
zewnetrznag opony i zaczepi¢ w tym samym miejscu.

Obrdcic pazur o 180°.

Przymocowac zacisk na dole (pozycja godziny 6) na zewnatrz drugiej stopki (patrz rys.
N).

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej C.

11)

12)

13)

Obroci¢ uchwyt o 90° zgodnie z ruchem wskazéwek zegara (zacisk w pozycji godziny
9).

Przesuna¢ pazur do przodu, az zewnetrzna krawedz obreczy znajdzie sie okoto 5 mm
od niego. Rozpoczg¢ obracanie uchwytu zgodnie z ruchem wskazowek zegara,
sprawdzajac, czy po obrocie 0 90° druga stopka zaczyna sie wsuwac do wnetrza obreczy.
Kontynuowa¢ obracanie, az zacisk znajdzie sie na dole (pozycja godziny 6). Druga
stopka zostanie zamontowana na obreczy.

Wykona¢ czynnosci opisane w punktach 11, 12, 13, 14, 15 dla montazu z uzyciem dysku,
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aby zapewni¢ prawidtowe zdjecie kota z maszyny.

5.6 OPONY DETKOWE

5.6.1 ZBIJANIE STOPKI

"— powietrza z opony, aby zawoér wchodzacy do wnetrza obreczy nie

Ostrzezenie: Odkreci¢ nakretke mocujaca zawor przed spuszczaniem

stanowit przeszkody podczas zbijania stopki.

Wykona¢ wszystkie czynnosci opisane wczesniej dla zbijania stopki opon bezdetkowych.
W przypadku opon detkowych nalezy jednak zaprzestaé przemieszczania dysku zaraz

po poluzowaniu stopki, aby unikng¢ uszkodzenia detki.

5.6.2 DEMONTAZ

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej C.

1)

2)

3)
4)

Przestawi¢ ramie narzedziowe (14, rys. D) do pozycji spoczynkowej. Przestawi¢ je
na ptaszczyzne zewnetrzng opony i zaczepi¢ w tym samym miejscu.

Obracac koto i jednoczesnie przesuwac pazur (18, rys. D) do przodu, wsuwajac go
miedzy obrecz a stopke, az ta zaczepi sie o pazur

Odsuna¢ obrecz 4-5 cm od pazura, uwazajac, aby nie odtaczy¢ go od stopki.

Przesung¢ pazur do zewnatrz, az znacznik znajdzie sie przy zewnetrznej krawedzi

obreczy.

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej B.

5)

6)

7)

8)

9)

Umiesci¢ tyzke montazowa (patrz rys. P) miedzy obrecza a stopka po prawej stronie
pazura.

Naciskajac tyzka, opusci¢ koto, az krawedz obreczy znajdzie sie w odlegtosci ok. 5 mm
od pazura.

Obracac koto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, naciskajac tyzka,
az stopka zostanie catkowicie odtaczona.

Przestawi¢ ramie narzedziowe do pozycji spoczynkowej. Opusci¢ uchwyt, az opona
zostanie docisnieta do platformy. Po lekkim przesunieciu platformy na zewnatrz opona
nieco sie otworzy, tworzac odpowiednia przestrzen do wyjecia detki.

Wyjac¢ detke i z powrotem podnies¢ koto.
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Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej D.

10)

11)

Przestawi¢ ramie narzedziowe na wewnetrzng ptaszczyzne opony, obroci¢ pazur o 180°
i opusci¢ ramie do pozycji roboczej. Wsunac pazur miedzy obrecz a stopke i przesunaé
go, az stopka znajdzie sie przy krawedzi obreczy (najlepiej zrobi¢ to podczas obrotu
kota).

Odsuna¢ obrecz ok. 4-5 cm od pazura, uwazajac, aby nie odtaczy¢ go od stopki.

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej B.

12)
13)

14)

Przesunac pazur tak, aby znajdowat sie okoto 3 cm wewnatrz obreczy.

Umiesci¢ tyzke montazowa miedzy obrecza a stopka po prawej stronie pazura (patrz
rys. Q).

Naciskajac tyzka, opusci¢ koto, az krawedz obreczy znajdzie sie w odlegtosci ok. 5 cm
od pazura. Obraca¢ koto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
naciskajac tyzka, az opona catkowicie zejdzie z obreczy.

Gdy stopki odtacza sie od obreczy, opona spadnie.
Upewnic sie, ze w obszarze roboczym nie ma os6b postronnych.

5.6.3 MONTAZ

1)

2)
3)

Jesli obrecz zostata zdjeta, nalezy umiescic ja z powrotem na uchwycie zgodnie z opisem
w rozdziale ,BLOKOWANIE KOtA".

Nasmarowac stopki i obrecz pasta zalecang przez producenta opony.

Zamocowac zacisk na zewnetrznej krawedzi obreczy w jej najwyzszym punkcie
(patrz rys. R). Upewnic sie, ze zacisk jest dobrze zamocowany na obreczy.
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Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej B.

4)

5)

6)

7)

Umiesci¢ opone na platformie i opusci¢ uchwyt (upewnic¢ sie, ze zacisk znajduje sie
w najwyzszym punkcie), aby zaczepic pierwsza stopke na zacisku.

Podnies¢ obrecz z zawieszong na niej opong i obroci¢ jg w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara o okoto 15-20 cm. Opona przechyli sie wzgledem obreczy.
Przestawi¢ ramie narzedziowe do pozycji spoczynkowej. Przestawic je na ptaszczyzne
wewnetrzng opony i zaczepi¢ w tym samym miejscu.

Upewnic sig, ze pazur jest skierowany w strone kota. W przeciwnym razie obrocic¢ go o
180°.

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej D.

8)

Przesung¢ pazur do przodu, az znacznik znajdzie sie w jednej linii z zewnetrzna
krawedzig obreczy i w odlegtosci okoto 5 mm od niej.

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej C.

9)

Przesuna¢ na zewnatrz kota i sprawdzi¢ wzrokowo doktadna pozycje pazura, a nastepnie
skorygowal ja w razie potrzeby. Nastepnie obrdci¢ uchwyt zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara, az zacisk znajdzie sie na dole (pozycja godziny 6). Pierwsza stopka
znajdzie sie na obreczy. Zdja¢ zacisk.

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej D.

10)
11)

12)

Wysunac¢ pazur z opony.

Przestawi¢ ramie narzedziowe do pozycji spoczynkowej. Przemiesci¢ je na zewnetrzng
ptaszczyzne opony.

Obroci¢ pazur o 180°.

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej B.
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13)
14)

Obréci¢ uchwyt, az otwor zaworu znajdzie sie na dole (pozycja godziny 6).

Przesuna¢ platforme (4, rys. A) pod koto i opusci¢ uchwyt, az opona zostanie docisnieta
do platformy. Po lekkim przesunieciu platformy na zewnatrz opona nieco sie otworzy,
tworzac odpowiednig przestrzen do wtozenia detki.

Przetozy¢ zawor przez otwér i zamocowad go za pomoca dostarczonej nakretki.

F. obreczy. W takim przypadku nalezy ustawic¢ i wiozy¢ detke w sposéb

Otwor zaworu moze by¢ umieszczony asymetrycznie wzgledem srodka

przedstawiony na rys. T.

15)

16)
17)

18)

Umiesci¢ detke we wnetrzu obreczy (dla utatwienia obraca¢ uchwyt zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara).

Obroci¢ uchwyt, az zawor znajdzie sie na dole (pozycja godziny 6).

Lekko napompowac detke (az nie bedzie zagiec), aby nie Scisnac jej podczas montazu
drugiej stopki.

Zamocowac przedtuzenie zaworu, a nastepnie odkreci¢ nakretke mocujaca (celem tej
operacji jest poluzowanie zaworu, aby nie ulegt wyrwaniu podczas montazu drugiej
stopki).

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej C.

19)

Podnies¢ ponownie koto i zamocowac zacisk na zewnatrz drugiej stopki, okoto 20 cm
na prawo od zaworu (patrz rys. U).
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20)

21)
22)

23)
24)

25)

26)
27)

Obréci¢ uchwyt zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara, az zacisk znajdzie sie w pozycji
godziny 9.

Przestawi¢ ramie narzedziowe (14, rys. D) do pozycji robocze;.

Przesuna¢ pazur do przodu, az znacznik znajdzie sie w jednej linii z zewnetrzng
krawedzig obreczy i w odlegtosci okoto 5 mm od niej.

Obroci¢ uchwyt nieco w prawo, az bedzie mozliwe wsuniecie tyzki.

Pociagnac tyzke, aby wpusci¢ stopke do wnetrza obreczy. Obraca¢ uchwyt, az opona
bedzie catkowicie zamontowana na obreczy.

Zdja¢ zacisk. Wyjaé¢ pazur, obracajgc uchwyt w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara i przemieszczajac pazur na zewnatrz.

Przestawi¢ ramie narzedziowe do pozycji spoczynkowej.

Umiesci¢ platforme bezposrednio pod kotem i opusci¢ uchwyt, az koto spocznie
na platformie.

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej B.

28)

29)

Gdy koto spoczywa na platformie, upewnic sie, ze zawor jest idealnie wysrodkowany
wzgledem otworu. W przeciwnym razie delikatnie obréci¢ uchwyt, aby wyregulowaé
potozenie zaworu. Zablokowac¢ zawdr za pomoca nakretki i zdja¢ przedtuzenie.
Catkowicie zamknac szczeki uchwytu. Podeprzec koto, aby zapobiec jego upadkowi.

E Wykonywac ja recznie tylko wtedy, gdy ma sie catkowita pewnos¢, ze koto

Ta czynnos$¢ moze by¢ wyjatkowo niebezpieczna.

nie przewrodci sie. W przypadku duzych i ciezkich kot nalezy uzyc¢

odpowiednich urzadzen podnoszacych.

30)
31)

Przesunac platforme, aby zdja¢ koto z uchwytu.
Zdjac koto.

5.7 KOLA Z DZIELONYM PIERSCIENIEM

5.7.1 ZBIJANIE STOPKI | DEMONTAZ

5.7.1.1 KOtA Z 3-CZESCIOWYMI PIERSCIENIAMI

1)

2)
3)

4)
5)

Zamocowac koto na uchwycie w sposob opisany powyzej i upewnic sie, ze zostato
spuszczone powietrze.

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej B.

Opusci¢ ramie narzedziowe (14, rys. D) do pozycji roboczej, az zostanie zablokowane
w odpowiednim ustawieniu.

Ustawic¢ dysk zbijajacy przy obreczy (patrz rys. W).

Obracac uchwyt i jednoczesnie stopniowo posuwac dysk naprzod zgodnie z konturem
obreczy, az do catkowitego uwolnienia pierwszej stopki (podczas tego procesu
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stosowac¢ paste montazowa).

Jesli opona ma detke, nalezy pracowac bardzo ostroznie i by¢ gotowym

‘ do natychmiastowego zatrzymania dysku po zbiciu stopki,

aby nie uszkodzi¢ zaworu i detki.

6)

7)
8)

9)

10)

Powtdrzy¢ te sama operacje, ale tym razem przytozy¢ dysk do pierscienia dzielonego
(patrz rys. Z), az do zwolnienia pierscienia blokujacego. Zdja¢ go za pomoca specjalnej
tyzki (20, rys. Z) lub dysku.

Zdjac¢ pierscien dzielony.

Odsunac¢ ramie narzedziowe (14, rys. D) od krawedzi obreczy. Zwolni¢ pazur i przechyli¢
ramie do pozycji spoczynkowe.

Przestawi¢ ramie narzedziowe na wewnetrzng ptaszczyzne kota.

Nacisna¢ dzwignie (15, rys. D) i obrocic¢ pazur o 180°, co spowoduje jego automatyczne
zablokowanie w tej pozycji. Opusci¢ ramie do pozycji roboczej.

Obracac uchwyt i jednoczesnie dociskac dysk zbijajacy do opony zgodnie z konturem
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11)
12)
13)

pierscienia dzielonego, az do zbicia drugiej stopki (podczas tego procesu stosowac
paste montazowa). Kontynuowa¢ posuwanie dysku naprzéd, az okoto potowa opony
zostanie zdemontowana z obreczy (patrz rys. K).

Przestawi¢ ramie narzedziowe do pozycji spoczynkowe;.

Umiesci¢ platforme (4, rys. A) bezposrednio pod kotem.

Opuscic¢ uchwyt, az koto spocznie na platformie.

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej B.

14)

Przesuwac platforme na zewnatrz, az opona catkowicie odtaczy sie od obreczy.
Uwazac na zawoér!

5.7.1.2 KOLA Z 5-CZESCIOWYMI PIERSCIENIAMI

1)

Zamocowac koto na uchwycie w sposéb opisany powyzej i upewnic sie, ze zostato
spuszczone powietrze.

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej C.

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

Opuscic¢ ramie narzedziowe (14, rys. D) do pozycji roboczej, az zostanie zablokowane
w odpowiednim ustawieniu.

Za pomoca drazka sterowniczego ustawic¢ koto w taki sposéb, aby dysk zbijajacy zetknat
sie z zewnetrzng krawedzig zagtebienia obreczy.

Obraca¢ uchwyt i jednoczesnie posuwac dysk zbijajacy naprzdd, az do odtaczenia
pierscienia dzielonego. Uwazac na o-ring.

Powtérzy¢ te sama operacje, ale tym razem przytozy¢ dysk do pierscienia dzielonego
(patrz rys. Z), az do zwolnienia pierscienia blokujacego. Zdja¢ go za pomoca specjalnej
tyzki (20, rys. Z) lub dysku.

Usunac o-ring.

Odsunac ramie narzedziowe (14, rys. D) od krawedzi obreczy. Zwolni¢ pazur i przechyli¢
ramie do pozycji spoczynkowe;.

Nacisna¢ dzwignie (15, rys. D) i obroci¢ pazur o 180°, co spowoduje jego automatyczne
zablokowanie w tej pozycji. Opusci¢ ramie do pozycji robocze;j.

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej D.

9)

10)

Obracac uchwyt i jednoczesnie dociska¢ dysk zbijajacy do opony pomiedzy obrecza
a stopka. Wsunag¢ dysk w opone dopiero wtedy, gdy stopka zacznie oddzielac sie
od obreczy, iprzesung¢ stopke do zewnetrznej krawedzi obreczy (podczas tego
procesu stosowac¢ paste montazowa).

Przestawi¢ ramie narzedziowe do pozycji spoczynkowe;j.

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej B.

11)

Umiesci¢ platforme (4, rys. A) bezposrednio pod kotem.
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12)
13)

14)
15)

16)

Opusci¢ uchwyt, az koto spocznie na platformie.

Przesuwac platforme na zewnatrz, az opona i pierscien dzielony catkowicie odfacza sie
od obreczy.

Zdjac obrecz z uchwytu.

Umiesci¢ opone na platformie z pierscieniem dzielonym skierowanym w strone
uchwytu.

Zacisnac pierscien dzielony na uchwycie w sposéb opisany w rozdziale ,BLOKOWANIE
KOLA”,

A dzielonego. Jakiekolwiek naprezenie podczas pozycjonowania

Opona nie jest catkowicie bezpiecznie przymocowana do pierscienia

lub zaciskania moze spowodowac jej odtaczenie i upadek.

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej D.

17)
18)
19)

20)

Podnies¢ koto.

Przestawi¢ ramie narzedziowe z powrotem do pozycji roboczej.

Ustawi¢ uchwyt w taki sposob, aby dysk zbijajacy znalazt sie w jednej linii ze stopka
opony.

Obroci¢ uchwyt i przesuna¢ dysk do przodu, az opona catkowicie zejdzie z pierscienia
dzielonego.

Gdy stopki odlacza sie od obreczy, opona spadnie. Upewnic sie,
ze w obszarze roboczym nie ma osdb postronnych.

5.7.2 MONTAZ

5.7.2.1 KOtA Z 3-CZESCIOWYMI PIERSCIENIAMI

1)

2)

Przestawi¢ ramie narzedziowe do pozycji spoczynkowej. Jesli obrecz zostata zdjeta,
nalezy umiesci¢ ja z powrotem na uchwycie zgodnie z opisem w rozdziale
.BLOKOWANIE KOLA".

W przypadku opony detkowej ustawi¢ obrecz z otworem zaworu na dole
(pozycja godziny 6).

Nasmarowac stopki i obrecz pasta zalecang przez producenta opony.

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej B.

3)

4)
5)

Przesuna¢ platforme, aby mozna byto na niej umiesci¢ opone.

W przypadku opony detkowej ustawi¢ obrecz z otworem zaworu na dole (pozycja
godziny 6).

Opusci¢ lub podnies¢ uchwyt, aby wysrodkowac obrecz i opone.

Przesuna¢ platforme do przodu, az obrecz znajdzie sie w oponie.
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—- W przypadku opony detkowej umiesci¢ zawoér wewnatrz, aby go
nie uszkodzi¢.

Przesuna¢ platforme do przodu, az obrecz znajdzie sie catkowicie w oponie.

6) Przestawi¢ ramie narzedziowe na ptaszczyzne zewnetrzng i opusci¢ je do pozycji
roboczej z dyskiem skierowanym w strone kota.

Jesli opona nie jest dostatecznie osadzona na obreczy, przesuna¢
—- uchwyt, az stopka opony znajdzie sie przy dysku.

Przesuwa¢ dysk do przodu (obracajac uchwyt), az do catkowitego
wsuniecia.

7)  Umiesci¢ pierécien dzielony na obreczy, a nastepnie zablokowac pierscien za pomoca
dysku, jak przedstawiono na rysunku Y.

8) Przestawi¢ ramie narzedziowe do pozycji spoczynkowej i jednoczesnie zamknac¢ szczeki
uchwytu. Podeprzec koto, aby zapobiec jego upadkowi.

r"u/'l.// JT:“-\ N,
s N\
T 5

7

Ta czynnos$¢ moze by¢ wyjatkowo niebezpieczna.

Wykonywac¢ ja recznie tylko wtedy, gdy ma sie catkowita pewnos¢, ze
A koto nie przewrdci sie.

W przypadku duzych i ciezkich két nalezy uzy¢ odpowiednich urzadzen
podnoszacych.

9)  Przesuna¢ platforme, aby zdjac koto z uchwytu.
10)  Zdjac koto.

5.7.2.2 KOtA Z 5-CZESCIOWYMI PIERSCIENIAMI

1)  Przestawi¢ ramie narzedziowe do pozycji spoczynkowej. Jesli obrecz zostata zdjeta,
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nalezy umiesci¢ ja z powrotem na uchwycie zgodnie z opisem w rozdziale
,BLOKOWANIE KOLA".
2) Nasmarowac stopki i obrecz pastg zalecang przez producenta opony.

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej B.

3)  Przesuna¢ platforme, aby mozna byto na niej umiesci¢ opone.

4)  Opusci¢ lub podniesc¢ uchwyt, aby wysrodkowac obrecz i opone.

5)  Przesuna¢ platforme do przodu, az obrecz znajdzie sie w oponie. Przesunag¢ platforme
do przodu, az obrecz znajdzie sie catkowicie w oponie.

6) Zatozyc pierscien dzielony na obrecz (zzamontowanym juz pierscieniem blokujacym).

_adl

Jesli obrecz i pierscien dzielony maja szczeliny montazowe, upewnic sie,

ze znajduja sie one w jednej linii.

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej C.

7)  Przestawi¢ ramie narzedziowe na zewnatrz do pozycji roboczej, z dyskiem zbijajacym

skierowanym w strone kota.

_od

Jesli pierscien dzielony nie jest dostatecznie osadzony na obreczy,
przesunac uchwyt, az pierscien znajdzie sie przy dysku. Przesuwac¢ dysk
do przodu (obracajac uchwyt), az do dostrzezenia gniazda o-ringu.

Przemiesci¢ mobilna konsole sterownicza do pozycji roboczej B.

9)  Umiescic¢ pierscien blokujacy na obreczy za pomoca dysku, jak przedstawiono na rys. Y.
Przestawi¢ ramie narzedziowe do pozycji spoczynkowej i catkowicie zamkna¢ szczeki uchwytu.

Podeprzec koto, aby zapobiec jego upadkowi z uchwytu.

A

Ta czynno$¢ moze by¢ wyjatkowo niebezpieczna. Wykonywac ja recznie
tylko wtedy, gdy ma sie catkowita pewnos¢, ze koto nie przewrdci sie.
W przypadku duzych i ciezkich két nalezy uzy¢ odpowiednich urzadzen

podnoszacych.

10)  Przesuna¢ platforme, aby zdjac koto z uchwytu.
11)  Zdjac¢ koto.

A

Nie pompowac opony, gdy koto jest zamontowane na uchwycie.
Pompowanie opon jest niebezpieczne i powinno by¢ wykonywane
wylacznie po zdjeciu kota z uchwytu i umieszczeniu go w specjalnym
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koszu.
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ROZDZIAL 6 - KONSERWACJA PLANOWA

Q Wszystkie czynnosci konserwacyjne musza by¢ wykonywane po
uprzednim odtaczeniu od sieci elektryczne;j.

W

celu zapewnienia wieloletniej bezproblemowej pracy montazownicy nalezy przeprowadzac

planowa konserwacje zgodnie z ponizszym harmonogramem:

1)

2)

3)

4)

Okresowo smarowac ponizsze czesci po doktadnym oczyszczeniu benzyna:
e rozne obrotowe potaczenia na wrzecionie

e prowadnica ramienia narzedziowego

e ptyta prowadzaca karetki.

Okresowo smarowac sitownik podnosnika uchwytu, a takze jego potaczenie obrotowe
za pomoca zwyktego smaru.

Okresowo sprawdzaé poziom oleju w agregacie hydraulicznym. Uzy¢ miarki pod korkiem
zbiornika.

W razie potrzeby uzupetni¢ Esso Nuto H46 lub podobnym olejem hydraulicznym (np. Agip
Oso 46, Shell Tellus Oil 46, Mobil DTE 25, Castrol Hyspin AWS 46, Chevron RPM EP
Hydraulic Oil 46, BP Energol HLP).

Okresowo sprawdza¢ poziom oleju w przektadni, ktory przy zupetnie opuszczonym
ramieniu narzedziowym nie powinien wskazywa¢ catkowicie pustego okienka kontrolnego
na obudowie przektadni. W razie potrzeby uzupetni¢ Esso Spartan EP 320 lub podobnym
olejem (np. Agip F1 REP 237, BP GRX P 320, Chevron Gear Compound 320, Mobil Gear 632,
Shell Omala Oil 320, Castrol Alpha SP 320).

Jesli konieczna jest wymiana oleju w przekiadni lub agregacie
"— hydraulicznym, nalezy pamieta¢, ze obudowa przektadni oraz zbiornik
agregatu posiadaja specjalny korek spustowy.

A Usuwac zuzyty olej zgodnie z obowiazujacym prawem.
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ROZDZIAL 7 - ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PROBLEM:

MOZLIWA PRZYCZYNA:

ROZWIAZANIE:

Po uzyciu wtgcznika
zasilania, lampka kontrolna
nie Swieci sie i nie dziata
zaden kontroler.

Wityk zasilajacy nie jest
podtaczony.

Umiesci¢ whasciwie wtyk
W gniezdzie.

Brak mocy w sieci
zasilajace;j.

Zresetowac siec zasilajaca.

Po uzyciu wtacznika
zasilania, lampka kontrolna
Swieci sie, ale silnik w
agregacie hydraulicznym nie
dziata.

Wytacznik
réznicowopradowy nie jest
wiaczony.

Wiaczy¢ wytacznik
réznicowopradowy.

Zadziatat wytacznik
magnetotermiczny
zabezpieczenia
przecigzeniowego silnika.

Skontaktowac sie z pomoca
techniczna.

A

Jezeli, pomimo wykonania powyzszych czynnosci, montazownica nie
dziata wtasciwie, nie uzywac jej i skontaktowac sie z pomoca techniczna.
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ROZDZIAL 8 - PRZEMIESZCZANIE, SKEADOWANIE 1 ZLOMOWANIE

8.1 PRZEMIESZCZANIE MASZYNY

Montazownica jest wyposazona w uchwyt (1, rys. A), ktory zostat zaprojektowany specjalnie

do przemieszczania maszyny.

Aby przemiesci¢ maszyne, nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

1) Catkowicie opusci¢ ramie uchwytu (2, rys. A).

2) Catkowicie zamknac szczeki uchwytu (3, rys. A).

3) Przesunac platforme (4, rys. A) w kierunku ramienia do konca jej zakresu ruchu.

4) Do uchwytu nalezy wiozy¢ pas do podnoszenia (o szerokosci co najmniej 60 mm i na tyle
dtugi, aby hak pasa znajdowat sie nad montazownica).

5) Za pomoca specjalnego pierécienia nalezy potaczy¢ ze sobag 2 konce pasa i podniesé
maszyne wozkiem podnosnikowym o odpowiednim udzwigu.

8.2 SKEADOWANIE

Jesli maszyna ma by¢ sktadowana przez dtuzszy czas (3-4 miesigce), nalezy:

1) Zamknac¢ szczeki uchwytu, opusci¢ ramie uchwytu, opusci¢ ramie narzedziowe w pozycji
roboczej.

2) Odtaczy¢ maszyne od wszystkich zrédet zasilania.

3) Nasmarowac czesci, ktore mogtyby zosta¢ uszkodzone przez zaschniecie:
e uchwyt
e otwdr ramienia narzedziowego
e prowadnice karetki
e pazur

4) Opréznic zbiorniki oleju/ptynu hydraulicznego i owing¢ maszyne w folie zabezpieczajaca,
aby zapobiec dostaniu sie kurzu do wewnetrznych czesci roboczych.
W przypadku wprowadzania maszyny do ponownego uzytkowania po dtugim okresie
sktadowania konieczne jest:
e ponowne napetnienie zbiornikdw olejem.

8.3 ZLOMOWANIE MASZYNY

Gdy okres zywotnosci maszyny dobiegt konca i nie mozna jej dtuzej uzywac, konieczne jest
jej wytaczenie i wycofanie z uzytkowania poprzez odtaczenie od wszystkich zrédet zasilania.
Urzadzenia te sg traktowane jako odpady specjalne, wiec nalezy je roztozy¢ na jednolite czesci
i usuwac zgodnie z aktualnymi przepisami prawnymi. Jesli opakowanie nie jest materiatem
nieulegajacym biodegradacji lub powodujagcym skazenie, nalezy dostarczy¢ je do
odpowiedniego punktu odbioru odpadow.

W przypadku zaptonu maszyny nalezy uzy¢ gasnicy proszkowej
lub sniegowe;j.
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ROZDZIAL 9 - AKCESORIA OPCJONALNE

Do montazownicy dostepne sag nastepujace akcesoria opcjonalne:

@ 137/90

‘ g 138/90

137/90 Zestaw 4 szczek do obreczy
aluminiowych

Montowane na szczekach uchwytu, uzywane
do ochrony obreczy aluminiowych przed
uszkodzeniem podczas pracy.

138/90 Zacisk do obreczy aluminiowych
Uzywany do ochrony obreczy aluminiowych
przed uszkodzeniem podczas pracy.
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ROZDZIAL 10 - SCHEMAT UKLADU HYDRAULICZNEGO |
ELEKTRYCZNEGO

SCHEMAT UKtADU HYDRAULICZNEGO
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Zawor elektromagnetyczny —
1 | Filtr oleju 8B |podnoszenie/opuszczanie
ramienia
Zawor elektromagnetyczny —
2 |Pompa zebata 9 . . .
otwieranie/zamykanie uchwytu
3 | Silnik hydrauliczny 10 | Miernik ci$nienia
4 | Korek poziomu oleju 11 | Zawor odcinajacy
5 |Zawoér nadcisnieniowy 12 |Sitownik karetki
6 |Zawoér jednokierunkowy 13 | Sitownik ramienia
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Zawor elektromagnetyczny wylotow
7 ghetyczny wy y 14 | Sitownik uchwytu
obwodu
8A Zawor elektromagnetyczny — ruch karetki
do przodu/do tytu
SCHEMAT ELEKTRYCZNY
380V /400V - 3 fazy
MREE
K I"\ "‘\ _:h-_-_‘\ \\‘ ‘\ j H |
W _] ‘ L1 ‘ L2 £l
V! LR i
a '.:l__\.l'.'c FU R
NP
HK1 | Wtacznik zasilania SB2 | Drazek sterowniczy
QF | Wytacznik automatyczny SB3-1 | Pedat zmiany kierunku w prawo
HK2 | Przetacznik biegunéw SB3-2 | Pedat zmiany kierunku w lewo
M1 | Silnik uchwytu SB4 | Przycisk zatrzymania awaryjnego
M2 | Silnik jednostki hydraulicznej SB5 | Przycisk resetowania
. ) Zawor elektromagnetyczny —
1KM | Stycznik AC — obrét w prawo YV1 )
blokowanie uchwytu
Zawor elektromagnetyczny —
2KM | Stycznik AC — obrot w lewo YV2 . . ghetyczny
otwieranie uchwytu
Stycznik AC — zabezpieczenie Zawor elektromagnetyczny —
3KM | 7. ) YV3 . -
silnika hydraulicznego podnoszenie ramienia
Zawor elektromagnetyczny —
HL Lampka kontrolna YV4 . g ) yezny
opuszczanie ramienia
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o Zawor elektromagnetyczny — ruch
DZ |Wyitacznik réznicowopradowy YV5 .
karetki w lewo
i Zawor elektromagnetyczny — ruch
ZL | Prostownik YV6 )
karetki w prawo
Zawor elektromagnetyczny wyloto
T Transformator YV7 ghetyczny wylotowy
obwodu
SB1 | Komutator (przetgcznik uchwytu)
220V / 230V - 1 faza
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HK | Wtacznik zasilania SB2 | Drazek sterowniczy
QF | Wytacznik automatyczny SB3-1| Pedat zmiany kierunku w prawo
M1 | Silnik uchwytu SB3-2| Pedat zmiany kierunku w lewo
M2 | Silnik jednostki hydraulicznej SB4 | Przycisk zatrzymania awaryjnego
1KM | Stycznik AC — obroét w prawo SB5 | Przycisk resetowania
Zawor elektromagnetyczny —
2KM | Stycznik AC — obrét w lewo YV1 ) ghetyczny
blokowanie uchwytu
Stycznik AC — zabezpieczenie silnika Zawor elektromagnetyczny —
3KM ) YV2 . .
hydraulicznego otwieranie uchwytu
HL |Lampka kontrolna YV3 | Zawor elektromagnetyczny —
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podnoszenie ramienia

Zawor elektromagnetyczny —

DZ |Wytacznik réznicowopradowy YV4 . T
opuszczanie ramienia
i Zawor elektromagnetyczny — ruch
ZL |Prostownik YV5 .
karetki w lewo
Zawor elektromagnetyczny — ruch
T | Transformator YV6

karetki w prawo

Zawor elektromagnetyczny wylotow
SB1 | Komutator (przetacznik uchwytu) YV7 ghelyczny wy Y

obwodu
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KARTA GWARANCYJNA
Typ montazownicy TCS 626 NE SEIYJNY ..ueeeeeereeereeereeesaeesaeesaees

1. Firma P.U.P. TIP-TOPOL gwarantuje bezawaryjna prace urzadzenia przez okres 12 miesiecy od
dnia uruchomienia urzadzenia.

2. W okresie gwarancyjnym Gwarant zapewnia bezptatne naprawy sprzetu (usuniecie awarii
objetych gwarancja).

3. Naprawy gwarancyjne beda dokonywane po dostarczeniu urzadzenia do siedziby TIP-TOPOL
w Pobiedziskach na koszt klienta.

4. Zobowigzania Uzytkownika:

a. Uzytkownik urzadzenia zobowiagzuje sie do przestrzegania zasad uzytkowania
zawartych w ,Instrukcji obstugi” dostarczonej wraz z urzadzeniem

b. Uzytkownik zobowiazuje sie powiadomi¢ Gwaranta o kazdej awarii powodujacej
koniecznos¢ dokonania naprawy.

C. Uzytkownik moze zgtosi¢ awarie w miejscu zakupu urzadzenia lub w centrali firmy
TIPTOPOL w Pobiedziskach tel. (0****61 8152 200)

d. Wypetniona niniejsza ,Karta gwarancyjna” stanowi udokumentowanie prawa do
gwarangji i powinna by¢ przechowywana w miejscu zainstalowania urzadzenia i
udostepniana pracownikom serwisu firmy TIPTOPOL celem wykonywania adnotacji o
naprawach i ewentualnych przedtuzeniach czasu gwarangji.

5. Gwarancja wygasa w przypadku gdy:

a) zostaty usuniete numery fabryczne urzadzenia,

b) urzadzenie byto eksploatowane niezgodnie z przeznaczeniem lub w
warunkach i w sposdb inny niz okreslony w instrukcji obstugi

C) Uszkodzenie powstato z winy uzytkownika lub w wyniku zdarzen
losowych

d) bez uzgodnienia z Gwarantem zostato zmienione miegjsce
zainstalowania urzadzenie dotyczy to sytuacji kiedy np. urzadzenie
zostato wywiezione/odsprzedane poza obszar kraju

Data sprzedazy i nr faktury (wypetnia Sprzedawca) .....c.ccoocoveeorecenneeeneeennecenneeeneeeseeessecesnenenee
Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji okreslonymi w niniejszej Karcie.

Potwierdzam petna sprawnos¢ urzadzenia w chwili podpisania Karty Gwarancyjnej oraz fakt
przeszkolenia personelu obstugujacego urzadzenie.

Pieczatka firmy Data i czytelny podpis
uzytkownika

Adnotacje o naprawach.
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Informacje srodowiskowe

Dziekujemy Panstwu za wybor naszych produktéw. Jako Firmie, ktorej kwestia ochrona
srodowiska nie jest obojetna prosimy Panstwa o zapoznanie sie z ponizszymi wskazéwkami
dotyczacymi postepowania ze zuzytymi produktami.

Jesli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza

hi¢

, stosowac nalezy ponizszg procedure usuwania.

Produkt ten moze zawierac substancje niebezpieczne dla sSrodowiska lub dla zdrowia
jesli nie zostang odpowiednio usuniete. Niniejsze informacje podane sa po to, aby zapobiec
uwolnieniu niebezpiecznych substancji do srodowiska. Elementdw elektrycznych i
elektronicznych nigdy nie wolno wyrzucac do kubtéow z odpadami komunalnymi. Caty sprzet
nalezy utylizowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w miejscu zainstalowania. Dzieki
takiemu postepowaniu mozna unikng¢ groznych konsekwencji dla srodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie produktu w
inny sposob niz opisany powyzej bedzie karane. Zalecane jest réwniez segregowanie innych
odpadow: recykling zewnetrznego i wewnetrznego opakowania produktu oraz zuzytych
baterii i akumulatorow (jesli produkt takich wymaga). Panstwa pomoc jest bardzo wazna, aby
zmniejszy¢ ilos¢ surowcow potrzebnych do produkgji sprzetu, zminimalizowaé wykorzystanie
wysypisk $mieci oraz poprawic jakos¢ zycia zmniejszajac ilos¢ potencjalnie groznych

substancji w srodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z o.0.
62-010 Pobiedziska ul. Kostrzynska 33 www.sklep.tiptopol.pl
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