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INSTRUKCJE OBSLUGI NALEZY STALE
PRZECHOWYWAC w POBLIZU MASZYNY
| UPEWNIAC SIE, ZE ZAPOZNALI SIE Z NIA WSZYSCY
UZYTKOWNICY.

NALEZY DOKLADNIE PRZESTRZEGAC INSTRUKCJI,
ABY ZAPEWNIC PRAWIDLOWE DZIALANIE | DLUGA
ZYWOTNOSC MASZYNY.




1. Symbole ostrzegawcze

Zachowac ostroznos¢ przy urzadzeniach
elektrycznych.

5 Podczas zbijania stopki nie umieszczaé nog
miedzy zbijakiem a opona.

Podczas pracy maszyny nie wktadac rgk

3 miedzy opone a stét obrotowy.
4 Nie wktadac rgk miedzy gtowice
(de)montazowg a opone.
Zabrania sie wktadania rgk lub narzedzi
5 do szczek podczas ich otwierania
lub zamykania.
Nacisnieciu pedatu do pierwszego biegu
powoduje bezposrednie pompowanie.
6 et : .
Nacisniecie pedatu do drugiego biegu
powoduje uderzenie powietrza z dyszy.
7 Podczas pracy maszyny

nie sta¢ za ramieniem pionowym.




2. Wprowadzenie

Dziekujemy za zakup naszej montazownicy. Maszyna zostata wyprodukowana
zgodnie z najbardziej wymagajgcymi zasadami  zapewnienia  jakosci.
Niniejsza instrukcja jest integralng czescig produktu. Przed uzyciem montazownicy
nalezy uwaznie przeczytaC ostrzezenia i instrukcje zawarte w niniejszym
podreczniku, poniewaz zawierajg one wazne informacje dotyczgce bezpieczenstwa
obstugi i konserwaciji.

Zachowac instrukcje do pdzniejszego wgladu.

1). Dane techniczne

Maks. srednica kota 1100 mm

Maks. szerokosc kota 13"/15°

Wymiary obreczy 11"-24"/ 12"-26"
dla blokowania wewnetrznego

Wymiary obreczy 13"-26" / 14"-28"
dla blokowania zewnetrznego

Nacisk tyzki zbijaka 2500 kg
Cisnienie robocze 0.8-1,2MPa
Napiecie zasilania 220 V/110V/380V
Moc silnika. 1,1 kW /0,75 kW
Poziom hatasu w warunkach roboczych <70dB




2). Opis maszyny
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1. Pedat obracania stotem 2. Pedat sterowania zbijakiem stopKi
3. Pedat sterowania zaciskami 4. Pedat odchylania ramienia

5. Pedat pompowania 6. Inflator

7. Skrzynka inflatora 8. Podpora kota

9. Szczeka 10. Stot obrotowy

11. Gtowica (de)montazowa 12. Pret szesciokgtny

13. Uchwyt 14. Osfona

3. Wymogi bezpieczenstwa

1). Uzytkowanie

Niniejsza montazownica zostata zaprojektowana i wyprodukowana wylgcznie
do montazu i demontazu opon z obreczy o wymiarach od 10" do 22" i maksymalnej
Srednicy 1100 mm.

Jakiekolwiek inne uzycie jest traktowane jako nieprawidtowe i nieuzasadnione.

W szczegolnosci PRODUCENT nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
uszkodzenia spowodowane uzywaniem montazownicy do celu innego niz okreslono
W niniejszej instrukcji, a zatem zastosowanie nieodpowiednie, nieprawidiowe
I nieuzasadnione.



2). Ogdlne srodki ostroznosci

Montazownica moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez specjalnie przeszkolony
i upowazniony personel techniczny.

Jakiekolwiek nieupowaznione zmiany lub modyfikacje wprowadzone w maszynie
zwalniajg producenta z odpowiedzialnosci w przypadku uszkodzen wynikajgcych

posrednio lub bezposrednio z powyzszych czynnosSci.
Montazownica jest dostarczana w komplecie z instrukcjami oraz wytrzymatymi

etykietami ostrzegawczymi. Jesli ulegng one uszkodzeniu, nalezy niezwiocznie
skontaktowac sie z producentem w celu uzyskania nowych etykiet.

Utrzymywa¢ maszyne =z dala od fatwopalnych, wybuchowych obiektow,
unikac silnego oswietlenia i nastonecznienia, zapewni¢ dobrg wentylacje.

Uzywaé oryginalnych czesci zamiennych i akcesoriow  montowanych
przez autoryzowany personel zgodnie z instrukcja.

Zachowaé ostroznosé, jesli wystgpig jakiekolwiek zagrozenia, zatrzyma¢ maszyne

i skontaktowac sie z producentem.

Osoby nieobstugujgce maszyne powinny znajdowac sie z dala od niej.
Operatorzy muszg stosowac srodki ochronne (rekawice, okulary ochronne i odziez

roboczg), aby unikng¢ przypadkowych obrazen.

4. Transport

Montazownica musi by¢ transportowana
w oryginalnym opakowaniu, umieszczona
W pozycji przedstawionej na zewnetrznej
stronie opakowania.

Zapakowang montazownice nalezy
przemieszcza¢ za pomocg wozka widtowego

o odpowiednim udzwigu. Wsungé widty

W miejsca przedstawione na rysunku.

”
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5. Rozpakowywanie

Podczas rozpakowywania nalezy uzywaé¢ odpowiednich $rodkéw ochronnych
(rekawice itp.)

Sprawdzi¢, czy sprzet jest w idealnym stanie, upewniajgc sie, ze zadne czesci
nie sg uszkodzone ani brakujgce. W razie watpliwosci nie uzywa¢ maszyny
i skontaktowac sie ze sprzedawca.

Umiesci¢ materiaty opakowaniowe (ptyty, gwozdzie, sruby, plastikowe torebki)

w bezpiecznym miejscu.

6. Instalacja

1). Wymagane miejsce

Przy wyborze miejsca instalacji nalezy upewni¢ sie, ze jest ono zgodne
z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa pracy.

Maszyna ta musi byC podtgczona do sieci elektrycznej i ukfadu sprezonego
powietrza. Z tego wzgledu zaleca sie instalacje maszyny w poblizu tych Zrodet
zasilania.

W miejscu instalacji nalezy zapewnic przestrzen co najmniej taka, jak przedstawiono
na ponizszym rysunku, aby wszystkie elementy maszyny mogty dziataé prawidtowo

I bez Zadnych ograniczen.
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Jesli maszyna jest instalowana na zewnatrz, musi ona znajdowacC sie
pod zadaszeniem.



2). Rozruch techniczny

Przed wykonaniem podtgczen sprawdzi¢ charakterystyke uktadéw pod katem
zgodnosci z wymaganiami maszyny.

Nawet drobne prace przy instalacji elektrycznej muszg by¢ wykonywane
przez fachowy personel.

Podtgczy¢ maszyne do sieci elektrycznej, ktora musi by¢ wyposazona w bezpieczniki
sieciowe, dobry uziom, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, i musi by¢ podtgczona
do automatycznego wytgcznika roznicowoprgdowego.

Ostrzezenie: Jesli montazownica nie jest wyposazona we wtyk elektryczny,
uzytkownik musi wybra¢ wtyk o charakterystyce minimum 16 A, ktéry odpowiada

napieciu maszyny, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

3). Kontrola dziatania

Po nacisnieciu pedatu (1) stot obrotowy powinien obracaé sie w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara. Po pociggnieciu pedatu w gore stdt obrotowy powinien
obraca¢ sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.
Ostrzezenie: jesli st&t  obrotowy porusza sie w  kierunku  przeciwnym
do przedstawionego, nalezy zamieni¢ miejscami przewody we wtyku.

Nacisniecie pedatu (2) aktywuje zbijak stopki. Po zwolnieniu pedatu zbijak wraca
do pierwotnej pozycji.

Nacisniecie pedatu (3) powoduje otwarcie czterech zaciskéw. Po ponownym
nacisnieciu pedatu nastepuje ich zamkniecie.

Nacisniecie pedatu (4) odchyla ramie. Po ponownym nacisnigeciu pedatu ramie wraca
do pozycji roboczej.

Po nacisnieciu pedatu umieszczonego po lewej stronie maszyny na pierwszy bieg
z manometru przeptywowego uwalniane jest powietrze. Manometr wskaze wartosc
ciSnienia po wypuszczeniu powietrza.

Po nacisnieciu pedatu umieszczonego po lewej stronie maszyny na drugi bieg
z manometru przeptywowego uwalniane jest powietrze wraz z silnym strumieniem
z dysz umieszczonych na zaciskach stotu obrotowego.

Nie opiera¢ sie o stét obrotowy podczas tej operacji, ewentualne zabrudzenia
na stole mogg dosta¢ sie do oczu operatora. Z tego samego powodu zachowaé

ostroznosé, aby przypadkowo nie nacisng¢ pedatu pompowania podczas pracy.



7. Obstuga

Nie uzywaC maszyny, jezeli nie przeczytano i nie zrozumiano catej instrukcji
oraz zawartych w niej ostrzezen.

Dziatanie montazownicy podzielone jest na trzy czesci:

1). Zbijanie stopki

2). Demontaz opony

3). Montaz opony.

Ostrzezenie: przed wykonaniem jakiejkolwiek operacji nalezy spusci¢ powietrze

z opony i usung¢ wszystkie ciezarki wywazajgce.

1). Zbijanie stopki
Ostrzezenie: po uzyciu pedatu zbijaka wszystko, co znajdzie sie w zasiegu dziatania

ramienia zbijaka, moze by¢ zagrozone zmiazdzeniem.

Sprawdzi¢, czy opona jest napompowana. Jesli nie, nalezy jg napompowac.
Catkowicie zamkng¢ zacisk stotu obrotowego.

Ostrzezenie: zbijak stopki przy zaciskach w pozycji otwartej moze by¢ bardzo
niebezpieczny dla rgk operatora. Podczas operacji zbijania stopki nigdy nie nalezy
dotykac boku opony.

Ustawi¢ koto przy gumowym ograniczniku po prawej stronie montazownicy.
Umiesci¢ tyzke zbijaka przy stopce opony w odlegtosci okoto 1 cm od obreczy.
Nalezy zwroci¢ uwage na tyzke, ktéra musi by¢ prawidtowo przytozona do opony,
a nie do obreczy.

Nacisng¢ pedat (2), aby aktywowac zbijak stopki, i zwolni¢ go, gdy tyzka zbijaka
osiggnie koniec swojego ruchu lub w kazdym przypadku, gdy stopka zostata zbita.
Obraca¢ powoli opone i powtarzaé operacje na calym obwodzie obreczy

i z obu stron, az stopka zostanie catkowicie oderwana od obreczy.

Rysunek
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2). Demontaz opony

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci nalezy usungC stare ciezarki
i sprawdzi¢, czy w oponie nie ma powietrza.

Podczas odchylania ramienia pionowego nalezy upewni¢ sie, ze nikt nie stoi za
montazownicg. Nacisng¢ pedat (4), odchyli¢ ramie pionowe i oczyscic stot obrotowy.
Rozprowadzi¢ paste montazowg na stopce.

Niestosowanie srodka smarnego grozi powaznym uszkodzeniem stopki opony.
Podczas zaciskania kota nigdy nie nalezy wktada¢ dtoni pod koto. Aby prawidtowo
zacisngc¢ koto, nalezy ustawic je doktadnie na Srodku stotu obrotowego.

Blokowanie obreczy od zewnatrz:

Ustawi¢ zaciski zgodnie ze znacznikiem na stole obrotowym, naciskajgc pedat
do pozycji posredniej.

Umiesci¢ koto na zaciskach i, trzymajgc obrecz docisnietg, nacisng¢ pedat (3)
do oporu.

Blokowanie obreczy od wewnatrz:

UstawiC zaciski tak, aby byty catkowicie zamkniete.

Umiesci¢ koto na zaciskach i nacisng¢ pedat (3), aby otworzy¢ zaciski i tym samym
zablokowac obrecz.

Upewnic sie, ze obrecz jest dobrze unieruchomiona na zaciskach.

Nacisng¢ pedat (4), przywrdci¢ ramie pionowe do pozycji roboczej.

Wysung¢ przycisk blokujgcy w uchwycie, zwolni¢ pret szesciokgtny.

Opuscic pret szesciokatny, az narzedzia montazowe oprg sie o krawedz obreczy.
Nastepnie zablokowa¢ go za pomocg przycisku blokujgcego w uchwycie.
W ten sposob ramiona montazowe blokujg sie w pionie i poziomie, a gtowica
montazowa jest automatycznie przesuwana na odlegto$¢ okoto 2 mm od obreczy.
Nie umieszcza¢ rgk na kole, poniewaz podczas przemieszczania ramienia
montazowego do pozycji roboczej reka moze zosta¢ zmiazdzona miedzy obreczg
a gtowicg montazowg. Za pomocg tomu wiozonego miedzy stopke opony a przednig
czes¢ gltowicy montazowej przemiescic stopke nad gtowice montazowa.
PRZESTROGA: Aby nie uszkodzi¢ detki, jesli wystepuje, zaleca sie wykonanie
tej operacji z zaworem 10 cm na prawo od gtowicy montazowe;.

tancuchy, bransoletki, luzne ubrania lub ciata obce w poblizu ruchomych czesci

mogqg spowodowac niebezpieczenstwo dla operatora.



Z tomem utrzymywanym w tej pozycji obraca¢ stét w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara, naciskajgc pedat (1), az opona zostanie catkowicie oddzielona
od obreczy kota. Aby zapobiec wypadkom podczas pracy, nalezy trzymacé rece
Iinne czeSci ciata mozliwie najdalej od ramienia narzedziowego podczas
obracania sie stotu.

Usung¢ detke, jesli wystepuje. Nie trzeba zwalniaC ramienia montazowego,
nacisng¢ pedat (4) i bezposrednio odchyli¢ ramie pionowe.

Powtorzy¢ czynnosci dla drugiej stopki.

Rysunek
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3). Montaz opony

Ostrzezenie: sprawdzenie opony i obreczy jest niezwykle wazne, aby zapobiec
wybuchowi opony podczas pompowania. Przed rozpoczeciem montazu
nalezy upewnic sie, ze:

Opona i tkanina kordowa nie sg uszkodzone. W przypadku stwierdzenia defektow
nie nalezy montowac opony.

Obrecz jest pozbawiona wgniecen i nie jest wypaczona. ZachowacC ostroznosé
przy wgniecionych obreczach aluminiowych, poniewaz wewnetrzne mikropekniecia
moga nie by¢ widoczne gotym okiem. Moze to ostabi¢ obrecz, a takze byC Zrodtem
niebezpieczenstwa zwtaszcza podczas pompowania.

Srednica obreczy i opony sg doktadnie takie same. Nigdy nie prébowaé montowaé
opony na obreczy, jesli nie mozna okresli¢ srednicy obu elementow.

NasmarowacC stopki opony specjalnym smarem, aby unikng¢ ich uszkodzenia
i utatwi¢ czynnosci montazowe.

Podczas odchylania ramienia pionowego nalezy upewni¢ sie, ze nikt nie stoi
za montazownica.

W przypadku pracy z obreczami o tym samym rozmiarze nie jest konieczne



ciggte blokowanie i odblokowywanie preta szesciokagtnego. Wystarczy odchyli¢
i ponownie wyprostowa¢ ramie pionowe z zablokowanymi ramieniem poziomym
I ramieniem montazowym.

Przesung¢ opone tak, aby stopka przeszta ponizej przedniej czesci gtowicy
montazowej i zostata doprowadzona do krawedzi tylnej czesci gtowicy. Utrzymujgc
rekami stopke opony wcisnietg w kanat obreczy kota, nacisng¢ pedat (1), aby obrocic
stét zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Kontynuowaé, az do wykonania na catej
dtugoséci obreczy kota. Wiozy¢ detke (jesli wystepuije).

Powtorzy¢ te same czynnosci dla goérnej strony opony.

OSTRZEZENIE: demontaz i montaz odbywajg sie zawsze przy rotacji stotu
obrotowego w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara. Obroty w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara sg stosowane tylko w celu skorygowania

btedow operatora lub w przypadku zatrzymania sie stotu obrotowego.

8. Pompowanie

Najwiekszg uwage nalezy zachowaC przy pompowaniu opon. Nalezy Sscisle
przestrzega¢ ponizszych instrukcji, poniewaz montazownica nie zostata
zaprojektowana i zbudowana tak, aby chroni¢ uzytkownika (lub inne osoby
znajdujgce sie w poblizu maszyny) w razie nagtego pekniecia opony.

Rozerwanie opony moze spowodowacC powazne obrazenia ciata lub nawet smier¢
operatora.

Sprawdzi¢ doktadnie, czy obrecz kota i opona majg

ten sam rozmiar.

Przed rozpoczeciem fazy montazu sprawdzi¢ stan

zuzycia opony i ewentualne defekty. N

NapompowaC opone matymi porcjami powietrza, P\féi”:*-xi;.%\

sprawdzajgc cisnienie po kazdej takiej porcji. Qﬁ; <
Maksymalna wartos¢ ciSnienia pompowania wynosi :‘ilit\_

0,8 MPa. W zadnym wypadku nie nalezy przekraczac \‘:\‘11\ &
wartosci cisnienia zalecanej przez producenta. Rysunek 8-1 nt

Utrzymywac rece i inne czesci ciata mozliwie najdalej

od opony.



1). Pompowanie uderzeniowe przez stopke

Z boku maszyny znajduje sie pedat. Pedat ma dwie pozycje: Pierwsza pozycja stuzy
do pompowania opon detkowych. W trakcie pompowania kilkakrotnie lekko nacisng¢
pedat. Upewniac sig, ze odczyt na manometrze nie przekracza wartosci granicznej

wyznaczonej przez producenta.

Druga pozycja stuzy do pompowania opon bezdetkowych. Nalezy nacisngé pedat
do oporu, a nastepnie przesung¢ go do pierwszej pozycji, aby kontynuowac
pompowanie. Upewniaé sie, ze odczyt na manometrze nie przekracza wartosci
granicznej wyznaczonej przez producenta.

Ostrzezenie: operator powinien stosowa¢ okulary ochronne podczas pracy.

2). Pompowanie opony przy uzyciu manometru przeptywowego

Napompowac opone w nastepujgcy sposob:

Podtgczy¢ ztgcze manometru przeptywowego do zaworu opony.

Po raz ostatni sprawdzi¢, czy srednice opony i obreczy sg zgodne.

Pomiedzy kolejnymi dawkami powietrza nalezy stale kontrolowac¢ cisnienie,
az do osiggniecia wymaganej wartosci cisnienia.

Niebezpieczenstwo wybuchu! Nigdy nie przekracza¢ wartosci 0,8 MPa podczas
pompowania zablokowanej opony. Jesli wymagana jest wieksza wartos¢ cisnienia,
nalezy zdjg¢ koto ze stotu obrotowego i kontynuowa¢ pompowanie wewnagtrz
specjalnego kosza (powszechnie dostepnego w sprzedazy).

Nigdy nie przekracza¢ maksymalnej wartosci cisnienia zalecanej przez producenta
opony.

Zawsze utrzymywac rece i inne czesci ciata z dala od pompowanej opony.

Tylko specjalnie przeszkolony personel moze wykonywac te czynnosci. Nie pozwalac

innym osobom na obstuge lub przebywanie w poblizu montazownicy.
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9. Przemieszczanie

Do przemieszczenia montazownicy potrzebny jest wézek widtowy.

Odtaczy¢ zasilanie pneumatyczne i elektryczne.

Podwazy¢ jedng strone podstawy tak, aby lekko unies¢ jg z podtogi.
Wsunac¢ widty wdzka pod podstawe i nasung¢ na nie montazownice.

Umiesci¢ montazownice w nowym miejscu.

10. Przechowywanie
W przypadku diugotrwatego sktadowania nalezy pamieta¢ o odtgczeniu wszystkich
zrédet zasilania i nasmarowaniu prowadnic slizgowych zaciskéw na stole obrotowym,

aby zapobiec ich oksydowaniu.

11. Ztlomowanie

Jesli zostanie podjeta decyzja o zeztomowaniu maszyny, nalezy jg unieruchomic,
odtgczajgc od wszystkich zrodet zasilania.

Usung¢ wszystkie materialty niezelazne i zutylizowaé je zgodnie z przepisami
Krajowymi.

Zebra¢ olej i zutylizowaé go w autoryzowanym punkcie zgodnie z przepisami
krajowymi.

Zeztomowac pozostate materiaty zelazne.

12. Konserwacja

1) Ostrzezenia ogdine

Nieupowaznionym osobom nie wolno przeprowadzac¢ prac konserwacyjnych.
Regularna konserwacja opisana w instrukcji jest niezbedna do prawidiowego

dziatania i dtugiej zywotnos$ci montazownicy.



Jezeli konserwacja nie jest przeprowadzana regularnie, moze dojs¢ do pogorszenia
dziatania i niezawodnosci maszyny, co moze stanowi¢ zagrozenie dla operatora
I wszystkich oséb znajdujgcych sie w poblizu. Przed wykonaniem jakichkolwiek
prac konserwacyjnych nalezy odtgczyé zasilanie elektryczne i pneumatyczne.
Ponadto konieczne jest, aby co najmniej 3-4 razy uruchomi¢ zbijak w celu
upuszczenia cisnienia z uktadu.

Uszkodzone czes$ci muszg by¢é wymieniane wytgcznie przez fachowy personel
przy uzyciu czesci zamiennych producenta.

Usuwanie lub manipulowanie przy urzgdzeniach zabezpieczajgcych
(zawory ograniczajgce i regulujgce cisnienie) stanowi naruszenie przepisow
bezpieczenstwa. W szczegdlnosci producent nie ponosi odpowiedzialnosci
za reklamacje wynikajgce z zastosowania czesci zamiennych innych producentow
lub za szkody spowodowane przez naruszenie Ilub usuniecie systemoéw

zabezpieczajgcych.

2). Czynnosci konserwacyjne

Raz w tygodniu czysci¢ stot obrotowy olejem napedowym, aby zapobiec
powstawaniu zabrudzen, oraz smarowac prowadnice slizgowe zaciskow.
Przynajmniej raz na 30 dni wykonywac nastepujgce czynnosci:

Sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku smarownicy. W razie potrzeby uzupetni¢ olej,
odkrecajgc $rube (2). Stosowacé wytgcznie olej SAE30 (rysunek 12-1).

Sprawdzi¢, czy do zbiornika jest wtryskiwana jedna kropla oleju co 3-4 nacisniecia
pedatu. Jesli nie, wyregulowaé za pomocg sruby (2) (rysunek 12-1).

Dokreci¢ sruby mocujgce zaciski (1) i Sruby na prowadnicach stotu obrotowego (2)
(rysunek 12-2).



Rysunek £ Rysunek
12-1 12-2

Jesli stét obrotowy nie dziata, moze to by¢ spowodowane poluzowanym paskiem
napedowym. Nalezy sprawdzic¢ to w nastepujgcy sposob:

Przed jakimikolwiek czynnosciami nalezy odtgczy¢ zasilacze elektryczne.

Zdjg¢ lewy panel korpusu montazownicy. NapigC pas napedowy za pomocag
specjalnej sruby regulacyjnej (1) na wsporniku silnika.

Nalezy wyregulowaé s$rube (1) w piytce blokujgcej ramienia montazowego,
jesli gtowica montazowa nie blokuje sie lub nie podnosi sie z obreczy na 2 mm

niezbedne do pracy (rysunek 12-4).
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Rysunek
12-3

Rysunek
12-4



Jesli zaciski lub zbijak stopki otwieraja/zamykajg sie powoli, konieczne jest
wyczyszczenie lub  wymiana ttumika. Wykona¢ nastepujgce czynnosci:
(rysunek 12-5)

(1). Zdemontowac lewy boczny panel maszyny.
(2). Odkreci¢ ttumik umieszczony na pedale
otwierania/zamykania zaciskow.

(3). Oczyscic  strumieniem  sprezonego
powietrza lub, w przypadku uszkodzenia,
wymieni¢, korzystajgc z katalogu czeSci

zamiennych.

Rysunek 12-5



13. Schemat potaczen elektrycznych

110y /220~
11-12| % X \.
3-10] x x dwaduegve
} = RS -7
' 56 X -RS -4 x
. — R E——— T x Qui pvigws
T 12 | % /‘
ILI]]_[I]I ewil | OR
IR B T _!
wie | 12 1 | Y
[ = | duEhuzove
7 s
I -R> -C OUi OVIEWL T
| =5 it
{3 ] - |
L =5 3%
o,
380V~
R
S
T
PEr— s e e e z
[———ﬂ]—ﬁ O waoue \/E'Q
|l 0l
U0 s A O Ul OVIOW! =
FF T
L1 | |
I iz 11
{)BALE()-UE(}\/E‘
Le z I Q
11-12] x ~ | & ¢ | (?Lll QVJQWJ =
=TT = T T
3-4 >¢ | 5 7 |
1-2 | x I____q__l -M f"l
NG 3




Obstuga ramienia pomocniczego

1. Konstrukcja

1). Prowadnica slizgowa
3). Blok przesuwny

5). Ramie dociskowe

7). Rolka

9). Dysk

11). Stozek

2). Sruba regulacyjna

4). Ramie gtéwne

6). Wat rolki

8). Ramie dysku

10). Stopa dociskowa



2. Wymogi bezpieczenstwa

Jakiekolwiek inne uzycie jest traktowane jako nieprawidtowe i nieuzasadnione.

Przed uzyciem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejszg instrukcje. Upewni¢ sie,
ze sposOb obstugi maszyny i uwagi sg zrozumiate. PRODUCENT nie ponosi
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane uzywaniem maszyny
do celu innego niz okreslono w niniejszej instrukcji, a zatem zastosowanie

nieodpowiednie, nieprawidtowe i nieuzasadnione.

Ogodlne srodki ostroznosci

Maszyna moze byC¢ obstugiwana wytgcznie przez specjalnie przeszkolony
i upowazniony personel techniczny.

1). Jakiekolwiek nieupowaznione zmiany lub modyfikacje wprowadzone w maszynie
zwalniajg producenta z odpowiedzialnosci w przypadku uszkodzen wynikajgcych
posrednio lub bezposrednio z powyzszych czynnosSci.

2). Utrzymywa¢ maszyne z dala od tatwopalnych, wybuchowych obiektow,
unikac silnego oswietlenia i nastonecznienia, zapewnic¢ dobrg wentylacje.

3). Uzywac oryginalnych czesci zamiennych i akcesoriow.

4). Instalacje powinien przeprowadzi¢ uprawniony personel, zgodnie z instrukcja.

5). Zachowac ostroznosc¢, jesli wystgpig jakiekolwiek zagrozenia, zatrzyma¢ maszyne
i skontaktowac sie z producentem.

6). Osoby nieobstugujgce maszyne powinny znajdowac sie z dala od niej.

7). Operatorzy muszg stosowa¢ srodki ochronne (rekawice, okulary ochronne

i odziez roboczg), aby unikng¢ przypadkowych obrazen.

3. Rozpakowywanie

1). Podczas rozpakowywania nalezy uzywaé odpowiednich srodkéw ochronnych
(rekawice itp.)

2). Sprawdzi¢, czy sprzet jest w idealnym stanie, upewniajgc sie, ze zadne czesci
nie sg uszkodzone ani brakujgce. W razie watpliwosci nie uzywaé maszyny
i skontaktowac sie ze sprzedawca.

3). Uwaznie przeczyta¢ liste pakowag i sprawdzi¢, czy niczego nie brakuje.
W razie watpliwosci skontaktowac sie ze sprzedawca.



4). Umiesci¢ materialy opakowaniowe (ptyty, gwozdzie, sruby, plastikowe torebki)
w bezpiecznym miejscu.
5). Wszelkie materialy zanieczyszczajgce Ilub rozpuszczalne znajdujgce sie

w opakowaniu nalezy usung¢ zgodnie z lokalnymi przepisami.
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Instrukcja instalacji ramienia

1. Ostroznie otworzy¢ opakowanie ramienia pomocniczego i umiescic je na korpusie
maszyny obok tyzki zbijaka.

2. Umiesci¢ jedng z podkiadek (2 sztuki/maszyne, patrz rysunek 3) na stalowym
elemencie z otworami i wycentrowac.

3. Umiesci¢ ramie pionowe w catosci na podkiadce i wycentrowa¢ na otworach,
a nastepnie przetozy¢ przez otwory cztery sruby z podktadkami ptaskimi
(patrz rys. 11 2).

4. Drugg podkfadke natozy¢ na sruby od spodu, nastepnie zatozy¢ kolejno podktadki
ptaskie, podktadki sprezynowe i nakretki (patrz rys. 4, 5, 6), po czym doktadnie
je przykrecic.

5. Potgczy¢ przewod PU ze ztgczem urzgdzenia.

6. Informacje o pozostatych czynnosciach montazowych znajdujg sie na ponizszych

rysunkach i w wykazie po lewej stronie.

5. Kontrola dziatania

1). Podigczy¢ do zrédta pneumatycznego. Upewni¢ sie, ze cisnienie zrddia
pneumatycznego jest dostateczne.

2). Pociggng¢ za zawor sterowany pneumatycznie, gérna czesS¢ maszyny przesuwa
sie do gory.

3). Zwolni¢ zawor sterowany pneumatycznie, gorna cze$¢ maszyny zatrzymuje sie.
4). Nacisng¢ zawor sterowany pneumatycznie, gérna cze$¢ maszyny przesuwa sie
w dot.

5). Przesunac.

6. Obstuga

Funkcje maszyny.

1). Pomoc w zamocowaniu gtowicy demontazowej i wtozeniu tomu

Zsungc¢ bok opony zgodnie z rozmiarem obreczy, docisng¢ gorng czes¢ opony rolka,
zamocowacé gtowice demontazowg i wilozy¢ tom (rysunek 6-1), unies¢ rolke
dociskowg i odsung¢ jg. Teraz mozna przemiesci¢ gorng krawedz opony do gtowicy

demontazowe;.



Rysunek Rysunek
6-1 : 6-2

2). Pomoc w wydobyciu gérnej czesci opony za pomocg tomu

W przypadku trudnosci z wydostaniem gérnej czesci opony mozna uzyC stopy
dociskowej, aby wcisng¢ przeciwng strone opony do zagtebienia, a nastepnie
wydoby¢ gorng czesc opony.

3). Pomoc w utrzymaniu uniesionej dolnej czesci opony

W przypadku trudnosci z uniesieniem dolnej czesci opony mozna uzy¢ dysku
podtrzymujgcego do podparcia opony i obrocenia jej, wtedy dot opony moze byc
przytrzymany na powierzchni obreczy, mozna uzy¢ watka do uwolnienia krawedzi

opony. (Rysunek 6-3)

Rysunek ;j” Rysunek
6-3 \Ane 17 (L 6-4

4). Pomoc w zamontowaniu opony na gérnej obreczy

Sprawi¢, aby goérna krawedz opony spoczywata na gornej czesci gtowicy
demontazowej, uzy¢ rolki i stopy dociskowej, aby réwnoczesnie dociska¢ gorng
strone opony (rysunek 6-4), obréci¢ opone, aby zamontowaé gorng czescé.

Ma to na celu zagwarantowanie, ze zamontowana juz gérna strona opony bedzie



mogta wsungc¢ sie w zagtebienie obreczy. Wymagane potozenie po rownoczesnym
docisnieciu rolkg i stopg dociskowg: rolka prasy nie moze styka¢ sie z gtowica
demontazowg ani z obreczg. Gérna obrecz nie odrywa sie od gornej czesci gtowicy
demontazowej z powodu wiekszego nacisku, po obrocie gorna krawedz opony
moze dosta¢ sie do wewnetrznego zagtebienia obreczy. Wysokos¢ porownawcza
jestrézna w zaleznosci od réznych wymagan obreczy, mozna poluzowaé Sruby,

aby dostosowac¢ wysokosc¢ stopy dociskowe;j. (Rysunek 6-5).

Rysunek T << Rysunek
6-5 | AR , 6-6

5). Pomoc w unieruchomieniu obreczy

Jesli dolna krawedz opony jest zbyt waska, a zaciski nie mogg ztapaé obreczy,
mozna uzy¢ 2 narzedzi w ksztalcie stozka w celu zamocowania obreczy.
Nalezy otworzy¢ zaciski na odpowiednig odlegtosé, aby byly nieco wieksze
niz zewnetrzna krawedz, zatozyé opone, aby zewnetrzna krawedz znalazia sie
wewnatrz zaciskéw, uzy¢ narzedzi w ksztatcie stozka (rysunek 6-6), aby docisngc
obrecz w dét, sprawic, ze zaciski bedg wyzej niz powierzchnia dolna, a nastepnie
zamkngc¢ zaciski, aby zamocowac obrecz.

Ostrzezenie:

Dysk podtrzymujgcy opone nie moze dotykac obreczy ani dysku roboczego.

Rolka dociskowa opony nie moze dotyka¢ gtowicy demontazowej ani obreczy.

Nalezy obserwowac, czy podczas pracy nie dotyka innych czesci maszyny.
W razie probleméw zatrzymaé maszyne.

Element pomocniczy nie moze zastgpi¢ podstawowego.



7. Przechowywanie

W razie sktadowania przez dtuzszy czas nalezy odtgczy¢ wszystkie zrédta zasilania.
Przechowywa¢ w dobrze wentylowanym i suchym pomieszczeniu, zabezpieczy¢
wszystkie ruchome czesci.

Nasmarowac¢ prowadnice slizgowe zaciskdw na stole obrotowym, aby zapobiec

ich oksydowaniu.

8. Ztomowanie

Jesli zostanie podjeta decyzja o zeztomowaniu maszyny, nalezy jg unieruchomic,
odtgczajgc od wszystkich Zzrodet zasilania.

UsungC wszystkie materialy niezelazne i zutylizowaé je zgodnie z przepisami
Krajowymi.

Zebra¢ olej i zutylizowaé go w autoryzowanym punkcie zgodnie z przepisami
krajowymi.

Zeztomowac pozostate materiaty zelazne.

9. Konserwacja

W odpowiednim czasie dokreci¢ sruby mocujgce.

W odpowiednim czasie oczysci¢ z kurzu prowadnice i blok slizgowy.

Nasmarowac prowadnice, blok slizgowy i wat sitownika pneumatycznego.

10. Rozwigzywanie problemow

1). Niedostateczne cisnienie podczas pracy

Wyregulowaé  cisnienie  zrédta powietrza do  wymaganej  wartosci,
sprawdzi¢, czy nie ma nieszczelnos$ci i wymieni¢ uszkodzone czesci.

2). Elementy robocze nie dziatajg ptynnie

Wyregulowaé s$ruby bloku Slizgowego. Zwrdci¢c uwage na to, aby odlegtosé

miedzy blokiem Slizgowym a prowadnicg nie byta zbyt duza.



Ograniczniki kolumny pionowej

Lp. Nazwa Rozmiar llosé
1 $ruba imbusowa M10x25 2
2 Ogranicznik 2

Zespot korpusu

Zamontowaé ograniczniki
kolumny pionowej
blokujgce jej potozenie,
tak aby nie uszkodzi¢
tylnego sitownika.
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INSTRUKCJA MONTAZU

Ramienia do montazownicy TCS 524

TIP-TOPOL Sp. z 0.0.
62-010 Pobiedziska
ul. Kostrzyniska 33

www.sklep.tiptopol.pl



http://www.sklep.tiptopol.pl/

Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy zapoznad sie z niniejszg instrukcja.



1. WSTEP

OSTRZEZENIE

Ninigjsza instrukcja jest wazng czescig produktu. Nalezy jg uwaznie przeczytaé i odpowiednio
przechowywac.

Uzytkowanie

Maszyna ta jest przeznaczona wytacznie do montazu, demontazu i pompowania opon
w okreslonym zakresie i nie stuzy do zadnych innych celéw.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody lub obrazenia spowodowane nieprawidtowym
i wykraczajgcym poza zakres zastosowaniem maszyny.

UWAGA

— Maszyna powinna by¢ obstugiwana przez specjalnie  przeszkolony,
wykwalifikowany personel. Podczas eksploatacji osoby nieupowaznione powinny
znajdowac sie z dala od maszyny.

— Nalezy przestrzegac etykiet bezpieczenstwa umieszczonych na maszynie.

— Operatorzy powinni stosowac¢ srodki ochrony indywidualnej, takie jak odziez
robocza, okulary ochronne, zatyczki do uszu i obuwie ochronne.

— Nalezy utrzymywac dtonie i inne czesci ciata mozliwie jak najdalej od ruchomych
elementéw maszyny. Naszyjniki, bransoletki i luzne ubrania moga spowodowac
zagrozenie dla operatorow.

— Montazownice nalezy instalowac¢ i mocowac¢ na ptaskim i solidnym podtozu.
Ponad 0,5 m odlegtosci miedzy tytem i bokiem maszyny a scianami gwarantuje
doskonaty przeptyw powietrza i dostateczng przestrzen robocza.

— Nie umieszcza¢ maszyny w pomieszczeniach charakteryzujacych sie wysoka
temperatura, duza wilgotnoscia, zapyleniem oraz obecnoscig fatwopalnych
i korozyjnych gazow. Wszelkie zmiany wprowadzane bez zgody producenta
w elementach maszyny moga spowodowac obrazenia operatora i uszkodzenia
maszyny.

— Nalezy pamieta¢, ze montazownica powinna pracowac pod okreslonym napieciem
i przy okreslonym cisnieniu powietrza.



ETYKIETY BEZPIECZENSTWA

/\ CAUTION |/ WARNING [/\ WARNING

)D

KEEP HANDS CLEAR OF BE SURE TO READ ALL WARNING ALWAYS WEAR SAFETY
BEAD AREA LABELS AND INSTRUCTION MANUAL GLASSES WHEN
WHEN INFLATING. PRIOR TO OPERATION OF THIS OPERATING THIS MACHINELAOOQ

MA N

, Przed rozpoczeciem Podczas pracy nalezy
Podczas pracy trzymac rece z dala ) . ) i . i
uzytkowania nalezy zapoznac stosowac srodki ochrony
od opony . . . . . .
sie z instrukcja obstugi. indywidualnej

Porazenie pradem
5 elektrycznym!

/A WARNING

_ _ o . L. Podczas pracy
Nie umieszcza¢ zadnej czesci . , ., ,
nie nalezy nosi¢ dtugich

ciata pod narzedziem , .. .
. wiosow, luznej odziezy
demontazowym. _— ..
i bizuterii.
L . Podczas pracy
Podczas zbijania stopki opony } _ ,
. . nie nalezy wktadaé rak
tyzka zbijaka szybko przesuwa .
. pod opadajace
sie w lewo. .
przedmioty.
Uwaga: podczas dociskania
opony sitownik moze
spowodowaé obrazenia dtoni Uzywac okularéw
operatora. Nalezy pamietac, ochronnych

aby nie dotykaé sciany bocznej
opony.



Podczas zaciskania obreczy nie
nalezy umieszcza¢ dtoni ani Zapoznac sie
innych czesci ciata pomiedzy z instrukcjg uzytkowania

zaciskiem a obrecza.

Nie nalezy stawac za kolumna,
aby unikna¢ obrazeh podczas Uzywac rekawic

wychylania sie  elementow ochronnych

maszyny.

SCHEMAT ROZMIESZCZENIA ETYKIET BEZPIECZENSTWA

Dopilnowa¢, aby etykiety bezpieczenstwa byty kompletne. Jesli nie s3 one wyrazne lub zaginety,
nalezy je wymieni¢ na nowe.

Nalezy umozliwi¢ operatorom doktadne zapoznanie sie z etykietami bezpieczenstwa i zrozumienie

ich znaczenia.



/\ CAUTION A WARNING |/ WARNING
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1. Wymagane narzedzia:

. Klucze ptaskie rozmiar 16, 17 i 24,
o klucz imbusowy rozmiar 5 i 8,

o Srubokret,

o mitotek.

Montazownica musi by¢ zamocowana na cementowym podiozu za pomoca srub kotwigcych
wkreconych poprzez 4 otwory w ramie podstawy.
Montazownica musi by¢ przymocowana do podtoza za pomoca odpowiednich srub kotwiacych.

2. ROZPAKOWYWANIE

Przed rozpoczeciem montazu nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie wymagane
elementy znajduja sie w skrzyni/paczce, ktora otrzymalismy.

Lista elementow zestawu:

1. Ramie montazownicy

2. ramie pomocnicze

3. ramie pomocnicze

4. narzedzie demontazowe

5. pulpit sterowniczy

6. sitownik zbijaka stopki

7. ramie zbijaka stopki

8. zrédto pneumatyczne

9. opcjonalne akcesoria do zbijania opon
10. zestaw srub, podktadek i nekretek
11. trzpien
12. podktadka stalowa
13. wspornik






3. Montaz ramion pomocniczych do ramienia gtéwnego za
pomoca trzpienia
Nalezy umiesci¢c w odpowiednim miejscu umiesci¢ trzpien. Nastepnie przytozyc
ramiona pomocnicze. Catos¢ zabezpieczy¢ za pomoca dwoch srub.




4. Nastepnym krokiem jest ulozenie podkiadki oraz
przygotowanie srub niezbednych do montazu.

ZDJ. 4




5. Umiejscowienie ramienia.

Ramie nalezy umiejscowi¢ w odpowiednim, miejscu na podktadce. Nastepnie za pomoca $rub
przykreci¢ do maszyny.




6. Montaz wspornika do maszyny.

Wspornik nalezy przykreci¢ do maszyny oraz do ramienia.

ZDJ. 6
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7. Instalacja zrédta powietrza.

Nalezy doprowadzi¢ powietrze w odpowiednie miejsce. Znajduje sie tam naolejacz
oraz osuszacz.







8. Montaz sitownika do ramienia.
Za pomoca modutu sterujgcego nalezy unie$¢ sitownik na odpowiednig wysokos¢.
Nastepnie za pomoca Sruby przymocowac sitownik do trzpienia i tym samym do
ramienia.




ZDJ. 12
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9. Montaz ramienia do zbijania opony oraz opcjonalnych
dodatkow

ZDJ. 15
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W TIP-TOPOL
Informacje srodowiskowe

Dziekujemy Panstwu za wybor naszych produktow. Jako Firmie, ktorej kwestia ochrona
Srodowiska nie jest obojetna prosimy Panstwa o zapoznanie sie z ponizszymi wskazéwkami
dotyczacymi postepowania ze zuzytymi produktami.

b

Jesli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza ™™  stosowal nalezy

ponizszg procedure usuwania

Produkt ten moze zawiera¢ substancje niebezpieczne dla srodowiska lub dla zdrowia
jesli nie zostang odpowiednio usuniete. Niniejsze informacje podane sg po to, aby zapobiec
uwolnieniu niebezpiecznych substancji do $rodowiska. Elementéw elektrycznych i
elektronicznych nigdy nie wolno wyrzuca¢ do kubtéow z odpadami komunalnymi. Caty sprzet
nalezy utylizowaé zgodnie z obowigzujacymi przepisami w miejscu zainstalowania. Dzieki
takiemu postepowaniu mozna unikna¢ groznych konsekwencji dla srodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie produktu w
inny sposob niz opisany powyzej bedzie karane. Zalecane jest rowniez segregowanie innych
odpadow: recykling zewnetrznego i wewnetrznego opakowania produktu oraz zuzytych
baterii i akumulatoréw (jesli produkt takich wymaga). Panstwa pomoc jest bardzo wazna, aby
zmniejszy¢ ilos¢ surowcdw potrzebnych do produkgji sprzetu, zminimalizowa¢ wykorzystanie
wysypisk Smieci oraz poprawi¢ jakos¢ zycia zmniejszajac ilosS¢ potencjalnie groznych

substancji w srodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z o.0.
62-010 Pobiedziska
ul. Kostrzynska 33
www.sklep.tiptopol.pl
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KARTA GWARANCYJNA

Typ montazownicy TCS 524 nr seryjny
Firma P.U.P. TIP-TOPOL gwarantuje bezawaryjna prace urzadzenia przez okres 12 miesigcy od
dnia uruchomienia urzadzenia.
2. W okresie gwarancyjnym Gwarant zapewnia bezptatne naprawy sprzetu (usuniecie awarii
objetych gwarancja).
3. Naprawy gwarancyjne beda dokonywane po dostarczeniu urzadzenia do siedziby TIP-TOPOL
w Pobiedziskach na koszt klienta.
4. Zobowigzania Uzytkownika:
a.  Uzytkownik urzadzenia zobowiazuje sie do przestrzegania zasad uzytkowania
zawartych w ,Instrukcji obstugi” dostarczonej wraz z urzadzeniem

L

b.  Uzytkownik zobowiazuje sie powiadomi¢ Gwaranta o kazdej awarii powodujacej
konieczno$¢ dokonania naprawy.

c.  Uzytkownik moze zgtosi¢ awarie w miejscu zakupu urzadzenia lub w centrali firmy
TIPTOPOL w Pobiedziskach tel. (0****61 8152 200)

d. Wypetniona niniejsza ,Karta gwarancyjna” stanowi udokumentowanie prawa do
gwarangji i powinna by¢ przechowywana w miejscu zainstalowania urzadzenia i
udostepniana pracownikom serwisu firmy TIPTOPOL celem wykonywania adnotacji o
naprawach i ewentualnych przedtuzeniach czasu gwarangji.

5. Gwarancja wygasa w przypadku gdy:

a) zostaty usuniete numery fabryczne urzadzenia,

b) urzadzenie byto eksploatowane niezgodnie z przeznaczeniem lub w
warunkach i w sposéb inny niz okreslony w instrukcji obstugi

¢) Uszkodzenie powstato z winy uzytkownika lub w wyniku zdarzen
losowych

d) bez uzgodnienia z Gwarantem zostato zmienione miejsce
zainstalowania urzadzenie dotyczy to sytuacji kiedy np. urzadzenie
zostato wywiezione/odsprzedane poza obszar kraju

Data sprzedazy i nr faktury (wypetnia sprzedawca) .........coocvconeeermeenneeeneeeseeenseesseeeseeeseeens

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji okreslonymi w niniejszej Karcie.
Potwierdzam petna sprawnosc urzadzenia w chwili podpisania Karty Gwarancyjnej oraz fakt
przeszkolenia personelu obstugujacego urzadzenie.

Pieczatka firmy Data i «czytelny podpis
uzytkownika

Adnotacje o naprawach.



Informacje srodowiskowe

Dzigkujemy Panstwu za wybor naszych produktow. Jako Firmie, ktorej kwestia ochrona
srodowiska nie jest obojetna prosimy Panstwa o zapoznanie si¢ z ponizszymi wskazowkami

dotyczacymi postepowania ze zuzytymi produktami.

b4

Jesli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza ™ , stosowaé
nalezy ponizsza procedur¢ usuwania.

Produkt ten moze zawiera¢ substancje niebezpieczne dla srodowiska lub dla zdrowia jesli nie
zostang odpowiednio usunigte. Niniejsze informacje podane sa po to, aby zapobiec uwolnieniu
niebezpiecznych substancji do srodowiska. Elementow elektrycznych i elektronicznych nigdy nie
wolno wyrzuca¢ do kubléw z odpadami komunalnymi. Caly sprzet nalezy utylizowaé zgodnie z
obowigzujacymi przepisami w miejscu zainstalowania. Dzigki takiemu postgpowaniu mozna uniknaé
groznych konsekwencji dla $srodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowigzujagcymi przepisami w danym panstwie pozbycie si¢ produktu w inny
sposob niz opisany powyzej bedzie karane. Zalecane jest rOwniez segregowanie innych odpadow:
recykling zewnetrznego i wewnetrznego opakowania produktu oraz zuzytych baterii i akumulatorow
(jesli produkt takich wymaga). Panstwa pomoc jest bardzo wazna, aby zmniejszy¢ ilos¢ surowcow
potrzebnych do produkcji sprzgtu, zminimalizowa¢ wykorzystanie wysypisk $mieci oraz poprawié¢

jako$¢ zycia zmniejszajac ilo$¢ potencjalnie groznych substancji w srodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z o.0.
62-010 Pobiedziska ul. Kostrzynska 33 www.sklep.tiptopol.pl
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