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Symbole i oznaczenia

W instrukcji, dla utatwienia czytania, zastosowano nastepujace
symbole i oznaczenia.

" Wskazuje czynnosci wymagajace
ostroznej obstugi
® Wskazuje zakaz
A Wskazuje sytuacje niebezpieczna dla
operatora
Wytltuszczenie Wazna informacja

Ostrzezenie: Przed podnoszeniem i
regulacja nalezy uwaznie przeczytac
‘- rozdziat 7 ,Instalacja’, w ktérym
opisano czynnosci zapewniajace
mozliwie najlepsze dziatanie.
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Rozdziat 1 Wprowadzenie

1.1 Przedmowa

Dziekujemy za zakup produktu z serii montazownic do opon. Niniejszy produkt powstat w oparciu
o zasade najwyzszej jakosci. Nalezy postepowaé zgodnie ze wskazéwkami zamieszczonymi
w niniejszym dokumencie, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie i dtugi okres uzytkowania maszyny.
Doktadnie zapozna¢ sie z instrukcjg i upewnic sie, ze jej tre$¢ jest zrozumiata.

1.2 Dane identyfikacyjne montazownicy

Petny opis modelu i numeru serii utatwi naszemu dziatowi technicznemu swiadczenie ustug. Dane te
sg rowniez przydatne przy wysytce czesci zamiennych. Dane montazownicy podajemy w ponizszej
kolumnie. W przypadku réznic miedzy danymi w instrukcji a danymi na tabliczce znamionowej
za prawidiowg nalezy uznac tabliczke znamionowa umieszczong na maszynie.

Model:
V: A kW:
Fazy: Hz:

Zasilanie pneumatyczne: 8-10

1.3 Przechowywanie instrukcji

Aby prawidtowo korzystaé z niniejszej instrukcji, zalecamy przestrzeganie nastepujgcych zasad:
Przechowywa¢ podrecznik w miejscu tatwo dostepnym.

Przechowywac podrecznik w miejscu odpornym na wilgoc.

Uzywac tej instrukcji w sposéb prawidtowy i nie uszkadzac je;.

Uzytkownik maszyny musi zapoznac sie z instrukcjg i programami zawartymi w niniejszym podreczniku.

Instrukcja stanowi integralng czes¢ produktu. Nalezy jg przekaza¢ nowemu wtadcicielowi
przy odsprzedazy maszyny.

‘- Podzespoly i elementy na zdjeciu mogg sie rézni¢ od rzeczywistych.

1.4 Ogolne srodki bezpieczenstwa

A Montazownica powinna byé obstugiwana przez
profesjonalny personel posiadajacy specjalne uprawnienia.

Rozdziat 2 Informacje ogodlne

2.1 Przeznaczenie

Montazownica zostata zaprojektowana i wyprodukowana do montazu/demontazu opon z obreczy.
Niniejszym oswiadczamy, ze producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikfe z uzytkowania
niezgodnego z instrukcja lub niewtasciwego, niepoprawnego i nieuzasadnionego.

2.2 Elementy maszyny



. Sprezyna watu pionowego
. Ramie wychylne
. Wat sze$ciokatny
. Glowica narzedziowa
. Szczeka zaciskowa
. Stot obrotowy
. Panel przedni
Pedat uruchamiania stotu
obrotowego
9. Pedat zaciskania
10. Pedat zbijaka stopki
11. Ogranicznik
2.3 Etykiety ostrzegawcze

ONOU A WN 2

Rys. 2-1

12. Dzwignia blokujgca

13. Kolumna ze zbiornikiem
powietrza

14. Pistolet do pompowania
15. Sitownik zacisku

16. Uchwyt zbijaka

17. Regulator powietrza

18. Sitownik zbijaka stopki
19. Ramie zbijaka stopki
20. Lyzka zbijaka

21. tom

22. Gumowa podpora

/\ CAUTION

/\ WARNING  [/\ WARNING

KEEP HANDS CLEAR OF
BEAD AREA
WHEN INFLATING

Podczas
pracy
trzymac
rece
z dala
od
opony.

Przed Stosowaé
rozpoczeciem srodki
uzytkowania ochrony
doktadnie podczas
przeczytac pracy.
instrukcje
obstugi.
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Porazenie prgdem elektrycznym!

fi Nie umieszcza¢ zadnej czesci ciala pod glowicg

narzedziowa.
A DANGER

7 . T Podczas zbijania stopki, zbijak bedzie porusza¢ sie bardzo
was szybko w lewo, a operator nie powinien sta¢ pomiedzy
zbijakiem a kotem.

Podczas pompowania nalezy sie upewni¢, ze koto jest stabilnie
zamocowane.

Podczas pracy nie nalezy nosi¢ dtugich wioséw, luznego ubrania i
bizuterii

Podczas pracy nie nalezy wktadac¢ rak pod opadajgce przedmioty.

Uwaga: Podczas dociskania opony, jesli sitownik zaciskowy
jest otwarty, moze dojs$¢ do skaleczenia dtoni operatora.
Nalezy pamietac, ze dton nie powinna stykac sie z boczng
Sciang opony.

Podczas zaciskania obreczy nie nalezy umieszczac dtoni
ani innych czesci ciata pomiedzy szczekami zaciskowymi a
obrecza.

Nie stawac za kolumng, aby nie dozna¢ obrazen podczas
jej przechylania.

SCHEMAT ROZMIESZCZENIA ETYKIET BEZPIECZENSTWA

Dopilnowag, aby etykiety bezpieczenstwa byly kompletne. Jesli nie sg one wyrazne lub zaginety, nalezy
je wymienié¢ na nowe.

Nalezy umozliwi¢ operatorom doktadne zapoznanie sie z etykietami bezpieczehstwa i zrozumienie
ich znaczenia.



2.4 Dane techniczne

Podstawowe wymiary maszyny (bez akcesoriéw opcjonalnych i pomocniczych)
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Parametry techniczne

Cisnienie robocze: 8-10 bar
Parametry silnika: 50 Hz, 380 V, 0,75 kW (konfiguracja standardowa)
50 Hz, 220V, 50 Hz /60 Hz, 220 V/ 110V, 1,1 kW (konfiguracja opcjonalna)
Predkosc¢ stotu obrotowego: 6 obr./min.
Poziom hatasu: <70 dB (A)
Zastosowanie

Maks Maks Srednica Srednica
Mod - szerok obre§zy obre,(.:zy
ol Sredn 08¢ (zacisk (zacisk
ica kola wewnetr zewnetrz
kota zny) ny)
LCX 1250 400
(GT mn'j mrr: 10"~20" 12"~2311
) (497) (167)
LCX 960 305
X mm mm 10"~18" 12"~21"
(GT " "
) (377) (127)
Lex 960 305
XX mm mm 8"~20" 10"~22"
(37") (1 2")
XXX 960 305
T mm mm 10"~20" 12"~23"
(37") (1 2")
960 305
L\?I mm mm 10"~18" 12"~21"
(37") (1 2")

(Model LCxxx jest przeznaczony do obstugi opon motocyklowych przy mozliwosci zwiekszenia rozmiaru
zaciskow)

Wymagania srodowiskowe
Temperatura otoczenia: -5°C~40°C
Wilgotnos¢ wzgledna: 30%~95%
Maks. wysokos¢ n.p.m.: 1000 m

Brak pytéw oraz atmosfer wybuchowych, fatwopalnych czy korozyjnych.

Rozdziat

Transportowanie, rozpakowywanie i przechowywanie

3.1 Transportowanie

Do transportu montazownicy wymagane jest oryginalne opakowanie i ustawienie zgodne z ilustracja.

Zapakowana montazownica musi by¢ transportowana woézkiem widtowym o odpowiednim udzwigu.
Wsung¢ widty w pozycjach przedstawionych na rys. 3.1.



3.2 Rozpakowywanie
Usuna¢ karton i folie ochronna.
Sprawdzi¢, czy sprzet jest nienaruszony i upewni¢ sie, ze zadna cze$¢ nie zostata zgubiona
lub uszkodzona.

r W razie watpliwosci nie uzywaé maszyny i
skontaktowac sie ze sprzedawca.

3.3 Przechowywanie

Jesli konieczne jest dtugie przechowywanie sprzetu, nalezy zadbaé o wylgczenie zasilania
elektrycznego i nasmarowanie prowadnicy szczek zaciskowych na stole obrotowym, aby unikngc
utleniania.

Rozdziat 4 Instalacja

4.1 Wybér miejsca

Przy wyborze miejsca instalacji nalezy upewnié sie, ze odpowiada ono
A aktualnym przepisom bezpieczenstwa.

Montazownica musi by¢ podigczona do zasilania elektrycznego i pneumatycznego, dlatego sugerujemy
wybra¢ miejsce instalacji montazownicy w poblizu zrédta zasilania elektrycznego i pneumatycznego,
aby zagwarantowac¢ prawidtowe dziatanie wszystkich czesci maszyny. Jesli maszyna jest instalowana
na zewnatrz, nalezy jg umiesci¢ pod zadaszeniem.

Montazownica z silnikiem nie powinna by¢ uzywana w $srodowisku, w
ktérym istnieje mozliwos¢ eksplozji.




4.2 Montaz czesci

4.2.1 Montaz ramienia

Przed instalacjg nalezy dokfadnie przeczyta¢ instrukcje. Wszelkie modyfikacje czesci bez zgody
producenta mogg spowodowaé uszkodzenie urzadzenia.

Personel wykonujgcy rozruch musi posiada¢ okreslong wiedze na temat uktadéw elektrycznych.
Operator musi by¢ specjalnie przeszkolony i posiada¢ odpowiednie uprawnienia.

Nalezy doktadnie sprawdzic liste wyposazenia, a w razie jakichkolwiek pytan natychmiast skontaktowac
sie ze sprzedawca lub producentem. Aby zapewni¢ powodzenie instalacji i rozruchu, nalezy
przygotowac¢ nastepujgce narzedzia:



Dwa klucze ptaskie (10"), klucz nasadowy, klucz imbusowy, s$rubokret, miotek i miernik
uniwersainy.

4.2.2 ROZPAKOWYWANIE

4.2.3 Zgodnie z instrukcjg rozpakowywania zamieszczong na opakowaniu usung¢ karton i materiat
opakowaniowy, aby sprawdzi¢, czy maszyna nie jest uszkodzona, a czesci sg kompletne.

4.2.4 Materiat opakowaniowy nalezy przechowywaé z dala od miejsca pracy i odpowiednio z nim
postepowac.

4.2.5 MONTAZ

Jak przedstawiono na rys. 4-1, nalezy otworzy¢ opakowanie i wyjg¢ akcesoria (1), ramie zbijaka stopki
(5) i zespdt kolumny (2), a nastepnie zamocowacé korpus zgodnie z rys. 4. Wykreci¢ z korpusu sruby
szesciokagtne (4) i zdjgé podkiadki elastyczne i ptaskie.

Rys. 4-1

4.2.6 Umiescic¢ zespot kolumny na korpusie z etykietg ostrzegawczg skierowang do wewnatrz. Wkrecic
réwnomiernie zdemontowane Sruby z podktadkami ptaskimi i elastycznymi przedstawione na rys. 4-1.
Moment dokrecenia wynosi 70 Nm (rys. 4-2), a do mocowania nalezy uzy¢ klucza dynamometrycznego.

Rys. 4-2
4.2.7 Za pomocg klucza imbusowego odkreci¢ srube (3) watu szesciokgtnego (1), aby zdjaé pokrywe watu pionowego
(2). W przypadku odkrecania $ruby znajdujgcej sie na pokrywie watu pionowego nalezy uzy¢ dzwigni blokujgcej, aby
zabezpieczy¢ wat szesciokgtny przed zsunieciem sie, co mogtoby spowodowaé uszkodzenie maszyny lub obrazenia
personelu!
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Rys. 4-3

Zamontowa¢ sprezyne (1) na wale pionowym. Wkreci¢ $rube usunietg z pokrywy watu pionowego i uzy¢
pokretta w tulei nakretki ramienia wychylnego, jak przedstawiono na rys. 4-4.

Rys. 4-4

4.2.8 Odkreci¢ przeciwnakretke (1) z przodu tloczyska sitownika zbijaka stopki. Uzy¢ szczypiec, aby zdjaé pierscien
zabezpieczajgcy z watka sworznia ramienia zbijaka stopki. Wyjg¢ watek sworznia (3) i zawiesi¢ sprezyne (5), jak
przedstawiono na rys. 4-5.
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Rys. 4-5

4.2.9 Wlozy¢ ramie zbijaka stopki (1) do wspornika na korpusie i wyréwnaé otwory, a nastepnie
zamontowa¢ watek sworznia ramienia zbijaka (2) i elastyczny pierscien zabezpieczajgcy.
Zamocowac sprezyne (rys. 4-6-3) w sposob przedstawiony na rys. 4-6.

Rys. 4-6
4.2.10 Przetozy¢ ttoczysko przez otwor tulei Slizgowej zbijaka stopki (rys. 4-7-1). Ptaszczyzna tulei
slizgowej jest skierowana na zewnatrz (rys. 4-7). Wkrecic¢ zdjetg nakretke na koncu ttoczyska.

Rys. 4-7
4.2.11 Odlegtos¢ od krawedzi tyzki zbijaka do gumowej podpory kota wynosi 30-40 mm (rys. 4-8).

12



Rys. 4-8

4.2.12 Montaz regulatora powietrza

Przed opuszczeniem fabryki regulator powietrza jest odtgczany i umieszczany w skrzynce akcesoriow.
Klient musi dokona¢ montazu na miejscu. Wyja¢ regulator powietrza i 2 Sruby, usung¢ olej i kurz,
a nastepnie uzy¢ srub do zamocowania regulatora po prawej stronie korpusu (rys. 4-9).

Uwaga: Przy montazu nalezy odlgczy¢ zrédto powietrza!

Rys. 4-9

4.2.13 Podtgczy¢ przewdd powietrza, zdejmujac tgcznik z przewodu @8 PU po stronie korpusu. tacznik
ten stuzy jedynie do zabezpieczenia przewodu powietrza przed wpadnieciem do korpusu. Umieéci¢ go
przed regulatorem powietrza, patrz rys. 4-10 / rys. 4-11.

4 W Ry

Rys. 4-10
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Rys. 4-10

4.2.14 Podtaczenie pistoletu do pompowania lub kompresora

Umiesci¢ koncowke pistoletu do pompowania lub kompresora w rowku otwartej nakretki na regulatorze
powietrza (rys. 4-11). Dokreci¢ otwartg nakretke i podtgczy¢ zrédto powietrza.

Rys. 4-11
4.2.15 Regulator powietrza zostat dobrze skalibrowany. W razie potrzeby mozna ponownie ustawi¢
cisnienie: Unie$¢ przycisk regulacji cisnienia (1). Przekreci¢ w prawo, a warto$¢ cisnienia wzrosnie.
Po przekreceniu w lewo warto$¢ cisnienia zmaleje.
Regulacja podawania oleju: Za pomocag S$rubokreta (2) przekreci¢ srube. Przekrecic w prawo,
a predkos¢ podawania oleju wzrosnie. Po przekreceniu w lewo predkos¢ podawania oleju zmaleje.

Rys. 4-12
4.2.16 Miejsce do zawieszenia pistoletu do pompowania

14



Rys. 4-13

Gdy pistolet do pompowania nie jest uzywany (rys. 4-13-2), mozna odwiesi¢ go na hak (rys. 4-13-1).

4.3 Rozruch techniczny

Wszystkie  prace  zwigzane z  potgczeniem
elektrycznym muszg byé wykonane
przez profesjonalny personel, aby zapewnic
prawidlowe zasilanie, a takze prawidtowe podtgczenie
faz. Nieprawidtowe podtgczenie elektryczne
spowoduje uszkodzenie silnika inie bedzie objete
ochrong gwarancyjng.

Sprawdzi¢, czy charakterystyka uktadu spetnia wymagania urzadzenia. Jesli konieczna jest zmiana
napiecia maszyny, nalezy zapoznac sie ze schematem elektrycznym zamieszczonym w rozdziale 9,
aby odpowiednio skonfigurowac listwe zaciskows.

Wilot regulatora powietrza (rys. 4-14-17) potgczy¢ przez maszyne z instalacjg sprezonego powietrza.
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Podigczy¢ maszyne do instalacji elektrycznej wyposazonej w
bezpiecznik. Idealne uziemienie powinno spetnia¢ lokalne normy
krajowe. W razie potrzeby zastosowaé zabezpieczenie uptywowe, aby
“ zapewni¢ bezpieczenstwo pracy urzgdzenia. Jesli montazownica nie jest

wyposazona we wtyk zasilania, klient powinien go zamontowad.
Minimalne natezenie prgdu wtyczki powinno wynosic 16 A,
przy zachowaniu odpowiednich parametrow napiecia maszyny.

4.4 Test dzialania
Nacisng¢ pedat (rys. 4-14-10), stét obrotowy bedzie sie poruszat zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Uniesc¢ pedat. Stét obrotowy bedzie sie poruszat przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

Jesli stét obrotowy nie porusza sie zgodnie z opisanymi powyzej
‘- wytycznymi, nalezy zamieni¢ ze sobg 2 przewody na 3-fazowym
podtgczeniu kolumny.

Nacisng¢ pedat (8), 4 szczeki zaciskowe otworzg sie. Ponowne nacisniecie pedatu spowoduje
zamkniecie szczek zaciskowych.

Nacisng¢ pedat (9), a tyzka zbijaka przejdzie w stan roboczy. Po ponownym nacisnieciu tyzka powrdci
do pozycji poczatkowej.

Rys. 4-14

Rozdziat 5 Obstuga

Po przeczytaniu i zrozumieniu instrukcji obstugi oraz zawartych w
niej ostrzezen mozna przystgpi¢ do uzytkowania maszyny. Przed
rozpoczeciem pracy nalezy catkowicie spusci¢ powietrze z opony

i zdjg¢ wszystkie ciezarki znajdujgce sie na kole.

Proces obstugi opony jest nastepujacy:
16



a) Zbijanie stopki
b) Demontaz opony
¢) Montaz opony

F Proponujemy wyposazy¢ sie w urzgdzenie regulujgce
cisnienie.

5.1 Zbijanie stopki

ciezarki zdjeto z kota, az opony wykrecono wktad zaworu i

" Przed przystgpieniem do pracy nalezy sie upewni¢, ze wszystkie
sSpuszczono powietrze.

Umiesci¢ koto miedzy tyzkg zbijaka a gumowg podporg (rys. 5-1). Nastepnie nacisng¢ na pedat zbijania
stopki (rys. 4-14-10), aby odtgczy¢ obrecz od opony. Powtorzy¢ te samg operacje po drugiej stronie
kota, aby stopki opony catkowicie odtgczyly sie od obreczy. Umiesci¢ koto na stole obrotowym
i nacisng¢ odpowiedni pedat (rys. 4-14-9), aby zacisna¢ obrecz (wybra¢ zacisk wewnetrzny
lub zewnetrzny, w zaleznosci od obreczy). Przygotowac¢ sie do demontazu opony.

co stanowi zagrozenie zmiazdzenia wszystkich przedmiotéw w

Nalezy by¢ bardzo ostroznym przy zbijaniu stopki. Po nacisnieciu
pedatu zbijaka stopki, ramie przemieszcza sie szybko i z duzg sitg,
obszarze skoku.

Sprawdzi¢, czy opona jest pozbawiona powietrza, a w razie potrzeby catkowicie je spuscic.
Catkowicie zamkng¢ szczeki zaciskowe stotu obrotowego.

Jesli podczas zbijania stopki szczeki zaciskowe
znajdujg sie w pozycji otwartej, bedzie to stanowi¢ duze
zagrozenie dla dtoni operatora.

Rys. 5-1
5.2 Demontaz opony
F Rozprowadzi¢ paste montazowg na stopce. Nieuzycie $rodka
smarnego spowoduje uszkodzenie stopki.
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Podczas blokowania obreczy nigdy nie nalezy wktadaé reki pod
opone. Prawidtowa pozycja to taka, w ktérej opona znajduje sie na
Srodku stotu obrotowego.

F Upewni¢ sie, ze obrecz jest dobrze unieruchomiona na szczekach
zaciskowych.

Ustawi¢ wat szesciokgtny (rys. 4-14-4) w pozycji roboczej, aby gtowica demontazowa miata dobrg
stycznos¢ z gorng krawedzig obreczy. Za pomocg pokretta (rys. 4-14-11) ustawi¢ ramie wychylne.
Nastepnie uzy¢ dzwigni (rys. 4-14-12) w celu zablokowania. Gtowica demontazowa automatycznie sie
przesunie i pozostawi niewielkg szczeling (rys. 5-2).

Kat nachylenia gtowicy narzedziowej zostat fabrycznie ustawiony i skalibrowany zgodnie z obreczg
standardowg (13"). W przypadku obstugi wyjatkowo duzych Ilub wyjgtkowo matych obreczy

mozna dokona¢ zmiany potozenia.

Aby unikngé uszkodzenia detki, nalezy umiescic¢
zawoér po prawej stronie glowicy narzedziowej, w
odlegtosci 10 cm (rys. 5-3).

® Naszyjnik, bransoletka, luzne ubranie lub ruchome obiekty w poblizu

mogqg spowodowac obrazenia operatora.

Uzy¢ fomu, aby umiesci¢ stopke na wystepie gtowicy narzedziowej (rys. 5-4). Nacisngé odpowiedni
pedat (rys. 4-14-8), a st6t zacznie sie obraca¢ w prawo, az gérna stopka zostanie catkowicie odfgczona.
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natychmiast zatrzymaé¢ maszyne. Unies¢ pedat, aby stoét obrotowy

f Jedli podczas demontazu opony dojdzie do zakleszczenia, nalezy
mogt obréci¢ sie w lewo, usuwajgc zakleszczenie!

Rys. 5-5
5.3 Montaz opony

Najwazniejsze jest sprawdzenie opony i obreczy, aby

unikng¢ eksplozji w procesie pompowania. Przed

zamontowaniem opony nalezy upewnic sie, ze:

— Bieznik i opona nie sg uszkodzone, jesli sg jakiekolwiek
uszkodzenia, nie nalezy montowac opony.

— Na obreczy aluminiowej nie ma wyszczerbieh lub zadrapan. Jest to
bardzo niebezpieczne zwtaszcza podczas pompowania.

Podczas zaciskania obreczy nie nalezy umieszcza¢ dioni miedzy
obreczg a szczekami, aby unikng¢ obrazen!

Podczas blokowania obreczy nigdy nie nalezy wktada¢ dtoni pod opone.
Prawidtowa procedura to ustawienie kota na srodku stotu obrotowego.

Oprzec¢ opone o obrecz (lewa strona wyzej, prawa nizej). Docisng¢ watek szesciokatny, tak aby gtowica
narzedziowa dobrze stykata sie z obreczg. Lewg tylng stopke umiesci¢ nad wystepem glowicy
narzedziowej, a prawg przednig stopke pod przednig czescig gtowicy narzedziowej (rys. 5-5).
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Za pomocg dtoni wcisng¢ stopke w zagtebienie obreczy. Nacisng¢ pedat (rys. 4-14-8), aby st6t obracat
sie w prawo. Kontynuowac te operacje, az do catkowitego osadzenia opony w obreczy.

Aby unikng¢ wypadku, nalezy unika¢ kontaktu dtoni i innych czesci
ciata z ramieniem narzedziowym, gdy stot obrotowy sie porusza.

W przypadku opony detkowej umiesci¢ detke wewnatrz. Ustawi¢ wktad
zaworu i gorng stopke zgodnie z powyzszym opisem.

Podczas demontazu/montazu opony stét obrotowy powinien obracac
sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Obrét przeciwny do ruchu
wskazowek zegara oznacza niewtasciwe dziatanie.

LIk

Rozdziat 6 Pompowanie

Podczas pompowania nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosé.
Scisle przestrzegaé ponizszej instrukcji. Konstrukcja i wykonanie
montazownicy nie zapewnia ochrony oséb znajdujgcych sie w poblizu
w przypadku nagtego wybuchu opony.

obrazenia, a nawet $mier¢ operatora. Doktadnie
sprawdzi¢, czy rozmiar obreczy jest identyczny jak
rozmiar opony. Przed napompowaniem sprawdzi¢, czy
opona nie jest uszkodzona lub  zuzyta.
Po napompowaniu sprawdzi¢ cisnienie powietrza.
Maksymalne ustawione cisnienie pompowania wynosi
3,5 bar = 51 psi. Nie przekracza¢ wartosci cisnienia
zalecanej przez producenta i trzymac rece i ciato z dala
od opony.

Eksplozja opony moze spowodowal powazne

6.1 Standardowa procedura pompowania:

Nasze montazownice sg wyposazone w przyrzad inflacyjny z manometrem, a procedura pompowania jest
nastepujgca:

(1) Podtgczy¢ manometr do zaworu opony.

(2) Sprawdzi¢, czy rozmiar opony odpowiada rozmiarowi obreczy.

(3) Sprawdzi¢, czy stopka jest w petni nasmarowana. W razie potrzeby wykona¢ smarowanie.

(4) Rozpoczg¢ pompowanie. Sprawdzi¢ ciSnienie na manometrze.

(5) Kontynuowaé pompowanie. Sprawdzac cisnienie powietrza podczas pompowania.
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Ryzyko eksplozji!

Cisnienie nie powinno przekroczy¢ 3,5 bar (51 PSI)
podczas pompowania. Jedliwymagane  jest
stosunkowo wysokie cisnienie, nalezy zdjg¢ opone ze
stolu obrotowego i umiesci¢ jg w koszu do
pompowania. Nigdy nie przekracza¢ cisnienia
zalecanego przez producenta. Dionie i inne czesci
ciala powinny znajdowaé sie z dala od pompowanej
opony. Inne osoby niz profesjonalny, przeszkolony
personel nie powinny obstugiwaé maszyny ani
przebywac w strefie przy montazownicy.

Rozdziat

Instalacja i obstuga ramienia pomocniczego (opcja)

Lewe ramie pomocnicze PL330 moze byé zastosowane na montazownicy do obstugi opon
o $rednicy 20", aby usprawni¢ demontaz sztywnych i niskoprofilowych opon. Mozna je wykorzystywac¢
do realizacji czynnosci, ktére sg trudne i niemozliwe do wykonania przez samych operatorow.

7.1 Montaz lewego ramienia pomocniczego

Przed instalacjg nalezy odtgczy¢ zasilanie elektryczne i pneumatyczne!

Rys. 7-2
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7.1.1 Plyta podstawy po lewej i prawej stronie podstawy korpusu montazownicy, ktéra moze obstugiwac
opony o S$rednicy powyzej 20", ma przygotowane otwory montazowe dlalewego ramienia
pomocniczego. Przed instalacjg mozna zdjg¢ panel boczny i wyjg¢ gumowg zatyczke instalacyjng. Jesli
zamontowano skrzynke narzedziowa, nalezy jg zdemontowac.

7.1.2 Wyjgé opakowanie z ramieniem pomocniczym PL330. Sprawdzi¢ wyposazenie dodatkowe
zgodnie z listg pakowg. Po sprawdzeniu wyjaé zespot podstawy (rys. 7-1) i uzy¢ srub z podktadkami.
7.1.3 Wsuna¢ platforme ptyty podstawy do korpusu przez ptyte podstawy z lewej tylnej strony korpusu.
Wyréwnaé nagwintowany otwor ze wzmocnionym otworem i uzy¢ srub z podktadkami, aby zamocowac
(rys. 7-2).

7.1.4 Zamontowaé wspornik korpusu (rys. 7-3 A) na gniezdzie. Wyréwnaé. Uzy¢ uprzednio
wykreconych srub, aby zamocowac, ale nie dokrecac.

Rys. 7-3

Rys. 7-4

7.1.5 Uzy¢ wspornika mocujgcego (rys. 7-4 A), aby potgczy¢ z korpusem, i zamocowaé za pomocg
Srub.

7.1.6 Podtagczy¢ waz zasilania powietrzem (rys. 7-5 A) i uzy¢ trojnika do podtgczenia weza
wylotowego, a drugi koniec potgczy¢ z wlotem zaworu regulacji ciSnienia ramienia pomocniczego.
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Rys. 7-5

7.1.7 Zgodnie z rysunkiem zamocowac¢ wspornik mocujacy na korpusie i przymocowaé do wspornika
skrzynke narzedziowa, a nastepnie dokrecic¢ przeciwnakretke.

7.1.8 Poluzowa¢ nakretke pod podstawg i obréci¢ Srube w prawo, az znajdzie sie na podtozu,
a nastepnie dokreci¢ nakretke (rys. 7-7).

W tym momencie instalacja lewego ramienia pomocniczego zostata zakonczona.

L

Rys. 7-7

7.2 Uzytkowanie

7.2.1 Po zdjeciu opony z obreczy zgodnie z instrukcjg w rozdziale 5 mozna wykonaé ponizsze
czynnosci.
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7.2.2 Najpierw ustawi¢ szczeki zgodnie z wymiarem kota, a nastepnie zacisng¢ obrecz i umiescié stozek
dociskowy na srodku obreczy (rys. 7-8). Nacisng¢ zawdr reczny, aby docisngé obrecz, az zewnetrzna
krawedz obreczy znajdzie sie ponizej powierzchni szczgk. W tym momencie mozna natychmiast
zablokowaé obrecz. Podnies¢ ramie pomocnicze i umiesci¢ je w pozycji roboczej, odsungé stozek
dociskowy i umieéci¢ go na wsporniku.

SN

Rys. 7-8

Rys. 7-9

7.2.3. Za pomocg docisku (rys. 7-9A) napiera¢ fragment po fragmencie na opone odigczong od obreczy
i za pomocg pedzla rozprowadza¢ smar na krawedzi stopki. Ustawi¢ glowice (rys. 7-9) w pozyc;ji
demontazowej. Umiesci¢ docisk obok narzedzia demontazowego, aby docisng¢ stopke, a nastepnie
wiozy¢é tom pod narzedzie demontazowe pomiedzy obrecz i stopke (rys. 7-10). Unies¢ docisk i
przesungé go do pozycji przeciwnej wzgledem narzedzia demontazowego, wcisng¢ stopke do
zagtebienia, a nastepnie obrdci¢ tom, aby podniesé stopke na narzedzie demontazowe (rys. 7-14).
Uruchomi¢ stot obrotowy, aby odtgczyé goérng stopke.
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Rys. 7-10

Rys. 7-11

7.2.4 Odtgczyc¢ dolng stopke: Za pomocg dysku podwazy¢ dolng czes¢ opony od dotu obreczy (rys. 7-
12) i odtgczy¢ dolng stopke zgodnie z instrukcjami w kroku 5.1.5.

7.2.5 MONTAZ OPONY
Najpierw, zgodnie z krokami (5.2.1) - (5.2.3), zamontowa¢ dolng stopke, uzywajac docisku do napierania
na stopke w sposéb przedstawiony na rys. 7-14. Obrécic stot obrotowy o okoto 90°. Nastepnie zacisng¢
przyrzad dociskowy w narzedziu demontazowym (rys. 7-13) i stale obraca¢ stot obrotowy, az do
zakonczenia operacji.

Rys. 7-13
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Rys. 7-14
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Rozdziat 8 Konserwacja

8.1 Uwagi

Zabrania sie wykonywania prac konserwacyjnych przez osoby
nieupowaznione.

Rutynowe czynnosci konserwacyjne opisane w instrukcji sg niezbedne do prawidtowej pracy maszyny
i przedtuzenia jej okresu eksploataciji.

Jedli konserwacja nie bedzie przeprowadzana odpowiednio czesto, wplynie to na dziatanie
i niezawodnos¢ maszyny oraz moze spowodowaé zagrozenie dla operatoréw lub innych oséb
znajdujgcych sie w poblizu obszaru ryzyka.

‘— Przed przystgpieniem do konserwacji nalezy odtgczy¢ zasilanie
elektryczne i pneumatyczne.

Wymiane wadliwych czesci na nowe oryginalne moze wykonywac¢ tylko profesjonalny personel.
Zabrania sie odtgczania i modyfikowania urzadzen zabezpieczajacych (zaworéw) w celu ograniczenia
lub zmiany cisnienia.

Niniejszym oswiadczamy, 2ze producent nie ponosi zadnej
r odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku zastosowania

czesci zamiennych dostarczonych przez innych producentéw lub
modyfikacji urzgdzenia zabezpieczajgcego.

8.2 Konserwacja
Co tydzien czysci¢ stot obrotowy olejem napedowym, aby unikngé powstawania pytu.
Nasmarowaé prowadnice szczek zaciskowych.
Co 30 dni wykonywaé ponizsze czynnosci:
Sprawdzi¢ stan napetnienia zbiornika oleju smarowego. Jezeli zajdzie taka potrzeba, odkreci¢ srube,
aby uzupetni¢ olej w zbiorniku (rys. 8-1). Do smarowania uktadu sprezonego powietrza stosowac
wytgcznie olej o lepkosci ISO VG i ISO HG.
Sprawdzi¢, czy bedzie podawana jedna kropla oleju na 3-4 nacisniecia pedatu (rys. 4-14-9).
Jesli nie, uzy¢ goérnej sruby do regulacji (rys. 8-1).
Po 20 dniach od pierwszego uzycia nalezy ponownie dokreci¢ Srube mocujgcg szczeki zaciskowe
(rys. 23). W przypadku niedostatecznej sity sprawdzi¢, czy pas nie jest poluzowany. Odtgczy¢ pas

napedowy poprzez Srube regulacyjng (rys. 8-2) na specjalnym uchwycie silnika.
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Rys. 8-2

8.3 Regulacja odlegtosci miedzy glowicg narzedziowa a obrecza

8.3.1 Regulacja ptytki blokujgcej watu i odstepu od obreczy

Po nacisnieciu dzwigni blokujgcej wat podniesie sie pod wptywem dziatania sprezyny. Po obréceniu
dzwigni blokujacej w prawo o 100 stopni watek blokujgcy potgczony z dzwignig wypchnie do gory ptyte
blokujgca, aby unieruchomié¢ wat szesciokgtny. Jednoczes$nie glowica narzedziowa przesunie sie
w gore i w prawo o okoto 2 mm, aby uzyskaé odstep od obreczy. Jesli blokada nie jest pewna lub odstep
nie jest prawidtowy, mozna dokonac¢ korekty za pomocg nakretki regulacyjnej (rys. 8-3):

Wyregulowaé nakretke w przedniej czesci ptytki blokujgcej w dot, a odstep sie zmniejszy.

Wyregulowaé nakretke w przedniej czeéci ptytki blokujgcej w gore, a odstep sie zwiekszy.
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Plyta blokujgca

Rys. 8-3

Watek blokujgcy N ..I_—

Wat szesciokatny

Nakretka

Dzwignia
blokujgca
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Rozdziat 9 Schematy elektryczne i pneumatyczne
Schemat elektryczny 220 V
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Montazownica, silnik 3-fazowy
380 V, schemat potaczen

Schemat elektryczny 110/220 V
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Schemat pneumatyczny
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KARTA GWARANCYJNA

Wywazarka Invento TCS 521 SA

Typ urzadzenia: LC-8T0E NI SEryjny .......cccccoccvericccsscanssecsssnnnes

1. Firma P.U.P. TIP-TOPOL gwarantuje bezawaryjna prace urzadzenia przez okres 12 miesiecy od dnia
uruchomienia urzadzenia.
2. W okresie gwarancyjnym Gwarant zapewnia bezptatne naprawy sprzetu (usuniecie awarii objetych gwarancja).
3. Naprawy gwarancyjne beda dokonywane po dostarczeniu urzadzenia do siedziby TIP-TOPOL w Pobiedziskach
na koszt klienta.
4. Zobowigzania Uzytkownika:
a. Uzytkownik urzadzenia zobowiazuje sie do przestrzegania zasad uzytkowania zawartych w ,Instrukgji
obstugi” dostarczonej wraz z urzagdzeniem
b. Uzytkownik zobowiazuje sie powiadomi¢ Gwaranta o kazdej awarii powodujacej koniecznosé
dokonania naprawy.
C. Uzytkownik moze zgtosi¢ awarie w miejscu zakupu urzadzenia lub w centrali firmy TIPTOPOL w
Pobiedziskach tel. (0****61 8152 200)
d. Wypetniona niniejsza ,Karta gwarancyjna” stanowi udokumentowanie prawa do gwarangji i powinna
by¢ przechowywana w miejscu zainstalowania urzadzenia i udostepniana pracownikom serwisu firmy
TIPTOPOL celem wykonywania adnotacji o naprawach i ewentualnych przedtuzeniach czasu gwarangji.
5. Gwarancja wygasa w przypadku gdy:
a) zostaty usuniete numery fabryczne urzadzenia,

b) urzadzenie byto eksploatowane niezgodnie z przeznaczeniem lub w warunkach i w

sposob inny niz okreslony w instrukcji obstugi

€) Uszkodzenie powstato z winy uzytkownika lub w wyniku zdarzen losowych

d) bez uzgodnienia z Gwarantem zostato zmienione miejsce zainstalowania
urzadzenie dotyczy to sytuacji kiedy np. urzadzenie zostato wywiezione/odsprzedane
poza obszar kraju

Data sprzedazy i nr faktury (wypetnia sprzedawca) .........co.ccevemmeemrreenrvennrvnnnnns

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji okreslonymi w niniejszej Karcie.
Potwierdzam petng sprawnosc¢ urzadzenia w chwili podpisania Karty Gwarancyjnej oraz fakt
przeszkolenia personelu obstugujacego urzadzenie.

Pieczatka firmy Data i czytelny  podpis
uzytkownika
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Adnotacje o naprawach.

L.p.

Data
zgtoszenia

Data naprawy|

Wykonane czynnosci naprawcze, wymienione
podzespoty, adnotacje o przedtuzeniu gwarancji

Podpis
serwisanta
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Informacje srodowiskowe w 71y L3308

Dziekujemy Panstwu za wybor naszych produktow. Jako Firmie, ktérej kwestia ochrona srodowiska nie jest
obojetna prosimy Paistwa o zapoznanie sie z ponizszymi wskazéwkami dotyczacymi postepowania ze zuzytymi

produktami.

b4

Jesli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza , stosowac nalezy ponizsza

procedure usuwania

Produkt ten moze zawieraé substancje niebezpieczne dla sSrodowiska lub dla zdrowia jesli nie zostana
odpowiednio usuniete. Niniejsze informacje podane sg po to, aby zapobiec uwolnieniu niebezpiecznych substancji do
srodowiska. Elementéw elektrycznych i elektronicznych nigdy nie wolno wyrzucac do kubtéw z odpadami
komunalnymi. Caty sprzet nalezy utylizowaé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w miejscu zainstalowania. Dzieki

takiemu postepowaniu mozna unikna¢ groznych konsekwencji dla srodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowiagzujacymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie produktu w inny sposdb niz opisany
powyzej bedzie karane. Zalecane jest réwniez segregowanie innych odpadéw: recykling zewnetrznego i
wewnetrznego opakowania produktu oraz zuzytych baterii i akumulatorow (jesli produkt takich wymaga). Pahstwa
pomoc jest bardzo wazna, aby zmniejszy¢ ilos¢ surowcdw potrzebnych do produkgji sprzetu, zminimalizowaé
wykorzystanie wysypisk Smieci oraz poprawic¢ jakos¢ zycia zmniejszajac ilos¢ potencjalnie groznych substancji w

Srodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z 0.0. 62-010 Pobiedziska ul.

Kostrzynska 33 www.sklep.tiptopol.pl
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