INV=N70 G TIP-TOPOL

INSTRUKCJA OBStUGI

Montazownica INVENTO DRAGON

TIP-TOPOL Sp. z 0.0. 62-010
Pobiedziska ul. Kostrzynska 33
www.sklep.tiptopol.pl



http://www.sklep.tiptopol.pl/
http://www.sklep.tiptopol.pl/
http://www.sklep.tiptopol.pl/
http://www.sklep.tiptopol.pl/

SPIS

INSTRUKCJA OBStUGI



SPIS TRESCI

1. ROZPOCZECIE PRACY ..ottt e e s 8
120 WPROWADZENIE ..ottt s e s s e s et e et seneneas 8
1.1.a. PRZEZNACZENIE INSTRUKCI ... en e en e 8

1.2, DLATWOJEGO BEZPIECZENSTWA ....omiiiieieeeeeeeee oottt ettt 8
1.2.a.  OGOLNE OSTRZEZENIA TWSKAZOWKI ....covivivieieeeeieieeeeeeeeeeeeeeeeeee e 9
1.2.b.  ROZMIESZCZENIE ETYKIET ..ottt e e en e n s eeenan e 13
1.2.C. PODEACZENIA ELEKTRYCZNE | PNEUMATYCZNE ....ovviiiiieieeieeeeeeeeeeeee e 16
1.2.d. DANE TECHNICZNE ...ttt aeen 18
1.2.6. CISNIENIE POWIETRZA ..oouaeiececeeeeeee e en e aeaenen e 19

1.3.  ZALECENIA DOTYCZACE SPECJALNYCH OBRECZY/OPON .....cocooiimiuieieiecieieieieieieieieiee e 19
1.4, PRZEZNACZENIE MASZYNY ...omiiiiieieieeeeeeeeee oottt en st neas 19
1.5, SZKOLENIE PRACOWNIKOW.......oouimiiiiieieeieeeeeeeee et n s 20
1.6. KONTROLE PRZED UZYTKOWANIEM .....ooiiiiuieieeeeeeeeeeeeeeeee e en e en e 20
1.7. PODCZAS UZYTKOWANIA ..ottt st 21

2.  TRANSPORTOWANIE, SKEADOWANIE | PRZEMIESZCZANIE ... 22
2.1, ROZPAKOWYWANIE ..ottt e s ee e en s en e e s s e e teseen s eneenaees 22

3. ROZPAKOWYWANIE [ MONTAZ ... 23
T P /[0 ] N 7 V74RO 23
3.2. PODNOSZENIE [ PRZEMIESZCZANIE ..ot 24

N | S 1 I G O 25
4.1, ODLEGEOSCIMONTAZOWE ..ot en e an e 25
4.2. PIERWSZA INSTALACIA ..ot 26

LT © ] o SO 27
5.1, POZYCIA OPERATORA ..ot n e n e e en e 28
5.2, WYMIARY CAEKOWITE ...ttt 28
53.  CZESCI SKEADOWE URZADZENIA (GEOWNE ELEMENTY ROBOCZE MASZYNY) ......cocvveenenn 29
5.4y KONTROLERY ..ottt e et en e e s een e 31
5.4.a.  PANEL Z KONTROLEREM WYCHYLANIA ITMANOMETREM .....cocoiiiiiiieeiceeeeeeeeeeeeeeenn 32
5.4.b.  KONTROLERY OBStUGI ZESPOEU DYSKU ZBIJAKA STOPKI ......vveeeeeeeeeeeeeen 32
5.4.c.  KONTROLER OBStUGI ZESPOtU MONTAZOWEGO/DEMONTAZOWEGO........cccccveeeeee 32
5.4.d.  KONTROLER POCHYLANIA ZESPOEU ZBIJAKA STOPKI.....ovvieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 33
5.4.€. ZESPOE PEDAEOW ...ttt ettt 33

5.4.f. PEDAE STEROWANIA PODNOSNIKIEM KOEA . ....oomimiviieieieeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 34

6. PODSTAWOWE PROCEDURY —UZYTKOWANIE ......oeeeeeeeeeeeeeeeeee e 35
6.1, KONTROLE WSTEPNE ....o.ouiuiuiiiectiteeceetceetete ettt s s s s s s e s ettt ne s 35
6.2. DECYDOWANIE, Z KTOREJ STRONY KOEA NALEZY ZDJAC OPONE ......oovvveceeeececeeieerrieians 36
6.3.  ZAEADUNEK | ZACISKANIE KOEA . ..ot en e 37
6.4.  SPUSZCZANIE POWIETRZA Z OPONY ....ooiiiiiieieeeeeeeeeeeeee e 39
6.5 ZBUANIE STOPKI.....oeeeeeeeeeeeeeeee et n e e eaneas 40



B.6.  DEMONTAZ ...t e et et e et e e e e ee e ee e 44

L 2 /[0 ] N Y- V7RO 51
6.8.  ,SPECJALNA” PROCEDURA MONTAZOWA ......oomiueiiriieieiiesieieieesseiesssssie s 55
6.9. ZATWIERDZONA PROCEDURA MONTAZOWA | DEMONTAZOWA DLA OPON UHP | OPON TYPU RUN-FLAT
56
6.10. NIEZATWIERDZONA PROCEDURA MONTAZOWA | DEMONTAZOWA DLA OPON UHP | OPON TYPU RUN-FLAT
56
6.11.  POMPOWANIE OPONY ..ottt sttt 57
6.11.a.  WSKAZOWKIDOTYCZACE BEZPIECZENSTWA ...oooiiiieiiiiiiieietetee et 57
6.11.0.  POMPOWANIE OPON .....ooviiiieieeeeececieseeeeeeeeteeeses et ese et sa s nssae s enransenns 59
6.12.  ZWALNIANIE | ROZEADUNEK KOEA ..ottt 60
7. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW ......ocoiiiiiiiiitinieieieesieie st 63
8. KONSERWAUGIA ..ottt ettt ettt ettt ettt ettt e te et e e e aeeaeeteeaeeseeaeeseeaeeseeseeasenneseeseeneas 66
9.  INFORMACJE DOTYCZACE USUWANIA .....coouiiieiiitiieie ettt 67
10.  INFORMACJIE SRODOWISKOWE ........cuiieiuieeeeeeeeeteee ettt 68
11.  PLYN HYDRAULICZNY - INFORMACJE | OSTRZEZENIA ......ocviveieeeiieeeeeeeeeeee e 69
12.  SRODKIPRZECIWPOZAROWE .......coeoeeeeieeeeeeeeeeeeeeee et 70
T T X @ )Y,V N[ = O 71



Materiaty objete prawami autorskimi. Wszystkie prawa zastrzezone.
Informacje zamieszczone w niniejszym dokumencie moga by¢ modyfikowane bez uprzedniego powiadomienia.

Dziekujemy za wybranie naszej montazownicy

Szanowny Kliencie!
Dziekujemy za zakup naszej montazownicy.

Montazownica zostata zaprojektowana w taki sposdb, aby zapewnic lata bezpiecznej i niezawodnej pracy, pod
warunkiem, ze jest uzywana i konserwowana zgodnie z instrukcjami zawartymi w niniejszym podreczniku.
Wszystkie osoby, ktore bedg uzywac i/lub konserwowac te montazownice muszg przeczytac, zrozumied i

przestrzegac wszystkich ostrzezen i instrukcji zawartych w niniejszym podreczniku oraz zostac¢ odpowiednio
przeszkolone. Niniejsza instrukcja obstugi powinna by¢ traktowana jako integralna czes¢ montazownicy i
przechowywana razem z nig. Jednakze tres¢ niniejszej instrukcji oraz urzadzenia zainstalowane na samej
montazownicy nie moga zastapi¢ odpowiedniego przeszkolenia, ostroznej obstugi, dobrej oceny sytuacji i
stosowania bezpiecznych metod pracy.

Zawsze nalezy upewnic sig, ze montazownica jest w optymalnym stanie technicznym. W przypadku podejrzenia,
ze cokolwiek nie dziata prawidtowo lub ze moze wystapic sytuacja niebezpieczna, nalezy natychmiast wytaczy¢
montazownice i usunac wszelkie usterki przed przystapieniem do dalszych czynnosci.

W przypadku pytan dotyczacych prawidtowej obstugi lub konserwacji montazownicy nalezy skontaktowac sie z
upowaznionym przedstawicielem producenta.

Z wyrazami szacunku

INFORMACJE O WEASCICIELU
Imie i nazwisko wtasciciela

Adres witasciciela

Model

Numer seryjny

Data zakupu

Data instalacji

Przedstawiciel serwisu i czesci zamiennych

Numer telefonu

Przedstawiciel handlowy

Numer telefonu




LISTA KONTROLNA SZKOLENIA

Srodki ostroznosci
Etykiety z ostrzezeniami i uwagami
Punkty przycisniecia i inne potencjalne zagrozenia

Procedury bezpiecznej pracy

Konserwacja i kontrola dziatania
Kontrola gtowicy montazowej
Regulacje i smarowanie

Btedy i instrukcje dotyczace konserwacji

Zaciskanie
Kota stalowe [ aluminiowe
Kota z szerokim rantem

Kota nieprzelotowe

Zbijanie stopki
Kota standardowe

Kota niskoprofilowe

Demontaz
Smarowanie stopek podczas demontazu opon niskoprofilowych
Kota z szerokim rantem

Petne osadzenie gtowicy montazowej/demontazowej w celu
zapobiezenia jej uszkodzeniu

Montaz

Kota standardowe

Montaz sztywnych, niskoprofilowych opon

Kota z szerokim rantem

Prawidtowe smarowanie stopek dla ochrony podczas montazu
Procedura WDK

Akcesoria
Instrukcje prawidtowego uzytkowania akcesoriow

Uszczelnianie i osadzanie stopek

Procedura pompowania
Srodki ostroznosci
Smarowanie i demontaz wktadu zaworu

Uszczelnianie i osadzanie stopek

Przeszkolono

00 000 odod oo

0 0o

od 00000

oodd

Nie
przeszkolono

O
O
O

od 00000 0 0o 00 000 odod

oodd



Uczestnicy i daty szkolen




1. ROZPOCZECIE PRACY
1.1. WPROWADZENIE

1.1.a. PRZEZNACZENIE INSTRUKCIJI

Celem niniejszej instrukcji jest dostarczenie wskazéwek niezbednych do optymalnej obstugi, uzytkowania i
konserwacji maszyny. W przypadku odsprzedazy maszyny nalezy przekazac instrukcje nowemu wiascicielowi.
Bysmy mogli przekaza¢ klientom wszystkie niezbedne informacje dotyczace bezpieczenstwa, nalezy réwniez
poprosi¢ nowego witasciciela o wypetnienie i odestanie do sprzedawcy formularza przeniesienia wtasnosci, ktory
znajduje sie na poprzedniej stronie instrukgcji.

W niniejszej instrukcji zatozono, ze technik ma gruntowng wiedze na temat identyfikacji i serwisowania obreczy i
opon. Osoba ta musi rowniez mie¢ gruntowna wiedze na temat dziatania i zabezpieczen wszystkich powigzanych
narzedzi (takich jak stojak, podnosnik lub dzwignik), ktore sa stosowane, a takze posiadac¢ odpowiednie narzedzia
reczne i elektryczne niezbedne do pracy w bezpieczny sposob.

Pierwszy rozdziat zawiera podstawowe informacje dotyczace bezpiecznej obstugi montazownicy. Kolejne rozdziaty
zawierajg szczegotowe informacje na temat sprzetu, procedur i konserwaciji.

Nalezy zapoznac sie z tymi odwotaniami w celu uzyskania dodatkowych informacji do prezentowanych instrukgiji.
Wiasciciel montazownicy jest jedynym odpowiedzialnym zaegzekwowanie procedur bezpieczenstwa i
organizowanie szkolen technicznych. Montazownice moze obstugiwaé wytacznie wykwalifikowany i przeszkolony
technik. Prowadzenie rejestru przeszkolonego personelu nalezy wytacznie do obowigzkdw wiasciciela
lub kierownictwa.

Niniejsza montazownica przeznaczona jest do montazu, demontazu i pompowania opon lekkich pojazdéw
(samochoddw osobowych, nie samochoddw ciezarowych czy motocykli) o maksymalnej Srednicy 47 cali i
maksymalnej szerokosci 16 cali.

Kopie niniejszej instrukcji oraz dokumentacje dotgczong do maszyny mozna zamowic u sprzedawcy, podajac typ
maszyny i numer seryjny.

UWAGA: Szczegoty konstrukcji mogg ulec zmianie. Niektore ilustracje moga sie nieznacznie rézni¢ od maszyny
bedacej w Panstwa posiadaniu.

1.2. DLATWOJEGO BEZPIECZENSTWA

DEFINICJE ZAGROZEN
Symbole te oznaczajg sytuacje, ktére moga zagrazac bezpieczenstwu uzytkownika i/lub spowodowac uszkodzenie

sprzetu.
4\ NIEBEZPIECZENSTWO
Wskazuje na sytuacje bezposredniego zagrozenia, ktora — w przypadku
NIEBEZPIE- , . . . ST
A , braku srodkow zapobiegawczych - doprowadzi do S$mierci
CZENSTWO: . s
lub powaznych obrazen.




Wskazuje na sytuacje potencjalnego zagrozenia, ktora — w przypadku
A OSTRZEZENIE: braku $rodkéw zapobiegawczych — moze doprowadzi¢ do $mierci
lub powaznych obrazen.

/I PRZESTROGA

Wskazuje na sytuacje potencjalnego zagrozenia, ktéra — w przypadku
A PRZESTROGA: braku srodkéw zapobiegawczych — moze doprowadzi¢ do niewielkich
lub umiarkowanych obrazen.

Bez znaku ostrzegawczego, wskazuje na sytuacje potencjalnego zagrozenia,
UWAGA: ktéra — w przypadku braku srodkéw zapobiegawczych — moze doprowadzic¢
do uszkodzenia mienia.

1.2.a. OGOLNE OSTRZEZENIA | WSKAZOWKI

/N OSTRZEZENIE

Zapobiegac obrazeniom ciata. Nalezy uwaznie przeczytac, zrozumied i przestrzegac ostrzezen

i instrukcji podanych w niniejszej instrukcji. Instrukcja ta stanowi integralng czes¢ produktu.
Przechowywac jg wraz z maszyng w bezpiecznym miejscu, aby moéc z niej korzystac w

przysztosci.

1. Jesli procedury uzytkowania i konserwacji zawarte w niniejszym podreczniku nie s wykonywane prawidtowo
lub jesliinne instrukcje zawarte w niniejszym podreczniku nie sg przestrzegane, moze dojs¢ do wypadku. W catej
instrukcji pojawiajg sie wzmianki o tym, ze moze dojs¢ do ,wypadku”. Kazdy wypadek moze spowodowac u
Ciebie lub 0s6b postronnych powazne obrazenia ciata lub Smier¢, a takze uszkodzenia mienia.

2. Nadmiernie napompowane opony moga wybuchnaé, powodujac uwolnienie niebezpiecznych, latajacych
odtamkow, ktére moga by¢ przyczyng wypadku.

3. Oponyiobrecze, ktdre nie maja tej samej srednicy, nie pasujg do siebie. Nie prébowaé montowac ani pompowac
opon z nieodpowiednimi obreczami. Na przyktad nigdy nie nalezy montowac opony 16,5" na obreczy 16" lub

odwrotnie. Jest to bardzo niebezpieczne. Nieprawidtowo dopasowane opony i obrecze moga eksplodowac,
powodujac wypadek.

4. Nigdy nie przekraczac wartosci cisnienia ustalonej przez producenta opony, ktéra podano na jej boku. Nalezy
uwaznie obserwowac wskazania manometru na przewodzie pneumatycznym.

5. Jesli montowane opony wymagajg wyzszego cisnienia niz maksymalna wartos¢ cisnienia ustalona przez
producenta, koto nalezy zdja¢ z montazownicy, umiesci¢ w koszu do pompowania i napompowac zgodnie z
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instrukcjami producenta.

6. Uzywanie urzadzen do pompowania (np. pistoletdw) podtaczonych do zrddet zasilania poza maszyng jest
niedozwolone.

7. Nigdy nie umieszczad gtowy ani zadnej czesci ciata nad opong podczas procesu pompowania lub podczas préby
osadzania stopek. Maszyna ta nie jest przeznaczona do powstrzymywania wybuchajacych opon, detek lub
obreczy.

8. Podczas pompowania opon zawsze stac z dala od montazownicy i nigdy nie pochylac sie nad nia.

¢

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Wybuchajaca opona i obrecz moga zostac¢ wyrzucone w gore i na zewnatrz z sitg wystarczajaca
do spowodowania powaznych obrazen lub smierci.

Nigdy nie montowac opon, jesli rozmiar opony (wyttoczony na $cianie bocznej) nie odpowiada
doktadnie rozmiarowi obreczy (wybitemu na obreczy) lub jesli obrecz czyopona s3
uszkodzone.

Nigdy nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia zalecanego przez producenta opony.

Montazownica nie jest urzadzeniem zabezpieczajagcym i nie zapobiega wybuchowi opon

i obreczy. Nie dopuszczac w poblize maszyny osob postronnych.

9. Zagrozenie zmiazdzeniem. Obecnos¢ ruchomych elementéw. Kontakt z ruchomymi elementami moze by¢
przyczyna wypadku.

e Tylko jeden operator moze w danym momencie pracowac przy maszynie.

e Wszystkie osoby postronne utrzymywac z dala od montazownicy.

e Podczas demontazu i montazu trzymac rece i palce z dala od krawedzi obreczy.

e Podczas pracy trzymac rece i palce z dala od gtowicy montazowej/demontazowe;.

e Chroni¢ dfonie, stopy i inne czesci ciata przed ruchomymi elementami.

e Nie uzywac narzedzi innych niz dostarczone wraz z montazownica.

e Aby zapobiec zakleszczeniom opony, nalezy uzywac odpowiedniego smaru do opon.
e Zachowac ostroznosc podczas poruszania opong/obreczg lub narzedziem.

10. Zagrozenie porazeniem elektrycznym.
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11.

12.

13.

14.

15,

16.

17.

18.

19.

Nigdy nie my¢ czesci elektrycznych wodg z weza lub myjka cisnieniowa.

Nie uzywac maszyny z uszkodzonym kablem zasilajacym.

Jesli konieczne jest zastosowanie przedtuzacza, nalezy uzy¢ kabla o parametrach znamionowych réwnych lub
wiekszych niz parametry maszyny. Kable o parametrach znamionowych mniejszych niz parametry maszyny
moga sie przegrzad i spowodowad pozar.

Nalezy upewnic sig, ze kabel jest umieszczony w taki sposob, aby nie mozna go byto pociagna¢ i aby uniknad
ryzyka potkniecia sie.

Zagrozenie urazami oczu. Podczas fazy osadzania stopki i pompowania w powietrze moga by¢ wyrzucane
zanieczyszczenia, pyti ptyny. Usung¢ wszelkie zanieczyszczenia znajdujgce sie na biezniku i powierzchni opony.
Podczas procedur montazu i demontazu nalezy nosi¢ okulary ochronne z atestem OSHA, CE lub rownowaznym.

Zawsze doktadnie sprawdzac maszyne przed jej uzyciem. Brakujgce, uszkodzone lub zuzyte czesci wyposazenia
(w tym naklejki informujace o zagrozeniach) nalezy naprawic lub wymienic przed obstuga.

Nigdy nie pozostawia¢ na maszynie nakretek, srub, narzedzi ani innego sprzetu. Moga one utkngé pomiedzy
ruchomymi elementami i spowodowac nieprawidtowe dziatanie.

NIGDY nie montowac ani nie pompowac opon, ktore sg przeciete, uszkodzone, zniszczone lub zuzyte. NIGDY
nie montowac opon na uszkodzonych, pogietych, zardzewiatych, zuzytych, odksztatconych lub uszkodzonych
obreczach.

Nie probowac dokoriczy¢ procedury montazu, jesli opona zostata uszkodzona podczas tej procedury. Usunac
opone z obszaru serwisowego i 0znaczyc¢ jg jako uszkodzona.

Opony nalezy pompowac stopniowo, stale kontrolujac cisnienie i obserwujac samg opone, obrecz i stopke.
NIGDY nie przekraczac wartosci granicznych cisnienia podanych przez producenta.

Wewnetrzne czesci tej maszyny moga sie stykac lub iskrzy¢ w przypadku kontaktu z tatwopalnymi oparami
(benzyna, rozcienczalniki do farb, rozpuszczalniki itp.). Maszyna nie powinna by¢ umieszczana w zagtebieniach
ani ponizej poziomu podtogi.

Nigdy nie obstugiwaé maszyny, bedac pod wptywem alkoholu, lekéw i/lub narkotykow. Jesli przyjmowane sg
leki na recepte lub bez recepty, nalezy skontaktowac sie z lekarzem, aby poznac skutki uboczne, jakie te leki
moga mied na zdolnos¢ bezpiecznej obstugi maszyny.

Podczas obstugi maszyny zawsze uzywac srodkéw ochrony osobistej (PPE) z atestem OSHA, CE lub
rownowaznym. Aby uzyskac dodatkowe instrukcje, nalezy skonsultowac sie z przetozonym.
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20.

21.

22.

23.

24.

25.

Podczas pracy z maszyna nie nalezy nosic¢ bizuterii, zegarkdw, luznych ubran czy krawatdw, a dtugie wtosy
powinny byc¢ zwigzane.

Podczas obstugi montazownicy nalezy nosic antyposlizgowe obuwie ochronne.

Podczas ustawiania, podnoszenia lub zdejmowania két z montazownicy nalezy stosowac odpowiednie
podparcie plecéw i prawidtowa technike podnoszenia.

Tylko odpowiednio przeszkolony personel moze uzywac, serwisowac i naprawia¢ maszyne. Naprawy powinny
by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel. Najbardziej wykwalifikowanymi osobami sa
pracownicy serwisowi sprzedawcy. Jesli naprawy sg podejmowane przez uzytkownikdw, pracodawca musi
ustali¢, czy pracownik posiada odpowiednie kwalifikacje do bezpiecznego przeprowadzenia naprawy.

Przed obstuga maszyny uzytkownik musi zapoznac sie z ostrzezeniami zawartymi na naklejkach umieszczonych
na tym urzadzeniu.

Zablokowac obrecz na stole obrotowym podczas pompowania.
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1.2.b. ROZMIESZCZENIE ETYKIET

Nr Numer czesci Rysunek Opis
1 HC-00114 %..—- NAKLEJKA, RUCHOME RAMIE
2
3
4
5
6 HC-o00010 NAKLEJKA, FILTR
7 HC-00018 NAKLEJKA, KIERUNEK OBROTOW
Cg M NAKLEJKA, STEROWANIE SYSTEMEM
8 HC-00101 = .
| BEZLYZKOWYM
NAKLEJKA, STEROWANIE
9 HC-o00107 .
PODNOSNIKIEM KOtA
10 446436 s 6 NAKLEJKA, ZAWOR POMPOWANIA
NAKLEJKA, ZAGROZENIE
11 HC-00106 s
ZMIAZDZENIEM Dt ONI
6 NAKLEJKA, NIEBEZPIECZNY RUCH
12
4434 RAMIENIA
NAKLEJKA, ZAGROZENIE
13 462081 _
ZMIAZDZENIEM DEONI
TR T
S S ST NAKLEJKA, INSTRUKCJA OBStUGI
14 Eoo1Z-0009 a
RAMIENIA
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15 HC-00017 NAKLEJKA, DZIAELANIE ZAWORU
16 HC-o0110 NAKLEJKA, PEDAE
=TI NAKLEJKA, ODWRACANIE RAMIENIA
17 HC-00115
’ : POMOCNICZEGO
NAKLEJKA, WYCHYLANIE RAMIENIA
18 HC-00113
POMOCNICZEGO
NAKLEJKA,
19 HC-00111 PODNOSZENIE/OPUSZCZANIE
RAMIENIA POMOCNICZEGO
20 HC-00021 NAKLEJKA, BLOKADA
21 HC-00112 NAKLEJKA, PENETRACJA DYSKU
22 HC-o00104 NAKLEJKA, PASY OSTRZEGAWCZE
SEM-AUTOMATIC TIRECHANGER
T m— —
23 SeriolMa | | e[ ] NAKLEJKA, NUMER SERYJNY MODELU

POWLE SUPPLY
‘Operation Prassurec8-10ban 115-145ps
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NAKLEJKI OSTRZEGAJACE O ZAGROZENIACH

czesé nr 462081. Zagrozenie zmiazdzeniem.

czesc nr 446435. Zagrozenie zmiazdzeniem.

czes¢ nr HC-o0010. Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia 10 bar.

czesc nr 446434. Zagrozenie zmiazdzeniem.
Tylko jeden operator moze w danym momencie pracowac przy maszynie.

ADANGER

czes¢ nr HC-00016. Wskazdwki bezpieczenstwa.

4
A
A DANGER
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|
| ADANGER
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1.2.c. PODEACZENIA ELEKTRYCZNE | PNEUMATYCZNE

Podtaczenie elektryczne musi mie¢ odpowiednig wartos¢, zgodnie z:

e mocy elektryczna pobierang przez maszyne, podana na jej tabliczce znamionowej (rys. 1)

" SEMLAUTOMATIC TRECHANGR |

Model o | | ooe. [ JCE

St [ e[|
POWERSUPPLY | |
Operation Pressure:8-10bar(115-145psi)

L 1

e odlegtoscia pomiedzy maszyng a punktem podfaczenia elektrycznego, tak aby spadki napiecia przy petnym
obciazeniu nie przekraczaty 4% (10% podczas rozruchu) ponizej napiecia znamionowego okreslonego na
tabliczce.

— Operator musi:

e zamontowac na przewodzie zasilajagcym wtyk sieciowy zgodny z odpowiednimi normami bezpieczenstwa

e podtaczy¢ maszyne do oddzielnego przytacza elektrycznego (A, rys. 2) i zamontowac wytacznik réznicowo-
pradowy o pradzie resztkowym 30 mA
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e do ochrony linii zasilajgcej zastosowac bezpieczniki o wartosci wskazanej na ogélnym schemacie obwodowym
zamieszczonym w niniejszej instrukgji
e podtaczy¢ maszyne do gniazda przemystowego, maszyna nie moze byc¢ podtagczana do gniazd domowych.

\

7

ah
N

Skuteczne podtgczenie do uziemienia jest kluczowe dla prawidtowego dziatania maszyny.

Upewnic sie, ze dostepne cisnienie i wydajnos¢ uktadu sprezonego powietrza s zgodne z tymi, ktére s3 wymagane
do prawidtowej pracy maszyny — patrz rozdziat ,Dane techniczne”. Do prawidtowej pracy maszyny przewod
doprowadzajacy sprezone powietrze musi zapewniad cisnienie w zakresie 8,5-16 baréw i gwarantowac przeptyw
powietrza wiekszy niz Srednie zuzycie maszyny, ktore wynosi 100 NI/min.

Aby maszyna dziatata prawidtowo, wytwarzane powietrze musi by¢ odpowiednio uzdatnione
(nie powyzej 5/4/4 zgodnie z 1ISO 8573-1).

Sprawdzi¢, czy w zespole smarownicy (B, rys. 2a) znajduje sie olej i uzupetni¢ go w razie potrzeby. Stosowac olej
SAE2o0.

Klient musi zamontowac zawor odciecia powietrza przed zespotem obrdbki powietrza i regulatorem. Zostat on
dostarczony wraz z maszyna.



1.2.d. DANE TECHNICZNE

Obstugiwane opony STANDARDOWE — NISKOPROFILOWE — RUN-FLAT - BALONOWE - BSR

— Zakres wymiardw kofa:
LI C<Te [g ot o] o T T orA Y AR od 12" do 30"
o mMaks. SredniCa kota ....oeee i 1200 mm (47")
o maks. szerokoSC kofa ....oooiiiiiiiiii 15" (od powierzchni podpory kota)
— Stotobrotowy:
e pozycjonowanie Wzgledem ObreCzy ...........uuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiii s reczne
LI oo T [ o Yo - 1RO kotnierzowa
Lol o)V 1T stozek
®  ZACISKANIE ..tiiiiiiiiiiiiiiiiii ittt mechaniczno-reczne
e uktad napedowy ..........eeiiiiiiiiiiiiiiis system bezstopniowej regulacji predkosci

— Zespot zbijaka stopki:

sita sitownika zbijaka StOPKi ......ccevviiiiiiiiiiiii 7600 N
— Zasilanie:
e cisnienie roboCze SPrezonNego POWIELIZA: .......eeeiieiiiiiiiiiriiieeee e e e e e e e e e 8+10 bar
®  MIN. PrzeplyW POWIELIZA: ..uuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii i 100 NI/min

Parametry silnika elektrycznego

I Predkosc obrotowa | Moment
Parametry silnika kw )
obr./min Nm
200-230 V /1 faza, 50/60 Hz 0,85 0-13 1400
— Podnosnik kofa:

L VT b2 o PP TPTOT 85 kg
AV Lo - 371 kg (z podnosnikiem kota)
— Poziom hatasu

e Wazony poziom dzwieku A (LpA) W pozycji roboCZej.......uvvviieiiiiiiiiiiiiiiieeeeeee, <70dB (A)

Okreslone poziomy hatasu s3 poziomami emisji i niekoniecznie przedstawiajg poziomy bezpieczenstwa. Pomimo,
ze istnieje powigzanie pomiedzy poziomami emisji i poziomami ekspozycji, nie mozna go rzetelnie wykorzystywac
do ustalenia, czy konieczne sg dalsze srodki ostroznosci. Czynniki, ktore determinuja poziom ekspozycji, na jaki
wystawiony jest operator obejmujg czas ekspozycji, charakterystyke miejsca pracy, inne zrodta hatasu itp.
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Dopuszczalne poziomy ekspozycji moga sie takze rézni¢ w zaleznosci od kraju. Informacje te jednakze umozliwig
uzytkownikowi maszyny bardziej doktadne oszacowanie ryzyka i zagrozen.

1.2.e. CISNIENIE POWIETRZA

Maszyna jest wyposazona w wewnetrzny zawdr ograniczajacy cisnienie, aby zminimalizowa¢ ryzyko nadmiernego

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

e ZAGROZENIE WYBUCHEM
‘7’ e Nigdy nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia zalecanego

napompowania opony.

8!

przez producenta opony. Nigdy nie tagczyc ze soba réznych rozmiarow
opony i obreczy.
e Zapobiegac obrazeniom ciata i sSmierci.

1. Nigdy nie przekracza¢ podanych wartosci granicznych cisnienia:

e Cisnienie w linii zasilajacej (ze sprezarki) wynoszace 220 psi (15 barow).

e Cisnienie robocze (wskazane na regulatorze) wynoszace 150 psi (10 baréw).

Cisnienie osadzania stopki (manometr na wezu) to maksymalne cisnienie podane przez producenta opony na jej
boku.

MAXIMUM INLET PRESSURE (From Compressor) 220 PSI
OPERATING PRESSURE Oon R ) 150 PSI

2. Dysze pneumatyczne uruchamiad tylko podczas uszczelniania stopki.

3. Przed odtaczeniem przewodu zasilajgcego lub innych podzespotéw pneumatycznych nalezy odpowietrzy¢ uktad
pneumatyczny. Powietrze jest gromadzone w zbiorniku, aby umozliwic dziatanie dysz pneumatycznych.

4. Dysze pneumatyczne uruchamiad tylko wtedy, gdy urzadzenie zabezpieczajace obrecz jest zablokowane, a
opona prawidtowo zacisnieta (jesli to mozliwe).

1.3. ZALECENIA DOTYCZACE SPECJALNYCH OBRECZY/OPON

Kota wyposazone w czujniki niskiego cisnienia w oponach lub specjalne konstrukcje opon
i obreczy moga wymagac specjalnych procedur. Nalezy zapoznac¢ sie z instrukcjami

serwisowymi producentow kot i opon.

1.4. PRZEZNACZENIE MASZYNY

Maszyna ta moze byc¢ uzywana wytgcznie do demontazu i montazu opon samochodowych na obreczach przy uzyciu
dostarczonych narzedzi. Kazde inne zastosowanie jest niewtasciwe i moze spowodowac wypadek.
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Maszyna nie jest przeznaczona do pracy z kotami motocykli.

1.5.

SZKOLENIE PRACOWNIKOW

1. Pracodawca jest odpowiedzialny za zapewnienie programu szkoleniowego dla wszystkich pracownikow

pracujacych przy kotach, ktory bedzie dotyczyt zagrozen zwigzanych z obstuga két oraz procedur

bezpieczenstwa, ktorych nalezy przestrzegac. ,Praca przy kotach” oznacza wszystkie czynnosci zwigzane z

montazem i demontazem koét, takie jak pompowanie, spuszczanie powietrza, montaz, demontaz i

przemieszczanie.

Pracodawca musi dopilnowa¢, aby zaden operator nie pracowat przy kotach, jezelinie przeszedt
odpowiedniego szkolenia z zakresu prawidtowych procedur obstugi danego typu kota i bezpieczenstwa
pracy.

Informacje wykorzystywane w programie szkolenia powinny obejmowac przynajmniej stosowne informacje
zawarte w niniejszym podreczniku.

2. Pracodawca jest zobowigzany do zapewnienia, ze wszyscy pracownicy wykazuja i utrzymujg zdolnos¢ do

bezpiecznej pracy przy kotach, co obejmuje nastepujace czynnosci:

Demontaz opon (w tym spuszczanie powietrza).

Kontrola i identyfikacja elementow kota.

Montaz opon.

Uzycie jakiegokolwiek urzgdzenia przytrzymujacego, klatki, bariery lub innej instalacji.

Przemieszczanie kot.

Pompowanie opon.

Zrozumienie koniecznosci odsuniecia sie od montazownicy i niepochylania sie nad kotem w celu jego
kontroli w trakcie i po zakonczeniu pompowania.

Montaz i demontaz kot.

3. Pracodawca musi oceni¢ zdolnos¢ kazdego pracownika do wykonywania tych zadan i bezpiecznej pracy z

kotami, a takze, w razie potrzeby, musi zapewni¢ dodatkowe szkolenia, aby pracownicy utrzymali swoj3
biegtosc.

1.6.

KONTROLE PRZED UZYTKOWANIEM

Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy wszystkie elementy maszyny, zwtaszcza czesci gumowe

i plastikowe, znajdujg sie na swoim miejscu, s w dobrym stanie i dziatajg prawidtowo. Jesli kontrola wykaze

jakiekolwiek uszkodzenia lub nadmierne zuzycie, niezaleznie jak niewielkie, nalezy natychmiast wymieni¢ lub

naprawic dany element.
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1.7. PODCZAS UZYTKOWANIA

Jesli wystepuja dziwne odgtosy lub nietypowe wibracje, jesli jakis element lub system nie dziata prawidtowo lub jesli
w ogole wystepuje cos nietypowego, nalezy natychmiast zaprzestac uzywania maszyny.

e Zidentyfikowac przyczyne i podjac niezbedne dziatania zaradcze.

e W razie potrzeby nalezy skontaktowac sie ze swoim przetozonym.
Nigdy nie dopuszczaé, aby osoby postronne znajdowaty sie w odlegtosci mniejszej niz 6 metrédw od pracujacej
maszyny.
Aby zatrzymad maszyne w sytuacji awaryjnej:

e odftaczyc wtyk zasilania,

e odciagc zrodto sprezonego powietrza poprzez odtaczenie zaworu zamykajacego (szybkoztacza).
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2. TRANSPORTOWANIE, SKEADOWANIE | PRZEMIESZCZANIE

Warunki transportowania maszyny

Montazownica musi by¢ transportowana w oryginalnym opakowaniu, umieszczona w pozycji przedstawionej na
zewnetrznej stronie opakowania.

— Wymiary opakowania:

L 2 o] e 1Y P 1320 mm
O HUGOSE. e 760 mm
L Y01 e L= ol 1830 mm

— Waga drewnianego opakowania:
LT =TT B I 5 2 320kg
LT ] - T RO PRPPPTRPPIIN 335 kg

Wymagania dotyczgce przechowywania i transportu maszyny
Temperatura: -25°C - +55°C.

Nie umieszcza¢ innych przedmiotow na opakowaniu tego urzadzenia, gdyz moze to

spowodowac uszkodzenia.

Przemieszczanie
Aby przemiescic¢ opakowanie, wsunac widty wozka widtowego w otwory podstawy (palety) (rys. 3).
Przed przemieszczaniem maszyny zapoznac sie z rozdziatem PODNOSZENIE /| PRZEMIESZCZANIE.

Zachowac oryginalne opakowanie w dobrym stanie, aby mozna je byto wykorzystac w razie
koniecznosci wystania urzadzenia w przysztosci.

2.1. ROZPAKOWYWANIE

Zdjac gorna czes¢ opakowania i upewnic sie, ze maszyna nie zostata uszkodzona podczas transportu.
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3. ROZPAKOWYWANIE | MONTAZ

Zachowac szczegolng ostroznos¢ podczas rozpakowywania, montowania, podnoszenia
oraz instalowania maszyny, jak przedstawiono ponizej.

Niestosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie maszyny i narazenie
operatora na niebezpieczenstwo.

Przed zdjeciem maszyny z palety nalezy sie upewni¢, ze wyjeto elementy wymienione ponizej.

3.1. MONTAZ

— Zdja¢ gorng czesc kartonowego opakowania. Upewnic sig, ze maszyna nie ulegta uszkodzeniu podczas
transportu i odnalez¢ punkty, w ktérych jest ona przymocowana do palety (rys. 4), a nastepnie przygotowac sie
do zdjecia maszyny.

— Maszyna skfada sie z pieciu gtéwnych elementow (rys. 4):
1. Korpus z zespotem pedatdw i stotem obrotowym.
2. Kolumna z zespotem zbijaka stopki i ramieniem narzedziowym.
3. Podnosnik kota.
4. Karton z akcesoriami.

— Zdja¢ materiat opakowaniowy ze wszystkich zespotéw, a nastepnie umiesci¢ je w takim miejscu, aby nie
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zagrazato im przewrocenie lub uszkodzenie.

— Zamocowac podnosnik kofa za pomoca dwdch srub (rys. 4a).

3.2. PODNOSZENIE /| PRZEMIESZCZANIE
Aby zdjac¢ maszyne z palety, nalezy wykorzystac¢ wspornik do podnoszenia 1, jak ukazano narys. 5.

Ten punkt podnoszenia musi by¢ uzywany zawsze wtedy, gdy zachodzi potrzeba zmiany pozycji instalacyjnej
maszyny. Nie probowad przemieszcza¢ maszyny przed odfgczeniem jej od zasilania elektrycznego i systemu
zasilania sprezonym powietrzem.

r
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4. INSTALACIA

4.1. ODLEGEOSCI MONTAZOWE

/N OSTRZEZENIE

Maszyna musi by¢ zainstalowana zgodnie ze wszystkimi obowigzujacymi przepisami

bezpieczeristwa, w tym miedzy innymi przepisami wydanymi przez OSHA.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

ZAGROZENIE WYBUCHEM LUB POZAREM. Nigdy nie uzywa¢ maszyny w miejscu,
w ktorym bedzie ona narazona na dziatanie tatwopalnych oparéw (benzyna, rozcienczalniki do
farb, rozpuszczalniki itp.). Nigdy nie instalowac urzadzenia w zagtebieniu lub ponizej poziomu
podtogi.

WAZNE: Dla prawidtowej i bezpiecznej obstugi maszyny poziom oswietlenia w miejscu uzytkowania musi
wynosi¢ co najmniej 300 luksow.

/\ PRZESTROGA

Nie instalowa¢ maszyny na zewnatrz. Jest ona przeznaczona do stosowania w zamknietych,

zadaszonych pomieszczeniach.

Umiesci¢ montazownice w wybranym miejscu, zapewniajac minimalne odlegtosci przedstawione na rys. 6.
Powierzchnia musi miec¢ nosnos¢ na poziomie co najmniej 1000 kg/m?.

f

Warunki srodowiska pracy
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— Wilgotnos¢ wzgledna 30-95%, bez kondensacji
— Temperatura: 0-50°C.

4.2. PIERWSZAINSTALACIA

Standardowo maszyna jest dostarczana w konfiguracji
przedstawionej na rys. 7a: ramie narzedziowe
zamkniete, ramie zbijaka stopki catkowicie wysuniete do
przodu.

Ustawienia te mogg sie zmieni¢ podczas transportu, a powietrze moze zosta¢ uwolnione z sitownikow
pneumatycznych.

Przed wykonaniem podtaczenia do sieci pneumatycznej nalezy sprawdzi¢ ustawienie ramion i kontroleréw zgodnie

zrys. 7a-7b.

Przy tej operacji nie uzyskuje sie zadnego ruchu, ale cisnienie w sitownikach
zostaje przywrocone. Po tej fazie wstepnej mozna wykonywac kolejne operacje.

Przy kazdym dtuzszym odtgczeniu maszyny od zasilania pneumatycznego nalezy sprawdzic¢
bezposrednie dziatanie kontrolerow z danym ramieniem po przeprowadzeniu procedury
przywracania cisnienia. Pierwszg operacje sterowania wykona¢ bardzo powoli.
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5. OPIS

Jest to uniwersalna elektro-pneumatyczna montazownica do kot samochoddw osobowych, pojazdéw terenowych i

furgonetek.

Zostata ona zaprojektowana do skutecznej obstugi:

— standardowych kot

— kot z obreczami z szerokim rantem lub kot bez otworu centralnego - (za pomoca opcjonalnego zestawu)

— kot z oponami typu run-flat ze wzmocnionymi scianami bocznymi - z oponami typu run-flat ze wzmocnieniem
wewnetrznym*.

/N OSTRZEZENIE

Dla tych systemow kot zostaty specjalnie przeanalizowane okreslone procedury robocze.

Uwaga: Zaciskanie i/lub demontaz kot samochodow zabytkowych (wycofanych z produkgji
ponad 30 lat temu) oraz niektorych rodzajow kot rajdowych i kot samochodow terenowych
moze by¢ utrudnione, a sporadycznie nawet niemozliwe.

Niniejsza montazownica umozliwia wyjatkowo tatwe zbijanie stopki oraz demontaz i montaz kazdego rodzaju opon
nalezacych do powyzszych kategorii, przy srednicy obreczy od 12” do 30”. Nakazdym etapie pracy maszyna
utrzymuje koto w pozycji poziomej, zacisniete i idealnie wysrodkowane na stole obrotowym.

Zatadunek i roztadunek kota z maszyny sg uproszczone poprzez zastosowanie ergonomicznego podnosnika kofa,

ktéry zmniejsza wysitek operatora.

Kluczowa cechg montazownicy jest wyeliminowanie tyzki podnoszacej stopke. Jej absolutnie innowacyjna zasada

dziatania obejmuje:

— Skuteczny system, ktory zaciska koto z wykorzystaniem otworu centralnego. Ten system zaciskowy umozliwia
wycentrowanie i zaci$niecie kota za pomoca prostego uchwytu, z wykorzystaniem stozka. Ponadto, poniewaz
koto spoczywa wytacznie na obszarze stycznym, zbijanie stopki od spodu z kotem w pozycji poziomej jest
znacznie tatwiejsze.

— Pneumatyczny zespot zbijaka stopki obejmuje pojedyncze ramie wyposazone w pochylany dysk zbijajacy.
Powyzsze ramie o ruchu pionowym umozliwia wychylanie w dwie strony. Dysk jest recznie umieszczany na
gornej krawedzi obreczy, a po zacisnieciu w odpowiedniej pozycji, 180° ruch wychylny umozliwia réwniez
idealne umiejscowienie na dolnej krawedzi. Zbijanie stopki jest zapewnione i uproszczone poprzez ruch recznie
obstugiwanego dysku penetrujacego.

— Gfowica montazowa/demontazowa zamocowana na ruchomym ramieniu, ktére wychyla sie na boki. Gtowica
montazowa/demontazowa sktada sie z nieruchomego elementu wspierajgcego i ruchomego elementu
zamocowanego na czesci nieruchomej, ktéry umozliwia optymalny demontaz opony bez uzycia tyzki
podnoszacej stopke*.

* W sporadycznych przypadkach reczne akcesorium pomocnicze dostarczane standardowo z maszyna moze zostac
uzyte do ufatwienia demontazu w sytuacji nadmiernego nasmarowania i/lub gdy opony sg zamontowane na
niestandardowych obreczach.

— Pneumatycznie sterowany podnosnik kota kontrolowany za pomocy pedatu, ktéry umozliwia zatadunek i
roztadunek kota z maszyny.
Dzieki tej maszynie mozna tez osiggnac nastepujace efekty:
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— Mniejszy wysitek fizyczny po stronie operatora
— Ochrona obreczy i opony

Kazda maszyna posiada tabliczke znamionowa (rys. 8) zawierajacg informacje o maszynie i wybrane dane
techniczne.

Oprdcz danych producenta na tabliczce znajduja sie rowniez ponizsze informacje:
Model NO. — model maszyny

Date — data produkcji maszyny

Serial NO. — numer seryjny maszyny

Weight —waga maszyny podana w kg

Power supply — wymagania dotyczace mocy wejsciowej maszyny

bar — cisnienie robocze w barach

System zarzadzania jakoscia

CE — oznakowanie CE

SEM-AUTOMATIC TIRECHANGER
Moo || oo CE
SeriNa [ Weogw [ |
POWERSUPPLY | |

Operation Pressure:8 10bar(15-145psi)

8

5.1. POZYCJA OPERATORA

Rysunek g przedstawia pozycje operatora podczas réznych faz roboczych:
A Obstuga podnosnika kofa
B Zbijanie stopki, demontaz i montaz opony, pompowanie

r — )

W tych warunkach operator moze przeprowadzac¢, monitorowacd i sprawdzac wyniki wszystkich operacji wymiany
opon oraz podejmowac dziatania w przypadku jakichkolwiek nieprzewidzianych zdarzen.

5.2. WYMIARY CALKOWITE

o Dtugosc w pozycji catkowicie otwarte] ............ceeeeiiiiiiiiiiiiiiiie e A1=1500 mm



0 SZEI0OKOSE et ——— B =1100 mm

o S7erokoS¢ (Z POANOSNTKIEM) ....uuueuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiii e B1=1290 mm
e Maks. szeroko$¢ w pozycji catkowicie OtWarte] .........cocuvvrereeeeiiiiiiiiiieeeee e B2 =1700 mm
®  MaKS. WYSOKOSE ...ttt H=2250mm
4 5
1100 mm ‘

E
£
)
8
[Ia}
oo LS O °
B ° r
TN
| I— Iq 4: ] o )
b = k\( A a;!
|- 1=
1700 mm
1290 mm
ke 10

5.3. CZESClI SKEADOWE URZADZENIA (GROWNE ELEMENTY ROBOCZE MASZYNY) -

RYS.11

Poznaj swojg maszyne: doktadna znajomos¢ sposobu dziatania maszyny jest najlepszym
sposobem zagwarantowania bezpieczenstwa i wydajnosci maszyny.

Nalezy poznaé rozmieszczenie i dziatanie wszystkich kontrolerow.
Doktadnie sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich kontrolerow maszyny.

Maszyna musi by¢ prawidlowo zainstalowana i obstugiwana oraz regularnie serwisowana

w celu zapobiezenia wypadkom i obrazeniom.
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Gtowne czesci robocze maszyny zostaty przedstawione na rys. 11.

N ouvn W N R

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

22
23

Korpus.

Zespot wspornika wielofunkcyjnego.

Ostona.

Uchwyt centrujacy.

Ruchoma gtowica montazowa/demontazowa.

Ramie gtowicy narzedziowej, wychylne na boki.
Sitownik sterowania narzedziem demontazowym.
Sitownik opuszczania gtowicy narzedziowe;.

Kolumna nosna.

Panel z kontrolerem wychylania ramienia i miernikiem cisnienia.
Przetgcznik kontrolera wychylania ramienia pomocniczego.
Zawor nadcisnieniowy.

Konsola sterowania zespotem zbijaka stopki.

Dysk zbijaka stopki.

Zesp6t pochylania zbijaka stopki.

Zespot pedatow sterowania.

Zbiornik smaru.

Kontroler podnosnika kota.

Zespotfiltra, requlatora i smarownicy.

Skrzynka narzedziowa.

Podnosnik kota.

Uchwyt podnoszenia/opuszczania ramienia pionowego.
Ramie pomocnicze.

Lusterko inspekcyjne.

¢/ A Podnoszenie
=M

) s| B Opuszczanie
] ‘“H': C Blokada

s |
| T
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5.4. KONTROLERY
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5.4.a. PANEL Z KONTROLEREM WYCHYLANIA | MANOMETREM (rys. 12a)
A1 Miernik cisnienia w oponie

’ » A2 Przycisk spuszczania powietrza

%.__.- A3 Zawor sterujacy otwieraniem ramienia narzedziowego

5.4.b. KONTROLERY OBStUGI ZESPOtU DYSKU ZBIJAKA STOPKI (rys. 12b)

{G Ba Kontroler penetracji dysku zbijaka stopki

f B2 Kontroler blokowania/zwalniania pozycji dysku zbijaka stopki
O

L)
e B3 Dzwignia kontrolujaca pionowy ruch zespotu zbijaka stopki
H

B4 Kontroler zwalniania zespotu zbijaka stopki

5.4.c. KONTROLER OBStUGI ZESPOLU MONTAZOWEGO/DEMONTAZOWEGO (rys. 12¢)
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C2 Kontroler blokowania gtowicy demontazowej w idealnej pozyc;ji

Ca Kontroler gtowicy demontazowe;j

Podnoszenie ramienia gtowicy narzedziowej i odblokowywanie ramienia poziomego

Opuszczanie ramienia gtowicy narzedziowe;j

Blokowanie ramienia gtowicy narzedziowej i ramienia poziomego

D1 Uchwyt pochylania zespotu zbijaka stopki

5.4.e. ZESPOL PEDALOW (rys. 12e)

q Ea1 - Pedat pompowania
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-Ql E2 - Pedat obrotu stotu

e Pedat uniesiony (pozycja niestabilna): powolny obrét w lewo. Jesli pedat jest uniesiony dtuzej niz 4 sekundy,
predkosc obrotowa wzrasta (zawsze w lewo).

e Pedatw pozycji spoczynkowej (pozycja stabilna): stot obrotowy zatrzymany.

e Pedatlekko nacisniety (pozycja niestabilna): powolne obroty w prawo.

e Pedat catkowicie nacisniety (pozycja niestabilna): szybkie obroty w prawo.

5.4.f. PEDAL STEROWANIA PODNOSNIKIEM KOLA (rys. 12f)
=

c F1 Pedat podnoszenia kota

‘ .
g F2 Pedat opuszczania kota

’ F2
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6. PODSTAWOWE PROCEDURY - UZYTKOWANIE

ZAGROZENIE ZMIAZDZENIEM: A /:b\

Niektore czesci maszyny, jak np. gtowica, zbijaki stopek i stot
obrotowy, poruszajg sie podczas pracy.

Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci maszyny. :g Lﬁ

ZAPOBIEGAC OBRAZENIOM CIALA

Przed rozpoczeciem pracy przy maszynie:

— odtaczyc¢ wtyk zasilania (rys. 13a).

— odiaczy¢ zrédio sprezonego powietrza

poprzez odtaczenie zaworu zamykajacego
(szybkoztacza) (rys. 13b).

Unika¢ niezamierzonych ruchéw maszyny lub awarii. Stosowac¢ wylacznie oryginalne
narzedzia i wyposazenie.

6.2. KONTROLE WSTEPNE

Sprawdzi¢, czy na manometrze zespotu requlatora i filtra jest wskazane cisnienie o wartosci co najmniej 8 bardw.
Jesli cisnienie jest nizsze, dziatanie niektorych funkcji automatycznych nie jest zagwarantowane. Po przywroceniu
prawidtowego cisnienia urzadzenie bedzie dziata¢ prawidtowo.

Sprawdzi¢, czy maszyna zostata odpowiednio podtgczona do sieci elektrycznej.
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Aby zapobiec uszkodzeniom obreczy, zalecamy wymiane
plastikowych podktadek pod gtowicg (rys. 14 A-B)
co 2 miesigce lub czesciej w przypadku nadmiernego zuzycia.
Wymienne podktadki s3 dostarczane wraz z maszyna.

6.2. DECYDOWANIE, Z KTOREJ STRONY KOtA NALEZY ZDJAC OPONE

Patrz rys. 15. Znalez¢ potozenie zagtebienia A na obreczy. Znalez¢ wiekszg szerokos¢ B i mniejszg szerokosc C.
Opona musi by¢ montowana i demontowana przy kole utozonym na stole obrotowym strong o najmniejszej
szerokosci C skierowana do gory.

[ A
I [ c
] I A
B

I |
\ 15

KOLA SPECJALNE

Kota z obreczami aluminiowymi: niektdre kota z obreczami aluminiowymi maja minimalne zagtebienia A lub w
ogodle nie maja zagtebien —rys. 15a. Obrecze te nie s zatwierdzone przez normy DOT (Departamentu Transportu).
Oznaczenie DOT poswiadcza, ze opony spetniajg normy bezpieczenstwa przyjete w Stanach Zjednoczonych i
Kanadzie (obrecze te nie moga by¢ sprzedawane na tych rynkach).

7~

A

\ 15a

Kota o wysokich osiggach (krzywizna asymetryczna) — rys. 15b: Niektore europejskie kota posiadajg obrecze o
bardzo wyraznej krzywiznie C, z wyjatkiem obszaru otworu zaworu A, gdzie krzywizna jest mniej wyrazna B. W
przypadku tych kot stopka musi by¢ najpierw zbita w obszarze otworu zaworu, zaréwno na gdrnej, jak i na dolnej
stronie.
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15b

Kota z czujnikiem cisnienia — rys. 15c. Aby prawidtowo pracowacd na tych kotach bez uszkodzenia czujnika (ktory
moze by¢ wbudowany w zawdr, przymocowany do opasania, przyklejony downetrza opony itp.), nalezy
przestrzegac¢ odpowiednich procedur montazu i demontazu (patrz ,Zatwierdzona procedura montazu/demontazu
opon typu run-flati UHP").

A N
/B
C
& - 15c¢

Przy pracy z obreczami ,fatwo ulegajagcymi deformacji” (np. kota
z otworem centralnym o cienkich, wystajacych krawedziach -
patrz rys. 16) zalecamy stosowanie uniwersalnego uchwytu
do obreczy nieprzelotowych (uniwersalny uchwyt 6-szczekowy). 16

Urzadzenie TPMS (opcja) moze by¢ uzywane do kontroli prawidtowego dziatania czujnikow
cisnienia.

Usunac stare ciezarki korekcyjne z obreczy.

6.3. ZALADUNEK | ZACISKANIE KOtA

Zatadunek kota (rys. 17)

A Umiesci¢ koto na podnosniku.

B Podnies¢ koto za pomoca pedatu (2).

C Recznie przemiescic koto na stét obrotowy i obnizy¢ podnosnik za pomoca pedatu (2).

D Pozycjonujac koto na stole obrotowym, nalezy réwniez zwrdci¢ uwage, aby wyrownac ruchomy kotek na
krawedzi stotu z jednym z otwordw na $ruby mocujgce w feldze.

Zaciskanie kota na stole obrotowym (rys. 18)
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Zamocowac urzadzenie zaciskajace we wgtebieniu kota.

Przekreci¢ urzadzenie w prawo w celu wtasciwego potaczenia ze stotem obrotowym.

Recznie przesunad stozek centrujgcy w odpowiednie potozenie na obreczy, uzywajac elementéw ustalajacych
().

Dokrecic¢ urzadzenie zaciskajace, przekrecajgc uchwyty (2) w prawo.
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6.4. SPUSZCZANIE POWIETRZA Z OPONY
Wykrecic¢ wktad zaworu, aby catkowicie spuscic¢ powietrze z opony (rys. 19).

r

19
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6.5. ZBIJANIE STOPKI

Powszechnie wiadomo, ze zbijanie stopki jest niebezpieczng czynnoscia.

Nalezy jg przeprowadzac zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

Umiejscowienie zbijaka stopki
— Przesunac zespot zbijaka stopki z pozycji spoczynkowej do pozycji roboczej, uzywajac uchwytu (3, rys. 20a).

~

.

— Przesunac dysk w kierunku obreczy:
— recznie odchyli¢ w poziomie (rys. 20b)

— przesunac pionowo za pomocg kontrolera

(3, rys. 20¢)
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— Gdy uzyskana zostanie wybrana odlegtos¢ (nalezy pozostawi¢ 2-3 mm szczeline pomiedzy krawedzig obreczy a

&
dyskiem zbijaka), uzy¢ kontrolera (2, rys. 20d), aby zapobiec dalszym przesunieciom poziomym.

Zbijanie gornej stopki

@..

2 2

— Wstepnie ustawi¢ dysk zbijaka za pomoca kontrolera (2, rys. 21). Opona powinna zosta¢ wcisnieta okoto 5

mm.

(-
— Rozpoczac penetracje za pomocg dysku \ (1, rys. 21) i obraca¢ koto ° (3, rys. 21), jednoczesnie

H
opuszczajac stopniowo dysk zbijaka (kontroler . 2, rys. 21).
— Wykonac przynajmniej jeden petny obrdt, aby zbic stopke. Stopka obreczy powinna by¢ nasmarowana podczas

obrotu.

@
— Zwolni¢ kontroler penetracji \ (3, rys. 21).
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Pochylanie zespotu zbijaka stopki

— Przesunac zespot zbijaka stopki z pozycji roboczej do pozycji spoczynkowej, uzywajac uchwytu (3, rys. 22a).

d )
/ :'“;-_{’;Ee
< % \f\ 3
= o7 R |

— Nacisnad przycisk (1, rys. 22b) i poprowadzic zespot zbijaka stopki podczas obrotu 0 180°, az ponownie zostanie
zablokowany.
— Przywrdcic zespdt zbijaka stopki do pozycji robocze;j.

Zbijanie dolnej stopki

é

— Docisnac¢ opone za pomoca dysku, uzywajac kontrolera . (q, rys. 23a). Opona powinna zostac wcisnieta

okoto 5 mm.
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(-
— Wykonac¢ penetracje za pomoca dysku: przytrzymac wecisniety przycisk \ (2, rys.23b), rozpoczac

e e

obracanie kota * (3, rys. 23b) i jednoczesnie stopniowo podnosic dysk zbijaka (g rys. 23b), az stopka

zostanie catkowicie zdjeta (B). Stopka obreczy powinna by¢ nasmarowana podczas obrotu.

— Zwolni¢ przycisk penetracji

Pochylanie zespotu zbijaka stopki
— Przesunac zespdt zbijaka stopki z pozycji roboczej do pozycji spoczynkowej, uzywajac uchwytu (3, rys. 24a).
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— Nacisng¢ przycisk (1, rys. 24b) i poprowadzic zespot zbijaka stopki podczas obrotu 0 180°, az ponownie zostanie
zablokowany.
—  Przywrdcic zespdt zbijaka stopki do pozycji robocze;j.

6.6. DEMONTAZ

Pozycjonowanie narzedzia

— Umiescic¢ gtowice narzedziowa w pozycji roboczej g (2, rys. 25a).

— Pomocne moze by¢ nacisniecie opony w dot, aby zrobi¢ miejsce dla narzedzia.
— Zwolni¢ blokade narzedzia poprzez pociggniecie kontrolera (2, rys. 25b) do siebie.
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— Dla prawidtowego umiejscowienia narzedzia podktadka (3, rys. 25¢) musi znajdowac sie na krawedzi obreczy, w
miejscu, gdzie rozpoczyna sie pionowa $ciana.
— Nacisna¢ kontroler (2, rys. 25c), aby zablokowa¢ narzedzie w danym potozeniu.

Chwytanie gornej stopki

— Utrzymujac nacisk dysku na opone, stworzy¢ odpowiednig ilos¢ miejsca, aby umozliwic poruszanie narzedziem

Y

— Zapomoca kontrolera = (3, rys. 26a) poruszad narzedziem demontazowym

=

demontazowym.

—  Wazne jest lekkie okrecanie stotu obrotowego , aby utatwic¢ chwycenie stopki.

— Dlafatwiejszego chwycenia stopki bardzo przydatne moze byc¢ uzycie dysku zbijaka od spodu opony (rys. 26b).
— Aby to wykona¢, nalezy powtdrzyc¢ kroki do punktu ,Pochylanie zespotu zbijaka stopki” (rys. 24b).
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Demontaz gornej stopki

Sprawdzi¢, czy narzedzie zahaczyto stopke opony.

Y

Uzy¢ kontrolera Vﬁ (1, rys. 27a), aby wykonac przygotowania do dalszego demontazu

Nalezy to wykonac z kotem w bezruchu, bez obracania.

Podczas demontazu, jesli narzedzie nie moze catkowicie
odwrdci¢ stopki opony w celu umozliwienia rozpoczecia
demontazu, stopka opony moze sie nadal znajdowac
w pozycji 180° do strefy demontazu. W tym przypadku
kluczowe jest przywrdcenie idealnego stanu, ze stopka
opony we wnetrzu obreczy. Czynnos¢ te mozna
wykonywac¢ z wykorzystaniem dowolnego narzedzia
(dostarczonego  zacisku, kleszczy, prasy stopki
lub dzwigni).

&

Teraz, i tylko teraz, uzy¢ pedatu ~ (2, rys. 27b), az stopka zostanie catkowicie zdemontowana.
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Podczas demontazu nadmierne nasmarowanie
i/lub nietypowo uksztattowana krawedz obreczy moga
spowodowac slizganie si¢ opony na obreczy, a w konsekwencji
utrudniony demontaz. Najpierw nalezy sprobowac uzy¢ dysku
zbijaka w kierunku pionowym, aby podnies¢ opone. W
przeciwnym razie, aby przyspieszy¢ procedure, wystarczy
umiesci¢ akcesorium PTS pomiedzy opona a krawedziag
obreczy. Umozliwi to szybsze podniesienie stopki z obreczy w
celu demontazu.

— Ponownie moze by¢ przydatne uzycie dysku zbijaka od spodu opony.

Chwytanie dolnej stopki (Demontaz za pomocg gtowicy narzedziowej)

— Umiesci¢ narzedzie na krawedzi obreczy (rys. 28a).

— Wykonac nacisk dyskiem na dolna stopke (B) za pomoca kontrolera i (1, rys. 28b).
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— Zapomoca pedatu - (3, rys. 28d) obracac koto, az do catkowitego zdjecia opony z obreczy.

~

Odgtosy generowane, gdy gtowica narzedziowa chwyta opone sy normalne.
Jest to spowodowane mechanicznym obrotem narzedzia, nie uderzeniem o obrecz.
Nawet jesli narzedzie dotknie obreczy podczas chwytania opony, nie spowoduje to w zaden
sposob uszkodzenia obreczy. Przyktadany nacisk jest bardzo maty.

Demontaz dolnej stopki (Szybka metoda, jesli mozliwe)

— Zapomocy kontrolera 1 podniesc dolng stopke opony (A), az znajdzie sie na poziomie gdrnej stopki (B).
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(- i
— Trzymajac wcisniety przycisk \ (2, rys. 29b), rozpocza¢ obracanie kota, naciskajac pedat * (3, rys.

T

e

29¢), i jednoczesnie stopniowo podnosi¢ dysk za pomocg kontrolera o, rys 29b). Obracac koto, az do

catkowitego zdjecia opony.

Demontaz dolnej stopki (rys. 30)
— Dla kot z szerokim rantem zakres skoku dysku moze zosta¢ zwiekszony poprzez przekrecenie zbijaka stopki i
przewrocenie dysku (3-4, rys. 30).

Demontaz zakoriczony

f

— Po zakonczeniu demontazu zwolni¢ przycisk penetrac;ji \G (2, rys. 31a) i opusci¢ dysk zbijaka stopki za

*

e

pomoca kontrolera i (3, rys. 31a).
— Ustawic zespot zbijaka stopki w pozycji spoczynkowej za pomoca przycisku (3, rys. 31b).
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6.7. MONTAZ

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

ZAGROZENIE WYBUCHEM. Zawsze sprawdzi¢ przed montazem, czy dopasowanie opony
z obrecza jest odpowiednie pod wzgledem kompatybilnosci (opona bezdetkowa na obreczy
dla opon bezdetkowych, opona detkowa na obreczy dla opon detkowych) i wymiarow
geometrycznych (Srednica osadzenia, szerokos¢ w przekroju poprzecznym, odsadzenie i profil
barku).

ZAPOBIEGAC OBRAZENIOM CIAEA | SMIERCI.
Sprawdzi¢ réwniez, czy obrecze nie sy zdeformowane, ich otwory mocowania nie staty sie

owalne, nie sg pokryte warstwg rdzy lub innego nalotu oraz czy nie maja ostrych zadziorow
w otworach zaworéw. Sprawdzi¢, czy opona jest w dobrym stanie, bez oznak uszkodzen.

Przygotowanie opony (rys. 22)

— Nasmarowac obie stopki opony (A).
— Umiescic¢ opone na obreczy (B).

Pozycjonowanie gtowicy narzedziowe;j (rys. 33)

— Zapomocy kontrolera (1, rys. 33) przesungc gtowice narzedziowa do pozycji roboczej. Narzedzie znajduje sie juz
w odpowiedniej pozycji do montazu opony, chyba ze zmieniono rodzaj obreczy.
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Montaz dolnej stopki (rys. 34)

— Umiesci¢ dolna stopke opony pod narzedziem jednoczesnie przyktadajac recznie niewielki nacisk na opone i

o

rozpocza¢ obracanie kota (1, rys. 34) w celu tatwiejszego umieszczenia stopki.

— Obracac koto, az montaz opony zostanie zakonczony.
Pozycjonowanie gornej stopki (rys. 35)

— Umiejscowi¢ gorna stopke opony w sposob przedstawiony na rysunku 35.

Zachowac ostroznos¢, aby opona nie zeslizgneta sie pod narzedzie.

Pochylanie zespotu zbijaka stopki (rys. 36)
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— Nacisng¢ przycisk (1, rys. 36) i przesunac zespot zbijaka stopki do gornej pozycji robocze;j.

36

Umiejscowienie dysku zbijaka stopki (rys. 38)

H
— Opuscic¢ dysk zbijaka stopki : (1, rys. 38), az znajdzie sie na poziomie wgtebienia obreczy istworzyc

odpowiednig ilos¢ miejsca do wtozenia zacisku.

Montaz gornej stopki

— Zamocowac zacisk (1, rys. 39a) w miejscu stworzonym przez dysk zbijaka.
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— W celu zamontowania stopki wykonywa¢ ruch obrotowy K (1, rys. 39b), az zacisk znajdzie sie blisko
narzedzia.

Dla duzych (ponad 19”) lub szczegdlnie trudnych kot przydatny moze by¢ drugi zacisk.

é

— Przytozy¢ wiekszy nacisk na koto za pomoca kontrolera i (3, rys. 39¢) i przesunac gtowice narzedziowa do

*-

pozycji spoczynkowej za pomoca kontrolera (4, rys. 39¢).

—  Ponownie rozpocza¢ obracanie (2, rys. 39d), az zacisk (3, rys. 39d) znajdzie sie blisko dysku zbijaka i zdjac¢
zacisk.
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i

(5, rys. 39d).

— Po zakonczeniu montazu podnies¢ dysk zbijaka za pomoca kontrolera

— Ustawic zespot zbijaka stopki w pozycji spoczynkowej za pomocg przycisku (3, rys. 40).

Pompowanie opony

— Procedura pompowania, patrz rozdziat,POMPOWANIE”

6.8. ,SPECJALNA” PROCEDURA MONTAZOWA

— Mozna zastosowac odmiane procedury montazowej opisanej powyzej w przypadku obreczy z bardzo matym lub
brakiem wgtebienia (rys. 41a). W tych wyjatkowych przypadkach procedura montazowa moze zostac utatwiona
poprzez zastosowanie wariantu normalnej procedury.

~
A

kL 4 lla

— Pierwsza stopka jest montowana w zwyczajny sposob. Aby zamontowac druga stopke, nalezy umiesci¢ mobilne
narzedzie w taki sposdb, jak podczas pierwszego etapu demontazu (rys. 41b).
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— Zmniejszy to naprezenia, pozostawiajac wiecej miejsca dla opony. Kolejne czynnosci przedstawione od rysunku
39a pozostajg bez zmian.

6.9. ZATWIERDZONA PROCEDURA MONTAZOWA | DEMONTAZOWA DLA OPON UHP |
OPON TYPU RUN-FLAT

W przypadku tego typu opon nalezy zapoznac sie z instrukcjami zawartymi w podreczniku przygotowanym przez
WDK (Niemieckie Stowarzyszenie Przemystu Oponiarskiego).

6.10. NIEZATWIERDZONA PROCEDURA MONTAZOWA | DEMONTAZOWA DLA OPON UHP
| OPON TYPU RUN-FLAT

Uwaga: Jesli czujnik znajduje sie w zaworze opony.

DEMONTAZ OPONY

e Odkrecic kapturek zaworu i umozliwic ucieczke powietrza z opony.

e Uwaga: W razie potrzeby odkreci¢ nakretke mocujaca zawdr i pozwoli¢ na spadniecie czujnika do opony.

e Umiescic¢ czujnik w pozycji godziny 3.

e Opusci¢ dysk zbijaka i rozpoczac etap obracania w celu zbicia stopki.

e Smarujac stopke, kontynuowad zbijanie gdrnej stopki podczas obracania, az czujnik znajdzie sie w pozycji
godziny 12.

e Podnies¢ dysk zbijaka stopki.

e Przesung¢ czujnik do pozycji godziny 6 (zawor w pozycji godziny 12).

e Pchnac dysk zbijaka stopki i umiescic zacisk w pozycji godziny 2.

e Natozyc¢ duzgilos¢ Srodka smarujacego, a nastepnie zbic dolna stopke.

e Przesungc zacisk do pozycji godziny 2.

e Umiejscowic zespot demontazowy (gtowice narzedziowa).

e Opusci¢ wychylne narzedzie, aby znalez¢ stopke.

e Obracac w prawo, az zacisk znajdzie sie w pozycji godziny 6 (czujnik w pozycji godziny 10).

e Stopka jest teraz chwytana.

e Chwycic stopke za pomocg gtowicy demontazowe;j.

e Wykonywac obroty w prawo, aby zdemontowac opone, z dyskiem zbijaka w pozycji dolne;.

e Zdjac zacisk.

e Teraz zdemontowac dolng strone opony, zachowujac ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢ czujnika.
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MONTAZ

e Ponownie zamontowac czujnik zaworu (jesli zdemontowano).

e Nasmarowac obie stopki opony.

e Umiesci¢ czujnik w pozycji godziny 5 lub 6.

e Ustawic koto pod katem okoto 45 stopni.

e Obracac opone w taki sposdb, aby dotykata gtowicy montazowej i zaczeta by¢ montowana na obreczy.

e Obracac opone, az zostanie zamontowana dolna stopka.

e Obrocic czujnik do pozycji godziny 4 lub 5.

e Opuscic zbijak stopki, aby umozliwi¢ umieszczenie zacisku stopki w pozycji godziny 3.

e Opusci¢ ramie zbijaka stopki o okoto 5 cm, aby utrzymywac goérng stopke opony podczas obracania we
wiasciwym miejscu.

e Obracac opone i wykonac konieczne reqgulacje, az gorna stopka zostanie zamontowana.

e Podczas wykonywania tych czynnosci przydatne moze byc¢ zastosowanie drugiego zacisku opony typu run-flat
i/lub prasy stopki (akcesorium), jesli dostepne.

e Zapomocy dysku zbijaka zdjg¢ uzywane zaciski opony typu run-flat.

e Podfaczyc przewodd powietrza do zaworu w celu odpowiedniego umieszczenia stopki.

6.112. POMPOWANIE OPONY

6.11.a. WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

‘ A A\ NIEBEZPIECZENSTWO
3

e ZAGROZENIE WYBUCHEM

¢ Nigdy nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia zalecanego przez

producenta opony. Nigdy nie faczy¢ ze soba réznych rozmiaréw
opony i obreczy.
e Zapobiegac obrazeniom ciata i Smierci.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO
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Uzywanie urzadzen do pompowania (np. pistoletow) podtaczonych do zrédet zasilania
poza maszyng jest niedozwolone.

Nalezy zawsze przestrzegac krajowych przepiséw bezpieczernstwa, poniewaz moga one by¢

bardziej restrykcyjne niz te podane w instrukcji, zgodnie z zasada, ze norma bardziej
restrykcyjna ma pierwszenstwo przed norma mniej restrykcyjna.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Jesli montowane opony wymagaja wyzszego cisnienia

niz maksymalna wartos¢ cisnienia ustalona przez producenta,
koto nalezy zdjag¢ z montazownicy, umiesci¢ w koszu
do pompowania i napompowaé¢ zgodnie z instrukcjami

producenta.

Sprawdzi¢, czy gorna i dolna stopka oraz gniazdo stopki na obreczy zostaty odpowiednio nasmarowane
zatwierdzona pastg montazowa.

Nalezy uzywac okularéw ochronnych z ptaskimi soczewkami oraz obuwia ochronnego.

Zablokowac obrecz na stole obrotowym podczas pompowania.

Wykrecic¢ wktad trzonka zaworuy, jesli jeszcze tego nie uczyniono.

Przewdd pneumatyczny przytaczyc do trzonka zaworu.

Nacisna¢ lekko pedat, aby napompowac opone i uszczelni¢ stopki za pomoca przewodu pneumatycznego. Czesto
przerywad i sprawdzad wartos¢ cisnienia powietrza na manometrze.

/N OSTRZEZENIE

Zapobiega¢ obrazeniom ciata. Nalezy uwaznie przeczytaé, zrozumied i przestrzegac

wszystkich instrukgji.

1. Nadmiernie napompowane opony moga wybuchna¢, powodujac uwolnienie niebezpiecznych, latajacych
odtamkow, ktore moga by¢ przyczyng wypadku.

2. Oponyiobrecze, ktdére nie maja tej samej srednicy, nie pasuja do siebie. Nie probowac montowac ani pompowac
opon z nieodpowiednimi obreczami. Na przyktad nigdy nie nalezy montowac opony 16" na obreczy 16,5" lub
odwrotnie. Jest to bardzo niebezpieczne. Nieprawidtowo dopasowane opony i obrecze moga eksplodowac,
powodujac wypadek.

3. Nigdy nie przekracza¢ wartosci ciSnienia (manometr na wezu) ustalonej przez producenta opony, ktérg podano
na jej boku.

4. Nigdy nie umieszczad gtowy ani zadnej czesci ciata nad opong podczas procesu pompowania lub podczas préby
osadzania stopek.

Maszyna ta nie jest przeznaczona do powstrzymywania wybuchajacych opon, detek lub obreczy.

58



5. Podczas pompowania opon zawsze stac z dala od montazownicy i nigdy nie pochylac sie nad nia.

FX

Y
Podczas tej czynnosci moze wystepowa¢ poziom hatasu oceniany

na poziomie 85 dB (A).
Uzywac srodkow ochrony stuchu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

ZAGROZENIE WYBUCHEM. Wybuchajaca opona i obrgcz moga zosta¢ wyrzucone w gére
i na zewnatrz z sita wystarczajgcg do spowodowania powaznych obrazen lub smierci.

Nie montowac opon, jesli rozmiar opony (wyttoczony na scianie bocznej) nie odpowiada
doktadnie rozmiarowi obreczy (wybitemu na obreczy) lub jesli obrecz czy opona
sg uszkodzone.

Montazownica nie jest urzadzeniem zabezpieczajgcym i nie zapobiega wybuchowi opon
i obreczy. Nie dopuszczac w poblize maszyny osob postronnych.

6.11.b. POMPOWANIE OPON

1. Nalezy upewnic sie, ze koto, na ktdrym zamontowano opone jest dobrze zablokowane na stole obrotowym za
pomoca uchwytu centrujacego (rys. 43a).

2. Upewnic sig, ze gtowica narzedziowa i zespot zbijaka stopki nie znajduja sie w poblizu obszaru roboczego i, jesli
to mozliwe, sa w pozycji spoczynkowe;.
Wykreci¢ wktad trzonka zaworu, jesli jeszcze tego nie uczyniono (rys. 43b).

4. Przewdd pneumatyczny ze ztgczem Doyfe’a przytaczy¢ do trzonka zaworu (2, rys. 43¢).
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‘ 43c

5. Nacisnac q , aby napompowac opone. Opona rozprezy sig, a stopki zostang osadzone.

W razie potrzeby:

6. Kontynuowac¢ pompowanie do maksymalnej wartosci 3,5 bara, aby prawidtowo umiesci¢ opone na obreczy.

Podczas tej czynnosci nalezy unikac rozpraszania uwagi i stale kontrolowa¢ na manometrze (4, rys. 43c) wartos¢
ciSnienia powietrza, aby zapobiec nadmiernemu napompowaniu. Do napompowania opon bezdetkowych
potrzebny jest wiekszy przeptyw powietrza, aby stopki przebity sie przez GARBY obreczy — patrz profile obreczy
do montazu opon bezdetkowych na rys. 43d.

.
.

Podwdjny GARB

43d

7. Z pozycji wypustow centrujacych sprawdza¢, czy stopki s3 odpowiednio umiejscowione naobreczy. W

przeciwnym razie upusci¢ powietrze, zbi¢ stopki w opisany sposdb, nasmarowac i obréci¢ opone na obreczy.

Powtdrzy¢ wczesniej opisane czynnosci montazowe i ponownie dokonad kontroli.

8. Ponownie umiesci¢ wewnetrzny mechanizm zaworu.

9. Doprowadzi¢ ciSnienie do wartosci operacyjnej, uzywajac przycisku pompowania (5, rys. 43c¢).

10. Zatozyc kapturek na zawor.

6.12. ZWALNIANIE I ROZEADUNEK KOtA

Zdejmowanie kota ze stotu obrotowego

A — Wycofac urzadzenie poprzez przekrecenie uchwytow w lewo (rys. 45a).
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C — Obrdcic urzadzenie zaciskajace w lewo, aby zwolnic je ze stotu obrotowego (rys. 45¢).

i )

D — Zdja¢ urzadzenie z obreczy (rys. 45d).

Roztadunek kota (rys. 46)
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A — Podnies¢ podnosnik E i recznie umiescic na nim koto.

B — Opusci¢ podnoénik IE

C - Zdjac koto z podnosnika.

b =
AN
[" N N iR ]
L ,' J :;}::%‘5":«

b 3%
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7. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

/N OSTRZEZENIE

Zapobiegac obrazeniom ciata i Smierci.

Podrecznik ,,Czesci zamienne” nie upowaznia uzytkownika do wykonywania innych prac
przy maszynie niz te opisane w instrukcji obstugi i ma jedynie umozliwi¢ uzytkownikowi
przekazanie serwisowi technicznemu doktadnych informacji w celu zminimalizowania
czasu reakgji.

Gorny panel stotu nie obraca sie
Zyta kabla zasilajagcego zwarta do uziemienia.
= Sprawdzi¢ okablowanie.

Zwarcie silnika.
= Wymieni¢ silnik.
= Sprawdzi¢ mikroprzetacznik zespotu pedatéw.

Pedat sterowania obrotem nie powraca do pozycji centralnej
Uszkodzona sprezyna.
= Wymienic¢ sprezyne.
Zespot zbijaka stopki nie dziata

Brak ruchu pionowego.

= Sprawdzic¢ pod katem zgiec przewoddw.

= Sprawdzi¢ dziatanie zaworu podnoszenia-opuszczania.
= Sprawdzi¢ pod katem zakleszczonych watkow.

Zespot zbijaka stopki jest zasilany zbyt mata moca,
nie zbija stopki i wystepuje ucieczka powietrza
Wykonac kontrole z poprzedniego punktu: ,, Zesp6t zbijaka stopki nie dziata”.
Uszczelki sitownika zuzyte.
= Wymienic¢ uszczelki.
= Wymieni¢ sitownik zbijaka stopki.
Ucieczka powietrza z sitownika zbijaka stopki wokot preta

Uszczelka powietrza zuzyta.
= Wymienic¢ uszczelki.
= \Wymieni¢ sitownik zbijaka stopki.

Hatasliwa przektadnia. Stét wykonuje 1/3 obrotu i zatrzymuje sie

Zakleszczona przektadnia.
= Wymieni¢ przekfadnie.

Stot nie zaciska kot

63



Usterka zespotu chwytania.

= Sprawdzi¢ pod katem wtasciwej synchronizacji.
= Wymieni¢ ptyte stotu obrotowego.

= Sprawdzi¢ pod katem zadziorow.

= Wymieni¢ uchwyt zaciskajacy.

Demontaz i montaz két na stole jest utrudniony
Niewystarczajgcy nacigg pasa.
= Wyregulowac nacigg pasa lub wymieni¢ go.
Pionowy suwak podnosi zbyt blisko lub zbyt daleko od obreczy

Nieustawiona ptyta zaciskowa.
= Wyregulowad ptyte.
= Ponownie wykonac kalibracje.

Pionowy suwak ma problemy z podnoszeniem

Defekt ptyty zaciskowe;j.

= \Wymienic ptyte.
Nieustawiona ptyta zaciskowa.
= Wyregulowac ptyte.

Pionowe i poziome ograniczniki nie dziataja

Powietrze nie przechodzi przez zawor / uchwyt zaciskajacy.
= Sprawdzi¢ obwod przewoddw.
= Wymieni¢ zawor [ uchwyt.
Kolumna nie pochyla sie

Sitownik pochylania kolumny uszkodzony.
= Wymieni¢ sitownik pochylania kolumny.
Brak zasilania sitownika powietrzem.
= Zgiete przewody.
= Wymieni¢ zawor.
= Sprawdzi¢ dokrecenie ramienia przegubowego.

Ucieczka powietrza z sitownikow ramion blokujgcych
Uszkodzony ttok lub uszczelki.
= Wymieni¢ ttoki lub uszczelki.

Kolumna pochyla sie gwattownie lub za wolno

Niewtasciwe ustawienie zaworu zwalniajgcego.
= Ustawic regulatory odpowietrznikow na zaworze sterujacym.

Iglica miernika cisnienia w oponie nie powraca do zera

Usterka lub uszkodzenie miernika cisnienia.
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= Wymieni¢ miernik cisnienia.
Podnosnik kota nie dziata

Kontroler nie dziata.

= Sprawdzic¢ zespot pedatow.

Podnosi powoli lub wykazuje niedostateczng moc.

= Sprawdzi¢ pod katem zgie¢ przewoddw.

= Wyregulowad odpowietrzniki na zespole pedatow.

= Wymieni¢ zawdr na urzadzeniu kontrolnym zespotu sterowania podnosnikiem.
Ucieczka powietrza z sitownika.

= \Wymieni¢ uszczelnienie sitownika.

= Wymienic sitownik.
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8. KONSERWACIJA

/N OSTRZEZENIE

Jakiekolwiek dziatania majgce na celu modyfikacje ustawionej wartosci zaworu
bezpieczenistwa ogranicznika cisnienia sg zabronione. Producent nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane ingerowaniem w ten zawor.

/A OSTRZEZENIE

elektryczne i zrodto sprezonego powietrza, aby upewnic¢ sig, ze wszystkie czesci

g Przed rozpoczeciem regulacji lub serwisowania maszyny odtaczy¢ zasilanie
zostaty odpowiednio unieruchomione.

/N OSTRZEZENIE

k% Nie demontowac oraz nie modyfikowac zadnej czesci maszyny (upowazniony do tego
K.Y jest wytacznie personel serwisu pomocy technicznej).

/N OSTRZEZENIE

g Gdy maszyna zostaje odtgczona od uktadu pneumatycznego, urzadzenia oznaczone
znakiem przedstawionym powyzej moga pozostawac pod cisnieniem.

/A OSTRZEZENIE

Przed wykonywaniem czynnosci konserwacyjnych lub uzupetnianiem srodka smarujgcego
odtgczy¢ maszyne od linii sprezonego powietrza.

Aby zwiekszy¢ skutecznos¢ strumieni powietrza, przed uruchomieniem dysz nalezy zawsze
obficie nasmarowac i uniesc dolng stopke.

Zespotfiltr + regulator + smarownica (FRS) ma za zadanie filtrowad i smarowac powietrze oraz regulowac cisnienie.

Zespot FRS obstuguje maksymalne cisnienie wejSciowe 18 barow i posiada zakres regulacji pomiedzy o,5 a 10 bardw.
Ustawienie moze by¢ modyfikowane poprzez wyciggniecie i obrocenie uchwytu. Po wykonaniu regulacji przywrocic
uchwyt do pozycji blokady poprzez pchniecie go w dot (rys. 47a). Predkos¢ przeptywu srodka smarujacego jest
regulowana za pomoca sruby na czesci ,L” (rys. 47b). Normalnie zespot ten jest wstepnie skalibrowany na cisnienie
10 barow i wypuszczanie kropli sSrodka smarujacego o lepkosci SAE20, widocznego poprzez specjalng ostone, co 4

uzycia zbijaka stopki.

Okresowo sprawdzac poziom srodka smarujacego poprzez specjalne okienko i uzupetniac go, jak przedstawiono na

rys. 47¢. Uzupetniac tylko olejem SAE20 bez detergentéw w objetosci 5o ml.
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Zespot filtr + regulator posiada automatyczny system spustu kondensatu, zatem w warunkach normalnego
uzytkowania nie jest wymagana specjalna konserwacja. Kondensat mozna jednakze spuszczac recznie w dowolnym
momencie (rys. 47d).

Normalnie pojemniki nie musza by¢ odkrecane, ale sprawdzic¢, czy jest to konieczne do prac konserwacyjnych po
dtugim okresie uzytkowania. Jesli reczna obstuga nie jest wystarczajaca, uzy¢ dostarczonego specjalnego klucza
(rys. 47e).

Wyczysci¢ za pomocg suchej szmatki. Unikaé kontaktu z rozpuszczalnikami.

Utrzymywac obszar roboczy w czystosci.

Nigdy nie uzywad sprezonego powietrza, strumieni wody lub rozpuszczalnika do usuwania
brudu lub pozostatosci z maszyny. Podczas czyszczenia obszaru zwrdci¢ uwage, aby w miare
mozliwosci unikac¢ wzbudzania kurzu.

(

\,

47

9. INFORMACJE DOTYCZACE USUWANIA

Jeslimaszyna ma by¢ zeztomowana, nalezy usunac¢ wszystkie elementy elektryczne, elektroniczne, plastikowe oraz
metalowe. Zutylizowac je oddzielnie, zgodnie z obowigzujacymi przepisami lokalnymi.
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10. INFORMACJE SRODOWISKOWE

Ponizsza procedura usuwania odpaddw odnosi sie do maszyn z symbolem przekreslonego kosza na odpady na

)¢

tabliczce znamionowe;

Ponizszy produkt moze zawierad substancje niebezpieczne dla srodowiska i ludzkiego zdrowia w przypadku
niewfasciwego usuwania.

Dlatego dostarczamy Panstwu ponizszych informacji, aby zapobiec przeniknieciu tych substancji do srodowiska
oraz w celu polepszenia wykorzystania zasobow naturalnych.

Sprzet elektryczny i elektroniczny nigdy nie powinien by¢ sktadowany na zwyktym, miejskim wysypisku odpadow,
ale powinien by¢ oddzielnie gromadzony dla wtasciwej utylizacji.

Symbol przekreslonego kosza na Smieci umieszczony na produkcie i w niniejszej instrukcji przypomina
uzytkownikowi, ze po zakonczeniu okresu uzytkowania produkt musi zostac zutylizowany w odpowiedni sposob.
Zapobiega to niewtasciwemu usuwaniu substancji znajdujacych sie w produkcie lub niewtasciwemu ich uzywaniu, a
w konsekwencji niebezpieczenstwu dla srodowiska i zycia ludzkiego. Pomaga to réwniez w odzyskiwaniu,
przetwarzaniu i ponownym wykorzystywaniu materiatow uzytych w tych produktach.

Producenci i dystrybutorzy sprzetu elektrycznego i elektronicznego przygotowali w tym celu systemy witasciwego
gromadzenia i obchodzenia sie z tymi produktami.
Pod koniec okresu zywotnosci produktu nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem w celu uzyskania informacji
dotyczacych procedur gromadzenia tych odpadow.

Kazda osoba usuwajgca produkt w sposdb inny, niz opisano powyzej bedzie ponosi¢ odpowiedzialnos¢ karng w
kraju, gdzie produkt jest ztomowany.

Zalecane sg kolejne kroki w celu ochrony srodowiska: przetwarzanie wewnetrznego i zewnetrznego opakowania
produktu i wtasciwe usuwanie zuzytych akumulatorow (jesli zawarte w produkcie).

Z Panstwa pomocg mozemy zmniejszyc ilos¢ zasobow naturalnych uzywanych do produkcji sprzetu elektrycznego

i elektronicznego, zminimalizowac liczbe sktadowisk odpaddéw dla starych produktéw i poprawi¢ jakosé zycia
poprzez zapobieganie uwalnianiu potencjalnie niebezpiecznych substancji do srodowiska.
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11.PLYN HYDRAULICZNY - INFORMACJE | OSTRZEZENIA

Utylizacja zuzytego ptynu

Nie usuwac zuzytego oleju do kanalizacji, kanatéw burzowych, rzek lub potokdw. Nalezy go gromadzi¢ i przekazad
do upowaznionych firm zajmujgcych sie utylizacja.

Wycieki lub rozlanie ptynu

Zapobiegac rozprzestrzenianiu sie rozlanego produktu za pomocy ziemi, piasku lub innego materiatu
absorbujgcego. Zanieczyszczony obszar musi zostac odttuszczony za pomoca rozpuszczalnika. Nie dopuszczac do
tworzenia i utrzymywania sie oparéw, a resztkowy materiat czyszczgcy usuwac zgodnie z przepisami prawnymi.

Srodki ostroznosci dotyczace stosowania ptynu hydraulicznego

— Unikac kontaktu ze skora.
— Nie pozwala¢ na tworzenie lub rozprzestrzenianie sie mgty olejowej do atmosfery.
— Konieczne jest zatem zastosowanie podstawowych srodkéw ochrony zdrowia:
e zapobiegac rozpryskom (odpowiednia odziez, ostony ochronne na maszynach).
e myc czesto ciato za pomocg wody i mydta. Nie stosowac srodkdw czyszczgcych lub rozpuszczalnikow, ktore
podrazniaja skore i usuwaja jej naturalne olejki ochronne.
e nie wycierac rak w brudne lub ttuste szmatki.
e zmieniac odziez, jesli nasigknie ptynem oraz zawsze po kazdej zmianie roboczej.
e nie pali¢ oraz nie jesc¢ ttustymi rekami.
— Zastosowac rowniez ponizsze srodki zapobiegawcze i ochronne:
e rekawice ochronne z pluszowg podszewka, odporne na oleje mineralne
e okulary ochronne na wypadek rozpryskow
e fartuchy odporne na oleje mineralne
e ostony ochronne na wypadek rozpryskow.

Oleje mineralne: procedury pierwszej pomocy

— Potkniecie: udac sie na oddziat nagtych wypadkoéw, informujac o charakterystyce potknietego oleju.

— Wdychanie: w przypadku wystawienia na wysokie stezenie opardw lub mgietki, nalezy przemiescic
poszkodowang osobe na Swieze powietrze, a nastepnie na oddziat ratunkowy.

— Oczy: obficie przeptukad biezgcg wodg i mozliwie najszybciej udac sie na oddziat nagtych wypadkow.

— Skora: przemy¢ woda z mydtem.
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12. SRODKIPRZECIWPOZAROWE

Podczas wyboru najbardziej odpowiedniej gasnicy zapoznaj sie z ponizsza tabela.

Materiaty suche Ciecze tatwopalne
Woda TAK NIE
Piana TAK TAK
Proszek TAK* TAK
CO, TAK* TAK

Urzadzenia elektryczne
NIE
NIE
TAK
TAK

TAK* Uzywaj wytqcznie, jesli bardziej odpowiednie gasnice nie sq dostepne lub pozar jest niewielki.

/N OSTRZEZENIE

jako ogolne wytyczne. W celu uzyskania szczegotow dotyczacych
poszczegolnych gasnic nalezy skontaktowac sie z odpowiednim producentem.

Informacje zamieszczone w powyzszej tabeli maja charakter ogdlny i nalezy je stosowac

zastosowania
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13.SEOWNICZEK
Koto

Koto jest potaczeniem: I-opony, llI-obreczy, IlI-detki (w oponach detkowych), IV-sprezonego powietrza.

Koto musi:

— utrzymywac obciazenie

— zapewniac przeniesienie sity napedowe;j

— umozliwia¢ sterowanie pojazdem

— przyczyniac sie do przyczepnosci i hamowania
— wptywac na zawieszenie pojazdu.

| - Opona Opona jest gtdwnym elementem kota. Styka sie ona z nawierzchnig, zatem konieczne jest, aby
wytrzymata napdr wewnetrznego cisnienia powietrza oraz innych sit generowanych podczas uzytkowania.
Przekroj opony pokazuje rézne czesci, z ktorych sie ona sktada:

1 - Bieznik. Ta czes¢ opony wchodzi w kontakt z podtozem podczas obrotu kota. Bieznik sktada sie zgumowe;j
mieszanki z okreslonym ,wzorem” zaprojektowanym w celu zapewnienia dobrej odpornosci na scieranie, wiasciwej
przyczepnosci do nawierzchni w mokrych i suchych warunkach oraz niskiego poziomu hatasu.

2- Wzmocnienie. Wczep z plecionki metalowej lub tkaniny kordowej na zewnatrz stopki. Chroni warstwy osnowy
przed tarciem o obrecz.

3- Osnowa. Odporna struktura skfadajaca sie z jednej lub wiecej warstw gumy. Sposob, w jaki warstwy s3
rozmieszczone na osnowie determinuje nazwe struktury opony. Istniejg nastepujace typy:

Opona konwencjonalna: warstwy s rozmieszczone katowo w taki sposdb, ze kordy z jednej warstwy tworza
krzyzowy wzor z kordami z kolejnej warstwy. Bieznik, ktdry jest czescig opony stykajaca sie z nawierzchniy, jest
jednym elementem wraz ze scianami bocznymi, zatem podczas obrotu kota wszystkie ruchy zwigzane ze zginaniem
Sciany bocznej sa przenoszone na bieznik.
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Opona radialna: osnowa skfada sie z jednej lub wiecej warstw z kordami rozmieszczonymi w kierunku
promieniowym.

Promieniowa osnowa jest stosunkowo niestabilna. Aby zapewni¢ jej stabilnosc i zapobiec niewfasciwym ruchom
bieznika na obszarze styku z nawierzchnig, na osnowie i pod bieznikiem stosowana jest pierscieniowa struktura
wzmacniajaca znana powszechnie jako opasanie. Bieznik i sciana boczna pracujg z rézna sztywnoscia i niezaleznie
od siebie, zatem podczas obrotu kota wszystkie ruchy zwigzane ze zginaniem sciany bocznej nie sg przenoszone na
bieznik.

4- Pierscien (drutéwka). Jest to metalowy pierscien sktadajacy sie z kilku stalowych drutéw. Warstwy osnowy s3
przymocowane do drutowki.

5- Opasanie. Jest to nierozszerzalna obwodowa struktura sktadajaca sie z warstw krzyzujacych sie pod bardzo
waskim katem, umieszczona pod bieznikiem w celu stabilizacji osnowy na obszarze styku opony z nawierzchnia.

6- Wystep centrujgcy. Jest to mata wypuktos¢ biegnaca wzdtuz obwodu nad rowkiem stopki, ktora stuzy jako
element odniesienia podczas sprawdzania, czy opona jest doktadnie wycentrowana na obreczy po montazu.

7 - Wystep ochronny. Jest to wypuktos¢ biegnaca wzdtuz obwodu obszaru Sciany bocznej, ktdra jest bardziej
narazona na przypadkowe tarcie.

8- Sciana boczna. Jest to obszar pomiedzy barkiem a wystepem centrujgcym. Sciana boczna sktada sie z warstwy
gumy o réznej grubosci i ma ona na celu ochrone warstw osnowy przed uderzeniami bocznymi.

\Q )/
o .

14 6
9 - Wyktadzina. Jest to warstwa szczelnej mieszanki gumowej umieszczonej wewnatrz opon bezdetkowych.

10- Wypetniacz. Gumowy profil, zwykle trojkatny w przekroju poprzecznym, nad drutdwka. Zapewnia sztywnosc
stopki i stopniowe wyréwnanie nagtych zmian w grubosci spowodowanych przez drutowke.

11 - Zawiniecie. Jest to czes¢ warstwy osnowy wokot drutdwki i umieszczona przy osnowie w celu zabezpieczenia
warstwy i zapobiegniecia jej zsuwaniu sie.
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12 - Podstawa. Jest to najbardziej wewnetrzna warstwa bieznik, styczna z opasaniem lub, jesli nie ma opasania
(opony konwencjonalne), z ostatnig warstwa osnowy.

13 - Bark. Zewnetrzna cze$¢ bieznika, pomiedzy krawedzig a poczatkiem Sciany boczne;.
2

14 - Stopka. Jest to czesc tgczaca opone z obreczgy. Wierzchotek stopki (a) jest jej wewnetrznym naroznikiem. Grzbiet
(b) jest zewnetrzng czescig stopki. Podstawa (c) jest obszarem stykajgcym sie z obrecza. Zagtebienie (d) jest wklesta
czescig, na ktdrej spoczywa bark obreczy.

Opony detkowe. Poniewaz opona musi utrzymywac sprezone powietrze przez bardzo dtugi czas, w oponie
zastosowano detke. W tym przypadku zawdr uzywany do pompowania, utrzymywania, kontrolowania i
uzupetniania sprezonego powietrza sam tworzy czesc detki.

Opony bezdetkowe. Wewnetrzna strona opony bezdetkowej jest pokryta cienka warstwa szczelnej gumy, tzw.
wyktadzing wewnetrzng opony. Pomaga to w utrzymaniu sprezonego powietrza wewnatrz osnowy. Ten rodzaj
opony musi by¢ montowany na specjalnej obreczy, do ktorej bezposrednio zamocowano zawor.

Il - Felga (obrecz kota). Koto jest sztywnym metalowym elementem, ktdry zapewnia state, ale nie trwate potgczenie
pomiedzy piastg kota a opona.

Profil obreczy. Profil obreczy jest ksztattem odcinka obreczy, ktdry styka sie z opona. Moze on miec rézne ksztatty
geometryczne dla zapewnienia: fatwosci montazu opony (umieszczenie stopki w zagtebieniu), bezpieczenstwa w
uzytkowaniu, tj. mocowanie stopki do jej gniazda.

Widok w przekroju poprzecznym przedstawia wiele elementdw sktadowych:

a) szerokos$¢ obreczy

b) wysokosc¢ barku

¢) garby do zamocowania opon bezdetkowych
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d) otwor zaworu

e) otwor wentylacyjny

f) odsadzenie

g) srednica otworu centralnego

h) odlegtos¢ pomiedzy otworami mocujgcymi
i) Srednica osadzenia

j) wnetrze obreczy.

Il - Detka (w oponach detkowych). Detka to zamkniegta pierscieniowa struktura gumowa wypetniona sprezonym
powietrzem i wyposazona w zawor.

Zawor. Zawor jest urzadzeniem mechanicznym, ktére umozliwia napompowanie/upuszczenie oraz zatrzymanie
sprezonego powietrza w detce (lub w oponie w przypadku opon bezdetkowych). Sktada on sie z trzech czesci:
kapturka zaworu (a) (dla ochrony wewnetrznego mechanizmu przed pytem i dla zapewnienia szczelnosci),
mechanizmu wewnetrznego (b) i podstawy (c) (zewnetrzna powtoka).

Inflator do opon bezdetkowych. Uktad utatwiajacy pompowanie opon bezdetkowych.\

Osadzanie stopki. Czynnos¢, ktdéra jest wykonywana podczas pompowania i zapewnia idealne centrowanie
pomiedzy stopka a krawedzig obreczy.

Zacisk stopki. Narzedzie przeznaczone do stosowania podczas montazu gornej stopki. Mocuje sie je w taki sposob,
ze przylega do kotnierza obreczy i utrzymuje gorna stopke opony we wnetrzu obreczy. Jest ono uzywane gtdwnie
do montazu opon niskoprofilowych.

Regulator powietrza. Ztgcze umozliwiajace regulacje przeptywu powietrza.
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Zbijanie stopki. Czynnos$¢, podczas ktdrej stopka opony jest odtgczana od krawedzi obreczy.
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APa1

SQa
SQ2
SQ3
XB1

SCHEMAT ELEKTRYCZNY

Tabela nr 4-104805A Rys. 48

Ptytka silnika o jednej / dwdch predkosciach.

Silnik

Mikroprzetacznik (dwie predkosci)

Mikroprzetacznik (obrdét w prawo)

Mikroprzetacznik (obrét w lewo)

Ztacze
L] — g - 20 115-200-230V_50/60Hz
| Sne
P‘E-- o o el e

R
| B
i =4l
> | o
| sl
| i
| saz
|
KONTROLER
ANEH
o
ZESPOL SILNIKA 48
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SCHEMAT UKtADU PNEUMATYCZNEGO

Tabela nr 4-104134A Rys. 49

A — KONTROLER ZBIJAKA STOPKI

1 Sitownik zbijaka stopki

2 Zawor 5/3, normalnie zamkniety

3 Filtr ttumika

B — KONTROLER SIEOWNIKA PENETRACJI DYSKU ZBIJAKA STOPKI

4 Zawor 3/2, normalnie otwarty

5 Sitownik penetracji

C— KONTROLER SIEOWNIKA POZIOMEJ PLYTY USTALAJACE)J

6 Zawor 3/2, normalnie zamkniety

7 Sitownik ptyty ustalajacej

D — KONTROLER SIEOWNIKA ZWALNIANIA RAMIENIA ZBIJAKA STOPKI
8 Zawor 3/2, normalnie zamkniety

9 Sitownik zwalniania

E—- KONTROLER SIEOWNIKA POCHYLANIA KOLUMNY

10  Zawor 5/2, normalnie otwarty

11 Sitownik pochylania

F - KONTROLER SIEOWNIKA NAPEDU NARZEDZIA

12 Zawor 5/2, normalnie otwarty

13 Sitownik napedu narzedzia

G — ZESPOL PEDALOW

14  Zawor 3/2, normalnie zamkniety

15  Pedat

H—- KONTROLER UCHWYTU ZACISKAJACEGO RAMIENIA NARZEDZIA
16  Zawor /3

27  Zawor regulacyjny

|- POMPOWANIE

L — RECZNE UPUSZCZANIE POWIETRZA

17 Miernik cisnienia

18  Zawdr recznego upuszczania powietrza 2/2, normalnie zmakniety
M —ZESPOt REGULATORA | FILTRA

19  ZATRZASKOWE Z£ACZE ZENSKIE

20 ZESPOL REGULATORA | FILTRA

21 SMAROWNICA

22 MIERNIK CISNIENIA

23 OGRANICZNIK POMPOWANIA ZESPOtU STEROWANIA PEDALEM
N — ZESPOtE BLOKOWANIA ZBIJAKA STOPKI

24, ZAWOR 2/3, NORMALNIE ZAMKNIETY

25 GORNY SILOWNIK ZWALNIANIA

26  DOLNY SIEOWNIK ZWALNIANIA
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KARTA GWARANCYJNA

Montazownica Invento DRAGON

Typ urzadzenia: 8650 Nr SEryjny ......ccccccvccrecscerccscnnecsnnes

Firma P.U.P. TIP-TOPOL gwarantuje bezawaryjna prace urzadzenia przez okres 12 miesiecy od
dnia uruchomienia urzadzenia.

Gwarant zapewnia, ze urzadzenie jest wolne od wad materiatowych i produkcyjnych.

W okresie gwarancyjnym Gwarant zapewnia bezptatne naprawy sprzetu (usuniecie awarii
objetych gwarancja). Na zyczenie uzytkownika Gwarant moze wykonywa¢ ptatne przeglady
techniczne.

Uzytkownik jest zobowigzany do informowania pisemnie o konieczno$ci wykonania naprawy.
W okresie gwarangji jedynym uprawnionym podmiotem do dokonywania napraw i przegladow
jest Gwarant.

Zobowiazania Uzytkownika:

- Uzytkownik urzadzenia zobowiazuje sie do przestrzegania zasad uzytkowania zawartych
w ,Instrukcji obstugi” dostarczonej wraz z urzadzeniem

- Uzytkownik zobowiazuje sie powiadomi¢ Gwaranta o kazdej awarii powodujacej
koniecznos¢ dokonania naprawy. Uzytkownik moze zgtosi¢ awarie w miejscu zakupu
urzadzenia lub w centrali firmy TIPTOPOL w Pobiedziskach tel. (0****61 8152 200)

- Wypetniona niniejsza ,Karta gwarancyjna” stanowi udokumentowanie prawa do
gwarangji i powinna by¢ przechowywana w miejscu zainstalowania urzadzenia i
udostepniana pracownikom serwisu firmy TIPTOPOL celem wykonywania adnotacji o
naprawach i ewentualnych przedtuzeniach czasu gwarangji.

Gwarancja wygasa w przypadku gdy:

- zostaty usuniete numery fabryczne,

- urzadzenie byto eksploatowane niezgodnie z przeznaczeniem lub w warunkach i w
sposob inny niz okreslony w instrukgji obstugi

- uzytkownik lub podmiot trzeci dokonat napraw lub przerébek urzadzenia bez
uzgodnienia z Gwarantem,

- uszkodzenie powstato z winy uzytkownika lub w wyniku zdarzen losowych

Uzytkownik

Data sprzedazy i nr faktury (wypetnia sprzedawca) ......neenneennrsnseinssenssesssssnenes

Oswiadczenie uzytkownika.
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Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji okreslonymi w niniejszej Karcie.

Potwierdzam petna sprawnos¢ urzadzenia w chwili podpisania Karty Gwarancyjnej oraz fakt
przeszkolenia personelu obstugujacego urzadzenie.

Uzytkownik

Adnotacje o naprawach.

Data Data

Lp Wykonane czynnosci naprawcze, wymienione Podpis

zgtoszenia naprawy podzespoty, adnotacje o przedtuzeniu gwarangji serwisanta
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Informacje srodowiskowe

Dziekujemy Panstwu za wybor naszych produktow. Jako Firmie, ktorej kwestia ochrona
Srodowiska nie jest obojetna prosimy Panstwa o zapoznanie sie z ponizszymi wskazéwkami
dotyczacymi postepowania ze zuzytymi produktami.

b4

,1e . . . . , m— . . .
Jesli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza , stosowac nalezy ponizsza

procedure usuwania

Produkt ten moze zawierac substancje niebezpieczne dla Srodowiska lub dla zdrowia jesli nie
zostang odpowiednio usuniete. Niniejsze informacje podane s3 po to, aby zapobiec uwolnieniu
niebezpiecznych substancji do Srodowiska. Elementow elektrycznych i elektronicznych nigdy nie
wolno wyrzuca¢ do kubtéw z odpadami komunalnymi. Caty sprzet nalezy utylizowac zgodnie z
obowiagzujacymi przepisami w miejscu zainstalowania. Dzieki takiemu postepowaniu mozna uniknac

groznych konsekwencji dla Srodowiska i zdrowia.
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Zgodnie z obowigzujagcymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie produktu w inny
sposob niz opisany powyzej bedzie karane. Zalecane jest rbwniez segregowanie innych odpadéw:
recykling zewnetrznego i wewnetrznego opakowania produktu oraz zuzytych baterii i
akumulatorow (jesli produkt takich wymaga). Panstwa pomoc jest bardzo wazna, aby zmniejszy¢
ilos¢ surowcow potrzebnych do produkcji sprzetu, zminimalizowac wykorzystanie wysypisk Smieci

oraz poprawic¢ jakos¢ zycia zmniejszajac ilos¢ potencjalnie groznych substancji w Srodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z 0.0. 62-010
Pobiedziska ul. Kostrzynska 33

www.sklep.tiptopol.pl
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