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Instrukcja obstugi — montazownica do két ciezarowych INVENTO TC856
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Ostrzezenia:

Uwaga: Ramie chwytajace i ramie mechaniczne moga

obraca¢ sie powodujac uszkodzenia i obrazenia ciata!

-

‘ ﬂ/‘f Uwaga: Koto moze spas¢ powodujac uszkodzenia

i obrazenia ciata!

A

uszkodzenia i obrazenia ciata!

Uwaga: Stopka montazowa moze obracac sie powodujac

Uwaga: Ramie chwytajace moze obracac sie powodujac

uszkodzenia i obrazenia ciata!
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Uwaga: Porazenie pradem elektrycznym moze

spowodowac uszkodzenia i obrazenia ciata!

Dziekujemy za zakup naszego produktu. Aby poprawnie uzywac sprzetu i zapewnic wiasne
bezpieczenstwo nalezy zapoznac sie z ponizszg instrukcjg obstugi oraz zachowacd ja do
pézniejszego wgladu. Instrukcja jest integralng czescig produktu. Nalezy doktadnie
zapoznac sie z tabliczkami ostrzegawczymi oraz instrukcjami dotyczacymi sterowania.
Wszystkie te informacje sg bardzo wazne dla bezpiecznej pracy.
Jest to w petni automatyczna, uniwersalna zmieniarka do opon ciezarowych. Ruch
wszystkich pracujacych czesci jest sterowany za pomocg przenosnej konsoli. Urzadzenie
potrafi z tatwoscig wykona¢ montaz/demontaz felgi z profilowana obreczg, kota
bezdetkowego, kota z boczng obrecza, kota maszyny rolniczej i pojazdow przemystowych,
szczegolnie o wymiarach 14"-56" (Maksymalna Srednica kota wynosi 2300 mm, a
maksymalna szerokos¢ to 1085 mm).
Urzadzenie przeznaczone jest wytgcznie do montazu/demontazu opon. Nie ponosimy
odpowiedzialnosci za zniszczenia urzadzenia spowodowane

niewtasciwym uzytkowaniem.
Wazne: Operator urzadzenia powinien przejs¢ odpowiednie szkolenie oraz posiada¢ wiedze
na tematy mechaniczne, elektryczne, hydrauliczne i pneumatyczne.
Uwaga! Proces montazu/demontazu nalezy rozpocza¢ po catkowitym spuszczeniu
powietrza z kota!
Uwaga! Zabronione jest nadmuchiwanie kota, gdy jest ono zamontowane na
urzadzeniu! Uwaga! Do przemieszczania wyjatkowo ciezkiej opony potrzebne sa
przynajmniej 2 osoby!



Uwaga! Podiaczenie i oddanie do uzytku wszystkich
elektrycznych/pneumatycznych/hydraulicznych czesci musi by¢ wykonywane przez
profesjonalnych technikéw.

Uwaga! Pasujace czesci zamienne nalezy nabywac u sprzedawcow lub producenta,
aby zagwarantowac ich oryginalnos¢. Producent nie zobowiazuje sie do wykonania
darmowej naprawy uszkodzen wynikajacych z niewtasciwego uzytkowania.

Parametry techniczne:
Catkowite wymiary:

DIUGOSC s 2100~2600 mm
SZerokose .....veveneeeeennnn. 1900 mm
WYSOKOSC ..o, 870~1750 mm
Waga:
Netto .o 987 kg
Brutto ..o, 1252 kg
Skrzynia biegow podwojnej predkosci:
PredkosSé: .....coovveeveiieinne, 1430 r/min 2870 r/min
MOC i 24 /3 kW
Faza ..o 3
Zasilanie .. prad zmienny 380V  Hatas
...................................... <75db

Silnik hydrauliczny:

MOC oo PR 1.1 kW
Zasilanie ... prad zmienny 380V
Min/max ci$nienie powietrza ................ 8-10 bar

Instrukcja obstugi — montazownica do két ciezarowych LC590
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Zakres dziatania:

Zasieg zaciskow do felg 14" ~ 42"
Pierscien zaciskajacy (opcjonalnie) 42 ~ 56"
Maksymalna srednica kota 2300 mm
Maksymalna szerokos¢ kota 1100 mm

Glowne elementy

1. 4-szczekowy uchwyt hydrauliczny (Ryc. 1):

Moze pracowac z podwojng predkoscig oraz wykonywa¢ ruch uchwytu w obu kierunkach.
Sita zacisku moze by¢ regulowana.



Ryc. 1 - 4-szczekowy uchwyt hydrauliczny

2. Szczeka zaciskowa (Ryc. 2):
Konstrukcja szczeki zaciskowej zapewnia bezpieczny i pewny zacisk.

Ryc. 2 - szczeka zaciskowa

3. Ruchoma konsola (Ryc. 3):

Moze wykonywac zintegrowane sterowanie ruchow we wszystkich kierunkach.
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Ryc. 3 — Ruchoma konsola
Instrukcja obstugi — montazownica do kot ciezarowych LC590

4. Jednostka hydrauliczna (Ryc. 4):
Nalezy zapoznac sie z wymaganiami dotyczacymi sity zacisku felg wykonanych z r6znych
rodzajow stopu. Jednostka bez zabezpieczenia cisnieniowego.

Ryc. 4 — jednostka hydrauliczna

5. Ramie mechaniczne (Ryc. 5)



Jest to system szybkiej rotacji pomagajacy wykona¢ kompletne odtaczenie felgi od
roznorodnego kotnierza opony. Stopka montazowa umozliwia usuniecie opony.

Ryc. 5 — ramie mechaniczne

Wyposazenie standardowe:

1. tyzka montazowa (Ryc. 6):
Stuzy do oddzielenia opony od felgi w trudnych przypadkach.
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Ryc.6 — tyzka montazowa

2. Imadetko do obreczy (Ryc. 7):
Uzywane jest w celu wykonania montazu/demontazu bezdetkowych opon autobusow.

Ryc. 7 — Imadetko



Wyposazenie dodatkowe.

1. Nylonowe szczeki ochronne, 4 sztuki (Ryc. 8):

Przydatne przy wykonywaniu montazu/demontazu felgi ze stopu aluminium oraz innych
metali lekkich.

Ryc. 8 — nylonowe szczeki ochronne

2. Kleszcze do felg, 2 sztuki (Ryc. 9):
Nalezy zacisngé na wybrzuszeniu felgi, aby oddzieli¢ opone od opony.



Ryc. 9 - kleszcze do felg

3. Watek, 1 sztuka (Ryc. 10)
Uzywany do wykonywania montazu/demontazu opon bezdetkowych samochoddéw
osobowych.



Ryc. 10 - Watek

4.  tyzka, 1 sztuka (Ryc. 11)
Stuzy do zdjecia pierscienia zabezpieczajacego z krawedzi felgi.

Ryc. 11 - tyzka
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5.  Wydtuzenie uchwytu szczekowego, 4 sztuki (Ryc. 12)
Podczas demontazu felgi o wymiarach 42~56" nalezy uzyc¢ tych specjalnych akcesoriéw.

Ryc. 12 — wydtuzenie uchwytu szczekowego

Instalacja

Po otrzymaniu urzadzenia nalezy usuna¢ materiat, w ktéry jest ono zapakowane (prosze
zachowac ostroznos¢ przy zdejmowaniu obejm i tasm). Nalezy upewni¢ sie, czy maszyna nie
jest uszkodzona oraz czy nie brakuje jakichkolwiek czesci. Jesli istniejg obawy, ze urzadzenie
nie moze by¢ uzywane, nalezy skonsultowac sie z przedstawicielem lub wykwalifikowanym
personelem.

Uwaga! Materiat pakujacy (drewno, worek foliowy, ostony polietylenowe i gwozdzie,
itp.) nie powinien by¢ skladowany w miejscu, do ktérego maja dostep dzieci, poniewaz
moze to by¢ dla nich niebezpieczne.



Transport (Ryc. 14)
Jesli miejsce instalacji znajduje sie stosunkowo daleko i urzadzenie wymaga transportu, nalezy
zastosowac sie do ponizszych instrukgji:
A — 2 liny do podnoszenia, jedna o dtugosci 2 x 1,5m, druga o dtugosci 2 x 2m, nalezy
umiesci¢ jak na Ryc. 14.

Ryc. 14 — sposob uniesienia do transportu

B — Nalezy uzy¢ odpowiedniego podnosnika w celu uniesienia. Waga netto urzadzenia
wynosi 984kg.

Przy jakimkolwiek przemieszczaniu maszyny nalezy zachowac najwyzsze srodki ostroznosci
odpowiadajgce warunkom podnoszenia.

Wymiary i przestrzen do instalacji

Catkowite wymiary urzadzenia (Ryc. 15):

Max. wysokosc.......... 1750mm
Szerokosc................ 1900 mm Max.
dtugosc............ 2600 mm

Bezpieczna odleqgtosé:
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Aby w petni wykorzystywa¢ mozliwosci urzadzenia, nalezy pozostawi¢ odpowiednia
przestrzen wokot maszyny, aby przemieszcza¢ ruchoma konsole i zachowa¢ odlegtosc
pozwalajaca na bezpieczng prace. Patrz wymiary A, B i C na Ryc. 15.

Ryc. 15 — Catkowite wymiary urzadzenia
Potaczenie elektryczne oraz kontrola pracy (Ryc. 16):
Potaczenie elektryczne: Wszystkie prace zwigzane z systemem elektrycznym powinny byé
wykonywane przez autoryzowany personel.
Nalezy sprawdzi¢, czy zrodto zasilania odpowiada wartosci zasilania oznaczonej na tabliczce
umieszczonej na urzadzeniu.
A — Nalezy wybra¢ przewdd w zgodzie z lokalnymi standardami. Przewo6d musi posiadac

terminator uziemiajacy.

o>

Ryc. 16 — potfaczenie elektryczne

B — Nalezy upewnic sig, ze uziemienie jest skuteczne.



C — Gtéwny obwdd maszyny musi posiadac¢ wytacznik obwodu w zgodzie ze standardem CE.
Odlegtos¢ podtaczenia powinna wynosi¢ przynajmniej 3m.
D — Nalezy upewnic¢ sig, ze pofaczenie wtyku z szafg jest prawidtowe (Ryc. 17)

Ryc. 17 - wtyk potaczenia elektrycznego

E — Po podtaczeniu obwodu maszyny, nalezy podpig¢ wytgcznik w celu sprawdzenia czy
kierunek obrotu jednostki hydraulicznej jest zgodny z oznaczeniem nr 16.

F — Jesli kierunek obrotu silnika pompy olejowej jest odwrotny, nalezy zamieni¢ miejscami dwie
dowolne fazy we wtyku zasilajacym.

G — Jesli ruch maszyny jest nieprawidtowy, nalezy natychmiast wytaczy¢ zasilanie przy uzyciu
przetacznika. (nr 15 na Ryc. 18) i sprawdzi¢ przyczyne problemu, po czym wykonac¢ naprawe.
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Ryc. 18 - Struktura A

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia wynikajace z wyzej opisanego,
odwrotnego podtaczenia kabla zasilajacego.

Znaki bezpieczenstwa:

Podczas pracy nalezy zwroci¢ uwage na tabliczki ostrzegawcze umieszczone na urzadzeniu.

A\
/A

A — Uwaga na upadek kota;

B — Tabliczka ostrzegawcza na potaczeniu ramienia mechanicznego



C - Uwaga na przechylajgce sie ramie mechaniczne
D — Uwaga na porazenie pradem elektrycznym

Jesli jedna lub wiecej wymienionych wyzej tabliczek ulegnie zniszczeniu lub zagubieniu, nalezy
zamowic¢ brakujgce oznaczenia w naszej firmie oraz zanotowad stosowny kod naprawy.

LC590 a ochrona bezpieczenstwa:

1. Blacha chronigca uchwyt (Ryc. 19)
4 metalowe blachy ochronne uzywane do ochrony wewnetrznego dysku kiedy szczeki sa
otwarte. Petnig rowniez funkcje przeciwdziatania wtozeniu do srodka konczyn lub narzedzi.

Ryc. 19 — blacha chronigca uchwyt

2. Gumowy arkusz chroniacy uchwyt (Ryc. 20)
Uzywany w celu przeciwdziatania wtozeniu do srodka konczyn lub narzedzi od tylnej strony

ramienia chwytajacego.
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Ryc. 20 — gumowy arkusz chronigcy uchwyt
3. Mikroprzetacznik bezpieczenstwa (Ryc. 21)

Jest to elektryczne urzadzenie kontrolne, ktére natychmiast wykona zatrzymanie, kiedy ramie
uchwytowe opusci sie za nisko.

Uwaga! Jesli wystapia problemy lub ktorykolwiek z powyzszych srodkow bezpieczenstwa
przestanie dziata¢, nalezy natychmiast wykona¢ naprawe.

A S

Ryc. 21 — mikroprzetacznik bezpieczenstwa



Ryc. 22 — schemat struktury B

Instrukcja dziatania i struktury maszyny

Odniesienie do Ryc. 22.
Reczny panel sterowania do operowania nastepujacymi funkcjami:
. ruch ramienia mechanicznego i sterowanie stopka montazowa
. ruch ramienia mechanicznego
. ruch wozka oraz ramienia zbijaka 4. otwieranie/zamykanie szczek Sterowanie pedatem:
. pedat obrotu uchwytem (zgodnie z ruchem wskazowek zegara)

. pedat obrotu uchwytem (przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara)

ramie mechaniczne
ramie obrotowe
szczeki
dysk
10. drazek pozycjonujacy stopke montazowa

1
2
3
B
C
5. wozek
6
7
8
9

11. drazek pozycjonujacy ramie mechaniczne

12. zbiornik oleju dla mechanicznego ruchu ramienia
13. ramie zbijaka

14. stopka montazowa

15. wytacznik zasilania

16. wskaznik kierunku obrotu

17. wskaznik poziomu oleju

18. zawdr wyrdwnujacy cisnienie hydrauliczne
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19. wskaznik hydrauliczny
20. znacznik oleju

LC590 jest uniwersalng zmieniarka do opon dostosowang do wykonywania
montazu/demontazu felg samochoddw ciezarowych, przyczep rolniczych, koparek i
tadowarek topatowych o rozmiarach 14"-56".

Posiada ramie mechaniczne (6) oraz w petni automatyczny wodzek (5). Ruch ramienia
mechanicznego i wézka jest kontrolowany poprzez konsole.

Instalacja i oddanie do uzytku

Metody instalacji — patrz strona 11.
Podtaczenie kompresora — patrz Ryc. 4 na stronie 7.
Sprawdzenie funkgji

1. Nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ ruchu ramienia mechanicznego (6) oraz stopki montazowej
(9). (Patrz Ryc. 22 i Ryc. 23).

Ryc. 23 - schemat struktury C

* Pchniecie przetacznika 2 (Ryc. 22) w prawo, powoduje ruch ramienia w prawa strone.
* Pchniecie przetacznika 2 (Ryc. 22) w lewo, powoduje ruch ramienia w lewa strone.

2. Nalezy sprawdzic¢ kierunki ruchu wozka (5) i ramienia zbijaka (7) (patrz Ryc. 22):

* Pchniecie przetacznika 3 w lewo powoduje ruch wézka w lewa strone.

* Pchniecie przetacznika 3 w prawo powoduje ruch wozka w prawa strone.

* Pchniecie przetacznika 3 w gore powoduje ruch ramienia obrotowego ku gorze
* Pchniecie przetacznika 3 w dot powoduje ruch ramienia obrotowego ku dotowi



3. Nalezy sprawdzi¢ czy funkcjonowanie srodkowego uchwytu jest poprawne (patrz Ryc. 22):

* Pchniecie przetacznika 4 w lewo powoduje otwarcie uchwytu.

* Pchniecie przetacznika 4 w prawo powoduje zamkniecie uchwytu.

* Nacisniecie pedatu po stronie B powoduje obrét uchwytu zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara

* Nacisniecie pedatu po stronie C powoduje obrét uchwytu przeciwnie do ruchu
wskazoéwek zegara.
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Ryc. 24 - regulacja przepustnicy

Regulacja przepustnicy X >> predko$¢ unoszenia ramienia zbijaka Y wzrosnie lub zmaleje
(Ryc. 24)

Ryc. 25 - regulacja przepustnicy

Regulacja przepustnicy W >> predkos¢ obrotow ramienia zbijaka Z wzrosnie lub zmaleje
(Ryc. 25)

Funkcja docisku opon:

Nalezy wykona¢ regulacje sity docisku hydraulicznego uchwytu:



Sita docisku uchwytu moze zosta¢ zmieniona poprzez regulacje spadku cisnienia zaworu
uchwytu rotacyjnego na agregacie hydraulicznym. Zakres cisnienia wynoszacy od 20 do 130
bar widoczny jest na manometrze. Nalezy zmniejszy¢ cisnienie dla montazu/demontazu
bardzo cienkich lub wykonanych z lekkiego stopu felg. Standardowe cisnienie pracy wynosi
130 bar.
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Uchwyt z 4 szczekami moze docisng¢ kazda felge o wymiarach 14-56". Dla felg 42-56"
dostarczamy 4 wydtuzajace prety do zamontowania na szczekach (patrz Ryc. 12). Dla kot o
Srednicy mniejszej niz 800mm oraz przekraczajgcej 1500mm nalezy umiesci¢ bolec w drugim
otworze. (patrz 11 na Ryc. 22).
Dla felg wykonanych ze stopu aluminium moga zosta¢ dostarczone 4 nylonowe naktadki
ochronne (patrz Ryc. 26).

Nylonowe naktadki ochronne powinny zosta¢ zamontowane dla felg ze stopu
aluminium (Ryc. 26)

Ryc. 26 — zamontowanie nylonowej naktadki ochronnej

Uwaga: Podczas montazu/demontazu trudnych do uchwycenia felg wykonanych ze stopu
aluminium mozna umiescic 2 bolce w otworach zakonczenia felgi, aby uniknac zsuwania sie
nylonowych naktadek ochronnych na felge.

Demontaz/montaz kota:

Koto samochodu osobowego bezdetkowe/bez obreczy



Nalezy spusci¢ powietrze z kota, ktore bedzie wymieniane, a nastepnie umiescic je na
wozku. Zwréci¢ uwage na konstrukcje obreczy. Krawedz zakonczona matym nachyleniem
powinna znajdowac sie na zewnatrz, czyli z dala od uchwytu. Nalezy uruchomic urzadzenie,
stosowac zacisk z 4 kleszczy w srodkowym otworze lub w innej odpowiedniej pozycji.
Unies¢ ramie zbijaka do wiasciwej wysokosci. Przesuna¢ wozek na strone z dala od
uchwytu. Nastepnie doprowadzi¢ do kontaktu dysku zbijajagcego na stopce montazowej z
koncédwka opony. Obracac koto, podsunagé wédzek do opony powodujac ich kontakt, po
czym przez krotki czas nadal naciskac. Mozemy zauwazy¢, ze wytworzy sie pewien luz
pomiedzy opona a felga naciskang przez dysk. W powstatej przestrzeni nalezy
rownomiernie rozprowadzi¢ warstwe oleju wazelinowego. Kontynuowac obrot i
rozprowadzac olej do momentu, gdy cata ptaszczyzna taczaca felge z opona zostanie
posmarowana. Przesung¢ wozek gwattownie w prawa strone, aby przemiesci¢ dysk na
okoto 200 mm od zakonczenia opony. Unies¢ ramie mechaniczne, obroci¢ stopke
montazowa, przemiesci¢ wozek na druga strone opony, obnizy¢ ramie mechaniczne,
obracac uchwytem i gwattownie przemiesci¢ wozek, aby dysk naciskat na zakonczenie
opony do momentu, az cata opona zostanie zdjeta z felgi.

Montaz opony

A - Uzy¢ uchwytu aby zacisnac felge i umocowac opone na kotnierzu felgi utrzymujac
ja z dala od uchwytu.

B - Umiesci¢ opone na wézku i przemiesci¢ wozek oraz obrotowe ramie zbijaka w celu
zatozenia kleszczy na strone otworu opony. Obroéci¢ uchwyt, aby unies¢ opone, uzy¢ dysku
aby dociskac prawe zakonczenie opony, tak aby ustawié lewa strone opony w odpowiedniej
pozycji. W tym momencie, jeden kotnierz opony zostat zamontowany na feldze. Nalezy
zdjac kleszcze do opon i kontynuowac naciskanie opony w lewa strone, do momentu gdy
prawa strona opony znajdzie sie na prawej stronie felgi, zatrzymac obrot uchwytu i
zamontowac kleszcze na dysku. Obracac¢ uchwyt zgodnie z ruchem wskazéwek zegara przez
jeden cykl, aby ukonczyé montowanie opony, po czym zdja¢ kleszcze do opon.

Montaz/demontaz opony pojazdu inzynieryjnego

A - Umiesci¢ koto na wozku i przemiesci¢c wozek.

B - Zacisng¢ uchwyt w odpowiedniej pozycji, unies¢ ramie zbijaka i obraca¢ kotem
przeciwnie do ruchu wskazoéwek zegara. Uzy¢ dysku na stopce montazowej, aby naciskac
pierscien zabezpieczajacy, po czym zamontowac 2 zaciski na felge w sposoéb jaki ukazano
na Ryc. 27.



Ryc. 27

C- Uzy¢ dysku na stopce montazowej w celu kontynuowana nacisku na opone
pomagajacego w przerwaniu pierscienia zabezpieczajagcego. Opona powinna wykonac 2
cykle obrotowe, a nastepnie nalezy przesuna¢ wozek w lewa strone. Ten proces wymaga
15 minut ze wzgledu na ztaczenie opony z felga, wynikajace z ich dtugiego Scisniecia ze
soba. Proces powinien zostac¢ zakonczony zanim prawa strona opony zostanie catkowicie
odtaczona od felgi, po czym nalezy usunac zacisk felgi.
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D - Uzy¢ fomu do podwazenia jednego konca pierscienia, unieruchomic¢ dyskiem. Obracac
uchwytem, aby zdja¢ pierscien i kontynuowac napér na felge, aby zdja¢ pierscien
uszczelniajacy. Obraca¢ uchwyt i naciska¢ klinem, aby wyciagnac pierscien zabezpieczajacy
oraz zdjac felge z pierscieniem.

E - Przesuna¢ wozek na lewa strone, uzy¢ dysku w celu naciskania zakonczenia opony. Gdy
ujrzymy, ze opona jest odtgczona od felgi nalezy obracac¢ ramieniem zbijaka, aby umiescic¢
opone na wozku i przesung¢ wozek w prawa strone, aby odtaczy¢ opone od felgi.

F - Nalezy montowac koto zgodnie z powyzszymi procedurami.

Uwaga! Do przemieszczania wyjatkowo ciezkich kot wymagane sa przynajmniej 2 osoby!



Naprawa i rozwigzywanie problemow

Problemy do : :
) ) Przyczyna Rozwigzanie
rozwigzania
1. Wtyk zasilajacy nie podtgczony
do gniazda elektrycznego 2.
Niepoprawne okablowanie wtyku | 1 Sprawdzi¢ czy wtyk
Uchwyt r‘1ie 3" Napiecie zasilania o zasilajgcy zostat skutecznie
WkaﬂIUJe nle-,zgodne z wyr.nag.anlaml 4. oodtaczony do gniazda. 2. Dla
obrotow Gtowny wytacznik nie _ _
2~3 patrz rozwigzanie 1
podtaczony o ‘
5. Przepalony bezpiecznik 3. Podtaczy¢ gtowny wytacznik
4. Wymieni¢ bezpiecznik
1. Sprawdzi¢ czy zrodto energii
Nie 1. Niewfasciwy wybdr napiecia odpowiada informacjom na
wystarczajaca 2. Pas napedowy jest luzny tabliczce znamionowej
sita obrotu 3. Za mata wartos¢ bezpiecznika. urzadzenia
uchwytu 2. Wyregulowac napiecie pasa ¢
3. Wymieni bezpiecznik
Szczeki 1. Sprawdzi¢ czy obroét silnika

1.  Niepodfaczony wytacznik

hydrauliczne ,
termiczno-magnetyczny

pompy olejowe;j jest

nie zaciskaja poprawny 2. Wyregulowa¢

2. Zbyt niskie cisnienie pracy

felgi . ciSnienie zaworu
_ zaworu hydraulicznego dnoki ‘ ]
e ednokierunkowego 3.
wystarczajaco 3.  Zbyt niskie cisnienie uktadu J . g
mocno Zastosowac sie do

hydraulicznego
ydrauliczneg rozwigzywania probleméw dla

systemu hydraulicznego

Hydrauliczna czes¢ 1. Kierunek obrotu silnika

urzadzenia pompy olejowej jest 1.  Wymienic bezpiecznik we
i uktadu nieprawidtowy 2. Uszkodzenie wtyku
hydraulicznego | urzadzenia odpowiedzialnego za | 2. Podfaczyc termiczne
nie dziata termiczne zabezpieczenie zabezpieczenie przecigzeniowe
(wozek, stopka | przecigzeniowe 3. Uszkodzony |3.  Wymieni¢ bezpiecznik
montazowa, bezpiecznik 24V
szczeki)
Pozostate problemy powinny by¢ rozwigzywane przez profesjonalnych i autoryzowanych
technikow!
Konserwacja

Operatorzy urzadzenia powinni zawsze czysci¢ i konserwowac urzadzenie.



Operatorzy powinni konserwowac sprzet zgodnie z metodami opisanymi w instrukgcji
dostarczonej przez producenta.

Przed wykonywaniem czyszczenia i konserwacji nalezy odtaczyc
zasilanie elektryczne/pneumatyczne.

Konserwacja mechaniczna

Okresowo nalezy dokonywac czyszczenia uchwytu i wozka oraz ostroznie smarowac przy
uzyciu pistoletu do smarowania.

Sprawdzi¢ poziom oleju w agregacie hydraulicznym. Dola¢ odpornego na zuzycie oleju
hydraulicznego o wymaganej lepkosci.

Transport
Wymagania dotyczace liny lub metod unoszenia zostaty umieszczone na Ryc. 15 ponizszej

instrukgji.

Uwaga:
Jesli urzadzenie nie jest uzywane przez dtugi czas, nalezy odtaczy¢ wtyk oraz utrzymywac

przewdd zasilajagcy w dobrym stanie.

Naprawa

Nalezy stosowac sie do metod podanych na stronie 21. Pozostate problemy powinny by¢
rozwigzywane przez profesjonalny personel, badz nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca
lub producentem.

Przypomnienie: Przy wystapieniu problemu wymagajacego fachowej naprawy nalezy podaé
nastepujace informacje:

A model urzadzenia; B numer serii; C szczegoty usterki

Informacje oraz spostrzezenia dotyczace naprawy i konserwacji

Przed jakakolwiek konserwacja lub naprawa nalezy odtgczyc¢ zasilanie i zrodto powietrza, aby
unikna¢ wypadku operatora lub uszkodzenia urzadzenia. Osoba odpowiedzialna za sprzet
powinna dokonywac okresowych ogledzin i przegladu.

1. Zrodto zasilania musi by¢ dobrze uziemione.
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. Smarownica kapturowa regulatora powietrza powinna by¢ okresowo uzupetniana olejem,
a jego doprowadzanie regulowane. Po 4-krotnej aktywnosci czesSci pneumatycznej
dostarczana jest jedna kropla oleju.

. Nalezy zapewni¢ cisnienie nawiewu powietrza wynoszace 8-10 bar, w przeciwnym razie
urzadzenie nie bedzie dziata¢ prawidtowo.

. Agregat hydrauliczny powinien korzysta¢ z odpornego na zuzycie oleju hydraulicznego
N46. Nie zaleca sie uzywania oleju hydraulicznego o innych wtasciwosciach chemicznych.
Wymiane nalezy przeprowadzi¢ raz na 600-800 godzin pracy oleju hydraulicznego, aby
unikna¢ nieprawidtowego dziatania czesci hydraulicznych spowodowanego pogorszeniem
sie oleju.

. Okresowo nalezy uzywac smaru litowego w celu zabezpieczenia czesci rotacyjnych
(przynajmniej co kwartat).

. Co tydzien wykonywac kontrole czesci potaczeniowych, aby unikngé luzu mogacego
spowodowac problem, jak np. wyciek oleju.

. Chroni¢ zbiornik hydrauliczny przed zblizeniem sie do granicznego potozenia, aby
wydtuzy¢ zywotnos¢ wewnetrznych czesci uszczelniajacych.
. Wymienia¢ smar (mieszanina smaru litowego i oleju silnikowego) skrzyni biegow

przynajmniej co pot roku..

. Po kazdym dziataniu nalezy czasowo odtgczy¢ zasilanie elektryczne/powietrzne, aby
wydtuzy¢ zywotnosc urzadzenia i oszczedzac energie.

10.Po kazdej zmianie lub skonczonym dniu pracy nalezy wyczysci¢ urzadzenie w celu

unikniecia rdzewienia powierzchni powodujgcego odpadanie powtoki.

11.Nalezy zwrdci¢ uwage na czystos¢ kazdej szyny prowadzacej i rozprowadzi¢ smar, aby

utrzymac dobre smarowanie.



Schematy pneumatyczny, hydrauliczny i elektryczny

Pneumatyczny Hydrauliczny Elektryczny

(Ryc. 28) (Ryc. 29) (Ryc. 30 i Ryc. 31)
01 zawor 01 zesp6t pompowy M1 motopompa SF-2
elektromagnetyczny gtowny wytacznik
02 zawor 02 zawor
elektromagnetyczny elektromagnetyczny M2 silnik gtébwnego watu Y1
03 cylinder cewka zaworu elektromagn. BK
04 cylinder 03 zawodr transformator Y2 cewka zaworu
05 cylinder elektromagnetyczny elektromagn.

04 zawér
ciSnieniowy

05 manometr oleju

06 zbiornik oleju
hydraulicznego

07 zbiornik oleju
hydraulicznego

QF1 przerywacz Y3 cewka
zaworu elektromagn.
QF2 przerywacz Y4 cewka
zaworu elektromagn.
K1 stycznik AC* Q1 cewka
zaworu elektromagn.
K2 stycznik AC* Q2

cewka zaworu elektromagn.
SA-1 wytacznik skretny SS-1
wytacznik krzyzowy SA-2
wytacznik skretny
SS-1 wytacznik krzyzowy
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Schemat pneumatyczny
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Schemat hydrauliczny
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Schemat elektryczny
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Instrukcja obstugi — montazownica do két ciezarowych INVENTO TC856

Karta gwarancyjna.

Montazownica do két samochodowych INVENTO TC856

Typ LC590 NE SEIYJNY  ceeericenricnnnsensssscssssssssssssssssssssssans

1. Firma P.U.P. TIP-TOPOL gwarantuje bezawaryjna prace urzadzenia przez okres ................. miesiecy od dnia
uruchomienia urzadzenia.
Uruchomienia urzadzenia oraz przeszkolenia obstugi dokonuje personel techniczny firmy TIP-TOPOL.
W okresie gwarancyjnym Gwarant zapewnia bezptatne naprawy sprzetu (usuniecie awarii objetych
gwarancja)

4. W okresie gwarangji jedynym uprawnionym podmiotem do dokonywania napraw i przegladow jest
Gwarant.

5. Naprawy gwarancyjne beda dokonywane w miejscu zainstalowania urzadzenia .
W przypadku uszkodzen powodujacych wytaczenie urzadzenia z eksploatacji gwarancja ulega
przedtuzeniu o czas pomiedzy zgtoszeniem awarii a jej usunieciem — fakt ten musi zostac
udokumentowany wpisem uprawnionego pracownika serwisu Gwaranta.

7. Zobowiazania Uzytkownika:

- Uzytkownik urzadzenia zobowiazuje sie do przestrzegania zasad uzytkowania zawartych w
JInstrukcji obstugi” dostarczonej wraz z urzgdzeniem

- Uzytkownik zobowiazuje sie powiadomi¢ Gwaranta o kazdej awarii powodujacej konieczno$é
dokonania naprawy. Uzytkownik moze zgtosi¢ awarie w miejscu zakupu urzadzenia lub w centrali
firmy TIPTOPOL w Pobiedziskach tel. (0****61 8152 200)

- Wypetniona niniejsza ,Karta gwarancyjna” stanowi udokumentowanie prawa do gwarangji i
powinna by¢ przechowywana w miejscu zainstalowania urzadzenia i udostepniana pracownikom
serwisu firmy TIPTOPOL celem wykonywania adnotacji o naprawach i ewentualnych
przedtuzeniach czasu gwarangji.

8. Whylaczenia z gwarangji:
Gwarancja nie obejmuje elementéw wykonanych z tworzywa i gumy podlegajacych normalnemu zuzyciu w

czasie eksploatacji. Prawa gwarancyjne sg uznawane tylko w przypadku jesli element posiadat wade fabryczna

niemozliwa do stwierdzenia w momencie sprzedazy.

9. Gwarancja wygasa w przypadku gdy:
- zostaty usunigete numery fabryczne,
- urzadzenie byto eksploatowane niezgodnie z przeznaczeniem lub w warunkach i w sposéb inny
niz okreslony w instrukcji obstugi



- uzytkownik lub podmiot trzeci dokonat napraw lub przerébek urzadzenia bez uzgodnienia z
Gwarantem,

- uszkodzenie powstato z winy uzytkownika lub w wyniku zdarzen losowych
- bez uzgodnienia z Gwarantem zostato zmienione miegjsce zainstalowania urzadzenie dotyczy to

sytuacji kiedy np. urzadzenie zostato wywiezione/odsprzedane poza obszar kraju
10. Uzytkownik

Data sprzedazy i nr faktury (wypetnia sprzedawca)

Data uruchomienia, podpis (wypetnia serwis)

11. Oswiadczenie uzytkownika.

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji okreslonymi w niniejszej Karcie.

Potwierdzam petna sprawnosé urzadzenia w chwili podpisania Karty Gwarancyjnej oraz fakt przeszkolenia
personelu obstugujacego urzadzenie.

Uzytkownik

miejscowos¢, data, podpis

Ad
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notacje serwisu o naprawach

L.p.

Data Data Wykonane czynnosci naprawcze, wymienione Podpis
zgtoszenia naprawy podzespoty, adnotacje o przedtuzeniu gwarancji serwisanta







CERTIFICATE TUVRheinland

of Conformity
Low Voltage Directive 2006/95/EC

Registration No.: AN 50168241 0001

Report No.: 17701772 003

Holder: Bright Technology Co., Ltd.
Majuanzi Village
Lunan Town, Laobian District
Yingkou, Liaoning 115003
P.R. China

Product: Tyre Mounting Device
(Tyre Changer)

Identification: Type Designation: LC588 LC590
Serial No. : CE19588091118 CE20590091118

Remark: Refer to test report 17701772 003 for details.

This certificate of conformity is based on an evaluation of a sample of the above mentioned product.
Technical Report and documentation are at the Licence Holder's disposal.This is to certify that the
tested sample is in conformity with all revision of Annex | of Council Directive 2006/95/EC, in its
latest amended version, referred to as the Low Voltage Directive. This certificate does not imply
assessment of the series-production of the product and does not permit the use of a TUV Rheinland
mark of conformity. The holder of the certificate is authorized to use this certificate in connection with
the EC declaration of conformity according to Annex Il of the Directive.

Certification Body

Cologne, 14.01.2010

Mhias Grzam

TUV Rheinland Product Safety GmbH - Am Grauen Stein - D-51105 Koln

(€ The CE marking may be used if all relevant and effective EC Directives are complied with. (€
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Informacje srodowiskowe

Dziekujemy Panstwu za wybor naszych produktéw. Jako Firmie, ktdrej kwestia ochrona
sSrodowiska nie jest obojetna prosimy Panstwa o zapoznanie sie z ponizszymi wskazéwkami
dotyczacymi postepowania ze zuzytymi produktami.

b4

Jesli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza , stosowac nalezy ponizsza

procedure usuwania

Produkt ten moze zawierac substancje niebezpieczne dla srodowiska lub dla zdrowia jesli
nie zostang odpowiednio usuniete. Niniejsze informacje podane sa po to, aby zapobiec
uwolnieniu niebezpiecznych substancji do S$rodowiska. Elementéw elektrycznych i
elektronicznych nigdy nie wolno wyrzuca¢ do kubtow z odpadami komunalnymi. Caty sprzet
nalezy utylizowac¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w miejscu zainstalowania. Dzieki takiemu

postepowaniu mozna unikna¢ groznych konsekwencji dla Srodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie produktu w inny
sposdb niz opisany powyzej bedzie karane. Zalecane jest rowniez segregowanie innych odpadow:
recykling zewnetrznego i wewnetrznego opakowania produktu oraz zuzytych baterii i
akumulatorow (jesli produkt takich wymaga). Pafnstwa pomoc jest bardzo wazna, aby zmniejszy¢
ilos¢ surowcow potrzebnych do produkcji sprzetu, zminimalizowa¢ wykorzystanie wysypisk
Smieci oraz poprawi¢ jakos¢ zycia zmniejszajac ilos¢ potencjalnie groznych substancji w

srodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z 0.0. 62-010
Pobiedziska ul. Kostrzynska 33

www.sklep.tiptopol.pl
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