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Instrukcja obstugi —

montazownica do két samochodéw ciezarowych INVENTO TC826

Ramie pionowe

Przetgcznik sity

N R WODNd =

Wozek

. Gtéwny wytacznik (patrz Ryc. 4)

Uchwyt hydrauliczny

Platforma podtrzymujgca opone
Kontroler konsoli

docisku

9. Wspornik tyzki montazowe;j
10.Dragzek blokujgcy wspornik tyzki

11.Sprezyna
12.Dysk zbijajacy

13.Lyzka montazowa o ostrym zakonczeniu
14.Raczki pozycjonujgce (kontrolujg nr 12 i nr 13)

Parametry techniczne

Kontrola obrotu opony (zgodnie/przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara)

Obstugiwane kota 14'-26"

Max. waga kota 1500 kg

Max. grubosc¢ kota 760 mm

Max. $rednica kota 1500 mm

Silnik pompy 3-fazowy, 1,1KW,
hydraulicznej 380V

Silnik skrzyni biegéw gg‘g\z/owy, 1.8KW,
Cidnienie dziatania 150 bar

Sita rozrywania 1500 kg

Poziom gtosnosci <75db

Masa netto 561 kg

Instalacja

* Miejsce instalacji: Nalezy znalez¢ miejsce dogodne do potgczenia z siecig

zasilajgca. Miejsce instalacji powinno by¢ dogodne dla operatora do
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych INVENTO TC826

wykonywania pracy. Wymiary urzgdzenia ukazano na Ryc. 2. Jesli urzgdzenie
zostato umieszczone poza budynkiem to powinno by¢ ostoniete wiatg
chronigcg przed deszczem.

« [l Korzystanie z urzadzenia na zewnatrz jest zabronione.|

2500mm

600mm

e

2500mm

1000mm

Ryc. 2

Podtoze do instalacji zostato ukazane na Ryc. 3. Podtoga musi by¢ réwna, a podstawa
urzgdzenia przymocowana do niej za pomocg srub kotwowych.

Jesli nachylenie wzgledem podtogi jest wieksze niz 2,5%0 nalezy jg wyréwnac.

3 Sy " —;J‘m;__, n'
77 ¢

§ 7/

AR

!Kiedy waga montowanej opony przewyzsza 1000kg, nalezy przymocowacé
urzgdzenie za pomocg kotew.

Potaczenie elektryczne

Prace elektryczne powinien wykonywaé¢ tylko wykwalifikowany i uprawniony
personel.
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych INVENTO TC826

Uwaga:

» Miejsce instalacji powinno by¢ zaopatrzone w zasilanie z uziemieniem , a
urzadzenie musi zosta¢ podtgczone zgodnie ze znajdujgcym sie na nim
oznaczeniem uziemienia.

+ System zasilania powinien by¢ wyposazony w zabezpieczenie
réznicowoprgdowe o pradzie wyzwalania 30mA.

* Nalezy podtgczy¢ zasilanie montazownicy do opon, wigczy¢ urzadzenie i
sprawdzi¢ generator.

» Kierunek pracy silnika pompy powinien by¢ zgodny ze strzatkg (patrz Ryc. 5).
Jesli kierunek jest odwrotny, nalezy zamieni¢ dwie fazy zasilania.

Ryc. 5

[ Silnik moze ulec spaleniu jesli obraca sie¢ w ztym kierunku.|
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych INVENTO TC826

Uwaga: Silnik obrotu i silnik pompy hydraulicznej posiadajg urzgdzenie chronigce
przed przecigzeniem (patrz Ryc. 4).

» Test pracy urzgdzenia

Przed rozpoczeciem pracy ze zmieniarkg do opon nalezy wykonac¢ test eksploataciji,
aby upewnic sie czy instalacja zostata wykonana poprawnie oraz czy dziatanie jest
prawidtowe.

! Dla opisanych ponizej czynnosci nalezy ustawic¢ tyzke montazowa (9) w
pozycji spoczynku.

Podczas testu eksploatacyjnego nalezy umiesci¢ wspornik tyzki (9) w pozycji
spoczynku. Pchng¢ drgzek blokady (10), aby odblokowaé wspornik (9), wyciggng¢ go
i ustawi¢ w pozycji spoczynku.

Podtaczy¢ zasilanie gtébwnego wytacznika szafki elektrycznej (1). Silnik pompy
hydraulicznej rozpocznie prace. Naciska¢ na pedaty (7). Nacisng¢ lewy pedat, aby
uchwyt hydrauliczny obracat sie przeciwnie do ruchu wskazowek zegara. Nacisngc¢
prawy pedat aby uchwyt hydrauliczny obracat sie zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.

Sprawdzi¢ dziatanie kontrolera (5): Pchng¢ w kierunku 'a' lub 'b', aby ramie poziome
unosito sie lub opadato. Po pchnieciu w kierunku 'c' lub 'd' woézek wykona ruch w
prawg badz lewg strone. Po pchnieciu w gore przetgcznika kontrolujgcego docisk (6)
uchwyt hydrauliczny automatycznie otworzy sie, a po pchnieciu w dot, uchwyt
hydrauliczny automatycznie sie zamknie.
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych INVENTO TC826

! Poziomy ruch ramienia oraz otwieranie uchwytu hydraulicznego moga
spowodowac¢ obrazenia, dlatego nalezy wykonywaé czynnosci poza zasiegiem
ich ruchu.

Instrukcja uzytkowania

! Nieuwazne zapoznanie si¢ z instrukcjg i ostrzezeniami moze spowodowaé
powazne zagrozenie zdrowia operatorow i oséb trzecich. Z tego powodu nie
nalezy korzystaé z urzadzenia przed zapoznaniem si¢ z instrukcja.

Operatorzy muszg przejs¢ odpowiednie szkolenie zanim rozpoczng prace z
urzgdzeniem, a inne osoby nie powinny znajdowaé sie w miejscu pracy. Nie nalezy
umieszcza¢ przedmiotdw na zmieniarce do opon, gdyz moze to grozi¢
niebezpieczenstwem podczas pracy. Bez zgody producenta zabroniona jest
modyfikacja i wprowadzanie zmian w zmieniarce do opon. Podczas pracy nalezy
zZwroci¢ szczegoblng uwage na bezpieczenstwo. Nalezy zwigzacC ditugie witosy. Nie
nosi¢ luznej odziezy, krawatéw, naszyjnikow, pierécionkéw czy zegarkéw. Bardzo
tatwo jest zahaczy¢ tymi przedmiotami o urzgdzenie.

* Awaryjne zatrzymanie: Przetagczy¢ gtéwny wytacznik do pozycji 0 lub odigczy¢
zasilanie.
* Nalezy zablokowa¢ obrecz kota.
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych INVENTO TC826

Urzadzenie obstuguje wylacznie obrecze, ktorych sSrednica otworu
wewnetrznego wynosi 120 mm - 700 mm (14"-26"). Metody i pozycje
zablokowania réznig sie w zaleznosci od typu felgi (patrz Ryc. 7).

Nalezy umiescié opone w pozycji pionowej na platformie podtrzymujacej. Uzyé
raczki sterujgcej, aby uniesé nieco opone, za pomoca przetagcznika docisnaé
opone i obrecz, uniesé¢ na wysokosé dogodng do operowania.

! Dla bardzo ciezkich opon lub opon o duzych rozmiarach nalezy zaopatrzy¢ sie
w odpowiedni sprzet unoszacy, aby unikngé obrazen ciata.

Ryc. 7

Demontaz opon bezdetkowych
Nalezy uzy¢ dysku w celu zbicia stopki z opony.

1. Upewnic sie, ze opona jest przymocowana i zostato z niej spuszczone powietrze.
2. Podczas pracy wyregulowa¢ wspornik tyzki (9). Uzy¢ odpowiedniej tyzki i zahaczy¢
drazek blokujgcy wspornik tyzki (10) na wozku.
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych INVENTO TC826

Ryc. 8

Ryc. 9

| Zawsze nalezy sprawdzaé czy drazek blokujacy wspornik tyzki (10) jest
prawidtowo zahaczony na wozku (8)

1. Uzy¢ kontrolera (5), aby sprawié, by dysk (12) opierat sie zdecydowanie o obrecz
kota (jak ukazano na Ryc. 8)

2. Obracac opone i jednoczesnie posuwac dysk (12) naprzéd.

3. Kontynuowac ruch postepujacy do momentu, gdy stopka oddzieli sie od kota. Dla
dogodnej pracy nalezy rozprowadzi¢ smar na stopce, aby unikng¢ zniszczenia
stopki i samej opony.

! Zwré¢ szczegolng uwage! Nie nalezy wkitadaé palcow pomiedzy opone a tyzke
montazowa, gdyz grozi to niebezpieczenstwem. Podczas pracy na zewnetrznej
obreczy nalezy wykonywaé obrét zgodnie z ruchem wskazéwek zegara,
natomiast pracujac na wewnetrznej obreczy nalezy wykonywaé obrét w
przeciwnym kierunku.

4. Oddali¢ dysk (12) od obreczy kota, poluzowac¢ drgzek blokujgcy wspornik tyzki
(10), unie$¢ w gore ramie wspomagajgce, z dala od pozycji pracujgce;j.

Ryc. 10

Przemiescic dysk (12) do wewnatrz.
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych INVENTO TC826

Powtarza¢ powyzsze czynnosci do momentu, gdy druga strona felgi opony catkowicie
zejdzie (jak na Ryc. 9).

Demontaz opony:

1) Przemiesci¢ wspornik tyzki (9) w pozycje spoczynku, aby znalazta sie poza kotem.
UpewniC sige, ze tyzka montazowa styka sie z opong. Lub wyjaé rgczke
pozycjonujgcg (14). Obroci¢ tyzke montazowg o 180°, a nast epnie opuscic i
zahaczy¢ wozek.

2) Uzy¢ kontrolera, aby ustawi¢ tyzke montzowg (13) pomiedzy opong a obreczg i
wsungc¢ w celu zahaczenia opony.

3) Przesung¢ obrecz kota w dot, aby unikng¢ rozdzielenia tyzki od stopki opony.

4) Przemiescic tyzke montazowg na zewnagtrz, do osiggniecia zewnetrznej obreczy
kota.

5) Umiescic¢ tom pomiedzy obreczg kota a opong, od spodu tyZzki.

6) Nacisng¢ tom w dot i obnizy¢ koto do momentu, az odlegto$¢ pomiedzy obreczg
kota a tyzkg wyniesie 5 mm (jak ukazano na Ryc. 10).

Ryc. 12

7) Obraca¢ koto przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara do momentu, az stopka
zostanie catkowicie oddzielona od obreczy kota (jak ukazano na Ryc. 11)

8) Umiejscowi¢ ramie wspomagajgce tyzke wewnatrz opony, a nastepnie oprzec
dysk o stopke opony. Obraca¢ koto przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara do
czasu, az wnetrze stopki zostanie catkowicie oddzielone od kofa, a opona w
catosci zdemontowana (jak ukazano na Ryc. 12).

Montaz opony:

1) Nalezy upewni¢ sie, ze felga jest dobrze unieruchomiona przez uchwyt
hydrauliczny.
2) Rozprowadzi¢ smar na obreczy kota oraz po obu stronach opony.
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych INVENTO TC826

3) UmiesciC szczypce na najwyzszej pozycji po zewnetrznej stronie felgi kota (jak
ukazano na Ryc. 13)

4) Umiesci¢ opone na wozku, obnizy¢ ruchome ramie w celu wyregulowania
odlegtosci pomiedzy platformg podtrzymujgcg opone a ramieniem poziomym.

5) Unieéc¢ stopke oraz opone i obréci¢ zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara o 1520
mm, zblizy¢ do siebie opone i obrecz.

6) Sprawdzi¢, czy tyzka montazowa styka sie z oponag. Jesli nie, nalezy wyjg¢ drgzek
blokujgcy, wykonac obrot o 180 stopni i ponownie zablokowad.

7) UzyC kontrolera, aby ustawi¢ odstep pomiedzy tyzkg montazowg a zewnetrzng
obreczg kota wynoszgcy 5 mm.

8) Obracac¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara do momentu, az szczypce znajdg
sie W najnizszej pozyciji.

9) Zdja¢ szczypce z felgi kota i oddzieli¢ tyzke od opony.

10)Przemiesci¢ wspornik tyzki na zewnetrzng strone opony i zablokowac pozycje.

11)Zakleszczy¢ szczypce na zewnetrznej obreczy kofa i obracaé do osiggniecia
pozycji ponad tyzkg montazowa.

12)Obracaé przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, az szczypce znajdg sie w
najnizszej pozyciji.

Strona 11



Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych INVENTO TC826

13)Zdjac szczypce

14)Umiejscowi¢ platforme podtrzymujgcg pod kotem i opusci¢ ramie wspierajgce
uchwyt hydrauliczny, aby umiesci¢ na niej koto.

15)Zwolni¢ uchwyt hydrauliczny i ostroznie zdjg¢ opone. Nalezy unika¢ stoczenia sie
opony. Nalezy zwréci¢ uwage na bezpieczenstwo

Zwrocic¢ szczegolng uwage! Nie wktadaé palcow pomiedzy opone a tyzke
montazowa.
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych INVENTO TC826

Demontaz opon detkowych.

! Podczas spuszczania powietrza z opony nalezy odkreci¢ nakretke mocujaca
zawor i wepchnaé zawér do obreczy kota, aby upewni¢ sie, ze nie bedzie
przeszkéd w zbijaniu stopki.

Kontynuowac kazdy krok procedury, aby zbi¢ stopke z opony bezdetkowej. Dla opon
detkowych, kiedy stopka jest juz odtgczona, nalezy zatrzymac dysk, aby unikngc
uszkodzenia zaworu powietrznego detki.

1) Przemiesci¢ wspornik tyzki (9) w pozycje spoczynku i ustawi¢ poza kotem.
Zablokowac opone w tej pozycji.

2) Obraca¢ watem i przemiesci¢ tyzke o ostrym zakonczeniu tak, aby wsungc¢ jg
pomiedzy obrecz kota a stopke, do momentu, az zahaczy sie o koto.

3) Przesungé obrecz kota o 4-5 cm, aby unikngé rozdzielenia tyzki od obreczy kota.
4) Przemiescic tyzke ku zewnatrz, do pozycji obreczy kota.

5) Umiescic¢ tom pomiedzy obreczg kota a stopkg od prawej strony spodu tyzki.

6) Nacisngc¢ tom do dotu i obnizy¢ koto do momentu, az odlegtos¢ pomiedzy obreczg
kota a tyzkg wyniesie 5 mm.

7) Obraca¢ koto przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara do czasu, az opona
zostanie z jednej strony catkowicie zdjeta.

8) Ustawi¢ wspornik tyzki w pozycje spoczynku i obnizy¢ wat. Dojdzie do kontaktu
opony z platformg podtrzymujacg (4). Przesung¢ platforme podtrzymujgca koto
nieco na zewnatrz, w celu pozostawienia przestrzeni do wyjecia detki.

9) Nalezy wyja¢ detke i ponownie unies¢ opone.

10)Przemiescic¢ wspornik tyzki do srodka opony i obrdcic tyzke o 180 stopni, nastepnie
obnizyé ramie wspomagajgce do pozycji spoczynku. Umiescic go pomiedzy
obreczg kota a stopka. Przemiesci¢ przed zewnetrzng obrecz kota. Obracac
kotem.

11)Przesung¢ obrecz kota o 4-5 cm, aby unikng¢ rozdzielenia tyzki od obreczy kota.

12)Przemiesci¢ tyzke do osiggniecia pozycji 3 cm od srodka opony.

13)Po prawej stronie tyzki, wsung¢ pret pomiedzy obrecz kota a stopke (patrz Ryc.
17).

14)Nacisngc¢ fom i obnizy¢ koto do momentu, az odlegto$¢ pomiedzy obreczg kota a
tyzkg wyniesie 5 mm. Obracac koto przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara do
czasu, az opona zostanie catkowicie zdjeta z obreczy kota.

Montaz opony:

1) Kiedy obrecz kota zostaje zdjeta z watu, nalezy zablokowaé

! Koto zejdzie, kiedy opona bedzie oddzielona od obreczy. Nieupowaznione
osoby nie powinny by¢ dopuszczane do stanowiska pracy.
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych INVENTO TC826

jak w: "Instalacja docisku obreczy kota".

2) Rozprowadzi¢ smar na stopce i obreczy kofa.
3) Umiesci¢ szczypce na najwyzszej pozycji po zewnetrznej stronie felgi kofa (patrz
Ryc. 18).

Nalezy upewnic sie, ze szczypce sg w zdecydowanym kontakcie z obrecza

kota.

4) Nalezy umiesci¢ opone na platformie podtrzymujgcej i obnizy¢ wat.

5) Umiesci¢ szczypce na najwyzszej pozycji, aby zahaczy¢ 1 strone stopki.

6) Unies¢ obrecz kofa i obracac przeciwnie do ruchu wskazowek zegara o 1520cm,
a opona automatycznie sie pochyli.

7) Przemiesci¢ ramie wspomagajgce tyzke w pozycje spoczynku, ustawi¢ wewnatrz
opony i ponownie zahaczy¢ w tej pozycji.

8) Jesdli nie jest w tej pozycji, nalezy wykonaé obrét o 180 stopni.

9) Przesung¢ tyzke montazowg naprzod, do pozycji 5 mm od zewnetrznej obreczy
kota.

10)Nalezy wizualnie sprawdzi¢ od zewnagtrz kota czy pozycja jest prawidtowa. Jesli
nie, nalezy wyregulowac¢, a nastepnie obraca¢ watem przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara do momentu, az szczypce znajdg sie na najnizszej pozycji, a
stopka po stronie 1 bedzie zamontowana. Zdjg¢ szczypce (patrz Ryc. 19) i wyjgc
tyzke z opony.

11)Przemiesci¢ ramie wspomagajgce tyzke w pozycje spoczynku i ustawi¢ poza
stopka.
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych INVENTO TC826

12)Obraocic tyzke montazowg o 180 stopni.

13)Obrdci¢ wat do spodu obreczy, gdzie ujrzymy piaste.

14)Umiejscowi¢ opone pod kotem, na platformie podtrzymujacej (10) i obnizy¢ wat,
aby uzyska¢ kontakt pomiedzy opona a platformg i przemiesci¢ platforme nieco
na zewnatrz, aby pozostawic przestrzen do zamontowania detki.

Uwaga: Rdzen jest prawdopodobnie asymetryczny wzgledem srodka obreczy, nalezy

zamontowac detke jak ukazano na Ryc. 20. Wiozy¢ rdzen do otworu i zablokowac

nakretkg zabezpieczajgca.

15)Umiesci¢ detke w rowku obreczy kota.

Uwaga: Dla utatwienia pracy sugerujemy jednoczesnie obraca¢ watem zgodnie z

ruchem wskazowek zegara.

16)Napompowac detke matg iloscig powietrza, tak aby nie byto zbyt duzo pofatdowan
i unikng¢ fatdy na obreczy kota podczas montazu.

17)Umiesci¢ rurke wydtuzajgcg na piascie i wyjg¢ pierscien blokujgcy.

Uwaga: Celem tej czynnosci jest umozliwienie poluzowania piasty, unikajac w ten

Sposob zerwania drugiej strony podczas montazu.

18)Unie$¢ opone, zacisngé szczypce na zewnetrznej stronie opony po przeciwnej
stronie, 20cm na prawo od rdzenia.

19)Obraca¢ wat zgodnie z ruchem wskazowek zegara do momentu, az szczypce
znajda sie na godzinie dziewiate;.

20)Ustawic¢ wspornik tyzki w pozycji gotowosci do pracy.

21)Przesungc¢ tyzke do pozycji 5 mm od zewnetrznej obreczy kota.

22)Obraca¢ wat zgodnie z ruchem wskazowek zegara do momentu, az opona
zostanie catkowicie zamontowana na obreczy kota.

23)Zdja¢ szczypce i wykonywaé obrét w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, aby wytozy¢ tyzke i wysung¢ na zewnatrz.

24)Ustawi¢ wspornik tyzki w pozycje spoczynku.

25)Umiejscowi¢ platforme podtrzymujgcg pod opong i obnizyé wat do uzyskania
kontaktu platformy z kotem.

26)Zblizy¢ koto do platformy podtrzymujgcej i sprawdzié czy piasta jest przy samym
otworze. Jesli nie, lekko obréci¢ wat w celu wyregulowania pozycji. Uzy¢ nakretki
zabezpieczajgcej, aby zablokowac piaste i zdja¢ rurke rozszerzajgca.

27)0Ostroznie zwolni¢ uchwyt hydrauliczny i podtrzymac koto, aby nie spadto.

28)Przemiesci¢ platforme podtrzymujgca, aby zwolni¢ opone i jeszcze raz jg zdjgc.

Demontaz opon z pierscieniem

1) Jak wspomniano powyzej, chwyci¢ opone na wale i upewnic sie ze spuszczono z
niej powietrze.

2) Obnizy¢ wspornik tyzki do pozycji dogodnej do dziatania, zablokowaé¢ pozycje
korzystajgc z drgzka blokujgcego wspornik tyzki.

3) Wsungc¢ dysk do obreczy kota (jak ukazano na Ryc. 21)
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Instrukcja obstugi — montazownica do két samochodow ciezarowych INVENTO TC826

4) Obraca¢ watem i jednoczesnie posuwacé dysk naprzéd wzdtuz konturu obreczy
kota, az pierscien zostanie catkowicie odtgczony od obreczy kota. Nalezy zwrdcic
uwage na rozprowadzenie smaru.

Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie z pierscieniem. Kiedy okaze sie, ze stopka zostata
rozdarta, nalezy od razu przerwac prace, aby unikngé uszkodzenia piasty i detki

5) Jak ukazano na Ryc. 22, nalezy uzy¢ tomu, aby umiescic otwarty pierscien na
obreczy kofa, a nastepnie obroci¢ watem.
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Ryc. 22

Witozy¢ piaste do zewnetrznej obreczy kota, aby unikng¢ rozdarcia detki.
Przemies$ci¢ wspornik tyzki (9) w pozycje spoczynku i ustawi¢ poza kotem.
Obnizy¢ ramie wspomagajgce do pozycji dogodnej do dziatania.

Posuwacé dysk naprzéd w kierunku opony do momentu, az zdjeta zostanie potowa
opony.

Ustawi¢ wspornik tyzki w pozycje spoczynku.

10) Obnizy¢ wat, az koto zostanie umieszczone na platformie podtrzymujgcej,

Montaz opony:

catkowicie odtgczyc opone. Uwazac na piaste.

Zablokowac obrecz i umiesci¢ piaste pod sy

Nalezy umiesci¢ platforme podtrzymujacg r viaste
pod spodem.

Przesuwaé platforme podtrzymujgcg do stanie
catkowicie umiejscowiona w oponie.

Przemiesci¢ wspornik tyzki ku zewnatrz, llac o
obrecz. Obraca¢ watem i jednoczesnie || brecz

catkowicie weszta w opone. Ryc. 24
Umiesci¢ otwarty pierscien na obreczy i z&rorowoogopr=y—o=yoo—<yonU jak
ukazano na Ryc. 24.
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6) Ustawi¢ wspornik tyzki w pozycji spoczynku i zwolni¢ docisk. Przemiescic
platforme podtrzymujgcg w celu bezpiecznego zdjecia kota.

! Personel, ktéry nie zostat przeszkolony nie moze wykonywaé czynnoscil

lkonserwujacych.

Konserwacja

Konserwacja w zgodzie z instrukcjg obstugi jest podstawg prawidtowego dziatania
montazownicy do opon i moze jednoczesnie wydtuzy¢ zywotnos¢ urzgdzenia. Bez
wykonywania konserwacji niezawodnos¢ urzgdzenia zostaje zmniejszona, co moze
spowodowac niebezpieczenstwo dla operatoréw, pojazdow i oséb trzecich. Przed
wykonywaniem naprawy lub konserwacji nalezy odtgczy¢ wtyk zasilajgcy. Uzywac
oryginalnych czesci, a wymiane niesprawnych przeprowadza¢ korzystajgc z
profesjonalnego personelu. Okresowo uzywac nafty do czyszczenia i rozprowadzania
smaru na nastepujgcych czesciach:

(1) prowadnice woézka; (2) poziomy trzonek tyzki montazowej; (3) pionowy zbiornik
oleju ramienia wspomagajgcego. Wat obrotowy ramienia wspomagajgcego powinien
mie¢ zapewniony olej. W lecie uzywac¢ smaru, w zimie oleju przektadniowego. (4)
Korzystac ze skali oleju, aby okresowo kontrolowaé poziom oleju hydraulicznego w
zbiorniku (jak ukazano na Ryc. 25) oraz jakos¢ oleju. Jesli ilos¢ oleju nie jest
wystarczajgca, nalezy dolac oleju hydraulicznego 30#. Okresowo (kwartalnie) nalezy
dolewac oleju przektadniowego 320# do skrzyni biegdw. Poziom oleju powinien by¢
powyzej potowy okienka z olejem. (5) Sprawdzac¢ napiecie paska silnika. Jesli
wymaga on wyregulowania, nalezy zdjg¢ plastikowg ostone i uzy¢ w tym celu Sruby
regulacyjnej.

Jesli urzadzenie nie jest uzywane przez diuzszy okres (3-4 miesigce) nalezy je
utrzymywac w dobrym stanie. (1) Obnizy¢ ramie wspomagajgce. (2) Usung¢ tadunek
z ramienia wspomagajgcego. (3) Odtgczy¢ zasilanie. (4) Rozprowadzi¢ smar na
prowadnicy. (5) Oprdézni¢ zbiornik oleju. (6) Rozprowadzi¢ smar na poziomym wale
wspornika tyzki.

Transport, opakowanie i sktadowanie

Urzgdzenie musi by¢ transportowane w oryginalnym opakowaniu i usytuowane
zgodnie z potozeniem oznaczonym na kontenerze. Wozek widtowy powinien by¢ w
stanie unies¢ urzgdzenie. Pozycja widet wdzka ukazana jest na Ryc. 26. Nalezy
otworzy¢ i zdjg¢ opakowanie aby upewni¢ sie, ze zmieniarka do opon nie zostata
naruszona w trakcie transportu. Wyjg¢ standardowe akcesoria i odpowiednio pozby¢
sie materiatu pakujgcego. Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ przyrzaddéw kontrolnych
zwigzanych z tym procesem. Jesli konieczne bedzie czasowe sktadowanie
urzgdzenia to nalezy zapewni¢ nastepujgce warunki przechowywania: maksymalna
wilgotnos¢ wzgledna na poziomie 95%, a temperatura w zakresie -5°C ~ +60°C.
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Ryc. 25

1000

Ryc. 26

Schematy hydrauliczny i elektryczny

Schemat hydrauliczny (Ryc. 27)

Schemat elektryczny (Ryc. 28 i

Ryc. 29)

01
02

03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13

14
15

zbiornik oleju
filtr

pompa olejowa

silnik

zawor elektromagnetyczny
zawor przelewowy

zawor jednokierunkowy
zawor elektromagnetyczny
zawor

manometr oleju

zbiornik oleju hydraulicznego
blokada hydrauliczna
zbiornik oleju hydraulicznego

zbiornik oleju hydraulicznego
zbiornik oleju hydraulicznego

M1  motopompa

M2  silnik gtbwnego watu

BK transformator
QF1 przerywacz
QF2 przerywacz
K1 stycznik AC
K2 stycznik AC

SA przetgcznik dwustabilny

ST wylacznik krzyzowy
SF-1 gtébwny wytgcznik
SF-2 gtéwny wytgcznik
Y1,Y2,Y3 cewka zaworu
elektromagnetycznego
Q1 wytgcznik zasilania
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Ryc. 27
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wejscie wytacznika

silnik pompy zabezgieczania

silnik gtownego

transformator niskiego
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Ryc. 28
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AC24V
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Schemat potgczenia sterowania elektronicznego

Karta gwarancyjna.
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Montazownica do két samochodowych INVENTO TC826

Typ LC588 L gE=T=1 /] 1)/

1. Firma P.U.P. TIP-TOPOL gwarantuje bezawaryjng prace urzadzenia przez okres .................
miesiecy od dnia uruchomienia urzgdzenia.

2. Uruchomienia urzadzenia oraz przeszkolenia obstugi dokonuje personel techniczny firmy
TIPTOPOL.

3. W okresie gwarancyjnym Gwarant zapewnia bezptatne naprawy sprzetu (usuniecie awarii
objetych gwarancjg)

4. W okresie gwarancji jedynym uprawnionym podmiotem do dokonywania napraw i przegladéw
jest Gwarant.

5. Naprawy gwarancyjne bedg dokonywane w miejscu zainstalowania urzgdzenia .

6. W przypadku uszkodzen powodujgcych wytgczenie urzgdzenia z eksploatacji gwarancja ulega
przedtuzeniu o czas pomiedzy zgtoszeniem awarii a jej usunieciem — fakt ten musi zostac
udokumentowany wpisem uprawnionego pracownika serwisu Gwaranta.

7. Zobowigzania Uzytkownika:

- Uzytkownik urzadzenia zobowigzuje sie do przestrzegania zasad uzytkowania
zawartych w ,Instrukcji obstugi” dostarczonej wraz z urzgdzeniem

- Uzytkownik zobowigzuje sie powiadomi¢ Gwaranta o kazdej awarii powodujgcej
koniecznos¢ dokonania naprawy. Uzytkownik moze zgtosi¢ awarie w miejscu zakupu
urzadzenia lub w centrali firmy TIPTOPOL w Pobiedziskach tel. (0****61 8152 200)

- Wypetniona niniejsza ,Karta gwarancyjna” stanowi udokumentowanie prawa do
gwarancji i powinna by¢ przechowywana w miejscu zainstalowania urzgdzenia i
udostepniana pracownikom serwisu firmy TIPTOPOL celem wykonywania adnotacji o
naprawach i ewentualnych przedtuzeniach czasu gwarancji.

8. Wylgczenia z gwarancji:

Gwarancja nie obejmuje elementéw wykonanych z tworzywa i gumy podlegajgcych normalnemu

zuzyciu w czasie eksploatacji. Prawa gwarancyjne sg uznawane tylko w przypadku jesli element

posiadat wade fabryczng niemozliwg do stwierdzenia w momencie sprzedazy.

9. Gwarancja wygasa w przypadku gdy:
zostaty usuniete numery fabryczne,
- urzadzenie byto eksploatowane niezgodnie z przeznaczeniem lub w warunkach i w
sposob inny niz okreslony w instrukcji obstugi
- uzytkownik lub podmiot trzeci dokonat napraw lub przerébek urzadzenia bez
uzgodnienia z Gwarantem,
- uszkodzenie powstato z winy uzytkownika lub w wyniku zdarzen losowych
- bez uzgodnienia z Gwarantem zostato zmienione miejsce zainstalowania urzgdzenie
dotyczy to sytuacji kiedy np. urzadzenie zostato wywiezione/odsprzedane poza
obszar kraju
10. Uzytkownik
Data sprzedazy i nr faktury (wypetnia sprzedawca) ........cccoccciiiiiiiiiieeniee e
Data uruchomienia, podpis (Wypetnia SEIWIS) ...
11. Oswiadczenie uzytkownika.

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji okreslonymi w niniejszej Karcie.
Potwierdzam petng sprawnosc¢ urzgdzenia w chwili podpisania Karty Gwarancyjnej oraz fakt
przeszkolenia personelu obstugujgcego urzgdzenie.

UZYEKOWNIK ettt

miejscowos¢, data, podpis
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Adnotacje serwisu o naprawach

L.p.

Data
zgtoszenia

Data
naprawy

Wykonane czynnosci naprawcze, wymienione
podzespoty, adnotacje o przedtuzeniu gwarancji

Podpis
serwisanta
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Deklaracja zgodnosci.
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L'?

CERTIFICATE TUVRheinland

of Conformity
Low Voltage Directive 2006/95/EC

Registration No.: AN 50168241 0001 ‘

Report No.: 17701772 003

Holder: Bright Technology Co., Ltd.
Majuanzi Village
Lunan Town, Laobian District
Yingkou, Liaoning 115003
P.R. China

Product: Tyre Mounting Device
(Tyre Changer)

Identification: Type Designation: LC588 LC590
Serial No. : CE19588091118 CE20590091118

Remark: Refer to test report 17701772 003 for details.

This certificate of conformity is based on an evaluation of a sample of the above mentioned product.

Technical Report and documentation are at the Licence Holder's disposal.This is to certify that the ‘
tested sample is in conformity with all revision of Annex | of Council Directive 2006/95/EC, in its

latest amended version, referred to as the Low Voltage Directive. This certificate does not imply

assessment of the series-production of the product and does not permit the use of a TUV Rheinland

mark of conformity. The holder of the certificate is authorized to use this certificate in connection with

the EC declaration of conformity according to Annex Ill of the Directive.

Certification Body

Cologne, 14.01.2010

Whias Grzam J

TUV Rheinland Product Safety GmbH - Am Grauen Stein - D-51105 Kéin

(€ The CE marking may be used if all relevant and effective EC Directives are complied with. (€

Strona 26



