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KROJE PISMA | SYMBOLE

W niniejszej instrukgji dla utatwienia lektury stosuje sie nastepujace symbole i kroje pisma:

Wskazuje czynnosci wymagajace szczegdlnej uwagi

Wskazuje zakaz

> QY

Wskazuje sytuacje niebezpieczna dla operatora

WYTLUSZCZENIE Wazna informacja

e

UWAGA: przed uruchomieniem maszyny nalezy doktadnie zapoznac sie z
instrukcja w celu prawidtowej obstugi i zapewnienia lepszego
funkcjonowania maszyny.




ROZDZIAL 1 - WSTEP

1.1 WSTEP

Dziekujemy za zakup produktu z serii montazownic do opon samochoddw ciezarowych.
Maszyna zostata wyprodukowana zgodnie z najbardziej wymagajacymi zasadami zapewnienia
jakosci. Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami zamieszczonymi w niniejszym dokumencie,
aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie i dtugi okres uzytkowania maszyny. Doktadnie zapoznac
sie z catg instrukcja i upewnic sie, ze jej tresc jest dla Ciebie zrozumiata.

1.2 DANE INDENTYFIKACYJNE MASZYNY

Szczegotowe okreslenie ,Modelu montazownicy” oraz ,Numeru seryjnego” pomoze naszej
pomocy technicznej w przekazywaniu wskazowek i utatwi dostarczanie odpowiednich czesci
zamiennych. Dla Twojej wygody umiescilismy dane maszyny w ponizszej tabeli. Jesli pojawia
sie jakiekolwiek rozbieznosci pomiedzy danymi zamieszczonymi w niniejszej instrukcji a
danymi znajdujacymi sie na tabliczce znamionowej montazownicy, jako prawidtowe nalezy
uznac dane z tabliczki znamionowej.

LOGO

Typ: V Amp kW
Fazy Hz

Rok produkgji:

1.3 PRZECHOWYWANIE INSTRUKCJI

W celu prawidtowego wykorzystania niniejszej instrukgcji zaleca sie:
*  Przechowywac instrukcje w poblizu podnosnika, w fatwo dostepnym miejscu.
* Przechowywac instrukcje w miejscu chronionym przed wilgocia.
* Korzystac z instrukcji w sposdb nie narazajacy jej na zniszczenie.
« Zabrania sie uzywania maszyny przez operatoréw, ktorzy nie zapoznali sie z
procedurami i informacjami zawartymi w niniejszej instrukgji.

Niniejsza instrukcja stanowi integralng czes¢ podnosnika: w razie jego sprzedazy, nalezy
przekazac jg nowemu witascicielowi.

llustracje zostaty utworzone ze zdjec¢ prototypow. Mozliwe jest zatem, ze
' niektore elementy maszyn wprowadzonych do standardowej produkgji
moga roznic sie od elementow widocznych na ilustracjach.

DO CZYTELNIKA
Producent podnosnika dotozyt wszelkich staran, aby informacje zawarte w niniejszej instrukgji
byty prawidtowe, petne i aktualne. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy powstate



podczas tworzenia instrukcji i zastrzega sobie prawo do wprowadzenia w dowolnym
momencie dowolnych zmian wynikajgcych z rozwoju produktu.

ROZDZIAL 2 - INFORMACJE OGOLNE

2.1 PRZEZNACZENIE

Niniejsza montazownica zostata zaprojektowana i wyprodukowana wytacznie do
instalacji w furgonetce w celu montazu i demontazu opon samochodow ciezarowych,
autobuséw oraz furgonetek dostawczych o s$rednicy obreczy od 13" do 26" i
maksymalnej Srednicy opony 1300 mm.

W  szczeg6lnosci PRODUCENT nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
uszkodzenia spowodowane uzywaniem montazownicy do celu innego niz okreslono w
niniejszej instrukcji, a zatem zastosowanie nieodpowiednie, nieprawidtowe i
nieuzasadnione.

2.2 OGOLNE SRODKI OSTROZNOSCI

Maszyna powinna by¢ obstugiwana wytacznie przez nalezycie upowazniony i
przeszkolony personel.

Maszyna nie powinna by¢ uzywana do innych celéw niz przedstawiono w niniejszej
instrukcji obstugi.

W Zadnym wypadku nie nalezy modyfikowaé maszyny, z wyjatkiem modyfikacji
wykonywanych otwarcie przez PRODUCENTA.

Nigdy nie demontowac¢ urzadzen zabezpieczajacych. Wszystkie prace przy maszynie
powinny by¢ wykonywane wyfacznie przez wyspecjalizowany personel.

Jakiekolwiek nieupowaznione zmiany lub modyfikacje wprowadzone w maszynie
zwalniaja producenta z odpowiedzialnosci w przypadku uszkodzen wynikajacych
posrednio lub bezposrednio z powyzszych czynnosci.

Demontaz lub modyfikacja urzadzen zabezpieczajacych powoduje natychmiastowe
uniewaznienie gwarangji.

Montazownica jest dostarczana w komplecie z instrukcjg oraz wytrzymatymi etykietami
ostrzegawczymi. Jesli ulegng one uszkodzeniu, nalezy niezwtocznie skontaktowac sie z
producentem w celu uzyskania nowych etykiet.

Operator maszyny nie powinien nosi¢ luznej odziezy. Podczas pracy zabronione jest
zblizanie sie nieupowaznionego personelu w poblize maszyny.

2.3 URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE

Montazownica posiada kilka urzadzen zabezpieczajacych stuzacych zagwarantowaniu
najwyzszego bezpieczenstwa:

Zawor zwrotny na przewodzie hydraulicznym otwierania wrzeciona (w ztaczu
obrotowym, patrz rys. B/1). Zapobiega upadkowi kota z wrzeciona w przypadku
nieoczekiwanego uszkodzenia przewodu hydraulicznego.



* Zawor nadci$nieniowy ustawiony na 130 bar * 10% (patrz rys. B/2). Ogranicza
cisnienie w przewodzie hydraulicznym i zapewnia wtasciwe dziatanie urzadzenia.

* Odciecie napiecia przy przeciazeniu silnika pompy (w skrzynce elektrycznej).
Odciecie zapobiega spaleniu silnika w konsekwencji przegrzania.

* Zawor zwrotny w przewodzie hydraulicznym podnoszenia ramienia uchwytu.
Zapobiega opadnieciu ramienia uchwytu w przypadku nieoczekiwanej awarii przewodu
hydraulicznego.

2.4 OPIS PRODUKTU

(3]

1. Uktad elektryczny 6. Panel sterowania

2. Szczeka 7. Rama podstawy

3. Ramie uchwytu 8. Hydrauliczny zespot
napedowy

4. Rolka 9. Agregat pradotworczy

5. pPODPORA 10. Ramie narzedziowe



2.5 DANE TECHNICZNE

380V -400V /3 fazy, 1,1 kW

Silnik pom
pompy 220V - 230V /1 faza, 1,5 kW

380V - 400V /3 fazy, 1,5 kW

Silnik przektadni
220V - 230V /1 faza, 1,5 kW

Rozmiar obreczy 13" - 26"
Maks. srednica kota 1300 mm
Maks. szerokos¢ kota 600 mm
Maks. ciezar kota 750 kg
Waga netto bez agregatu i sprezarki 450 kg
Poziom hatasu w warunkach roboczych <70 dB (A)

2.6 IDENTYFIKACJA SYMBOLI OSTRZEGAWCZYCH

Nieczytelne i brakujace etykiety ostrzegawcze nalezy niezwilocznie
zastapi¢ nowymi etykietami. Nie uzywac¢ i nie dodawac¢ zadnych
A przedmiotow, ktére moga utrudnia¢ dostrzezenie etykiet przez
operatora.




ROZDZIAL 3 - TRANSPORTOWANIE | ROZPAKOWYWANIE

3.1 TRANSPORTOWANIE

* Montazownica musi by¢ transportowana w oryginalnym opakowaniu, umieszczona w
pozycji przedstawionej na zewnetrznej stronie opakowania.

« Zapakowana montazownice nalezy przemieszcza¢ za pomocg wdzka widtowego o
odpowiednim udzwigu. Wsuna¢ widly w miejsca przedstawione na rysunku A/2.

S20KG

3.2 ROZPAKOWYWANIE

« Usuna¢ materiaty opakowaniowe
* Po usunieciu opakowania z maszyny sprawdzi¢, czy nie ma uszkodzen, a nastepnie

zainstalowa¢ montazownice w furgonetce.
« Aby przemiesci¢ maszyne bez opakowania, nalezy uzywac wytacznie wozka widtowego
o rozstawie widet pasujacym do kanatéw w podstawie (patrz rys. A/3).

”’ W razie watpliwosci nie uzywa¢ maszyny i skontaktowac sie ze
sprzedawca.




ROZDZIAL 4 - INSTALACJA

4.1 WYMAGANE MIEJSCE DO INSTALACJI

Niniejsza montazownica zostata zaprojektowana do instalacji w furgonetkach z bocznymi lub
tylnymi drzwiami o wymiarach co najmniej 1100x1750 mm, jak przedstawiono na rysunku A/4.
Maksymalna wysoko$¢ powierzchni montazowej od podtoza to 770 mm.

Wymiary montazownicy przedstawiono na rysunkach A/5 i A/6.

Min. 1100
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Instalacja musi byc¢ przeprowadzana przez upowazniony personel
zgodnie z lokalnymi przepisami bezpieczenstwa.

Producent nie jest odpowiedzialny za jakiekolwiek problemy Ilub
uszkodzenia spowodowane niewlasciwym zabezpieczeniem maszyny na
podtodze furgonetki.

ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢ pojazdu. Otwory nawierci¢ w odpowiednich

Podczas nawiercania otworéw w podtodze furgonetki nalezy zachowa¢
A punktach, aby uzywanie maszyny byto bezpieczne.

Instalacja obejmuje nastepujace procedury:
« Umiejscowienie maszyny w furgonetce.
«  Ostrozne nawiercenie otwordéw w podtodze furgonetki.
» Zabezpieczenie maszyny w furgonetce.
* Umiejscowienie maszyny w furgonetce.

W przypadku furgonetek z drzwiami przesuwanymi w lewa strone,
' podczas instalacji nalezy sie upewni¢, ze wymiary montazownicy podczas
jej uzywania nie koliduja z otwartymi drzwiami.

« Zabezpieczy¢ maszyne do podtogi furgonetki w co najmniej 4 punktach.
* Mobilny panel sterowania nie ma ustalonej pozycji, ale musi znajdowac sie w takim
miejscu, aby uzytkownik mogt obserwowaé maszyne podczas pracy.

4.2 PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

Wszystkie podtaczenia elektryczne musza by¢ wykonywane przez
wykwalifikowany personel.

+ Sprawdzi¢ charakterystyke uktadow pod katem zgodnosci z wymaganiami maszyny.
Napiecie zasilania (oraz czestotliwos$¢ sieci) podano na tabliczce znamionowej maszyny.
Wartosci nie mozna zmienic.

* Podtaczy¢ maszyne do agregatu. Jesli maszyna nie jest wyposazona we wtyk
elektryczny, uzytkownik musi wybra¢ wtyk zgodny z napieciem maszyny, zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

* Maszyna nie powinna by¢ uruchamiana bez wczesniejszego uziemienia.

Kluczowe jest ponizsze:
Maszyna podczas poboru pradu jest odpowiednio chroniona przed
przetezeniami za pomoca bezpiecznikéw Ilub automatycznych
‘ wylacznikbw  magnetotermicznych o  wartosci znamionowej
przedstawionej w tabeli.




Prad znamionowy
Zasilanie
Bezpiecznik Wytacznik
220V / 230V - 3 fazy - 50/60 25 A aM 25 A
Hz
380V /440 YV - 3 fazy - 50/60 16 A aM 16 A
Hz

«  Otworzyc¢ panel sterowania;

*  Wiaczy¢ wytacznik roznicowopradowy (rys. B/3).

*  Wiaczy¢ panel elektryczny (rys. B/7) i sprawdzi¢, czy silnik przektadni obraca sie w
kierunku wskazanym przez strzatke (rys. B/6).

+ Jesli nie, zamieni¢ przewody we wtyku.

ROZDZIAL 5 - OBSLUGA

5.1 KONTROLERY

Mobilny panel sterowania (rys. C) umozliwia operatorowi prace w dowolnym miejscu przy

maszynie. Na mobilnym panelu sterowania znajduja sie ponizsze kontrolery:

' Nie dopuscic¢ do kontaktu elektrycznego panelu sterowania z woda!
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» Drazek sterowniczy (1/rys. C):
* Przesunac¢ do pozycji [a], aby unies¢ ramie uchwytu.
*  Przesunac do pozycji [b], aby opusci¢ ramie uchwytu.
*  Przesunac do pozycji [c], aby przyblizy¢ uchwyt do narzedzia. =  Przesunac do
pozycji [d], aby oddali¢ uchwyt od narzedzia.

> Przelacznik pochylania (2/rys. C):

*  Przesunac do pozycji [c], aby pochyli¢ maszyne do wnetrza furgonetki.
*  Przesunac do pozycji [d], aby pochyli¢ maszyne na zewnatrz furgonetki.

» Przelacznik uchwytu (3/rys. C):
* Przesunac¢ do pozycji [c], aby otworzy¢ uchwyt samocentrujacy. - Przesunac
do pozycji [d], aby zamknag¢ uchwyt samocentrujacy.

» Przycisk awaryjny (4/rys. C):
« W sytuacji awaryjnej nalezy uzy¢ przycisku, aby odcig¢ agregat pradotwodrczy, a
jednoczesnie zasilanie montazownicy.

Montazownica posiada rowniez:
> Pedat (rys. D):
+ Nacisniecie po lewej lub po prawej stronie powoduje obrét uchwytu samocentrujacego
w kierunku zgodnym ze strzatkami umieszczonymi na pedale.




Przed rozpoczeciem uzytkowania montazownicy nalezy przeprowadzi¢ kilka testow, aby
upewnic sie, ze maszyna dziata prawidtowo.

Uzy¢ drazka sterowniczego i przetacznikow z rozdziatu 5.1 testujac ich prawidtowe dziatanie.
Przeprowadzi¢ kontrole, aby upewnic¢ sie, ze uktad hydrauliczny dziata whasciwie:

Przesunac przetacznik (3/rys. C) do gory, az uchwyt bedzie catkowicie roztozony.
Przytrzymac przetacznik w tej pozycji (géra) i sprawdzi¢, czy cisSnienie na manometrze
na obrotowym zigczu wynosi 130 bar + 10%. NIE UZYWAC MASZYNY, JESLI
WSKAZANE W TYM MIEJSCU CISNIENIE JEST INNE NIZ PODANO | SKONTAKTOWAC
SIE Z POMOCA SERWISOWA.

5.2 CZYNNOSCI WSTEPNE

Q Przed uzywaniem montazownicy nalezy upewnic sie, ze jest ona wtasciwie

umiejscowiona w furgonetce.

Aby ustawi¢ maszyne w pozycji roboczej, nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

Otworzy¢ drzwi furgonetki i umiesci¢ mobilny panel sterowania z boku, z dala od
maszyny.

Wiaczy¢ agregat/sprezarke zgodnie z dotagczona instrukgja.

Wihaczy¢ wytacznik roznicowopradowy (rys. B/3).

Wiaczy¢ montazownice (rys. B/7).

Zwolni¢ mechanizm blokujacy (E/rys. B/5), tak aby mozliwe byto wysuniecie podpory
stabilizujacej.

Uzy¢ przetacznika pochylania (2/rys. C), az podpora stabilizujgca catkowicie dotknie
podtoza.

Zablokowac podpore stabilizujgca w odpowiedniej pozycji za pomoca mechanizmu
blokujacego (E/rys. B/5).
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Po wymianie opony wykona¢ ponizsze czynnosci:

e Doktadnie przestrzega¢ ponizszych procedur, aby zapobiec

niebezpiecznym sytuacjom oraz uszkodzeniom elementéw maszyny.




« Uzy¢ odpowiedniego przetacznika, aby zamknac szczeki uchwytu.

« Za pomoca drazka sterowniczego umiesci¢ ramie uchwytu w pierwotnej pozycji.

« Ustawi¢ ramie narzedziowe w pozycji centralnej, jak przedstawiono na rysunku B/6.

« Uzyc przetacznika pochylania, aby pochyli¢ maszyne do wnetrza furgonetki.

« Zwolni¢ mechanizm blokujacy, umiesci¢ podpore stabilizujgcg w pierwotnej pozycji i
zablokowa¢ mechanizm.

» Umiesci¢ mobilny panel sterowania w furgonetce.

5.3 BLOKOWANIE KOtA

Podczas blokowania kota upewni¢
sie, ze zaciski sa odpowiednio
P umieszczone na obreczy, tak aby

,ﬂj koto nie upadto.

Gdy ramie uchwytu jest opuszczone, zawsze istnieje

' \ | prawdopodobieistwo zmiazdzenia elementéw znajdujacych sie w

A zakresie jego ruchu. Zawsze pracowa¢ w miejscu okreslonym w

Aﬂs instrukgcji, z dala od zakresu roboczego réznych ruchomych elementow.
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*  Wycofac ramie narzedziowe (10/rys. A) z pozycji
roboczej.

Ta czynno$¢ moze by¢ wyjatkowo
niebezpieczna. ¥ Wykonywaé¢ ja
recznie tylko wtedy, gdy ma sie
catkowita pewnos¢, ze koto nie
przewroci sie. W przypadku duzych

i ciezkich kot nalezy wuzy¢
A odpowiednich urzadzen
podnoszacych.

* Uzy¢ drazka sterowniczego (1/rys. C), aby
podnies¢ lub opusci¢ ramie uchwytu, az uchwyt
bedzie wysrodkowany wzgledem obreczy.

*  Przy zamknietych szczekach (2/rys. A) przemiesci¢
koto do uchwytu.

« Uzy¢ przetacznika uchwytu

(3/rys. C), aby

Nalezy pamietac, ze
najbezpieczniejsze jest zaciskanie
na kotnierzu centralnym.

w przypadku obreczy z
zagtebieniem zacisna¢ koto w taki
sposob, aby zagtebienie znajdowato
sie przy zewnetrznej stronie obreczy
(rys. E/1).

Nie pozostawia¢c w obszarze
roboczym kota zamocowanego na
montazownicy i podniesionego nad
podtoze.

zablokowac obrecz od wewnatrz w najlepszej pozycji,

w zaleznosci od rodzaju obreczy, zgodnie z rys. E/1-
E/2-E/3-E/4- E/5 oraz E/6.

5.4 BLOKOWANIE OBRECZY ALUMINIOWYCH



Zestaw szczek ochronnych CC-F100100 jest
dostepny na zamowienie. Stuzy on do ochrony
obreczy aluminiowych przed uszkodzeniem
podczas pracy.

Zabezpieczenia s3 wsuwane (mocowanie typu
bagnetowego) na podpory zaciskow uchwytu
samocentrujgcego (patrz rys. E/7).

Zablokowac obrecz zgodnie z rys. E/8. Specjalnie
zaprojektowane szczypce YC8-F200000 powinny
by¢ mocowane na zewnetrznej krawedzi obreczy
alumioniowej, w najwyzszym punkcie.

5.5 DEMONTAZ OPON BEZDETKOWYCH

* Przed zdjeciem opony doktadnie nasmarowac stopki opony, aby unikna¢ mozliwych
uszkodzen i utatwi¢ operacje zdejmowania.

* Zgodnie z wczesniejszymi instrukcjami zablokowac koto na uchwycie samocentrujacym i
upewnic sie, ze upuszczono powietrze z opony.



Zawsze upewnic sie, czy ramie jest wlasciwie zahaczone na woézku.

urzadzenia podnoszacego.

Q W przypadku kot o wadze powyzej 110 kg nalezy uzy¢ mechanicznego

*  Opusci¢ ramie narzedziowe (10/rys. A) do pozycji roboczej i zablokowac je.

* Uzy¢ drazka sterowniczego, aby przemiescic¢ koto, az rolka dotknie krawedzi obreczy, jak
przedstawiono na rysunku E/9.

* Obracac koto i jednoczesnie delikatnie posuwac rolke do przodu, zgodnie z profilem
obreczy (patrz rys. E/10).




«  Kontynuowa¢, az do catkowitego odtaczenia pierwszej stopki. Dla utatwienia nalezy
podczas obracania kota nasmarowac stopke i krawedz obreczy smarem do opon.

Aby zapobiec zagrozeniom, nalezy obraca¢ koto w prawo podczas pracy po
zewnetrznej stronie oraz w lewo podczas pracy po wewnetrznej stronie.

* Odsunac ramie narzedziowe (10/rys. A) od obreczy. Zwolni¢ mocowanie hakowe i podnies¢
ramie do pozycji spoczynkowej, przestawi¢ je i ponownie zahaczy¢ w drugiej pozycji
roboczej.

roboczej, aby zapobiec ewentualnym zmiazdzeniom pomiedzy kotem a

c Nie umieszcza¢ rak na narzedziu podczas jego ustawiania w pozycji
narzedziem.

«  Powtorzy¢ wczesniej opisang czynnos$¢, az do catkowitego odtaczenia drugiej stopki. -
Kontynuowac¢ naciskanie na opone, az do catkowitego uwolnienia obreczy.

5.6 MONTAZ OPON BEZDETKOWYCH

* Upewnic sie, ze obrecz jest zablokowana na uchwycie samocentrujagcym.




Ef12

zostanie catkowicie
na rysunku E/12.

* Doktadnie nasmarowac stopki i obrecz, aby utatwic

czynnosci montazowe.

* Zamocowac szczypce na zewnetrznych krawedziach

obreczy, w najwyzszym punkcie. Upewnic sig, ze zacisk jest

dobrze zamocowany na obreczy.

* Umiesci¢ opone na podiozu i opusci¢ uchwyt, aby
umozliwi¢ zablokowanie pierwszej stopki za

pomoca szczypcdw (W najwyzszym punkcie).

* Podnies¢ obrecz z unieruchomiong opong i obrécic¢ jg w

lewo okoto 15-20 cm. Opona bedzie przechylona

wzgledem obreczy.

* Opusci¢ ramie narzedziowe do pozycji roboczej i

zablokowac je.

* Uzy¢ drazka sterowniczego, aby ustawi¢ rolke przy
drugiej stopce opony i obréci¢ koto, az szczypce znajda
sie w najnizszym potozeniu. W tym momencie pierwsza
stopka powinna by¢ zatozona na obrecz.

* Umiesci¢ rolke w odlegtosci 4-5 mm od obreczy i
nacisnag¢ na druga stopke opony w celu zamocowania
szczypcow (E/11).

* Obraca¢ w prawo i nasmarowac stopki oraz obrecz

odpowiednim smarem. Jednoczesnie delikatnie
posuwac rolke w kierunku $rodka obreczy, az opona
zatozona na obrecz, jak przedstawiono

« Zdjac szczypce z obreczy i wycofac ramie narzedziowe z pozycji roboczej.
*  Opusci¢ uchwyt, a nastepnie zamknac¢ szczeke uchwytu, aby ustawi¢ koto pionowo na

podtozu.

bezpieczenstwa.

W przypadku kot o wadze powyzej 110 kg nalezy uzy¢ mechanicznego
urzadzenia podnoszacego.

Pompowanie két musi by¢ wykonywane po ich umieszczeniu w klatce

ROZDZIAL 6 - RUTYNOWA KONSERWACJA

Wszystkie czynnosci konserwacyjne musza by¢ wykonywane po uprzednim
odtaczeniu od sieci elektrycznej.

Szczegotowe informacje dotyczace rutynowej konserwacji agregatu i
sprezarki zamieszczono w instrukcjach uzytkowania i konserwacji.

W celu zapewnienia wieloletniej bezproblemowej pracy montazownicy nalezy przeprowadzac
rutynowa konserwacje zgodnie z ponizszym harmonogramem:




1)

2)

3)

4)

Okresowo smarowac ponizsze czesci po doktadnym oczyszczeniu benzyna:
- rozne obrotowe potaczenia na wrzecionie

- prowadnica ramienia narzedziowego -

ptyta prowadzaca wézka.

Okresowo smarowac sitownik ramienia uchwytu, a takze jego potaczenie obrotowe za
pomocg zwyktego smaru.

Okresowo sprawdzaé poziom oleju w agregacie hydraulicznym. Uzy¢ miarki pod korkiem
zbiornika.

W razie potrzeby uzupetni¢ Esso Nuto H46 lub podobnym olejem hydraulicznym (np. Agip
Oso 46, Shell Tellus Oil 46, Mobil DTE 25, Castrol Hyspin AWS 46, Chevron RPM EP
Hydraulic Oil 46, BP Energol HLP).

Okresowo sprawdza¢ poziom oleju w przektadni, ktéry przy zupetnie opuszczonym
ramieniu narzedziowym nie powinien wskazywac catkowicie pustego okienka kontrolnego
na obudowie przektadni. W razie potrzeby uzupetni¢ Esso Spartan EP 320 lub podobnym
olejem (np. Agip F1 REP 237, BP GRX P 320, Chevron Gear Compound 320, Mobil Gear 632,
Shell Omala Oil 320, Castrol Alpha SP 320).

Jesli konieczna jest wymiana oleju w przektadni lub agregacie

agregatu posiadaja specjalny korek spustowy.

‘ hydraulicznym, nalezy pamieta¢, ze obudowa przektadni oraz zbiornik
A Usuwac zuzyty olej zgodnie z obowigzujacym prawem.

ROZDZIAL 7 - ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PROBLEM: MOZLIWA PRZYCZYNA: ROZWIAZANIE:
Wtyk zasilajacy nie jest Umiesci¢ wiasciwie wtyk
Po uzyciu wiacznika zasilania, podtaczony. w gniezdzie.

lampka kontrolna nie sSwieci

sie i nie dziata zaden
kontroler. Brak mocy w sieci zasilajacej. | Zresetowac sie¢ zasilajaca.

Po uzyciu wiacznika zasilania,

Wytacznik
lampka kontrolna swieci sig, yraczni

ale silnik w agregacie
hydraulicznym nie dziata.

o . Wiaczy¢ wytacznik
roznicowopradowy nie

jest whaczony. roznicowopradowy.

Jezeli, pomimo wykonania powyzszych czynnosci, montazownica nie
dziata wlasciwie, nie uzywac jej i skontaktowac sie z pomoca techniczna.




ROZDZIAL 8 - PRZEMIESZCZANIE, SKEADOWANIE | ZLOMOWANIE

8.1 PRZEMIESZCZANIE MASZYNY

Aby przemiesci¢ maszyne, nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

1) Catkowicie ztozy¢ montazownice.

2) Catkowicie zamkna¢ szczeki uchwytu.

3) Odkrecic sruby, ktére mocujag montazownice do furgonetki.

4) Uzy¢ wozka widtowego o odpowiednim udzwigu, wyciggna¢ montazownice z furgonetki i
umiesci¢ w zadaszonym i ostonietym miegjscu.

8.2 SKEADOWANIE MASZYNY

Jesli maszyna ma by¢ sktadowana przez dtuzszy czas (3-4 miesigce), nalezy:

1) Nasmarowac czesci, ktére mogtyby zosta¢ uszkodzone przez zaschniecie: -
uchwyt samocentrujacy
« otwdr ramienia narzedziowego
« prowadnice wozka
* narzedzie robocze

2) Oprozni¢ zbiorniki oleju/ptynu hydraulicznego i owing¢ maszyne w folie
zabezpieczajacy, aby zapobiec dostaniu sie kurzu do wewnetrznych czesci
roboczych.
W przypadku wprowadzania maszyny do ponownego uzytkowania po diugim okresie
sktadowania, konieczne jest:
* ponowne napetnienie zbiornikdw olejem.

8.3 ZLOMOWANIE MASZYNY

Gdy okres zywotnosci maszyny dobiegt konca i nie mozna jej dtuzej uzywac, konieczne jest jej
wytaczenie i wycofanie z uzytkowania poprzez odtaczenie od wszystkich zrodet zasilania.
Urzadzenia te sg traktowane jako odpady specjalne, wiec nalezy je roztozy¢ na jednolite czesci
i usuwac zgodnie z aktualnymi przepisami prawnymi. Jesli opakowanie nie jest materiatem
nieulegajacym biodegradacji lub powodujagcym skazenie, nalezy dostarczy¢ je do
odpowiedniego punktu odbioru odpadow.

W przypadku zaptonu maszyny nalezy uzy¢ gasnicy proszkowej lub
Sniegowe;j.

ROZDZIAL 9 - OPCJONALNE AKCESORIA

Do montazownicy dostepne sa nastepujace akcesoria opcjonalne:



CC-F100100 Zestaw 4 szczek do

Q CC-F100100 obreczy aluminiowych
N Montowane na szczekach uchwytu, uzywane do
Q ochrony obreczy aluminiowych przed uszkodzeniem
@ podczas pracy.
2
% YC8-F200000 YC8-F200000 Szczypce do obreczy aluminiowych

Uzywane do ochrony obreczy aluminiowych przed
uszkodzeniem podczas pracy.

C518012000
C61BD12000 Bezprzewodowy panel sterowania Stuzy

do bezprzewodowej obtugi montazownicy.




ROZDZIAL 10 - SCHEMAT UKEADU HYDRAULICZNEGO | ELEKTRYCZNEGO

SCHEMAT UKtADU HYDRAULICZNEGO
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1 | Pompa zebata 9 | Zawodr odcinajacy
2 | Silnik pompy 10 [Miernik cisnienia
3 |Zawor zwrotny 11 |Ogranicznik przeptywu
4 | Zawér nadcisnieniowy 12 | Sitownik otwierania/zamykania uchwytu
5 | Filtr oleju 13 |Sitownik ramienia uchwytu
6 |Korek poziomu oleju 14 | Sitownik wozka
7 | Kierunkowy elektrozaw6r modutowy 15 |Sitownik pochylania
8 | Zawor odcinajacy 16 | Awaryjna pompa reczna




SCHEMAT ELEKTRYCZNY
380V /400V - 3 fazy

AL A00V/3PH/S0HZ
L 2 L P

1]
1 =
Lt [l L3
J [ e
L2 (o2 |32
(AN e | \ % % lmping
Vi ) usl L23 e
ut ¥y3 Chick arn 1ifting
YV4 Choch are lovering
NN : \/ YV6 Chock dem soving rightsards
_ {‘\3’:1%‘:{ P 2 Yy7 Tilting ostsid
QF | Wiacznik zasilania
T Transformator 115 VA
M1 | Silnik uchwytu
M2 | Silnik pompy
KM1 | Stycznik AC - obrot uchwytu w prawo
KM2 | Stycznik AC - obrét uchwytu w lewo
KM3 | Stycznik AC - zabezpieczenie silnika hydraulicznego
SB1 | Przetacznik zaciskania/otwierania uchwytu
SB2 | Manipulator ruchu ramienia uchwytu
SB3 | Pedat sterowania
SB4 | Przetacznik zatrzymania awaryjnego
SB5 | Przetacznik pochylania
Y1 Elektrozawor 24 V DC - zaciskanie uchwytu
Y2 | Elektrozawor 24 V DC - otwieranie uchwytu
Y3 | Elektrozawdr 24 V DC - unoszenie ramienia uchwytu
Y4 | Elektrozawdr 24 V DC - opuszczanie ramienia uchwytu




Y5 | Elektrozawér 24 V DC - ruch w lewo ramienia uchwytu
Y6 | Elektrozawdr 24 V DC - ruch w prawo ramienia uchwytu
Y7 | Elektrozawdr 24 V DC - pochylanie na zewnatrz
Y8 | Elektrozawor 24 V DC - pochylanie do wewnatrz
HL | Lampka kontrolna
KARTA GWARANCYJNA
Montazownica Invento TC 823M
Typ urzadzenia: STD-301 Nr Seryjny ...cccccccccccneccccssncsecccsonnes
1. Firma P.U.P. TIP-TOPOL gwarantuje bezawaryjna prace urzadzenia przez okres 12 miesiecy od

7.

8.

dnia uruchomienia urzadzenia.

Gwarant zapewnia, ze urzadzenie jest wolne od wad materiatowych i produkcyjnych.

W okresie gwarancyjnym Gwarant zapewnia bezptatne naprawy sprzetu (usuniecie awarii
objetych gwarancja). Na zyczenie uzytkownika Gwarant moze wykonywa¢ ptatne przeglady
techniczne.

Uzytkownik jest zobowigzany do informowania pisemnie o koniecznosci wykonania naprawy.
W okresie gwarangji jedynym uprawnionym podmiotem do dokonywania napraw i przegladéow
jest Gwarant.

Zobowiazania Uzytkownika:

- Uzytkownik urzadzenia zobowigzuje sie do przestrzegania zasad uzytkowania
zawartych w ,Instrukcji obstugi” dostarczonej wraz z urzadzeniem

- Uzytkownik zobowiazuje sie powiadomi¢ Gwaranta o kazdej awarii powodujacej
koniecznos¢ dokonania naprawy. Uzytkownik moze zgtosi¢ awarie w miejscu zakupu
urzadzenia lub w centrali firmy TIPTOPOL w Pobiedziskach tel. (0****61 8152 200)

- Wypetniona niniejsza ,Karta gwarancyjna” stanowi udokumentowanie prawa do
gwarancji i powinna by¢ przechowywana w miejscu zainstalowania urzadzenia i
udostepniana pracownikom serwisu firmy TIPTOPOL celem wykonywania adnotacji o
naprawach i ewentualnych przedtuzeniach czasu gwarangji.

Gwarancja wygasa w przypadku gdy:

- zostaty usuniete numery fabryczne,

- urzadzenie byto eksploatowane niezgodnie z przeznaczeniem lub w warunkach i w
sposdb inny niz okreslony w instrukcji obstugi

- uzytkownik lub podmiot trzeci dokonat napraw lub przerébek urzadzenia bez
uzgodnienia z Gwarantem,

- uszkodzenie powstato z winy uzytkownika lub w wyniku zdarzen losowych

Uzytkownik

Data sprzedazy i nr faktury (wypetnia sprzedawca) ......ineennrinnssnnsisssesssesssssnenes




9. Oswiadczenie uzytkownika.

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji okreslonymi w niniejszej Karcie.
Potwierdzam petna sprawnos¢ urzadzenia w chwili podpisania Karty Gwarancyjnej oraz fakt
przeszkolenia personelu obstugujacego urzadzenie.

Uzytkownik

Adnotacje o naprawach.

L.p.

Data Data Wykonane czynnosci naprawcze, wymienione Podpis
zgtoszenia naprawy podzespoty, adnotacje o przedtuzeniu gwarangji serwisanta
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Informacje srodowiskowe 7 ¥ 1927 D203

Dziekujemy Panstwu za wybér naszych produktow. Jako Firmie, ktorej kwestia
ochrona $rodowiska nie jest obojetna prosimy Panstwa o zapoznanie sie z ponizszymi

wskazowkami dotyczacymi postepowania ze zuzytymi produktami.

b4

,1e . . . . , I . .
Jesli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza , stosowac nalezy

ponizsza procedure usuwania

Produkt ten moze zawieral substancje niebezpieczne dla srodowiska lub dla
zdrowia jesli nie zostang odpowiednio usuniete. Niniejsze informacje podane s3 po to,
aby zapobiec uwolnieniu niebezpiecznych substancji do sSrodowiska. Elementow
elektrycznych i elektronicznych nigdy nie wolno wyrzuca¢ do kubtéw z odpadami
komunalnymi. Caty sprzet nalezy utylizowac¢ zgodnie z obowigzujagcymi przepisami w
miejscu zainstalowania. Dzieki takiemu postepowaniu mozna unikna¢ groznych

konsekwencji dla srodowiska i zdrowia.



Zgodnie z obowigzujacymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie produktu
w inny sposéb niz opisany powyzej bedzie karane. Zalecane jest rowniez segregowanie
innych odpadéw: recykling zewnetrznego i wewnetrznego opakowania produktu oraz
zuzytych baterii i akumulatorow (jesli produkt takich wymaga). Panstwa pomoc jest
bardzo wazna, aby zmniejszy¢ ilos¢ surowcédw potrzebnych do produkgji sprzetu,
zminimalizowac wykorzystanie wysypisk Smieci oraz poprawi¢ jakos¢ zycia zmniejszajac

ilos¢ potencjalnie groznych substancji w Srodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z 0.0. 62-010
Pobiedziska ul. Kostrzynska 33

www.sklep.tiptopol.pl
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