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Symbole i oznaczenia

W instrukgji, dla utatwienia czytania, zastosowano nastepujace symbole i
oznaczenia.

‘- Wskazuje czynnosci wymagajace ostroznej obstugi

® Wskazuje zakaz

A Wskazuje sytuacje niebezpieczna dla operatora
Wytluszczenie | Wazna informacja

‘- UWAGA: przed podnoszeniem i regulacja nalezy
uwaznie przeczytac rozdziat 7 . Instalacja”, w ktorym
opisano czynnosci zapewniajace mozliwie najlepsze

dziatanie.




Instrukcja obstugi montazownicy Invento TC 724

ROZAZiat T WPIOWAAZENIE ...ttt ss s s sbs st sess s ssnssanes 1

Rozdziat 2 INfOrMACIE OGOINE ...ttt bbb s s 1

Rozdziat 3 Transportowanie, rozpakowywanie i PrzeChOWYWANIE ..........c.rvrrveivennvennserssiessissessssssssssssssssssssssssssssens 6
ROZAZIAE 4 INSTAlAC]A.....eueeereereeeeee ettt ettt st eb s s st R bbb nesene 6
ROZAZIAH 5 ODSIUGA .ottt et 17
ROZAZIat 6 POMPOWANIE ...ttt sss st sssss bbbt ss s bbb bbb et 21
Rozdziat 7 Instalacja i obstuga ramienia pOMOCNICZEGO (OPCIA)...vurwerrerrerreeereereeeeeeseessesssesssesesesssesssssssessssasessseses 23
ROZAZIat 8 KONSEIWACTIA ....vvvureerrieeeeeeeeeeieeee et ss et et s s8Rt e 35
Rozdziat 9 ROZWIGZyWanie PrODIEMOW ...........ieierieriesreseiesissssssessssssssssssssssss s s ssssssssss s ssssssssssssssss s sseses 36

Rozdziat 10 Schematy elektryCzne i PNEUMALYCZNE........ov et ess s e seenen 29



Rozdziat 1 Wprowadzenie

1.1Wprowadzenie

Niniejszy produkt powstat w oparciu o zasade
najwyzszej jakosci. Nalezy postepowad zgodnie ze
wskazowkami zamieszczonymi w niniejszym
dokumencie, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie i
dtugi okres uzytkowania maszyny. Doktadnie zapoznac
sie z instrukcja i upewnic sig, ze jej tresc jest

zrozumiata.

1.2Dane identyfikacyjne montazownicy

Petny opis modelu i numeru serii utatwi naszemu
dziatowi technicznemu $wiadczenie ustug. Dane te sg
rowniez przydatne przy wysytce czesci zamiennych.
Dane montazownicy podajemy w ponizszej
kolumnie. W przypadku réznic miedzy danymi w
instrukgcji a danymi na tabliczce znamionowej za
prawidtowa nalezy uznad tabliczke znamionowa

umieszczong na maszynie.

Instrukcja stanowi integralng czes¢ produktu

Nalezy ja przekaza¢ nowemu wiascicielowi przy
odsprzedazy maszyny.

-

Podzespoty i elementy na zdjeciu moga
réznic sie od rzeczywistych.

1.4 Ogolne srodki bezpieczenstwa

A\

Montazownica powinna by¢ obstugiwana
przez profesjonalny personel posiadajacy
specjalne uprawnienia.

V: A kW:
fazy: Hz: zasilanie pneumatyczne: 8-10 bar
(115-145 PSI)

1.3Przechowywanie instrukgji

Aby prawidtowo korzystac z niniejszej instrukgji,
zalecamy przestrzeganie nastepujacych zasad:
Przechowywac¢ podrecznik w miejscu tatwo
dostepnym. Przechowywac¢ podrecznik w miejscu
odpornym na wilgoc.

Uzywac tej instrukcji w sposob prawidtowy

i nie uszkadzac jej.

Uzytkownik maszyny musi zapoznac sie z instrukgja i

programami zawartymi w niniejszym podreczniku.

Rozdziat 2 Informacje ogoélne

2.1 Przeznaczenie

Montazownica zostata zaprojektowana i

wyprodukowana do montazu/demontazu obreczy.

Niniejszym oswiadczamy, ze producent nie ponosi

odpowiedzialnosci za szkody wynikte z uzytkowania

niezgodnego z instrukcjg lub niewtasciwego,

niepoprawnego i nieuzasadnionego.

2.2 Elementy maszyny
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Rys. 2-1
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sprezyna watu pionowego

. przycisk blokady zaworu recznego

wat szesciokatny

. gtowica narzedziowa

. szczeki zaciskowe

stot obrotowy

. panel przedni

. pedat odchylania kolumny

pedat zaciskania

pedat zbijania stopki

. pedat stotu obrotowego
. tom

. wspornik kota

. tyzka zbijaka

. uchwyt tyzki zbijaka

. ramie zbijaka stopki

Q.
R.
sS.
T.

U. kolumna

V. skrzynka manometru

W. ramig¢ poziome

X. sitownik blokady

2.3 Etykiety ostrzegawcze

/\ CAUTION |A\ WARNING |/\ WARNING

)n

BE SURE TO READ ALL W, ALWAYS WEAR SAFETY
LABELS AND INS' UA GLASSES WHEN
OPERATING THIS MACHINE} 5009

KEEP HANDS CLEAR OF
AD AR

WHEN INFLATING

Podczas pracy trzymac¢ rece z dala od opony:-
Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy dokfadnie

sitownik zaciskowy
sitownik zbijaka stopki
regulator powietrza

zbiornik powietrza

przeczytac instrukcje obstugi.

Stosowac srodki ochrony podczas pracy.

"

Porazenie pradem elektrycznym!

Nie umieszczaé Zzadnej czesci ciata pod glowica

narzedziowa.

Strona
2



Podczas pracy nie nalezy nosi¢ dtugich wtoséw, luznego

ubrania i bizuterii

Podczas zbijania ) ; )
Podczas pracy nie nalezy wktadac rak pod spadajace

stopki, tyzka zbijaka bedzie o
czesci.

poruszac sie bardzo szybko w lewo, a

operator nie powinien sta¢ pomiedzy

Uwaga: Podczas dociskania opony, jesli

tyzka a kotem.

sitownik zaciskowy jest otwarty, moze dojs¢ do

skaleczenia dtoni operatora. Nalezy pamieta¢, ze dion nie

A DANGER

powinna stykac sie z boczna sciang opony.

Podczas zaciskania obreczy nie nalezy umieszcza¢ dtoni ani

Podczas

innych czesci ciata pomiedzy szczekami zaciskowymi a

obrecza.

/A WARNING
-

Nie sta¢ za kolumna, aby nie dozna¢ obrazen podczas

KEEP HANDS CLEAR OF ALL Je_J przechylania.

PINCH POINTS

LA008
pompowania nalezy upewnic sie, ze
koto

SCHEMAT ROZMIESZCZENIA ETYKIET

jest stabilnie zamocowane.
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BEZPIECZENSTWA

Zwroci¢ uwage, aby etykiety

bezpieczenstwa byly kompletne.

N (G | 2322
2 LON
A

Q' :: el 1

Jesli nie sg one wyrazne lub

}
|

_;_,{.‘—-
N

zaginely, nalezy je wymienié na

nowe.

Nalezy umozliwic operatorom

doktadne zapoznanie sie z etykietami

bezpieczeAstwa i zrozumienie ich Rys. 2-2

2.4Specyfikacja techniczna(konfiguracja standardowa):

znaczenia.
885IT
R . .
ozmiar zacisku 10-20
wewnetrznego (cale)
R i isk
ozmiar zacisku 1224
zewnetrznego (cale)
Maks. rozmiar opony
24 (610 mm)
(cale)
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Maks. szerokos¢ opony wewnetrznego
(305 mm)
(cale) (cale)
Sita zbijania stopki . Rozmiar zacisku oo
(10 bar) zewnetrznego (cale)
Cisnienie robocze bar (145 PSI) Maks. rozmiar
' | (610 mm)
Maks. ciénienie opony (cale)
3,5 bar (50 PSI)
pompowania Maks. szerokosé
(305 mm)
V/380V opony (cale)
Zasilanie V /400 V 3 fazy Sita zbijania stopki
kg

V220V 230V 1 faza

(10 bar)

0,75 (3 fazy, jedna predkos¢)

Cisnienie robocze

bar (145 PSI)

Moc silnika 0,85/1,1 kW (3 fazy, dwie
predkosci)

Maks. cisnienie

pompowania

3,5 bar (50 PSI)

1,1 kW (1 faza)

Predkos¢ obrotowa 7-14 obr./min.

Maks. moment obrotowy

V/380V
Zasilanie V /400 V 3 fazy
V220V 230V 1 faza
0,75 (3 fazy, jedna predkos¢)
0,85/1,1 kW (3 fazy, dwie
Moc silnika

predkosci)

1,1 kW (1 faza)

Nm
wrzeciona
Rozmiar opakowania 1400%x880%980
Waga kg STND 310 kg GT
Poziom hatasu < 70 dB(A)
Temperatura otoczenia -5°C~45°C
Wilgotnos¢ wzgledna 30%~95%
Wysokos¢ nad
Maks. 1000 m

poziomem morza

Predkos¢ obrotowa 7-14 obr./min.
Maks. moment
. Nm
obrotowy wrzeciona
Rozmiar opakowania 1480x1050x 1050

Specyfikacja techniczna (konfiguracja standardowa): Waga kg STND 430 kg GT
895IT
Poziom hatasu < 70 dB(A)
Temperatura -5°C~45°C
Rozmiar zacisku 13-24
otoczenia . .
Wil
ilgotnos¢ 30%~95%

wzgledna
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Wysokos¢ nad Rys. 3.1

poziomem 1000 m

morza

3.2 Rozpakowywanie

i : Usunac karton i folie ochronna.
Rozdziat 3 Transportowanie, sunac karton i folig ochronng

Sprawdzi¢, czy sprzet jest nienaruszony i upewnic sie, ze
rozpakowywanie i zadna czes¢ nie zostata zgubiona lub uszkodzona.

r W razie watpliwosci nie uzywaé

maszyny i skontaktowac sie ze
sprzedawca.

przechowywanie

3.1Transportowanie

3.3 Przechowywanie

Do transportowania montazownicy wymagane jest - . . . .
P y wymag J Jesli konieczne jest dtugie przechowywanie sprzetu,

oryginalne opakowanie. ) ) . o
nalezy zadba¢ o wytaczenie zasilania elektrycznego

i nasmarowanie prowadnicy szczek zaciskowych na

Zapakowana montazownica musi by¢ transportowana
stole obrotowym, aby unikna¢ utleniania.

wézkiem widtowym o odpowiednim udzwigu.

Wsuna¢ widty w miejsce przedstawione na rys. 3.1.

Rozdziat 4 Instalacja

4.1 Wybor miejsca

Przy wyborze miejsca instalacji nalezy
upewnic sie, ze odpowiada ono

aktualnym przepisom bezpieczenstwa.

Strona 6



Montazownica musi by¢ podfaczona do zasilania
elektrycznego i pneumatycznego, dlatego sugerujemy
wybraé miejsce instalacji montazownicy w poblizu
zrédta zasilania elektrycznego i pneumatycznego,
czesci maszyny. Jesli maszyna jest instalowana na

zewnatrz, nalezy jg umiesci¢ pod zadaszeniem.

4.2 Montaz czesci
4.2 Montaz kolumny

Przed instalacjg nalezy doktadnie przeczytac instrukcje,

wszelkie modyfikacje czesci bez zgody

producenta moga  spowodowal  uszkodzenie
urzadzenia.

Personel wykonujacy rozruch musi posiada¢ okreslona
wiedze na temat uktadow elektrycznych. Operator musi
by¢ specjalnie przeszkolony i posiada¢ odpowiednie
uprawnienia.

Nalezy doktadnie sprawdzi¢ liste wyposazenia, a w razie
jakichkolwiek pytan natychmiast skontaktowad sie ze
zapewnié

sprzedawca lub  producentem. Aby

powodzenie instalacji i rozruchu,

Montazownica z silnikiem nie powinna
by¢ uzywana w srodowisku, w ktérym

istnieje mozliwos¢ eksplozji.

nalezy przygotowac nastepujace narzedzia:

Dwa klucze ptaskie (10"”), klucz nasadowy, klucz
imbusowy, Srubokret, mtotek i miernik

wielofunkcyjny.

4.2.2 ROZPAKOWYWANIE

4.2.3 Zgodnie z instrukcja rozpakowywania
zamieszczona na opakowaniu usuna¢ karton i
material opakowaniowy, aby sprawdzi¢, czy
maszyna nie jest uszkodzona oraz czy czesci

zamienne sa kompletne.

4.2.4 Materiat opakowaniowy nalezy przechowywac
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z dala od miejsca pracy i odpowiednio 4.2.6 Odkreci¢ srube mocujaca na panelu bocznym

z nim postepowac. (rys. 4-2 A). Zdjac panel boczny (rys. 4-2 B) i odkrecic

4.2.5 INSTALACJA KOLUMNY Srube mocujaca (rys. 4-2 C) na skrzynce narzedziowe;j.

Ustawi¢ podstawe korpusu na podtozu, rozpakowad ) )
Zdemontowac skrzynke narzedziowa.
karton z akcesoriami i wyjac¢ zespot watu obrotowego

(rys. 4-2 B). Wyczyscic¢ i nasmarowac.

Strona 8



dokreci¢ nakretke z podktadkg. Mom  ent dokrecenia

wynosi 70 N-m.

Rys. 4-1

Rys. 4-2

Strona 9



4.2.7 Podnies¢ kolumne i wtozy¢ waz PU (rys. 4-3 A)
od dotu w otwér w gornej czesci korpusu maszyny
(rys. 4-3 B). Ustawi¢ pozycje kolumny, tak aby tuleja watu
obrotowego (rys. 4-4 A) znalazta sie w otworze
podstawy watu obrotowego (rys. 4-4 B). Zdja¢ nakretke

i podktadke z jednego korica zespotu watu obrotowego

(rys. 4-1 A), tak aby zakonczenie watu znajdowato sie
okoto 1 mm nizej niz rama podstawy. Ponownie a
nastepnie zamontowaé  elastyczna

podktadke zabezpieczajaca.

Rys. 4-6
4.2.10Zamontowac waz PU wtozony do korpusu
w kroku 4.2.7 do trojnika weza zasilania powietrzem

w korpusie (rys. 4-7).

Strona 10



4.2.11 Zamontowa¢ ostone ochronng ramienia

poziomego: Odkreci¢ nakretke kotpakowa (rys. 4-8 A)
Rys. 4-4

z przodu i Srube mocujaca z tytu (rys. 4-8 B), a takze
4.2.8 Odchyli¢ kolumne do tytu, odcigé opaske

Srube mocujaca (rys. 4-8 D) na gorze pionowej
preta mocujacego (rys. 4-5 A) i wypchnac ttoczysko pokrywy (rys. 4-8 C) i zdjaé pokrywe.

sitownika (rys. 4-5 B).
r

i zranieniu osob.

Podczas demontazu pokrywy pionowej, nalezy dobrze

podeprzeé wat pionowy, aby zapobiec jego upadkowi

Rys. 4-5
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4.2.9 Ustawi¢ otwér ©16 (rys. 4-6 A) przed i pod kolumna w

miejscu potokragtego otworu (rys. 4-6 B)

na gérnym gniezdzie. Zdjac podktadke

zabezpieczajaca z jednej strony watka wypychajacego

(rys. 4-1 B) i wiozy¢ w odpowiednie otwory watu

(rys. 4-6 E) i ttoczyska sitownika (rys. 4-6 D) przez Rys. 4-7

otwor @16 i wyjac z otworu po drugiej stronie, 4.2.12 Usuna¢ opakowanie ostony ochronne;.

Whkreci¢ nakretke kotpakowa (rys. 4-9 A) i srube a bokiem kolumny, tak aby wynosita 0,03 mm mocujaca (rys. 4-8 C),

zatozy¢ sprezyne watka (rys. 4-10), a nastepnie dokreci¢ nakretki.
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pionowego (rys. 4 -9 D), pokrywe watka pionowego

i $rube mocujgcy (rys. 4-8 D), (rys. 4-8 C) i dokrecié.

Rys. 4-8 Rys. 4-9

4.2.13 Wyregulowad $rube pozycjonujaca po dwdch
stronach kolumny: Poluzowa¢ nakretki po obu stronach

i wyregulowac szczeline pomiedzy tbem sruby

Rys. 4-10

4.2.14 TEST UKLADU PNEUMATYCZNEGO

Podtaczy¢ zrodito powietrza, uzy¢ przycisku zaworu
pneumatycznego blokady, aby zablokowaé¢ ramie
poziome zgodnie z rys. 2-2. Nacisngé pedat pochylenia
kolumny (rys. 2 -11), a kolumna odchyli sie do tytu
Ookoto 25° Predkos¢ ruchu kolumny zostata
ustawiona na okoto 2 sekundy na jeden skok.

Po dlugim uzytkowaniu predkos¢ bedzie wieksza
lub mniejsza, w tym momencie mozna uzyé zaworu
regulaciji predkosci, aby ia dostosowac:
Poluzowag nakretke, po przekreceniu $ruby w prawo
predkos¢ bedzie sie zmniejszaé, a po przekreceniu

w lewo — zwiekszaé. Po regulacji na Srubie mozna

dokrecic¢ nakretke.
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4.2.15 Montaz tyzki zbijaka

4.2.16 Odkreci¢ przeciwnakretke (rys. 4-11 B) z gory
ttoczyska sitownika zbijaka stopki i odkreci¢ ztacze
Srubowe (rys. 4-11 F) (rys. 4-11 D) na korpusie. Zgodnie
Z oznaczeniami na rys. 4-11 wsunac tyzke zbijaka (rys. 4-
11 C) do tloczyska (rys. 4-11 A), zawiesi¢ jeden koniec
sprezyny ramienia zbijaka (rys. 4-11 E) na korpusie, a
nastepnie wtozy¢ srube (rys. 4-11 F) do korpusu i otworu
tyzki, a nastepnie uzyé nakretki i podktadki ptaskiej (rys.
4-11 D) wraz ze $ruba

(rys. 4-11 F) do potaczenia i zamocowania. Dokrecic¢
przeciwnakretke (rys. 4-11 B) i ttoczysko sitownika zbijaka

stopki. Zawiesi¢ drugi koniec

Rys. 4-11
4.2.16 Regulator powietrza

Wyjaé regulator powietrza (rys. 4-14 A) z kartonu z
akcesoriami i zamontowal ztacze Zrédta powietrza na
wlocie regulatora powietrza (rys. 4-13 A).

Po zakonczeniu montazu wtozy¢ wtyk zrodta powietrza
do ztacza zrodta powietrza.

Uwaga: Przy montazu nalezy odtaczy¢ zrédto

powietrza!
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4.2.17 Montaz i podtaczenie manometru

sprezyny ramienia zbijaka stopki (rys. 4-11 E) na watku

sworznia (rys. 4-12 A).

Rys. 4-13

Zamocowac¢ manometr (rys. 4-15 A) na kolumnie (rys.

4-15 C) za pomoca $ruby (rys. 4-15 B).

Rys. 4-14

4.2.17 Montaz i podtaczenie manometru Rys. 4-15
Zamocowac¢ manometr (rys. 4-15 A) na kolumnie

(rys. 4-15 C) za pomoca Sruby (rys. 4-15 B).
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4.3 Rozruch techniczny

Wszystkie prace zwigzane z potaczeniem
elektrycznym musza by¢ wykonane przez
profesjonalny personel, aby zapewnic

pedat. Stof obrotowy bedzie sie poruszat przeciwnie

do ruchu wskazéwek zegara.

prawidtowe zasilanie, a takze prawidtowe
podtaczenie faz. Nieprawidtowe podtaczenie
elektryczne spowoduje uszkodzenie silnika i
nie bedzie objete ochrong gwarancyjna.

-

Jesli stot obrotowy nie porusza sie zgodnie
z opisanymi powyzej wytycznymi, nalezy
zamienic¢ ze sobg 2 przewody na 3-
fazowym podtaczeniu kolumny.

Sprawdzi¢, czy charakterystyka uktadu spetnia
wymagania urzadzenia. Jesli konieczna jest zmiana
napiecia maszyny, nalezy zapoznac sie ze schematem
elektrycznym zamieszczonym w rozdziale 9, aby
odpowiednio skonfigurowad listwe zaciskowa. Wlot
regulatora powietrza (rys. 2-1 S) potaczy¢ przez
maszyne z instalacja sprezonego powietrza.

"

Podtaczyé maszyne do instalacji elektrycznej
wyposazonej w bezpiecznik.

Idealne uziemienie powinno spetniac
lokalne normy krajowe. W razie potrzeby
zastosowac zabezpieczenie uptywowe, aby
zapewni¢ bezpieczenstwo pracy urzadzenia.
Jesli montazownica nie jest wyposazona we
wtyk zasilania, klient powinien go
zamontowad. Min. natezenie pradu wtyku
powinno wynosi¢ 16 A, przy zachowaniu
odpowiednich parametréw napiecia
maszyny.

4.4 Test dziatania
Nacisnac¢ pedat (rys. 4-17 K), stot obrotowy bedzie sie

poruszat zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Unies¢

Nacisnac¢ pedat H, kolumna U odchyli sie do tytu.

Ponowne nacisniecie pedatu spowoduje powr6t kolumny
do pozycji robocze;.

Nacisnac¢ pedat |, 4 szczeki zaciskowe otworza sie.
Ponowne nacisniecie pedatu spowoduje zamkniecie
szczek zaciskowych.

Nacisna¢ pedat J, a tyzka zbijaka przejdzie w stan
roboczy. Po ponownym nacisnieciu tyzka powroci

do pozycji poczatkowej.

Kiedy przycisk zaworu recznego jest w potozeniu

Y, ramie narzedziowe U i ramie poziome C sg
zablokowane.

Kiedy przycisk zaworu recznego jest w potozeniu Z, ramie
narzedziowe U i ramie poziome C

sg odblokowane.
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»

o
¥ o
\

Rozdziat 5 Obstuga

A\

Po przeczytaniu i zrozumieniu instrukcji
obstugi oraz zawartych w niej ostrzezen
mozna przystapi¢ do uzytkowania
maszyny. Przed rozpoczeciem pracy
nalezy catkowicie spuscié¢ powietrze z
opony i zdja¢ wszystkie ciezarki
znajdujace sie na kole.

Proces obstugi opony jest nastepujacy:

a) zbicie stopki b) demontaz opony c) montaz opony

Proponujemy wyposazyc sie w urzadzenie
regulujace ci$nienie.

-

5.1 Zbijanie stopki

Nalezy by¢ bardzo ostroznym przy zbijaniu
stopki. Po nacisnieciu pedatu zbijaka
stopki, ramie przemieszcza sie szybko i z
duza sita, co stanowi zagrozenie
zmiazdzenia wszystkich przedmiotow w
swoim obszarze skoku.

Sprawdzi¢, czy opona jest pozbawiona powietrza, a
w razie potrzeby catkowicie je spuscié.

Catkowicie  zamkna¢  szczeki  zaciskowe  stotu

obrotowego.

Jesli podczas zbijania stopki szczeki
zaciskowe znajduja sie w pozycji otwartej,
bedzie to stanowi¢ duze zagrozenie dla
dtoni operatora.

Oprzec koto o wspornik kota z prawej strony korpusu

montazownicy (rys. 5-1 M).
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Jak przedstawiono na rys. 5-2, oprzec tyzke zbijaka

(rys. 5-1 N) o stopke w odlegtosci ok. 1 cm od opony.

Rozprowadzi¢ paste montazowa na
F stopce. Nieuzycie srodka smarnego

spowoduje uszkodzenie stopki.

Upewnic sig, ze obrecz jest dobrze
F unieruchomiona na szczekach

zaciskowych.

Nalezy pamietaé, zeby opierac o oponeg, a nie o obrecz.
Nacisna¢ pedat (rys. 5-1J), aby przesunad tyzke.
Gdy tyzka dotrze do kohca swojego zakresu podczas

zbijania stopki, nalezy zwolni¢ pedat i delikatnie

obracac opone, az do catkowitego odtgczenia opony

rys. 5-1, rys. 5-2
5.2 Demontaz opony

F Przed przystgpieniem do pracy nalezy

upewnic sie, ze wszystkie ciezarki

od obreczy.

zdjeto z kota, a z opony spuszczono

powietrze.

Przy odchylaniu kolumny do tytu nalezy
upewni¢ sie, ze nikt nie stoi

Za montazownica.

Nacisna¢ pedat (Rys. 5-1 H), aby przechyli¢ kolumne, co

utatwi dostep do stotu obrotowego.
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Podczas blokowania obreczy nigdy nie
nalezy wktada¢ reki pod opone.
Prawidtowa pozycja to taka, w ktérej
opona znajduje sie na srodku stotu
obrotowego.

trzny w
Zacisk wew ¢ y

., odniesieniu
Ustawic¢ koto

do (rys. 2-1) i (rys. 1-5).

Nacisna¢ peja’r (rys. 5-11)
dkowej. o na
do pozydji $rzczekach
i
Ustawi¢ kotdocisnac
tawi¢  pedat
zaciskowych ; potozeniu

obrecz. U

(rys. 5-11)
koncowym.

Zacisk zewnetrzny

Ustawic¢ koto w
odniesieniu do pozycji
szczek zaciskowych
(rys. 2-1 E).

Ustawi¢ koto na
szczekach zaciskowych i
docisng¢ obrecz.
Nacisnac¢ pedat (rys. 5-1
), aby otworzy¢ szczeki.

Nigdy nie umieszcza¢ dtoni na kole.
Cofniecie kolumny do pozycji roboczej
moze spowodowad zmiazdzenie reki
operatora, ktéra zostanie zacisnieta
miedzy opong a obrecza.

Ustawi¢ przycisk blokady w pozycji Y (rys. 4-16 Y) i
zwolni¢ blokade ramienia narzedziowego M. Przesunaé
ramie narzedziowe w doét, tak aby gtowica

narzedziowa znalazta sie nad obrecza.
Ustawié przycisk blokady w pozycji Z (rys. 4-16 Z)

i zablokowa¢ zespo6t ramienia narzedziowego. Blokada ta
sktada sie z blokady poziomej i pionowe;j.

Odlegtos¢ miedzy gtowica narzedziowa a obrecza

wynosi 2 mm (rys. 5-3).

Rys. 5-3

Wiozy¢ tom miedzy stopke a gtowice narzedziowa (rys.
5-5), powodujac, ze stopka przesunie sie powyzej
gtowicy narzedziowe;j.

powinien znajdowal

Aby unikna¢ uszkodzenia detki, zawor

sie po prawej

stronie gtowicy narzedziowe;.

Odlegtos¢ wynosi 10 cm (rys. 5-5)

® Naszyjnik, bransoletka, luzne ubranie i

ruchome czesci moga stanowié zagrozenie
dla bezpieczenstwa operatora.

Nacisnac¢ pedat (rys. 2-1 H), aby przestawi¢ kolumne

(rys. 2-1 U).

Uzy¢ tomu, aby podnies¢ stopke do pozycji gtowicy
narzedziowej (rys. 5-4). Nacisna¢ pedat obrotu stotu

(rys. 5-1 K), dzieki czemu stét obrotowy bedzie sie
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poruszat zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az

cata gorna stopka zostanie uwolniona.

Przy demontazu opony z detka, aby uniknac

uszkodzenia detki, nalezy zachowac odlegtos¢ 10 cm
miedzy zaworem a gtowicg narzedziowa (rys. 5-5).
W celu odfaczenia detki opony, nalezy nacisna¢ pedat

(rys. 2-1 H), aby pochyli¢ kolumne (rys. 2-1 U) i nie

odblokowywaé ramienia narzedziowego.

Powtodrzy¢ te operacje po drugiegj stronie (rys. 5-6).

Rys. 5-5

5.3 Montaz opony

A\

Najwazniejsze jest sprawdzenie opony i
obreczy, aby uniknac¢ eksplozji w procesie
pompowania. Przed zamontowaniem
opony nalezy upewnic sie, ze:

Bieznik i opona nie sg uszkodzone, jesli sg
jakiekolwiek uszkodzenia, nie nalezy
montowac opony. Na obreczy aluminiowej
nie ma wyszczerbien lub zadrapan. Jest to
bardzo niebezpieczne zwtaszcza podczas
pompowania.

Nalezy uzy¢ specjalnej pasty do smarowania, aby
uniknac¢ uszkodzenia stopki i utatwi¢ obstuge.

Podczas blokowania obreczy nigdy nie
nalezy wktada¢ dtoni pod opone.
Prawidtowa procedura to ustawienie
kota na srodku stotu obrotowego.
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Zakres mocowania to 22 cale: 10-20 cali dla zacisku

Aby unikna¢ wypadku, nalezy unikac

zewnetrznego i 12-24 cale dla zacisku wewnetrznego. or o
kontaktu dtoni i innych czesci ciata z

ramieniem narzedziowym, gdy stot

utrzymywane w pozycji robocze;. obrotowy sie porusza.

Witozy¢ detke i powtdrzyé powyzsze operacje.

podczas jej odchylania.
Jesdli rozmiar obreczy jest taki sam, nie

.@ Upewnic sig, ze nikt nie stoi za kolumna

jest konieczne czeste blokowanie i

zwalnianie ramienia narzedziowego

Jedyne co trzeba zrobi¢, to przechyli¢
Rys. 5-6

kolumne lub przestawic jg do pozycji
roboczej. Ramig narzedziowe jest

Nie umieszczac dtoni na kole, poniewaz l |

Podczas demontazu/montazu opony stot

kolumna zmiazdzy dtoh operatora obrotowy powinien obraca¢ sie zgodnie
znajdujaca sie pomiedzy obreczg a z ruchem wskazoéwek zegara. Obrét
gtowica narzedziowa podczas powrotu przeciwny do ruchu wskazéwek zegara
do pozycji robocze;. oznacza niewtasciwe dziatanie.

Przesuna¢ opone, sprawiajac, zeby stopka przeszta pod Rozdz

o . e iat 6 Pompowanie
przednig koncowka gtowicy narzedziowej, za pomoca

dtoni wcisnac stopke do rowka obreczy. Nacisnaé pedat
(rys. 5-1 K), aby stot obrotowy poruszat sie zgodnie z Podczas pompowania n?Ieiy zachowac
ruchem wskazéwek zegara. Kontynuowac¢ te operacje, szczegdlng ostroznosc. Scisle przestrzegac

az do catkowitego osadzenia opony w obreczy.
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ponizszej instrukgji. Konstrukcja i wykonanie
montazownicy nie zapewnia ochrony oséb
znajdujacych sie w poblizu w przypadku
nagtego wybuchu opony.

Eksplozja opony moze spowodowaé
powazne obrazenia, a nawet $mierc
operatora. Doktadnie sprawdzi¢, czy rozmiar
obreczy jest identyczny jak rozmiar opony.
Przed napompowaniem sprawdzi¢, czy
opona nie jest uszkodzona lub zuzyta. Po
napompowaniu sprawdzi¢ cisnienie
powietrza. Maksymalne ustawione ci$nienie
pompowania wynosi 3,5 bar = 51 psi.

Nie przekracza¢ wartosci cisnienia zalecanej

przez producenta i trzymac rece i ciato z
dala od opony.

6.1 Powszechna procedura pompowania:
(1) Podtaczy¢ manometr do zaworu opony. (2)
Sprawdzi¢, czy rozmiar opony odpowiada
rozmiarowi obreczy.

(3) Sprawdzi¢, czy stopka jest w petni nasmarowana.

W razie potrzeby wykonaé smarowanie.

@ Rozpocza¢ pompowanie. Sprawdzi¢ ci$nienie
na manometrze.

® Kontynuowad¢ pompowanie. Sprawdzad

cisnienie powietrza podczas pompowania.

Ryzyko eksploz;ji!
Cisnienie nie powinno przekroczy¢ 3,5 bar
(51 PSI) podczas pompowania.

Jesli wymagane jest stosunkowo wysokie
cisnienie, nalezy zdjac¢ opone ze stotu
obrotowego i umiesci¢ ja w koszu do
pompowania. Nigdy nie przekraczaé
ci$nienia zalecanego przez producenta.
Dtonie i inne czesci ciata powinny
znajdowac sie z tylu pompowanej opony.
Inne osoby niz profesjonalny,
przeszkolony personel nie powinny
obstugiwac maszyny ani przebywac w
strefie przy montazownicy.

6.2 Pompowanie uderzeniowe Metoda

uderzeniowa jest bardzo dogodna do

pompowania opon bezdetkowych.

-

W tym procesie hatas moze
osiggnac 85 dB, dlatego
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sugerujemy stosowanie srodkow
ochrony przed hatasem.

O Zamocowac¢ koto na stole obrotowym i podtaczy¢
dysze do zaworu opony.

@ Sprawdzi¢, czy rozmiar opony odpowiada

rozmiarowi obreczy.

® Sprawdzi¢, czy stopka jest w petni nasmarowana.

W razie potrzeby wykona¢ smarowanie.

(9) Ustawi¢ pedat w pozycji $rodkowej. (5) Rozpoczaé
pompowanie. Sprawdzi¢ cisnienie na manometrze i
kontynuowac pompowanie. Sprawdzaé cisnienie
powietrza podczas pompowania, az do osiggniecia
zadanej wartosci.

Ryzyko eksplozji!

Cisnienie nie powinno przekroczy¢ 3,5 bar
(51 PSI) podczas pompowania.

Jesli wymagane jest stosunkowo wysokie
cisnienie, nalezy zdja¢ opone ze stotu
obrotowego i umiesci¢ ja w koszu do
pompowania. Nigdy nie przekraczaé
cisnienia zalecanego przez producenta.
Dfonie i inne czesci ciata powinny
znajdowac sie z tylu pompowanej opony.
Inne osoby niz profesjonalny,

przeszkolony personel nie powinny
obstugiwac maszyny ani przebywac w

strefie przy montazownicy.

Rozdziat 7 Instalacja i obstuga

ramienia pomocniczego (opcja)

PL330 (lewe ramie) i AL335 (prawe ramie) sa waznymi
przyrzadami pomocniczymi montazownicy. Moga one
wystepowac niezaleznie lub razem na montazownicy do
opon o Ssrednicy wiekszej niz 20", pomagajac w
demontazu i montazu sztywnych i ptaskich opon, aby
wykona¢  prace, ktérg  samodzielnie  operator
wykonywatby z trudem albo nie mogtby jej wykonac¢ w
ogole.

7.1 MONTAZ LEWEGO RAMIENIA POMOCNICZEGO

A\

7.1.1 Plyta podstawy po lewej i prawej stronie korpusu

Przed instalacja nalezy odtaczy¢ zasilanie

elektryczne i pneumatyczne!

montazownicy, ktéra moze obstugiwac opony o $rednicy
powyzej 20", ma przygotowane otwory montazowe dla
lewego ramienia pomocniczego. Przed instalacjg mozna
zdjag¢ panel boczny i wyja¢ gumowa zatyczke
instalacyjna.

7.1.2 Wyja¢ opakowanie z ramieniem pomocniczym
PL330. Sprawdzi¢ wyposazenie dodatkowe zgodnie z

lista pakowa. Po sprawdzeniu wyja¢ zespdt podstawy
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(rys. 7-1) i odkre;cic’ Srube z podktadka.

Rys. 7-1

7.1.3 Wsuna¢ platforme piyty podstawy do korpusu
przez ptyte podstawy z lewej tylnej strony korpusu.
Wyréwna¢ nagwintowany otwdr ze wzmocnhionym
otworem i uzyc¢ sruby z podktadka, aby zamocowacd

(rys. 7-2).
'

Rys. 7-2

7.1.4 Zamontowac wspornik korpusu (rys. 7-3 A) na
gniezdzie. Wyréwnac. Uzy¢ wykreconej wczesniej
Sruby, aby zamocowad, ale nie dokrecaé

(rys. 7-3).

Rys. 7-3
7.1.5 Uzy¢ wspornika mocujacego (rys. 7-4 A), aby
potaczy¢ wspornik korpusu z korpusem

i uzy¢ sruby, aby zamocowac.

Rys. 7-4

zasilania

7.1.6  Podfaczyc waz
powietrzem i uzy¢ tréjnika (rys. 7-5 A) do podtaczenia
weza wylotowego, a drugi koniec potaczyé z wlotem

zaworu regulacji ciSnienia ramienia pomocniczego.
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Rys. 7-5

7.1.7 Podtaczy¢ Zzrodto powietrza, whozy¢ tacznik stozka
dociskowego (rys. 7-6 A) w otwdr watu obrotowego (rys.
7-6 B) ramienia obrotowego. Obstuzy¢ reczny zawor
zmiany kierunku, tak aby wierzchotek stozka
dociskowego pokryt sie

ze S$rodkiem stotu obrotowego (rys. 7-7). Jedli nie
pokrywa sie, uzyé sruby do regulagji potozenia

podstawy (rys. 7-4), aby osiggnac zbieznos¢.

Po regulacji wkrecié srube.

Rys. 7-6

Rys. 7-8

7.1.8 Zgodnie z rys. 7-8, zamocowa¢ wspornik mocujacy
na korpusie i przymocowa¢ do wspornika skrzynke
narzedziowa, a nastepnie dokrecié

przeciwnakretke.

7.1.9 Zgodnie z rys. 7-9 zamocowac wspornik stozka na
wsporniku korpusu i zainstalowac stozek

we wsporniku.

7.1.10 Poluzowad¢ nakretke ponizej podstawy i obréci¢

Srube zgodnie z ruchem wskazéwek  zegara,
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az do oparcia o podtoze i dokreci¢ (rys. 7-10), a takze
zamontowaé panel boczny i skrzynke narzedziowa

usuniete w punkcie 7.1.1. W tym momencie instalacja

lewego ramienia pomocniczego zostata zakonczona.

L

Rys. 7-10
7.2 Uzytkowanie lewego ramienia pomocniczego 7.2.1
Po zdjeciu opony z obreczy zgodnie z instrukcja

zrozdziatu 5 ~mozemy wykonad nastepujace

czynnosci.

Rys. 7-9 - iy . , :

7.2.2 Najpierw ustawic¢ szczeki zgodnie z wymiarem kota,
a nastepnie zacisna¢ obrecz i umiescic stozek dociskowy
na srodku obreczy (rys. 7-11). Nacisna¢ zawdr reczny,
aby docisna¢ obrecz, az zewnetrzna krawedz obreczy

znajdzie sie ponizej powierzchni szczek. W tym

momencie mozna natychmiast
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zablokowac obrecz. Podnies¢ ramie pomocnicze i umiesci¢

je w pozycji roboczej, odsunaé stozek dociskowy i umiescic¢

go na wsporniku (rys. 7-9 A).

Rys. 7-11

7.2.3 Za pomoca docisku (rys. 7-12 A) napierac¢ fragment po fragmencie na opone odtaczong od obreczy i za

pomoca pedzla rozprowadzac smar na krawedzi stopki. Ustawi¢ gtowice (rys. 7-12 B) w pozycji demontazowej.
Rys. 7-13

i wtozy¢ tom ponizej narzedzia demontazowego pomiedzy

obrecz i stopke (rys. 7-13). Unies¢ docisk

Umiesci¢ docisk obok

narzedzia demontazowego, aby docisnac
stopke
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i przesuna¢ go do pozycji przeciwnej do narzedzia

demontazowego i wcisngc stopke do
rowka, a nastepnie obrocic tom, aby
podnies¢ stopke na narzedzie demontazowe (rys. 7-

14). Uruchomi¢ stof obrotowy, aby odtaczy¢ gorna stopke.

Rys. 7-14
Rys. 7-16

724 (rys. 7-16) ZBIJANIE DOLNEJ STOPKI
Za pomocg dysku podwazy¢ dolng czesé opony
od dotu obreczy (rys. 7 -15) i odtgczy¢ dolng stopke

(rys. 7-16) zgodnie z instrukcjami w kroku (5.1.5).

7.2.5 Montaz opony

Rys. 7-17

7.3 Montaz prawego ramienia pomochniczego

A Nalezy  oditgczy¢é  zasilanie  elektryczne

i pneumatyczne!
Rys. 7-15

Najpierw, zgodnie z krokami (5.2.1)~(5.2.3),
zamontowac dolna stopke, uzywajac docisku do
napierania na stopke w sposob przedstawiony na rys.

7-17. Obrocic stét obrotowy o okoto 90°. Nastepnie
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zacisnac przyrzad dociskowy w narzedziu D. Sruba M10x130 (nakretka, ptaska podktadka),
demontazowym (rys. 51) i stale obracac stét obrotowy, 4 zestawy
az do zakonczenia operadgji. E. Waz PU 28

F. Tréjnik 8

J. Ptyta podstawy

7.3.1 Rozpakowac karton i zweryfikowaé zgodnie z listg
akcesoriow i rysunkiem 7-18. Wyczysci¢ w celu
zmontowania. Wyglad zespotu przedstawiono

na rys. 7-19. Przygotowa¢ wymagane narzedzie.

LISTA AKCESORIOW:

A. Plyta mocujaca

B. Sruba M10x20 (ptaska podktadka), 2 zestawy

C. Sruba M10x25 (nakretka, ptaska podktadka), 2

zestawy
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H. Podktadka Wiozy¢ odpowiednig S$rube (rys. 7-20), zatozy¢
|. Skrzynka narzedziowa

7.3.4 Usunaé waz z konca ztgczki zrodta powietrza

i uzyé krétkiego odcinka weza @8 PU, aby potgczyé

tréjnik z wylotem oraz drugiego odcinka do potgczenia

z wezem zasilania powietrzem (rys. 7-5)-

a
o
S
i
s
!
a
il
i

Rys. 7-2

Rys. 7-19
7.3.2 Najpierw nalezy umiesci¢ podktadke (rys. 7-18) we podktadke ptaska i dokrecic¢

wskazanym miejscu na profilu U (rys. 7-19), aby 4
nakretke (rys. 7-18 J).
otwory podktadki byty wyréwnane.

7.3.3 Wyréwnacé korpus ramienia pomocniczego na

podkfadce i uzy¢ sruby (rys. 7-18 D) do zamocowania.
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Rys. 7-21

7.3.5 Wiozy¢ jeden koniec weza PU @8 (rys. 7-5) do

Rys. 7-22

adaptera trojnika, a drugi koniec potaczy¢ z wlotem
zaworu regulagji ci$nienia ramienia pomocniczego.

7.3.6 Uzy¢ czesci (rys. 7-18 B) do zamocowania czesci
(rys. 7-18 A) w odpowiedniej pozycji na kolumnie
pomocniczej i dokrecié. Uzy¢ czesci (rys. 7-18 C) do
zamocowania czesci (rys. 7-18 1) razem z czescia (rys. 7-

18) i dokreci¢ (rys. 7-22).

7.3.7 Wyregulowa¢ pion kolumny pomocniczej
Stosownie do sytuacji mozna poluzowad srube (rys. 52-
5) w celu dostosowania dokrecenia Sruby na ptycie
podstawy ramienia pomocniczego, aby uzyskac
pionowe ustawienie kolumny (rys. 60). Jesli kolumna
przechyla

sie na zewnatrz, nalezy przekrecic 2

zewnetrzne $ruby regulacyjne w kierunku zgodnym z

ruchem wskazowek zegara, a jesli kolumna przechyla sie

do wewnatrz, nalezy przekreci¢ 2 wewnetrzne Sruby

instalacja prawego asystenta jest zakonczona.

regulacyjne w kierunku zgodnym z ruchem wskazwek
zegara, aby kolumna znalazta sie w pozycji pionowej. Po
regulacji nalezy dokreci¢ kolejne 4 Sruby mocujace.
7.3.8 Podtaczy¢ zrodto powietrza i przesunaé do gory
dzwignie zaworu sterujacego, a ruchoma podstawa
ramienia pomocniczego przesunie sie do gory.

Jedli dzwignia zostanie skierowana w dof, podstawa
przesunie sie w dot. Jedli nie wystepuje nieszczelno$é

powietrza, a kazda cze$¢ przesuwa sie ptynnie,

Rys. 7-23
7.3 Uzytkowanie prawego ramienia pomocniczego
7.4.1 Przygotowal sie zgodnie z normalng metoda

demontazu i zamocowa¢ opone na stole obrotowym.

Strona 31



Instrukcja obstugi montazownicy Invento TC 724

7.4.2 Sukcesywnie uzywac docisku do napierania na
opone, a w miedzyczasie obraca¢ stdt i uzywac pedzla

do rozprowadzania gestego roztworu mydta lub smaru

miedzy opona a obrecza (rys. 7-24).

7-24

Rys. 7-25

7.4.3 Ustawi¢ kolumne w pozycji roboczej i zamocowac

narzedzie demontazowe w wymaganej pozycji

do demontazu opony (patrz rys. 7-25).

opuscic¢ dysk, az ten przesunie sie do pozycji spoczynkowej.

7.4.6 Odwréci¢ tom, aby pozwoli¢ dolnej stopce przekrecic¢
sie do gory, az na gtowice demontazowa (rys. 65). Obracac
stét obrotowy w kierunku zgodnym

z ruchem wskazdwek zegara, az opona zostanie

catkowicie zdjeta z obreczy. Rys.

Rys. 7-26
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7.4.4 Wiozy¢ tom miedzy opone a obrecz (rys. 7-25) i uzyé
zaworu recznego, aby podnies¢ stozek dociskowy i
powrdci¢. Odwroci¢ fom, aby umiescic¢ stopke nad gtowica
demontazowa (rys. 7-25). Obraca¢ stét obrotowy w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, az cata

gorna stopka zostanie odtaczona.

Rys. 7-27
6.4.5 Uzna¢ gtowice demontazowa za punkt podparcia i

wsunac¢ tom w dolna stopke. Uzy¢ okragtego dysku, aby
podnies¢ spdd opony i przesunaé go do gory, az do

gornej krawedzi obreczy (rys. 7-27), a nastepnie
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Rys. 7-28

7.4.7 Montaz opony

Przed zatozeniem opony nalezy usunaé olej, kurz i brud z obreczy. Nastepnie rozprowadzi¢ smar na gérnej i
dolnej stopce opony. Najpierw zamontowac¢ dolna stopke (rys. 66).
7.4.8 Umiescic¢ gorna stopke powyzej koncowki gtowicy

narzedziowej, a nastepnie napierac przyrzgdem
Rys. 7-30
dociskowym na opone, tak aby gérna stopka znalazta sie

ponizej czota gtowicy narzedziowej. Obracac st6t zgodnie z
ruchem wskazoéwek zegara, a po minieciu punktu 90° uzy¢
urzadzenia dociskowego (rys. 68). Jesli sg dwa ramienia
pomocnicze, mozna uzy¢ lewego ramienia do wymiany bloku

nacisku na opone, az do umieszczenia stopki w

rowku (rys. 68).
Nastepnie kontynuowac obracanie stotu

az do zamontowania catej opony. Rys. 7-31
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Rozdziat 8 Konserwacja

8.1 Uwagi

® Zabrania sie wykonywania prac

konserwacyjnych przez osoby
nieupowaznione.

Rutynowe czynnosci konserwacyjne opisane w
instrukcji sg niezbedne do prawidtowej pracy
maszyny i przedtuzenia jej okresu eksploatacji.
Jesli konserwacja nie bedzie przeprowadzana
odpowiednio czesto, wptynie to na dziatanie i
niezawodnos$¢ maszyny oraz moze spowodowac
zagrozenie dla operatoréw lub innych oséb
znajdujacych sie w poblizu obszaru ryzyka.

. ' Przed przystapieniem do konserwagji

nalezy odtaczy¢ zasilanie elektryczne i
pneumatyczne.

Wymiane w dliwych czesci na nowe oryginalne moze
wykonywac ylko profesjonalny personel.

Zabrania sie odtaczania i modyfikowania urzadzen
zabezpiecza jgcych (zawordw) w celu ograniczenia

lub zmiany ci$nienia.

F Niniejszym os$wiadczamy, ze producent

nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci

za szkody powstate w  wyniku
zastosowania czesci zamiennych

dostarczonych przez innych
producentéw lub modyfikacji

urzadzenia zabezpieczajacego.

8.2 Konserwacja

Co tydzien czyscic stét obrotowy olejem napedowym,
aby unikna¢ powstawania pytu. Nasmarowac
prowadnice szczek zaciskowych.

Co 30 dni wykonywaé ponizsze czynnosci:

Sprawdzi¢ stan napetnienia zbiornika oleju smarowego.
Jezeli zajdzie taka potrzeba, odkreci¢ Srube, aby
uzupetnié¢ olej w zbiorniku (rys. 8-1). Do smarowania
ukfadu sprezonego powietrza stosowac wytacznie olej
o lepkosci ISO VG i ISO HG. Sprawdzi¢, czy bedzie
podawana jedna kropla oleju na 3-4 nacisniecia pedatu
(rys. 8-11). Jesli nie, uzy¢ gdrnej sruby do regulagji (rys.
8-1). 20 dni po pierwszym uzyciu ponownie dokreci¢
szczeki zaciskowe (rys. 23). Jesli brak mocy, sprawdzi¢

poluzowanie pasa. Odtaczyé pas napedowy poprzez

srube regulacyjng na specjalnej zebatce silnika.
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Rys. 8-2

8.3 Regulacja odleglosci miedzy
glowica

narzedziowa a obrecza

8.3.1 Regulacja luzu pionowego, wyregulowac
ptytke blokujaca watu szesciokatnego.

Odtaczyc¢ zrédito pneumatyczne, zdjac ostone
ochronng watu szesciokatnego. Jesli luz jest zbyt
duzy, nalezy przekreci¢ w dét gérna i dolna Srube
z przodu ptytki blokujacej watu szesciokatnego.
Jesli luz jest zbyt maty, nalezy przekreci¢ w goére
gorna i dolng srube z przodu ptytki blokujacej
watu szesciokatnego (rys. 8-3 A, B).

Podtaczy¢ zrédto pneumatyczne i obserwowad

zmiane po zablokowaniu.

Rys. 8-3

8.3.2 Regulacja luzu poziomego, wyregulowaé ptytke
blokujaca watu czworokatnego

Odciac¢ zrodto pneumatyczne, zdjac¢ ostone ochronng na
gornym koncu ramienia poziomego. Za pomoca klucza
ptaskiego zwolni¢ pokrywe blokady srubami M6 na
dwéch koncach. Wyregulowa¢ srube (rys. 8-3 C), w
miedzyczasie rekg popycha¢ watek czworokatny, az
bedzie sie ptynnie poruszat (rys. 8-3 B), jednoczesnie

zablokowac¢ ramie poziome.

Rozdziat 9 Rozwiazywanie problemoéow
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PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Stoét obrotowy porusza sie
w jednym kierunku

Spalony stycznik przetacznika
uniwersalnego

Wymienic¢ przetacznik uniwersalny

Stot obrotowy nie porusza sie

Uszkodzenie pasa
Pas zbyt luzny Problem
z silnikiem

lub Zzrédtem zasilania

Uszkodzony stycznik
przetacznika uniwersalnego

Wymieni¢ pas

Wyregulowa¢ napiecie pasa
Sprawdzi¢ silnik, zrodto zasilania i
kabel zasilajacy

Wymieni¢ silnik, jesli spalony

Wymienic¢ przetagcznik uniwersalny

Sto6t obrotowy nie moze zacisnaé
obreczy w normalny sposob

Zuzyte szczeki

Nieszczelnos¢ sitownika
zaciskowego

Wymienic¢ szczeki
Wymieni¢ elementy uszczelniajgce
zwigzane z nieszczelnoscia

Wat czworokatny i szeSciokatny

— niemozliwe do zablokowania

Ptytka blokujaca niewtasciwie

umiejscowiona

Nieszczelnos¢ sitownika
blokujacego

Nastawic srube regulacyjna ptytki
blokujacej

Wymieni¢ podktadke uszczelniajaca
sitownika

Usterka ramienia poziomego

Pionowy ruch watu
szesciokatnego zacina sie

Nieprawidtowa pozycja
blokady watu czworokatnego
Nieprawidtowa pozycja
blokady watu szesciokatnego

Patrz Rozdziat 5.

Wyregulowac ptytke blokujaca watu
czworokatnego/szesciokatnego

Kolumna zbyt szybko lub
zbyt wolno odchyla sie do
tytu lub powraca

Zbyt szybkie/wolne
oproéznianie sitownika kolumny
i zbyt niskie cisnienie zrédta
powietrza

Otworzy¢ panel boczny i wyregulowaé
przepustnice (3.2.1)

Pedat nozny nie powraca

Uszkodzenie sprezyny
powrotnej pedatu

Wymienié¢ sprezyne skretna

Silnik nie obraca sie lub
wyjsciowy moment
obrotowy zbyt niski

Uktad napedowy zacina sie
Kondensator uszkodzony
Zbyt niskie napiecie

Zwarcie

Wyeliminowac zacinanie
Wymieni¢ kondensator
Zaczekad na przywrdcenie napiecia

Usung¢
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Niedostateczna sita wyjsciowa
sitownika

Nieszczelnos¢ powietrza

Usterka mechaniczna

Zbyt niskie ci$nienie powietrza

Wymieni¢ uszczelki

Usunac usterke

Wyregulowad cisnienie powietrza
zgodnie z wymogami
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Rozdziat 10 Schematy elektryczne i pneumatyczne
Schemat elektryczny 220 V
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Schemat elektryczny 380 V

PE

L1 Le L3

SA

) 0

QC

10/—\19 7!/_.)_\05 ‘i/—\l]

Instalacja na  kablu
zasilajacym klienta

4x1,5 mm?

oyl e

Winitetkne
oltabibwatte

montazownicy

Wylacznik
silnikowy

380V 0.75kw 1400rpm

Schemat okablowania montazownicy, 3 fazy, 380 V
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Schemat elektryczny 110/220 V
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KARTA GWARANCYJNA

Typ podnosnika .........cccecceuieeieiiecececNE SEIYJNY coeeenerricercnnennreccsssscnnssees

1. Firma TIP-TOPOL Sp. z 0.0. gwarantuje bezawaryjna prace urzadzenia przez okres ......... miesiecy od
dnia uruchomienia urzadzenia.
2. Uruchomienia urzadzenia oraz przeszkolenia obstugi dokonuje personel techniczny firmy TIPTOPOL.

3. W okresie gwarancyjnym Gwarant zapewnia bezptatne naprawy sprzetu (usuniecie awarii objetych
gwarancja)

4. W okresie gwarangji jedynym uprawnionym podmiotem do dokonywania napraw i przegladéw jest
Gwarant.

5. Naprawy gwarancyjne beda dokonywane w miejscu zainstalowania urzadzenia.

6. W przypadku uszkodzen powodujacych wytaczenie urzadzenia z eksploatacji gwarancja ulega
przedtuzeniu o czas pomiedzy zgtoszeniem awarii a jej usunieciem — fakt ten musi zostac
udokumentowany wpisem uprawnionego pracownika serwisu Gwaranta.

7. Zobowigzania Uzytkownika:

i. Uzytkownik urzadzenia zobowigzuje sie do przestrzegania zasad uzytkowania zawartych w
JInstrukeji obstugi” dostarczonej wraz z urzagdzeniem

ii. Uzytkownik zobowigzuje sie powiadomi¢ Gwaranta o kazdej awarii powodujacej konieczno$é
dokonania naprawy. Uzytkownik moze zgtosi¢ awarie w miejscu zakupu urzadzenia lub w centrali
firmy TIPTOPOL w Pobiedziskach tel. (0****61 8152 200) iii. Wypetniona niniejsza ,Karta
gwarancyjna” stanowi udokumentowanie prawa do gwarangji i powinna by¢ przechowywana w
miejscu zainstalowania urzadzenia i udostepniana pracownikom serwisu firmy

TIPTOPOL celem wykonywania adnotacji o naprawach i ewentualnych przedtuzeniach czasu
gwarancji  iv. Uzytkownik zobowiazuje sie wykonywaé przeglady konserwujace wedlug

obowiazujacych przepiséw (co 90 dni wedtug Rozporzadzenia z dnia 30.10.2018 poz. 2176)

8. Gwarancja wygasa w przypadku gdy:

i. zostaly usuniete numery fabryczne urzadzenia,
ii. urzadzenie byto eksploatowane niezgodnie z przeznaczeniem lub w warunkach i w sposéb inny niz

okreslony w instrukcji obstugi
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ii. uzytkownik lub podmiot trzeci dokonat napraw lub przerébek urzadzenia bez uzgodnienia z

Gwarantem, iv. uszkodzenie powstato z winy uzytkownika lub w wyniku zdarzen losowych

v. bez uzgodnienia z Gwarantem zostato zmienione miejsce zainstalowania urzadzenie dotyczy to

sytuacji kiedy np. urzadzenie zostato wywiezione/odsprzedane poza obszar kraju

vi. nie zostaty wykonane przeglady techniczne (co 90 dni) => brak wpiséw w dzienniku

konserwacji przez osobe uprawniona do wykonywania przegladéw i konserwacji podnosnika

Data sprzedazy i nr faktury (wypetnia Sprzedawca) ........cccernecrecemnecssecemmesesneces

Data uruchomienia, podpis (wypetnia serwis) ettt ettt aes

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji okreslonymi w niniejszej Karcie. Potwierdzam petna

sprawnos$¢ urzadzenia w chwili podpisania Karty Gwarancyjnej oraz fakt przeszkolenia personelu obstugujacego

urzadzenie.

Pieczatka firmy

Data i czytelny podpis uzytkownika Adnotacje o naprawach.

L.p.

Data
zgtoszenia

Data
naprawy

Wykonane czynnosci naprawcze, wymienione
podzespoty, adnotacje o przedtuzeniu gwarancji

Podpis
serwisanta
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-

Informacje srodowiskowe w o =i
Dziekujemy Panstwu za wybor naszych produktow. Jako Firmie, ktorej kwestia ochrona
Srodowiska nie jest obojetna prosimy Panstwa o zapoznanie sie z ponizszymi wskazéwkami

dotyczacymi postepowania ze zuzytymi produktami.

hi4

Jesli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza , stosowac nalezy ponizsza
procedure

usuwania

Produkt ten moze zawierac substancje niebezpieczne dla srodowiska lub dla zdrowia jesli
nie zostang odpowiednio usuniete. Ninigjsze informacje podane sa po to, aby zapobiec
uwolnieniu niebezpiecznych substancji do srodowiska. Elementow elektrycznych i

elektronicznych nigdy nie wolno wyrzuca¢ do kubtow z odpadami komunalnymi. Caty sprzet
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nalezy utylizowa¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami w miejscu zainstalowania. Dzieki

takiemu postepowaniu mozna unikna¢ groznych konsekwencji dla srodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie produktu w inny
sposob niz opisany powyzej bedzie karane. Zalecane jest rowniez segregowanie innych odpadow:
recykling zewnetrznego i wewnetrznego opakowania produktu oraz zuzytych baterii i
akumulatorow (jesli produkt takich wymaga). Panstwa pomoc jest bardzo wazna, aby zmniejszy¢
ilos¢ surowcow potrzebnych do produkgji sprzetu, zminimalizowa¢ wykorzystanie wysypisk
Smieci oraz poprawi¢ jakos¢ zycia zmniejszajac ilos¢ potencjalnie groznych substancji w
Srodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z 0.0. 62-010
Pobiedziska ul. Kostrzynska 33

— www.sklep.tiptopol.pl
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