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Drodzy Klienci,
jestesmy bardzo wdzieczni za dokonanie zakupu i uzytkowanie montazownicy naszej produkciji.

Jestesmy firmg cieszaca sie uznaniem za jakosc¢. Pragniemy produkowac towary wysokiej jakosci zgodnie z systemem
jakosci ISO9001 i europejskim certyfikatem CE, aby pomadc klientom w promowaniu ich dziatalnosci.

Przed instalacjg i uzytkowaniem nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi. Nalezy rowniez zachowac jg
do pézniejszego wgladu.

TUV St

OSTRZEZENIE

® Niniejsza instrukcja jest wazng czescig produktu.
® Nalezy jg uwaznie przeczyta¢ i odpowiednio przechowywac.

® Maszyna ta jest przeznaczona wytgcznie do montazu, demontazu i pompowania opon w okreslonym
zakresie i nie stuzy do zadnych innych celéw.

® Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody lub obrazenia spowodowane nieprawidtowym i
wykraczajgcym poza zakres zastosowaniem maszyny.

UWAGA

® Maszyna powinna by¢ obstugiwana przez specjalnie przeszkolony, wykwalifikowany personel. Podczas
eksploatacji osoby nieupowaznione powinny znajdowac¢ sie z dala od maszyny.

® Nalezy przestrzegac etykiet bezpieczenstwa umieszczonych na maszynie.

® Operatorzy powinni stosowa¢ srodki ochrony indywidualnej, takie jak odziez robocza, okulary ochronne,
zatyczki do uszu i obuwie ochronne. Nalezy utrzymywac ditonie i inne czesci ciata mozliwie jak najdalej
od ruchomych elementéw maszyny. Naszyjniki, bransoletki iluzne ubrania mogg spowodowaé
zagrozenie dla operatorow.

® Montazownice nalezy instalowa¢ i mocowac na ptaskim i solidnym podtozu. Ponad 0,5 m odlegtosci



miedzy tytem i bokiem maszyny a Scianami gwarantuje doskonaty przeptyw powietrza i dostateczng
przestrzen robocza.

Nie umieszcza¢é maszyny w pomieszczeniach charakteryzujgcych sie wysokg temperaturg,
duza wilgotnoscig, zapyleniem oraz obecno$cig tatwopalnych i korozyjnych gazow.

Wszelkie zmiany wprowadzane bez zgody producenta w elementach maszyny mogg spowodowac
obrazenia operatora i uszkodzenia maszyny.

Nalezy pamieta¢, ze montazownica powinna pracowac¢ pod okreslonym napieciem i przy okreslonym
cisnieniu powietrza.

Montazownice nalezy przemieszczaé¢ pod nadzorem fachowego personelu serwisowego.



ETYKIETY BEZPIECZENSTWA

Porazenie prgdem
elektrycznym!

Nie umieszczac zadnej
czesci ciata pod narzedziem
demontazowym.

Podczas zbijania stopki
opony zbijak szybko
przesuwa sie w lewo.

Uwaga: podczas dociskania
opony sitownik moze
spowodowac¢ obrazenia dtoni
operatora. Nalezy pamietac,
aby nie dotykac¢ sciany
bocznej opony.

Podczas zaciskania obreczy
nie nalezy umieszczac dtoni
ani innych czesci ciata
pomiedzy zaciskiem

a obrecza.

Nie stawa¢ za kolumng,
aby nie doznac¢ obrazeh
podczas jej odchylania.

A DANGER
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Podczas korzystania

z funkcji szybkiego
pompowania upewnic sie,
ze koto jest dobrze
zamocowane.

Zwigzac dtugie wiosy
i nie nosi¢ luznej odziezy
ani bizuterii.

Trzymac rece z dala
od wszystkich punktow
zacisku.



SCHEMAT ROZMIESZCZENIA ETYKIET BEZPIECZENSTWA

Dopilnowag, aby etykiety bezpieczehstwa byty kompletne. Jesli nie sg one wyrazne lub zaginety, nalezy je

wymieni¢ na nowe.
Nalezy umozliwi¢ operatorom doktadne zapoznanie sie z etykietami bezpieczenstwa i zrozumienie ich

znaczenia.
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ROZDZIAL 1 - PODSTAWOWE INFORMACJE

1.1 Krétkie wprowadzenie

Montazownica do opon 889NV jest wyposazona w odchylang kolumne, wtoskg technologie beztyzkowg
i poziome ramie odpowiednie do montazu, demontazu i pompowania wszystkich typéw detkowych i
bezdetkowych opon samochodowych. Obstuga jest tatwa, wygodna i bezpieczna. Jest to niezbedne
wyposazenie warsztatu samochodowego i zaktadu wulkanizacyjnego. Montazownica 889NV moze by¢
rébwniez wyposazona w ramie wspomagajgce, ktére utatwia i usprawnia montaz/demontaz opon
niskoprofilowych, twardych irun-flat. Informacje na temat typow opcjonalnego ramienia
wspomagajgcego mozna uzyskac u lokalnych przedstawicieli.

W ramach tej linii produktéw dostepne sg dwa podstawowe modele:
LC889NV — model standardowy

GT889NV — model z funkcjg szybkiego pompowania

1.2 Waga i wymiary catkowite

Model maks. diugosé maks. szerokos¢ | maks. wysokosé masa hetto
(mm) (mm) (mm) (kg)
LC889NV 1850 1350 2100 290
GT889INV 1850 1350 2100 305
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1.3 Parametry techniczne
Cisnienie robocze: 8-10 bar
Parametry silnika: w zaleznos$ci od wymagan klienta mozna dobra¢ silnik o odpowiednich parametrach.
50 Hz / 60 Hz, 0,75-1,1 kW, 110-380 V
Predkos¢ stotu obrotowego: 6,5 obr./min.
Poziom hatasu: < 70 dB
1.4 Zastosowanie

Maks. Maks. Srednica obreczy Srednica obreczy
Model Srednica szeroko$c¢ . :
kola kola (zacisk zewnetrzny) (zacisk wewnetrzny)
LC889N 1. przefozenie — 11"~22" 1. prze’fozeme.— 13"~24"
\/ 1100 mm 381 mm 2. przefozenie — 12" ~23" 2. przetozenie — 14"~
GT889N (43" (25" ' - . . 25"
\Y 3. przefozenie — 13"~24" | 5 przetozenie — 15"~26"




® Jak przedstawiono na RYS. 1, model 887N/GT887N jest wyposazony w regulowany st6t obrotowy. Domys$inym
ustawieniem fabrycznym jest drugie przetozenie (12"~23"i 14"~25"). Operator moze ustawi¢ rézne przetozenia
zgodnie z RYS. 1 w celu montazu i demontazu ré6znych rodzajéw obreczy. (Uwaga: RYS. 1 przedstawia zakres
zacisku zewnetrznego. Podczas zmiany przetozenia nalezy jednoczes$nie dostosowac cztery zaciski).

LY =20 "

1.5 Wymagane srodowisko robocze
Temperatura otoczenia: 0°C~45°C; Wilgotno$é wzgbedna: 30~95%; Maks. wysoko$¢ n.p.m.: 1000 m; Bez pytow,
gazow wybuchowych i korozyjnych. Przestrzen wokét [naszyny nie mniejsza niz wskazana na rys. 2.

Zabrania sie uzywania w miejscach wystepowania gazow tatwopalnych!

Rozdziat 2 - Podstawowe czesci konstrukcyjne i operacyjne




. Wat szesciokatny

. Pokretto

. Sitownik podnoszenia pazura demontazowego
. Sitownik podnoszenia watu szesciokgtnego
. Uchwyt z zaworem sterujgcym

. Gtowica demontazowa

. Stot obrotowy

. Sitownik zacisku

9. Szczeka zaciskowa

10. Pedat pochylania kolumny

11. Pedat zacisku

12. Pedat zbijaka stopki

13. Pedat obracania stotu

14. tom
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15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.

Zbijak

Sworzen

Sitownik zbijaka stopki

Tuleja regulacyjna

Uchwyt zbijaka

Ramie zbijaka stopki

Zbiornik powietrza

Zawor sterowania pazurem demontazowym
Kolumna pionowa

Manometr pompowania
Zawor wylotowy

Reduktor powietrza

Pedat szybkiego pompowania

(Uwaga: 21, 25, 27 tylko w modelu GT889NV)



Rozdziat 3 - Instalacja i przekazanie do eksploataciji

Przed instalacjg nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje, wszelkie modyfikacje czesci bez zgody producenta
mogg spowodowacé uszkodzenie maszyny.

® Osoba odpowiedzialna za instalacje i przekazanie do eksploatacji musi mie¢ odpowiednig wiedze
z zakresu elektryki.
Operator musi zosta¢ odpowiednio przeszkolony i zda¢ stosowny egzamin.
Nalezy dokfadnie sprawdzi¢ wykaz sprzetu i w razie watpliwosci skontaktowac sie ze sprzedawca lub nasza firma.
Aby zapewni¢ powodzenie procedur instalacji i przekazania do eksploatacji, nalezy przygotowa¢ nastepujace
narzedzia: 2 klucze ptaskie (10"), 1 klucz nasadowy, 1 klucz imbusowy, 1 szczypce, 1 Srubokret, 1 mtotek i 1
miernik uniwersalny.

3.1 Otwarcie opakowania

3.1.1 Zgodnie z instrukcjg zamieszczong na opakowaniu usungc¢ karton i materiat opakowaniowy, a nastepnie
sprawdzi¢, czy maszyna nie jest uszkodzona, a wyposazenie dodatkowe jest kompletne.
3.1.2 Materiat opakowaniowy nalezy przechowywacé z dala od miejsca pracy i odpowiednio z nim postepowac.

3.2 Montaz odtaczonych czesci
3.2.1 Montaz zbiornika powietrza (pomin ten krok, jesli model nie zawiera zbiornika powietrza lub maszyna
jest zapakowana w catosci)
® Zdjg¢ panel boczny i uzy¢ 2 srub M8x20, ptaskiej podktadki, elastycznej podkiadki i nakretki, aby zamocowacé
zbiornik powietrza na korpusie maszyny. Patrz rysunek 4.

® Zawor wylotowy (I{YS. 3-25) pod zbiornikiem powietrza wymaga pod’racz;[nia 4 przewoddéw. Dwa przewody
12 mm nalezy wipzy¢ dowolnie do ztgczy RYS. 5-B i RYS. 5-C. Dwdzkolejne przewody 8 mm nalezy
poditgczy¢ do ziaciy RYS. 5-A i RYS. 5-D. 5

3.2.2 Montaz reduktora powietrza (pomin ten krok, jesli maszyna jest zapakowana w cato$ci)

® Zamontowa¢ reduktor powietrza po prawej stronie zbiornika powietrza za pomocg 2 $rub M6x10 i klucza
imbusowego #5, jak przedstawiono na RYS. 6.

® Po zamontowaniu reduktora powietrza nalezy usung¢ prosty tgcznik pomiedzy dwoma przewodami &8 PU,
jak przedstawiono na RYS. 7-1 i RYS. 7-2. (Lacznik ten pozwala unikng¢ wsuniecia sie przewodu PU do
korpusu gtéwnego). Podigczy¢ przewdd PU do ztgczy reduktora powietrza, jak przedstawiono na RYS. 6.
(Jesli maszyna nie ma funkcji GT, wystarczy podtgczyé przewdd jak na RYS. 7-1).




3.2.3 Montaz ramienia zbijaka stopki (pominh ten krok, jesli maszyna jest zapakowana w catosci)

® Jak przedstawiono na RYS. 8, nalezy wyrownac¢ otwdér montazowy ramienia zbijaka stopki (RYS. 8-1) z
otworem montazowym wspornika ramienia (RYS. 8-2). Przetozy¢ sworzen (RYS. 8-3), a nastepnie dokreci¢
nakretke zabezpieczajaca (RYS. 8-4).

® Jak przedstawiono narys. 9, umiescic¢ ttoczysko sitownika (RYS. 9-1) w tulei $lizgowej ramienia zbijaka (RYS.
9-2). Nakreci¢ element nastawczy (RYS. 9-3) na koniec ttoczyska sitownika.

® Zawiesi¢ sprezyne (RYS. 9-4), jak przedstawiono na RYS. 9.
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Ustawi¢ kolumne (RYS. 10-1) na gérnym bloku korpusu (RYS. 10-2). Strona kolumny, na ktérej przyklejona
jest etykieta, powinna by¢ skierowana do przodu. Wyréwnaé otwory montazowe i przetozy¢ sworzen przez
kolumne (RYS. 10-3), a nastepnie zablokowaé¢ dwustronnie (RYS. 10-4), jak przedstawiono na RYS. 10.

® Potgczyé kolumne z sitownikiem odchylania: Wyrownaé otwor (RYS. 11-2) na koncu ttoczyska sitownika i
otwér montazowy w dolnej czesci kolumny. Za pomoca klucza imbusowego 10 umiesci¢ srube M12X50
(RYS. 11-1) w gérnej podstawie korpusu, jak przedstawiono na RYS. 11. Potgczy¢ kolumne i sitownik
pochylania, a nastepnie zabezpieczyé za pomocg nakretek (RYS. 11-3). Stan po wykonaniu czynno$ci
przedstawia RYS. 12.

® Podigczyé przewc’)g;r pneumatyczny kolumny: umiesci¢ przewod &6 (RYS. @-A) w ztgczu (RYS. 13-1) za
korpusem, jak przelllstawiono na RYS. 13.
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® Montaz ostony ocrgonnej kolumny: Umiesci¢ ostone ochronng (RYS. 141) na gérnym bloku kolumny.
Wyréwnacé otwory i zamontowac ostone za pomocg 4 srub M6, jak przedstawiono na RYS. 14.

3.2.5 Podtaczenie pistoletu i manometru

® \Wyjaé pistolet (RYS. 15-1), a nastepnie podtgczyé go do otwartej nakretki (FIG15-2) i dokrecié. Po instalacji
zawiesic pistolet na haku, jak przedstawiono na RYS. 15.

® Zamontowa¢ manometr (RYS. 16-3): przymocowac go do otworu montazowego z boku kolumny za pomoca
dwéch $rub M6. Nastepnie podigczyé przewod @8 (RYS. 16-1) manometru do kolanka (RYS. 16-2) z tytu
korpusu maszyny (RYS. 16).




3.2.6 Montaz ostony ochronnej ramienia poziomego

Przy wykrecaniu pokretta nalezy dobrze zabezpieczy¢ wat szesciokatny, aby unikngé jego zsuniecia sie
i spowodowania uszkodzen maszyny lub obrazen oséb.

® Najpierw wyciggna¢ przewody na obu koncach sitownika podnoszenia pazura (RYS. 17-A, RYS. 17-B),
odkreci¢ sruby RYS. 17-2, 17-3 i 17-4 odpowiednio za pomocg kluczy #6, #5, #4. Lekko przekreci¢ ptytke
potaczeniowg (RYS. 17-1) na bok i zamontowac ostone ochronng (RYS. 18-1) od gérnego konca watu
szesciokatnego. Podczas montazu ostony nalezy skrzyzowac¢ dwa przewody (RYS. 18-A) ze srodkowego
otworu ostony, jak przedstawiono na RYS. 18. Nastepnie odpowiednio wkreci¢ usuniete sruby (RYS. 17).
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® Zamocowac ostone ochonnq (RYS. 18-1) do kwadratowego preta, jak na RY%. 19, za pomocg 2 $rub M6x40
(RYS. 19-1) z obu stron. Podczas montazu nalezy umiesci¢ podkiadki (RYS. 19-2) wewnagtrz ostony
ochronnej, jak przedstawiono na RYS. 20, aby unikng¢ uszkodzenia ostony.




3.3 Préba pneumatyczna

Odchylanie kolumny: Podtaczy¢ zrédto powietrza i nacisngé przycisk zaworu blokowania (RYS. 3-3), aby
zablokowac¢ ramie poziome. Nacisng¢ pedat pochylania kolumny (R rS. 3-10), a kolumna odchyli sie do tytu
0 25°. Predkos$¢ odchylania zostata ustawiona fabrycznie na okoto 2 sekundy. Po dtugim czasie uzytkowania
predkos¢ ta ulegnie zmianie, a do jej regulacji mozna uzy¢ zaworu predkosci na gtowicy sitownika
wypychajgcego. Poluzowaé nakretke i obréci¢ srube regulacyjng w prawo lub w lewo. Dokreci¢ nakretke po
regulacji. Przed opuszczeniem fabryki ztgcze zrédta powietrza zostato odpowiednio wyregulowane, w razie
potrzeby mozna je ponownie wyregulowac.

Przed opuszczeniem fabryki reduktor powietrza zostat
odpowiednio wyregulowany, w razie potrzeby mozna go
ponownie wyregulowac.

Regulacja cisnienia: Unies¢ pokretto (RYS. 21-B) i obroci¢ je
w prawo, aby zwiekszy¢ cisnienie. Obrécic w lewo,
aby zmniejszy¢ cisnienie. Wcisng¢ pokretto po dokonaniu
regulacji.

Regulacja doptywu oleju: za pomocg srubokreta obréci¢ Srube
regulacyjng (RYS. 21-A) w prawo, aby zmniejszy¢ predkosé
podawania oleju, lub w lewo, aby jg zwiekszy¢.
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Rozdziat 4 - Demontaz / montaz
Uwaga: Wylgcznie przeszkolony i wykwalifikowany operator moze obstugiwa¢ montazownice. Nalezy
uzywac¢ odpowiednich urzgdzen i narzedzi, a takze stosowaé odziez ochronng i wiasciwe srodki
ostroznosci, takie jak gogle, zatyczki do uszu, obuwie ochronne itp.

4.1 PODSTAWOWE ZASADY POSTEPOWANIA

Aby zapobiec uszkodzeniu obreczy, zwtaszcza aluminiowej, podczas
montazu i demontazu opony nalezy uzywac specjalnego tomu.

W celu utatwienia demontazu i zabezpieczenia opony i obreczy,
miedzy opone a obrecz, w miejsce przytozenia zbijaka stopki, nalezy
nanie$¢ smar przemystowy lub wode z mydtem.

W przypadku niektorych typdw opon nalezy zwrdoci¢ uwage na $ciane
opony i kierunek obrotu oznaczony na oponie.

Rozmiar opony musi by¢ odpowiedni do obreczy, na ktérej opona ma
zosta¢ zamontowana.

Przed montazem i demontazem opony nalezy sprawdzi¢, czy obrecz
ulegta uszkodzeniu (odksztatcenie powierzchni zewnetrznej, zbyt duze
bicie osiowe, korozja lub ogdine zuzycie).

W kazdym przypadku nalezy zwrécic uwage na zalecenia
producentéw dotyczgce montazu i demontazu opon specjalnych.
Podczas pompowania opony nalezy rownomiernie zwigkszac
ciSnienie i zwraca¢ uwage na krawedz opony.

Producent sugeruje, ze poniewaz twarde opony sg obecnie bardziej
popularne na rynku, przy montazownicy bezlyzkowej nalezy stosowac
ramiona pomocnicze, aby lepiej wypetnia¢ funkcje maszyny i
poprawia¢ wydajnos¢ pracy.

4.2 Demontaz opony

® Catkowicie spusci¢ powietrze z opony i wyciggng¢ wktad zaworu.
pomoca specjalnego narzedzia zdjg¢ ciezarki z obreczy. (RYS.
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® Umiesci¢ kolo $hiedzy
Nastepnie nacislz)c’: na
obrecz od pony.
pozostatych partiach
od obreczy.

® Za pomocag urzadzenia

DO H T

przetozenie na
Dostosowaé  gtebokosé
zbijania stopki, co

zbij&iem a ogranicznikiem (RYS. 23).
pedat docisku (RYS. 3-12), aby odigczy¢
Powtérzy¢ te samg operacie na
opony, aby opona catkowicie odtgczyta sie

regulacyjnego (RYS. 24-1) mozna zmieni¢
odpowiednie dla opon o danej grubo$ci.
zbijaka, aby unikngé zbyt mocnego
mogtoby uszkodzi¢ opone lub obrecz.

® Po zbiciu stopki nalezy nacisng¢ pedat zacisku (RYS. 3-11), aby otworzy¢ zaciski do rozmiaru o 3-5 cm
wiekszego niz $rednica obreczy. Umiesci¢ koto na stole obrotowym i docisngé srodek kota. Nacisngé pedat
zacisku, aby dobrze zamocowac koto. Jesli Sciana opony jest twarda i zaciski nie mogg wnikngé w potgczenie
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obreczy i opony,
do wspomagania
obreczy, a nastepnie
zacisniecie obreczy.

mozna uzy¢ ramienia pomocniczego
operacji. Wyréwnaé docisk do srodka
docisng¢é 2-3 cm, aby utatwi¢

Nacisng¢ zawor sterujgcy (RYS. 3-5) do pozycji
srodkowej, gtowica demontazowa powinna sie obnizy¢ do
pozyciji robocze;. Zblizy¢ narzedzie demontazowe
do obreczy kofa. Ostona ochronna i plastikowa tylna
pokrywa gtowicy demontazowej bedg sie styka¢ z

krawedzig obreczy. Jesli sciana opony jest twarda, nalezy
uzycé docisku ramienia pomocniczego, aby obnizyé
opone, jak przedstawiono na RYS. 26. Nastepnie nacisng¢ przycisk zaworu sterujgcego, aby zablokowac
ramie poziome. W tym momencie gtowica demontazowa automatycznie odsunie sie nieco od obreczy, aby
unikng¢ zarysowania obreczy (RYS. 27).

l W

3—4mm

I—

2—3mm

FIG

% FIG

21

Jesli w oponie znajduje sie detka, aby unikng¢ jej uszkodzenia, hak demontazowy powinien znajdowac sie
w odlegtosci okoto 10 cm od lewej strony zaworu, jak przedstawiono na RYS. 28.

FIG
28

Pchng¢ w dot zawdr sterujgcy (RYS. 3-22) haka demontazowego, aby hak wsungt sie na wewnetrzng
strone stopki opony. Jesli mimo catkowitego opuszczenia hak demontazowy nie wsuwa sie do wnetrza
opony, nalezy nacisng¢ odpowiedni pedat, aby nieco obroci¢ stot i sprawi¢, ze hak znajdzie sie we
wiasciwym miejscu, jak przedstawiono na RYS. 29. Jesli krawedz opony jest twardsza, nalezy uzy¢ docisku
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ramienia pomocniczego i docisng¢ stopke opony, tak aby hak mogt ptynnie wsung¢ sie do wnetrza opony.

11111
F

I

® Po wsunieciu g?'owicy demontazowej do opony przesung¢ w gc’f@ zawor sterujgcy, aby podniesc
stopke opony n@okragtg wypukitg czes¢ gtowicy demontazowej, jak grzedstawiono na RYS. 30. W tym
momencie naci@qé pedat obrotu, aby przyjrze¢ sie stopce opony i hakowi demontazowemu, jesli nie
ma zadnych nieprawidtowos$ci, docisng¢ pedat, aby obracac stét W prawo i wydobyé gorng stopke
opony.

] (= 7

® Jesli hak demontazowy nie moze podnies¢ stopki i =2
ze wzgledu na twardszg opone typu run-flat, | “‘ =0
mozna dociskaé opone za pomocg ramienia &“ | »g
pomocniczego. Docisk opony po przeciwnej stronie & |} <
w odlegtosci 40-80 cm od gltowicy demontazowej T ¥ l
pomaga hakowi plynnie  podnies¢  stopke, W ; N
jak przedstawiono na RYS. 31. o~ = i

G3

Jesli podczas demontazu opony dojdzie do zakleszczenia, nalezy natychmiglst zatrzymaé maszyne, a
A nastepnie unie$¢ pedat, aby stét obrotowy magt obrécié sie w lewo w celu zniwelowania oporu!

® Po wydobyciu gérnej stopki opony nalezy wyja¢ detke (jesli dotyczy). Podniesé¢ dolng stopke opony do
krawedzi obreczy. Opusci¢ hak i pochwyci¢ dolng stopke opony, jak na RYS. 32, a nastepnie nacisngé
pedat obrotu, aby wydoby¢ dolng czes¢ opony.

® Nastepnie nacisng¢ pedat pochylania (RYS. 3-10), aby odchyli¢ kolumne, i zdjg¢ opone, jak przedstawiono
na RYS. 33. Zakonczy¢ operacje demontazu opony.
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4.3
opony

Montaz

A Przed zamontowaniem opony nalezy sprawdzi¢, czy opona i obrecz sg tego samego rozmiaru!

Oczysci¢ obrecz z oleju i rdzy, a nastepnie zablokowac jg na stole obrotowym. Uwaga: Rowek demontazowy
musi znajdowaé sie na gorze. Rozprowadzi¢ srodek smarujacy lub roztwor mydta wzdtuz stopki. Pochyli¢
opone na obreczy i utrzymywacé przéd w gérze. Nacisngé pedat pochylania kolumny, aby kolumna powrdécita
do pierwotnego potozenia. Przesung¢ gtowice demontazowag tak, aby Scisle przylegata do obreczy. Umiescic¢
lewg strone stopki powyzej koncéwki narzedzia demontazowego, a prawa strone pod wypustkg narzedzia
demontazowego (RYS. 34). Jak najmocniej docisngé prawg strone opony i nacisng¢ pedat obrotu stotu, aby
obréci¢ go w prawo w celu catkowitego wprowadzenia stopki do gniazda.

FI FI
G3

Jesli jest to opona detkoat/a, unie$¢ narzedzie demontazowe, wiozy¢ detke i umiejscowi¢ rdzen zaworu.

W ten sam sposédb umiescic lewg strone stopki powyzej kohcowki narzedzia demontazowego, a prawg strone
pod wypustkg narzedzia demontazowego. Mocno docisng¢ $ciane opony po prawej stronie. Jesli dostepne
jest ramie pomocnicze, nalezy ustawi¢ docisk i watek obrotowy jak na RYS. 35 i docisng¢ stopke opony do
gniazda. Nastepnie nacisng¢ pedat obrotu, aby przyjrze¢ sie stopce opony i hakowi demontazowemu, jesli
nie ma zadnych nieprawidtowosci, docisng¢ pedat, aby obracaé stét w prawo i zamontowa¢ gorng stopke
opony. Jesli wystepuje opér i czué, ze opona jest rozerwana lub stot obrotowy jest zablokowany, nalezy
natychmiast zwolni¢ pedat i podnies¢ go, aby odwrdcié kierunek obrotéw silnika i zniwelowac opér. Powtarzaé
te czynnoé¢ az do catkowitego zamontowania opony.

4.4 Pompowanie
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Podczas pompowania opony zachowac ostroznos¢ i scisle przestrzega¢ procedury obstugi. Przed pompowaniem
sprawdzi¢, czy wszystkie potgczenia pneumatyczne sg sprawne. Maszyna jest wyposazona w przyrzad
inflacyjny z manometrem (pistolet z miernikiem cisnienia), ktéry stuzy do pompowania opon i
monitorowania cisnienia powietrza.

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo wybuchu!
Podczas pompowania nalezy przestrzega¢ powyzszych zasad bezpieczenstwa i stosowaé sie do
ponizszych instrukciji:

€ Przed pompowaniem doktadnie sprawdzi¢, czy rozmiar obreczy odpowiada rozmiarowi opony,
a takze sprawdzi¢ stan zuzycia opony, aby upewni¢ sie, ze nie ma uszkodzen.

€ Gdy cisnienie pompowania jest stosunkowo wysokie, nalezy zdja¢ koto z urzadzenia i napompowac je w
specjalnym koszu.

€ Podczas pompowania nalezy zachowac ostroznosé, utrzymywacé rece i ciato z dala od opony.

4.4.1 Pompowanie standardowe

L Poluzowac koto na stole obrotowym.

® Potaczy¢ przewodd pneumatyczny z wentylem opony. (RYS. 36)

® W trakcie pompowania nalezy powtarza¢ naciskanie pedatu pompowania. Nalezy upewni¢ sie, ze
ciSnienie wskazane na manometrze nie przekracza zakresu okreslonego przez producenta.
Niniejsza maszyna wyposazona jest w zawor obnizajgcy cisnienie, dzieki ktéremu cisnienie
pompowania nie przekracza 3,5 bara. Klienci mogg uzyskac rézne wartosci cisnienia pompowania,
regulujgc zawor obnizajacy cisnienie zgodnie z wkasnymi wymaganiami.

L Jesli cisnienie jest zbyt wysokie, mozna nacisng¢ przycisk spuszczania powietrza znajdujacy sie
na przyrzadzie inflacyjnym, aby uzyska¢ wymagang wartos¢ cisnienia.

ﬁi’l' o

P
‘v 1 L r[ [u I~ I

FI FI
G3 G3

Upewni¢ sig, ze koto jest dobrze zamocowane, aby unikng¢ zagrozenia.

4.4.2 Szybkie pompowanie (tylko dla maszyn z GT)
W przypadku opon bezdetkowych o stabym dopasowaniu uszczelnienia, gdy zwykte pompowanie jest nieskuteczne,
mozna uprzednio wykonaé wstepne szybkie pompowanie.
® Zacisngc koto i podigczy¢ przewdd pneumatyczny.
® Pedat szybkiego pompowania (RYS. 3-27) po prawej stronie obudowy maszyny ma dwa przetozenia:
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pierwsze przetozenie - zwykie pompowanie, drugie przetozenie - szybkie pompowanie, jak na RYS. 37.
Nacisng¢ pedatl pompowania (RYS. 3-23) do najnizszego potozenia (drugie przetozenie) i obserwowac,
czy stopka opony styka sie z obreczg. W przeciwnym razie powtérzy¢ powyzszg operacje. Nastepnie
po napetnieniu opony szybko zwolni¢ pedat do pozycji pierwszego przetozenia. Podczas pompowania
nalezy obserwowa¢ manometr, aby upewniac sie, ze wskazywane cisnienie nie przekracza wartosci
cisnienia okreslonego przez producenta.
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Rozdziat 5 - Naprawa i konserwacja
Uwaga: Tylko profesjonalny personel moze dokonywaé napraw. Przed przystgpieniem
do jakichkolwiek czynno$ci naprawczych i konserwacyjnych nalezy odfgczyé zasilanie elektryczne
(wtyk zasilania powinien by¢ pod kontrolg personelu naprawczego), w miedzyczasie odtgczy¢ zrédio
pneumatyczne i spuscic¢ resztki gazu.

Aby prawidtowo korzysta¢ z montazownicy i wydtuzy¢ jej zywotnosé, nalezy regularnie naprawiac i konserwowaé
maszyne zgodnie z wymaganiami okreslonymi w instrukcji obstugi. W przeciwnym razie wptynie to na dziatanie i
niezawodno$¢ maszyny, a operator lub personel znajdujgcy sie w poblizu maszyny moze doznac¢ obrazen.

5.1 Ponizsze elementy nalezy konserwowaé co miesiac:

Utrzymywacé w czystosci maszyne i miejsce pracy.
Za pomocag oleju napedowego umy¢ wat szesciokatny i czworokgtne ramie poziome (rys. 38).

Za pomocg oleju napedowego wyczysci¢ szczeki stotu obrotowego i prowadnice, a do smarowania uzy¢
smaru litowego.

Okresowo sprawdza¢ poziom oleju w naolejaczu. Jesli poziom jest zbyt niski, nalezy uzupetni¢ smar
SAE30. Okresowo usuwaé wode i zanieczyszczenia z separatora wodno-olejowego. (Rys. 40)
Okresowo sprawdzaé¢ i regulowa¢ site naciggu pasa napedowego poprzez nakretki regulacyjne
w pozycjach Ai B. (Rys. 41)

Sprawdzi¢ wszystkie elementy potgczeniowe i dokreci¢ poluzowane sruby.

5.2 Regulacja odlegtosci nflddzy glowica narzedziowg a obrecza
Wyregulowac zakres rtﬁhu w gére i w dot szesciokatnej ptytki blokujgcej zg"’pomoca nakretki A, aby zwiekszy¢

gorng i dolng przestrzen. Wyregulowa¢ zakres ruchu w tyt i w przéd kwadr%towej ptytki blokujgcej za pomoca

sruby B, aby zwiekszy¢ tylng i przednig przestrzen. Nastepnie po wyregulowaniu zamocowac¢ kwadratowg

plytke blokujacg za pomocg sruby i nakretki C, aby unikng¢ drgan ramienia poziomego, jak przedstawiono na
RYS. 42.
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Rozdziat 6 - Transport

Podczas transportu maszyna musi by¢ zapakowana w oryginalne opakowanie i umieszczona zgodnie z oznaczeniem
na opakowaniu. Maszyna musi by¢ transportowana za pomocg wozka widtowego o odpowiednim udzwigu (rys. 43), a
pietrowo nie mozna przekraczac¢ 3 warstw.

WhQHT
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Rozdzial 7 - Schematy elektryczne i pneumatyczne
7.1 SCHEMAT UKLADU ELEKTRYCZNEGO — 220 V

Instalacja na kablu
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Schemat okablowania montaZzownicy, 1 faza, 220
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7.2 SCHEMAT UKLADU ELEKTRYCZNEGO — 380V

FE L1 L L=
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Schemat okablowania montazownicy, 3 fazy, 380 WV
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7.3 SCHEMAT UKtLADU ELEKTRYCZNEGO — 110V /220 V

QF
24 (22 (20 16 (14 (12| 10| & | & 2
L1 13 4
BN |(w@|(17|(1513|11 ] @ T 5|3 1
L2 & 5 4 3 2 1
B2
13 Rl
1]
PE
L1
12
d ‘;: Ei
Instalacja uzytkownika powyzej tej linii
:'_ '|‘I : r!
:____L‘.\;‘_:_'ﬂjt_____
wylpd
_]' \l&'.-

i HLY

3PH 50/60Hz 0.85/1.1kw 42 220w /380w 1400w /41 5v

24




SCHEMAT ELEKTRYCZNY SILNIKA — DWIE WARTOSCI CZESTOTLIWOSCI | NAPIECIA

Konfiguracja klienta
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7.5 SCHEMAT UKLADU PNEUMATYCZNEGO

0 1 2 3 4 =) B
ZESPOE POCHY-
BLOKOWANIE OBRECZY | ZBIJAK STOPKI BLOKOWANIE MANOMETR OSADZACZ STOPKI
FILTRA LANIE RAMIENIA
GORA
_ OTWARTE ZAMKNIETE | OTWARTE BLOKOWANIE
_ ZAMKNIETE ODBELOKOWARNIE
DOE
¢ 186 /201 50
& bbbe FIIR
a0 /20Ka0 |_||_| £ 86/88, 5118
5]
4
707208910
ONS INS IS NS
=18 I S
] 4
o

5

Fe 8/10 kbor

26



Rozdziat 8 - Rozwigzywanie probleméw

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Stot obrotowy porusza sie
w jednym kierunku

Spalony stycznik przetgcznika
uniwersalnego

Wymieni¢ przetgcznik uniwersalny

Stoét obrotowy nie porusza sie

Uszkodzenie pasa

Pas zbyt luzny

Problem z silnikiem lub zrédiem
zasilania

Uszkodzony stycznik
przetacznika uniwersalnego

Wymienic pas

Wyregulowac¢ napiecie pasa
Sprawdzi¢ silnik, zrédto zasilania

i kabel zasilajgcy

Wymienic silnik, jesli spalony
Wymieni¢ przetgcznik uniwersalny

Stoét obrotowy nie moze zacisngé
obreczy w normalny sposob

Zuzyte szczeki
Nieszczelnosé sitownika
zaciskowego

Wymienic¢ szczeki
Wymieni¢ elementy
uszczelniajgce zwigzane
Z nieszczelnoscig

Waly czworokatny i szesciokgtny
nie blokuja sie

Plytka blokujgca niewtasciwie
umiejscowiona

Zapoznac¢ sie z rozdziatem 5

Ramie poziome nie porusza sie
ptynnie

Pionowy wat szesciokatny

nie porusza sie ptynnie

Niewfasciwa pozycja plytki
kwadratowej

Niewfasciwa pozycja ptytki
szesciokatnej

Zapoznac¢ sie z rozdziatem 5:
Regulacja ptytki blokujgcej

Ramie pochylania porusza sie
zbyt szybko lub zbyt wolno

Predkos¢ powietrza wylotowego
sitownika pochylania jest zbyt
duza lub zbyt mata

Niskie cisnienie powietrza

Zdjg¢ panel boczny i wyregulowac
zawor powietrza

Pedat nozny nie powraca

Uszkodzenie sprezyny powrotne;j
pedatu

Wymienic sprezyne skretng

Silnik nie obraca sie
lub wyjsciowy moment obrotowy
zbyt niski

Uktad napedowy zacina sie
Kondensator uszkodzony
Zbyt niskie napiecie

Zwarcie

Wyeliminowac¢ zacinanie
Wymieni¢ kondensator
Zaczekaé na przywrdocenie
napiecia

Usungc¢

Niedostateczna sita wyjsciowa
sitownika

Nieszczelnos¢ powietrza
Usterka mechaniczna
Zbyt niskie cisnienie powietrza

Wymieni¢ uszczelki

Usung¢ usterke

Wyregulowac cisnienie powietrza
zgodnie z wymogami

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Dyrektywa niskonapieciowa 2006/95/WE
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Numer rejestracyjny: 86 500345680001

Nr raportu: 17700619 006

Wystawiono dla: Bright Technology Co., Ltd. Majuanzi Village
Lunan Town, Laobian District Yingkou, Liaoning 115003, Chiny

Produkt: Urzgdzenie montazowe do kot
(montazownica do két)

Identyfikacja: Oznaczenie typu: A A+B A+C A+B+C
(A oznacza 810, 850, 885, 887, 890, 895; B oznacza 330; C oznacza 335)
Nr seryjny: CE21810091118(810), CE22850091118(850), CE23885091118(885),
CE24887091118(887), CE25890091118(890), CE27895A091118(895+330),
CE26895091118(895), CE28895B091118(895+335),
CE29895C091118(895+330+335)
Uwaga: Szczegdétowe informacje zamieszczono w raporcie z badan 17700619 006.

Niniejsza deklaracja zgodnosci opiera sie na ocenie egzemplarza probnego wyzej wymienionego produktu. Raport
techniczny i dokumentacja sg dostepne dla dysponenta deklaracji. Niniejszym zaswiadcza sie, ze badany egzemplarz
prébny jest zgodny ze wszystkimi zapisami Zatgcznika | do Dyrektywy Rady 2006/95/WE, wraz z jej pézniejszymi
zmianami, zwanej dyrektywa niskonapigciowa. Niniejsza deklaracja nie oznacza oceny seryjnej produkcji wyrobu i nie
zezwala na stosowanie znaku zgodnosci TUV Rheinland. Dysponent niniejszej deklaracji jest upowazniony do
postugiwania sie tym zaswiadczeniem w odniesieniu do deklaracji zgodnosci WE zgodnie z zatgcznikiem Il do tej
dyrektywy.

Jednostka certyfikujgca
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Data: 23.08.2012

TUV Rheinland LGA Products GmbH - Tillystral3e 2 — 90431 Nurnberg

CG Oznakowanie CE moze by¢ stosowane, jesli przestrzegane sg wszystkie stosowne i obowigzujace dyrektywy WE.

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE Y el
TUVRheinland
Numer rejestracyjny: AM 50034221 0001

Nr raportu: 17700619 006

Wystawiono dla: Bright Technology Co., Ltd. Majuanzi Village
Lunan Town, Laobian District Yingkou, Liaoning 115003, Chiny
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Produkt: Urzgdzenie montazowe do kot
(montazownica do kot)

Identyfikacja: Oznaczenie typu: A A+B A+C A+B+C
(A oznacza 810, 850, 885, 887, 890, 895; B oznacza 330; C oznacza 335)
Nr seryjny: CE21810091118(810), CE22850091118(850), CE23885091118(885),
CE24887091118(887), CE25890091118(890), CE27895A091118(895+330),
CE26895091118(895), CE28895B091118(895+335),
CE29895C091118(895+330+335)
Uwaga: Szczegoétowe informacje zamieszczono w raporcie z badan 17700619 006.

Niniejsza deklaracja zgodnosci opiera sie na ocenie egzemplarza prébnego wyzej wymienionego produktu. Niniejszym
zaswiadcza sie, ze badany egzemplarz prébny jest zgodny ze wszystkimi zapisami Zatgcznika | do Dyrektywy Rady
2006/42/WE zwanej dyrektywg maszynowa. Niniejsza deklaracja nie oznacza oceny seryjnej produkcji wyrobu i nie
zezwala na stosowanie znaku zgodnosci TUV Rheinland. Dysponent niniejszej deklaracji jest upowazniony do
postugiwania sie tym zaswiadczeniem w odniesieniu do deklaracji zgodnosci WE zgodnie z zatgcznikiem |l do tej
dyrektywy.

Jednostka certyfikujgca
Certification Body/

v
Dipl.-lng="(FH) F.”He

g
Data: 23.08.2012

TUV Rheinland LGA Products GmbH - Tillystral3e 2 — 90431 Nurnberg

c € Oznakowanie CE moze by¢ stosowane, jesli przestrzegane sg wszystkie stosowne i obowigzujgce dyrektywy WE.
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KARTA GWARANCYJNA

Montazownica Invento TC 724 LL MI HA

Typ urzadzenia: LC88IV NI SEryjNy .....cccccceeevcercccenrcscnncccsnnnes

Firma P.U.P. TIP-TOPOL gwarantuje bezawaryjna prace urzadzenia przez okres 12 miesiecy od
dnia uruchomienia urzadzenia.

Gwarant zapewnia, ze urzadzenie jest wolne od wad materiatowych i produkcyjnych.

W okresie gwarancyjnym Gwarant zapewnia bezptatne naprawy sprzetu (usuniecie awarii
objetych gwarancja). Na zyczenie uzytkownika Gwarant moze wykonywa¢ ptatne przeglady
techniczne.

Uzytkownik jest zobowigzany do informowania pisemnie o konieczno$ci wykonania naprawy.
W okresie gwarangji jedynym uprawnionym podmiotem do dokonywania napraw i przegladow
jest Gwarant.

Zobowiazania Uzytkownika:

- Uzytkownik urzadzenia zobowiazuje sie do przestrzegania zasad uzytkowania zawartych
w ,Instrukcji obstugi” dostarczonej wraz z urzadzeniem

- Uzytkownik zobowiazuje sie powiadomi¢ Gwaranta o kazdej awarii powodujacej
koniecznos¢ dokonania naprawy. Uzytkownik moze zgtosi¢ awarie w miejscu zakupu
urzadzenia lub w centrali firmy TIPTOPOL w Pobiedziskach tel. (0****61 8152 200)

- Wypetniona niniejsza ,Karta gwarancyjna” stanowi udokumentowanie prawa do
gwarangji i powinna by¢ przechowywana w miejscu zainstalowania urzadzenia i
udostepniana pracownikom serwisu firmy TIPTOPOL celem wykonywania adnotacji o
naprawach i ewentualnych przedtuzeniach czasu gwarangji.

Gwarancja wygasa w przypadku gdy:

- zostaty usuniete numery fabryczne,

- urzadzenie byto eksploatowane niezgodnie z przeznaczeniem lub w warunkach i w
sposob inny niz okreslony w instrukgji obstugi

- uzytkownik lub podmiot trzeci dokonat napraw lub przerébek urzadzenia bez
uzgodnienia z Gwarantem,

- uszkodzenie powstato z winy uzytkownika lub w wyniku zdarzen losowych

Uzytkownik

Data sprzedazy i nr faktury (wypetnia sprzedawca) ......neenneennrsnseinssenssesssssnenes

Oswiadczenie uzytkownika.
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Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji okreslonymi w niniejszej Karcie.

Potwierdzam petna sprawnos¢ urzadzenia w chwili podpisania Karty Gwarancyjnej oraz fakt
przeszkolenia personelu obstugujacego urzadzenie.

Uzytkownik

Adnotacje o naprawach.

Data Data

Lp Wykonane czynnosci naprawcze, wymienione Podpis

zgtoszenia naprawy podzespoty, adnotacje o przedtuzeniu gwarangji serwisanta
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Informacje srodowiskowe

Dziekujemy Panstwu za wybor naszych produktow. Jako Firmie, ktorej kwestia ochrona
Srodowiska nie jest obojetna prosimy Panstwa o zapoznanie sie z ponizszymi wskazéwkami
dotyczacymi postepowania ze zuzytymi produktami.

b4

,1e . . . . , m— . . .
Jesli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza , stosowac nalezy ponizsza

procedure usuwania

Produkt ten moze zawierac substancje niebezpieczne dla Srodowiska lub dla zdrowia jesli nie
zostang odpowiednio usuniete. Niniejsze informacje podane s3 po to, aby zapobiec uwolnieniu
niebezpiecznych substancji do Srodowiska. Elementow elektrycznych i elektronicznych nigdy nie
wolno wyrzuca¢ do kubtéw z odpadami komunalnymi. Caty sprzet nalezy utylizowac zgodnie z
obowiagzujacymi przepisami w miejscu zainstalowania. Dzieki takiemu postepowaniu mozna uniknac

groznych konsekwencji dla Srodowiska i zdrowia.
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Zgodnie z obowigzujagcymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie produktu w inny
sposob niz opisany powyzej bedzie karane. Zalecane jest rbwniez segregowanie innych odpadéw:
recykling zewnetrznego i wewnetrznego opakowania produktu oraz zuzytych baterii i
akumulatorow (jesli produkt takich wymaga). Panstwa pomoc jest bardzo wazna, aby zmniejszy¢
ilos¢ surowcow potrzebnych do produkcji sprzetu, zminimalizowac wykorzystanie wysypisk Smieci

oraz poprawic¢ jakos¢ zycia zmniejszajac ilos¢ potencjalnie groznych substancji w Srodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z 0.0. 62-010
Pobiedziska ul. Kostrzynska 33

www.sklep.tiptopol.pl
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