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Instrukcja obstugi — Urzadzenie do prostowania obreczy INVENTO SW 700

SPIS TRESCI

SIS TIESECT ettt ettt st b s SASRRSRS R R R R bR ARt
SIS TIESECT ettt ettt st R ARt
Lo UWAGA ottt ettt sttt s s e bbbt bbbttt
2. SZKOIENIE OPEIrAtOrOW MASZYNY ... iveieeriiriiieieseeiie et st sssse st s s st st b s s b e
3. TranSPOIt | OPAKOWANIE.........ueeeeeieieiecie ettt s bbbt
4. WYmMagania dOtYCZGCE MONTAZU ..o sseesse st ssss st ssssssssss st st s s s st sesssssssessesssesssesssesssssssssessssssnes
5. BEZPIECZEASIWO ..ottt sttt
5.1. Zasady, ktorych musi przestrzegac OPEIAtON ...ttt sssssssss st ss s s s esses
5.2. Serwis techniczny, NAPrawy i WYMIANA CZESCi. ... iuueeeieueeeeeeseeeseeesseessesesse st ssse st ssssss s ssss st ss s ssss s ssss s sssssns
B. PrZECIOWYWANIE........o ettt s8Rt
7. ZEOMIOWANIE ..ottt bbb bbb bbb bbb
8. DANE TECNNICZINE. ...t bbbt
9. OgOINE ZADEZPIEECZENIA ..ottt ettt
10. OIS OGOINY ettt ettt s a8 8 s8Rt
11 MONTAZ MASZYNY ..ttt seb st st et ses sttt bbbttt ettt st
12, ZASAA@ PIrACY .eueuueereereeieiieisseiesesesise st s s s st ssesssess st sss s b e e bbb bbb
12,1, SYSEEM EIEKENYCZNY ..ot
12.2. SYSEEM NYATAUICZNY ..ot
13. Uzytkowanie maszyny hydraulicznej do prostowania felg ... ssesessssesesenes
13.1. MoCOWaNie ODrECZY O MASZYNY .....covvuumerurrreerirriierieeraesiseessseseeessessessse e ssase e s sssss e st ssss e s sssessen
13,2, CZUJNIK ittt s e
13,3, KOTEKEA oottt ettt e e
14. Wyglad hydraulicznej maszyny do proStowania felg .........ceeeciseeisecsessesssessesesssssessesesssssessssesesenes
14.1. Czesci zamiennne hydraulicznej maszyny do prostowania felg........cncecneenecesesesneceeesennnes
INSTRUKCJA BHP przy obstudze urzadzenia do prostowania ObreCzy ...........eeneeneeneeneeneieeineeeseineiseeseeesenes 19

INSTRUKCJA BHP przy obstudze urzadzenia do prostowania ObreCzy ...........ereeneeneceneeneeneieeiseeeseineessesseseees 19

2



Instrukcja obstugi — Urzadzenie do prostowania obreczy INVENTO SW 700

1. UWAGA

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi nieodfagczng cze$¢ maszyny do prostowania felg 10"-24" z
tokarka. Uwagi i zalecenia w niej zawarte winny by¢ przeczytane bardzo uwaznie, ze wzgledu na
wazne tresci zwigzane z uzytkowaniem i konserwacja. Instrukcje nalezy przechowywaé w miejscu tatwo
dostepnym i bezpiecznym.

Za szkody wynikte z niestosowania sie do informacji zawartych w instrukgcji obstugi, producent i dystrybutor
nie ponosi odpowiedzialnosci.

Maszyna winna by¢ uzytkowana zgodnie z przeznaczeniem. Jakiekolwiek inne uzytkowanie nalezy uwazac
za btedne i nieprawidtowe. Producent i dystrybutor nie ponosi odpowiedzialnosci za straty wynikle z
niewtasciwego, btednegoi nielogicznego uzytkowania.

2. SZKOLENIE OPERATOROW MASZYNY

Maszyna moze by¢ uzytkowana przez przeszkolone osoby. Szkolenie personelu obstugujacego powinno
nastapi¢ w sposéb zgodny z instrukcjami producenta. Dzieki temu zostanie zapewniony wysoki poziom
pracy i bezpieczenstwamaszyny.

3. TRANSPORT | OPAKOWANIE

W celu transportu opakowanej maszyny nalezy przeczytac instrukcje zawarte na opakowaniu. Transportu
nalezy dokonac¢ podnosnikiem widtowym. Nalezy zwroci¢ uwage na uprawnienia operatora podnosnika
widtowego. Po rozpakowaniu nalezy zwréci¢ uwage na to, czy wewnatrz znajduje sie instrukcja obstugi, czy
podzespoty maszyny saw catosci i czy nie ulegty widocznemu uszkodzeniu.

Po rozpakowaniu nalezy opakowanie umiesci¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci i zwierzat. Maszyna
pakowana jest na palecie i ostonieta folia.

4, WYMAGANIA DOTYCZACE MONTAZU

> prosta, twarda powierzchnia, najlepiej betonowa

> wystarczajace osSwietlenie (oSwietlenie, ktdre nie jest zmienne i meczace dla wzroku)
> powierzchnia kryta, chronigca przed zewnetrznymi warunkami atmosferycznymi

> stanowisko pracy o nizszym od przewidzianych warunkéw natezeniu hatasu

> stanowisko pracy w czystym otoczeniu
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> stanowisko pracy winno by¢ oddalone od innych maszyn
> materiaty wybuchowe, trujace i korodujace nie powinny by¢ przechowywane w tym samym miejscu

> operator podczas pracy musi widzie¢ catg maszyne i jej otoczenie
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> nalezy zapobiec przebywaniu przy stanowisku pracy osob postronnych -oraz przedmiotéw zbednych

> gtdbwny montaz potaczen do zrodet energii winien by¢ wykonany przez osoby uprawnione

5. BEZPIECZENSTWO

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za straty wynikte z dokonywania zmian w maszynie nie
zatwierdzonych wczesniej. Usuwanie urzadzen zabezpieczajacych lub dokonywanie w nich zmian jest
niezgodne z normami europejskimi.

5.1. ZASADY, KTORYCH MUSI PRZESTRZEGAC OPERATOR

> Operator podczas pracy musi unikac sytuacji niebezpiecznych

> W przypadku niewtasciwej pracy nalezy maszyne zatrzymac i skontaktowac sie z serwisem obstugi
klienta

> Z otoczenia maszyny usuna¢ obiekty, mogace stanowi¢ zagrozenie podczas pracy; nalezy upewnic
sie, czy na podtodze nie znajduje sie olej, mogacy stanowic zagrozenie dla operatora

> W celu ochrony przed pytem i innymi czynnikami operator winien uzywac¢ wtasciwej odziezy,
okularéwi rekawic ochronnych

> Podczas pracy nalezy zdja¢ bransolety, pierscionki, zegarki oraz inne wiszace ozdoby; operatorzy o
dtugich wtosach podczas pracy winni je wigza¢ w sposob nie utrudniajacy pracy; operator winien
posiada¢ whasciwe obuwie

5.2. SERWIS TECHNICZNY, NAPRAWY | WYMIANA CZESCI

> Prace serwisowe, konserwacje i wymiany czesci moga by¢ dokonywane przez uprawnionych
profesjonalistow

> przed dokonaniem jakiejkolwiek pracy serwisowej nalezy odtaczy¢ maszyne od zrodta energii itp.
> nie wolno stosowac innych czesci zamiennych niz dostarczone przez producenta

> czesci zamienne do maszyny i akcesoria musza odpowiada¢ normom bezpieczenstwa

6. PRZECHOWYWANIE

Jezeli maszyna ma by¢ przechowywana przez dtugi czas, nalezy ja odtgczy¢ od zrodet zasilania, oprozni¢
zbiornik oleju oraz przykry¢ w sposob chronigcy przed uszkodzeniami z powodu nagromadzenia kurzu.
Nalezy nasmarowac czesci, ktére moga ulec uszkodzeniu z powodu wysuszenia.

7. ZLOMOWANIE

Jezeli maszyna nie bedzie wiecej uzywana nalezy uniemozliwic jej prace, zabezpieczy¢ czesci, ktére moga

stanowiC zagrozenie. Nalezy przesta¢ ja do centrum skupu ztomu jako ztom zelazny. W przypadku
5
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funkcjonowania szczegdtowych przepisoéw, podzieli¢ na czesci.

8. DANE TECHNICZNE

Mn Srednica obreczy: 10"

Max. Srednica obreczy: 24"

Silnik systemu hydraulicznego: 0.55 kW

Silnik watka: 0.75 kW

Max. Cisnienie hydrauliczne: 140 bar

Zasilanie 3x400V/50H
z

Poziom hatasu: 70 dBA

Waga. 362 kg

Max. Wysokos¢: 1540 mm

Diugos¢: 1400 mm

Szerokosc: 1040 mm

9. OGOLNE ZABEZPIECZENIA

Przed rozpoczeciem pracy na maszynie do prostowania felg nalezy zapoznac sie z niniejsza instrukgja.

> W niektorych grubych obreczach z otworami moga by¢ konieczne nasadki. W celu zapewnienia
wiasciwego uzytkowania i bezpieczenstwa czesci niestandardowe winny by¢ uzupetniane przez
producenta (dystrybutora) odptatnie na zamowienie.

> Maszyna stuzy do korygowania obreczy. Jezeli po wykonaniu korekty ksztattu trzeba ja wywazyc,
nalezy to zrobi¢ na wtasciwej do tego maszynie (wywazarce).

» Maszyna nie jest dostosowana do wykonywania czynnosci zwigzanych z myciem. Nie wskazane jest
uzytkowanie maszyny w srodowisku wilgoci.

> Maszyna nie moze by¢ uzytkowana przez nieuprawniony personel.
» Maszyna nie moze by¢ uzytkowana niezgodnie z przeznaczeniem.

> Nalezy upewnic sie, ze uzywane obrecze oraz czesci stosowane podczas prac korekcyjnych sa
zgodnez instrukcjami producenta.

> Przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ poziom oleju (czy nie jest ponizej czerwonego
punktu).
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Nalezy upewnic sie, czy silnik obraca sie we wtasciwym kierunku.
W przypadku nieprawidtowej pracy maszyny, nalezy ja zatrzymac i wezwac serwis.

W nagtych wypadkach i/lub podczas przegladu maszyny, nacisna¢ przycisk ,Stop” silnika
hydraulicznego.

Nie dokonywac¢ zmian w urzadzeniach zabezpieczajacych.

Nalezy doktadnie przykreci¢ czesci w maszynie, tak by nie stanowity zagrozenia oraz zaktadac
okulary ochronne.

Podczas zastosowania ttoka sitownika o sile 7500 kg nalezy dziata¢ wolno, w przeciwnym wypadku
moze odpas¢ czes¢ obreczy. Koniecznie pracowac w okularach ochronnych.

Nalezy sprawdzi¢, czy obrecz jest prawidtowo przymocowana do kotnierza.

Nalezy stale obserwowac, czy cisnienie nie przekracza normalnego poziomu. W takich przypadkach
zatrzymad maszyne.

Nalezy kontrolowac kierunek ruchu silnika. Obrét w niewtasciwym kierunku moze uszkodzi¢ silnik i
maszyne.

Nie obcigza¢ nadmiernie delikatnej dzwigni hydraulicznego sterowania.

W CELU UNIKNIECIA WYPADKOW, NALEZY STOSOWAC SIE DO ZASAD BEZPIECZESTWA,
WARUNKOW UZYTKOWANIA | REGULAMINOW.

10.

OPIS OGOLNY

Hydrauliczna maszyna do prostowania felg, zaprojektowana w celu usuwania niewielkich wygie¢ i

uszkodzen obreczy, ktore stwarzajg problem podczas wywazania. Hydrauliczna maszyna do prostowania

felg zostata zaprojektowana w celu korygowania obreczy o wymiarach 10"-24". Pracuje na zasadzie

wywazarki statycznej. Jest maszyna elektryczng i hydrauliczng. Czesci uszkodzone, okreslane za pomoca

czujnika, sg korygowane ttokiem sitownika o sile max. 7500 kg.

11.

MONTAZ MASZYNY

Maszyna transportowana na drewnianej palecie przez podnosnik widtowy musi by¢ posadowiona na
prostej powierzchni.

Podtoze musi proste, aby nie ogranicza¢ ruchdéw operatora podczas pracy.

Maszyna nie moze by¢ umieszczona w miejscu uniemozliwiajgcym prace operatorowi. Maszyna musi
by¢ ustawiona tak, aby zapewni¢ do niej dostep operatora z przodu i z tytu, bez ograniczania jego
ruchow rak, daleko od $ciany oraz od innych maszyn
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12. ZASADA PRACY

Maszyna do prostowania felg pracuje w oparciu o zasade pracy wywazarek statycznych. Zasada jest

oddziatywanie ruchomego ttoka sitownika, ktory zapewnia tatwos¢ korygowania aluminiowych i stalowych
obreczy. Ruchomy ttok hydrauliczny moze oddziatywaé na kazda wygieta czes¢ obreczy. Dzieki urzadzeniu
do napraw uszkodzonych obreczy, uszkodzone obrecze w tatwy sposob sa korygowane przez przeszkolone
osoby. Czas operacji nie przekracza 5 minut.

12.1. SYSTEM ELEKTRYCZNY

Maszyna wymaga zasilania elektrycznego. Do kabla zasilajgcego maszyne nie nalezy podtgczac¢ innych
urzadzen. Podtaczajac inne urzadzenia nalezy mie¢ na uwadze ich wptyw na maszyne oraz stworzenie
zagrozenia. Zasilanie maszyny 3x400V/50Hz. Przewdd zielono-zotty jest przewodem neutralnym.

Do zataczenia silnika pompy hydraulicznej stuzy wtacznik ,SIEOWNIK".

Do zataczenia silnika napedu wrzeciona prostowarki stuzg wtaczniki ,OBROTY".

12.2. SYSTEM HYDRAULICZNY

UWAGA! W celu zmiany kierunku obrotéw silnika nalezy zamieni¢ miejscem na wtyczce dwa przewody fazowe.

Poprzez nacisniecie przycisku ,Start” silnika hydraulicznego prad dochodzacy do maszyny uruchamia czesc¢
hydrauliczna. Silnik hydrauliczny powinien sie obraca¢ w kierunku przeciwnym do wskazéwek zegara. Jezeli
silnik obraca sie w tym kierunku to ttoczy olej. W przeciwnym kierunku nie mozna uzyska¢ cisnienia. System
hydrauliczny wytwarza oddzialywanie mechaniczne. Dzieki ruchom w przdd i w tyt dzwigni sterowania,
oznaczonej na liscie czesci zamiennych numerem 13, zmienia sie przeptyw oleju. Maksymalny nacisk ttoka
sitownika to 7500 kg.

13. UZYTKOWANIE MASZYNY HYDRAULICZNEJ DO
PROSTOWANIAFELG

13.1. MOCOWANIE OBRECZY DO MASZYNY

> ustawi¢ odpowiedni pierscien dostosowany do centralnego otworu obreczy
» umocowac pierscien obreczy na maszynie

> umocowac obrecz na kotnierzu

> zatozy¢ naktadki rozpoczynajac od kanatu nr 1

> wybrac zagtebienie odpowiednie dla naktadek

13.2. CZUJNIK

Nieréwnosci na obreczy okresla sie przy pomocy czujnika. Poniewaz podstawki czujnika sa wyposazone w
magnes mozliwe jest jego uzycie pod kazdym katem. Czynno$¢ okreslenia nierownosci moze by¢ wykonana
przy pomocy kredy.
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13.3. KOREKTA

Po okresleniu i oznaczeniu zadanych miejsc mozna kolejno przystapi¢ do ich korygowania. W zwigzku z
wysoka mocag maksymalng ttoka sitownika, nalezy wykonywac wolne i ,miekkie” ruchy. Nalezy pamieta¢, ze
podczas wyginania obrecze posiadajg okreslong temperature. Z zasady obrecz, ktéra nie ztamata sie
podczas wyginania, nie ztamie sie tez podczas korekty.

Korekty w obrebie centrum obreczy wymagaja wysokiej temperatury. Wptywa to negatywnie na wyglad
obreczy aluminiowych, dlatego tez zaleca sie nie korygowania ich.

Podczas dokonywania korekty, dla przedtuzenia uzytkowania obreczy oraz zachowania bezpieczenstwa,
nalezy stosowac wiasciwe pierscienie i klucze.

14. WYGLAD HYDRAULICZNEJ MASZYNY DO PROSTOWANIA FELG

14.1. CZESCI ZAMIENNNE HYDRAULICZNEJ MASZYNY DO PROSTOWANIA FELG

Rysunek 1. Czesci zamiennne hydraulicznej maszyny do
prostowania felg.
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1) Pionowy wspornik

2) Poziomy wspornik

3) Watek

4) Sruba dociggajaca

5) Przewdd zasilania elektrycznego
6) Lozyska ttoka

7) Sworzen pionowego wspornika

8) Sworzen poziomego wspornika

9) Tarcza

10) Waz ttoka

11) Dzwignia sterowania
12) Dolna dtawica weza
13) Szafka narzedziowa
14) Sitownik

15) Tokarka

16) Pokretto.

10



Instrukcja obstugi — Urzadzenie do prostowania obreczy INVENTO SW 700

Rysunek 2. Przystawka tokarska.
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LISTA
CZESCI
ITEM NO | ITEM/CODE NUMBER DESCRIPTION
1 010052 11 Magnetic gauge
2 010047 03 Allen head set
3 529000 Support set with miles complete
4 1529 001a Angular supports
5 1529 001b Angular supports
6 1529 001c Square supports
7 1529 001d Square supports
8 1529 DO le Gradual supports
9 1529 001f Gradual supports
10 1529 001g Cutter type supports
11 1529 001h Cutter type supports
12 1529 001/ Cutter type supports
13 1529001k Cutter type supports
14 1529 004a Supports miles
15 1529 004b Supports miles
16 15 29 004c Supports miles
17 15 29 004d Supports miles
18 010024 014-3 O-ring @14x3
19 1521 000 Lever
20 010047 02 Tool bit ( lathe cutter)
21 01014512 Hydraulic pump
22 01 0050 02 Base cross sliding table
23 15 08 001 Rim connect flash
24 1513001 Hydraulic cylinder supports pin set
25 14S 04 002 Hydraulic cylinder up support
26 14S 04 001 Hydraulic cylinder down support
27 1512 000 Engine hoop
28 15 34 000 Baserotor hoop
29 010013 1325 V — belt (13*1325)
30 010157 02 Hydraulic control valve
31 IS 14 000 Hydraulic cylinder complete
32 15 14 004 Hydraulic cylinder nut
33 1514 001 Hydraulic cylinder
34 1514 003 Hydraulic cylinder piston
010022 060-044
010023 35-46.3-10
35 01 0024 035*3 Piston repair set
010024 052*3
36 01 0022 060-044 Hydraulic compackt set
37 010023 35-46.3-10 Wipper

20
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38 010024 035*3 O-ring (35*3)

39 010024 052*3 O-ring ( 52*3)

40 15 37 001 Lathe cutter

41 01 0064 080-1,5 Rim connect screws

42 010115001 Rim connect nuts

43 010146 24 Hydraulic pump clutch

44 1532 001 Hydraulic engine protection cover
45 010039 11 Top cover

46 010149 02 Hydraulic oil filter

47 010114 05 Lathe unit to stop Switchcrank
48 010016 1800 Hydraulic hose

49 01 0052 09 Baserotor to stop screw

50 1532002 Depot return pipe

51 1532 003 Pump branch connection pipe
52 0101311/4 Copper flake 1/4

53 010014 21 Record rotating crank 3/8"

54 010014 20 Record 3/8" — 1/4"

55 010052 13 Pipe key

56 010073 050 Cylinder head screw

57 010081016 Counter screw rivet

58 010139 080 Segment

59 010053 6016 Bearing

21
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LISTA
CZESCI
ITEM NO | ITEM/CODE NUMBER DESCRIPTION
60 1505001 Main shaft
61 1515 000 Piston pendent
62 010072 016 Cylinder head screw
63 010105016 Metal screw
64 15 04 003 Safety device of engine
65 010124 020 Setiskur
66 010063 025 Screw
67 010117 010 Nut
68 26 00 001 Engine connection sheet metal
69 010062 030 Screw
70 010112 008 Washer
71 01 0063 070 Screw
72 010123016 Setiskur
73 010272 01 Engine
74 15 04 001 Safety metal of engine
75 54 02 000 Top group
76 1510 001 Occurente ring back cover
77 010112012 Washer
78 010063 035 Bolt
79 010112010 Washer
80 010117 010 Fiber nut
81 010074 035 Cylinder head screw
82 010064 050 Bolt
83 0 0117012 Fiber nut
84 54 01 000 Low group
85 010271 01 Hydraulic unit engine
86 15 25 000 Up cover of oil tank
87 1530 001 Control Valve Arm
88 0101351/ 2P Stoper
89 15 19 000 Oil tank
90 010061016 Bolt
91 010112 006 Washer
92 010137 1/2 Level gauge
93 26 10 001 Center flange
94 010062 030 Bolt
95 010024 040-2 O-ring
96 010014 112 Record
26 10 054.0 Rim to center washer — 54
26 10056 5 Rim to center washer — 56,5
26 10 057.0 Rim to center washer — 57
26 10 058.0 Rim to center washer — 58
26 10 059.5 Rim to center washer — 59,5
26 10 060.1 Rim to center washer — 60,1
97 26 10 063.3 Rim to center washer — 63,3
26 10 064.0 Rim to center washer — 64
26 10065.0 Rim to center washer —65
26 10 066.6 Rim to center washer — 66,6
26 10 072.0 Rim to center washer —72
26 10 072.5 Rim to center washer — 72,5
98 010072 016 Cylinder head screw
99 1539 000 Bottom piston clothes tree
100 010063 025 Bolt
101 3500 006 Up sledge lama
102 3500 001 Sledge shaft
103 54 03 000 Connection sledge group
104 01 0064 030 Bolt
105 01 0074 025 Cylinder head screw
106 3500 007 Down sledge lama
107 3500 005 Down sheet metal
108 010064 090 Screw
109 010030 20 Hydraulic Unit Start-Stop Switch
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LISTA
CZESCI
ITEM NO | ITEM/CODE NUMBER DESCRIPTION
110 010030 21 Emergency stop switch
111 010030 22 On/off electric switch
112 01 0200 02 Switch
113 1114 011 Switch Protection
114 010198 13,5 Cable Reccord Pg 13,5 (Plastic)
115 010038 03 Electric Panel
116 010072 025 Cylinder Head Screw
117 010028 29 Klemenes
118 010028 28 Klemenes (Ground)
119 010028 30 Insured Klemenes
120 01 002626 Klemenes
121 010028 64 Klemenes Rail
122 01019508 Cable Canal
123 010202 03 Transformer
124 010115004 Nut
125 010100 045 Screwdriver Head Screw
126 01 0060 015 Screw
127 010111 005 Serrated Washer
128 010115 005 Nut
129 010196 03 Contactor
130 010061 030 Bolt
131 010115 006 Nut
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INSTRUKCJA BHP przy obstudze urzadzenia do prostowania obreczy

Uwagi ogolne

1. Do samodzielnej obstugi prostowarki mozna przystapic tylko wtedy, jezeli posiada sie:

ukonczone odpowiednie przeszkolenie zawodowe;

przeszkolenie: wstepne ogdlne i instruktaz stanowiskowy bhp ppoz.;
dobry stan zdrowia, potwierdzony swiadectwem lekarskim;
ukonczony 18 rok zycia;

zezwolenie bezposredniego zwierzchnika (mistrza) na obstuge prostowarki.

2. Nie nalezy podejmowac pracy, jezeli ma sie jakiekolwiek watpliwosci co do jej bezpiecznego wykonania.

3. Nalezy zgtosi¢ sie do swojego bezposredniego zwierzchnika po wyczerpujace wskazowki dla

rozwigzaniautrudnien lub niejasnosci.

4. Do wykonania powierzonej pracy nalezy przystapi¢ bedac wypoczetym, trzezwym, wiasciwie ubranym
(odziezrobocza musi by¢ obcista, bez luzno zwisajacych elementéw).

Podstawowe czynnosci przed rozpoczeciem pracy

Osoba obstugujaca prostowarke do két powinna:

zapozna¢ sie z dokumentacjg wykonawcza (warsztatowa), wystuchaé polecen i instruktarzu
zawodowegozwierzchnika, dotyczacych bezpiecznego i prawidtowego wykonania zadan;

przemysle¢ bezpieczny przebieg pracy dla wykonania powierzonego zadania;

przygotowac niezbedne pomoce warsztatowe, narzedzia pracy, ochrony osobiste (jezeli jest to
konieczne);

przygotowac odpowiednio stanowisko robocze do realizacji zadania;

wszystkie zauwazone usterki i zagrozenia natychmiast zgtasza¢ swojemu zwierzchnikowi w celu ich
szybkiegousuniecia.

Czynnosci przed uruchomieniem prostowarki

Zasadnicze czynnosci pracownika podczas prostowania obreczy:

zamocowac obrecz kota;
w razie przerwy w doptywie pradu natychmiast wytaczy¢ prostowarke

podczas wykonywania pracy koncentrowac swojg uwage tylko na zasadniczych (bezpiecznych)
czynnosciach;

kazda powierzona prace wykonywac¢ doktadnie, zgodnie z obowigzujagcym procesem technologicznym;
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wykonywac tylko prace zlecone przez bezposredniego zwierzchnika;
— kazdy zaistniaty przy pracy wypadek natychmiast zgtasza¢ swojemu bezposredniemu zwierzchnikowi;

— W razie zaistnienia wypadku przy pracy pozostawi¢ stanowisko w takim stanie, w jakim nastapit
wypadek, azdo przybycia zespotu powypadkowego;

— w przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do bezpiecznego wykonywania zadania, wystuchac
wskazéwekinstruktazu zwierzchnika i dostosowac sie do jego polecen.

Podstawowe czynnosci pracownika po zakonczeniu pracy

— wylaczyc i zabezpieczy¢ prostowarke przed jej niepozadanym uruchomieniem;

doktadnie posprzatac swoje stanowisko pracy;

ochrony osobiste oczysci¢ i odtozy¢;

sprawdzi¢, czy pozostawione stanowisko nie stworzy jakichkolwiek zagrozen.
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— v _w s UNI-TROL Sp. z
UNI-TROL
~ 1 .l 0.0.UNI - TROL
Sp. zo.0.
http.//www.unitrol.com.pl Zaktad Produkcyjny i Salon
Sprzedazyul. Estrady 56 , 01-932
Warszawa Polska
tel. (+48 22) 8179422 / 8349013 / 8349014
fax (+48 22) 8179422 / 8349013 / 8349014 w. 115

e-mail: office@unitrol.com.pl; office@unitrol.pl

WYWAZARKI DO KOt | WYWAZARKI SPECJALNE MONTAZOWNICE DO KOt PROSTOWARKI OBRECZY WYPOSAZENIE
WARSZTATOWE

REGON: 008132994 NIP: PL5270205246 EORI: PL527020524600000
NR KONTA BANKOWEGO: 61 1090 1014 0000 0000 0301 4565 (BZ WBK S.A.) NUMER REJESTROWY: KRS 0000111731

Deklaracja Zgodnosci WE
zgodnie z dyrektywami : 2006/42/WE, 2006/95/WE,
2004/108/WE
My: Uni-Trol Sp. z

o.o.ul. Estrady
56

01-932
Warszawa
Polska

deklarujemy, na nasza wytaczng odpowiedzialnos¢, ze wyrdb

Prostowarka obreczy kot

Urzadzenie elektro-mechaniczno-hydrauliczne,

typ SW 700,
Numer seryjny od 001/12 do 20/12,

ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy Maszynowe;j:

— dyrektywa 2006/42/WE ( bezpieczenstwo maszyn ),
w zakresie majacych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur oceny zgodnosci, a takze w zakresie wymagan
zasadniczych nastepujacych dyrektyw:

— - dyrektywa 2006/95/WE( niskonapieciowa );

— - dyrektywa 2004/108/WE ( kompatybilnos¢ elektromagnetyczna ).

W celu weryfikacji zgodnosci z obowigzujacymi uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane normy lub inne


http://www.unitrol.com.pl/
mailto:office@unitrol.pl
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dokumentynormatywne:
PN-EN ISO 12100-1:2005 PN-EN ISO 12100-2:2005
Bezpieczenstwo maszyn. Pojecia podstawowe, ogolne zasady Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojecia podstawowe, ogdlne zasady

projektowania. Cze$¢ 1: Podstawowa terminologia, metodyka projektowania. Cze$¢ 2: Zasady techniczne (oryg.)
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PN-EN 61000-6-3:2002

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC). Cze$¢ 6-3:
Normy ogdlne. Wymagania dotyczace emisyjnosci w
Srodowisku mieszkalnym, handlowym i lekko
uprzemystowionym (oryg.)

PN-EN 61000-6-4:2002

Kompatybilnos¢ elektromagiletyczna (EMC). Czes¢ 6-4:
Normy ogdlne. Wymagania dotyczace emisyjnosci w
Srodowisku przemystowym (oryg.)

PN-EN ISO 13857:2008

Bezpieczenstwo  maszyn.  Odlegtosci  bezpieczenstwa
uniemozliwiajace sieganie konczynami gérnymi i dolnymi do
stref niebezpiecznych (oryg.)

PN-EN 349+A1:2008

Bezpieczenstwo maszyn. Minimalne odstepy zapobiegajace
zgnieceniu czesci ciata cztowieka (oryg.)

PN-EN 60204-1:2006

Bezpieczenstwo maszyn. Wyposazenie elektryczne maszyn.
Czes$¢1: Wymagania ogolne (oryg.)

PN-EN 61293 / 2000

Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi
dotyczacymi  zasilania  elektrycznego -  Wymagania
bezpieczenstwaPN-EN 1SO 11201:1999

Akustyka — Hatas emitowany przez maszyny i urzadzenia —
Pomiar pozioméw cisnienia akustycznego emisji na
stanowisku pracy i w innych okreslonych miejscach metoda
techniczng w warunkach zblizonych do pola swobodnego nad
ptaszczyzna odbiajaca dzwiek PN-EN 50419-1:2008
Znakowanie urzadzen elektrycznych i elektronicznych
zgodnie zartykutem 11(2) dyrektywy 2002/96/WE (WEEE)
PN-EN 61190-1 -3:2008

Materiaty do taczenia zespotdéw elektronicznych — Czesé 1-3:
Wymagania dotyczace stopéw lutowniczych do zastosowan
elektronicznych oraz lutéw w postaci statej, z topnikami lub
bez topnikéw, do lutowania zespotdw elektronicznych

PN-EN 982+A1:2008

Bezpieczenstwo maszyn. Wvmagania  bezpieczenstwa
dotyczace uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych i ich
elementéw.Hydraulika (oryg.)

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, okreslona w Zataczniku VII A pkt.1 Dyrektywy Maszynowej, znajduje sie w siedzibie
firmy Uni-Trol Sp.z o.0. (adres jak wyzej) i bedzie udostepniana do wgladu wtasciwym organom krajowym przez okres przynajmniej

10 lat od daty wyprodukowania ostatniego egzemplarza.

Osoba odpowiedzialng za przygotowanie dokumentacji technicznej wyrobu i wprowadzanie zmian w niej jest mgr inz. Jerzy tukasiak

— V-ce Prezes Zarzadu.

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu przez 10 lat od chwili wyprodukowania
ostatniego egzemplarza i udostepniana organom nadzoru rynku w celu weryfikacji.

Warszawa,
04.06.2012

mgr inz. Jerzy
tukasiakV-ce Prezes
Zarzadu mgr inz.
Jerzy tukasiakV-ce
Prezes Zarzadu
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1. KARTA GWARANCYJNA
2. Urzadzenie do prostowania obreczy

LY/ + TN NE SEIYJNY  ceeeeeccceereccsssoncsssssssssssssssnns

3. Firma P.U.P. TIP-TOPOL gwarantuje bezawaryjng prace urzgdzenia przez okres ..........eeeen. miesiecy od dnia
sprzedazy urzadzenia.

Uruchomienia urzadzenia oraz przeszkolenia obstugi dokonuje personel techniczny firmy TIP-TOPOL.

W okresie gwarancyjnym Gwarant zapewnia bezptatne naprawy sprzetu (usuniecie awarii objetych gwarancja)
W okresie gwarancji jedynym uprawnionym podmiotem do dokonywania napraw i przegladdw jest Gwarant.

Naprawy gwarancyjne beda dokonywane w miejscu zainstalowania urzadzenia .
W przypadku uszkodzen powodujacych wytaczenie urzadzenia z eksploatacji gwarancja ulega przedtuzeniu o
czas pomiedzy zgtoszeniem awarii a jej usunieciem — fakt ten musi zosta¢ udokumentowany wpisem
uprawnionego pracownika serwisu Gwaranta.
9. Zobowiazania Uzytkownika:
- Uzytkownik urzadzenia zobowiazuje sie do przestrzegania zasad uzytkowania zawartych w ,Instrukgji
obstugi” dostarczonej wraz z urzadzeniem
- Uzytkownik zobowigzuje sie powiadomi¢ Gwaranta o kazdej awarii powodujgcej koniecznosé
dokonania naprawy. Uzytkownik moze zgtosi¢ awarie w miejscu zakupu urzadzenia lub w centrali firmy
TIPTOPOL w Pobiedziskach tel. (0****61 8152 200)
- Wypetniona niniejsza ,Karta gwarancyjna” stanowi udokumentowanie prawa do gwarangji i powinna
by¢ przechowywana w miejscu zainstalowania urzadzenia i udostepniana pracownikom serwisu firmy
TIPTOPOL celem wykonywania adnotacji o naprawach i ewentualnych przedtuzeniach czasu
gwarangji.
10. Wytaczenia z gwarangji:
Gwarancja nie obejmuje elementéw wykonanych z tworzywa i gumy podlegajacych normalnemu zuzyciu w czasie
eksploatagji tzn. oston plastikowych na stopke, szczeki, tyzke itp. Prawa gwarancyjne sa uznawane tylko w przypadku
jesli element posiadat wade fabryczna niemozliwag do stwierdzenia w momencie sprzedazy.
11. Gwaranqa wygasa w przypadku gdy:
zostaty usuniete numery fabryczne,

- urzadzenie byto eksploatowane niezgodnie z przeznaczeniem lub w warunkach i w sposdb inny niz
okreslony w instrukgji obstugi

- uzytkownik lub podmiot trzeci dokonat napraw lub przerébek urzadzenia bez uzgodnienia
zGwarantem,

- uszkodzenie powstato z winy uzytkownika lub w wyniku zdarzen losowych

- bez uzgodnienia z Gwarantem zostato zmienione miejsce zainstalowania urzadzenie dotyczy to
sytuadcji kiedy np. urzadzenie zostato wywiezione/odsprzedane poza obszar kraju

12. Uzytkownik
Data sprzedazy i nr faktury (wypetnia sprzedawca) ...

© N o wvA

Data uruchomienia, podpis (WYPetnia SEIWIS) ......covceeerruerererrerereeineeeeeesse e esseeessesssseesseees
13. Oswiadczenie uzytkownika.
Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji okreslonymi w niniejszej Karcie.

Potwierdzam petna sprawnos$¢ urzadzenia w chwili podpisania Karty Gwarancyjnej oraz fakt przeszkoleniapersonelu
obstugujacego urzadzenie.

UZytkownik e

miejscowos¢, data, podpis
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L.p.

Data
zgtoszenia

Data
naprawy

Wykonane czynnosci naprawcze, wymienione
podzespoty, adnotacje o przedtuzeniu gwarancji

Podpis
serwisanta
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Informacje srodowiskowe

Dziekujemy Panstwu za wybor naszych produktow. Jako Firmie, ktorej kwestia ochrona
Srodowiska nie jest obojetna prosimy Panstwa o zapoznanie sie z ponizszymi wskazéwkami
dotyczacymi postepowania ze zuzytymi produktami.

A

Jesli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza , stosowac nalezy ponizsza procedure

usuwania

Produkt ten moze zawierac substancje niebezpieczne dla srodowiska lub dla zdrowia jesli nie
zostang odpowiednio usuniete. Niniejsze informacje podane sg po to, aby zapobiec uwolnieniu
niebezpiecznych substancji do srodowiska. Elementow elektrycznych i elektronicznych nigdy nie wolno
wyrzucac do kubtéw z odpadami komunalnymi. Caty sprzet nalezy utylizowac zgodnie z
obowigzujacymi przepisami w miejscu zainstalowania. Dzieki takiemu postepowaniu mozna uniknac

groznych konsekwencji dla srodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie produktu w inny sposob
niz opisany powyzej bedzie karane. Zalecane jest rowniez segregowanie innych odpadow: recykling
zewnetrznego i wewnetrznego opakowania produktu oraz zuzytych baterii i akumulatoréw (jesli
produkt takich wymaga). Panstwa pomoc jest bardzo wazna, aby zmniejszy¢ ilos¢ surowcéw
potrzebnych do produkgcji sprzetu, zminimalizowac¢ wykorzystanie wysypisk smieci oraz poprawic

jakos¢ zycia zmniejszajac ilos¢ potencjalnie groznych substancji w srodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z 0.0. 62-010
Pobiedziska ul. Kostrzynska 33

www.sklep.tiptopol.pl
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