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W niniejszym podreczniku wprowadzilimy nastepujgce znaki graficzne:

1.2. Znaki graficzne

&_ Uwagi: W uwagach znajduja sie informacje, ktére musza by¢ brane pod uwage zgodnie z tekstem.

‘I’ Ostrzezenia: komunikaty ostrzegawcze pojawiajg sie przed niektérymi procedurami i jesli nie beda przestrzegane lub prawidtowo

wykonane, moga spowodowac uszkodzenie maszyny.

C Uwaga: komunikaty ostrzegawcze pojawiajg sie przed niektérymi procedurami i jesli nie beda przestrzegane lub prawidtowo wykonane,
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moga spowodowac obrazenia fizyczne operatora.
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1.3. Przedmowa

Przy opracowywaniu niniejszej instrukcji wzielismy pod uwage wszystkie czynnosci odnoszace sie do normalnego i regularnego uzytkowania
kompresora elektrycznego. Aby zapewnié prawidtowe i optymalne uzytkowanie kompresora elektrycznego, konieczne jest przeczytanie i Sciste
przestrzeganie wszystkich instrukcji w nim zawartych.

Zalecamy, aby niniejszg instrukcje zawsze przechowywac w dobrym stanie, w tatwo dostepnym miejscu w poblizu kompresora elektrycznego.
Uzywanie urzadzenia powinno by¢ dozwolone wytgcznie osobom wykwalifikowanym i doswiadczonym. Zalecamy, aby nie dokonywad napraw
ani interwengji, jesli nie zostaty wymienione w instrukcji.

Wszystkie naprawy wymagajace demontazu niektdrych czesci kompresora elektrycznego musza by¢ zlecane autoryzowanym technikom. Aby
zapewni¢ wydajnos¢, a takze trwato$é kompresora elektrycznego, sugerujemy stosowanie wytacznie oryginalnych czesci zamiennych.

1.4. Gwarancja
Kompresor jest objety gwarancjg na okres 12 miesiecy od daty zakupu.
Niniejsza gwarancja obejmuje wytgcznie bezptatng wymiane czesci uznanych za wadliwe, z wyjatkiem czesci eksploatacyjnych i elektrycznych.

Niewtasciwe uzytkowanie kompresora, jak réwniez jego modyfikacja automatycznie wykluczaja gwarancje.

Wszystkie koszty transportu i koszty sity roboczej sg réwniez wytaczone z niniejszej gwarancji. W przypadku zwrotu kompresora elektrycznego,
nawet jesli jest on objety gwarancja, musi on zosta¢ wystany bezptatnie.

e_ Gwarancja nie jest wazna, jezeli nie ma daty zakupu i jezeli na ostatniej stronie niniejszej instrukgji nie zostata umieszczona pieczatka
sprzedawcy.

1.5. Identyfikacja maszyny

Kompresor mozna zidentyfikowad za pomoca etykiety umieszczonej z boku ptyty mocujacej silnik. (rys. 1-1).

HINI

S @

GlSs.nc \
ia Dei Barroccial, 29 /
41012 CARPI (MO}
Modello Aria aspirata |/min
Model ——— Displacement
Matricola Potenza kW
Serial number —MM Power
Anno Tensione V
Year —MMMMM Tension
Testata Freguenza Hz
Hegd ——— Frequency
Serbatoio | Pressione bar
Tank —MM8M Pressure

Rysunek 1-1

1.6. Kontakt telefoniczny/faks/e-mail

W przypadku kontaktu pisemnego lub ustnego ze sprzedawcga konieczne jest podanie wszystkich ponizszych informacgji, ktére umozliwig do-
ktadna identyfikacje kompresora i zwigzanego z nig problemu:

typ i model kompresora (mozna go odczytac z tabliczki znamionowej rys. 1-1)

numer seryjny (mozna go odczytad z tabliczki znamionowej rys. 1-1)

napiecie i czestotliwosé kompresora elektrycznego (mozna go odczytad z tabliczki znamionowej rys. 1-1
nazwa sprzedawcy, u ktérego kupiono kompresor (patrz pieczatka na ostatniej stronie)

data zakupu

opis wady

No ok~ wNe

godziny pracy dziennie
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1.7. Certyfikaty

Do niniejszej instrukcji dotaczone sa:
1. Deklaracja zgodnosci CE

1. Certyfikat zbiornika
1. Certyfikat zaworu bezpieczenstwa

2. OPIS MASZYNY | DANE TECHNICZNE

Kompresor sktada sie ze stalowego zbiornika o proporcjonalnej grubosci, silnika elektrycznego z kotem pasowym potgczonego z pompa z ko-
tem zamachowym za pomoca przektadni pasowe;j.

Silnik napedza pompe, ktdra spreza powietrze i przesyta je do zbiornika. Wszystko to jest kontrolowane przez wytacznik cisnieniowy, ktére-
go funkgcja jest utrzymanie ci$nienia wewnatrz zbiornika miedzy pewnymi minimalnymi i maksymalnymi wartosciami poprzez automatyczne
zatrzymywanie i uruchamianie silnika elektrycznego. Instalacja elektryczna i pneumatyczna zostaty wyprodukowane z certyfikowanych mate-
riatdw zmontowanych zgodnie z przepisami dotyczacymi tego przedmiotu. Maszyna jest réwniez wyposazona w zabezpieczenia elektryczne,
pneumatyczne i konstrukcyjne, aby zagwarantowac bezpieczeristwo operatora.

2.1. Zastosowanie maszyny

Kompresor zostat opracowany i wyprodukowany w celu wytwarzania sprezonego powietrza. Kompresor nalezy stosowa¢ w miejscach
przeznaczonych do tego celu (dobrze wentylowanych, o temperaturze +5/+35°C), nigdy w obecnosci pytdw, kwasdw, oparéw, gazéw
wybuchowych lub tatwopalnych.

Personel odpowiedzialny za obstuge maszyny, po odpowiednim okresie szkolenia w zakresie obstugi i konserwacji maszyny, musi mie¢ mini-
malny wiek przewidziany przez prawo danego kraju. Przy obstudze kompresora nalezy stosowac indywidualne $rodki ochrony oraz podejmo-
wac wszystkie $rodki wymienione w niniejszej instrukgcji. Nalezy stosowad réwniez wszelkie inne $rodki, ktére moga okazac sie konieczne w
zaleznosci od warunkdw pracy i miejsca pracy.

2.2. Przeciwwskazania i srodki bezpieczenstwa

C Korzystanie z urzadzenia elektromechanicznego zawsze wigze sie z przestrzeganiem kilku podstawowych zasad:

— nie dotykaj maszyny bosymi stopami, mokrymi rekami lub stopami;

— nie ciagnij za kabel, aby odtgczy¢ go od gniazdka lub przesunac kompresor (urzadzenia pod napieciem);
— nie wystawiaj maszyny na dziatanie czynnikéw atmosferycznych (deszcz, storice, mgta);

— nie pozwalaj osobom niedoswiadczonym na korzystanie z niej bez odpowiedniego nadzoru;

— nie wykonuj zadnych prac spawalniczych ani mechanicznych na zbiorniku, w przypadku uszkodzenia lub korozji nalezy go wymienié¢;
w zakresie przegladdw technicznych nalezy przestrzegacd lokalnych przepiséw w tej sprawie.

— stosowanie sprezonego powietrza do réznych przewidzianych zastosowan (pompowanie, narzedzia pneumatyczne, lakierowanie,
mycie wytacznie detergentami lub na bazie wody itp.) wymaga znajomosci i przestrzegania odpowiednich zasad. W szczegdlnosci
nalezy zachowac odlegtos¢ co najmniej 6 m miedzy obszarem roboczym, a sprezarka, aby uniknaé uszkodzenia maszyny z powodu
stosowanych produktéw;

— sprezone powietrze wytwarzane przez kompresor, bez dalszej obrdbki, nie nadaje sie do uzytku farmaceutycznego, spozywczego
ani sanitarnego (obecnos$¢ oleju: 76 mg/mc). Nie nadaje sie do napetniania butli do nurkowania. Nalezy wentylowac pomieszczenie
robocze.

— unikaj absolutnie odkrecania jakichkolwiek potaczen ze zbiornikiem pod ci$nieniem: zawsze upewnij sig, ze zbiornik jest oprézniony;
— nie wolno ingerowad w jakakolwiek prace kompresora bez uprzedniego odtgczenia go od gniazdka elektrycznego;

— temperatura pomieszczenia roboczego: +5°C + +35°C;

— nie wolno kierowad strumienia powietrza ani tatwopalnych cieczy na kompresor;

— nie wolno umieszczad tatwopalnych przedmiotéw w poblizu kompresora;

— podczas przerw w pracy nalezy ustawic przetgcznik cisnienia na ,0” (wytgczony);

— nie wolno kierowa¢ strumienia powietrza na ludzi ani zwierzeta;

— nie wolno transportowad kompresora ze zbiornikiem pod cisnieniem;

— dzieci i zwierzeta nalezy trzymad z daleka od obszaru pracy kompresora;

— poniewaz jego zastosowanie jest $cisle ograniczone do sprezania powietrza, kompresora nie mozna stosowac do innych rodzajow
gazu;

— maszyna nie mozna by¢ uzywana w srodowisku wybuchowym.

‘I’ Na koniec informujemy, ze kazda alternatywna sprezarka ttokowa, aby zapewnic jej optymalng wydajnos¢ i trwatos$é, powinna bydé wy-
korzystywana przy wydajnosci wynoszacej okoto 50% jej maksymalnej wydajnosci.

4 Instrukcja INVENTO PCS | PL
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2.3. Ryzyko koncowe

Szczegdblng uwage nalezy zachowad podczas pracy kompresora, poniewaz gtowica silnika, rura wydechowa powietrza i zawér zwrotny
nagrzewaja sie i moga spowodowad powazne oparzenia w przypadku dotknigcia (patrz rys. 2-1).

Podobnie, ruchome czesci (koto pasowe napedowe i koto zamachowe) moga spowodowad powazne wypadki. Nalezy zwrdcic szczegdlng uwa-
ge na wszystkie te elementy i nie zdejmowac zainstalowanych oston bezpieczeristwa.

AN AN AN

T

Rysunek 2-1

2.4. Srodki ochrony indywidualnej

Uzycie sprezonego powietrza wiaze sie z koniecznos$cig noszenia okularéw ochronnych, niezbednych do ochrony oczu przed ciatami ob-
A cymi, ktére moga zostac uderzone strumieniem powietrza.

Chron nos i usta maska, jesli uzywasz kompresora do prac lakierniczych. W takim przypadku nie pracuj w zamknigtych pomieszczeniach
lub w poblizu otwartego ognia i upewnij sie, ze pomieszczenie robocze jest odpowiednio wentylowane.

2.5. Poziom hatasu Tabela 2-1
Poziom hatasu mierzony w odlegtosci 1 m w otwartym polu podano podano
w tabeli 2-1 (z tolerancjg +3 dB (A)). HP (kW) dB(A)
1,5(1,1) 70
2 (1,5) 70
3(2,2) 73
4 (3,0 74
55 (4,1) 76
7.5 (5.6) 76
10 (7,5) 77
15 (11,2) 78
20 (15,0) 78

2.6. Oczekiwany okres eksploatacji maszyny
Przewidywany czas eksploatacji kompresora elektrycznego przy normalnych warunkach pracy i konserwacji wynosi okoto 10 lat.
2.7. Utylizacja maszyny

Po zakoriczeniu okresu eksploatacji, kompresor moze by¢ zutylizowany w centrum utylizacji odpaddw przemystowych.

PL | Instrukcja INVENTO PCS 5
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pL 2.8 Wymiary catkowite

Podane sg w Tabeli 2-2 oraz na rysunku 2-2

Tabela 2-2
(|| A B c
Il
24 880 360 700
Y i
50 1000 480 820
@)
100 1260 505 910
@ 150 1450 550 960
200 1560 640 1040+1180
mm A B
- . — =»
- - 270 1620 560 1050+1200
500 2050 600 1100+1400
1000 2350 820 1500+1700
2.9. Dane techniczne ‘!’ Pojemnog¢ w litrach
Podane sa w tabeli specyfikacji technicznych (tabela str. 40).
2.10. Wyposazenie standardowe
— Instrukcja obstugi
2.11. Opis gtéwnych czesci
21
1 23 22 0 19 18 17 16
15
2
i AHIIH
14
o =
| fl ’
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gez S50 (=)
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S
[
4 B
12
S
\
11
6
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Rysunek 2-2
7 8 9 0 1
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11.
12.
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przetgcznik start/stop

wytacznik ci$nieniowy - zdalny wytacznik cisnieniowy
manometr cisnienia zbiornika

tabliczka identyfikacja i odniesienie do partii produkcyjnej
zawor wylotowy powietrza bezposrednio ze zbiornika
zawor odprowadzajacy kondensat

kabel potaczeniowy

kota tylne

zbiornik powietrza

tozysko przednie lub koto obrotowe

podstawka olejowa i korek

zawor bezpieczenstwa

2.12. Schematy potaczen

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

Schemat potaczen dla modeli 1-fazowych z/bez wytgcznika przecigzeniowego

INV=N70

wytacznik przecigzeniowy

uchwyt do przenoszenia kompresora
wyregulowany manometr ci$nienia powietrza
reduktor ci$nienia

silnik elektryczny

rura wlotowa

pasek napedowy

pompa i koto zamachowe

filtr ssacy

siatka ochronna paska

zawor zwrotny - uszczelka

L L
N N
PE PE

M ] M
2 2~

QM Wytacznik termiczny

SP Whtgcznik ci$nienia powietrza
PE Uziemienie

SPK Zdalny wytacznik ci$nieniowy

Schemat potaczen dla modeli 3-fazowych z/bez wytgcznika przecigzeniowego lub cisnieniowego

L1 L1 L1
L2 L2 L2
L3 L3 L3
PE PE PE
RN | o R | o 1] | o

| | |

| | |

: : '

|

SPHPF A\ | SPHPFv N —%—\ | oo T |

| | C |

| | |

| e | |

| _ | |

| | |

| | |

| | |

| | |

| | |

: : :

M 1 M _ M _

3 M
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Schemat potaczen dla modeli gwiazda/trdjkat 7,5/ 10 KM (5,6 / 7,5 kW)

F1

KM1

L1L2L3 N PE

FRA |

|
IRIN
|
_OFE_(P_

1
|
I

KMZ TIL7 FR1

m [+ sp

KmM2

aa —_— —_— -
w 7122 -7 30y

FR1 Przekaznik termiczny
YV1 Elektrozawor
SP Whytacznik ci$nienia powietrza
KT1 Regulator czasowy
PE Uziemienie
KM1 Stycznik liniowy
KM2 Stycznik tréjkatny
KM3 Stycznik gwiazdowy
FU1l Bezpieczniki

KM1 KT1 KM3
1

AVVIAMENTO MOTORE

Schemat potaczen dla modeli gwiazda/tréjkat 15/ 20 KM (11,2 / 15 kW)

FLH

KM1

L1L2 L3 N PE

FR1|[

[
mam
|
|
EEEEER
|
|
]
I
|
AN KM2 J I/ FR1
KM3 1
[FH sr
a[ala] 2
KT1
7 2
|
| KMz KM3 \ KM3 KT
|
M Jl PE 3 3 3
koW
KM3 KM2 Y\ | KT1 KM
L3
T

AVVIAMENTO MOTORE
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Schemat okablowania dla modeli z rozruchem bezposrednim tandem TD
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FR2|

[FH sP

INV=N70

SA Przetacznik sekcyjny
FR Przekaznik termiczny
YV Elektrozawodr
SP Whtacznik ci$nienia powietrza
KT Regulator czasowy
PE Uziemienie
KM1/4 | Stycznik liniowy
KM2/5 | Stycznik tréjkatny
KM3/6 | Stycznik gwiazdowy
M1 Silnik 1
M2 Silnik 2
FU1l Bezpieczniki

Schemat potaczen dla modeli gwiazda/tréjkat tandem TD
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3. MONTAZ

Wszystkie nasze kompresory przechodza w naszej fabryce rygorystyczne testy i sg wysytane w idealnym stanie do montazu. Wszelkie uszko-
dzenia maszyny stwierdzone w momencie rozpakowywania musza zostac zgtoszone.

3.1. Roztadunek maszyny

Ze wzgledu na ich niewielka wage, kompresory moga by¢ roztadowywane za pomoca wtasnej sity ramion, a nastepnie przemieszczane za
pomoca két, w ktdre sg wyposazone. Jesli kota nie s zamontowane, nalezy to zrobi¢ zgodnie ze schematem na rys. 3-1. Jesli kompresor jest w
wersji bez két, tylko na ndzkach, jest dostarczany na podstawie nadajacej sie do transportu wézkiem widtowym lub paleta (rys. 3-2). Jego wage
mozna okresli¢ za pomoca tabeli danych technicznych, zgodnie z modelem.

L
LF\J

Kompresor musi by¢ potozony na stabilnej, sztywnej podtodze, na tym samym poziomie co operator; w kazdym przypadku nalezy sprawdzi¢,
czy kompresor stoi na stabilnej, poziomej powierzchni. Jesli kompresor jest wyposazony w state nézki, wtéz podktadki pomiedzy nézki, a
podtoge, aby ttumi¢ drgania. Jesli konieczne jest zainstalowanie kompresora na podwyzszeniu (p6tka lub wspornik), nalezy wzig¢ pod uwage
oprécz jego wtasnej masy (patrz tabela) réwniez masy wytwarzanej przez niewyczerpany kondensat, jesli taki istnieje, ktory jest rowny masie
objetosci zbiornika.

I

Rysunek 3-2

3.2. Ustawienie

4. UZYTKOWANIE MASZYNY
4.1. Kontrole wstepne
‘I’ Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny nalezy przeprowadzi¢ nastepujace czynnosci:

— zamontowad filtr ssacy na sprezarce, jesli nie jest zainstalowany

— zamontowac zawory i zawdr bezpieczenstwa, wkrecajac je w ich przytacza

— sprawdzi¢ poziom oleju przez przezroczysty okienko

— sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe jest takie samo, jak pokazano na tabliczce znamionowej (rys. 1-1), jego zakres tolerancji wynosi + 5%

— jesli sprezarka nie jest wyposazona we wtyczke elektryczng, nalezy podtaczy¢ wtyczke do kabla wychodzacego z wytgcznika cisnie-
niowego. Musi by¢ odpowiednia i proporcjonalna do poboru mocy przez silnik zgodnie z tabela 4-1.

— wszelkie przedtuzenie kabla zasilajgcego musi mie¢ przekrdj proporcjonalny do jego dtugosci dla maksymalnej dtugosci 20 m. Za-
poznaj sie z tabela 4-1.

Kompresor nalezy podtaczy¢ do gniazda z wytgcznikiem rdznicowopradowym lub zestawem 3 bezpiecznikdéw zwtocznych AM (patrz
Y \ tabela 4-1).

10 Instrukcja INVENTO PCS | PL
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EI Moc silnika pL

Maksymalna absorpcja

! Przewdd zasilajacy

lll Bezpieczniki

KM (kW) A mm? A
S 15(1.1) 6.7 3x1.5 10
N N
~T
2o 2(1.5) 9.1 3x2.5 20
L
o>
- 3(22) 13.4 3x4 25
15(1.1) 2.2 5x15 6
2(1.5) 38 5x15 6
N 3(2.2) 4.2 4x15 10
o
g 4(3.0) 6.2 4x2.5 16
o
2 5.5 (4.1) 8.5 4x2.5 20
>
§ 7.5 (5.6) 117 4x2.5 20
©
8
™ 10 (7.5) 16.2 4x4 25
15(11.2) 243 4x6 35
20 (15.0) 324 4x6 40

Tabela 4-1

4.2. Uruchamianie i zatrzymywanie kompresora

Obniz pokretto wytacznika cisnieniowego do pozycji ,0” (rys. 4-1), wtdz wtyczke do gniazdka (rys. 4-2) i uruchom kompresor, podnoszac po-
kretto wytacznika ci$nieniowego do pozycji ,1” (rys. 4-1).
Przy pierwszym wtaczeniu kompresora 3-fazowej nalezy sprawdzi¢ kierunek jego obrotéw, obserwujac strzatke na kole zamachowym chtodza-
cym silnik (rys. 4-3). Wentylator pracuje w petni automatycznie: jest sterowany przez wytgcznik cinieniowy, ktéry zatrzymuje go, gdy cisnienie
wewnatrz zbiornika osiggnie poziom maksymalny i uruchamia go ponownie, gdy spadnie ponizej poziomu minimalnego. Przed rozpoczeciem
pracy pozwdl sprezarce rozgrzad sie przez kilka minut z catkowicie otwartym zaworem powietrza: umozliwi to dobre rozprowadzenie smaro-

wania.

Podczas pierwszych 5 godzin pracy nalezy sprawdzi¢, czy $ruba gtowicy jest dobrze zamocowana. Aby zatrzymac kompresor, obniz pokretto
wytacznika cisnieniowego do pozydji ,,0” (wytaczone).

PL | Instrukcja INVENTO PCS
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5. REGULACJA CISNIENIA
5.1. Regulacja cisnienia roboczego za pomoca reduktora

Odblokuj pokretto reduktora, pociagajac je w gdre, ustaw cisnienie na zagdang wartosc,
obracajgc pokretto w kierunku zgodnym z ruchem wskazdéwek zegara, aby je zwiek-
szyé, i w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdwek zegara, aby je zmniejszy¢.

Po osiagnieciu optymalnego cisnienia zablokuj uchwyt gtowicy dociskajgc go w doét.
(Rysunek 5-1).

Rysunek 5-1

6. ZABEZPIECZENIA

Kompresor w wersji standardowej jest wyposazony we wszystkie zabezpieczenia mechaniczne i elektryczne, aby zapewni¢ bezpieczeristwo
operatora. W szczegdlnosci jest wyposazony w zawor bezpieczeristwa, ktéry odprowadza nadmiar powietrza ze zbiornika w przypadku nieau-
toryzowanej interwencji w wytacznik ci$nieniowy. Dla mocy przekraczajacych 4 KM, silnik jest chroniony termomagnetycznym wytacznikiem
przecigzeniowym.

7. KONSERWACIJA

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac konserwacyjnych lub czyszczacych, konieczne jest odtgczenie maszyny od wszelkich zrédet energii. Aby
to zrobi¢, ustaw pokretto wytgcznika cisnieniowego w pozycji ,0” i odtagcz maszyne od zasilania.

7.1. Odprowadzanie kondensatu

Przynajmniej raz w tygodniu nalezy spusci¢ kondensat ze zbiornika, otwierajgc zawor spustu (rys. 7-1) znajdujacy sie pod zbiornikiem.

Rysunek 7-1

12 Instrukcja INVENTO PCS | PL
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7.2. Konserwacgja filtra pL

Co 50 godzin roboczych wyjmij filtr ssgcy i wyczy$¢ element filtrujacy, dmuchajgc strumieniem sprezonego powietrza z przeciwnej pozycji (rys.
7-2). Filtr nalezy wymienic¢ co 500 godzin roboczych..

Rysunek 7-2

PL | Instrukcja INVENTO PCS 13
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7.3. Wymiana oleju Tabela 7-1
Po pierwszych 2000 godzinach pracy nalezy catkowicie wymieni¢ jednostke pompujaca. Odkrecic¢ Model
korek wylotu oleju A na pokrywie pokrywy, pozwoli¢ olejowi wyptynac¢ i ponownie zamocowac ko- w
rek A.
Wlaé olej przez otwdér w pokrywie pokrywy, az do osiggniecia poziomu wskazanego na przezroczy- L
stym otworze. DS 6 O 3
Do wymiany oleju zalecamy IP VERETUM 100 w ilosciach wskazanych w tabeli 7-1 lub dowolna .
inng marke, pod warunkiem, ze jest wielosezonowa.
Co tydzien sprawdzac poziom oleju w jednostce pompujgcej, w razie potrzeby uzupetnié. Do pracy w DS 8 0.4
temperaturze pokojowej od 0°C do -35°C nalezy stosowac olej syntetyczny ,SAE 5W50"L.
DS 10 0.6
) DS 12 0.8
DS 17 0.9
DS 20 1.2
DS 25 1.2
DS 28 1.9
MAX
\ DS 35 1.9
MIN - e\ -
——) DS 37 1.9
DS 38 1.3
DS 50 1.9
DS 80
DS 90 5
Rysunek 7-3
N
Ilog¢ oleju

7.4. Napinanie paska

Przektadnia pasowa wymaga doktadnego czyszczenia i doktadnego naciagu. Jesli stopiert naciggu jest zbyt niski, pas $lizga sie po kole paso-
wym, nagrzewa sie i zmniejsza swojg wydajnosé. Jesli jest zbyt wysoki, tozyska kulkowe sg zbyt obcigzone i nie wytrzymaja dtugo; silnik bedzie
sie nagrzewat. Wartos$¢ naciggu mozna uznad za prawidtowa, jesli naciskajac palcem w obszarze posrednim, uzyskamy ugiecie ok. 0,8+1 cm
(rys. 7-4). Raz w miesigcu nalezy sprawdzi¢, czy pas jest prawidtowo naciggniety. Jesli konieczna jest regulacja, nalezy postepowac w naste-
pujacy sposdb:

— odblokuj siatke zabezpieczajaca, dziatajgc na plastikowe ograniczniki 1 (rys. 7-5)
— zdejmij ruchoma siatke zabezpieczajaca 2 (rys. 7-5)

— poluzuj sruby mocujace silnik 3 (rys. 7-5)

— przesun silnik, az do uzyskania prawidtowego naciggu

— zablokuj $ruby mocujace silnik 3 (rys. 7-5)

é Ponownie prawidtowo zamontuj ruchoma siatke zabezpieczajaca 2 (rys. 7-5) (czynno$c ta jest niezbedna dla bezpieczeristwa operatora).

Rysunek 7-4
»
3 »
1
Rysunek 7-5

Instrukcja INVENTO PCS | PL
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7.5. Szczegdlne srodki ostroznosci pL
Jesli kompresor pozostaje nieuzywany przez wiecej niz kilka dni, opréznij zbiornik z kondensatu. Nie transportuj zbiornika pod ci$nieniem.

7.6. Zakres konserwacji

Ponizsza tabela podsumowuje wszystkie czynnosci zwiazane z czyszczeniem, inspekcja i konserwacja, ktére nalezy wykonadé, aby zapewnié do-

bry stan pracy. Okresowe przerwy odnoszg sie do $rednich, ciezkich warunkdéw pracy.

Tabela 7-2
Czyszczenie 50 h 250 h 500 h 1000 h

Filtr ssacy v

Ogélnie v

Przeglad kontrolny 50 h 250 h 500 h 1000 h

Stan oleju v

Napiecie paska Ve

\

Zawor bezpieczenstwa

Wyciek oleju v

Regulacje v

Mocowanie rur Ve

Podtaczenie elektryczne v

Konserwacja 50 h 250 h 500 h 1000 h

Czyszczenie filtra wlotowego v

Odprowadzanie kondensatu v

Wymiana oleju v

PL | Instrukcja INVENTO PCS 15
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8. PRZYCZYNY AWARII

a —_ —_ -
w 7122 -7 30y

Kazdy kompresor jest montowany i skrupulatnie testowany w naszej fabryce przed wysytka. Ponizsza tabela podsumowuje gtéwne przyczyny
awarii, ktére moga sie pojawié, oraz $rodki zaradcze w celu znalezienia ich rozwigzania.

Tabela 8-1

Awarie

Mozliwe przyczyny

Srodki zaradcze

Nieprawidtowy kierunek obrotéw.

Inwersja faz.

Odwrdé¢ dwa kable w gniezdzie elektrycznym.

Sprezarka uruchamia sie lub za-
trzymuje podczas pracy bez wy-
raznego powodu.

Utrata pradu.

Interwencja przekaznika termicznego.

Sprawdz gniazdko elektryczne.

Sprawdz, czy urzadzenie jest zablokowane, a nastepnie nacisnij
przycisk resetowania.

Zadzwon po wykwalifikowanego elektryka.

Sprezarka lub silnik przegrzewaja
sie.

Niewtasciwy kierunek obrotow.

Niewystarczajgca wentylacja.

Zobacz powyze;j.

Wyczys$¢é kanaty powietrza chtodzacego i popraw warunki w po-
mieszczeniu.

Czeste uruchamianie.
Spadek produktywnosci.

Nadmierne zuzycie.

Filtry ssace sg zatkane.
Uszczelki nie sa szczelne.
élizganie sie paska.

Pekniecie zaworu.

Zmniejsz zuzycie.
Wyczys$é filtr ssacy.
Zamknij ztgczki.

Napnij lub wymien paski.

Wezwij wykwalifikowanego technika

Utrata powietrza z wytacznika ci-
$nieniowego lub elektrozaworu.

Zawor zwrotny jest zuzyty lub tarcza
uszczelniajaca jest zabrudzona, co po-
woduje przedostawanie sie powietrza
ze zbiornika.

Odkred szesciokatna gtowice (A) zaworu.
Wyczys$é jego obudowe. Wyczysc lub wymiert gumowa uszczel-
ke (B). Ponownie zmontuj doktadnie (rys. 8-1).

Kompresor nadal zasysa powie-
trze, ale ci$nienie nie wzrasta.

Rura taczaca zawodr z wytgcznikiem ci-
$nieniowym przegrzewa sie i wypada
Z przytacza.

Wezwij wykwalifikowanego technika.

9. CZESCI ZAMIENNE

&_ Aby zagwarantowac szybka dostawe czesci zamiennych, nalezy postepowac $ciéle wedtug ponizszych instrukgji:

Podaj zadang ilo$¢
Podaj sposdb wysytki

o wN e

16

Podaj swdj doktadny adres.

Podaj numer tabeli odnoszacy sie do zgdanych czesci zamiennych

Podaj numer seryjny kompresora elektrycznego (ktéry mozna odczytacd z tabliczki znamionowe;j)

Instrukcja INVENTO PCS | PL
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Tav. N°1 -Mod.INV6-8-10-17-20-25

Nr ref. | Opis
1 Manometr
2 Whytgcznik cisnieniowy
3 Zawér zwrotny
4 Rura wlotowa
5 Pompa i koto zamachowe
6 Kolektor (na zyczenie dla typu pompy 10-17-20-25)
7 Silnik elektryczny
8 Reduktor i manometr
9 Uchwyt
10 Zawdér bezpieczenistwa
11 Pas napedowy
12 Siatka bezpieczeristwa stata
13 Siatka bezpieczenstwa ruchoma
14 Koto przednie
15 Kota tylne
16 Zawor spustu
17 Zbiornik
18 Zawor wylotowy
19 Przewdd elektryczny
20 Zdalny wytacznik cisnieniowy
21 Przekaznik przecigzeniowy

PL | Instrukcja INVENTO PCS
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Tav. N°2 - Mod. INV 28 - 35 - 37 - 38 - 50

Nr ref. | Opis
1 Manometr
2 Whytacznik cisnieniowy
3 Zdalny wytacznik ci$nieniowy
4 Zawor zwrotny
5 Pompa i koto zamachowe
6 Przekaznik przecigzeniowy
7 Silnik elektryczny
8 Reduktor i manometr
9 Uchwyt
10 Zawor bezpieczeristwa
11 Pas napedowy
12 Stata siatka bezpieczenistwa
13 Ruchoma siatka bezpieczenstwa
14 Przednie koto
15 Tylne kota
16 Zawor spustu
17 Zbiornik
18 Zawor wylotowy
19 Kabel elektryczny

-t
00
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Tav. N°3 - Mod. INV 80 - 90

Nr ref. | Opis

1 Manometr

2 Whytacznik cignieniowy

3 Zawor zwrotny

4 Pompa i koto zamachowe

5 Przekaznik przecigzeniowy
6 Silnik elektryczny

7 Sterownik gwiazda/tréjkat
8 Zawor bezpieczenstwa

9 Pas napedowy

10 Stata siatka bezpieczenstwa
11 Ruchoma siatka bezpieczeristwa
12 Zawor spustu

13 Zbiornik

14 Zawor wylotowy

PL | Instrukcja INVENTO PCS
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1. GENERAL INFORMATION

1.1 Index
1. GENERAL INFORMATION . ..ttt et e ettt et ettt e e e e et e et et a e aeeaeaneaens 21
0 T 1= 21
B e 1YY oo =3P 21
L3 PO EWOI . oottt 22
VY = T - 1 Y7 22
1.5. Identification of the machine . ... .. 22
1.6. Phone/fax/mail CONACES . . ... .ttt e e e e e e 22
L7 Certification . . 22
2. DESCRIPTION OF THE MACHINE AND SPECIFICATIONS . . . oo et et 23
2.1. Foreseen use of the Machine . .. ... o 23
2.2. Counter-indications and safeties. . . ... .. ... 23
2.3, ReSIAUAL FISKS . . 24
2.4, INdiVidUal ProteCtioNS. . .o oo 24
2.5, SOUNA EMISSIONS . . . .o ettt ettt e e e e e e 24
2.6. Expected machine life-time . . ... oot 24
2.8, OVerall dimMENSIONS. . ..ottt 25
2.9. Technical data . . . ... 25
2.10. Standard EQUIDMENt . ... o e 25
2.10. Description Of Main Parts . . ..ottt e e e e 25
B0 A VY T g T T [ =T 1= T2 =3 26
G T 1N I/ I 7 I 1] 29
3.1 Unloading the Machine . .. ... e e 29
1 707 - T T Ve 29
4. USE OF THE MACHINE. . . . oottt et et e et e et e e e e et et e e et ettt ee s 29
A0 Preliminary INSPECHIONS . . . ..ttt ettt e e e e e e e e e e e e e e e 29
4.2. Starting and stopping the EleCtroCOMPIESSOr . . ...ttt ettt e e et et e e e e e e e e 30
B, ADJUS T TMENT S . et ittt et et e e et e e e e e e e e 31
5.1. Adjusting the working pressure by the redUcer. . ... ... ... 31
B. SAFETY GUARDS . . ettt e e et e e e e e e e 31
7. MAINTENANCE . . .ttt et e et e et e et e e e e e e e e et e 31
7.1. Descharging the CONAENSate . . . ... .o i ettt e e 31
7.2. Maintenance of the suction filter. . . ... . 32
7.3. Replacing 0il - Pouring il (fig. 7-3) . ...ttt e e e e e e 33
7.4, Tensioning the belt. . ... ... e e 33
7.5, Particular PreCaUtioNS . ... e e 34
7.6. MaintenanCe SUMMING-=UD . ...ttt ettt ettt et e e e ettt e e e e e e e e e e e e et e e e e e e e e e e e 34
8. INCONVENIENCES CAUSES . . . ittt e et ettt e et et et i et e et e et a et a e ea e iaaeanannns 35
0. SPARE PA R T S, . it 35
Technical data . . ..o 40

In this manual we have adopted the following conventions:

1.2. Conventions

&_ Notes: The notes include informations which deserve to be put in evidence with respect to the text.

‘II Notices: the warning messages appear before some prodedure and, if they are not correctly observed or followed, they may cause some

damage to the machine.

é Attention: the attention messages appear before some procedures and, if they are not correctly observed or followed, they may cause

some physical damages to the operator.

GB | Instruction INVENTO PCS 21
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1.3. Foreword

In drafting this manual, we have taken into consideration all operations referring to a normal and regular use of the electrocompressor. For a
correct and optimal use of the electrocompressor, it is necessary to read and strictly follow all the instructions therein written.

We suggest to keep this manual always in a good state, in an easily accessible place near the electrocompressor.

The use of the machine must be allowed only to skilled and experienced people. We suggest not to make repairs or interventions, if they are
not mentioned in the manual.

All repairs requiring the disassembly of some parts of the electrocompressor must be passed to authorised technicians. In order to ensure the
efficiency as well as the duration of the electrocompressor, we suggext to use only original spare parts

1.4. WARRANTY

The electrocompressor is guaranteed for a period of 12 months starting from the purchasing invoice date.
This warranty only covers the free replacement of the parts found defective with the exception of wearing and electric parts.
A bad use of the compressor as well as its modification automatically exclude the warranty.

All transport costs and manpower costs are also excluded from this warranty. Should the electrocompressor be returned, even if under war-
ranty, it must be shipped free of charge.

&_ Thhe warranlty is not vadid if it is without purchasing date and if the reseller’'s stamp has not been put by the reseller on the last page of
this manual.

1.5. Identification of the machine

The electrocompressor is identified through a label attached on the side of the motor-holding plate. (fig. 1-1).

HiNI

Y ©
GISsne. b=
Via Del Barrocciai, 29 i #
41012 CARPI (MO) I
Modello Aria aspirata |/min
Mode] —M Displacement ———— g%}
Matricola Potenza kW |
Serial number —M8M8@™ M Power —M8M8@™M /
Anno Tensione V
Year ——M8 Tension
Testatq Frequenza Hz
Hegq ———— Frequency
Serbatoio | Pressione bar
Tank —M88 Pressure

Fig 1-1

1.6. Phone/fax/mail contacts

For any written or spoken contact with the reseller it isnecessary to give all the following information to enable a precise identification of the
compressor and of its problem:

type and model of the compressor (it can be read on the plate of fig. 1-1)

searial number (it can be read on the plate of fig. 1-1)

voltage and frequency of the electrocompressor (it can be read on the plate of fig. 1-1)
name of the reseller where the electrocompressor was bought (see stamp on last page)
date of purchase

description of the defect

N oA~ WN R

working hours per day

1.7. Certification

As to CE-conformity declaration, please refer to the last page.
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2. DESCRIPTION OF THE MACHINE AND SPECIFICATIONS

The electrocompressor is essentially made up by a steel tank of a proportionate thickness, by an electric motor with a pulley connected to a
pump with flywheel, by means of a belt transmission.

The motor drives the pump which compresses the air and sends it to the tank. all this is controlled by a pressure switch whose function is to
maintain the pressure inside the tank between some minimal and maximal values by stopping and starting automatically the elecric motor.
The electrical and pneumatic installation have been manufactured with certified materials assembled as stated by the regulations on subject.
The machine is also provided with electrical, pneumatical and structural protections to guarantee the operator’s safety.

2.1. Foreseen use of the machine

The compressor must be used in proper places (well ventilated, temperature +5/+35°C), never in presence of dusts, acids, vapours,
explosive or inflammable gases.

The personnel in charge of the machine, after a sufficient training period to use and maintain the machine, must have the minimal age foreseen
by the law of the country concerned. Use the individual means of protection and take all the measures mentioned in this manual. Also use any
other means which could become necessary according to the working conditions and working place.

2.2. Counter-indications and safeties
C The use of an electromechanical device always implies the observance of some basic rules:

— do not touch the the machine with bare feet, with wet hands or feet;

— do not pull the cable for unplugging it from its socket or for moving the compressor (appliances under tension);
— do not let the machine exposed to the atmospheric agents (rain, sun, fog);

— do not allow inexperienced people to use it without any suitable surveillance;

— do not effect any weldings or mechanical operations on the tank in case of defect or corrosion, it is necessary to replace it; as to
technical check-ups, follow the local regulations on the matter.

— the use of compressed air in the different foreseen uses (enflation, pneumatic tools, varnishing, washing with detergents only or on
a water base, etc) implies the knowledge and respect oftherelevant rules. In particular, keep a distance of at least 6 m between the
work area and the compressor to avoid any damage to the machine due to the products used;

— the compressed air produced by the compressor, without further treatments, is not usable for pharmaceutical, alimentary or sanitary
use (presence of oil: 76 mg/mc). It is not suitable for filling underwater cylinders. Aerate the working room to dilute the air therein
pumped;

— avoid absolutely to loosen any connection with the tank under presure: please always make sure that the tank is empty;

— do not effect any operation on the compressor without having it previously disconnected from the electric socket;

— working room temperature: +5°C + +35°C;

— do not direct air jets or inflammable liquids on the compressor;

— do not position inflammable objets near the compressor;

— during work intervals, adjust the pressure switch on “0” (off);

— do not direct air jets on people or animals;

— do not transport the compressor with the tank under pressure;

— children and animals should be kept far from the compressor working area;

— since its ise is strictly limited to the compression of air, the compressor cannot be used for other types of gas;

— the machine cannot be used in an explosive environment.

‘II Last but not least, we inform you that any alternative piston compressor, to yield at its best and to last in time, should be used at around
50% of its max. capacity
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2.3. Residual risks

A particular attention should be paid while the compressor is working, because the motor head, the air exhaustion pipe and the no-re-

turn valve heat up and can cause serious burns if touched (see fig. 2-1).

Similarly, the moving parts (driving pulley and flywheel), can cause serious accidents. Pay particular attention to all this and do not remove the

safety guards installed.

AN AN AN

T
= —l”
H N
()
2 -
[
Fig 2-1

2.4. Individual protections

& The use of compressed air implies the use of safety glasses, indispensable to protect your eyes against foreign bodies, hit by the air jet.

j Protect your nose and mouth with a mask, if you use the compressor for varnishing works. In that case, do not work in closed rooms or

near free flames and make sure that the room has a sufficient air change.

2.5. Sound emissions

Table 2-1
The sound level measured at a free distance of 1 m is mentioned
on table 2-1 (with a tolerance of +3dB (A)). HP (W) dB(A)
1,5(1,1) 70
2 (1,5) 70
3(2,2) 73
4 (3,0) 74
55 (4,1) 76
7.5 (5.6) 76
10 (7,5) 77
15(11,2) 78
20 (15,0) 78

2.6. Expected machine life-time

The expected life-time of electrocompressor under normal working and maintenance conditions is of about 10 years.

24 Instruction INVENTO PCS | GB




VN —_— —_— -
w 7127 30y

2.8. Overall dimensions

L ]
b

2.9. Technical data
Table on page 40.
2.10. Standard equipment

— Operating manual

2.11. Description of main parts

INV=N70

1 23 22
2
i
Tk
3
| L
g
4

7
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Table 2-2
- | - ; ;
24 880 360 700
50 1000 480 820
100 1260 505 910
150 1450 550 960
200 1560 640 1040+1180
*>—9
B
270 1620 560 1050+1200
500 2050 600 1100+1400
1000 2350 820 1500+1700
‘!' Capacity (l)
21
0 19 18 17 16
15
T
14
)
\"\-\.\_\: — '.I
o '@'
s 13
[
&l
12
11

Fig. 2-2

25

GB



inv=nisro0 G TIP-TOPOL

GB 1. start/stop switch 13. overload switch
2.  pressure switch-remote pressure switch 14. compressor translation handle
3. tank pressure gauge 15. adjusted air pressure gauge
4. identification and production lot plate 16. pressure reducer
5. direct-from-tank air exhaust tap 17. electric motor
6. condensate exhaust tap 18. inlet tube
7. connecting cable 19. driving belt
8. rear wheels 20. pump and flywheel
9. airtank 21. suction filter
10. front bearing or pivoting wheel 22. belt protection net
11. oil stand and cap 23. no-return valve - seal

12. safety valve

2.12. Wiring diagrams

Wiring diagram for 1-phase models with/without overload switch

L L
QM Thermal switch
N N
SP Air pressure switch
S . S Lt E
T - PE | Earth plug
SPK Remote pressure switch

M 3l M —_
20 2

Wiring diagram for 3-phase models with/without overload or pressure switch

L1 L1 L1
L2 L2 L2
L3 L3 L3
PE PE PE

T T T
| | |
I | |
| | |
|
SPHEF A | sPHEFv =\ | oo T |
| | = |
| : :
I amiT- -\ | |
| = | |
| - | |
I | |
| | |
| | |
| | |
| : :
M _! M _ M _|
kR W) KIaw ko™
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Wiring diagram for star/delta models 7.5/ 10 HP (5.6 / 7.5 kW)

L1L2 L3 N PE

| FR1 Thermal relay
e [] [] [:| ! YV1 Electrovalve
oo o o ?_ SP Air pressure switch
i KT1 Timer
I PE Earh
KM1 Line contactor
KM2 Delta contactor
K1\ KMz ] Ay T FR1 KM3 | Star contactor
Jﬂfﬁ ! FU1 Fuses
[EH sp
FR1[ 3] 3[0] W 2
I
I Km2
|
3:-’ _APE 5
E‘;(lm E:‘:K|T1 KM3
L

T
AVVIAMENTO MOTORE

Wiring diagram for star/delta models 15/20 HP (11.2 / 15 kW)

L1 L2 L3 N PE

[T
|
|
a0 00 (?
|
|
]
I
|
KM1 KM2 J I/ FR1
KM3 1
[FH sp
FRA[ J[aJd] 2
KT1
7 2
|
|
| 7 kM3 N KM3 KT1
|
|
M _PE 5 3 3 8
K IaW
KM3 KM2 Y | KT1 KM1
N L3
T
AVVIAMENTO MOTORE
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L1 L2L3 N PE

|

I
i
¥

|

|

|

|

GB Wiring diagram for direct start models tandem TD

KM\ N

FR1 [ a]

=
e —

kLW

M1

aa —_— —_— -
w 7122 -7 30y

Wiring diagram for star/delta models tandem TD

KM1

FR1[aTaTa] 7

SA Selecting switch
FR Thermal relay
YV Electrovalve
SP Air pressure switch
KT Timer
PE Earh
KM1/4 | Line contactor
KM2/5 | Delta contactor
KM3/6 | Star contactor
KM4 Y\, '\
M1 Motor 1
1 M2 Motor 2
IEI-? SP FU1l Fuses
FrR2[ aTalal 2
KT1
]
| TL/FR1 JL7FR2
| 4 7
|
|
| sA1 SA2
3H APE 5 8
T
M1
M2 KM1 KT1 Km4
L3
L1 N
0o
N |
B sp \ KT3
. 7
] J ] I L7 FR I/ Rz
KM2 KMA KM5 02 03
KW3 KM&
1] A sat P saz
2 2 1 8
W FR2 (a1a74] WW KT1 KT2
9| |10
3| |4
. KM5 [ KME
i kM2 J kM3
! 6 4 1 12 10
I
") e
3w

Y2

L3 K1 KT1 KM3 KM2 V1 KT3 HKM4 KT2 KM& KM5
L 1 L
T T

AVVIAMFNTO MOTORF 1

RITARDO

AVVIAMFNTO MOTORF 2
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3. INSTALLATION

All our ompressors must undergo severe tests in our factory and as a rule they are shipped in perfect assembly conditions. Any damage found
on the machine at the moment of unpacking must be notified to the carrier.

3.1. Unloading the machine

In view of their little weight, the electrocompressors can be unloded with the only power of arms, then be moved by means of the wheels with
which they are equipped. Should the wheels not be mounted, to do this follow the scheme at fig. 3-1. If the compressor is with fixed feet, it is
delivered on a base suitable to be transported by fork lift or pallet (fig. 3-2).

Its weight can be determined by means of the technical data table, according to model.

LF\J

The compressor must be laid on a sufficiently rigid floor, at the same level as the operator; in any case, you must check if the compressor lays
on a perfectly horizontal surface. If the compressor is fitted with fixed feet, insert some shims between these and the floor to dampen the
vibrations. If you need to install the compressor on a higher position (shelf or bracket), do not forget to consider in addition to its own weight
(see table) also the weight created by the non-exhausted condensate, if any, which equals in weight the volume of the tank.

I

3.2. Placing

4. USE OF THE MACHINE
4.1. Preliminary inspections
‘II Before starting to use the compressor, a few preliminary inspections are necessary:

— install the suction filter on the compressor if this is not installed

— instal the taps and the safety valve by simply screwing them in their fittings

— check the oil stand through the transparent opening

— check that the mains voltage is the same as shown on the identification plate (fig. 1-1), its tolerance range is + 5%

— if the compressor is not provided with an electrical plug, connect a plug to the cable coming out from the pressure switch. It must be
suitable and proportionate to the absorption of the motor as per table 4-1.

— any prolongation of the feeding cable must be of a cross section proportionate to its length for a max. length of 20 m. Please refer
to table 4-1.

f The electrocompressors must be connected to a socket with a differential switch or a set of 3 delayed fuses AM (see table 4-1).

GB | Instruction INVENTO PCS 29
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_ ! él Motor power
KM (kW) A mm? A _
@ Max. absorption

o 1.5 (1.1) 6.7 3x1.5 10
N
) 2 (1.5) 9.1 3x2.5 20
® LO .
<3 Cable section
o
o 3(2.2) 13.4 3x4 25

1.5 (1.1) 2.2 5x15 6

2 (1.5) 3.8 5x15 6 lll Fuses

N 3(2.2) 4.2 4x1.5 10
T
o
3 4 (3.0) 6.2 4x2.5 16
>
o
@ 5.5 (4.1) 8.5 4x2.5 20
Q
;__”3 7.5 (5.6) 11.7 4x2.5 20
[oR
™ 10 (7.5) 16.2 4x4 25

15 (11.2) 243 4x6 35

20 (15.0) 324 4x6 40 Table 4.1

4.2. Starting and stopping the electrocompressor

Lower the pressure switch knob on “0” position (fig. 4-1), insert the plug in the socket (fig. 4-2) and start the compressor by lifting the pressure
switch knob on “1” position(fig. 4-1).

The first time a 3-phase compressor is switched on, check its rotation direction by watching the arrow on the motor cooling flywheel (fig. 4-3).
The fan works fully automatic: it is controlled by the pressure switch which stops it when pressure inside the tank has reached its max. level
and starts it again when it goes below its min. level. Before starting to work, let the compressor warm up for a few minutes with the air tap
fully open: this will allow a good distribution of lubrication.

During the first 5 working hours, check if the head screw is will fixed. To stop the electrocompressor, lower the pressure switch knob on “0”
position (off).

A
O\

Fig. 4-3
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5. ADJUSTMENTS
5.1. Adjusting the working pressure by the reducer

Unlock the reducer knob by pulling it upwards, adjust the pressure at the desired value
by turning the knob in a clockwise direction to increase it and in a counterclockwise
direction to decrease it.

Once the optimal pressure has been reached, lock the knob downwards (fig. 5-1).

Fig. 5-1

6. SAFETY GUARDS

INV=N70

The electrocompressor in its standard version is equipped with all mechanical and electrical guards to safeguard the operator’s safety. In
particular, it is fitted with a safety valve which discharges the air in excess in the tank in case of a non-authorised intervention on the pressure
switch. For powers exceeding 4 HP’s, the motor is protected by a thermomagnetic overload switch.

7. MAINTENANCE

Before starting any maintenance or cleaning operation, it is absolutely necessary to isolate the machine from any source of energy. To

do this, set the pressure switch knob on “0” position and unplug the machine.

7.1. Descharging the condensate

Descharge the condensate from the tank réservoir at least once per week by opening the exhaustion tap (fig. 7-1) below the tank.

GB | Instruction INVENTO PCS

Fig. 7-1
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GB 7.2. Maintenance of the suction filter

Every 50 working hours, remove the suction filter and clean the filtering element by blowing a jet of compressed air from the contrary position
(fig. 7-2). The filter must be replaced every 500 working hours.

Fig. 7-2
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7.3. Replacing oil - Pouring oil (fig. 7-3) Table 7-1
After the first 2000 working hours, entirely replace the pumping unit. Unscrew the oil outlet cap A on Model
the cover lid, let the oil come out and fix the capA again. w
Pour the oil through the hole on the cover lid until the level indicated on the transparent opening is )
reached.
To replace oil, we recommend IP VERETUM 100 in the quantities indicated on table 7-1 or any other DS 6 0.3
brand provided it is multigrade. '
Every week check the oil level in the pumping unit, if necessary refill. For working at a room tempera-
ture of 0°C to -35°C, use “SAE 5W50” synthetic ol DS 8 0.4
DS 10 0.6
A DS 12 0.8
DS 17 0.9
DS 20 1.2
DS 25 1.2
DS 28 1.9
MAX
. \ R DS 35 1.9
MIN - e\ -
——) DS 37 1.9
DS 38 1.3
DS 50 1.9
DS 80 4
DS 90 5
Fig. 7-3
N
Oil quantity

7.4. Tensioning the belt

Belt transmission needs a good cleaning and an exact tensioning. If the tensioning degree is too low, the belt slides on the pulley, heats up and
decreases its productivity. If it is too high, the ballbearings are too loaded and will not last long; the motor will heat up. The tensioning value
can be considered correct if, by pressing a finger in the intermediate area, we get a flexion of approx. 0,8+1 cm (fig. 7-4). Once per month, it is
necessary to check if the belt is correctly tensioned. If an adjustment is necessary, proceede as follows:

— unlock the safety net by acting on the plastic stops 1 (fig. 7-5)
— remove the mobile safety net 2 (fig. 7-5)

— loosen the motor fixing screws 3 (fig. 7-5)

— push the motor until the correct tensioning has been reached
— lock the motor fixing screws 3 (fig. 7-5)

& Fix again the mobile safety net 2 (fig. 7-5) correctly (this operation is indispensable for the operator’s safety)).

GB | Instruction INVENTO PCS
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7.5. Particular precautions

If the electrocompressor remains inactice for more than a few days, empty the tank from its condensate. Do not transport the tank under pres-
sure.

7.6. Maintenance summing-up

The following table sums up all the cleaning, inspection and maintenance operations to be carried out for a good working condition. The peri-
odical pauses refer to average heavy environmental working conditions.

Table 7-2

Cleaning 50 h 250 h 500 h 1000 h

Suction filter Ve

General v

Inspection 50 h 250 h 500 h 1000 h

Oil stand Ve

Belt tensioning v

AN

Safety valve

Oil leakage v

Adjustments v

Pipe fixing v

Electrica connection Ve

Maintenance 50 h 250 h 500 h 1000 h

Inlet filter cleaning v

Condensate evacuation v

Oil replacement v
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8. INCONVENIENCES CAUSES

INV=NT

O

Each electrocompressor is assembled and meticolously tested in our factory before being shipped and very rarely it will show inconveniences
or breakages. In any case, the following table resumes the main causes for the inconveniences which could be found and the remedies for

finding a solution.

Table 8-1

Anomalies

Possible causes

Remedies

Wrong direction of rotation.

Inversion of phases.

Invert two cables inside the electric socket.

The compressor starts or stops
during work for no obvious reason.

Loss of current.

Intervention of the thermal relay.

Check the electric socket.
Check if the unit is locked then push on the reset button.

Call for a skilled electrician.

Compressor or motor overheating.

Wrong direction of rotation.

Insufficient aeration.

See above.

Clean the cooling air ducts and improve the environment.

Frequent startings.
Decrease in productivity.

Excessive consumptions.
Suction filters are clotted.
Seals are not tight.

Belt sliding.

Valve break-up.

Reduce consumptions.
Clean the suction filter.
Close the fittings.
Tension or replace belts.

Call for a skilled technician

Loss of air from pressure switch or
electrovalve.

The no-return valve is worn out or the
sealing disk is dirty so of the valve.
that air comes in from the tank.

Unscrew the hexagonal head (A) Clean its housing.

Clean or replace the rubber disk (B). Reassemble meticolously

(fig. 8-1).

The compressor keeps sucking air
but pressure does not rise.

The pipe connecting the valve to the
pressure switch overheats and comes
out of its fitting.

Call for a skilled technician.

Fig. 8-1

9. SPARE PARTS

instructions:

o rwN e

To ensure a rapid shipment of spare parts, follow closely the following

Mention the table number referring to the requested spare parts
Indicate the desired quantity

Indicate the way of shipment

Indicate your exact address.

GB | Instruction INVENTO PCS

Mention the electrocompressor serial number (to be read on the identification plate)
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Tav. N°1 -Mod.INV6-8-10-17-20-25

No ref. | Description
1 Pressure gauge
2 Pressure switch
3 No-return valve
4 Delivery pipe
5 Pump and flywheel
6 Collector (on request for pump type 10-17-20-25)
7 Electric motor
8 Reducer and pressure gauge
9 Handle
10 Safety valve
11 Transmission belt
12 Fixed safety net
13 Mobile safety net
14 Front wheel
15 Rear wheels
16 Exhaust tap
17 Tank
18 Outfeed tap
19 Electric cable
20 Remote pressure switch
21 Overload relay

uJ
o))
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Tav. N°2 - Mod. INV 28 - 35 - 37 - 38 - 50

No ref. | Description
1 Pressure gauge
2 Pressure switch
3 Remote pressure switch
4 No-return valve
5 Pump and flywheel
6 Overload relay
7 Electric motor
8 Reducer and pressure gauge
9 Handle
10 Safety valve
11 Transmission belt
12 Fixed safety net
13 Mobile safety net
14 Front wheel
15 Rear wheels
16 Exhaust tap
17 Tank
18 Outfeed tap
19 Electric cable

GB | Instruction INVENTO PCS
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GB Tav. N°3 - Mod. INV 80 - 90

No ref. | Description

1 Pressure gauge

2 Pressure switch

3 No-return valve
4 Pump and flywheel
5 Overload relay

6 Electric motor

7 Star/delta unit

8 Safety valve

9 Transmission belt
10 Fixed safety net
11 Mobile safety net
12 Exhaust tap

13 Tank

14 Outfeed tap
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Tav. N°4 - Mod. INV 25 - 28 - 35 -37 - 38 - 50 TD

Pressure gauge

Pressure switch

No-return valve

Pump and flywheel

Electric motor

Timer unit

Safety valve

Transmission belt

Fixed safety net

Mobile safety net

Exhaust tap

Tank

Outfeed tap

No ref. | Description

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13
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Dane techniczne / Technical data

Cylinders | Stages bar/PSI

INVPCS6/24/170 24 170 1800 1,50 1,10 1 1 8/116 35
INVPCS8/24/215 24 215 1450 2,00 1,50 1 1 10/145 38
INVPCS12/24/250 24 250 1450 2,00 1,50 1 2 10/145 41
INVPCS6/50/170 50 170 1800 1,50 1,10 1 1 10/145 42
INVPCS8/50/215 50 215 1450 2,00 1,50 1 1 10/145 45
INVPCS10/50/260 50 260 1200 2,00 1,50 2 1 10/145 48
INVPCS12/50/250 50 250 1450 2,00 1,50 1 2 10/145 45
INVPCS8/100/215 100 215 1450 2,00 1,50 1 1 10/145 62
INVPCS10/100/260 100 260 1200 2,00 1,50 2 1 10/145 65
INVPCS12/100/250 100 250 1450 2,00 1,50 2 1 10/145 62
INVPCS10/150/260 150 260 1200 3,00 2,20 2 2 10/145 80
INVPCS17/150/330 150 330 1450 3,00 2,20 2 2 10/145 78
INVPCS20/150/450 150 450 1400 4,00 3,00 2 1 10/145 84
INVPCS10/200/306 200 306 1400 3,00 2,20 2 2 10/145 90
INVPCS17/200/330 200 330 1450 3,00 2,20 2 1 10/145 88
INVPCS20/200/385 200 385 1200 3,00 2,20 2 2 10/145 89
INVPCS20/200/450 200 450 1400 4,00 3,00 2 1 10/145 105
INVPCS25/200/540 200 540 1400 4,00 3,00 2 2 10/145 109
INVPCS28/200/500 200 500 1200 4,00 3,00 2 2 11/159 128
INVPCS35/200/600 200 600 1450 5,50 4,10 2 2 11/159 135
INVPCS25/270/540 270 540 1400 4,00 3,00 2 1 10/145 128
INVPCS28/270/500 270 500 1200 4,00 3,00 2 2 11/159 132
INVPCS35/270/600 270 600 1450 5,50 4,10 2 2 11/159 160
INVPCS37/270/660 270 660 1450 5,50 4,10 2 2 11/159 166
INVPCS38/270/650 270 655 900 5,50 4,10 2 2 11/159 180
INVPCS38/270/850 270 840 1150 7,50 5,60 2 2 11/159 188
INVPCS35/500/600 500 600 1450 5,50 4,1 2 2 11/159 210
INVPCS37/500/660 500 660 1450 5,50 4,1 2 2 11/159 216
INVPCS38/500/650 500 655 900 5,50 4,1 2 2 11/159 238
INVPCS38/500/850 500 840 1150 7,50 5,6 2 2 11/159 250
INVPCS50/500/920 500 913 850 7,50 5,6 2 2 11/159 295
INVPCS50/500/1200 500 1182 1150 10,00 7,5 2 2 11/159 320
INVPCS80/500/1250 500 1236 850 10,00 7,5 4 2 11/159 330
INVPCS80/500/1600 500 1600 1100 15,00 11,2 4 2 11/159 350
INVPCS80/1000/1600 1000 1600 1100 15,00 11,2 4 2 11/159 420
INVPCS90/1000/1850 1000 1826 850 15,00 11,2 4 2 11/159 480
INVPCS90/1000/2400 1000 2365 1100 20,00 15 4 2 11/159 500
INVPCS25/500/1080/TD 1000 1080 1400 4/4 3/3 2/2 1 10/145 270
INVPCS28/500/1000/TD 500 1000 1250 4/4 3/3 2/2 2 11/159 300
INVPCS35/500/1200/TD 500 1200 1450 5.5/5.5 4.1/4.1 2/2 2 11/159 310
INVPCS37/500/1320/TD 500 1320 1450 5.5/5.5 4.1/4.1 2/2 2 11/159 325
INVPCS38/500/1300/TD 500 1300 900 5.5/5.5 4.1/4.1 2/2 2 11/159 360
INVPCS38/500/1700/TD 500 1700 1150 7.5/7.5 5.6 2/2 2 11/159 380
INVPCS50/1000/1850/TD 1000 1826 850 7.5/7.5 5.6 2/2 2 11/159 560
INVPCS50/1000/2400/TD 1000 2365 1100 10/10 7.5/7.5 2/2 2 11/159 580
INVPCS80/1000/3200/TD 1000 3200 1100 15/15 11.2/11.2 2/2 2 11/159 650
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