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OSTRZEZENIE

Pod warunkiem, ze potwierdzg Panstwo prawidiowe
dziatanie i brak uszkodzen maszyny, w tym systemu
operacyjnego, narzedzi i wyposazenia dodatkowego,
moga Panstwo skorzystaé z okreslonego okresu
producent bezpfatnie

gwaranciji, w ktérym

naprawi i wymieni  uszkodzone czesci maszyny

lub samg maszyne. Za usterki wynikajgce z zuzycia

lub uszkodzenia na skutek nieprawidtowego
uzytkowania, transportowania lub  zaniechania
konserwacji producent nie ponosi zadnej

odpowiedzialnosci. Producent nie powiadomi klienta
0 wprowadzeniu zmian w produktach lub usprawnien

na linii produkcyjnej.

WPROWADZENIE

Celem niniejszej instrukcji jest  przekazanie
wiascicielowi maszyny i jej uzytkownikowi szeregu
wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa i praktyki
przy obstudze i konserwacji wywazarki do kot.
Przestrzeganie instrukcji obstugi zapewni wysokag
wydajnosé i trwatos¢ maszyny.

Ponizsze akapity zawierajg informacje o stopniu

zagrozenia zwigzanedgo z maszyna.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczehstwo: Bezposrednie zagrozenie, ktore

moze spowodowac powazne uszkodzenia lub $mier¢.

A\ OSTRZEZENIE

Ostrzezenie: Zagrozenie i nieostrozna eksploatacja,

ktére mogg spowodowaé powazne uszkodzenia

lub $mier¢.

A UWAGA

UWAGA

Nieostrozna eksploatacja, ktéra moze stwarzaé ryzyko
lekkich obrazen lub uszkodzen mienia.

Przed uzyciem maszyny nalezy doktadnie zapoznac
sie z instrukcja. Instrukcje obstugi nalezy
przechowywaé w teczce w miejscu pracy, aby operator
mogt do niej zajrze¢ w dowolnym momencie.
Dokumentacja techniczna jest czescig skladowg
maszyny i musi zosta¢ dotgczona do maszyny
W momencie jej sprzedazy nowemu wiascicielowi.
Uznaje sie to za skuteczne, gdy numer serii i model
tabliczce

winstrukcji sg identyczne jak te na

Znamionowe;j.

-

A INFORMACIA

Zapoznac zig z calg instrukejg

przed montazem, instalacja
lub serwizowaniem tego sprzstu.

Nalezy pamietaé o instrukcjach i wskazéwkach
zawartych w niniejszym podreczniku i stosowac sie
do nich. Za operacje niewymienione w instrukcji
odpowiedzialny jest operator.

Uwaga
Niektore instrukcje sg oparte na zdjeciach
i oryginalnych rysunkach, dlatego mogg sie nieco
rézni¢ wzgledem standardowych maszyn.

Zawarte instrukcje majg stuzyé pomocag personelowi
Z podstawowymi umiejetnosciami z zakresu mechaniki.
Z tego powodu instrukcja zostata uproszczona

i pominieto w niej szczegotowe opisy,

np. jak poluzowa¢ lub dokreci¢ element mocujacy.

Nie probowa¢ innych operacji poza operacjami

wykonywanymi pod nadzorem dos$wiadczonej osoby.

W razie potrzeby nalezy skontaktowaé @ sie

Z autoryzowanym centrum serwisowym w celu
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uzyskania pomocy.

INSTALACJA

A\ OSTRZEZENIE

Usung¢ opakowanie, podniesc¢ i zainstalowa¢ maszyne

zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

Moze to spowodowaé uszkodzenie maszyny
lub zagrozi¢ bezpieczenstwu operatora.

Zdja¢ oryginalne opakowanie zgodnie z oznaczeniami.

A\ OSTRZEZENIE

Wybér miejsca instalacji maszyny musi by¢ zgodny

Z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa.

Zwtaszcza fazy instalacji i obstugi muszg byé¢
zabezpieczone przed wilgocia.
WAZNE: Dla prawidtowego i bezpiecznego

uzytkowania urzadzenia minimalne natezenie Swiatta
musi wynosi¢ co najmniej 300 luksow.

Wymogi dotyczgce warunkéw uzytkowania:

- wilgotnos¢ wzgledna: 30% — 80% (bez kondensacji),

- zakres temperatury: 0° — +55°C.

A\ OSTRZEZENIE

Podtoga przeznaczona do zamocowania maszyny

musi byé wystarczajgco solidna, aby utrzymaé

maksymalne obcigzenie maszyny.

A\ OSTRZEZENIE

Maszyna nie moze byé uzywana w Srodowisku

zagrozonym wybuchem.
Opakowanie maszyny stanowi oddzielne opakowanie,
a montaz bedzie odbywat sie zgodnie z opisanymi

ponizej metodami.

Potaczenie elektryczne

A\ OSTRZEZENIE

Wszelkie

potgczenia  elektryczne mogg  byc
wykonywane tylko przez wykwalifikowany personel

i zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Wszelkie potgczenia elektryczne muszg by¢ zgodne z:
* mocg podang na tabliczce znamionowej maszyny

+ spadek napiecia nie przekroczy 4% napiecia
znamionowego podanego na tabliczce znamionowej
przy petnym obcigzeniu. Podczas rozruchu wynosi on
10%.

- Uzytkownik musi:
« Zamontowa¢  wtyczke: Podtgczyé  wtyczke
o0 odpowiedniej specyfikacji zgodnie z oznaczeniem
napiecia i zapewni¢, aby parametry zrodta zasilania
byly takie same.

+ Wykona¢ podigczenie elektryczne do maszyny:
Zainstalowa¢ odpowiedni wytgcznik réznicowoprgdowy.
 Zainstalowa¢ bezpiecznik kabla zasilajgcego.

» Zapewnic¢ efektywng instalacje elektryczng warsztatu.
. Unikac zabronionych

operacji maszyny.

Wyciggng¢ wtyczke  zasilania, aby  przedtuzy¢

zywotnos¢ maszyny, gdy maszyna nie jest uzywana

lub jest w stanie wytgczenia.

- Jedli maszyna jest podigczona bezposrednio
do zrédta zasilania poprzez plyte zasilajgcg i nie ma
wtyczki, maszyna powinna byé obstugiwana przez

wykwalifikowang osobe.

A\ OSTRZEZENIE

Idealne uziemienie jest niezbedne do prawidtowego

dziatania urzadzenia. Nie nalezy podigczac uziemienia

do przewodow rurowych, rur wodociggowych,

kabli telefonicznych i innych niewtasciwych obiektow.
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Przepisy bezpieczenstwa

A\ OSTRZEZENIE

W przypadku nieprzestrzegania tego zalecenia moze

dojs¢ do powaznych obrazen ciata u operatorow
i innych osdb.

Maszyne mozna obstugiwaé tylko po catkowitym
przeczytaniu i zrozumieniu wszystkich wskazowek

dotyczacych zagrozen/ostrzezen.

Prawidtowe uzytkowanie maszyny wymaga

profesjonalnego, autoryzowanego operatora,
ktéry musi przejs¢ odpowiednie szkolenie, rozumiec
instrukcje obstugi, znac¢ przepisy bezpieczenstwa,
a takze nie moze pi¢ i pali¢, aby unikng¢ negatywnego
wptywu na stan fizjologiczny i psychiczny.

Niezbedne sg nastepujgce warunki:

- przeczytac i zrozumie¢ informacje i instrukcje zawarte
w podreczniku

- dokfadnie zapozna¢ sie z charakterystyka i funkcjami
maszyny

- nie dopuszczaé os6b nieupowaznionych do obszaru
dziatania

- upewni¢ sie, ze instalacja maszyny jest zgodna
Z odpowiednimi normami i przepisami

- upewnic sie, ze wszyscy operatorzy maszyny zostali
przeszkoleni i mogg prawidtowo i bezpiecznie
korzysta¢ z maszyny, a takze Zze w procesie pracy
sg odpowiednio monitorowani

- nie nalezy dotyka¢ kabla, silnika ani zadnej czesci
w urzgdzeniu elektrycznym przed upewnieniem sie,
ze zasilanie jest wytgczone

- uwaznie przeczytaé instrukcje i wiedziec,
jak prawidtowo i bezpiecznie korzysta¢ z maszyny

- zawsze odwotywac sie do instrukcji obstugi

A\ OSTRZEZENIE

- nie usuwa¢ ani nie ScieraC zadnej etykiety
z ostrzezeniami i wskazéwkami odnosnie zagrozen.
Nalezy najpierw uzyskac¢ od najblizszego sprzedawcy
nowg etykiete, jezeli jej brakuje lub jest uszkodzona.

- Sprawdzi¢ zastosowanie i kwestie wzglednej ochrony
przed wypadkami dla czesci standardowych,
wysokonapieciowych i obrotowych.

- Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody
i wypadki wynikajgce z nieautoryzowanych zmian

lub modyfikacji.

A\ OSTRZEZENIE

Podczas pracy i konserwacji nalezy zawsze zwigzaé

wlosy i nie nosi¢ luznej odziezy, krawata, zegarka
lub innych elementdéw, ktére mogg zostaé wciggniete

w ruchome czesci.

Krétkie przedstawienie wywazarki

Przeznaczenie konstrukcji

Ten model wywazarki do kot z funkcjami komputera
i wyswietlacza cyfrowego oraz wysokiej wydajnosci
jest przeznaczony do wywazania kot samochodow
osobowych lub dostawczych o wadze do 65 kg.
Tryb ALU

umozliwia wywazanie k& o réznym

wygladzie, ktére sg wykonane z aluminium.

Znaczenie etykiet

(wraz z zalecanym dziataniem)

A\ OSTRZEZENIE

Blyskawica

Ta etykieta umieszczona jest z tylu maszyny,

aby wskaza¢, ze znajduje sie tam wtyczka kabla
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zasilajgcego i operator powinien dbaé

0 bezpieczenstwo osobiste.

A\ OSTRZEZENIE

Czes¢ obrotowa

Ta etykieta znajduje sie w poblizu watlu wywazarki
i informuje operatora, ze jest to cze$¢ obrotowa,
ktdra jest niebezpieczna i nie nalezy dotykac jej reka.

Wskazanie strzatki oznacza kierunek obrotu.

A\ OSTRZEZENIE

Uziemienie
Ten symbol znajduje sie z tylu po lewej stronie,
podigczenia przewodu

aby wskazac miejsce

uziemiajgcego.

Budowa wywazarki

panel
i = = ; wyswietlacza

taca na ciezarki

wspornik
narzedziowy

®

i A P -
®

N =

obudowa maszyny

Charakterystyka i dziatanie

+ Zastosowanie centralnego systemu zarzadzania
sygnatem syntezy z charakterystykg wysokiej
inteligencji i dtugiej zywotnosci

+ Wat gtdbwny zawiera wysokiej jakosci fozysko
o charakterystyce niskiego poziomu hatasu i wysokiej
precyzji

« Zaawansowany komputerowy system obstugi

* Automatyczny hamulec

* Przycisk STOP uzywany do natychmiastowego
zatrzymania rotacji kota

* Wspornik boczny

* Taca na ciezarki

* Tryby wywazania

- Standardowy — dynamiczny (obie strony kota)

- ALU — do wywazania obreczy aluminiowej

- Statyczny — jedna strona

« Zastosowanie ogolne

- Samokalibracja

- Serwis

- Diagnostyka
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Nr Element Dane techniczne Uwagi

1 Typ obreczy aluminium/stal/stop

2 Typ kota osobowe, terenowe i ciezarowe

3 Tryb dynamiczny, statyczny i 5 x ALU

4 Naped elektryczny

5 Zrédio zasilania zgodnie z wymaganiami klienta

6 Typ ciezarkéw standard adaptacja réznych obreczy

7 Pomiar wewnetrzny/zewnetrzny standard adaptacja réznych modeli

8 Uruchomienie maszyny opcja adaptacja réznych modeli
po opuszczeniu ostony

9 Nakretka szybkomocujgca standard adaptacja roznych modeli
Z uchwytem

10 Cyrkiel/ciezarek/uchwyt standard adaptacja r6znych obreczy

11 Zmiana mm/cale standard adaptacja roznych modeli

12 Zmiana g/uncje standard adaptacja réznych modeli

13 Kalibracja standard adaptacja roznych modeli

14 Samodiagnostyka / btedy standard adaptacja réznych modeli

15 Hamulec automatyczny

16 Hamulec reczny nie wyswietlacz komputera

17 Ochrona wyswietlacza oddzielne opakowanie

18 Panel wyswietlacza | LCD

19 Ustawienia odlegtosci reczne

20 Stozek standard okreslone przez klienta

21 Cykl wywazania 7 s (obrecz standardowa 16”) zaleznie od wagi kota

22 Maks. predkosc 200 obr./min. (osobowe), zaleznie od wagi kota

100 obr./min (ciezarowe)

23 Doktadnos¢ 19

24 Maks. szerokos¢ kota 20”

25 Maks. srednica kofa 40”
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26 Maks. srednica obreczy 10"~24"
27 Szerokos¢ kota 1,5"~20”
28 Maks. waga kota 200 kg
29 Rozmiar opakowania 1300 mm x 1000 mm x 1150 mm opakowanie zewnetrzne
30 Waga maszyny 220 kg waga netto
31 Temperatura 0°~40°
32 Wilgotnosc¢ < 75% (bez kondensaciji)
33 Poziom hatasu <70dB
34 Rezystancja > 20 MQ
35 Zasilanie okoto 300 W
36 Waga sprzetu 10 kg
elektrycznego/elektronicznego

Wskazéwki dotyczace

uzytkowania wywazarki do kot

Wskazéwki dotyczgce transportowania maszyny

A. Uwaga: Unika¢ uszkodzen podczas transportowania
i rozpakowywania

B. Sprawdzi¢, czy w ftransporcie nie doszito
wystepuja
powiadomi¢ przewoznika i sporzadzi¢ odpowiedni

do uszkodzenia.  Jesli uszkodzenia,
dokument.

C. Sprawdzi¢ konstrukcje w celu upewnienia sie,
ze wymagane cechy maszyny sg zgodne z danymi
na tabliczce identyfikacyjnej silnika.
Nalezy niezwtocznie skontaktowac sie ze sprzedawca,
aby mozliwie najszybciej rozwigzaé¢ problem.

D. Nie nalezy prosi¢é o0séb nieupowaznionych

o regulacje i obstuge ukfadu elektrycznego.

Obstuga ogdlna

Wedtug niniejszej instrukcji wywazarka stuzy gtéwnie
do pomiaru wartosci i pozycji niewywazenia.
Zakresy pomiarowe stanowig czesc danych

technicznych.

/\\ | A\ OSTRZEZENIE

Wszelkie instrukcje niewymienione w tym podreczniku

uwazane sg za dziatanie niewtasciwe i nieracjonalne.

A UWAGA

Nie wolno uruchamia¢ maszyny bez blokady kota.

@ A\ OSTRZEZENIE

Nie wolno uzywa¢ maszyny i dotyka¢ urzgdzeh

2,

zabezpieczajgcych bez ostony.
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® A UWAGA

Do czyszczenia kota zamontowanego na maszynie

nie wolno uzywac sprezonego powietrza

ani wody pod cisnieniem.

® A\ OSTRZEZENIE

Zalecamy, aby podczas pracy uzywac oryginalnych

czesci i urzadzen.

/A\ | A\ OSTRZEZENIE

Oto najlepsze rozwigzania, aby zrozumie¢ swojg

maszyne, zapewnic jej najwyzszg wydajnosc¢ i unikngc
wystgpienia wypadku:

UpewnicC sie, ze operatorzy rozumiejg maszyne i znajg
dziatanie oraz potozenie wszystkich kontrolerow.
Doktadnie sprawdzié, czy wszystkie kontrolery
maszyny dziatajg prawidtowo

Nalezy odpowiednio wykonaé¢ instalacje maszyny,
prawidiowo jg obstugiwaé i okresowo konserwowac,

aby zapobiec uszkodzeniom i wypadkom.

Nalezy uwzgledni¢ nastepujace kwestie:
» Nie nalezy samodzielnie demontowaé wywazarki
do kot.

* Nie uderza¢ w obrotowg czesé watu.

A\ OSTRZEZENIE

* Po wytgczeniu zasilania nalezy odczekaé 5 sekund

na ponowne uruchomienie.

* Na wywazarce nie nalezy umieszczaé zbyt wielu

ciezkich przedmiotéw.

* Po uslyszeniu dziwnego odgtosu i ujrzeniu dymu
lub jakichkolwiek innych probleméw nalezy wylgczyc¢
zasilanie, wyciggngc¢ wtyczke i powiadomi¢ technikéw.

» Wywazarka nie moze byé uzywana do innych celéw

niz wymienione w instrukcji.

Transportowanie

Wywazarka musi by¢ transportowana w oryginalnym
opakowaniu i odpowiednim potozeniu wskazanym
na opakowaniu, a takze nalezy jg przemieszczaé
wozkiem  widlowym o  witasciwym  udzwigu.
Kierunek najazdu wézka widtowego musi by¢ zgodny

z kierunkiem przedstawionym na rysunku.

-~
-~

I

/l ’_,/1
S

2

Rys. 2

Usuwanie opakowania

+ Otworzy¢ kartonowe, drewniane Ilub foliowe
opakowanie i sprawdzi¢, czy maszyna jest kompletna
i zawiera czesci zamienne.

* Usung¢ $rube kotwigcg i odtgczy¢ wywazarke,

ale nie przemieszczac jej, podnoszac za wat gtéwny.

« W przypadku watpliwosci nie nalezy uzywac

urzgdzenia i natychmiast skontaktowac sie z dostawca.

Uzytkowanie wywazarki

Transportowanie i instalacja

» Transportowac i przemieszczaé maszyne w kierunku

wskazanym na rysunku.
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RYS. 3

Uwagi dotyczace dostarczania

maszyny

A. Podczas transportowania maszyny nalezy zachowaé
ostroznos$¢, aby unikngc¢ jej zarysowania i uszkodzenia.
B. Dokfadnie sprawdzi¢, czy nie doszto do uszkodzen
lub usterek w trakcie transportu. Wszelkie problemy
nalezy opisa¢ w raporcie (ktory zostanie wystany
do przewoznika), zaznaczajgc i wyjasniajac je
na dokumentach przekazania towaru.

C. Sprawdzi¢ poprawno$¢ konstrukcji maszyny
i zgodno$¢ danych na tabliczce znamionowej i silniku
produktu z zamoéwieniem. W razie pytan informacja
zwrotna w  odpowiednim momencie pozwala
na niezwloczne rozwigzanie problemu.

D. Okablowanie i rozruch urzadzenia muszg by¢

wykonane przez wykwalifikowang osobe.

Okablowanie maszyny

A. Wymogi dotyczace obwodu: Przed podigczeniem
przewodow nalezy potwierdzi¢ parametry elektryczne.
Moc w warsztacie uzytkownika musi by¢ zgodna
z mocg maszyny. Podczas uzytkowania urzadzenia
uzytkownik nie moze bezposrednio podigczy¢ kabla
zasilajgcego do obwodu, lecz powinien zastosowaé
wytgcznik réznicowoprgdowy, aby unikng¢
uszkodzenia maszyny w przypadku wystgpienia
nieprawidtowosci w obwodzie. Zazwyczaj mozemy
wybra¢ wytacznik réznicowoprgdowy dwubiegunowy
lub  tréjbiegunowy z 15 A zabezpieczeniem
przecigzeniowym i wyzwalaczem podnapieciowym.
W przypadku zastosowania duzego wytgcznika nalezy
wyposazy¢ obwod w dodatkowe bezpieczniki.
Metalowy przekrdj przewodu powinien by¢ nie mniejszy
niz 1,5 mm2, a dla uziemienia mozna wybra¢ 1,0 mm2.
Jesli srodowisko jest niekorzystne Ilub wystepuje

duzy ruch urzgdzen i oséb, kabel zasilajacy powinien
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by¢ zakopany pod ziemig lub zawieszony w powietrzu.
B. Wymogi dotyczgce zrodta zasilania: Napigcie zrodta
zasilania powinno by¢ stabilne, a obwdd powinien mie¢
pewng zdolnos¢ przecigzeniowg. Wahania napiecia
nie powinny przekraczaé¢ 10% napiecia znamionowego,
a wahania czestotliwosci nie mogg przekracza¢ 1 Hz.
Mozna tez dodac stabilizator napiecia i czestotliwosci,
aby utrzymac ich stabilnosc¢.

C. Wymogi dotyczace gniazda: Matogabarytowa
wywazarka powinna by¢ wyposazona w przewdd
zasilajgcy i wtyczke przed opuszczeniem fabryki.
Klient powinien wyposazy¢ sie samodzielnie w gniazdo
dostosowane do wtyczki. Jednak gniazdo musi
spetniaé¢ nastepujgce wymagania:

I Moc znamionowa przekracza 500 VA, a prad
znamionowy przekracza 15 A.

Il Gniazdo musi mie¢ solidny przewdd uziemiajgcy
inie mozna uzywa¢ gniazda dwubiegunowego
bez przewodu uziemiajgcego, poniewaz jego brak
bedzie miat wptyw na doktadnos¢ i odpornos¢
na zaktécenia wywazarki.

Il Najlepsze gniazdo to takie z wytgcznikiem.
Mozna przerwaé¢ obwdd i odcigé zasilanie, aby unikngé
uszkodzenia maszyny.

IV Potaczenie miedzy wtyczka a gniazdem musi by¢ solidne.

V Najlepszym sposobem jest zapewnienie specjalnego
gniazda do zasilania maszyny i niepodtgczanie do

niego kilku urzgdzen elektrycznych.

Potaczenie pneumatyczne

A. Parametry techniczne podnosnika:

0,1~0,8 MPa (0,5~0,8 MPa
przy normalnym dziataniu)

Doktadnosé: 0,01 MPa

Cisnienie robocze:

Zrédlo  powietrza: Maszyna nie jest wyposazona
w zrodto powietrza, wiec musi ono zosta¢ zapewnione
przez klienta. Ci$nienie powietrza dla zrédta nalezy
0,6~0,9 MPa.

utrzymywacé w zakresie

Nastepnie zastosowaé zawor redukcyjny

wartosci 0,8 MPa.

by¢ wyposazone

na podnosniku do ponizej
Doprowadzenie powietrza musi
w urzadzenie filtrujgce, a dokfadnos$¢ filtracji powinna
wynosi¢ 5 uym. Przeptyw medium powinien wynosi¢
>0,15 m3¥min, a temperatura 5~60°C. Podnosnik
wyposazony jest w szybkozigcze, a klient moze
podigczy¢ waz gumowy ®8 do przylgcza
pneumatycznego w podnosniku i uzyé specjalnego
zacisku.

Srodowisko: zgodnie z wymogami wywazarki

Waga netto: 50 kg

Wymiary: 1129x1190x728 mm (df. x szer. X wys.)

B. Zmiana jednostki ci$nienia powietrza

Srodowisko: zgodnie z wymogami wywazarki

Waga netto: 50 kg

Wymiary: 1129x1190x728 mm (dt. x szer. X wys.)

B. Normalna zmiana jednostki ci$nienia powietrza

1 MPa =10 bar
1 bar = 14,5 PSI
1 bar = 1 kg/cm?

C. Schemat pneumatyczny

Sitownik
pionowy

A i

Potgczenie /

Zawdr

\zm"‘

IEEN
F| R

<

1

[——F— "
N RYS. 4
L__

Polgczenie
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Obstuga i ostrzezenia dotyczgce eksploatacii:

* Nie instalowa¢ maszyny w miejscach zbyt gorgcych
lub zbyt zimnych i unikaé umieszczania maszyny
w poblizu grzejnika, nawilzacza powietrza
czy piekarnika.

* Nie nalezy umieszcza¢ urzgdzenia w poblizu okien,
aby unikng¢ bezposredniego dziatania promieni
stonecznych. JeSli urzgdzenie jest zainstalowane
przy oknie, nalezy wyposazy¢ okno w zastone.

* Chroni¢ maszyne przed chemikaliami, takimi jak
amoniak, alkohol, rozcienczalnik, klej itp.

* Nie nalezy instalowa¢ maszyny w poblizu urzadzen
mogacych wytwarzac¢ wibracje lub sprezone powietrze.
* Poza operatorem zadna inna osoba nie moze zblizy¢
sie do maszyny w trakcie jej uzytkowania.

* Dynamiczna wywazarka do kot musi korzystaé
z oddzielnego

i by¢ podtgczona wraz z pozostatym wyposazeniem

znamionowego  zrédta  zasilania

elektrycznym do gniazdka. Jesli nie jest dostepne
niezawodne zrodto zasilania z uziemieniem, nalezy
zapewni¢ niezawodne zrodto zasilania.

* Kabel zasilajgcy musi by¢ solidnie przymocowany.

*

Jesli trzeba przemiescic wywazarke,

nalezy wyposazy¢ ja w odpowiednie zabezpieczenia,
aby unikngé uszkodzenia maszyny.

Obszar instalacji

* Odlegtos¢ miedzy tylem wywazarki a $ciang powinna
wynosi¢ ponad 80 cm, a odlegto$¢ miedzy lewym
panelem a sciang ponad 50 cm, aby zapewnié
doskonatg wentylacje. Natomiast przestrzen do pracy
i zarazem odlegtos¢é miedzy prawym panelem obudowy
a $ciang powinna wynosi¢ ponad 200 cm, aby utatwi¢
montaz i demontaz kota oraz montaz podnosnika

do kot.

j =80cm

=50cm

C_ ]

=T
J¥ == %

I [

RYS. 5

MONTAZ GWINTOWANEGO WALU

Przed
gwintowany wat na

uzyciem maszyny nalezy zamocowac

gtbwnym wale maszyny.

pomoca
bawetnianej tkaniny oczyscic¢ potaczenie miedzy watem
nastepnie

za pomocg pfaskiego klucza mocno zamocowac wat

Przed zamocowaniem watu nalezy za

gldbwnym a watem gwintowanym, a

gwintowany na wale gtéwnym zgodnie z rysunkiem.

* Gdy waga kofa przekracza 15 kg, do przenoszenia
nalezy uzywa¢ podnosnika, a nie wykonywac tego
recznie, aby unikng¢ obrazen ciata.

do kot
zamocowac¢ w 3 punktach za pomocg srub kotwowych,

* Przed obstugg wywazarki nalezy ja

w przeciwnym razie maszyna bedzie wytwarzac
drgania, ktére spowodujg niedoktadnos¢ wyniku testu,
zwilaszcza gdy waga opony przekracza 35 kg.

* Maszyna wyposazona jest w osftone ochronng

i przetacznik blokady. Po opuszczeniu ostony silnik
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automatycznie sie uruchomi, a po podniesieniu ostony

zatrzyma sie. Dla bezpieczenstwa nie nalezy

demontowac ostony.

* Qperator powinien nosi¢ ubranie robocze $cisle
przylegajgce do ciata, konieczne jest na przyktad dobre
zapiecie odziezy na guziki. Rekawice powinny by¢
cienkie. Podczas pracy nie mozna nosi¢ sandatow,
a najlepiej jest stosowaé obuwie izolacyjne.

*Podczas pracy maszyny nie powinno by¢ innych
elektronicznych urzgdzeh wysokiej mocy, aby unikng¢
zaktocen elektromagnetycznych, ktére wptynetyby
na dokfadnos$¢ maszyny badawcze;.

Jesli oswietlenie miejsca pracy jest niedostateczne,
nalezy przygotowa¢ wiasny sprzet oswietleniowy.
Zalecane jest zwykfte os$wietlenie fluorescencyjne
lub zarowe. Zbyt jasne s$wiatto nie jest wskazane,

wystarczy takie, ktére nie zaktdca zadnych dziatah.

2.5) Prosimy o zwrécenie uwagi na nastepujace
kwestie:

Nie nalezy samodzielnie naprawia¢ wywazarki do kot.

Obrotowy wat gtéwny musi by¢ zabezpieczony przed

uderzeniem.

Po wytagczeniu dynamicznej wywazarki kot nalezy jg

ponownie uruchomi¢ po 5 sekundach.

Na wywazarce nie nalezy umieszcza¢ zbyt wielu

ciezkich przedmiotow.

w przypadku wystagpienia jakichkolwiek
nieprawidtowosci, takich jak nagte odgtosy, dym
lub inne szczegodlne sytuacje, nalezy natychmiast wyjgé
wtyczke ze zrodta zasilania i powiadomi¢ serwis.

W obszarze wtyczki powinno by¢é wystarczajgco
duzo miejsca, aby tatwo jg wyciggnac.

Wywazarka nie moze by¢ uzywana do operacji,
ktore nie sg wymienione w instrukcji obstugi i nie moze

by¢ uzywana do wykonywania funkcji, ktére nie nalezg

do zakresu funkcji wywazarki.

Krétki opis pulpitu sterowniczego

na wyswietlaczu

INNER OUTER

>

us]
AR

(@]

D W E F
| - — s RY'
|
|
|

G

J

- -

L

A | Wyswietlanie parametrow | G | Lampka trybu ALU1
/ wartosci niewywazenia
wewnetrznego

B | Wskaznik niewywazenia H | Lampka trybu ALU2
wewnetrznego

C | Wskaznik niewywazenia | Lampka trybu ALU3
zewnetrznego

D | Wyswietlanie parametréw | J | Lampka trybu

/ wartosci niewywazenia wywazania kot

zewnetrznego samochodéw
ciezarowych
E | Lampka zmiany jednostki | K | Lampka trybu

Br lub Dia (mm/cale) wywazania kot

samochodow

osobowych
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F | Lampka trybu L | Lampka [gr/oz]

statycznego STA wartosci
niewywazenia h %
Uwagi dotyczgce kabla zasilajgcego a | Przycisk f | Przycisk ustawien
Jesli maszyna jest przystosowana do zrodia zasilania, wprowadzania programu
wartoéci Dis
3 fazy, 380 V /220 V / itd., nie bedzie ona wyposazona b | Przycisk g | Przycisk zmiany trybu
we wtyczke przy opuszczaniu fabryki i obowigzek wprowadzania kot samochodow
wartosci Br ciezarowych/osobowych
podtgczenia kabla spoczywa na kliencie. ¢ | Przycisk h | Przycisk wyswietlania
Nalezy wykonaé test po przygotowaniu kabla wprowadzania niewywazenia
wartosci Dia
zasilajgcego. Jesli silnik obraca sie w odwrotnym d | Przycisk Start i | Przycisk zmiany
kierunku, maszyna wys$wietli komunikat o btedzie. jednostki [g/uncije]
[mm/cale]
W tym momencie nalezy wytgczyC zasilanie i zmienié e | Przycisk i | Przycisk zmiany trybu
potozenie dowolnych dwdch przewodéw napieciowych, zatrzymania/wyjscia wywazania

aby zmieni¢ kierunek obrotow. Przyszie operacje

mozna wykonywaé normainie.

i EDIS]
)= ]
: ﬂmj

0
.
=
'i

Q
|
c
<
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Wprowadzanie ustawien wywazarki
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no—' ________________________________________________________________________________________________
i TES | 77 my POS 125
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5 oW =ta
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- TR L ﬂ‘ Uruchomi¢ program samokalibracji
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Standardowa metoda
Charakteryzuje sie prosta i szybka
obstuga. Gtéwnie nadaje sie

do zwyktych obreczy stalowych

i obreczy aluminiowych z matym
odksztatceniem.

Wat gtéwny —» koto
(powierzchnia montazowa obreczy
od wewnatrz) —» stozek —»
nakretka szybkomocujgca

RYS. 10

W przypadku odksztatcenia
zewnetrznej czesci kota nalezy
zastosowac te metode
pozycjonowania, aby zapewni¢

precyzyjne ustawienie

= wewnetrznego otworu obreczy
stalowej i watu gtdwnego.

RYS. 11 Nadaje sie do obreczy stalowych,
a zwilaszcza grubych obreczy

aluminiowych.

Wat gtéwny — sprezyna
stozkowa — odpowiedni stozek
—» kolo — tuleja dociskowa
— nakretka szybkomocujgca

~ Nadaje sie do montazu duzych kot.

Wat gtéwny — kotnierz

(zamocowany na wale) — koto
—> stozek —® nakretka
szybkomocujgca

Montaz kota

Wybra¢ stozek pasujgcy do otworu centralnego kota
i zamontowa¢ na wywazarce zgodnie ze wskazéwkami
na rysunku.
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Wprowadzanie parametrow kota

Wprowadzanie wartosci Dis (odlegtos¢)

Umiesci¢  miernik w  pozycji umozliwiajacej

zamocowanie ciezarka na obreczy. Uzy¢ przycisku

<+ | DIs - '
— , aby wprowadzi¢ dane wskazane

na skali, w tym momencie na wyswietlaczu pojawi sie

[ Dis ]—[ XXX ]. Domysina jednostka to milimetry.

Wprowadzanie wartosci Br (szerokos¢)

Za pomocy cyrkla dokona¢ pomiaru szerokosci

=+ | BR -
obreczy i nacisng¢ przycisk - -

aby wprowadzi¢ dane wskazane na cyrklu, w tym

momencie na wyswietlaczu pojawi sie

[ Br ]—[ XXX ]. Domysina jednostka to cale.

Wprowadzanie wartosci DIA (Srednica)
Po zatwierdzeniu $rednicy nalezy nacisng¢ przycisk

w celu wprowadzenia wartosci Srednicy,

wtym momencie na wyswietlaczu pojawi  sie

[ Dia —— XXX ]. Domysina jednostka to cale.

Wybér i zmiana jednostki:

C )
_ (1) Zmiana jednostki wartosci Br pomiedzy

calami a mm:

Dla wartosci Br standardowo wyswietlang jednostka
sgcale. Jesli wyswietlang jednostka majg by¢
milimetry, nalezy uzy¢ tego przycisku do zmiany

jednostek.

C J
_ (2) Zmiana jednostki wartosci Dia pomiedzy

calami a mm:
Dla wartosci Dia standardowo wyswietlang jednostkg
sg cale. Jesli wyswietlang jednostkag majg byc¢

milimetry, nalezy uzy¢ tego przycisku do zmiany

jednostek.

C )
_ (3) Zmiana pomiedzy gramami a uncjami:

Standardowo wys$wietlang jednostkg sg gramy (g).

Jesli wyswietlang  jednostkg majg  byc¢

C J
nalezy uzy¢ przycisku ' do zmiany jednostek.

s\,

START S

uncje,

Nacisng¢ przycisk , Wywazarka

rozpocznie ruch obrotowy. Kilka sekund pézniej
maszyna automatycznie sie zatrzymuje. Jesli maszyna
jest wyposazona w ostone ochronng, mozna jg

aktywowa¢ i opuéci¢, maszyna uruchomi sie

automatycznie. Mozna ustawi¢, czy funkcja ostony

str. 18



ma by¢ aktywna, czy nie.

WYSWIETLANIE WARTOSCI NIEWYWAZENIA
Po zakonczeniu ruchu obrotowego na wyswietlaczu

pojawi sie wewnetrzna D i zewnetrzna
I- warto§¢  niewywazenia  obreczy.

Pociagngc¢ koto za pomoca reki. Kiedy wszystkie lampki
pozycjonujgce zaswiecg sie wewnatrz i na zewnatrz,
wskazane zostanie pofozenie cigzarka.

Obraca¢ koto, kiedy zaswieci sie lewa lampka
pozycjonujgca, w tym momencie najwyzsze potozenie
jest niewywazeniem wewnetrznym, a kiedy zaswieci
sie prawa lampka pozycjonujgca, w tym momencie
najwyzsze

potozenie jest niewywazeniem

zewnetrznym.

Dodaé odpowiedni cigzarek w miejscu niewywazenia
i ponownie rozpoczg¢ test, do momentu wywazenia
opony.

A UWAGA

1. Po
za pomocg reki, aby pomdéc mu rozpoczaé obracanie,

uruchomieniu maszyny pociggng¢ koto
zwtaszcza w przypadku stosunkowo wiekszej opony,
aby przediuzy¢ okres eksploatac;ji silnika.

2. Sprawdzi¢, czy nie ma btedéw w wymiarach.

3. Sprawdzi¢, czy metody wywazania odpowiadajg
konfiguracji obreczy i wybraé te, ktéra zapewni
najtatwiejsze wywazanie.

4. Sprawdzi¢ odpowiednie dociggniecie
dociskowej.

5. Po zakohczeniu wywazania nalezy zdjgé kofo.

nakretki

Nalezy obchodzi¢ sie z nim delikatnie i unikac
uderzania w wat gtéwny.

Podczas nabijania ciezarka:

Uzy¢ miotka do zamocowania ciezarka na obreczy bez
uzycia nadmiernej sity. Nie uderzaé mocno w wat
uszkodzi¢

gtéwny, aby nie czujnika.

Miejsce umieszczenia ciezarka powinno byé

oczyszczone ze smaru i suche.

WYSWIETLANIE WARTOSCI
NIEWYWAZENIA RESZTKOWEGO

Minimalna wartos¢ standardowego ciezarka wynosi
5 g, wiec jesli uzywany ciezarek jest mniejszy niz 5 g,
wywazarka kota nie wyswietli wartosci, a jedynie
stan ,00”. W celu wyswietlenia wartosci niewywazenia

[
przycisk A

a na wyswietlaczu natychmiast pojawi sie wartos¢

resztkowego nalezy nacisngé

niewywazenia wewnetrznego lub zewnetrznego
mniejsza niz 5 g. Maksymalna warto$¢ niewywazenia

resztkowego wynosi 4 g.

WYBOR TRYBU WYWAZANIA
Wybra¢ tryb wywazania w zaleznosci od pozycji
dodawania

ciezarkow i trybu wywazania.

Nacisng¢ przycisk  przetgczania  trybéw FU! ,
aby wybra¢ tryb wywazania. Po wilgczeniu maszyna
automatycznie

przejdzie w tryb  wywazania

dynamicznego i nie trzeba bedzie dokonywa¢ wyboru.

Wprowadzenie do trybow

wywazania

DYN™S—¢*| | Wywazanie dynamiczne - nabijanie
ciezarkéw po dwdch stronach
obreczy. Jest to dynamiczny tryb
wywazania uruchamiany
automatycznie po rozruchu
wywazarki. Jesli zadna z lampek
kontrolnych funkcji nie swieci sie,
oznacza to wigczenie
standardowego trybu wywazania

dynamicznego.
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STKﬁS’

Wywazanie statyczne — tryb ten
nalezy stosowac¢, gdy nie mozna

zamocowa¢ ciezarka po obu
stronach obreczy.
r— o)

ALUITS=—TF | ALU1 - wywazanie obreczy
ALU1 z aluminium poprzez
Dis1=Dis + %" umieszczenie ciezarkow

na 2 barkach obreczy.
Dis2 = Dis + Br 34
_3/4”
D1=D—1"
D2=D—1"

ALU2 w |

ALU2
Disl =
3

Dis2 =
odlegtos¢ od
punktu O do
zewnetrznej

Dis +

strony
kotnierza
uchwytu—7%2"
Dial = Dia—1”
Dia2 = Dia—2
147

ALU2 —
z aluminium

wywazanie  obreczy

poprzez ukrycie

ciezarka od wewnatrz.

ALU3 ‘“\K.ﬂ’

ALU3
Dis = Dis
Dis =
odlegtos¢ od
punktu O do
zewnetrznej
strony
kotnierza
uchwytu—7%."
Dia = Dia
DIA2 = Dia—

2

ALU3 —
od wewnatrz i przyklejenie ciezarka

nabicie ciezarka
od zewnatrz (pozycja zewnetrzna

jak w ALU2).
24,
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w celu
wybrania trybu
wywazania kot
samochodow
ciezarowych
nacisng¢

awlgczy  sie
lampka tego
trybu.

DODATKOWE WYJASNIENIE:

Po wigczeniu pojawi sie standardowy tryb wywazania
dynamicznego ustawiony przez komputer.
Kiedy wybierzemy tryb ALU i konfiguracja obreczy
z aluminium  jest podobna do  powyzszego
standardowego ALU1/ALU2/ALU3, mozna uzyskaé
wzglednie precyzyjny efekt wywazenia. Jesli przekroj
opony jest podobny do tego podanego w programie,
nalezy dokona¢ regulacji potozenia i wagi ciezarka.

Ogodlnie ujmujgc, 1-/2-krotna

regulacja moze daé

wzglednie zadowalajacy efekt wywazenia.

Wskazowki dotyczace btedow

W celu
wybrania trybu
wywazania kot
samochodéw
osobowych

nacisngc¢ Z ,
a wigczy sie

lampka tego
trybu.

RYS. 14

KOMUNIKAT | PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
Err OPN Nieopuszczona Opuscic ostone.
ostona ochronna. Uruchomi¢ funkcje
Nieuruchomiona ostony.
funkcja ostony.

Err SP Niedostateczne Sprawdzi¢ pas

predkos¢ obrotowa. i silnik.

Err OFF Btad zatrzymania. Nacisngé przycisk
Start lub podniesé
ostone ochronna.

Err FAC Btad ustawien Prawidtowo dokonaé

fabrycznych. ustawien
fabrycznych.

Err  USR Btad ustawien Dokonac ustawien

uzytkownika. uzytkownika.

str. 21




Standardowy tryb wywazania dynamicznego

Jest on uzywany do testowania wartosci niewywazenia po stronie wewnetrznej/zewnetrznej, gdy koto sie kreci.
Dodac¢ ciezarek zgodnie z okreslonym punktem wywazania po stronie zewnetrznej/wewnetrznej i wyeliminowac
niewywazenie podczas obrotu kofa.

DA 8z | ¢— ﬂ DI ﬂ
BR 65 [<= +) & - |
oIS e | < ﬁ(, DIA ﬂ

Svtuacja domy$lna (lampka trybu nie Swieci sie).

ESL )
i\ — V=

R e Wybrac¢ tryb kot ciezarowych lub osobowych.

R
=

1,
START -,I\"

=1 L g

-

3C 8C

EEO0O0
EEEER

-

30 80C

(1111}
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Tryb wywazania statycznego

N 80 | ¢— ﬂ DI ﬂ
BR 65 |<= +] & - |
ois {8 <— m DIA ﬁ

STR

RYS. 16

ALU : Tryb wywaZania obreczy z aluminium

ALU to przyblizona waga wyliczona na podstawie réznych wymiaréw obreczy.

Patrz wprowadzenie do trybéw wywazania (rys. 15).

~N P= ~ r
ST =i ]—» ALU1 S > ALU2 —> ALU3
Nacisngc¢ ,FUN , aby wejs¢ w cykl[ _ﬂ ‘H\SJA L i

-

40 tryb

statyczny. Tryb ALU stosuje nabijanie ciezarka zgodnie z pozycjg nabijania na rys. 15. Mozna réwniez wybrac

specjalng skale wspomagajaca proces nabijania ciezarka.
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Program kalibracji wagowej

—Fw ]

T

=T a0
BR 6.5
oIS ‘|

o

POS

EROOO0
EEEEE
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0
&

RYS. 17

Nacisngé «! i Dis -/+,

aby wigczy¢ ustawienia.

Nacisngé «!| | aby wigczyé

POS XXX, recznie obroci¢ kolo,
az na prawym wyswietlaczu pojawi
sie 110.

W tym momencie nacisngé A

. Recznie obrdci¢ koto, az wyswietli
sie 120. W tym

momencie nacisngc¢ A

Na wyswietlaczu pojawi sie Add O,
aby wigczyé program
samokalibracji. Uruchomi¢ maszyne
i opusci¢ ostone, koto rozpoczyna
ruch obrotowy. Jesli ostona nie jest
stosowana, nacisng¢ przycisk Start,
Kiedy

obracac,
pojawi sie
Add 100.
Recznie obraca¢ koto, az zaswiecg
lampki

dla strony zewnetrzne;.

aby  rozpoczgcé. koto

przestanie sie

na wyswietlaczu

wskazanie

sie wszystkie kontrolne
Recznie

zamocowac

wzorcowy  ciezarek

100g w pozycji
Uruchomi¢

Po zatrzymaniu na
pojawi sie 100 Add,
zdjgc ciezarek
zewnetrznej.

godziny 12.

maszyne.
wyswietlaczu
wtedy nalezy

po stronie

Wykona¢ te samag

procedure po stronie wewnetrznej.

Zatrzymaé urzgdzenie,

rozlegnie sie

dzwiekowy

po czym

trzykrotny  sygnat

0znaczajgcy

zakonczenie samokalibraciji.
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INSTALACJA | POLACZENIE CZUJNIKA PIEZOELEKTRYCZNEGO

Czasami niedokladne wywazenie Ilub nieprawidiowa pozycja jest spowodowana uszkodzeniem czujnika
piezoelektrycznego. Sposob wymiany czujnika jest nastepujgcy:

1) Zdja¢ gorng ostone i prawy panel boczny wywazarki.

(1)
(2) Zdemontowac¢ nakretke 1 i 2, podktadke elastyczna, podkiadke zwykig i duza podktadke ptaska.
(3) Poluzowacé tylne nakretki 3, 4, 5, aby zdemontowa¢ wszystkie czesci.

(4) Wymieni¢ czujniki na nowe i dokreci¢ srube z podwdjnym tbem, a nastepnie dokreci¢ nakretke 5. Instalacja
ujemnego i dodatniego bieguna ptytki ceramicznej czujnika piezoelektrycznego musi by¢ zgodna z rysunkiem.

(5) Za pomoca klucza dokreci¢ nakretke 4, a nastepnie nakretke 3. W tym momencie nalezy zwréci¢ uwage

by Sruby czujnika byty pionowo. Konce $rub powinny wpas¢ w 2 otwory. Zamontowaé nakretke 1 i 2, podktadke
elastyczng, podktadke zwyktg i duzg podkitadke ptaskg i catkowicie je dokreci¢. Zazwyczaj nalezy dokreci¢ nakretke
1, a nastepnie nakretke 2. Wymagane jest sptaszczenie podktadki elastycznej, a nastepnie cofniecie nakretki
0 1/4-1/2 obrotu. Uzy¢ tego sposobu, aby uzyskaé prawidtowe ciSnienie wstepne czujnika (za pomoca klucza
dynamometrycznego dokreci¢ momentem obrotowym 40 Nm). Na powierzchni czujnika cisnienia znajduje sie
szklana warstwa kleju, a prawidtowy wynik instalacji ptytki ceramicznej czujnika to taki, gdzie IR jest wieksze
niz 50 MQ.

(6) Odtagczy¢é przewdd wyjsciowy spietego czujnika cisnienia, podpigé do ptytki komputera po wyladowaniu,
aby unikna¢ jej uszkodzenia.

(7) Wiozy¢ pionowe (1) i poziome (||) wtyki zgodnie z oryginalnym potozeniem.

(8) Ponownie skalibrowa¢ wywazarke i zamontowaé goérng ostone i panel boczny po sprawdzeniu, ze wynik jest
prawidtowy.

(9) Po wymianie ptytki komputera, czujnika fazy lub czujnika cisnienia musi nastgpi¢ samokalibracja.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Nr | Opis Przyczyna Rozwiazanie
1 Maszyna uruchamia sie, | 1. Usterka gniazda. 1. Sprawdzi¢ obwdd zasilania, wtyczke
ale nie dziata wyswietlacz | 2. Usterka ptyty zasilajgce;j. i gniazdo.
lub nie $wieci sie lampka | 3- Odtaczony przewdd miedzy piyta | 2 \wymieni¢ plyte zasilajaca.
kontrolna wigcznika zasilajgca a plyta glowna. 3. Ponownie podigczyé przewdd piyty
gtéwnego. 4. Usterka plytki komputera. gtéwnej i zamocowag.
4. Wymieni¢ ptytke komputera i wykonac
ponowng kalibracje.
2 Wyswietlacz dziata | 1. Niesprawny przetgcznik stykowy. | 1. Sprawdzic¢ kabel pulpitu
normalnie, ale przycisk | 2. Usterka maszyny. sterowniczego.
Start i przyciski 2. Ponownie wigczy¢é maszyne.
wprowadzania danych nie
dziataja.
3 Wyswietlanie [0]-[0] bez | 1. Odtaczenie kabla czujnika. 1. Sprawdzi¢ kabel czujnika
wyswietlania innych | 2. Usterka programu plytki | piezoelektrycznego.
wartosci. komputerowe;j. 2. Wymieni¢ ptytke komputera i wykonac¢
ponowng kalibracje.
4 Maszyna nie hamuje po | Problem z  piytg zasilajgcg | Najpierw zdemontowac tace na ciezarki.
starcie, ale pomiar jest | i rezystorem hamujgcym.
prawidtowy.
5 Maszyna nie hamuje po | Problem z czujnikiem fotokomorki. Testowo sprawdzié, czy POS
starcie lub  wyswietla jest aktywny.  Jesli  jest  aktywny,
ERR —sp. sprawdzi¢ czujnik fotokomorki i wymienic
w razie problemu.
6 Koto nie moze sie obraca¢ | Ustawienie [-P-][off] w programie | Sprawdzi¢ ustawienie programu,
po uruchomieniu | nie uruchamia monitorowania | aby upewni¢ sie, c¢zy uruchomiono
i wyswietla sie ERR-OPN. | lub opuszczania ostony maszyny. monitorowanie ostony.
7 Mimo wielu préb | Maszyna nie byla  uzywana | Wykonac¢ samokalibracje wagowa
nie mozna wywazy¢ kota. | przez dtuzszy czas Ilub zostata | zgodnie z rys. 17.
uszkodzona.
8 Wyswietlana warto$é 1. Maszyna narazona na drgania 1. Powtdrzy¢ operacje.

niewywazenia nie jest
stabilna.

podczas ruchu obrotowego.

2. Maszyna nie jest stabilnie
ustawiona.
3. Koto nie jest wilasciwie

zablokowane.
4. Nieprawidiowe wprowadzenie
danych.

5. Maszyna nie jest skalibrowana.

2. Unika¢ drgan podczas pozyskiwania
wartosci.

3. Ustawi¢ maszyne stabilnie

i prawidtowo zamocowac koto.

4. Wprowadzi¢ prawidtowg wartos¢.

5. Wykonac kalibracje.
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9 Po zamocowaniu

wywazonego

dane testowe sg wyzsze.

1. Pofgczenie miedzy watem

kofa | gwintowanym a watem gtéwnym
nie jest czyste podczas montazu.
2. Na wale gtéwnym lub kotnierzu
znajduje sie zanieczyszczenie.

ponownie i zamocowac.

2. Oczysci¢ z zanieczyszczen.

1. Wyczysci¢ potgczenie miedzy watem
gwintowanym a watem gtéwnym, obrécic

AKCESORIA WYWAZARKI
Akcesoria standardowe

Akcesorium Opis llos¢ Akcesorium Opis llos¢
Stozek i kotnierz 1 szt Cyrkiel 1 szt

pomiarowy
Szczypce 1 szt. Wat 1 szt.

gwintowany

Nakretka 1 szt. Ciezarek 1 szt.

szybkomocujgca wzorcowy
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KONSERWACJA

A Ostrzezenie

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci,
jezeli problemy sg spowodowane zastosowaniem

nieoryginalnych czesci zamiennych i akcesoriow.

@ Ostrzezenie

Przed przystgpieniem do regulacji i konserwacji
nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka i zabezpieczyé

wszystkie ruchome czesci.

® Ostrzezenie

Nie demontowac ani nie modyfikowa¢ zadnej czesci
maszyny.

A Uwaga

Utrzymywac¢ obszar roboczy w czystosci.
Nigdy nie uzywac¢ sprezonego powietrza / strumienia
wody do usuwania pytu i pozostatosci z maszyny.

Zapobiegaé powstawaniu pytu podczas pracy.

Utrzymywaé w czystosci watl, nakretke, stozek
i kotnierz. Do czyszczenia tych czesci nalezy uzywac
szczotki zanurzonej w neutralnym roztworze.

Ostroznie  operowa¢  stozkiem i  kofnierzem,
aby unikngé przypadkowego upadku i pozniejszych
uszkodzen. Skutkiem upadku jest wptyw na doktadnosé
stozek i  kotnierz

centrowania. Umieszczaé

w warunkach  bezpylowych. W razie potrzeby

do czyszczenia nalezy uzy¢ etanolu.

Kalibracje przeprowadzac¢ raz na 6 miesiecy.

SMAROWANIE

Jedynymi obracajgcymi sie czesciami wywazarki do kot
sg silnik i wal, dlatego tez tozyska tych elementéw
muszg by¢ okresowo sprawdzane przez operatora

i smarowane. Jezeli maszyna jest czesto uzywana
(wiecej niz dwie godziny dziennie), nalezy sprawdzaé
tozysko co roku. Jezeli maszyna nie jest tak czesto
uzywana, kontrole mozna przeprowadza¢ co dwa lata.
Podczas kontroli nie mozna otworzy¢ tozyska, dlatego
nalezy wsung¢ srubokret i sprawdzi¢ wydawany
dzwiek. Poniewaz fozysko dziata jako podpora przy
zaciskaniu, wymiana lub usuwanie smaru nie jest
proste. Ponadto predkosé obrotowa nie jest wysoka
w przypadku tej maszyny, wiec wymiana smaru nie jest
konieczna. Jesli stwierdzimy nieprawidtowg prace lub
hatas wydawany przez fozysko, nalezy je wymienic.
Jesli klient stwierdzi, ze nie potrzeba wymienia¢
tozyska, wystarczy  wymieni¢

smar, nalezy

zdemontowa¢ ftozysko, otworzy¢ pierscien ostony
przeciwpytlowej i doda¢ smar (XHP103), wykonujgc
te czynnosci pod okiem fachowca. Po wymianie

lozyska skalibrowaé maszyne. Jesli operacja

nie zostala wykonana prawidtowo, wplynie to

na precyzyjne dziatanie maszyny, dlatego nalezy
ponownie umiesci¢ pierscien ostony przeciwpytowej,
ztozy¢ maszyne i powtorzyc¢ regulacje.

Karta bezpieczenstwa technicznego przy stosowaniu
smaru w wywazarce do kot:

Mobilgrease XHP 103

Klasa konsystencji NLGI 3

Rodzaj zageszczacza Kompleks litowy
Kolor Ciemnoniebieski
Penetracja robocza 25°, ASTM D 217, | 235

mm/10

Temp. kroplenia 280

Lepkos$¢ oleju ASTM | 100

D 445, cStw 40°C

bazowego,

Penetracja, zmiana
ASMT D 1831

(okreslone po watkowaniu), mm/10

konsystencji, | 10

Aparat czterokulowy, $rednica skazy, | 0,5
ASTM D 2266, mm

Aparat  czterokulowy, obcigzenie | 315
zespawania, ASTM D 2266, kg
Test Timkena, ASTM D 2509, funty 45

Odporno$¢ na utlenianie (bomba | 35

oksydacyjna), ASTM D 942, spadek
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cisnienia po 100 h, kPa

Zapobieganie korozji, ASTM D 1743 Spehia

Test Emcor, ochrona przed korozjg, | O

IP 220, wymywanie wodg kwasowg

Ochrona przed korozjg, IP 220-mod., | O

wymywanie wodg destylowang

Korozja na miedzi, ASTM D 4048 1A
Rozpylanie wody, ASTM D 4049, | 15
%wag.

Test na wymywanie wodg, ASTM | 5
D1264, ubytek w 79°C, %wag.

ZE OMOWANIE

Jesli maszyna ma by¢ zeztomowana, nalezy oddzieli¢
elektroniczne,
plastikowe oraz zelazne i zutylizowa¢ je oddzielnie,

wszystkie  elementy  elektryczne,

zgodnie z obowigzujgcymi przepisami lokalnymi.

Informacje srodowiskowe:
Jesli na tabliczce znamionowej maszyny znajduje sie

hi¢

symbol przekreslonego kosza na Smieci ==

nalezy zastosowac nastepujgcg procedure utylizaciji.

Ponizszy  produkt moze zawieraé substancje
niebezpieczne dla srodowiska i ludzkiego zdrowia

w przypadku niewtasciwego usuwania.

Sprzet elektryczny i elektroniczny nigdy nie powinien
by¢ sktadowany na zwyklym, miejskim wysypisku
odpaddéw, ale powinien by¢ oddzielnie gromadzony
dla wiasciwej utylizaciji.

Symbol przekreSlonego kosza na Smieci ==

umieszczony na produkcie i w niniejszej instrukcji
przypomina uzytkownikowi, ze po zakonczeniu okresu
uzytkowania produkt musi zosta¢ zutylizowany
w odpowiedni sposéb.

W ten

konsekwencjom, jakie moze mie¢ dla sSrodowiska

sposéb zapobiega sie niebezpiecznym

lub zdrowia ludzi nietypowe postepowanie

z substancjami  zawartymi w tych produktach

lub niewtasciwe wykorzystanie ich czesci.

Pomaga to réwniez w odzyskiwaniu, przetwarzaniu
i ponownym wykorzystywaniu materiatéw

w tych produktach.

uzytych

Producenci i dystrybutorzy sprzetu elektrycznego
i elektronicznego przygotowali w tym celu systemy
wiasciwego gromadzenia i obchodzenia sie z tymi
produktami.

Pod koniec okresu zywotnosci produktu nalezy

skontaktowa¢ sie z lokalnym dostawcg w celu

uzyskania informacji dotyczacych procedur
gromadzenia tych odpadow.
Podczas zakupu tego produktu, dystrybutor

poinformuje Cie réwniez o mozliwosci bezpfatnego
zwrotu innego zuzytego sprzetu, pod warunkiem,
ze jest on tego samego typu i ma te same funkcje
co zakupiony produkt.
Jakiekolwiek  inne  usuwanie  produktu  grozi
odpowiedzialnoscig karng na podstawie aktualnych
przepisow prawnych w kraju, w ktérym produkt
jest usuwany.

Zalecane sg dalsze kroki w celu ochrony Srodowiska:

przetwarzanie = wewnetrznego i zewnetrznego

opakowania produktu i wtasciwe usuwanie zuzytych
akumulatoréw (jesli zawarte w produkcie).

Panstwa pomoc jest kluczowa w zmniejszeniu ilosci
zasobow naturalnych uzywanych do produkcji sprzetu
elektrycznego i elektronicznego, zminimalizowania
liczby sktadowisk odpadéw dla starych produktéw
i poprawienia jakosci zycia poprzez zapobieganie

uwalnianiu potencjalnie niebezpiecznych substanciji

do srodowiska.
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SRODKI PRZECIWPOZAROWE

Zapoznaé sie z ponizszg tabelg, aby wybraé
najbardziej odpowiednig gasnice.
Materiaty suche Ciecze Urzadzenia
tatwopalne elektryczne
Woda TAK | Woda NIE | Woda NIE
Piana TAK | Proszek | TAK | Piana NIE
Proszek | TAK* | Proszek | TAK | Proszek | TAK
CcOo2 TAK* | CO2 TAK | CO2 TAK

TAK* Uzywaj wytacznie, jesli bardziej odpowiednie
gasnice nie sg dostepne lub pozar jest niewielki.

Ostrzezenie

Tabela
uzytkownikom jako wskazowki. W celu uzyskania

zawiera ogolne informacje stuzgce

szczegotdéw dotyczacych zastosowania
poszczegolnych gasnic nalezy skontaktowac sie

Z odpowiednim producentem.
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ZALACZNIK 1 Schemat potaczen plyty zasilajgcej 3-fazowe]
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ZALACZNIK 2 Schemat potaczen plyty zasilajgcej 1-fazowe]
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Zatacznik 3 Schemat gtéwny
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® Zdjecie i rysunek majg charakter pogladowy, jesli producent dokona modyfikacji, nie bedzie o tym fakcie informowat
odrebnie.
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Zespot ostony

Sruba
szesciokagtna
M10x20

Sruba
szeéciokatna
M10x35

Producent ma prawo do wprowadzania zmian w maszynie
bez wczeséniejszego powiadomienia kupujacego.
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KARTA GWARANCYJNA

Typ wywazarki VBS 630 NE SEIYJNY cceeeeeeeeceecneeseeesaeesaeennes

1. Firma PU.P. TIP-TOPOL gwarantuje bezawaryjng prace urzadzenia przez okres 12 miesigcy od dnia uruchomienia
urzadzenia.
2. W okresie gwarancyjnym Gwarant zapewnia bezptatne naprawy sprzgtu (usunigcie awarii objetych gwarancja).
3. Naprawy gwarancyjne bgdg dokonywane po dostarczeniu urzadzenia do siedziby TIP-TOPOL w Pobiedziskach na
koszt klienta.
4. Zobowigzania Uzytkownika:
a. Uzytkownik urzadzenia zobowigzuje si¢ do przestrzegania zasad uzytkowania zawartych w ,,Instrukcji
obstugi” dostarczonej wraz z urzadzeniem
b. Uzytkownik zobowigzuje si¢ powiadomi¢ Gwaranta o kazdej awarii powodujgcej konieczno$¢ dokonania
naprawy.
€. Uzytkownik moze zglosi¢ awari¢ w miejscu zakupu urzadzenia lub w centrali firmy TIPTOPOL w
Pobiedziskach tel. (0****61 8152 200)
d. Wypehiona niniejsza ,,Karta gwarancyjna” stanowi udokumentowanie prawa do gwarancji i powinna by¢
przechowywana w miejscu zainstalowania urzadzenia i udostepniana pracownikom serwisu firmy
TIPTOPOL celem wykonywania adnotacji o naprawach i ewentualnych przedtuzeniach czasu gwarangji.
5. Gwarancja wygasa w przypadku gdy:
a) zostaty usuniete numery fabryczne urzagdzenia,
b) urzadzenie byto eksploatowane niezgodnie z przeznaczeniem lub w warunkach i w sposob
inny niz okreslony w instrukcji obstugi
€) Uszkodzenie powstato z winy uzytkownika lub w wyniku zdarzen losowych
d) bez uzgodnienia z Gwarantem zostato zmienione miejsce zainstalowania urzadzenie
dotyczy to sytuacji kiedy np. urzadzenie zostatlo wywiezione/odsprzedane poza obszar

kraju
Data sprzedazy i nr faktury (wypetnia Sprzedawca) ..........ccevvevvirieerienieerieieeeeieees seeseeeneeseeseeas
Oswiadczam, ze zapoznatem si¢ z warunkami gwarancji okreslonymi w niniejszej Karcie. Potwierdzam peing
sprawnos¢ urzadzenia w chwili podpisania Karty Gwarancyjnej oraz fakt przeszkolenia personelu obstugujacego

urzadzenie.

Pieczatka firmy Data i czytelny podpis uzytkownika

Adnotacje o naprawach.

str. 35



Informacje srodowiskowe

Dzigkujemy Panstwu za wybor naszych produktow. Jako Firmie, ktorej kwestia ochrona srodowiska nie jest
obojetna prosimy Panstwa o zapoznanie si¢ z ponizszymi wskazowkami dotyczacymi postgpowania ze zuzytymi
produktami.

Jesli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza :g , stosowac nalezy ponizszg
procedure usuwania.

Produkt ten moze zawiera¢ substancje niebezpieczne dla $srodowiska lub dla zdrowia jesli nie zostana
odpowiednio usunigte. Niniejsze informacje podane sa po to, aby zapobiec uwolnieniu niebezpiecznych
substancji do $rodowiska. Elementow elektrycznych i elektronicznych nigdy nie wolno wyrzuca¢ do kubtow z
odpadami komunalnymi. Caly sprz¢t nalezy utylizowaé zgodnie z obowigzujagcymi przepisami w miejscu
zainstalowania. Dzigki takiemu postepowaniu mozna unikna¢ groznych konsekwencji dla $srodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowiagzujacymi przepisami w danym panstwie pozbycie si¢ produktu w inny sposob niz opisany
powyzej bedzie karane. Zalecane jest réwniez segregowanie innych odpadow: recykling zewnetrznego i
wewnetrznego opakowania produktu oraz zuzytych baterii i akumulatorow (jesli produkt takich wymaga). Panstwa
pomoc jest bardzo wazna, aby zmniejszy¢ ilo$¢ surowcow potrzebnych do produkcji sprzetu, zminimalizowac
wykorzystanie wysypisk $mieci oraz poprawic¢ jako$¢ zycia zmniejszajac ilo$¢ potencjalnie groznych substancji w

srodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z o.0.

62-010 Pobiedziska ul. Kostrzynska 33 www.sklep.tiptopol.pl
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