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1. WSTEP

OSTRZEZENIE

Okres gwarancji wynosi jeden rok pod warunkiem, ze maszyna, w tym system operacyjny, narzedzia i akcesoria
sg uzywane prawidtowo i/lub bez uszkodzen. W tym okresie producent dokona naprawy lub wymiany odestanych
czesci lub samej maszyny, pokrywajgc koszty, ale nie uznajgc odpowiedzialno$ci za normalne zuzycie,
nieprawidtowe uzytkowanie lub transport czy nieprzestrzeganie zasad konserwacji. Producent nie bedzie
informowat klienta o zadnych usprawnieniach produktéw ani modernizacjach linii produkcyjne;.

WPROWADZENIE

Celem niniejszej instrukcji jest przekazanie wtascicielowi i operatorowi tej maszyny zestawu praktycznych
i bezpiecznych instrukcji dotyczgcych uzytkowania i konserwacji wywazarki.

Jesli instrukcje te bedg doktadnie przestrzegane, urzgdzenie zapewni odpowiedni poziom sprawnosci i zywotnosci.

Ponizsze akapity okres$lajg poziomy zagrozenia zwigzane z maszyna.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO: Odnosi sie do bezposrednich zagrozen zwigzanych z ryzykiem powaznych obrazen ciata

lub $mierci.

A\ OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE: Zagrozenia lub niebezpieczne procedury, ktére mogg spowodowaé powazne obrazenia ciata

lub $mier¢.

A\ UWAGA

UWAGA: Zagrozenia lub niebezpieczne procedury, ktére mogg doprowadzi¢ do lekkich obrazen lub uszkodzenia

mienia.

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny nalezy dokfadnie zapozna¢ sie z niniejszymi instrukcjami.
Przechowywac niniejszg instrukcje oraz wszystkie dostarczone materiaty ilustracyjne w teczce w poblizu miejsca
pracy, tak aby operatorzy maszyny mogli w kazdej chwili zapoznac sie z dokumentacja.

Niniejsza instrukcja dotyczy wytagcznie maszyny o modelu i numerze seryjnym wskazanych na przymocowanej
do niej tabliczce znamionowe;j.



| A UWAGA
P

Zapoznac sie z calg instrukcjg

przed montazem, instalacjg, obstugy
lub serwisowaniem tego sprzetu.

Nalezy zawsze przestrzegac instrukcji i informacji zawartych w niniejszym podreczniku: operator bedzie ponosi¢
odpowiedzialnos¢ za wszelkie dziatania, ktore nie zostaty wyraznie opisane i dopuszczone.

Niektére ilustracje zamieszczone w niniejszej instrukcji zostaty utworzone ze zdjeé¢ prototypdw:
maszyny wprowadzone do standardowej produkcji mogg rozni¢ sie kilkoma szczegétami. Zawarte instrukcje
majg stuzy¢é pomocg personelowi z podstawowymi umiejetnosciami technicznymi. Z tego powodu
opis kazdej czynnosci zostat skrocony poprzez pominiecie szczegdtowych instrukcji, na przyktad zwigzanych
Z poluzowaniem lub dokreceniem urzgdzen mocujgcych. Czynnos$ci przy maszynie mogg wykonywacé wytgcznie
osoby odpowiednio wykwalifikowane Ilub posiadajgce odpowiednie doswiadczenie. W razie potrzeby
nalezy skontaktowac¢ sie z autoryzowanym centrum serwisowym w celu uzyskania pomocy.

INSTALACJA

A\ OSTRZEZENIE

Zachowac¢ szczegolng ostroznosé podczas rozpakowywania, montowania, podnoszenia oraz instalowania maszyny,

jak przedstawiono ponize;.
Niestosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowa¢ uszkodzenie maszyny i narazenie operatora
na niebezpieczenstwo.

Usung¢ oryginalne materiaty opakowaniowe po ustawieniu maszyny w sposob okreslony na opakowaniu.

A\ OSTRZEZENIE

Podczas wyboru pozycji montazowej nalezy przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw dotyczgcych

bezpieczenstwa pracy.

W szczegdlnosci maszyna moze byé instalowana i uzywana wylgcznie w $Srodowisku chronionym,
gdzie nie wystepuje ryzyko wycieku cieczy.

WAZNE: Dla prawidtowej i bezpiecznej obstugi maszyny poziom oswietlenia w miejscu uzytkowania musi wynosi¢
co najmniej 300 lukséw.

Warunki otoczenia muszg by¢ zgodne z ponizszymi wymaganiami:

- wilgotnos¢ wzgledna w zakresie 30% do 80% (bez kondensaciji).

- temperatura powietrza w zakresie 0° do +50°C.

A\ OSTRZEZENIE

Podtoze musi by¢ odpowiednio mocne, aby utrzymac urzgdzenie oraz jego maksymalne dopuszczalne obcigzenie.
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A\ OSTRZEZENIE

Maszyny nie wolno obstugiwaé w atmosferach potencjalnie wybuchowych.

PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

A\ OSTRZEZENIE

Niestosowanie sie do instrukciji i ostrzezen o niebezpieczenstwie moze spowodowaé powazne obrazenia operatora

lub innych oséb.

Nie nalezy obstugiwaé maszyny przed doktadnym zapoznaniem sie z wszystkimi ostrzezeniami zawartymi
w niniejszym dokumencie.

Prawidlowe uzytkowanie tej maszyny wymaga wykwalifikowanego i upowaznionego operatora.
Operator musi rozumie¢ pisemne instrukcje producenta, by¢ odpowiednio przeszkolony i zaznajomiony
z procedurami i przepisami bezpieczenstwa. Operatorom zabrania sie korzystania z maszyny pod wptywem
alkoholu lub $rodkéw odurzajgcych, ktére mogtyby wptyng¢ na ich sprawnos¢ fizyczng i umystows.

Kluczowe sg nastepujace warunki:

- przeczytanie i zrozumienie informacji oraz instrukcji zawartych w niniejszym dokumencie.

- posiadanie gruntownej wiedzy na temat funkciji i charakterystyki maszyny.

- utrzymywanie nieupowaznionych oséb z dala od obszaru roboczego.

- upewnienie sie, ze maszyna zostata zamontowana zgodnie z wszystkimi obowigzujgcymi normami i przepisami.

- upewnienie sie, ze wszyscy operatorzy maszyny zostali stosownie przeszkoleni, aby uzywa¢ maszyne poprawnie
i bezpiecznie, oraz ze sg oni odpowiednio nadzorowani podczas pracy.

- niedotykanie przewodow zasilajgcych oraz wnetrza silnikdw elektrycznych i innego sprzetu elektrycznego
przed upewnieniem sie, ze zostat on odtgczony od zasilania.

- doktadne przeczytanie niniejszej instrukcji i przyswojenie informacji o wtasciwym i bezpiecznym uzywaniu
maszyny.

- przechowywanie niniejszej instrukcji uzytkownika w tatwo dostepnym miejscu i zaglgdanie do niej
w celu zasiegniecia porady.

A\ OSTRZEZENIE

Nie wolno demontowaé oraz niszczy¢ naklejek NIEBEZPIECZENSTWO, OSTROZNIE, PRZESTROGA i UWAGA.
Wymieni¢ wszystkie nieczytelne lub brakujgce etykiety. W przypadku zerwania lub uszkodzenia etykiet

mozna je uzyskac od najblizszego sprzedawcy.

- Podczas uzytkowania i serwisowania maszyny nalezy przestrzegaé ujednoliconych przepiséw dotyczacych
zapobiegania wypadkom podczas pracy z maszynami wysokonapieciowymi i rotacyjnymi.

- Wszelkie nieupowaznione zmiany lub modyfikacje dokonane w maszynie automatycznie zwalniajg producenta
z odpowiedzialnosci w przypadku uszkodzen lub wypadkéw wynikajgcych z tych zmian lub modyfikaciji.



A\ OSTRZEZENIE

UZYWAC REKAWIC OCHRONNYCH

ZAPOZNAC SIE Z INSTRUKCJA OBSLUGI

UZYWAC OKULAROW OCHRONNYCH

WYLACZYC ZASILANIE ELEKTRYCZNE PODCZAS KONSERWACJI

Znaczenie etykiet (w tym etykiety ostrzegawczej)

Symbol btyskawicy: Ta etykieta znajdujgca sie z tytu maszyny wskazuje miejsce podtgczenia kabla
zasilajgcego i ostrzega uzytkownika, aby zachowat ostroznosc.

Ostrzezenie o obrotowej czesci maszyny.

Ta etykieta znajdujgca sie obok watu wywazarki przypomina uzytkownikowi, ze jest to czes¢
obrotowa, ktéra stanowi zagrozenie i nie nalezy jej dotyka¢ rekoma. Strzatka wskazuje kierunek

obrotu.

Symbol uziemienia Ta etykieta znajdujgca sie w lewej tylnej czesci maszyny wskazuje miejsce
podtgczenia przewodu uziemiajgcego.



SCHEMAT ROZMIESZCZENIA ETYKIET

Tabliczka znamionowa

C€

Voltage:[ | Freogueocy: [ |
Poaze: [ | loput Power: [ ]
Corrent: [ ] Weight:

Date of Maoufacture; | |

Uwaga: Ponizsze informacje pochodzg z tabliczki znamionowe;j.
Tabliczka znajduje sie posrodku (w goérnej czesci) tylnej sciany maszyny. Znaczenie poszczegolnych fragmentow
znajduje sie ponizej:

CB 9XX B

.

>

Z ostong

Model

Wywazarka

Certyfikat CE

C€

Oznaczenie to wskazuje, ze dla danego modelu maszyny uzyskano certyfikat CE.

Numer seryjny. Pierwsze 3 cyfry sg skréconym oznaczeniem modelu. Srodkowe 4 cyfry to data produkgji, a ostatnie
4 cyfry to firmowy numer serii produktu.
Dane znajdujgce sie powyzej poziomej kreski to nazwa i adres producenta, natomiast dane pod kreska to nie tylko
parametry elektryczne, takie jak napiecie, czestotliwo$é, moc, liczba faz i natezenie prgdu przy petnym obcigzeniu,
ale rébwniez  waga i data produkcji maszyny.
Jesli w modelu maszyny znajduje sie oznaczenie B, maszyna jest wyposazona w ostone ochronng. W przypadku
braku oznaczenia B maszyna nie jest wyposazona w ostone ochronng.
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2 MONTAZ | OBSLUGA

Przed montazem i uzytkowaniem wywazarki nalezy doktadnie zapozna¢ sie z niniejszymi instrukcjami.
Niniejszy podrecznik nalezy zawsze przechowywac¢ w zasiegu uzytkownika. Upewni¢ sie, ze wszyscy operatorzy
zapoznali sie z nim, aby zagwarantowac najlepsze dziatanie maszyny, a tym samym bezpieczenstwo.

2.1 MONTAZ WALU GLOWNEGO

MONTAZ WALU: Przed montazem uzyé alkoholu etylowego i sprezonego powietrza w celu oczyszczenia
centralnego otworu watu i elementu tgczgcego. Uzy¢ klucza i sruby, aby zamocowa¢ gwintowany watek na wale
wywazarki (rys.2).

RYS. 2

2.2 PODLACZENIE ELEKTRYCZNE | UZIEMIENIE
Zgodnie z etykietg na potagczeniu kabla zasilajacego i korpusu maszyny gniazdo musi by¢ uziemione niezawodnym
przewodem uziemiajgcym.

Wszystkie podigczenia urzadzen elektrycznych muszg byé wykonane przez wykwalifikowany personel.
Przed instalacjg sprawdzi¢, czy sie¢ zasilajgca jest zgodna z parametrami technicznymi oznaczonymi na tabliczce
Znamionowej maszyny.

Okablowanie urzgdzenia musi zawiera¢ bezpiecznik i niezawodne uziemienie. Na linii zasilajgcej
nalezy zainstalowa¢ wytgcznik réznicowopragdowy. Jesli napiecie w miejscu instalacji jest niestabilne, zaleca sie
zastosowanie stabilizatora.

M\ OSTRZEZENIE

Wszelkie potgczenia elektryczne w warsztacie powinny by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel

techniczny i zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Podtgczenie elektryczne musi by¢ zgodne z ponizszymi wytycznymi:

» Moc podana na tabliczce znamionowej maszyny.

» Spadek napiecia nie moze przekracza¢ 4% napiecia znamionowego podanego na tabliczce znamionowej
przy petnym obcigzeniu (10% przy rozruchu).

- Operatorzy musza:

» Zainstalowac wtyczke.

» Zainstalowac¢ wytgcznik automatyczny 30 mA.



 Zainstalowaé bezpiecznik kabla zasilajgcego.

» Zapewni¢ skuteczne podtgczenie elektryczne warsztatu do uziemienia.

- Zapobiega¢ nieuprawnionej obstudze i wycigga¢ wtyczke w okresach przestoju maszyny, aby wydtuzyé
jej zywotnosc.

- Jesli maszyna jest podigczona do zasilania bezposrednio przez tablice zasilajgcg, a nie przez wtyczke,
nalezy korzysta¢ z ustug wykwalifikowanego personelu.

A\ OSTRZEZENIE

Do poprawnego dziatania niezbedne jest prawidiowe uziemienie. Nie podtgczaé maszyny do przewodu

pneumatycznego, wodnego, telefonicznego ani innych nieodpowiednich przedmiotow.

3. SPECYFIKACJA TECHNICZNA

3.1 FUNKCJE:

—komputer wysokiej klasy cechujacy sie wysokim poziomem sztucznej inteligenciji i duzg trwatoscig
—mechaniczny wat gtéwny z precyzyjnym tozyskiem o wysokiej odpornosci na zuzycie i niskim poziomie hatasu
—przycisk STOP umozliwiajacy zatrzymanie awaryjne

—catkowicie automatyczna ocena wywazenia dynamicznego/statycznego

—3 tryby wywazania obreczy aluminiowych i 1 tryb dla két motocyklowych

—samokalibracja i catkowicie automatyczna diagnostyka problemoéw

3.2 Zasada dziatania

Czujnik analizuje sygnat niewywazenia i wysyta go do zacisku mikroprocesora za posrednictwem przetwornika
analogowo-cyfrowego. Procesor oblicza wartos¢ niewywazenia poprzez analize sygnatu niewywazenia i sygnatu
katowego watu gtéwnego.

4. INSTALACJA | TRANSPORT

4.1 TRANSPORT

—Ustawiaé, przemieszczac¢ i skladowac¢ maszyne zgodnie ze wskazéwkami na opakowaniu.

—Srodowisko sktadowania: wilgotnoé¢ wzgledna 20-95%, temperatura -10°C - +60°C.

—Podczas transportu i uzytkowania maszyny nie pocigga¢ watu obrotowego, poniewaz spowoduje to trwate
uszkodzenie.

A\ OSTRZEZENIE

Nie podnosi¢ urzgdzenia w zadnym innym ustawieniu.

4.1.1 Po upewnieniu sie, ze opakowanie maszyny jest w nienaruszonym stanie mozna przemiesci¢ wywazarke
do miejsca instalacji (rys. 3). Miejsce instalacji powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania. Temperatura otoczenia
0-50°C i wilgotnos¢ wzgledna <85%. Miejsce instalacji zgodne z rys. 4.



RYS. 3

. [y
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RYS. 4



4.1.2 Zdjaé goérng pokrywe kartonu i sprawdzié¢, czy zaméwiona wywazarka, czesci zamienne oraz dokumentacja
sg zgodne z listg pakowg. W razie pytan skontaktowac sie ze sprzedawca.

Materialy opakowaniowe, takie jak plastik, PBV, gwozdzie, $ruby, elementy drewniane i opakowania kartonowe,
nalezy umiesci¢ w pojemnikach na odpady w celu przetworzenia zgodnie z lokalnymi przepisami.

4.2 INSTALACJA
UsungC sSrube potgczeniowg. Wywazarke postawi¢ na ptaskim i twardym podtozu. Nalezy umiesci¢ jg
W pomieszczeniu zamknietym, aby nie byta narazona na dtugotrwate dziatanie promieni stonecznych i wilgoci.

5. BEZPIECZENSTWO | ZAPOBIEGANIE WYPADKOM

5.1.1 Przed obstugg nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi etykietami ostrzegawczymi oraz instrukcja.
Postepowanie niezgodne z instrukcjami bezpieczenstwa moze spowodowaé obrazenia operatoréw i 0so6b
postronnych.

5.1.2 Utrzymywac dtonie i inne czesci ciata z dala od potencjalnie niebezpiecznych miejsc. Przed uruchomieniem
maszyny nalezy jg sprawdzi¢ pod katem wystepowania uszkodzen. W przypadku peknie¢ lub uszkodzenh nie wolno
uzywac maszyny.

5.1.3 W awaryjnych sytuacjach, jesli koto nie jest unieruchomione, nalezy nacisng¢ przycisk ,STOP”, aby zatrzymac¢
obrot kota. W celu zapewnienia bezpieczenstwa operatoréw nalezy zamocowaé wytrzymatg ostone ochronng,
ktéra w razie potrzeby skieruje koto ku ziemi, zapobiegajgc jego odrzutowi w innym kierunku.

5.1.4 Przed wywazeniem operatorzy powinni sprawdzi¢ wszystkie opony i kota w celu wykrycia ewentualnych
usterek. Nie pracowac przy oponach i kotach, w ktérych wystepujg usterki.

5.1.5 Nie przekracza¢ dopuszczalnego udzwigu wywazarki i nie prébowaé¢ wywazaé kot o wiekszych rozmiarach
niz okreslono.

5.1.6 Stosowac¢ odpowiednig odziez, w tym odpowiedni stréj ochronny, taki jak rekawice, okulary i kombinezon
roboczy. Nie nosi¢ krawatéw, diugich wioséw czy luznych ubrah. Operatorzy powinni sta¢ obok maszyny podczas
jej obstugi. Chroni¢ przed nieupowaznionym personelem.

5.1.7 Przed wywaZzaniem sprawdzi¢ odpowiednie zamocowanie kota. Przed rozpoczeciem ruchu obrotowego
upewni¢ sie, ze nakretka zostata dokrecona przynajmniej 4 obrotami na gwintowanym watku, a mocowanie
do watu gtéwnego jest solidne.

OGOLNE WARUNKI UZYTKOWANIA

Wywazarki do két opisane w niniejszej instrukcji mogg by¢ uzywane wylgcznie do pomiaru wielkosci i pozycji
niewywazenia kot pojazdéw w zakresie opisanym w rozdziale ,Specyfikacja techniczna”. Modele wyposazone
w silniki musza ponadto posiada¢ odpowiednig ostone.

A\ OSTRZEZENIE

Jakiekolwiek inne uzycie niz opisano w niniejszym dokumencie jest uwazane za nieodpowiednie i nierozwazne.

A\ UWAGA

Nie wolno uruchamia¢ maszyny bez elementéw blokujgcych koto.
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A\ OSTRZEZENIE

Ostona ma stuzy¢ bezpieczenstwu i zapobieganiu wypadkom.

A\ UWAGA

Nie czysci¢ maszyny oraz zamontowanych na niej két za pomocag sprezonego powietrza lub strumieni wody

pod cisnieniem.

A\ OSTRZEZENIE

Poznaj swojg maszyne. Najlepszym sposobem na zapobiezenie wypadkom i uzyskanie najlepszej wydajnosci

maszyny jest upewnienie sie, ze wszyscy operatorzy znajg jej sposob dziatania.

A\ OSTRZEZENIE

Nalezy pozna¢ rozmieszczenie i dziatanie wszystkich kontroleréw.

A\ OSTRZEZENIE

Doktadnie sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich kontroleréw maszyny.

A\ OSTRZEZENIE

Maszyna musi by¢ prawidtowo zainstalowana i obstugiwana oraz regularnie serwisowana w celu zapobiezenia

wypadkom i obrazeniom.

6. KONFIGURACJA

Jesli koto nie jest wywazone, podczas jazdy wystepuje bicie kota i drgania kierownicy, co wplywa na prowadzenie
pojazdu, powoduje zwiekszenie luzow w ukifadzie kierowniczym, a takze uszkadza amortyzator i elementy ukfadu
kierowniczego, co zwieksza ryzyko wypadkow drogowych. Wywazenie két pozwala unikng¢ tych problemow.

Przed rozpoczeciem korzystania z urzgdzenia nalezy doktadnie zapozna¢ sie z niniejszg instrukcjg, aby zapewni¢
bezpieczng eksploatacje i prawidtowe dziatanie wywazarki.

Nalezy wystrzegac sie nieuprawnionego demontazu i wymiany czesci urzadzenia.

W przypadku koniecznosci naprawy nalezy skontaktowac sie z dziatem pomocy technicznej.

Przed wywazeniem kota nalezy upewnic sie, ze jest ono pewnie zablokowane na maszynie.

Operatorzy muszg stosowaé dopasowang odziez roboczg, aby zapobiec zaczepieniu o obracajgce sie czesci,
a nieprzeszkolony personel nie moze uruchamiaé urzadzenia.

Wywazarka nie moze by¢ uzywana poza zakresem funkcjonalnym okreslonym w instrukcji.
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1. Parametry techniczne i wtasciwosci uzytkowe

1.1 Parametry techniczne:
® Maks. waga kota: 65 kg
Moc silnika: 180 W
Napiecie zasilania: 220 V, 50 Hz
Doktadnos¢ wywazania: £1 g
Predkos$¢ obrotowa: okoto 200 obr./min
Doktadnos$¢ pozycjonowania: 1,5°
Jeden cykl wywazania: okoto 8 s
Srednica obreczy: 10"~24” (256 mm ~ 610 mm)
Poziom hatasu: ponizej 70 dB

1.2 Wtasciwosci uzytkowe:

® Wiele trybow pracy do nabijania i przyklejania ciezarkow.

® Funkcja inteligentnej automatycznej kalibracji.

® Automatyczna diagnostyka usterek i funkcja zabezpieczajgca.
Przeznaczona do obreczy stalowych i aluminiowych.

1.3 Srodowisko pracy:
® Temperatura otoczenia: 5-50°C
® Wysokos¢: <4000 m n.p.m.
® Wilgotno$¢ wzgledna: <85%

Konstrukcja wywazarki
Wywazarka skfada sie z uktadu mechanicznego i czesci elektrycznych:

2.1 Uktad mechaniczny:
W skfad uktadu mechanicznego wchodzg rama nosna, rama wychylna i wat obrotowy, ktére sg przymocowane
do korpusu gtéwnego.

2.2 Czesci elektryczne:

(1) System mikrokomputerowy sktadajacy sie z ukfadu scalonego o duzej skali integracji, takiego jak nowy
mikroprocesor ARM, wyswietlacza cyfrowego i klawiatury.

(2) system pomiaru predkosci i pozycjonowania z ptytkg enkodera i ptytkg zebatg

(3) dwufazowy silnik asynchroniczny i obwdd elektryczny sterowania

(4) poziomy i pionowy czujnik cisnienia

(5) ostona kota.
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7 INSTALACJA SPRZETU
1. Kontrola po rozpakowaniu
Rozpakowaé¢ urzadzenie i sprawdzi¢, czy nie brakuje zadnej czesci ani nie sg one uszkodzone. W razie pytan
nalezy w odpowiednim czasie skontaktowac sie z dystrybutorem.
2. Instalacja konstrukciji

2.1 Wywazarka musi by¢ zainstalowana na twardym lub poréwnywalnym podtozu. Niestabilne podtoze spowoduje
btgd pomiaru.

2.2 Wokot wywazarki musi by¢ zapewniona wolna przestrzen pozwalajgca na komfortowg obstuge.

2.3 Urzadzenie nalezy zamocowac poprzez przykrecenie podstawy do podtoza.
3. Montaz watu wywazarki
Zamocowacé pret gwintowany na wale gtdwnym za pomocg sruby M10x150 dostarczonej z maszyna, a nastepnie
ja dokreci¢ (rys. 2-1).
(Uwaga: Podczas dokrecania $ruby mozna zamontowa¢ na wale gitdwnym koto i przytrzymywaé je reka,
aby zapobiec obracaniu sie watu wraz ze srubg).
4. Montaz kota
Oczysci¢ koto z kurzu i blota, a takze sprawdzi¢, czy na powierzchni opony nie znajdujg sie ciata obce,
takie jak elementy metalowe lub kamienie. Ponadto sprawdzi¢, czy ci$nienie powietrza w oponie jest zgodne
z zalecang wartos$cia. Sprawdzi¢ obrecz wraz z otworem montazowym pod kgtem odksztatcen.
Sprawdzi¢, czy w oponie nie ma zadnych ciat obcych. Zdjg¢ pierwotne ciezarki.

Pozycjonowanie standardowe

Wat gtéwny — koto — stozek — nakretka szybkomocuijgca ()

Pozycjonowanie odwrotne

Wat gtéwny — stozek — koto — nakretka szybkomocujgca z dystansem

Uwaga: Nie nalezy przesuwa¢ kofta po precie gwintowanym podczas montazu i demontazu, aby unikngé
zarysowania.
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8. PANEL WYSWIETLACZA | PRZYCISKI

1. Panel wyswietlacza

Elementy wyswietlacza:

1- Lewe okno — wyswietla nazwe parametru i wartos¢ niewywazenia po stronie wewnetrznej.
2- Pozycja ciezarka po stronie wewnetrzne;j.

3- Pozycja ciezarka po stronie zewnetrzne;.

4- Prawe okno — wyswietla nazwe parametru i warto$¢ niewywazenia po stronie zewnetrzne;.
5- Ustawienie funkcji lasera. Lampka sie swieci, gdy funkcja lasera jest witgczona.

6- Tryb két motocykii.

7- Funkcja ,Ukryty ciezarek”

8- Tryb wywazania.

9- Jednostka diugosci.

10- Jednostka wagi.

11- Tryb OPT.

12- Tryb testowy.

2. Dziatanie przyciskow
Obstuga odbywa sie za pomocg pojedynczego przycisku lub kombinacji przyciskéw.

Obstuga pojedynczym przyciskiem:

@ : zmniejszanie wartosci
@ : zwiekszanie wartosci

FINE: dokfadna warto$¢ niewywazenia
ABD: zmiana parametru kota

ALU: wybor trybu wywazania

STOP: zatrzymanie lub anulowanie
START: uruchomienie lub potwierdzenie

14



Obstuga kombinacjg przyciskow:
FINE + ABD: przejscie do funkgciji kalibracji ciezarkiem wzorcowym 100 g

A
FINE + O : zmiana jednostki g / oz
)

FINE + : zmiana jednostki mm / cale
FINE + ALU: przejscie do funkgciji kalibracji miernika
FINE + STOP: przejscie do menu ustawien systemowych

>
vs}

D+ : przejscie do funkcji testu czujnikow

v
+ O funkcja ustawieh lasera

(Uwaga: Model 955R nie jest wyposazony w laser)

&

A

9 PROCEDURA WYWAZANIA
Niniejsza maszyna obstuguje 6 trybow wywazania dynamicznego i jeden tryb wywazania statycznego, w zaleznosci
od potozenia ciezarka na obreczy:

|
)
<
=z
L]

DYN: nabijanie ciezarka na obu krawedziach obreczy.

AU f
HZ-’ ALU1: przyklejanie ciezarka na ptaszczyznie wewnatrz ramion.
I
.
ALU E

ALUZ2: przyklejanie ciezarka na ptaszczyznie wewnatrz i na zewnatrz ramion.

ALU 3 ALUS3: przyklejanie ciezarka na ptaszczyznie wewnatrz ramion i nabijanie ciezarka na
lw zewnatrz.
.
ALU 00
[ | ] ALU4: przyklejanie ciezarka na ptaszczyznie na zewnatrz i nabijanie ciezarka na
- zewnatrz ramion.
A I o . R
| [ ALUS: przyklejanie ciezarka na ptaszczyznie na zewnatrz i nabijanie ciezarka
(=] wewnatrz.

STA: tryb wywazania statycznego.

15



Opis czynnosci dla kazdego trybu wywazania:

1. Nacisna¢ przycisk ALU, aby wybraé odpowiedni tryb wywazania w zaleznosci od ksztattu obreczy.

2. Wprowadzi¢ wymiary obreczy. W réznych trybach wywazania nalezy wprowadzi¢ rézne rozmiary
dla poszczegdlnych pozycji obreczy. Ponizszy rysunek przedstawia umiejscowienie poszczegdlnych wymiaréw.

B

A2

Niniejsze urzadzenie moze automatycznie wprowadza¢ wartosci A (lub A1, A2) i D, natomiast wartos¢ B musi by¢
wprowadzana recznie.

Metoda wprowadzania wartosci A (lub A1, A2) i D (lub D1, D2):

Wyciagniecie miernika powoduje automatyczny pomiar wartosci A (lub A1) i D (lub D1). Wyciggng¢ miernik
do wiasciwego potozenia i dotkng¢ ptaszczyzny obreczy gtowicg miernika, a nastepnie przytrzymaé w tej pozycji
przez 2 sekundy. Wartosci A (lub A1) i D (lub D1) zostang potwierdzone i wprowadzone. Jesli w tym trybie
wywazania trzeba zmierzy¢ wartosci A2 i D2, urzadzenie automatycznie przejdzie do ich pomiaru.
Wyciggng¢ miernik do potozenia A2 i dotkng¢ ptaszczyzny obreczy, a nastepnie przytrzymac¢ w tej pozycji
przez 2 sekundy. Wartosci A2 i D2 zostang potwierdzone i wprowadzone.

Metoda wprowadzania wartosci B:

v (A ,
Nacisng¢ przycisk ABD, aby przejs¢ do wprowadzania wartosci B i uzyé przyciskéw O [ , aby zmienié
wyswietlang wartosc.

Tryb DYN: wymaga wprowadzenia wartosci A, B, D.

N— BfA
E A \
— g
\ /q ¥\/\\ L\
EH ([
e \\ / B/)
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Tryb ALU1: wymaga wprowadzenia wartosci A1, D1, A2, D2.

BfE

Tryb ALU4: wymaga wprowadzenia wartosci A, B, D.
BfE

Tryb ALUS: wymaga wprowadzenia wartosci A1, B, D1.

17



Tryb STA: wymaga wprowadzenia wartosci A, D.

3. Po wprowadzeniu parametréw kofta nacisng¢é START, aby uruchomi¢ wywazarke. Po zakonczeniu obrotow
urzgdzenie wyswietli wartos¢ niewywazenia. Nacisng¢ FINE, aby sprawdzi¢ doktadng wartosé niewywazenia.

4. Obraca¢ koto recznie, az zaswiecg sie wszystkie diody LED potozenia, a brzeczyk wyda trzykrotny sygnat
dzwiekowy, wskazujgc pozycje niewywazenia.

Istniejg dwie metody aplikacji ciezarka:

4.1 Nabic¢ ciezarek w pozycji godziny 12 lub przyklei¢ ciezarek na zewnatrz obreczy w ALU2 i ALU4.

4.2 Jesli ciezarek jest klejony do ptaszczyzny obreczy po wewnetrznej stronie ramion, do aplikacji ciezarka mozna
uzy¢ miernika lub wigzki lasera. Przyktad naklejania ciezarka od wewnatrz w ALU1, ALU2 i ALU5:

4.2.1 Po wyswietleniu wartosci niewywazenia uzy¢ przyciskow @ i @ aby zdecydowaé¢ o wykorzystaniu
lasera przy aplikacji ciezarka. Gdy funkcja lasera jest wigczona, swiecg sie diody LED, w przeciwnym razie
sg wylgczone.

Jesli funkcja lasera jest wytgczona, do aplikacji ciezarka nalezy uzy¢ miernika w nastepujacy sposéb:

4.2.2 Umiesci¢ ciezarek na gtowicy miernika, klejem do goéry. Nastepnie wyciggna¢ miernik.

423 W lewym oknie wysSwietli sie odlegto$¢ miedzy miernikiem a pozycjg umieszczenia ciezarka,
tak jak na ponizszym rysunku — 1,5 cm.

.rf‘}‘-‘- 77 é y,

4.2.4 Gdy miernik osiggnie odpowiednie potozenie, wskazanie w lewym oknie zacznie migota¢, a nastepnie
wyswietli sie warto§¢ niewywazenia. Obraca¢ koto recznie, az zaswiecg sie wszystkie diody LED i utrzymac
te pozycje, przytozy¢ gtowice miernika do ptaszczyzny, a nastepnie docisngé¢ ciezarek i wycofa¢ miernik.
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Jesli funkcja lasera jest wigczona, nalezy go uzyé w nastepujacy sposoéb:
4.2.5 Obracac koto recznie, az zaswiecag sie wszystkie diody LED, a wigzka lasera wigczy sie automatycznie.
Utrzymac koto w tej pozyciji i umiescic¢ ciezarek w pozycji A1, zgodnie z wigzkg lasera.

Jest to ta sama metoda, co przy umieszczaniu zewnetrznego ciezarka w trybach ALU1 i ALU3.

Po umieszczeniu ciezarka nacisng¢ START, aby uruchomi¢ maszyne. Po zakonczeniu obrotéw urzgdzenie wyswietli
rezultat wywazania.

Uwaga:

Jesli po zakonczeniu testu okaze sie, ze parametr kota jest nieprawidtowy: Nacisngé STOP, aby powtdrnie
wprowadzi¢ warto$¢ parametru, a nastepnie nacisng¢ i przytrzymac FINE, aby ustali¢ nowy wynik bez konieczno$ci
wykonywania powtérnego testu.

Urzadzenie wyswietla wartos¢ niewywazenia jako wielokrotnosé wartosci 5 (dla uncji jest to wielokrotnosc
wartosci 0,25) w celu ustalenia odpowiedniego ciezarka. W celu sprawdzenia doktadnej wartosci nalezy nacisng¢
przycisk FINE.

10 FUNKCJA UKRYTYCH CIEZARKOW

Funkcja ta umozliwia podzielenie ciezaru w celu umieszczenia dwéch nowych ciezarkow
za dwoma sagsiadujgcymi ramionami. Dzieki temu ukrywamy ciezarek i nie wptywamy
negatywnie na wyglad kota.

Funkcja ta ma zastosowanie wytgcznie w trybach ALU1 i ALU3, a jako przyktad obstugi

funkcji postuzy tryb ALU1.

W trybie ALU1 nalezy wprowadzi¢ wartosci A1, D1, A2, D2 i uruchomi¢ wywazarke,
aby uzyskaé wartos¢ niewywazenia. Je$li zewnetrzny ciezarek znajduje sie pomiedzy dwoma ramionami,
mozna uzy¢ tej funkcji w nastepujacy sposéb:
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1. Zakfadajgc, ze zewnetrzny ciezarek wypada pomiedzy ramieniem 1 i ramieniem 2, nacisng¢ przycisk ABD,
aby przejs¢ do funkcji ukrytego ciezarka.

2. Maszyna wyswietli ,SPO.--1”, wyciagng¢ miernik i dotkng¢ gtowicg ptaszczyzny obreczy za ramieniem 1,
a nastepnie przytrzymac koto w tej pozycji. Wycofa¢ miernik i nacisngé ABD w celu potwierdzenia.

3. Maszyna wyswietli ,SPO.--2”, wyciggng¢ miernik i dotkngé glowicg ptaszczyzny obreczy za ramieniem 2,
a nastepnie przytrzymac koto w tej pozycji. Wycofa¢ miernik i nacisngé ABD w celu potwierdzenia.

74

\ i
‘ \

(Jesli funkcja lasera jest wtgczona, wyréwnac wigzke lasera z ramieniem 2 i nacisng¢ START, aby potwierdzic¢).
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4. Teraz zewnetrzny ciezarek zostat podzielony na dwa ciezarki za ramionami. Nacisng¢ przycisk ABD,
aby przetgczy¢ pomiedzy dwoma ciezarkami. Uzy¢é miernika zgodnie z metodg aplikacji ciezarkdw w powyzszym
rozdziale, aby przyklei¢ ciezarek wewnetrzny i dwa ciezarki zewnetrzne do ptaszczyzny obreczy.

5. Po naklejeniu ciezarkdw nacisngé ponownie START, aby uruchomi¢ wywazarke. Po zakonczeniu obrotow
urzagdzenie wyswietli rezultat wywazania.
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11 Funkcja OPT
Gdy warto$¢ niewywazenia jest wieksza niz 30 g w trybie STA, mozna uzy¢ niniejszej funkcji w celu znacznego
zmniejszenia wartosci niewywazenia kota i zredukowania wagi ciezarka.

Gdy wartos$¢ niewywazenia przewyzsza 30 g w trybie STA, wigcza sie lampka kontrolna sygnalizujgca uruchomienie
funkcji OPT.

Po nacisnieciu przycisku @ w prawym oknie wyswietli sie ,180”, co oznacza obrét obreczy o 180 stopni
w stosunku do wzglednego potozenia opony. Szczegodlowa procedura polega na zaznaczeniu tej samej pozycji
nawale i otworze obreczy. Za pomocg montazownicy obrocic opone o 180 stopni na obreczy,
ponownie napompowac¢ i zamontowaé¢ koto na wywazarce. Nacisng¢é START, aby rozpoczaé¢ obrét kofa.
Po zatrzymaniu:

Lewe okno: wyswietla procentowe obnizenie wartosci niewywazenia statycznego w zaleznosci od biezgcego
potozenia kota. (% wys$wietla sie jako — )

Prawe okno: biezgca wartos¢ niewywazenia. Wartos¢ niewywazenia mozna zmniejszy¢ do okoto 9 g po wykonaniu
operacji zgodnie z powyzszym wskazaniem.

Powoli obracac recznie koto, az zaswieca sie dwie zewnetrzne diody pozycji. W tym momencie wykonac¢ pierwszy
znacznik w pozycji godziny 12 na oponie po stronie zewnetrznej. Powoli obraca¢ recznie koto, az zadwieca sie
Srodkowe diody pozycji. Teraz wykonac¢ drugi znacznik w pozycji godziny 12 na obreczy po stronie zewnetrznej.
Zdjgc¢ koto i za pomocg montazownicy na nowo zmontowac opone i obrecz. Wyréwnac ze sobg znaczniki 1 i 2.

W powyzszym przyktadzie mozna zmniejszy¢ warto$¢ niewywazenia 45 g o 80%. Niewywazenie resztkowe
wyniesie okoto 9 g.

12 KALIBRACJA CIEZARKIEM WZORCOWYM 100 G
Jesli pomiar jest niedoktadny, nalezy wykonac kalibracje ciezarkiem wzorcowym 100 g.

1. Zamontowaé koto, ktére umozliwia nabicie ciezarka na krawedzi obreczy. Wprowadzi¢ parametry obreczy
(wartosci A, B, D). Naciska¢ FINE + ABD, az wyswietlacz przestanie migotaé.
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2. Nacisng¢ START, aby uruchomié¢ urzadzenie. Po zatrzymaniu obracac koto recznie, az zaswiecg sie wszystkie
diody LED pozycji zewnetrznej i zamocowac ciezarek 100 g w pozycji godziny 12 na zewnetrznej krawedzi obreczy.

Add

3. Nacisng¢ START, aby uruchomié¢ urzgdzenie. Po zatrzymaniu obraca¢ koto recznie, az zaswiecg sie wszystkie

1711
oo

diody LED pozycji wewnetrznej i zamocowac ciezarek 100 g w pozycji godziny 12 na wewnetrznej krawedzi
obreczy.

4. Nacisng¢ START, aby uruchomié¢ urzgdzenie. Po zatrzymaniu kalibracja zostaje zakonczona, a urzgdzenie
wyswietla wartos¢ niewywazenia kota po ostatnim cyklu obrotowym.

13 KALIBRACJA MIERNIKA

Gdy nie udaje sie prawidtowo zmierzy¢ wartosci D, mozna przeprowadzi¢ kalibracje miernika.

1. Zamontowaé¢ koto na urzadzeniu. Nacisng¢ FINE+ALU, urzadzenie wyswietli komunikat ruler-”.
Po uptywie 1 sekundy urzadzenie przejdzie do programu kalibracji miernika. W lewym oknie wyswietli sie ,-1-7;
a w prawym oknie warto$¢ uzyskana poprzez miernik.

2. Wyciggnaé miernik i umiesci¢ go na wale giéwnym, a nastepnie nacisng¢ START, aby potwierdzi¢.

T
Q ™
.
Tt
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3. W lewym oknie wyswietli sie ,d16”, uzy¢ przyciskéw O i = aby zmieni¢ warto$¢ d na rzeczywistg
wartos¢ kota. Wyciggngé miernik i przytozyé gtowice do pozycji pomiaru $rednicy kota, a nastepnie nacisng¢ START,
aby potwierdzic.

4. W lewym oknie wyswietli sie ,--0”, ustawi¢ miernik w pozycji 0 cm, a nastepnie nacisngé START, aby potwierdzic.
5. W lewym oknie wyswietli sie ,-15”, ustawi¢ miernik w pozycji 15 cm, a nastepnie nacisng¢ START,
aby potwierdzi¢. Urzadzenie wyswietli komunikat ,End”. Kalibracja miernika zostata zakoriczona.
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14 USTAWIENIA PARAMETROW SYSTEMU

Nacisng¢ FINE + STOP, aby przej$¢ do ustawien parametréw systemu.

1. Ukrywana warto$¢ niewywazenia: uzy¢ przyciskéw i = aby zmodyfikowa¢. Dostepne opcje to:
05, 10, 15. Nacisng¢ ALU, aby zapisac i przej$¢ do nastepnej pozycji. Nacisngé START, aby zapisac i wyjs¢.

2. Ustawienie brzeczyka: uzy¢ przyciskow , aby zmodyfikowa¢. Dostepne opcje to: wh i wyk
Nacisng¢ ALU, aby zapisac i przej$¢ do nastepnej pozycji. Nacisng¢ START, aby zapisac i wyjs¢.

3. Regulacja jasnosci wyswietlacza: uzy¢ przyciskow , aby zmodyfikowaé. Dostepne opcje to: 1 do 6.
Nacisng¢ ALU, aby zapisac¢ i przejs¢ do nastepnej pozycji. Nacisna¢é START, aby zapisac i wyjsc.

4. Przetgcznik kontroli ostony ochronnej: uzy¢ przyciskow , aby zmodyfikowa¢. Dostepne opcje to:
wt. i wyl. Nacisnaé ALU, aby zapisac i przej$¢ do nastepnej pozycji. Nacisngé START, aby zapisac i wyjsc.

5. Przetacznik przedtuzonego miernika: uzy¢ przyciskow N , aby zmodyfikowa¢. Dostepne opcje to:
wi. i wyt. Nacisngé ALU, aby zapisac¢ i przej$¢ do nastepnej pozycji. Nacisng¢ START, aby zapisa¢ i wyjs¢.

Gdy przetgcznik przedtuzonego miernika jest wtgczony, mozna uzywac¢ miernika do wywazania kot motocyklowych.

Lampka kontrolna trybu motocyklowego jest wigczona, a domysinym trybem jest w tym momencie STA.
Wyswietlacz wyglada nastepujgco:
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W celu odréznienia od zwyktego miernika.
Zamontowac¢ przedtuzony miernik w uchwycie i adapter do két motocykli na wale gtdwnym. Zamontowane koto
motocyklowe przedstawiono na ponizszym rysunku. Procedura wywazania jest zgodna z powyzszym rozdziatem 9.

1. Nacisng¢ ABD + , aby przejs¢ do funkcji testowania wyswietlacza, dzwieku i lasera. Nacisng¢ ALU,
aby przejs¢ do nastepnej pozyciji, lub STOP, aby wyjsc.

2. Test czujnika kata miernika: Wyciggng¢ miernik, a wartos¢ po prawej stronie ulegnie zmianie. Nacisng¢ ALU,
aby przejs¢ do nastepnej pozyciji, lub STOP, aby wyjsc.

AnY

3. Test czujnika dlugoéci miernika: Wyciggnaé miernik, a warto$é po prawej stronie ulegnie zmianie. Nacisng¢ ALU,
aby przejs¢ do nastepnej pozyciji, lub STOP, aby wyjsc.

4. Test czujnika nacisku: Nacisna¢ recznie wat gtéwny, a wartosci po obu stronach ulegng zmianie. Nacisng¢ ALU,
aby przejs¢ do nastepnej pozyciji, lub STOP, aby wyjsc.

5. Test ptytki enkodera: Obracaé recznie koto, aby warto$¢ ulegata zmianie. Nacisngé ALU, aby przejs¢
do nastepnej pozycji, lub STOP, aby wyjsé.
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16. LISTA BLEDOW

Nr Przyczyna Rozwigzanie
1 Plytka enkodera uszkodzona. Plytka zasilania | 1. Jesli wat moze sie obracaé, wymieni¢ ptytke
uszkodzona. Silnik uszkodzony. enkodera.
2. Btad 1 wystepuje przy obracajgcym sie wale -
mozliwe uszkodzenie ptytki zasilania lub silnika.
3. Bad 1 wystepuje przy nieobracajgcym sie wale -
mozliwe uszkodzenie ptytki zasilania lub silnika.

2 Nie zamontowano kofa lub pas jest zbyt napiety. Zamontowac koto lub wyregulowacé pas.

3 Zbyt duza warto$¢ niewywazenia. Sprawdzi¢, czy kolo jest dobrze zamontowane
i nic na nim nie ma.

4 Obrét kota w przeciwnym kierunku. Sprawdzi¢ prawidtowe podtgczenie silnika.

5 Nie opuszczono ostony ochronne;j. Wyregulowac jg lub wymieni¢ wytgcznik krancowy.

6 Uzytkownik nacisnat przycisk zatrzymania. Wykona¢ ponownie cykl wywazania.

7 Btad uktadu pamiegci. Wymieni¢ ptytke zasilania.

9 Nie wycofano miernika. Wycofaé miernik i zresetowa¢ maszyne.

10 Drugi etap kalibracji bez ciezarka 100 g. Wykonaé prawidtowg kalibracje.

11 Trzeci etap kalibracji bez ciezarka 100 g od wewnatrz | Wykona¢ prawidtowg kalibracie lub  sprawdzi¢

lub niewtasciwe podtgczenie czujnika. podtaczenie czujnika i wymieni¢ w razie potrzeby.

13 Niewtasciwa dtugos¢ podczas kalibracji miernika. Wykona¢ prawidtowg kalibracje lub  sprawdzi¢
potagczenie przewodow miernika i w razie potrzeby
wymieni¢ ptytke miernika.

14 Niewtasciwy kat podczas kalibracji miernika. Wykona¢ prawidtowg kalibracje lub  sprawdzi¢
potgczenie przewoddw potencjometru miernika i w razie
potrzeby wymieni¢ potencjometr.

15 Niewtasciwy zapis parametru. Wymieni¢ ptytke zasilania.

16 Miernik nie jest w pierwotnym potozeniu po wigczeniu | Umiesci¢ miernik w pierwotnym potozeniu.

maszyny.

17 Wybrano nieodpowiednie ramiona dla ukrytego | Wybraé dwa sgsiadujgce ramiona dla zewnetrznej

ciezarka. pozycji niewywazenia.

18 Uszkodzony ukfad scalony. Wymieni¢ ptytke zasilania.

19 Brakujacy element dysku enkodera. Dopasowac pozycje ptytki enkodera.

20 Uszkodzony ukfad scalony. Wymieni¢ ptytke komputera.

22 Brak sygnatu zerowego dla miernika diugosci. Wymieni¢ ptytke przesuwania miernika.
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17. KONSERWACJA

K OSTRZEZENIE

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku uzywania nieoryginalnych czesci
zamiennych i akcesoriéw.

@ OSTRZEZENIE

Przed wykonywaniem czynnosci regulacyjnych lub konserwacyjnych odtgczy¢ maszyne od zasilania elektrycznego
i upewnic sie, ze wszystkie ruchome czesci zostaty zablokowane.

@ OSTRZEZENIE

Nie demontowac oraz nie modyfikowac zadnej czesci maszyny (z wyjgtkiem interwenciji serwisowych).

K UWAGA

Utrzymywac¢ obszar roboczy w czystosci.

Nigdy nie uzywac sprezonego powietrza i/lub strumieni wody do usuwania brudu lub pozostatosci z maszyny.
Podjg¢ wszystkie mozliwe srodki, aby zapobiec nagromadzaniu sie kurzu oraz jego wznoszeniu podczas
czyszczenia.

Utrzymywaé w czystosci wat wywazarki, nakretke zabezpieczajgcg, stozki centrujgce i flansze. Elementy te
mozna wyczysci¢ za pomocg szczotki uprzednio zamoczonej w nieszkodliwym dla srodowiska rozpuszczalniku.
Ostroznie obchodzi¢ sie ze stozkami i flanszami, aby zapobiec przypadkowemu upuszczeniu, a w konsekwencji
uszkodzeniu, ktére wptywatoby na doktadnos¢ centrowania.

Po uzyciu nalezy umiesci¢ stozki i flansze w miejscu, gdzie bedg odpowiednio chronione przed pytem i brudem.
Wykonywaé procedure kalibracyjng przynajmniej co sze$¢é miesiecy.

SMAROWANIE

Jedynymi obrotowymi czesciami wywazarki sg silnik i wat wywazajgcy. Czesci te muszg by¢ okresowo smarowane
przez operatoréow. Jesli maszyna jest uzywana bardzo czesto, ponad 2 godziny dziennie, nalezy raz w roku
sprawdzi¢ tozysko. Kontrola tozyska moze réwniez by¢ wykonywana corocznie, jesli maszyna jest uzywana mniej
niz 2 godziny dziennie. Podczas testowania nie wolno otwiera¢ tozyska, wiec nalezy wsung¢ srubokret,
aby skontrolowa¢ hatas. Ze wzgledu na funkcje tozyska polegajgcg na zaciskaniu i podpieraniu, nie mozna
wymieniaé¢ ani usuwaé smaru. Ponadto jego predko$¢ nie jest zbyt duza w poréwnaniu do maszyny, wiec nie ma
potrzeby wymiany smaru. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowej pracy tozyska lub hatasu nalezy wymieni¢
tozysko. Jesli nie stwierdzono zmian w dziataniu tozyska, wystarczy wymieni¢ smar. Rozmontowac je, otworzy¢
pierscien uszczelniajgcy, nastepnie wypeti¢ smarem XHP103. Czynnosci te powinny by¢ nadzorowane
przez wykwalifikowany personel, a po wymianie smaru nalezy skalibrowa¢ maszyne. Nieprawidlowa wymiana
smaru wplynie na doktadno$é maszyny. W takim przypadku konieczne jest ponowne zatoZenie pierscienia
uszczelniajgcego oraz ponowne zmontowanie i wyregulowanie.

26



Karta bezpieczenstwa technicznego przy stosowaniu smaru wywazarki do koét

Mobilgrease XHP 103

Klasa konsystencji NLGI 3

Rodzaj zageszczacza Kompleks litowy
Kolor, wyglad Ciemnoniebieski
Penetracja robocza 25°, ASTM D 217, mm/10 235

Temp. kroplenia, [°C], ASTM D 2265 280

Lepkosc oleju bazowego, ASTM D 445, cSt w 40°C 100

Penetracja, zmiana konsystencji, ASMT D 1831, mm/10 10

Aparat czterokulowy, ASTM D 2266, mm 0,5

Aparat czterokulowy, ASTM D 2509, kg 315

Test Timkena, ASTM D 2509, funty 45

Odpornos¢ na utlenianie (bomba oksydacyjna), ASTM D 942, spadek cisnienia po 100 h, kPa 35
Zapobieganie korozji, ASTM D 1743 Spetnia

Test Emcor, ochrona przed korozja, IP 220, wymywanie wodg kwasowg 0

Ochrona przed korozjg, IP 220-mod., wymywanie wodg destylowang 0

Korozja na miedzi, ASTM D 4048 1A

Rozpylanie wody, ASTM D 4049, %wag. 15

Test na wymywanie woda, ASTM D1264, ubytek w 79°C, %wag. 5

ZLOMOWANIE

Jesli maszyna ma byé zeztomowana, nalezy oddzieli¢ wszystkie elementy elektryczne, elektroniczne, plastikowe
oraz zelazne i zutylizowac je oddzielnie, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami lokalnymi.

INFORMACJE SRODOWISKOWE

Jesdli na tabliczce znamionowej maszyny znajduje sie symbol przekreSlonego kosza na $mieCi == |

nalezy zastosowac nastepujgca procedure utylizacji.

Ponizszy produkt moze zawiera¢ substancje niebezpieczne dla $rodowiska i ludzkiego zdrowia w przypadku
niewtadciwego usuwania.

Sprzet elektryczny i elektroniczny nigdy nie powinien by¢ sktadowany na zwyklym, miejskim wysypisku odpadow,
ale powinien by¢ oddzielnie gromadzony dla wiasciwej utylizaciji.

Symbol przekreslonego kosza na Smieci == umieszczony na produkcie i w niniejszej instrukcji przypomina

uzytkownikowi, ze po zakonczeniu okresu uzytkowania produkt musi zosta¢ zutylizowany w odpowiedni sposéb.

W ten sposéb zapobiega sie niebezpiecznym konsekwencjom, jakie moze mieé dla Srodowiska lub zdrowia ludzi
nietypowe postepowanie z substancjami zawartymi w tych produktach lub niewlasciwe wykorzystanie ich czesci.
Pomaga to rowniez w odzyskiwaniu, przetwarzaniu i ponownym wykorzystywaniu materiatdw uzytych w tych
produktach.

Producenci i dystrybutorzy sprzetu elektrycznego i elektronicznego przygotowali w tym celu systemy wiasciwego
gromadzenia i obchodzenia sie z tymi produktami.
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Pod koniec okresu zywotnosci produktu nalezy skontaktowac¢ sie z lokalnym dostawcag w celu uzyskania informac;ji
dotyczacych procedur gromadzenia tych odpadow.

Podczas zakupu tego produktu dystrybutor poinformuje rowniez o mozliwosci bezptatnego zwrotu innego zuzytego
sprzetu, pod warunkiem, ze jest on tego samego typu i ma te same funkcje co zakupiony produkt.

Jakiekolwiek inne usuwanie produktu grozi odpowiedzialnoscig karng na podstawie aktualnych przepiséw prawnych
w kraju, w ktérym produkt jest usuwany.

Zalecane sg dalsze kroki w celu ochrony $rodowiska: przetwarzanie wewnetrznego i zewnetrznego opakowania
produktu i wiasciwe usuwanie zuzytych akumulatoréw (jesli zawarte w produkcie).

Panstwa pomoc jest kluczowa w zmniejszeniu ilosci zasobdéw naturalnych uzywanych do produkcji sprzetu
elektrycznego i elektronicznego, zminimalizowania liczby sktadowisk odpadéw dla starych produktéw i poprawienia
jakosci zycia poprzez zapobieganie uwalnianiu potencjalnie niebezpiecznych substancji do sSrodowiska.

SRODKI PRZECIWPOZAROWE

Zapoznac¢ sie z ponizszg tabela, aby wybraé¢ najbardziej odpowiednig gasnice.

Materiaty suche

Woda TAK

Piana TAK

Proszek TAK*

CO2 TAK*

TAK* Uzywaj wytagcznie, jesli bardziej odpowiednie gasnice nie sg dostepne lub pozar jest niewielki.

Ciecze tatwopalne
Woda NIE

Piana TAK
Proszek TAK

CO2 TAK

Urzadzenia elektryczne
Woda NIE

Piana NIE
Proszek TAK

CO2 TAK

@ Ostrzezenie

Tabela zawiera ogodlne informacje stuzgce uzytkownikom jako wskazéwki. W celu uzyskania szczegotow
dotyczacych zastosowania poszczegolnych gasnic nalezy skontaktowac sie z odpowiednim producentem.
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KARTA GWARANCYINA

Wywazarka Invento VBS 210 / VBS 220E

Typ urzadzenia: CB-916R / CBI16RS Nr SEryjny  ..ccccccceevvcneeeeeeeeeeeeeeeessennnns

1. Firma P.U.P. TIP-TOPOL gwarantuje bezawaryjng prace urzadzenia przez okres 12 miesiecy od dnia
uruchomienia urzadzenia.

2. W okresie gwarancyjnym Gwarant zapewnia bezptatne naprawy sprzetu (usuniecie awarii objetych
gwarancja).

3. Naprawy gwarancyjne beda dokonywane po dostarczeniu urzgdzenia do siedziby TIP-TOPOL w
Pobiedziskach na koszt klienta.

4.  Zobowigzania Uzytkownika:

a. Uzytkownik urzgdzenia zobowigzuje sie do przestrzegania zasad uzytkowania zawartych w
»Instrukcji obstugi” dostarczonej wraz z urzgdzeniem

b. Uzytkownik zobowigzuje sie powiadomi¢ Gwaranta o kazdej awarii powodujgce]j konieczno$é
dokonania naprawy.

c. Uzytkownik moze zgtosi¢ awarie w miejscu zakupu urzadzenia lub w centrali firmy TIPTOPOL w
Pobiedziskach tel. (0****61 8152 200)

d. Wypetniona niniejsza , Karta gwarancyjna” stanowi udokumentowanie prawa do gwarancji i
powinna by¢ przechowywana w miejscu zainstalowania urzadzenia i udostepniana pracownikom serwisu
firmy TIPTOPOL celem wykonywania adnotacji o naprawach i ewentualnych przedtuzeniach czasu gwarancji.

5. Gwarancja wygasa w przypadku gdy:
a) zostaty usuniete numery fabryczne urzadzenia,
b) urzadzenie byto eksploatowane niezgodnie z przeznaczeniem lub w warunkach
i w sposdb inny niz okreslony w instrukcji obstugi
c) Uszkodzenie powstato z winy uzytkownika lub w wyniku zdarzeri losowych
d) bez uzgodnienia z Gwarantem zostato zmienione miejsce zainstalowania
urzadzenie dotyczy to sytuacji kiedy np. urzadzenie zostato wywiezione/odsprzedane

poza obszar kraju
Data sprzedazy i nr faktury (wypetnia sprzedawca) ........cccecvveeceeiiieeeiee e
Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji okreslonymi w niniejszej Karcie. Potwierdzam petng
sprawnos¢ urzadzenia w chwili podpisania Karty Gwarancyjnej oraz fakt przeszkolenia personelu obstugujgcego
urzadzenie.

Pieczatka firmy Data i czytelny podpis uzytkownika
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Adnotacje o naprawach.

L Data

zgtoszenia

Data

naprawy

Wykonane czynnosci naprawcze, wymienione

podzespoty, adnotacje o przedtuzeniu gwarancji

Podpis

serwisanta
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G TIP-TOPOL

Informacje sSrodowiskowe

Dziekujemy Panstwu za wybor naszych produktéw. Jako Firmie, ktérej kwestia ochrona srodowiska nie jest obojetna
prosimy Panstwa o zapoznanie sie z ponizszymi wskazéwkami dotyczgcymi postepowania ze zuzytymi produktami.
m—
Jesli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza , stosowac nalezy ponizsza

procedure usuwania

Produkt ten moze zawierac substancje niebezpieczne dla srodowiska lub dla zdrowia jesli nie zostang odpowiednio
usuniete. Niniejsze informacje podane sg po to, aby zapobiec uwolnieniu niebezpiecznych substancji do sSrodowiska.
Elementdw elektrycznych i elektronicznych nigdy nie wolno wyrzucaé do kubtéw z odpadami komunalnymi. Caty sprzet
nalezy utylizowac¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w miejscu zainstalowania. Dzieki takiemu postepowaniu mozna

unikng¢ groznych konsekwencji dla Srodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie produktu w inny sposdéb niz opisany powyzej
bedzie karane. Zalecane jest réwniez segregowanie innych odpadow: recykling zewnetrznego i wewnetrznego opakowania
produktu oraz zuzytych baterii i akumulatoréw (jesli produkt takich wymaga). Paristwa pomoc jest bardzo wazna, aby
zmniejszy¢ ilo$¢ surowcdw potrzebnych do produkcji sprzetu, zminimalizowac wykorzystanie wysypisk $mieci oraz poprawic

jakos$¢ zycia zmniejszajgc ilo$¢ potencjalnie groznych substancji w srodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z o.0. 62-010 Pobiedziska ul.

Kostrzynska 33 www.sklep.tiptopol.pl
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