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PRZEDMOWA

OSTRZEZENIE

Okres gwarancji wynosi jeden rok pod warunkiem, ze maszyna, w tym system operacyjny, narzedzia i
akcesoria sg uzywane prawidtowo i/lub bez uszkodzen. W tym okresie producent dokona naprawy lub
wymiany odestanych czesci lub samej maszyny, pokrywajgc koszty, ale nie uznajgc odpowiedzialnosci
za normalne zuzycie, nieprawidtowe uzytkowanie Ilub transport czy nieprzestrzeganie zasad
konserwacji. Producent nie bedzie informowat klienta o zadnych usprawnieniach produktéw ani
modernizacjach linii produkcyjnej.

WPROWADZENIE
Celem niniejszej instrukcji jest przekazanie wtascicielowi i operatorowi tej maszyny zestawu

praktycznych i bezpiecznych instrukcji dotyczgcych uzytkowania i konserwacji wywazarki.

Jesli instrukcje te beda doktadnie przestrzegane, urzgdzenie zapewni odpowiedni poziom sprawnosci i
zywotnosci.

Ponizsze akapity okreslajg poziomy zagrozenia zwigzane z maszyna.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO: Odnosi sie do bezposrednich zagrozen zwigzanych z ryzykiem powaiznych

obrazen ciata lub Smierci.

A\ OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE: Zagrozenia lub niebezpieczne procedury, ktére moga spowodowaé powazne obrazenia
ciata lub smier¢.

A\ UWAGA

UWAGA: Zagrozenia lub niebezpieczne procedury, ktére mogg doprowadzi¢ do lekkich obrazen lub

uszkodzenia mienia.

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny nalezy doktadnie zapoznad sie z niniejszymi instrukcjami.
Przechowywaé niniejszg instrukcje oraz wszystkie dostarczone materiaty ilustracyjne w teczce w
poblizu miejsca pracy, tak aby operatorzy maszyny mogli w kazdej chwili zapoznac sie z dokumentacja.

Niniejsza instrukcja dotyczy wytgcznie maszyny o modelu i numerze seryjnym wskazanych
na przymocowanej do niej tabliczce znamionowe;j.



A UWAGA

.n' Zapoznac sie 2 catg instrukcjg

przed montaiem, instalacjg, obstugg

lub serwisowaniem tego sprzetu.

Nalezy zawsze przestrzegac instrukcji i informacji zawartych w niniejszym podreczniku: operator bedzie
ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za wszelkie dziatania, ktére nie zostaty wyraznie opisane i dopuszczone.

Niektére ilustracje zamieszczone w niniejszej instrukcji zostaty utworzone ze zdje¢ prototypow:
maszyny wprowadzone do standardowej produkcji mogg rézni¢ sie kilkoma szczegdtami. Zawarte
instrukcje majg stuzy¢ pomocga personelowi z podstawowymi umiejetnosciami technicznymi. Z tego
powodu opis kazdej czynnosci zostat skrocony poprzez pominiecie szczegdtowych instrukcji, na
przyktad zwigzanych z poluzowaniem lub dokreceniem urzadzen mocujgcych. Czynnosci przy maszynie
mogg wykonywaé wytgcznie osoby odpowiednio wykwalifikowane lub posiadajgce odpowiednie
doswiadczenie. W razie potrzeby nalezy skontaktowa¢ sie z autoryzowanym centrum serwisowym w
celu uzyskania pomocy.

INSTALACJA

A\ OSTRZEZENIE

Zachowaé szczegdlng ostrozno$s¢ podczas rozpakowywania, montowania, podnoszenia

oraz instalowania maszyny, jak przedstawiono ponizej.
Niestosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowad uszkodzenie maszyny i narazenie operatora na
niebezpieczenstwo.

Usungé¢ oryginalne materialy opakowaniowe po ustawieniu maszyny w sposdb okreslony
na opakowaniu.

A\ OSTRZEZENIE

Podczas wyboru pozycji montazowej nalezy przestrzegaé obowigzujacych przepiséw dotyczacych

bezpieczeristwa pracy.

W szczegdlnosci maszyna moze byc¢ instalowana i uzywana wytgcznie w srodowisku chronionym, gdzie
nie wystepuje ryzyko wycieku cieczy.

WAZNE: Dla prawidtowej i bezpiecznej obstugi maszyny poziom os$wietlenia w miejscu uzytkowania
musi wynosi¢ co najmniej 300 lukséw.

Warunki otoczenia muszg by¢ zgodne z ponizszymi wymaganiami:
— wilgotnos¢ wzgledna w zakresie 30% do 80% (bez kondensacji).
— temperatura powietrza w zakresie 0° do +50°C.



A\ OSTRZEZENIE

Podtoze musi by¢ odpowiednio mocne, aby utrzymac urzadzenie oraz jego maksymalne dopuszczalne
obcigzenie.

A\ OSTRZEZENIE

Maszyny nie wolno obstugiwac¢ w atmosferach potencjalnie wybuchowych.

PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

A\ OSTRZEZENIE

Niestosowanie sie do instrukcji i ostrzezen o niebezpieczenstwie moze spowodowaé powazine
obrazenia operatora lub innych oséb.

Nie nalezy obstugiwa¢ maszyny przed doktadnym zapoznaniem sie z wszystkimi ostrzezeniami
zawartymi w niniejszym dokumencie.

Prawidtowe uzytkowanie tej maszyny wymaga wykwalifikowanego i upowaznionego operatora.
Operator musi rozumieé pisemne instrukcje producenta, by¢ odpowiednio przeszkolony i zaznajomiony
z procedurami i przepisami bezpieczenstwa. Operatorom zabrania sie korzystania z maszyny pod
wptywem alkoholu lub srodkédw odurzajacych, ktére mogtyby wptyngé na ich sprawnosé fizyczng i
umystowa.

Kluczowe s3 nastepujgce warunki:
przeczytanie i zrozumienie informacji oraz instrukcji zawartych w niniejszym dokumencie.
posiadanie gruntownej wiedzy na temat funkcji i charakterystyki maszyny.
utrzymywanie nieupowaznionych oséb z dala od obszaru roboczego.
upewnienie sie, ze maszyna zostata zamontowana zgodnie z wszystkimi obowigzujgcymi normami i przepisami.
upewnienie sie, ze wszyscy operatorzy maszyny zostali stosownie przeszkoleni, aby uzywa¢ maszyne poprawnie i
bezpiecznie, oraz ze sg oni odpowiednio nadzorowani podczas pracy.
niedotykanie przewoddw zasilajgcych oraz wnetrza silnikdw elektrycznych i innego sprzetu elektrycznego przed
upewnieniem sie, ze zostat on odfaczony od zasilania.
doktadne przeczytanie niniejszej instrukcji i przyswojenie informacji o wtasciwym i bezpiecznym uzywaniu maszyny.
przechowywanie niniejszej instrukcji uzytkownika w tatwo dostepnym miejscu i zagladanie do niej w celu zasiegniecia
porady.

A\ OSTRZEZENIE

Nie wolno demontowaé oraz niszczy¢ naklejek NIEBEZPIECZENSTWO, OSTROZNIE, PRZESTROGA i
UWAGA. Wymieni¢ wszystkie nieczytelne lub brakujgce etykiety. W przypadku zerwania lub
uszkodzenia etykiet mozna je uzyskac od najblizszego sprzedawcy.

Podczas uzytkowania i serwisowania maszyny nalezy przestrzega¢ ujednoliconych przepisdw dotyczgcych zapobiegania
wypadkom podczas pracy z maszynami wysokonapieciowymi i rotacyjnymi.

Wszelkie nieupowaznione zmiany lub modyfikacje dokonane w maszynie automatycznie zwalniajg producenta z
odpowiedzialnosci w przypadku uszkodzen lub wypadkdéw wynikajgcych z tych zmian lub modyfikacji.
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A\ OSTRZEZENIE

UZYWAC REKAWIC OCHRONNYCH

ZAPOZNAC SIE Z INSTRUKCJA OBStUGI

UZYWAC OKULAROW OCHRONNYCH

WYLACZYC ZASILANIE ELEKTRYCZNE PODCZAS KONSERWACII

Znaczenie etykiet (w tym etykiety ostrzegawczej)
Symbol btyskawicy: Ta etykieta znajdujaca sie z tytu maszyny wskazuje miejsce podtaczenia kabla
zasilajgcego i ostrzega uzytkownika, aby zachowat ostroznosé.

Ostrzezenie o obrotowe]j czesci maszyny

Ta etykieta znajdujaca sie obok watu wywazarki przypomina uzytkownikowi, ze jest to czes¢ obrotowa,
ktdra stanowi zagrozenie i nie nalezy jej dotykac rekoma. Strzatka wskazuje kierunek obrotu.

Symbol uziemienia Ta etykieta znajdujgca sie w lewej tylnej czesci
maszyny wskazuje miejsce podtgczenia przewodu uziemiajgcego.

SCHEMAT ROZMIESZCZENIA ETYKIET




Tabliczka znamionowa

[

C€
wodel: [ | Serial Mo.i [ |
¥oltage:[ | Freogueoep: [ |

Poase: ] foput Power: [
Correon: [ Weigon [ 1Bk

Oate of Maoufacture; | |

Uwaga: Ponizsze informacje pochodzg z tabliczki znamionowe;.
Tabliczka znajduje sie posrodku (w gérnej czesci) tylnej sciany maszyny. Znaczenie poszczegdlnych
fragmentdéw znajduje sie ponizej:

CB

Z ostong
Model
> Wywazarka komputerowa

B. Certyfikat CE

Oznaczenie to wskazuje, ze dla danego modelu maszyny uzyskano
certyfikat CE.

C. Numer seryjny Pierwsze 3 cyfry s skréconym oznaczeniem modelu. Srodkowe 4 cyfry to data
produkgcji, a ostatnie 4 cyfry to firmowy numer serii produktu.

D. Dane znajdujace sie powyzej poziomej kreski to nazwa i adres producenta, natomiast dane pod
kreska to nie tylko parametry elektryczne, takie jak napiecie, czestotliwos¢, moc, liczba faz i natezenie
pradu przy petnym obcigzeniu, ale réwniez waga i data produkcji maszyny.

Jesli w modelu maszyny znajduje sie oznaczenie B, maszyna jest wyposazona w ostone ochronng. W
przypadku braku oznaczenia B maszyna nie jest wyposazona w ostone ochronng.

MONTAZ | OBSLUGA

Przed montazem i uzytkowaniem wywazarki nalezy doktadnie zapoznac sie z niniejszymi instrukcjami.
Niniejszy podrecznik nalezy zawsze przechowywac w zasiegu uzytkownika. Upewnic sie, ze wszyscy
operatorzy zapoznali sie z nim, aby zagwarantowaé najlepsze dziatanie maszyny, a tym samym
bezpieczenstwo.

MONTAZ OS£ONY OCHRONNEJ

Przedstawiono na dalszych stronach.

MONTAZ WALU GLOWNEGO



MONTAZ WALU: Przed montazem uzy¢ alkoholu etylowego i sprezonego powietrza w celu oczyszczenia
centralnego otworu watu i elementu tgczacego. Uzyc klucza i sSruby, aby zamocowac gwintowany watek
na wale wywazarki (rys.2).

Rys. 2

PODLACZENIE ELEKTRYCZNE | UZIEMIENIE

Zgodnie z etykietg na potaczeniu kabla zasilajgcego i korpusu maszyny gniazdo musi by¢ uziemione
niezawodnym przewodem uziemiajgcym.

Wszystkie podtaczenia urzadzen elektrycznych musza by¢ wykonane przez wykwalifikowany personel.
Przed instalacjg sprawdzic, czy siec zasilajgca jest zgodna z parametrami technicznymi oznaczonymi na
tabliczce znamionowej maszyny. Okablowanie urzgdzenia musi zawiera¢ bezpiecznik i niezawodne
uziemienie. Na linii zasilajgcej nalezy zainstalowaé wytgcznik réznicowoprgdowy. Jesli napiecie w
miejscu instalacji jest niestabilne, zaleca sie zastosowanie stabilizatora.

4\ | A OSTRZEZENIE

Wszelkie podtaczenia elektryczne w  warsztacie powinny by¢é wykonywane wylfacznie

przez wykwalifikowany personel techniczny i zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Podtaczenie elektryczne musi by¢ zgodne z ponizszymi wytycznymi:
e Moc podana na tabliczce znamionowej maszyny.
e Spadek napiecia nie moze przekracza¢ 4% napiecia znamionowego podanego na tabliczce znamionowej przy petnym
obcigzeniu (10% przy rozruchu).
— Operatorzy musza:
e Zainstalowa¢ wtyczke.
e Zainstalowa¢ wytgcznik automatyczny 30 mA.
e Zainstalowaé bezpiecznik kabla zasilajgcego.
e Zapewnic skuteczne podtgczenie elektryczne warsztatu do uziemienia.
— Zapobiega¢ nieuprawnionej obstudze i wycigga¢ wtyczke w okresach przestoju maszyny, aby wydtuzy¢ jej zywotnosc.
— Jesli maszyna jest podtgczona do zasilania bezposrednio przez tablice zasilajgca, a nie przez wtyczke, nalezy korzystac z
ustug wykwalifikowanego personelu.

A\ OSTRZEZENIE
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Do poprawnego dziatania niezbedne jest prawidtowe uziemienie. Nie podtgcza¢ maszyny do przewodu
pneumatycznego, wodnego, telefonicznego ani innych nieodpowiednich przedmiotdow.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SPECYFIKACJA

—  komputer wysokiej klasy cechujgcy sie wysokim poziomem sztucznej inteligencji i duzg trwatoscia

— mechaniczny wat gtdéwny z precyzyjnym tozyskiem o wysokiej odpornosci na zuzycie i niskim poziomie hatasu
—  przycisk STOP umozliwiajacy zatrzymanie awaryjne

— catkowicie automatyczna ocena wywazenia dynamicznego/statycznego

— 3 tryby wywazania obreczy aluminiowych i 1 tryb dla kot motocyklowych

— samokalibracja i catkowicie automatyczna diagnostyka problemow

10



PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE

— napiecie znamionowe 220V / 110 V (do wyboru) 50/60 Hz, 380 VV / 50 Hz / 1 faza
— moc 250 W

—  predkosc 7 s (przy wadze kota okoto 20 kg)

— dokfadnos¢ t1 g

— poziom hatasu <69 dB

— $rednica obreczy 10"-24"

— maks. waga kota 65 kg

— szeroko$¢ obreczy 1,5"-20"

— maks. srednica kota 44 cale

Instrukcje specjalne:

Zasieg watu gtéwnego jest ograniczony, wiec odlegtos¢ od flanszy do zewnetrznej krawedzi kota
powinna by¢ mniejsza niz 170 mm, jak przedstawiono na rysunku. Ten warunek umozliwia prawidtowe
dziatanie.

Odlegfose
od flanszy
do zewnetrznej
krawedzi kota

ZASADA DZIALANIA

Czujnik analizuje sygnat niewywazenia i wysyta go do zacisku mikroprocesora za po$rednictwem
przetwornika analogowo-cyfrowego. Procesor oblicza wartos¢ niewywazenia poprzez analize sygnatu
niewywazenia i sygnatu katowego watu gtéwnego.

INSTALACJA | TRANSPORT

TRANSPORT

— Ustawia¢, przemieszczac i sktadowac maszyne zgodnie ze wskazéwkami na opakowaniu.
—  Srodowisko sktadowania: wilgotnoé¢ wzgledna 20-95%, temperatura -10°C - +60°C.
— Podczas transportu i uzytkowania maszyny nie pocigga¢ watu obrotowego, poniewaz spowoduje to trwate uszkodzenie.

A\ OSTRZEZENIE

Nie podnosi¢ urzadzenia w zadnym innym ustawieniu.

4.1.1 Po upewnieniu sie, ze opakowanie maszyny jest w nienaruszonym stanie mozna przemiescic
wywazarke do miejsca instalacji (rys. 3). Miejsce instalacji powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania.
Temperatura otoczenia 0-50°C i wilgotnos¢ wzgledna <85%. Miejsce instalacji zgodne z rys. 4.
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Rys. 4
4.1.2 Zdja¢ gorng pokrywe kartonu i sprawdzi¢, czy zamodwiona wywazarka, czesci zamienne oraz

dokumentacja sg zgodne z listg pakowa. W razie pytan skontaktowac sie ze sprzedawca.
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Materiaty opakowaniowe, takie jak plastik, PBV, gwozdzie, $ruby, elementy drewniane i opakowania
kartonowe, nalezy umiesci¢ w pojemnikach na odpady w celu przetworzenia zgodnie z lokalnymi
przepisami.

INSTALACJA

Usunac srube potaczeniowg. Wywazarke postawi¢ na ptaskim i twardym podtozu. Nalezy umiescié jgw
pomieszczeniu zamknietym, aby nie byta narazona na dtugotrwate dziatanie promieni stonecznych i
wilgoci.

BEZPIECZENSTWO | ZAPOBIEGANIE WYPADKOM

5.1.1 Przed obstugg nalezy zapoznac sie ze wszystkimi etykietami ostrzegawczymi oraz instrukcja.
Postepowanie niezgodne z instrukcjami bezpieczenstwa moze spowodowac obrazenia operatoréw i
0s6b postronnych.

5.1.2 Utrzymywa¢ dionie i inne czesci ciata z dala od potencjalnie niebezpiecznych miejsc. Przed
uruchomieniem maszyny nalezy jg sprawdzi¢ pod katem wystepowania uszkodzen. W przypadku
pekniec lub uszkodzen nie wolno uzywac maszyny.

5.1.3 W awaryjnych sytuacjach, jesli koto nie jest unieruchomione, nalezy nacisng¢ przycisk ,STOP”,
aby zatrzymaé obrét kota. W celu zapewnienia bezpieczerstwa operatorow nalezy zamocowac
wytrzymatg ostone ochronng, ktéra w razie potrzeby skieruje koto ku ziemi, zapobiegajac jego
odrzutowi w innym kierunku.

5.1.4 Przed wywazeniem operatorzy powinni sprawdzi¢ wszystkie opony i kofa w celu wykrycia
ewentualnych usterek. Nie pracowac przy oponach i kotach, w ktérych wystepujg usterki.

5.1.5 Nie przekracza¢ dopuszczalnego udzwigu wywazarki i nie prébowac¢ wywazaé kot o wiekszych
rozmiarach niz okreslono.

5.1.6 Stosowac odpowiednig odziez, w tym odpowiedni stréj ochronny, taki jak rekawice, okulary i
kombinezon roboczy. Nie nosi¢ krawatéw, dtugich wtosdw czy luznych ubran. Operatorzy powinni staé
obok maszyny podczas jej obstugi. Chronié przed nieupowaznionym personelem.

5.1.7 Przed wywazaniem sprawdzi¢ odpowiednie zamocowanie kotfa. Przed rozpoczeciem ruchu
obrotowego upewni¢ sie, ze nakretka zostata dokrecona przynajmniej 4 obrotami na gwintowanym
watku, a mocowanie do watu gtéwnego jest solidne.

OGOLNE WARUNKI UZYTKOWANIA

A\ OSTRZEZENIE

Wywazarki do két opisane w niniejszej instrukcji mogg by¢ uzywane wytgcznie do pomiaru wielkosci i

pozycji niewywazenia kot pojazdéw w zakresie opisanym w rozdziale ,Specyfikacja techniczna”.
Modele wyposazone w silniki muszg ponadto posiadaé odpowiednig ostone.

A\ OSTRZEZENIE
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Jakiekolwiek inne uzycie niz opisano w niniejszym dokumencie jest uwazane za nieodpowiednie i
nierozwazne.

A\ UWAGA

Nie wolno uruchamia¢ maszyny bez elementéw blokujgcych koto.

A\ OSTRZEZENIE

Ostona ma stuzy¢ bezpieczeristwu i zapobieganiu wypadkom.

A\ UWAGA

Nie czysci¢ maszyny oraz zamontowanych na niej két za pomoca sprezonego powietrza lub strumieni

wody pod ci$nieniem.

Poznaj swojg maszyne. Najlepszym sposobem na zapobiezenie wypadkom i uzyskanie najlepszej
wydajnosci maszyny jest upewnienie sie, ze wszyscy operatorzy znaj3 jej sposéb dziatania.

A\ OSTRZEZENIE

Nalezy pozna¢ rozmieszczenie i dziatanie wszystkich kontroleréw.

A\ OSTRZEZENIE

Doktadnie sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich kontroleréw maszyny.

A\ OSTRZEZENIE

Maszyna musi by¢ prawidtowo zainstalowana i obstugiwana oraz regularnie serwisowana w celu

zapobiezenia wypadkom i obrazeniom.

KONFIGURACJA | UZYTKOWANIE

KONFIGURACJA
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1. Kabel zasilajacy z wtyczka 8. Ostona

2. Panel boczny 9. Nakretka szybkomocujaca
3. Sprezyna powrotna 10. Wat wywazajacy

4. Wtiacznik gtowny 11. Korpus

5. Miernik 12. Wiacznik zasilania

6. Panel sterowania 13. Uchwyt na stozki

7. Taca na ciezarki

WYSWIETLACZ | PANEL STEROWANIA
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COMPUTER BALANCER
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1. W trybie wprowadzania parametrow sg to przyciski wprowadzania odlegtosci
kota do wywazarki. Ustawiong wartos¢ Dis mozna zmieni¢, naciskajac przycisk
gbra/dot.

2. W trybie wprowadzania parametréw sg to przyciski wprowadzania szerokosci
obreczy. Ustawiong warto$¢ Br mozna zmienic, naciskajgc przycisk géra/dét.

3. W trybie wprowadzania parametréw sg to przyciski wprowadzania srednicy
obreczy. Ustawiong wartos¢ Dia mozna zmienié, naciskajgc przycisk gora/dét.

roam

4. Przycisk duzej doktadnosci wywazania: Gdy wyswietlacz wskazuje t Y4

nacisniecie tego przycisku powoduje wyswietlenie wartosci niewywazenia
resztkowego (ponizej 5 g).

5. Przycisk konwersji jednostek niewywazenia.

6. Przyciski wyboru trybu wywazania.

7. Przycisk funkcyjny i przycisk potwierdzania

8. Przycisk zatrzymania awaryjnego

9. Przycisk START
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INNER

10. Wyswietlanie niewywazenia po stronie wewnetrznej oraz parametru kota

OUTER

11. Wyswietlanie niewywazenia po stronie zewnetrznej oraz parametru kofa

] 12. Lampki pozycji niewywazenia
E B
/-
. . . . . 13. Lampki trybow wywazania
STA/DYN MOT ALU1 ALUZ2 ALUS3
PODSTAWOWA OBSLUGA

6.3.1 Uzy¢ wiacznika gtdwnego po lewej stronie maszyny, na wysSwietlaczu pojawi sie
{588-{ 106/ > {(LERMC. /93 | 3 nastepnie { OH O (w trybie uncji: {S.SEHS.LTIE)_

6.3.2 MONTAZ KOtA

Przygotowanie przed testowaniem: Oczysci¢ koto z kurzu i btota, a takze sprawdzi¢, czy na powierzchni
opony nie znajdujg sie ciata obce, takie jak elementy metalowe lub kamienie. Ponadto sprawdzi¢, czy
ci$nienie powietrza w oponie jest zgodne z zalecang wartoscig. Sprawdzi¢ obrecz wraz z otworem
montazowym pod katem odksztatcen.

Sprawdzi¢, czy w oponie nie ma zadnych ciat obcych. Zdjgé pierwotne ciezarki.

Metody montazu kota: Stozek po wewnetrznej stronie, stozek po zewnetrznej stronie i metoda z
uzyciem flanszy w przypadku srednich i duzych két. Wybdér metody zalezny jest od réznych warunkow.

6.3.2.1 POZYCJONOWANIE MALYCH KOt SAMOCHODOWYCH METODA STANDARDOWA
Standardowa metoda: Charakteryzuje sie prostg i szybkg obstugg. Gtéwnie nadaje sie do zwyktych
obreczy stalowych i obreczy aluminiowych z matym odksztatceniem.
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Wat gtéwny > koto (powierzchnia montazowa obreczy od wewnatrz) = stozek = nakretka
szybkomocujgca

6.3.2.2 W przypadku odksztatcen zewnetrznej strony kota nalezy zastosowal¢ te metode
pozycjonowania, aby zagwarantowac¢ doktadne ustawienie otworu obreczy stalowej wzgledem watu
gtdwnego. Metoda odpowiednia do obreczy stalowych, a szczegélnie grubych obreczy aluminiowych.

Wat gtéwny > sprezyna > odpowiedni stozek = koto > element dystansowy > nakretka
szybkomocujgca

6.3.2.3 POZYCJONOWANIE PRZY UZYCIU FLANSZY (OPCJA)
Nadaje sie do montazu duzych két.

Wat gtéwny - flansza (zamocowana na wale) = koto = stozek = nakretka szybkomocujaca

UWAGA: Wybrany stozek powinien odpowiadaé centralnemu otworowi obreczy. Nalezy zwrdcié

uwage na kierunek jego montazu. W przeciwnym razie spowoduje to niedoktadny pomiar.

WPROWADZANIE WARTOSCI

ﬁ% Dia



6.4.1 Wprowadzanie wartosci DIS (odlegtosc)

Dis+ '+ Dis- |

Wysung¢ miernik do pozycji wewnetrznej i za pomocg przyciskéw wprowadzi¢ wartos$é

Dis na ekran. W tym momencie na wyswietlaczu pojawi sie {Gfal: &¥XI. Domysélna jednostka to
milimetry.

6.4.2 Wprowadzanie wartosci Br (szeroko$¢ obreczy)

Uzy¢ cyrkla do pomiaru szerokosci obreczy, nacisngé przycisk s+ s~ , aby wprowadzi¢ wartos¢ Br

na ekran. W tym momencie na wyswietlaczu pojawi sie (8% % {XX%. Domyslna jednostka to cale.

6.4.3 Wprowadzanie wartosci Dia (Srednica obreczy)

Po okresleniu srednicy obreczy nacisngc przycisk =ous bia- aby wprowadzi¢ wartosé Dia na ekran. W

tym momencie na wyswietlaczu pojawi sie ¥ J: (XXX Domyslna jednostka to milimetry.

6.4.4 KONWERSJA JEDNOSTEK

(1) Konwersja jednostek szerokosci obreczy z cali na mm:
Standardowo wartos¢ Br wyswietla sie w calach. Gdy konieczne jest wyswietlanie wartosci

w milimetrach, uzycie przycisku n spowoduje zmiane jednostek z cali na mm.

(2) Konwersja jednostek srednicy obreczy z cali na mm:
Standardowo wartos¢ Dia wyswietla sie w calach. Gdy konieczne jest wyswietlanie wartosci

w milimetrach, uzycie przycisku u spowoduje zmiane jednostek z cali na mm.
Po konwersji wartosci szerokosci i S$rednicy obreczy wyswietlajg sie w milimetrach,
jednak po wytgczeniu i ponownym wigczeniu wywazarki jednostkg nadal bedg cale.

(3) Konwersja jednostek z gramdw na uncje.
Standardowo wartos¢ niewywazenia wyswietla sie w gramach (g). Gdy chcemy wyswietla¢ wartosci w
uncjach (oz), mozna dokonaé konwersji g/oz. Warto$¢ niewywazenia wyswietla sie w gramach (g).

Nacisniecie przycisku a spowoduje konwersje jednostek z gramdéw na uncje.
6.4.5 Po nacisnieciu przycisku START wywazarka rozpoczyna prace. Kilka sekund pdzniej maszyna

automatycznie sie zatrzymuje. Wywazarka moze rowniez rozpoczaé dziatanie po opuszczeniu ostony
ochronnej, co mozna ustawi¢ w programie.

6.4.6 WYSWIETLANIE WARTOSCI NIEWYWAZENIA
Po zakonczeniu ruchu obrotowego na wyswietlaczu pojawi sie warto$é niewywazenia po wewnetrznej

INNER ouTHR

i zewnetrznej E stronie obreczy. Rekg wprawic koto w ruch. Kiedy wszystkie lampki
pozycji sie zaswiecq dla strony wewnetrznej i zewnetrznej, wskazane zostanie potozenie ciezarka.
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6.4.7 Obracac¢ koto. Gdy zaswiecq sie wszystkie lampki pozycji po lewej stronie, najwyzsze potozenie
jest punktem niewywazenia wewnetrznego, a gdy zaswiecg sie wszystkie lampki pozycji po prawe;j
stronie, najwyzsze potozenie jest punktem niewywazenia zewnetrznego.

6.4.8 Umiesci¢ odpowiedni ciezarek w miejscu niewywazenia i ponownie rozpoczgc test, do momentu
wywazenia kota.

A UWAGA

1. Podczas rozpoczynania pracy maszyny nalezy rekg wprawi¢ koto w ruch (zwtaszcza koto o stosunkowo duzych wymiarach),

aby pomédc w rozpoczeciu ruchu obrotowego i wydtuzy¢ zywotnosc silnika.

2. Sprawdzié, czy nie ma btedéw w wymiarach. Sprawdzi¢, czy metody wywazania odpowiadajg konfiguracji obreczy i wybraé
te, ktéra zapewni najtatwiejsze wywazanie.

3. Sprawdzi¢ odpowiednie dociggniecie nakretki szybkomocujace;.
Po zakoriczeniu wywazania nalezy zdja¢ koto. Nalezy obchodzic sie z nim delikatnie i unikaé¢ uderzania w wat gtéwny.

5. Podczas nabijania ciezarka. Uzy¢ mtotka do zamocowania ciezarka na obreczy bez uzycia nadmiernej sity. Nie uderzaé
mocno w wat gtéwny, aby nie uszkodzi¢ czujnika. Miejsce umieszczenia ciezarka powinno by¢ oczyszczone ze smaru i
suche.

WYSWIETLANIE WARTOSCI NIEWYWAZENIA RESZTKOWEGO

Minimalna wartos¢ standardowego ciezarka wynosi 5 g, wiec jesli uzywany ciezarek jest mniejszy niz 5
g, wywazarka kota nie wyswietli wartosci, a jedynie stan ,00”. W celu wyswietlenia wartosci

niewywazenia resztkowego nalezy nacisng¢ przycisk m, a na wyswietlaczu natychmiast pojawi sie
warto$¢ niewywazenia wewnetrznego lub zewnetrznego mniejsza niz 5 g. Maksymalna wartos¢
niewywazenia resztkowego wynosi 4 g.

WYBOR TRYBU WYWAZANIA
]
Nacisng¢ odpowiedni przycisk , aby wybra¢ tryb wywazania.

Jesli nie S$wiecg sie zadne lampki, oznacza to, ze wybrany zostat tryb dynamiczny.
a—._j- DYNAMICZNY - umieszczanie ciezarka po obu stronach obreczy (test
wywazenia dynamicznego po uruchomieniu).
STATYCZNY — umieszczanie ciezarka w srodku.

MOTOCYKL — opcja dla két motocykli.

Do wywazania kot motocyklowych wymagany jest adapter MJ-Il (opcja). Za pomocg wysuwanego
miernika dokona¢ odczytu wartosci Dis, Br, Dia. Wprowadzi¢ zmierzone wartosci w pola Dis, Br i Dia.
Metoda wprowadzania jest podobna do metody dla parametréow két samochodowych.
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—

ALU1 — do wywazania obreczy aluminiowych. Umieszczanie ciezarkédw na ramionach
obreczy.

ALU1

Dis1=Dis+ 3/4”
Dis2=Dis+Br—3/4”
Dia 1=Dia—1"
Dia2=Dia—1"

- ALU2 — do obreczy aluminiowych, wewnetrzny ukryty ciezarek

ALU2
Dis1=Dis+3/4"

Dis2= od punktu 0 do zewnetrznego punktu flanszy—1/2"
Dial=Dia—1"
Dia2=Dia—2 1/2”
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-: ALU3 — miejsce umieszczenia ciezarka wewnetrznego i zewnetrznego takie jak dla ALU2.

fioiss
I5)

T ‘ =
I 1/4..
ALU3
Dis1=Dis
Dis2= od punktu 0 do zewnetrznego punktu flanszy—1/2"
Dial=Dia

Dia2=Dia—2 1/2”

DODATKOWE WYJASNIENIE

Po wtaczeniu ukazane sg standardowe ustawienia trybu wywazania dynamicznego. Wybierajac tryb
ALU i konfiguracje dla obreczy aluminiowych, ktéra jest podobna do powyziszych standardowych
trybéw ALU1/ALU2/ALU3, mozliwe jest uzyskanie wzglednie precyzyjnego wywazenia. Jesli przekréj
kota jest podobny do przedstawionego w programie, nalezy dokona¢ regulacji potozenia i wagi ciezarka.
Ogdlnie ujmujac, 1-2 cykle regulacji moga da¢ wzglednie zadowalajgcy efekt wywazenia.

USTAWIENIA PROGRAMU

WPROWADZENIE DO FUNKCJI PROGRAMU

-p- (ustawienia ostony ochronnej)

Nacisng¢ przycisk -, aby przejs¢ do menu ustawien programu, a nastepnie nacisngé przycisk
-, aby potwierdzi¢. Uzy¢ przyciskow Pis+'+ DPis--+ w celu wigczenia/wytgczenia funkcji ostony
ochronnej. Nastepnie nacisng¢ przycisk -, aby powrdcic¢ do wyzszego poziomu menu.

SP (ustawienia funkcji sterowania ostong ochronng)

Uzy¢ przyciskow Ppist'+ Dis-+ = aby wybra¢. Nacisngé przycisk -, aby potwierdzi¢ wejscie.
Ustawienia jak powyzej.

APP (ustawienia jednostki wywazania) — Mozna skonfigurowaé na 1 g oraz 5 g. Ustawienia jak powyze;.
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BIP (ustawienia sygnatu diwiekowego) — Umozliwia wtgczenie/wytgczenie sygnatu diwiekowego.
Ustawienia jak powyzej.

SET UP — Nacisng¢ -, aby wiaczy¢ ustawienia funkcji specjalnych.

IN TES (test czujnika) — Test fotokomarki i czujnika STA/DYN.

Kolejne menu: Uzy¢ przyciskéw Dist+ Dis-—  aby wybra¢ AW =&AL | Funkcja ta

jest wykorzystywana, gdy urzadzenie nie bylo uzywane przez dtuiszy czas lub wywazanie nie jest
doktadne.

Ustawienia programu samokalibracji: Nacisngc -, aby uruchomié program, a nastepnie nacisng¢

- w celu potwierdzenia. Na wyswietlaczu pojawi sie ,,ADD -0". Nacisng¢ przycisk START, aby
rozpoczac¢ test. Po uruchomieniu na wyswietlaczu pojawi sie ,,ADD -100”, obrdcié¢ opone, az zaswiecy
sie wszystkie lampki pozycji niewywazenia. Zamocowac na kole ciezarek 100 g w pozycji godziny 12.
Ponownie uruchomi¢ maszyne, aby zrealizowa¢ funkcje samokalibracji. Skrécong metodg
uruchomienia programu samokalibracji jest nacisniecie i przytrzymanie przez 5 sekund przycisku

m i wybranie ,ADD -0”".

Schemat operacyjny wyglada nastepujaco:

__NESTLL
) OF ey

=101

[P

o zzn o

v

[ADD] (100 [SAV] (DAT]

B
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Jesli problemu nie mozna rozwigza¢ przy pomocy powyzszych metod, nalezy skontaktowad sie z
profesjonalng pomoca techniczna.
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KOMUNIKATY O BLEDACH

KOMUNIKAT PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
ERR OPN Ostona ochronna nie jest opuszczona. Opusci¢ ostone ochronna.
ERR SP Niedostateczna predkos¢ obrotowa. Sprawdzic silnik i pasek.

Fotokomorka nie odbiera sygnatu.
Sprawdzi¢, czy wyswietlane dane fotokomorki
sg prawidtowe.

ERR OFF Btad zatrzymania. Nacisng¢ przycisk START lub podnies¢ ostone
ochronnag.

ERR FAC Btad ustawien fabrycznych. Poprawi¢ ustawienia fabryczne.

ERR USR Btad ustawien uzytkownika. Poprawié¢ ustawienia uzytkownika.

ERR REU Nieprawidtowe obroty wsteczne. Usterka na tablicy zasilajgce;j.

Sprawdzi¢ poprawno$é¢ podtgczenia kabla
zasilajgcego, uktad przewoddéw silnika 3-
fazowego musi by¢ prawidtowy.

Jesli problemu nie mozna rozwigza¢ przy pomocy powyzszych metod, nalezy skontaktowad sie z
profesjonalng pomocg techniczna.

INSTALACJA | POLACZENIE CZUJNIKOW CISNIENIA

Czasami problem niedoktadnosci wywazenia i pozycjonowania wynika z uszkodzenia czujnika ci$nienia.
Ponizej przedstawiono metode wymiany czujnika cisnienia:
e Zdjgcé gbérna pokrywe i prawy panel boczny wywazarki.
e Zdemontowad nakretki 1 i 2 oraz podkfadki: elastyczng, blokujacg i ptaska.
e Poluzowaé nakretki 3, 4 i 5, aby zdemontowa¢ poszczegdlne elementy.
e Wymieni¢ czujnik na nowy, przykreci¢ srube z podwdjnym tbem i dokreci¢ nakretke 5.
e Za pomocg klucza dokreci¢ lekko nakretke 4, a nastepnie dokreci¢ nakretke 3. W tym momencie zwréci¢ uwage, aby
pozioma i pionowa $ruba czujnika byty do siebie ustawione prostopadle. Koniec Sruby powinien wpasowac sie w srodek
otworu z zachowaniem odstepu co najmniej 1 mm.
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e Zamontowac podktadki: ptaska, blokujgcg i elastyczng oraz nakretki 1 i 2. Nalezy je catkowicie dokreci¢. Ogélnie ujmujac,

najpierw nalezy zamocowad nakretke 1, a nastepnie nakretke 2.

e Na czujniku cisnienia znajduje sie powtoka ochronna.

e Uziemic¢ kabel wyjsciowy czujnika cisnienia i dopiero wtedy podtgczy¢ go do ptyty komputera, aby unikng¢ uszkodzenia

ptyty wysokim napieciem.

e Podtaczy¢ wtyczke czujnika zgodnie z pierwotng pozycja.

e Ponownie przeprowadzi¢ kalibracje wywazarki i zamontowac gérng pokrywe oraz panel boczny.

Po wymianie ptyty komputera,

czujnika fazy

lub czujnika cisnienia nalezy przeprowadzic

samokalibracje. W przypadku wymiany ptyty komputera nalezy skonfigurowaé parametr zgodnie z

parametrem oznaczonym w maszynie lub oryginalnej ptycie. Po wymianie nalezy przeprowadzi¢

samokalibracje.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Opis Przyczyna Rozwigzanie
Maszyna sie zp;amll(dzm{ (?[bwoc-llzlzo V Zprawdzu_;l pod’rac,zylcOH .
whacza, ale sterka ptyty zasilajacej 0 zewnetrznego zrédta zasilania.

wyswietlacz
nie dziafa.

Poluzowany przewdd miedzy ptyta
zasilajgcg a komputerem.
Usterka ptyty komputera.

Wymieni¢ ptyte zasilajaca.
Sprawdzi¢ wtyczke zasilania.
Wymieni¢ ptyte komputera.

Wyswietlacz
dziata
normalnie, ale
przycisk START
i przyciski
wprowadzania
danych nie
dziataja.

Niesprawny przetacznik stykowy.
Usterka maszyny.

Otworzy¢ obudowe maszyny i
podtaczyé lub docisngé wtyczke
przetacznika stykowego.
Ponownie uruchomi¢ maszyne.

Wyswietlacz
dziata
normalnie, ale
brak
hamowania po
uruchomieniu.

Poluzowany przewdd miedzy ptyta
zasilajgcg a komputerem.
Usterka ptyty zasilajacej

Uszkodzenie rezystora hamowania.

Usterka ptyty komputera.

Podtaczy¢ lub docisng¢ wtyczke
przewodu pomiedzy ptytg komputera a
ptyta zasilajaca.

Wymienié ptyte zasilajaca.

Wymienié¢ ptyte komputera.

Wywazanie jest
niedokfadne i
trudno uzyskac
wynik ,,00”.

Problem z potaczeniem przewodu
czujnika.
Utrata wartosci pamieci.
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Podtaczy¢ powtérnie.
Skorygowad wartos¢ pamieci zgodnie z
instrukcja.




Na obreczy znajduje sie ciato obce
lub powierzchnia montazowa

Zmiana centralnej czesci obreczy jest
wartosci zdeformowana.
pomiedzy Zawilgocenie czujnika lub nakretka 1. Wymienié¢ koto
poszczegdlnymi szybkomocujgca niedokrecona 2. Osuszyé, wykonaé kalibracje czujnika.
obrotami odpowiednio mocno. 3. Dokreci¢ element mocujacy.
nie przekracza Zewnetrzne napiecie zasilania lub
5g. ciSnienie powietrza
niewystarczajace. Flansza nie
zostata zablokowana.
Zmiana R
wartosci Na obreczy znajdujg sie ciata obce
. lub wartos$é niewywazenia jest zbyt | 1. Wymienic¢ koto
pomiedzy . o .
, . duza. 2. Sprawdzi¢ czujnik i okablowanie.
poszczegdlnymi o o .
. Uszkodzenie czujnika. 3. Sprawdzié zrédto zasilania
obrotami I . o - , .
) Zbyt niskie napiecie zasilania i zainstalowac stabilizator.
wynosi 20-
zewnetrznego.
90 g.
Wywazanie jest ) . . 1. Powtdrzy¢ kalibracje, osuszy¢,
. . Zawilgocenie lub uszkodzenie . i . .
niedokfadne i ik nastepnie wykonac¢ samokalibracje lub
czujnika.
trudno uzyskac ! wymienic.
i Btad programu. _ . .
wynik ,,00”. 2. Powtérzy¢ samokalibracje.
Przy drugim
. Nieregularnos¢ wewnetrznego o
montazu 1. Wymieni¢ koto
. . otworu kota. . . . . .
i demontazu 2. Sprawdzi¢ powierzchnie montazows i

btad przekracza
10 g.

Nieprawidtowe zamontowanie
flanszy.

sprébowac ponownie.
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STANDARDOWE AKCESORIA WYWAZARKI
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KONSERWACJA

A OSTRZEZENIE

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku uzywania
nieoryginalnych czesci zamiennych i akcesoriéw.

@ OSTRZEZENIE

Przed wykonywaniem czynnosci regulacyjnych lub konserwacyjnych odtgczyé maszyne od zasilania
elektrycznego i upewnic sie, ze wszystkie ruchome czesci zostaty zablokowane.

® OSTRZEZENIE

Nie demontowac oraz nie modyfikowac zadnej czesci maszyny (z wyjatkiem interwenc;ji serwisowych).
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A PRZESTROGA

Utrzymywadé obszar roboczy w czystosci.

Nigdy nie uzywac sprezonego powietrza i/lub strumieni wody do usuwania brudu lub pozostatosci z
maszyny. Podjg¢ wszystkie mozliwe srodki, aby zapobiec nagromadzaniu sie kurzu oraz jego wznoszeniu
podczas czyszczenia. Utrzymywaé w czystosci wat wywazarki, nakretke zabezpieczajgca, stozki
centrujgce i flansze. Elementy te mozna wyczysci¢ za pomocg szczotki uprzednio zamoczonej w
nieszkodliwym dla srodowiska rozpuszczalniku. Ostroznie obchodzi¢ sie ze stozkami i kotnierzami, aby
zapobiec przypadkowemu upuszczeniu, a w konsekwencji uszkodzeniu, ktére wptywatoby na
doktadnos$é centrowania.

ROOZA] ZAGESZCZACZA ..uuvveeeeeiiieeeeiieee et ee ettt e e st e e e et e e s s te e e e s sabae e e ssanaeeeesteeeesnsaeaeean Kompleks litowy
o] Lo ARV AV - o IS Ciemnoniebieski
Penetracja robocza w temp. 25°C, ASTM D217, MM/L0 ..oeiiiiiiiiiieeree ettt et e 235
Temp. kroplenia, [C], ASTIVI D2265 .......ceeiieiieiiiieeeeeeeeeeciitreeeeeeeeeeetsseeeeeeesessssssseeseseesssssssseesesesanns 280
LepkoS¢ oleju bazowego, ASTIMI DAAS ...ttt ettt et e e e tae e e e ebae e e e ebae e e e eabaeeeenrenas 100

Po uzyciu nalezy umiescic stozki i kotnierze w miejscu, gdzie bedg odpowiednio chronione przed pytem
i brudem. W razie potrzeby uzy¢ alkoholu etylowego do wyczyszczenia wyswietlacza. Wykonywac
procedure kalibracyjng przynajmniej co sze$¢ miesiecy.
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SMAROWANIE

Jedynymi obrotowymi cze$ciami wywazarki sg silnik i wat wywazajacy. Czesci te muszg by¢ okresowo
smarowane przez operatoréw. Jesli maszyna jest uzywana bardzo czesto, ponad 2 godziny dziennie,
nalezy raz w roku sprawdzi¢ tozysko. Kontrola tozyska moze réowniez by¢ wykonywana corocznie, jesli
maszyna jest uzywana mniej niz 2 godziny dziennie. Podczas testowania nie wolno otwieraé fozyska,
wiec nalezy wsung¢ srubokret, aby skontrolowaé hatas. Ze wzgledu na funkcje tozyska polegajgca na
zaciskaniu i podpieraniu, nie mozna wymieniac¢ ani usuwac¢ smaru. Ponadto jego predkos¢ nie jest zbyt
duza w poréwnaniu do maszyny, wiec nie ma potrzeby wymiany smaru. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowej pracy tozyska lub hatasu nalezy wymienié tozysko. Jesli nie stwierdzono zmian w
dziataniu tozyska, wystarczy wymieni¢ smar. Rozmontowaé je, otworzyé pierScien uszczelniajacy,
nastepnie wypetni¢ smarem XHP103. Czynnosci te powinny by¢ nadzorowane przez wykwalifikowany
personel, a po wymianie smaru nalezy skalibrowaé¢ maszyne. Nieprawidtowa wymiana smaru wptynie
na dokfadnos¢ maszyny. W takim przypadku konieczne jest ponowne zatozenie pierscienia
uszczelniajgcego oraz ponowne zmontowanie i wyregulowanie.

Karta bezpieczenstwa technicznego przy stosowaniu smaru w wywazarce do két
Mobilgrease XHP
Klasa konsystencji NLGI

¢St przy 40°C

Zmiana konsystencji po rolowaniu, ASTM D1831, MM/10 .....cccccieiiieiiieiieeiiecee e ereereesreesteestee e 10
Aparat czterokulowy, Srednica skazy, ASTM D2266, MM ......ccccciirreeeeeeeiiiiiiiieeeeeeeecctrrreeeeeeeeeeansreeens 0,5
Aparat czterokulowy, obcigzenie zespawania, ASTM D2509, K.......cccvrereiiuereeeciiieeeeciieeeeeriee e 315
Obcigzenia dopuszczalne na maszynie Timkena, ASTM D2509, funty......cccccceeeeeeveciiveeeeeeeeeceinreeenen. 45
Odpornosé na utlenianie (bomba oksydacyjna), ASTM D942, spadek ci$nienia po 100 h, kPa.......... 35
Zapobieganie korozji, ASTIM D1743......o ettt ettt e eette e e e e ctte e e e eette e e e sbteeeeebteeeeesseeaeanes Spetnia
Test Emcor, ochrona przed korozjg, IP 220, wymywanie wodg KWasoWg.......cccecuveeeriiveeeeiiveeesncineeens 0
Ochrona przed korozjg, IP 220-mod., wymywanie wodg destylowang .........cccceeeeecveeeeeciieeeccciiee e, 0
Korozja na miedzi, ASTIM DADAS .........ueeeeeeieecciiieeee e e e e ectttre e e e e e e eesabeareeeesssesasbaeeeeseeessansssnnnseaseesnnnsenes 1A
Odpornosé na strumien wody, ASTM D4049, % SMaru WYPL. ..o 15
Odpornosé na wymywanie woda, ASTM D 1264, % spadek masy w temp. 79°C.....ccvveeeererrecrererrernnnns 5
ZtOMOWANIE

Jesli maszyna ma by¢ zeztomowana, nalezy oddzieli¢ wszystkie elementy elektryczne, elektroniczne,
plastikowe oraz zelazne i zutylizowac¢ je oddzielnie, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami lokalnymi.
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INFORMACJE SRODOWISKOWE

54
Jesli na tabliczce znamionowej maszyny znajduje sie symbol przekreslonego kosza na Smieci ===
nalezy zastosowac nastepujgca procedure utylizacji.
Ponizszy produkt moze zawiera¢ substancje niebezpieczne dla srodowiska i ludzkiego zdrowia w

przypadku niewtasciwego usuwania.

Sprzet elektryczny i elektroniczny nigdy nie powinien by¢ sktadowany na zwyktym, miejskim wysypisku
odpaddw, ale powinien by¢ oddzielnie gromadzony dla wtasciwej utylizacji.

74
Symbol przekreslonego kosza na $mieci ™= umieszczony na produkcie i w niniejszej instrukcji
przypomina uzytkownikowi, ze po zakoriczeniu okresu uzytkowania produkt musi zosta¢ zutylizowany

w odpowiedni sposdb.

W ten sposéb zapobiega sie niebezpiecznym konsekwencjom, jakie moze miec dla srodowiska lub
zdrowia ludzi nietypowe postepowanie z substancjami zawartymi w tych produktach lub niewtasciwe
wykorzystanie ich czesci. Pomaga to rowniez w odzyskiwaniu, przetwarzaniu i ponownym
wykorzystywaniu materiatdw uzytych w tych produktach.

Producenci i dystrybutorzy sprzetu elektrycznego i elektronicznego przygotowali w tym celu systemy
wiasciwego gromadzenia i obchodzenia sie z tymi produktami.

Pod koniec okresu zywotnosci produktu nalezy skontaktowac sie z lokalnym dostawcg w celu uzyskania
informacji dotyczacych procedur gromadzenia tych odpaddw.

Podczas zakupu tego produktu dystrybutor poinformuje réwniez o mozliwosci bezptatnego zwrotu
innego zuzytego sprzetu, pod warunkiem, ze jest on tego samego typu i ma te same funkcje co
zakupiony produkt.

Jakiekolwiek inne usuwanie produktu grozi odpowiedzialnoscig karng na podstawie aktualnych
przepisdw prawnych w kraju, w ktérym produkt jest usuwany.

Zalecane sg dalsze kroki w celu ochrony srodowiska: przetwarzanie wewnetrznego i zewnetrznego
opakowania produktu i wiasciwe usuwanie zuzytych akumulatoréw (jesli zawarte w produkcie).

Panstwa pomoc jest kluczowa w zmniejszeniu ilosci zasobéw naturalnych uzywanych do produkcji
sprzetu elektrycznego i elektronicznego, zminimalizowania liczby sktadowisk odpaddéw dla starych
produktow i poprawienia jakosci zycia poprzez zapobieganie uwalnianiu potencjalnie niebezpiecznych
substancji do srodowiska.

SRODKI PRZECIWPOZAROWE
Zapoznac sie z ponizszg tabelg, aby wybraé najbardziej odpowiednig gasnice.

Materiaty suche
Woda TAK
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Piana TAK
Proszek TAK*
CO2 TAK*

TAK* Uzywaj wytacznie, jesli bardziej odpowiednie gasnice nie sg dostepne lub pozar jest niewielki.

Ciecze fatwopalne
Woda NIE

Piana TAK
Proszek TAK

CO2 TAK

Urzadzenia elektryczne
Woda NIE

Piana NIE

Proszek TAK

CO2 TAK

Ostrzezenie

Tabela zawiera ogélne informacje stuzgce uzytkownikom jako wskazowki. W celu uzyskania szczegétow
dotyczacych zastosowania poszczegdlnych gasnic nalezy skontaktowaé sie z odpowiednim
producentem.
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SZCZEGOLOWA OBSLUGA MASZYNY

OBStUGA:

SPOSOB WYWAZANIA KOLA

1. Wiaczyc zasilanie sieciowe.
2. Wybra¢ stozek odpowiedni do kota. Zamontowac koto na wale gtéwnym wywazarki i dobrze zablokowac.
3. Wprowadzi¢ parametry kota.

3.1 Wyciagna¢ miernik wywazarki, aby zmierzy¢ wartos¢ Dis, ktdra oznacza odlegtos¢ srodka kota od
korpusu maszyny. Zgodnie z pomiarem dokonanym w centymetrach skorygowac za pomocg przyciskéw

pis+.+ Dis--+ warto$¢ w oknie po prawej stronie na poprawng. Jednostkg wyswietlanej wartosci sg
milimetry, wiec nalezy wprowadzi¢ 55 mm, jesli zmierzona wartos¢ wynosi 5,5 cm.

3.2Za pomocay cyrkla zmierzy¢ wartos¢ Br. Za pomoca przyciskow — er+ B~ wprowadzi¢ wartosc¢ Br,

ktdra jest wyrazona w calach. W celu konwersji jednostek na milimetry nalezy uzy¢ przycisku n
3.3Sprawdzi¢ wartos$¢ Dia, ktéra oznacza Srednice obreczy umieszczong na oponie. Uzy¢ przyciskow

= pia+ Dia- W celu ustawienia w prawym oknie wartosci odpowiadajgcej Srednicy obreczy. Mozna tez

dokonac konwersji jednostki srednicy na milimetry poprzez nacisniecie przycisku n

4. Opusci¢ ostone ochronng (mozna tez wcisngé przycisk START). Po rozpoczeciu pracy przez maszyne, wykonaniu obrotéw
i przeprowadzeniu testu dziatanie zostanie automatycznie zatrzymane. W lewym i prawym oknie wyswietlg sie
odpowiednie wartosci. Obracaé koto, az wszystkie lampki pozycji sie zaswiecg. Umiescié ciezarek zgodny z wyswietlang
wartoscia. Ponownie wykona¢ test. Okno wyswietli warto$é niewywazenia. Proces wywazania zostaje zakoriczony po
uzyskaniu zgdanego zakresu wywazenia.
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USTAWIENIA PARAMETROW MASZYNY
Inner Quter

- i
J

Nacisnac przycisk -, aby przejs¢ do menu ustawien programu.

1.1 -p- (ustawienia ostony)

Nacisna¢ przycisk -, aby potwierdzi¢. Uzy¢ przyciskow Pis+ + Dis--+ w celu wigczenia/wytgczenia

funkcji ostony. Nacisngé -, aby potwierdzic.

Inner OQuter
C_ I
/ L

1.2 -SP- (ustawienia funkcji sterowania ostong).

W powyzszym ustawieniu nacisngc¢ ois--+. Na wyswietlaczu ukaze sie ekran przedstawiony na rysunku.

Nacisngc przycisk -, aby potwierdzié.
Inner Outer

5F

Uzy¢ przyciskdw Pis+t+ Dis-—v  w celu wigczenia/wytaczenia funkcji sterowania ostona.

Nacisngac przycisk -, aby potwierdzic.

Inner Outer

C [l 1
. L

1.3 APP (ustawienia minimalnej wartosci niewywazenia).
W powyzszym ustawieniu nacisng¢ ois--+, aby przej$s¢ do menu ustawien APP.

Nacisngc¢ przycisk -, aby wejs¢ do ustawien. Wybra¢ odpowiednig jednostke. Nacisng¢ przycisk

-, aby potwierdzi¢. Uzy¢ przyciskéw Pis+ '+ Dis--+ w celu wyboru wartosci niewywazenia 1 g lub

5 g. Nacisng¢ przycisk -, aby potwierdzic.
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Inner Outer

APPI ]

Inner Outer

[nnn] [ ':]

I

Inner Outer

PP (5

I/

BIP (ustawienia sygnatu dZzwiekowego)

Uzy¢ przycisku ois--+ w celu przejscia do menu BIP.
Nacisngc przycisk -, aby potwierdzié. Uzy¢ przyciskow Pis++ Dis--+ w celu wtgczenia/wytaczenia
sygnatu dzwiekowego.

Nacisngc -, aby potwierdzié.

Nacisnac przycisk ois-+, aby przejs¢ poziom nizej.

Inner Outer

Lol
o )| un
r/nner Outer

L Ol |nce
0 u} i

r/nner i Outer
CCL | 11
SCE L.II J

1 “SEP—-UP Nacisngc -, aby wtaczy¢ ustawienia funkcji specjalnych.
2. Opgja: “#r—"TES"H “(AL" —"{AL

Inner Outer

In | |EES]
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Inner Outer

[rm ] {rm ]

11 L

Przewijaé¢ za pomocg Pist 't Dis- 4,

W ustawieniu “#1— TES" nacisngc -, aby przejs¢ do funkcji testowania.

W ustawieniu ,,POS” obraca¢ koto zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, a warto$é¢ w prawym polu
wyswietlacza wzrosnie.

Obrét w przeciwnym kierunku powoduje spadek wartosci.

Inner Quter

1ric /
I':I'_-lb I-IIEI

Nacisngc -, aby przetestowac czujnik wywazania statycznego.
W trybie STA nacisngc¢ czujnik piezoelektryczny prostopadle do watu gtéwnego, jesli wartos¢ w prawym
oknie ulegnie zmianie, czujnik jest prawidtowo zainstalowany.

Inner Outer

5tR) 528

Nacisngc -, aby przetestowad czujnik wywazania dynamicznego.

W trybie DYN nacisng¢ czujnik piezoelektryczny.

Inner Outer

(a"::’n.] [5:/:-:}
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9.3 SAMOKALIBRACJA WYKONYWANA PRZEZ UZYTKOWNIKA

W trybie #1-TE5 uzy¢ ®is-+, aby przejé¢ do LAL—LAL, co oznacza samokalibracje wykonywang przez
uzytkownika. Funkcja ta jest wykorzystywana, gdy urzadzenie nie byto uzywane przez dtuzszy czas lub
wywazanie nie jest doktadne.

Inner Outer

I~ [l )
L l-'L I 1L

Nacisnac przycisk -, aby uruchomi¢ program.
Funkcji tej mozna uzywac po wprowadzeniu parametréw kota.

*przytrzymac przycisk - przez 5 sekund, aby uruchomic ten tryb.

. , .z ;. . .. uwAe =
Nacisngc -, aby uruchomié, a na wyswietlaczu pojawi sie ROGP =L

Inner Outer
Il 1
IO N

’

Nacisngc , aby maszyna uruchomita ruch obrotowy.

s
START DISG
1

Inner Outer

ol (r1r1
a0 (NN

W okienku wyswietli sie xﬁrﬂﬂ""frﬂﬂl.Nastepnie reka wprawi¢ koto w ruch, az zaswieca sie wszystkie
lampki po prawej stronie. Na tym etapie zamocowac¢ na kole ciezarek 100 g w pozycji godziny 12 po

stronie zewnetrznej. Nacisng¢ , aby maszyna uruchomita ruch obrotowy. Po wyhamowaniu
samokalibracja maszyny dobiegnie konica.

Inner Quter
Il IT1T71
10O |

Po zakoriczeniu samokalibracji na wyswietlaczu pojawi sie “IAV-UAT . W tym momencie

samokalibracja wykonywana przez uzytkownika zostaje zakonczona.
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/nner Quter

C Ll g
II'II CryC

SAMOKALIBRACJA FABRYCZNA:
Jesli samokalibracja wykonywana przez klienta nie zapewni zadowalajgcej stabilnosci wywazania,
zaleca sie wykonanie procedury samokalibracji fabrycznej. Ponizej znajduje sie szczegdétowa instrukcja:

Nacisng¢ przycisk - , a na wyswietlaczu pojawi sie “tP1” , hacisng¢ przycisk vist 1
“[ SET ][ UP I”

w celu wyswietlenia

Inner OQuter

Inner Quter

hEL ) |UF

Dwukrotnie nacisngé przycisk -, a na wyswietlaczu pojawi sie [PO5—AXX] , wéwczas wprawi¢ koto
w powolny ruch (w dowolnym kierunku).

Inner Quter
FL5) | HE

Po wyswietleniu [PUS]—L{ 0] nacisng¢ przycisk m , a nastepnie kontynuowac

powolne obracanie, az wyswietli sie [POSI( /) . Nacisng¢ przycisk m
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/nner Outer\
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/nner Outer\
I II ll' [ 1T
Ll _7 L L

L . J

s,
starr RS

Na wyswietlaczu pojawi sie [AGO-[ 4 1, nacisna¢ , aby rozpoczac¢ ruch obrotowy.

Inner Quter

Add) (0

Po zakonczeniu obrotéw na wyswietlaczu pojawi sie [AUEN—108) , ha tym etapie nalezy wprawic koto

w ruch, az zaswiecg sie wszystkie lampki po stronie zewnetrznej, nastepnie umiescic¢ na kole ciezarek

L
START DS

kalibracyjny 100 g w pozycji godziny 12 po stronie zewnetrznej. Nacisngc , aby rozpoczgé ruch
obrotowy.
Inner Outer

Add| | 100

Po zakoriczeniu obrotéw na wyswietlaczu pojawi sie ,100—ADD”, na tym etapie nalezy najpierw

usungac ciezarek kalibracyjny 100 g z zewnetrznej krawedzi obreczy, a nastepnie umiescié ten ciezarek
kalibracyjny 100 g w pozycji godziny 12 po stronie wewnetrzne;j.

Inner Outer
I 11
[ ILII_I] {ﬂﬂﬂ]

9 2.
sIaRT Dl

Nacisngc , aby ponownie rozpoczgé ruch obrotowy.
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Po zatrzymaniu rozlegnie sie 3-krotny sygnat dzwiekowy, a samokalibracja fabryczna dobiegnie konca.

Inner OQuter

C i (1]
SAU) [dAL)
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ZAYACZNIK1 SCHEMAT PLYTY ZASILAJACEJ
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ZAYACZNIK 2 SCHEMAT OBWODOWY
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Zatacznik

Montaz ostony ochronnej |
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Zatacznik
Montaz ostony ochronnej Il

Sruba szeéciokatna
M10x30

Sprezyna

Sruba M10X20

Podktadka
spreizysta @10

Producent ma prawo do wprowadzania zmian w produktach bez wczesniejszego powiadomienia

kupujacego.
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KARTA GWARANCYJNA

Wywazarka Invento VBS 200E

Typ urzadzenia: CB955 nr seryjny .........cccvevccvccccenccccnnncnnne

1. Firma P.U.P. TIP-TOPOL gwarantuje bezawaryjna prace urzadzenia przez okres 12 miesiecy od dnia
uruchomienia urzadzenia.
2. W okresie gwarancyjnym Gwarant zapewnia bezptatne naprawy sprzetu (usuniecie awarii objetych gwarancja).
3. Naprawy gwarancyjne beda dokonywane po dostarczeniu urzadzenia do siedziby TIP-TOPOL w Pobiedziskach
na koszt klienta.
4. Zobowigzania Uzytkownika:
a. Uzytkownik urzadzenia zobowiazuje sie do przestrzegania zasad uzytkowania zawartych w ,Instrukgji
obstugi” dostarczonej wraz z urzagdzeniem
b. Uzytkownik zobowigzuje sie powiadomi¢ Gwaranta o kazdej awarii powodujacej koniecznosé
dokonania naprawy.
C. Uzytkownik moze zgtosi¢ awarie w miejscu zakupu urzadzenia lub w centrali firmy TIPTOPOL w
Pobiedziskach tel. (0****61 8152 200)
d. Wypetniona niniejsza ,Karta gwarancyjna” stanowi udokumentowanie prawa do gwarangji i powinna
by¢ przechowywana w miejscu zainstalowania urzadzenia i udostepniana pracownikom serwisu firmy
TIPTOPOL celem wykonywania adnotacji o naprawach i ewentualnych przedtuzeniach czasu gwarangji.
5. Gwarancja wygasa w przypadku gdy:
a) zostaty usuniete numery fabryczne urzadzenia,
b) urzadzenie byto eksploatowane niezgodnie z przeznaczeniem lub w warunkach i w
sposob inny niz okreslony w instrukcji obstugi
¢) Uszkodzenie powstato z winy uzytkownika lub w wyniku zdarzen losowych
d) bez uzgodnienia z Gwarantem zostato zmienione miejsce zainstalowania
urzadzenie dotyczy to sytuacji kiedy np. urzadzenie zostato wywiezione/odsprzedane

poza obszar kraju

Data sprzedazy i nr faktury (wypetnia sprzedawca) ........co.ccevemmeremneernrrennrrnnnens

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji okreslonymi w niniejszej Karcie.
Potwierdzam petna sprawnosc¢ urzadzenia w chwili podpisania Karty Gwarancyjnej oraz fakt
przeszkolenia personelu obstugujagcego urzadzenie.

Pieczatka firmy Data i czytelny  podpis

uzytkownika

Adnotacje o naprawach.
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L.p.

Data
zgtoszenia

Data naprawy|

Wykonane czynnosci naprawcze, wymienione
podzespoty, adnotacje o przedtuzeniu gwarangji

Podpis
serwisanta
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A — -~
Informacje srodowiskowe w 71y L3308

Dziekujemy Panstwu za wybor naszych produktow. Jako Firmie, ktérej kwestia ochrona srodowiska nie jest
obojetna prosimy Paistwa o zapoznanie sie z ponizszymi wskazéwkami dotyczacymi postepowania ze zuzytymi

produktami.

b4

Jesli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza , stosowac nalezy ponizsza

procedure usuwania

Produkt ten moze zawieraé substancje niebezpieczne dla sSrodowiska lub dla zdrowia jesli nie zostana
odpowiednio usuniete. Niniejsze informacje podane sg po to, aby zapobiec uwolnieniu niebezpiecznych substancji do
srodowiska. Elementéw elektrycznych i elektronicznych nigdy nie wolno wyrzucac do kubtéw z odpadami
komunalnymi. Caty sprzet nalezy utylizowaé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w miejscu zainstalowania. Dzieki

takiemu postepowaniu mozna unikna¢ groznych konsekwencji dla srodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowiagzujacymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie produktu w inny sposdb niz opisany
powyzej bedzie karane. Zalecane jest réwniez segregowanie innych odpadéw: recykling zewnetrznego i
wewnetrznego opakowania produktu oraz zuzytych baterii i akumulatorow (jesli produkt takich wymaga). Pahstwa
pomoc jest bardzo wazna, aby zmniejszy¢ ilos¢ surowcdw potrzebnych do produkgji sprzetu, zminimalizowaé
wykorzystanie wysypisk Smieci oraz poprawic¢ jakos¢ zycia zmniejszajac ilos¢ potencjalnie groznych substancji w

Srodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z 0.0. 62-010 Pobiedziska ul.

Kostrzynska 33 www.sklep.tiptopol.pl
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