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Rysunek F1.1

1. WPROWADZENIE

Niniejsza instrukcja jest integralng czescig maszyny i musi pozostac z nig az do ztomowania.
Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny nalezy doktadnie przeczyta¢ kazdy rozdziat
instrukgji. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody i/lub obrazenia
spowodowane nieprzestrzeganiem zalecen zawartych w niniejszej instrukgji.
Zalecamy rowniez:

*  Przechowywac instrukcje w poblizu wywazarki do két, aby mie¢ do niej fatwy dostep

*  Przechowywac instrukcje w miejscu chronionym przed brudem

* Nie uszkadzac¢ instrukgji
W instrukcji wystepuja nastepujace symbole:

‘ Wskazuje na czynnosci wymagajace szczegdlnej uwagi

® Wskazuje na

c zakazy
Wskazuje na mozliwe niebezpieczenstwo dla uzytkownika

Firma BRIGHT zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w produktach w celu ich
ulepszenia.

Firma BRIGHT zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w niniejszej instrukcji bez
uprzedzenia.
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2. PRZEZNACZENIE

Niniejsza instrukcja jest integralng czescig produktu.
Nalezy uwaznie przeczyta¢ ostrzezenia i instrukcje zawarte w niniejszym podreczniku,
poniewaz dostarczajg one waznych informacji na temat BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA i
KONSERWACII.

NINIEJSZY PODRECZNIK NALEZY STARANNIE PRZECHOWYWAC W

'- POBLIZU

MASZYNY, ABY UtATWIC OPERATOROM EWENTUALNE ZASIEGNIECIE

INFORMACIJLI.

Wywazarki zostaty zaprojektowane do wywazania k&t samochodow osobowych (CAR),
terenowych (SUV) i ciezarowych (TRUCK). Maszyny moga pracowa¢ na kotach o $rednicy od 8"
do 35" (lub od 200 do 890 mm) i szerokosci od 2" do 20" (lub od 50 do 500 mm). Wszystkie
funkcje i sterowanie mozna wykonac za pomoca kilku przyciskédw rozmieszczonych na pulpicie
sterowniczym. Dane s3 prezentowane na wyswietlaczu LED.

3. OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Wywazarka do két musi by¢ uzywana wytacznie do celow, do ktérych zostata zaprojektowana.
Kazde inne zastosowanie uwazane jest za NIEPRAWIDLOWE i NIEZASADNE.

Wywazarka moze by¢ uzywana tylko przez upowazniony i przeszkolony personel.

W podstawie nie nalezy umieszcza¢ zadnych przedmiotow, ktére mogtyby wptyna¢ na
prawidtowe dziatanie wywazarki.

PRODUCENT NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI ZA SZKODY OSOBOWE

| MATERIALNE SPOWODOWANE PRZEZ NIEUPOWAZNIONY PERSONEL

LUB NIEWELASCIWE, NIEPRAWIDLOWE | NIERACJONALNE UZYTKOWANIE
WYWAZARKI DO KOt.

WYWAZARKI NIE NALEZY MODYFIKOWAC ANI INGEROWAC W NIA BEZ

'- ZGODY PRODUCENTA. WSZELKIE NIEAUTORYZOWANE ZMIANY

DOKONANE

W URZADZENIU ZWALNIAJA PRODUCENTA Z ODPOWIEDZIALNOSCI W
PRZYPADKU SZKOD POWSTALYCH W WYNIKU TYCH ZMIAN.

3.1 Urzadzenia zabezpieczajace

Maszyna jest wyposazona w nastepujace urzadzenia zabezpieczajace: Przycisk STOP
(zatrzymanie

ruchu obrotowego) [P10]
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Zabrania sie manipulowania, omijania lub usuwania zainstalowanych urzadzen
zabezpieczajacych, gdyz stanowi to naruszenie przepiséw bezpieczenstwa pracy.

USUWANIE LUB INGERENCJA W URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE STANOWI
NARUSZENIE EUROPEJSKICH DYREKTYW DOTYCZACYCH BEZPIECZENSTWA.

4. TRANSPORTOWANIE | PRZEMIESZCZANIE

Wywazarka jest umieszczona na palecie w opakowaniu kartonowym.

Transportowanie i przemieszczanie musi by¢ wykonywane WYLACZNIE PRZEZ OSOBE
UPOWAZNIONA przy uzyciu wdzka paletowego lub widtowego i przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw bezpieczenstwa.

Jezeli maszyna nie jest zapakowana, nalezy podja¢ nastepujace Srodki
ostroznosci:

ZABEZPIECZYC OSTRE KRAWEDZIE NA KONCACH ODPOWIEDNIM

MATERIALEM (folia babelkowa lub tektura).

NIE UZYWAC METALOWYCH LIN DO PODNOSZENIA.

UNOSIC PRZY UZYCIU PASOW O DEUGOSCI CO NAJMNIEJ 200 CM |
NOSNOSCI POWYZEJ 3000 KG.

NIE STOSOWAC SItY NA WAL I/LUB KOENIERZ (patrz rysunki F4.1 i F4.2).

A RRR

ZAWSZE NALEZY ODEACZYC KABEL ZASILAJACY Z GNIAZDKA PRZED
PRZEMIESZCZENIEM MASZYNY.

Warunki srodowiskowe podczas pracy musza spetnia¢ nastepujagce wymagania:
- Temperatura od 0°C do + 45°C
- Wilgotnos¢ wzgledna od 20% do 95%.

5. ROZPAKOWYWANIE

Po usunieciu opakowania sprawdzi¢ integralno$¢ urzadzenia, upewniajac sie, ze nie ma
zadnych zauwazalnie uszkodzonych czesci.

W razie watpliwoéci NIE UZYWAC MASZYNY i skonsultowaé sie z profesjonalnie
wykwalifikowanym personelem (sprzedawca lub producentem). Materiaty opakowaniowe
(worki plastikowe, styropian, gwozdzie, sruby, kawatki drewna itp.) nie moga by¢ pozostawione
w zasiegu dzieci, poniewaz sg potencjalnie niebezpieczne. W przypadku materiatow
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zanieczyszczajacych srodowisko lub nieulegajacych biodegradacji nalezy oddaé¢ je do
odpowiednich punktéw zbiorki.

" UPEWNIC SIE, ZE WRAZ Z OPAKOWANIEM NIE WYRZUCONO PUDELKA Z
AKCESORIAML.

6. INSTALACJA | PRZEKAZANIE DO EKSPLOATACJI

Po rozpakowaniu poszczegolnych czesci wywazarki nalezy upewnic sig, ze sa one nienaruszone
i sprawdzi¢, czy nie ma zadnych nieprawidtowosci, a nastepnie zmontowac czesci.

6.1 Podtaczenie elektryczne

Maszyna w wersji standardowej musi  by¢é  podtaczona do instalacji
sieciowej 230 V JEDNOFAZOWEJ.

Aby wykonac podtaczenie elektryczne, nalezy zatozy¢ na kabel zasilajacy maszyny wtyczke

przewidziang w kraju uzytkownika.

WSZYSTKIE CZYNNOSCI WYMAGANE DO WYKONANIA PODEACZENIA
A ELEKTRYCZNEGO ORAZ WSZELKIE PRACE (NAWET NAJMNIEJSZE)
PRZY CZESCIACH ELEKTRYCZNYCH MUSZA BYC WYKONYWANE

PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL.

Kable elektryczne muszg by¢ dostosowane parametrami do mocy elektrycznej pobieranej

przez maszyne. Uzytkownik musi:

- sprawdzi¢, czy napiecie zasilania odpowiada napieciu podanemu na tabliczce
Znamionowej maszyny

- sprawdzi¢ stan przewodow i obecnos¢ przewodu uziemiajgcego

- sprawdzi¢, czy maszyna jest podtaczona do wiasnego przytacza elektrycznego
wyposazonego w odpowiednie automatycznie zabezpieczenie nadpradowe o czutosci
zadziatania 30 mA (wytacznik réznicowopradowy)

- podtaczy¢ kabel zasilajagcy do wtyczki z zachowaniem najwyzszej starannosci, zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.
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GDY MASZYNA JEST WYLACZONA | NIEUZYWANA PRZEZ DLUZSZY CZAS,
KONIECZNE JEST ODEACZENIE WTYCZKI ZASILANIA, ABY ZAPOBIEC UZYCIU
JEJ PRZEZ OSOBY NIEUPOWAZNIONE.

JEZELI PODEACZENIE DO LINII ELEKTRYCZNEJ NASTEPUJE BEZPOSREDNIO
PRZEZ GLOWNA TABLICE ROZDZIELCZA, BEZ UZYCIA JAKIEJKOLWIEK
WTYCZKI,

KONIECZNE JEST ZASTOSOWANIE WYLACZNIKA KLUCZYKOWEGO, ABY
OGRANICZYC KORZYSTANIE y4 MASZYNY WYLACZNIE DO
WYKWALIFIKOWANEGO PERSONELU.

W PRZYPADKU OPERACJI NA PRZEWODACH, CZESCIACH WEWNETRZNYCH
SILNIKA LUB JAKIMKOLWIEK SPRZECIE ELEKTRYCZNYM NALEZY NAJPIERW
ODCIAC ZASILANIE.

NIE USUWAC, NIE USZKADZAC | NIE CZYNIC NIECZYTELNYMI ETYKIET
OSTRZEGAWCZYCH | INSTRUKTAZOWYCH. USUNIETE LUB USZKODZONE
NAKLEJKI MOZNA UZYSKAC U NAJBLIZSZEGO SPRZEDAWCY ZE STRONY

> I > > >

PRODUCENTA.
WSZELKIE USZKODZENIA WYNIKAJACE Z  NIEPRZESTRZEGANIA
POWYZSZYCH
INSTRUKCJI NIE OBCIAZAJA PRODUCENTA | MOGA SPOWODOWAC UTRATE
GWARANCIJI.

7. INSTALACJA

Do zainstalowania urzadzenia potrzebna jest przestrzen uzytkowa obliczona na podstawie
informacji podanych na Rysunku F7.1.

Rysunek F7.1

Z pozycji roboczej uzytkownik musi mie¢ mozliwos¢ obserwowania maszyny i otaczajacego ja
obszaru.
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W OBSZARZE INSTALACJI NIE MOGA ZNAJDOWAC SIE ZADNE
NIEBEZPIECZNE PRZEDMIOTY.

OSOBOM NIEUPOWAZNIONYM NIE WOLNO PRZEBYWAC W OBSZARZE
PRACY
I INSTALACJL

MASZYNA MUSI BYC UMIESZCZONA NA WYPOZIOMOWANEJ
POWIERZCHNI, NAJLEPIEJ NA BETONIE LUB PLYTKACH.

UNIKAC POWIERZCHNI KRUCHYCH | NIEROWNYCH.

PODLOZE MUSI WYTRZYMAC OBCIAZENIA PRZENOSZONE W FAZIE
EKSPLOATACILI.

>d>d>d>d>d >d >

MASZYNA MUSI BYC PRZYMOCOWANA DO PODLOZA ZA POMOCA SRUB |
KOtKOW ROZPOROWYCH, ZGODNIE Z PONIZSZYMI INSTRUKCJAMI.

MASZYNA MOZE BYC UZYWANA TYLKO W MIEJSCACH, KTORE NIE STANOWIA
ZAGROZENIA WYBUCHEM LUB POZAREM.

8. PRZERWY W UZYTKOWANIU

Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas, nalezy odtaczyc¢ zasilanie i zabezpieczy¢
wszystkie czesci, ktére mogtyby zosta¢ uszkodzone przez pyt. Nasmarowac wszystkie czesci,
ktore mogtyby zosta¢ uszkodzone wskutek utleniania. W tym szczegolnym przypadku nalezy
chroni¢ wat i kotnierz.

9. INFORMACJE SRODOWISKOWE

OPISANA PONIZE) PROCEDURA USUWANIA DOTYCZY E
WYLACZNIE MASZYN, KTORE NA TABLICZCE ZNAMIONOWEJ
MAJA UMIESZCZONY SYMBOL PRZEKRESLONEGO KOSZA NA "=
SMIECI.

Symbol przekreslonego kosza na $mieci umieszczony na produkcie i w ninigjszej instrukgji
przypomina uzytkownikowi, ze po zakonczeniu okresu uzytkowania produkt musi zostaé
zutylizowany w odpowiedni sposéb. Ponizszy produkt moze zawiera¢ substancje
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niebezpieczne dla srodowiska i ludzkiego zdrowia w przypadku niewfasciwego usuwania. W
tym celu zamieszczamy ponizsze informacje, aby zapobiec uwalnianiu tych substancji do
Srodowiska i poprawi¢ sposéb wykorzystywania zasobdéw naturalnych. Sprzet elektryczny i
elektroniczny nigdy nie powinien by¢ sktadowany na zwyktym, miejskim wysypisku odpaddw,
ale powinien by¢ oddzielnie gromadzony dla wtasciwej utylizacji.

W ten sposdb zapobiega sie niebezpiecznym konsekwencjom, jakie moze mie¢ dla Srodowiska
lub zdrowia ludzi nietypowe postepowanie z substancjami zawartymi w tych produktach lub
niewtasciwe wykorzystanie ich czesci. Pomaga to rowniez w odzyskiwaniu, przetwarzaniu i
ponownym wykorzystywaniu materiatdbw uzytych w tych produktach. Producenci i
dystrybutorzy sprzetu elektrycznego i elektronicznego przygotowali w tym celu systemy
wiasciwego gromadzenia i obchodzenia sie z tymi produktami.

Pod koniec okresu uzytkowania produktu skontaktuj sie ze swoim dostawcg w celu uzyskania
informacji na temat procedur dotyczacych usuwania.

Podczas zakupu tego produktu, sprzedawca poinformuje Cie réwniez o mozliwosci
bezptatnego zwrotu innego zuzytego sprzetu, pod warunkiem, ze jest on tego samego typu i
ma te same funkcje co zakupiony produkt.

Jakiekolwiek inne usuwanie produktu grozi odpowiedzialnoscig karnag na podstawie aktualnych
przepiséw prawnych w kraju, w ktérym produkt jest usuwany.

Prosimy rowniez o podjecie innych dziatan przyjaznych dla sSrodowiska: poddanie recyklingowi
opakowania wewnetrznego i zewnetrznego, w ktérym znajduje sie produkt, oraz odpowiednie
usuniecie zuzytych baterii (jesli znajduja sie w produkcie).

Panstwa pomoc jest kluczowa w zmniejszeniu ilosci zasobdw naturalnych uzywanych do
produkcji sprzetu elektrycznego i elektronicznego, zminimalizowania liczby sktadowisk
odpadow dla starych produktow i poprawienia jakosci zycia poprzez zapobieganie uwalnianiu
potencjalnie niebezpiecznych substancji do srodowiska.

10. DANE TECHNICZNE

Charakterystyka ogolna

Napiecie zasilania” 1 faza, 230V, 50/60 Hz
1 faza, 110 V, 50/60 Hz
Silnik trojfazowy z falownikiem 0,37 kW
Predko$¢ wywazania 120  obr./min. két  samochodow

dla osobowych

80 obr./min. kot samochodow
dla ciezarowych

Maksymalna wyswietlana warto$¢ niewywazenia | 999 g
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Doktadnos¢ pracy z kotami X1 (1 g lub 0,1 uncji)
samochoddw osobowych

X5 (5 g lub 0,25 uncji)

Doktadnos¢ pracy z kotami X1 (10 g lub 0,5 uncji)
samochodéw ciezarowych

X5 (25 g lub 1 uncja)

Srednica watu 40 mm

Temperatura srodowiska pracy od 0 do +45°C
Temperatura sktadowania od -10 do +60°C
Wilgotnos¢ wzgledna sktadowania 20% + 95% bez kondensacji
Poziom hatasu < 70 dB(A)

(1) Napiecie zasilania musi by¢ podane przy zamoéwieniu. Nie jest mozliwe
podtaczenie maszyny o napieciu zasilania 230 V do sieci 110 V i odwrotnie.
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10.2 Wymiary maszyny

Gtebokosc

Szerokos¢ bez dzwignika (z podstawa)

Szerokos$¢ z dzwignikiem

Wysokosc

10.3 Zakres roboczy

Recznie regulowany wymiar obreczy

mm cale

Odlegtos¢ obrecz/maszyna 2 + 460 A

Szerokos¢ obreczy 50 + 500 2,0 + 20,0

Srednica obreczy 200 + 890 8,0 + 350
Wymiar obreczy przy automatycznym pozyskiwaniu danych

mm cale

Szerokos¢ obreczy Maks. 490 Maks. 19,5

Srednica obreczy 235 = 710 9,5+ 28,0
Charakterystyka kota

Maksymalna srednica kota 1250 mm

Maks. szerokos¢ kota (wersja z ostona) 590 mm

Poziom hatasu < 70 dB(A)

Tabela T10.1: Funkcje danego modelu maszyny

Funkcje UWAGI
Reczne pozyskiwanie danych kota ©
Automatyczne pozyskiwanie odlegtosci i srednicy o
Doktadnos¢ wywazania t1g
Elektromagnetyczny hamulec postojowy ©
Automatyczne wyszukiwanie pozycji niewywazenia e | SWI = zatrzymanie

kota w miejscu
niewywazenia

Odlegtosciomierz ze wspornikiem tacy na cigzarki

Kalibracjia k&t samochodow osobowych  z
zerowaniem niewywazenia obrzeza

Kalibracjia k&t samochodow ciezarowych z
zerowaniem niewywazenia obrzeza

Wywazanie statyczne/dynamiczne
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Program wolnego obracania do wizualnej kontroli obreczy o
Wybdr graméw/ungji o
Wybdr milimetrow/cali ©
Programy do k&t samochodow osobowych (CAR) STD, ALST, .
ALS2

Programy do k&t samochodow terenowych (SUV) STD, ALS1, H
ALS2

Programy do kot samochodéw ciezarowych (TRUCK) STD, o
ALS1,

ALS2

Program STATYCZNY B
Program DYNAMICZNY o
Program UKRYTE CIEZARKI ©
Funkcja CZUWANIA °
Zarzadzanie wieloma operatorami o
Wybor ciezarkow z zelaza/cynku/otowiu “
Programy serwisowe o

10.4 Przedstawienie maszyny

Czujnik odlegtosci/srednicy
Wyswietlacz/blok przyciskow
Taca na ciezarki

Jednostka oscylacyjna
Sworzen do stozkow

owv s W N B

Dzwignik pneumatyczny

11. INFORMACIJE O TABLICZCE Z NUMEREM SERYJNYM
- Producent:
- Dane maszyny:

- Marka: Ce

- Model:

- Rok produkgji:

- Numer seryjny:

12. RUTYNOWA KONSERWACJA

Aby zapewnic sprawnos¢ i prawidtowe dziatanie maszyny, nalezy bezwzglednie przestrzegaé
instrukcji producenta, wykonujac okresowe czyszczenie i rutynowa konserwacje.

F CZYSZCZENIE | RUTYNOWA KONSERWACJA MUSZA BYC WYKONYWANE

PRZEZ UPOWAZNIONY PERSONEL ZGODNIE Z INSTRUKCJAMI
PRODUCENTA PODANYMI PONIZE).
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Zawsze utrzymywaé kotnierze w czystosci (nie smarowac ich). Dodatkowo, podczas
przenoszenia, nalezy zachowac szczegolng ostroznos¢, aby ich nie uszkodzi¢. Do czyszczenia
urzadzenia, a w szczegdlnosci tacy na ciezarki, nalezy uzywac¢ miekkiej szmatki zwilzonej
alkoholem etylowym.

A PRZED WYKONANIEM JAKIEJKOLWIEK OPERACJI NALEZY ODtACZYC
KABEL ZASILAJACY OD GNIAZDKA.

F DO CZYSZCZENIA MASZYNY NIE WOLNO UZYWAC SPREZONEGO
POWIETRZA.

NIE UZYWAC WODY ANI INNYCH PLYNOW DO CZYSZCZENIA MASZYNY.

13. PULPIT STEROWNICZY

Pulpit sterowniczy maszyny przedstawiony jest na rysunku F13.1. Pulpit sterowniczy pozwala
operatorowi na wydawanie polecen i wprowadzanie lub edycje danych. Na tym samym pulpicie
wyswietlane sg wyniki wywazania maszyny i komunikaty. Funkcje poszczegdlnych elementéw
pulpitu sterowniczego opisano w tabeli T13.1. Pulpit sterowniczy jest wyposazony z tytu w
ptytke drukowana gromadzaca, przetwarzajaca i wyswietlajaca dane.
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Rysunek F13.1: Pulpit sterowniczy

INCH e HHL Gy —J sTD ALS2 ALS1

Tabela T13.1: Funkcje poszczegoinych elementéow pulpitu sterowniczego

Poz. Opis

P1 | Przycisk wprowadzania odlegtosci maszyna-koto.

P2 | Przycisk wprowadzania szerokosci kota.

P3 | Przycisk wprowadzania Srednicy obreczy.

P4 | Przycisk przewijania ,do przodu” dostepnych programéw.

P5 | Przycisk przewijania ,wstecz” dostepnych programéw.

P6 | Przycisk wyboru typu kota (CAR/TRUCK/SUV).

P7 | Przycisk F umozliwiajacy dostep do funkcji dodatkowych poszczegdlnych przyciskow
(P7).

P8 | Przycisk Start do uruchomienia silnika (P8).

P10 | Przycisk Stop do zatrzymania silnika (P10).
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13.1 Blok przyciskow

Dla wygody uzytkownika przyciski w niniejszej instrukcji sg ponumerowane od [P1] do [P10],
jak przedstawiono na rysunku F13.1. Obok numerdw referencyjnych znajduja sie ikony samych
przyciskow dla utatwienia odczytu.

Dziesie¢ przyciskow posiada gtéwna funkcje wskazywana przez duzy symbol oraz funkcje
drugorzedng wskazywang przez matg ikone znajdujaca sie obok. Czes¢ funkcji dodatkowych
ma

przypisang diode LED, ktora sygnalizuje ich aktywacje. Przyciski [P7] , [P8] Start

i [P10] Stop nie posiadaja funkcji dodatkowych. Funkcje dodatkowe przyciskow
oznaczono w niniejszej instrukcji za pomocag koddéw od [F+P1] do [F+P9], jak przedstawiono
na rysunku F13.3.

Rysunek F13.2: Przyktad przycisku ukazujacy funkcje gtéwna i dodatkowa

Dodatkowa funkcja przycisku.
Gtéwna funkcja przycisku.
Ta sekcja zawiera tylko wskazanie
graficzne. Dioda LED wskazuje, kiedy
funkcja dodatkowa jest aktywna.

To jest obszar, ktéry nalezy
naciskaé

Aby uruchomic¢ funkcje dodatkowa danego przycisku, nalezy nacisnac i przytrzymac przycisk
[P7]

, @ nastepnie nacisngc jeden z przyciskéw, dla ktérego pozadana jest funkcja
dodatkowa,
po czym zwolni¢ oba przyciski.
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Rysunek F13.3: Numeracja dodatkowych funkcji przyciskéw

Tabela T13.2: Ustawienia, programy i menu dostepne w trybie SERWISOWYM

Tryb SERWISOWY
Przycisk Ustawienie/program lub menu|Przycisk| Ustawienie/program lub menu
[P1] | Programy kalibracji czujnikéw | [F+P1] | Nieuzywane
[P2] | Nieuzywane [F+P2] | Wybdr materiatu ciezarkow — Fe/Zn lub
Pb
. Wyjscie z trybu SERWISOWEGO
[P3] Kalibracja maszyny [F+P3] i
(powrdt do trybu STANDARDOWEGO)
[P4] | Wybdr gramow/uncji [F+P4] | Odczyt licznika cykli obrotowych
P hast
[P5] | Wybor milimetrow/cali [F+ps) | Farametry (zahastowane menu
zarezerwowane dla obstugi technicznej)
Wyba swietlani
[P6] 'y of prog.u wyswietiania [F+P6] | Nieuzywane
niewywazenia
[PI] Nieuzywane [F+P9] | Programy testowe
Uwaga: Przyciski [P7] , [P8] Start o [P1o] Stop nie sq uzywane do

uzyskiwania dostepu do ustawieri, programdw lub menu.

13.2 Tryby dziatania (STANDARDOWY, SERWISOWY, CZUWANIA)

Maszyna posiada trzy tryby pracy:
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+ Tryb STANDARDOWY. Tryb ten jest aktywowany po wiaczeniu maszyny i umozliwia
korzystanie z funkcji wywazania kot

*  Tryb SERWISOWY. W tym trybie dostepne sag rézne programy do wprowadzania ustawien
(np. pomiary w gramach lub uncjach) lub sprawdzania dziatania maszyny (np. kalibracja).

« Tryb CZUWANIA. Po 5 minutach braku aktywnosci uzytkownika urzadzenie
automatycznie przetgcza sie w tryp CZUWANIA, aby zmniejszy¢ zuzycie energii
elektrycznej (zaréwno przy podniesionej jak i opuszczonej ostonie kota). Zielona dioda
LED trybu CZUWANIA na pulpicie sterowniczym miga, gdy maszyna znajduje sie w tym
trybie. Wszystkie dane i ustawienia sa zachowywane. Nie mozna przetgczy¢ maszyny z
trybu SERWISOWEGO do trybu CZUWANIA.

Aby opusci¢ tryb CZUWANIA nalezy wykonac jedng z ponizszych czynnosci:

* Nacisna¢ dowolny przycisk (z wyjatkiem [P7]
* Recznie obrécic koto.

*  Przesunac czujnik odlegtosci i Srednicy z pozycji spoczynkowe;.

Uwaga: Maszyna wyjdzie z trybu CZUWANIA réwniez po nacisnieciu przycisku [P8] Start
W takich przypadkach ruch obrotowy réwniez zostanie natychmiast uruchomiony.

14. CZASOWE WYLACZENIE CZUJNIKA ODLEGLOSCI/SREDNICY

Jezeli przy wiaczaniu maszyna wyswietla kod btedu Err 016 ,dis out” (czujnik
odlegtosci/srednicy nie w pozycji spoczynkowej), mimo ze znajduje sie w pozydji
spoczynkowej, oznacza to, ze w systemie pozyskiwania danych wystapita nieprawidtowosc.
Istnieje mozliwos¢ czasowego wytaczenia czujnika srednicy/odlegtosci poprzez nacisniecie

>

+ . Dioda LED na pulpicie sterowniczym
zaswieci sie i zacznie migac, wskazujac, ze automatyczne pozyskiwanie danych o
srednicy/odlegtosci jest wytaczone i urzadzenie jest gotowe do pracy.

przyciskéw [F+P2]
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Poniewaz nie jest mozliwe korzystanie z automatycznego systemu pozyskiwania danych,
wymiary kota musza by¢ wprowadzane recznie. Wytaczenie i powtdrne wiaczenie maszyny
spowoduje ponowne pojawienie sie kodu btedu i ponownie trzeba bedzie postepowac jak
opisano powyzej.

Jesli system automatycznego pozyskiwania danych nie dziata prawidtowo i blokuje maszyne w
funkgcji statego pozyskiwania, czasowe wytgczenie mozna uzyska¢ réwniez po wigczeniu
maszyny.

15. KALIBRACJA MASZYNY

Aby maszyna dziatata prawidtowo, musi by¢ skalibrowana. Kalibracja pozwala na zapisanie
parametréw mechanicznych i elektrycznych specyficznych dla kazdej maszyny, aby zapewni¢
najlepsze wyniki wywazania.

15.1 Warunki przeprowadzania kalibracji maszyny

W tabeli T15.1 podano przypadki, w ktorych nalezy przeprowadzac kalibracje maszyny.
Kalibracja musi by¢ przeprowadzona zawsze, gdy spetniony jest jeden lub wiecej z
wymienionych warunkow.

Warunek Status Wykonawca
Obstuga
Gdy urzadzenie jest instalowane u uzytkownika koncowego [Obowigzkowo
techniczna
Obstuga
W przypadku wymiany ptytki drukowanej Obowigzkowo
techniczna
W przypadku wymiany czesci mechanicznej zwigzanej z Obstuga
sygnatem przetwornika pomiarowego (przetwornik, .
sprezyny dociskowe przetwornika, zespo6t zawieszenia + Obowiazkowo .
techniczna
wat)
W przypadku zmiany regulacji sprezyny przetwornika Obstuga
pomiarowego Obowigzkowo
techniczna
W przypadku wymiany dysku enkodera Obowigzkowo Obstuga
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techniczna

Uzytkownik

kon i/lub
Gdy uzyto innego adaptera motocyklowego od ostatniej oncowy i/lu

igzk
kalibragji dla typu kota MOTO Obowiazkowo

obstuga
techniczna

Uzytkownik
koncowy i/lub
obstuga
techniczna

Gdy maszyna nie zapewnia najlepszych wynikow wywazania| Zalecane

Uzytkownik
Gdy wystepuja duze, state wahania wilgotnosci i Zalecane koncowy i/lub
temperatury otoczenia (np. zmiany sezonowe) obstuga

techniczna

Tabela T15.1: Warunki przeprowadzania kalibracji maszyny

Maszyna wymaga dwoch niezaleznych kalibracji:

» Kalibracja dla kot samochoddw osobowych i terenowych (kalibracja jest taka sama dla
obu typow kot)

* Kalibracja dla kot samochodéw ciezarowych

15.2 Kalibracja dla két samochodoéw ciezarowych (TRUCK)
Istnieje tylko jeden rodzaj kalibracji dla kot samochodow ciezarowych.
Aby wykonac kalibracje maszyny, nalezy najpierw zaopatrzy¢ sie w nastepujacy materiat:

* Wywazone koto ze stalowg obrecza o nastepujacych wymiarach: srednica 22,5". Mozna
rowniez uzy¢ kot o wymiarach zblizonych do podanych, pod warunkiem, ze réznica jest
niewielka. Nie jest mozliwe uzycie kot z aluminiowymi obreczami.

* 300-gramowy ciezarek (najlepiej wykonany z zelaza lub cynku).

Aby przeprowadzi¢ kalibracje maszyny, nalezy postepowac w nastepujacy sposoéb:

1. Wiaczy¢ maszyne.

2. Zdjac¢ z watu koto i inne akcesoria.

3. Nacisnac przycisk [F+P3] ‘ : x é . Na wyswietlaczu pojawi sie napis

SER SER (oznacza to, ze weszlismy w tryb SERWISOWY (programy serwisowe)).

4. Nacisnac przycisk [P3] . Na wyswietlaczu pojawi sie
napis CAL TRC
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(kalibracja maszyny dla kot samochoddw ciezarowych)
Nacisng¢ przycisk é [P3] . Pojawi sie napis CAL 0.

Nacisna¢ przycisk [P8] Start . Maszyna wykona serie czterech
krétkich obrotéw, po ktorych nastgpi petny cykl obrotowy. Na koncu na ekranie pojawi
sie napis CAL 1.

Zamontowa¢ koto na wale i wprowadzi¢ wymiary kota, naciskajac przyciski [P1]

[P2] é ,[P3] é ., aby wybra¢ wymiary do edycji, oraz
@ @
i [Ps5] przyciski [P4]

, aby edytowac wartos¢. Jesli wymiary kota zostaty

wprowadzone przed wejsciem do programu kalibracyjnego, ten krok mozna pominac¢.
Nie jest mozliwe wprowadzenie danych za pomocg automatycznego systemu
pozyskiwania danych.

Nacisna¢ przycisk Start [P8] : urzadzenie wykona cykl obrotowy.
Pod koniec cyklu obrotowego recznie obracac kotem, az na lewym wyswietlaczu pojawi
sie wartos¢ 300. Po wewnetrznej stronie kota, na godzinie 12, umiesci¢ ciezarek o masie

300 g.

Nacisna¢ przycisk Start [P8] : urzadzenie wykona cykl obrotowy.

Usunac ciezarek 300 g umieszczony po stronie wewnetrznej.

Pod koniec cyklu obrotowego recznie obraca¢ kotem, az na prawym wyswietlaczu
pojawi sie wartos¢ 300. Po zewnetrznej stronie kota, na godzinie 12, umiescic ciezarek

o masie 300 g.

Nacisnac przycisk Start [P8] : urzadzenie wykona cykl obrotowy.
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14. Kalibracja jest zakonczona: maszyna automatycznie wychodzi z programu
kalibracyjnego i powraca do trybu STANDARDOWEGO, gotowa do wykonywania
wywazania.

Jezeli podczas procedury kalibracji wystapia nieprawidtowosci, maszyna wyswietli komunikat
o btedzie (na przyktad ERR 025). Nalezy zapoznac sie z rozdziatem ,21.1 Kody btedéw” i podjac
odpowiednie dziatania w celu wyeliminowania problemu i
kontynuowania/powtorzenia/anulowania trwajacej kalibracji.

Obroty zatrzymane za pomocg przycisku [P10] Stop mozna powtorzyc,

naciskajac przycisk [P8] Start

Metoda wyjscia z kalibracji dla kot samochodow ciezarowych
W kazdej chwili mozna wyjs¢ z trwajacej procedury kalibracji poprzez nacisniecie [F+P3]

@ + é . Maszyna powroci do trybu SERWISOWEGO, wyswietlajac napis SE

SER.
Aby powroci¢ do trybu STANDARDOWEGO, nalezy ponownie nacisng¢ [F+P3]

@ + é . Trwajaca procedura kalibracji zostanie anulowana, a maszyna uzyje

poprzednich wartosci kalibracji.

15.3 Kalibracja dla két samochodow osobowych/terenowych
Kalibracja dla kot samochodow osobowych i terenowych jest identyczna.
Aby wykonac kalibracje maszyny, nalezy najpierw zaopatrzy¢ sie w nastepujacy materiat:

*  Wywazone koto ze stalowa obrecza o nastepujacych wymiarach: $rednica 15",
szerokos¢ 6". Mozna rowniez uzy¢ kot o wymiarach zblizonych do podanych, pod
warunkiem, ze roznica jest niewielka. Nie jest mozliwe uzycie kot z aluminiowymi
obreczami.

» 50-gramowy ciezarek (najlepiej wykonany z zelaza lub cynku).
Aby przeprowadzi¢ kalibracje maszyny, nalezy postepowac w nastepujacy sposoéb:
1. Wiaczyé maszyne.

2. Zdjac¢ z watu koto i inne akcesoria.
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Nacisna¢ przycisk [F+P3] @ + é . Na wyswietlaczu pojawi sie napis

SER SER (oznacza to, ze weszlismy w tryb SERWISOWY (programy serwisowe)).

Nacisnac przycisk [P3] é . Na wyswietlaczu pojawi sie

napis CAL TRC
(kalibracja maszyny dla k&t samochodow cigzarowych)

é lub [P5] , aby wybrac typ

samochodow osobowych i terenowych).
[P3] . Pojawi sie napis CAL 0.

Uzy¢ [P4]
kalibracji CAR (kota
Nacisng¢ przycisk

Nacisng¢ przycisk [P8] Start . Maszyna wykona serie czterech
krétkich obrotow, po ktérych nastapi petny cykl obrotowy. Na koncu na ekranie pojawi
sie napis CAL 1.

Zamontowa¢ koto na wale i wprowadzi¢ wymiary kota, naciskajac przyciski [P1]

., aby wybra¢ wymiary do edycji, oraz

przyciski [P4]

, aby edytowac wartos¢. Jesli wymiary kota zostaty
wprowadzone przed wejsciem do programu kalibracyjnego, ten krok mozna pominac.
Nie jest mozliwe wprowadzenie danych za pomoca automatycznego systemu
pozyskiwania danych.

Nacisna¢ przycisk Start [P8] : urzadzenie wykona cykl obrotowy.

Pod koniec cyklu obrotowego recznie obracac¢ kotem, az na lewym wyswietlaczu pojawi
sie wartos¢ 50. Po wewnetrznej stronie kota, na godzinie 12, umiesci¢ ciezarek o masie
50 g.
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11. Nacisnac przycisk Start [P8] : urzadzenie wykona cykl obrotowy.

12. Usunac ciezarek 50 g umieszczony po stronie wewnetrznej.

13. Pod koniec cyklu obrotowego recznie obraca¢ kotem, az na prawym wyswietlaczu
pojawi sie wartosc 50. Po zewnetrznej stronie kota, na godzinie 12, umiesci¢ ciezarek o

masie 50 g.

14. Nacisnac przycisk Start [P8] : urzadzenie wykona cykl obrotowy.
15. Kalibracja jest zakonczona: maszyna automatycznie wychodzi z programu
kalibracyjnego i powraca do trybu STANDARDOWEGO, gotowa do wykonywania

wywazania.

Jezeli podczas procedury kalibracji wystapia nieprawidtowosci, maszyna wyswietli komunikat
o btedzie (na przyktad ERR 025). Nalezy zapoznac sie z rozdziatem ,21.1 Kody btedéw” i podjac
odpowiednie dziatania w celu wyeliminowania problemu i
kontynuowania/powtorzenia/anulowania trwajacej kalibracji.

Obroty zatrzymane za pomoca przycisku [P10] Stop mozna powtodrzyc,

naciskajac przycisk [P8] Start

Metoda wyjscia z kalibracji dla kot samochodéw osobowych/terenowych
W kazdej chwili mozna wyjs¢ z trwajacej procedury kalibracji poprzez nacisniecie [F+P3]

@ + é . Maszyna powréci do trybu SERWISOWEGO, wyswietlajac napis SE

SER.
Aby powroci¢ do trybu STANDARDOWEGO, nalezy ponownie nacisng¢ [F+P3]

@ + é . Trwajaca procedura kalibracji zostanie anulowana, a maszyna uzyje

poprzednich wartosci kalibracji.

16. UZYTKOWANIE MASZYNY W TRYBIE STANDARDOWYM

Ekran kontrolerow maszyny
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Aby uzywa¢ maszyny, nalezy wybrac lub ustawi¢ nastepujace parametry:
* Typ programu (program dla kot z obreczami ze stali, aluminium lub aluminium
specjalnego). Domysinie = program dla két z obreczami stalowymi.
* Typ kota (samochod osobowy, ciezarowy, terenowy). Domyslnie = ciezarowy.
* Rozmiar kota do wywazenia. Pomiary moga by¢ wprowadzane recznie (zawsze) lub w
trybie czesciowo automatycznym.
* Wywazanie dynamiczne lub statyczne. Domysinie = dynamiczne.
* Rozdzielczo$¢ wyswietlania = X1 lub X5. Domysinie = X5.
Powyzsze ustawienia moga by¢ wprowadzane przed lub po wykonaniu cyklu obrotowego. W
przypadku jakichkolwiek zmian w ustawieniach lub danych, maszyna przeprowadzi ponowne
obliczenie, wyswietlajac nowa wartos¢ niewywazenia.
Po dokonaniu wymaganych wyborow/ustawien mozliwe jest uruchomienie cyklu obrotowego

poprzez nacisniecie przycisku [P8] Start . Po zakonczeniu cyklu obrotowego maszyna
wyswietli wartosci niewywazenia kofa.

Umiesci¢ wyswietlane przez maszyne ciezarki we wskazanych miejscach, a nastepnie wykonac
drugi cykl obrotowy. Zazwyczaj ciezarki powinny by¢ naktadane w pozycji godziny 12, z

wyjatkiem specjalnych programoéw dla obreczy aluminiowych ALST i ALS2.

16.1 Typ programu

Maszyna umozliwia wybdr pomiedzy osmioma réznymi typami programéw wywazania, jak
przedstawiono w tabeli T16.1.

Tabela T16.1: Dostepne typy programow

T Potozenie ciezarkow |Automatyczne
yP Typ kota wzdtuz przekroju pozyskiwanie Uwagi
programu
obreczy danych
D SIni b i
STD Stalowe Domyslnie 1 czujnik ornys'nle po wigczenid
zasilania
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Domyslnie dla ciezarka
wewnetrznego, podane
przez uzytkownika dla

ciezarka zewnetrznego

ALS1 Aluminiowe 1 czujnik

Podane przez

ALS2 Aluminiowe| | .
uzytkownika

1 czujnik

Programy mozna wybiera¢ w trybie STANDARDOWYM, naciskajac przycisk [P4]

lub [P5]
wyswietlaczu pojawia sie aktualnie wybrany typ programu. Jezeli w ciaggu 1,5 sekundy nie
zostanie ponownie naci$niety zaden z tych dwoch przyciskow, wyswietlacz powraca do

. Przy pierwszym nacisnieciu jednego z tych dwdch przyciskow na

poprzedniego stanu bez zmiany aktywnego programu. W zaleznosci od aktywnego programu
na pulpicie sterowniczym zaswieca sie nastepujace diody LED:

» Dioda LED danego typu programu. Patrz rysunek F13.1.

* Dioda LED pozycji ciezarka. Patrz rysunek F13.1.

Uwaga: Wybor programu STD eliminuje wybdr wyswietlania niewywazenia statycznego.

Wybrany typ programu ma rowniez wptyw na tryb automatycznego pozyskiwania pomiarow
kota, jak podano w kolumnie ,Automatyczne pozyskiwanie danych” w tabeli T16.1. Pozycje
ciezarkéw wzdtuz przekroju obreczy w réznych programach przedstawiono na rysunku F16.1.

Rysunek F16.1: Potozenie ciezarkéw wzdiluz przekroju obreczy w réznych typach
programow

% STD ? ALS1 ALS2

Potozenie katowe ciezarkow wywazajacych w réznych typach programoéw przedstawiono w
tabeli T16.2.
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Tabela T16.2: Potozenie katowe ciezarkow w réznych typach programow

Typ programu

System
. . STD ALS1 ALS2
pozyskiwania
danych  |Plaszczyz|Ptaszczyz|Ptaszczyz|Ptaszczyz|Ptaszczyz| Ptaszczyz|Ptaszczyz|Ptaszczyz|Ptaszczyz
na wewn.|na zewn.| na stat. [na wewn|na zewn.| na stat. |na wewn.| na zewn.| na stat.
Reczny H12 H12 H12 H12 H6 H6 H6 H6 H6
Punkt Punkt Punkt
, styku styku styku
Pétautomatyc
ny Y9 W12 | W12 | H12 | H12 |czujnika| H6  |czujnika | czujnika| H6
z z z
obreczg™ obreczag™Mobrecza™

Uwaga (1): jezeli system pozyskiwania danych jest wytaczony, potozenie katowe ciezarka
bedzie w pozycji godziny 6.

W tabeli T16.2 ,H12" wskazuje, ze potozenie katowe ciezarka jest na godzinie 12, podczas gdy
.H6" wskazuje, ze potozenie katowe ciezarka jest na godzinie 6.

16.2 Typ kota

Maszyna umozliwia wybdr pomiedzy trzema réznymi typami kot, jak przedstawiono w tabeli
T16.3. Tabela T16.3: Typy kot do wybrania
Typ kota Pojazd Uwagi

CAR

Samochody osobowe

TRUCK

Samochody ciezarowe Domyslnie po wiaczeniu zasilania

Nie nadaje sie do wywazania kot samochodow

[Z==8 Samochody terenowe L
ciezarowych.

Kazdy z powyzszych programow ustawia okreslone wartosci dla pomiaru kot i obliczania
niewywazenia. Funkcje specjalne kazdego programu sg wymienione w nastepnych akapitach.

Aby wybra¢ konkretny typ kota, nalezy naciskac¢ przycisk [P6] tak dtugo, az zaswieci

sie odpowiednia dioda LED, jak przedstawiono w tabeli T16.3.
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16.2.1 Kota samochodéw osobowych

Wybranie typu kota CAR umozliwia wywazanie kot samochoddw osobowych. W przypadku
pojazdow terenowych wiasciwe moze by¢ wybranie typu kota SUV (patrz akapit ponizej).

Aby wybrac typ kota CAR, nalezy naciska¢ przycisk [P6]
dioda CAR. Patrz tabela T16.3.

tak dtugo, az zaswieci sie

16.2.2 Kota samochodoéw ciezarowych

Wybranie typu kota TRUCK umozliwia wywazanie k&t samochoddw ciezarowych.

Aby wybra¢ typ kota TRUCK, nalezy naciskac¢ przycisk [P6]
dioda TRUCK. Patrz tabela T16.3.

tak diugo, az zaswieci sie

16.2.3 Kota samochodoéw terenowych

Wybranie typu kota SUV umozliwia wywazanie k&t samochodow terenowych. Pojazdy te sa
zazwyczaj wyposazone w kota, ktore sa wieksze niz normalnie, a opona jest stosunkowo duza
w poréwnaniu ze srednicg obreczy (tj. nie sa to typy niskoprofilowe ani superniskoprofilowe).
Wybor tego typu kota nie pozwala na wywazenie kdt samochodow ciezarowych, ktore maja
obrecze o znacznie rdznigcych sie profilach.

Wybor typu kota CAR lub SUV jest w gestii operatora, ktory powinien przeprowadzi¢ testy
wywazania, aby okresli¢, ktory typ daje najlepsze rezultaty dla danego kota do wywazenia.

Aby wybrac typ kota SUV, nalezy naciskac przycisk [P6] tak dtugo, az zaswieci sie
dioda SUV. Patrz tabela T16.3. Dla kota SUV dostepne sa wszystkie typy programow
wymienione w tabeli T16.1.

Pozycje ciezarkdw wzdtuz przekroju obreczy sa takie same jak te przedstawione na rysunku
F16.1.

16.3 Wprowadzanie rozmiaru kota

Wymiary kota moga by¢ wprowadzone na dwa sposoby:
+ Tryb reczny.
* Tryb pétautomatyczny.

Uwaga: Wszystkie maszyny sq wyposazone w skale z podziatkg do recznego pomiaru odlegtosci.

Strona 28 z 69




Instrukcja obstugi — Invento VB 780

16.3.1 Reczne wprowadzanie wymiarow kota w programach STD

Aby recznie wprowadzi¢ rozmiar kota, nalezy wykonac¢ nastepujace czynnosci:

1.

2.

Zatozyc¢ koto na wat i dokreci¢ je nakretka pierscieniowa.

Wyciagna¢ czujnik odlegtosci i umiesci¢ go na kole, jak przedstawiono na rysunku
F16.2.

Odczyta¢ odlegtosc na skali z podziatka, jak przedstawiono na rysunku F16.2. Wartos¢
odlegtosci  jest zawsze wyrazona w milimetrach.

Nacisna¢ przycisk ‘ [P1] , aby zmieni¢ odlegtos¢, a nastepnie nacisnac
przycisk [P4]

lub [P5] w ciaggu 1,5 sekundy, aby wprowadzi¢ odczytana
wartosc. Jesli nie zostanie nacisniety przycisk [P4] lub [P5] przed uptywem tego czasu,
maszyna powréci do poprzedniego ekranu. W takim przypadku mozna ponownie
nacisnac¢ przycisk

[P1]
Zmierzy¢ szerokos¢ kota za pomoca specjalnego miernika lub odczytac¢ wartos¢ podana
na obreczy. Wartos¢ szerokosci moze by¢ podana w calach lub milimetrach, zgodnie z

, aby wprowadzi¢ lub edytowac dane.

wybrana jednostka miary.

Nacisng¢  przycisk [P2] , aby zmieni¢ szerokos¢, a nastepnie
nacisnac¢ przycisk
[P4] lub [P5] w ciggu 1,5 sekundy, aby wprowadzi¢

odczytang wartos¢. Jesli zaden z tych przyciskow nie zostanie nacisniety przed uptywem
okreslonego czasu, maszyna powroci do poprzedniego ekranu. W takim przypadku
mozna ponownie

nacisnac¢ przycisk [P2] , aby wprowadzi¢ lub edytowac dane.
Odczytac wartosc srednicy podang na obreczy lub oponie. Wartos¢ srednicy moze by¢

podana w calach lub milimetrach, zgodnie z wybrang jednostka miary.
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Nacisng¢  przycisk [P3] , aby zmieni¢ S$rednice, a nastepnie
nacisnac przycisk

[P4] @ lub

odczytang wartosc.

[P5] w ciaggu 1,5 sekundy, aby wprowadzi¢
Jesli zaden z tych przyciskbw nie zostanie
naci$niety przed uptywem okreslonego czasu, maszyna powroci do poprzedniego

ekranu. W takim przypadku mozna ponownie nacisna¢ przycisk [P3]
wprowadzi¢ lub edytowac dane.

, aby

Rysunek F16.2: Reczne pozyskiwanie wymiarow kota: umieszczenie czujnika odlegtosci

i 7

16.3.2 Reczne wprowadzanie wymiarow kota w programach ALS1 i ALS2

Aby recznie wprowadzi¢ rozmiar kota, nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

1.

2.

Zatozy¢ koto na wat.

Jezeli wybranym programem jest ALS1, nalezy wyciggna¢ czujnik odlegtosci i umiesci¢
go na kole w sposob przedstawiony na rysunku F16.3, w przeciwnym razie przejs¢ do
kroku 4.

Jezeli wybranym programem jest ALS2, nalezy wyciggnac¢ czujnik i umiesci¢ go na kole
W sposOb przedstawiony na rysunku F16.4.

Odczyta¢ wartos¢ odlegtosci ptaszczyzny wewnetrznej na skali z podziatka. Wartos¢
odlegtosci jest zawsze wyrazona w milimetrach.

Nacisng¢ przycisk [P1] , aby wyswietli¢ parametr di1 (odlegtos¢ ptaszczyzny

wewnetrznej), a nastepnie w ciggu 1,5 sekundy nacisna¢ przycisk [P4]
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lub [P5]
nie zostanie nacisniety przed uptywem okreslonego czasu, maszyna powroci do

, aby wprowadzi¢ odczytang wartosc. Jesli zaden z tych przyciskéw

poprzedniego ekranu. W takim przypadku mozna ponownie nacisna¢ przycisk

[P1]
Wyciagnac czujnik odlegtosci i umiesci¢ go na ptaszczyznie wybranej dla ciezarka
zewnetrznego, jak przedstawiono na rysunku F16.5.

, aby wprowadzi¢ lub edytowa¢ dane.

Odczyta¢ wartos¢ odlegtosci na skali z podziatka. Wartos¢ odlegtosci jest zawsze
wyrazona w milimetrach.

Dwukrotnie nacisna¢ przycisk [P1] w krétkim odstepie czasu, az wyswietli sie
di2 (odlegtos¢ ptaszczyzny zewnetrznej), a nastepnie w ciagu 1,5 sekundy nacisngc
przycisk [P4]

lub [P5]
przyciskow nie zostanie nacisniety przed uptywem okreslonego czasu, maszyna
powréci do poprzedniego ekranu. W takim przypadku mozna ponownie dwukrotnie

, aby wprowadzi¢ odczytang wartos¢. Jesli zaden z tych

nacisna¢ przycisk [P1]
edytowac dane.

w krotkim odstepie czasu, aby wprowadzi¢ lub

Nacisna¢ przycisk [P3] , aby wyswietli¢ parametr da1 (Srednica ptaszczyzny

wewnetrznej), a nastepnie w ciggu 1,5 sekundy nacisna¢ przycisk [P4]

lub [P5]
metod. Jesli zaden z tych przyciskbw nie zostanie naciSniety przed uptywem

, aby wprowadzi¢ wartos¢ uzyskana jedna z dwoch podanych tutaj

okreslonego czasu, maszyna powroci do poprzedniego ekranu. W takim przypadku
mozna ponownie
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nacisnac¢ przycisk [P3] , aby wprowadzi¢ lub edytowac dane.

nacisng¢ przycisk [P3]  w krétkim
aby wyswietli¢ parametr da2 (Srednica

10. Dwukrotnie
odstepie czasu,
ptaszczyzny zewnetrznej), a nastepnie w ciaggu 1,5

sekundy nacisnag¢

przycisk [P4] lub [P5] , aby wprowadzi¢ wartos¢ uzyskana jedna z
dwéch podanych tutaj metod. Jesli zaden z tych przyciskdw nie zostanie nacisniety
przed uptywem okreslonego czasu, maszyna powroci do poprzedniego ekranu.

W takim przypadku mozna ponownie dwukrotnie nacisnaé przycisk [P1] é w

krétkim odstepie czasu, aby wprowadzi¢ lub edytowac dane.

UWAGA: Nominalna srednica kota nie odpowiada srednicom, przy ktorych faktycznie przyktada
sie ciezarki. Mozliwe sq dwie metody wyznaczania Srednic dal i da2, ktore nalezy wprowadzic
do punktow 9) i 10) niniejszej procedury.

RECZNY POMIAR SREDNIC da1 ORAZ da2

Przy wykorzystaniu tej metody mozna dokonac recznego pomiaru srednic dal i da2 lub tylko
srednicy zewnetrznej da2 (w zaleznosci od aktywnego programu) za pomocg tasmy mierniczej.
Wartosci, ktére nalezy wprowadzic, przedstawiono w tabeli T16.4.

Tabela T16.4: Pomiar srednic dal i da2 do recznego wprowadzania danych

Typ programu Srednica wewnetrzna da1 Srednica zewnetrzna da2
Wprowadzi¢  nominalng Wprowadzic¢ rzeczywistq srednice da2
srednice obreczy. zZmierzong za  pomocq  tasmy
ALST mierniczej.

Pomiar musi by¢ wykonany na
ptaszczyZnie wywazania wybranej dla
da2.
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ALS2

Wprowadzic¢ rzeczywistq srednice
dal zmierzong za pomocg tasmy
Pomiar musi byc¢

na  ptaszczyznie

mierniczeyj.
wykonany
wywazania wybranej dla dal.

Wprowadzic¢ rzeczywistg srednice da2

zmierzong za  pomocqg  tasmy

mierniczej.
Pomiar musi by¢ wykonany na
ptaszczyZznie wywazania wybranej dla

dal.

WPROWADZANIE dal | da2 NA PODSTAWIE WARTOSCI NOMINALNEJ SREDNICY
Zgodnie z tg drugg metodg stosuje sie nominalng srednice kota z korektami wskazanymi w

tabeli T16.5.

Tabela T16.5: Okreslanie srednic dal i da2 na podstawie nominalnej srednicy obreczy

Typ programu Srednica wewnetrzna da1 Srednica zewnetrzna da2
dal = nominalna srednica da2 = Srednica nominalna - 2,0 cale
ALS1
obreczy. (lub 50 mm).
ALS2 dal = Srednica nominalna - 1,0 da2 = Srednica nominalna - 2,0 cale
cal (lub 25 mm). (lub 50 mm).

Poniewaz nie jest wymagany pomiar reczny, metoda ta jest szybsza, ale wyniki mogg byc nieco

mniej doktadne.

Rysunek F16.3: Reczne pozyskiwanie odlegtosci kota w programie ALS1

iz

Rysunek F16.4: Reczne pozyskiwanie odlegtosci ptaszczyzny wewnetrznej w programie

ALS2
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Rysunek F16.5: Reczne pozyskiwanie odlegtosci ptaszczyzny zewnetrznej w programach
ALS1i
ALS2

g U

16.3.3 Automatyczne pozyskiwanie wymiarow kota w programach STD

Aby automatycznie wprowadzi¢ rozmiar kota, nalezy wykonac¢ nastepujace czynnosci:
1. Zatozy¢ koto na wat.
2. Wyciagnac czujnik odlegtosci/srednicy i umiesci¢ go na obreczy, jak przedstawiono na
rysunku F16.6.
3. Poczekac na dtugi sygnat dzwiekowy, a nastepnie umiesci¢ czujnik odlegtosci/srednicy
z powrotem w pozycji spoczynkowe;.
4. Recznie wprowadzi¢ szerokos¢ obreczy. Szerokos¢ obreczy jest zazwyczaj podana na

samej obreczy. Alternatywnie mozna uzy¢ odpowiedniego przyrzadu do pomiaru
szerokosci.

Rysunek F16.6: Automatyczne pozyskiwanie danych w programach STD
()

I0C; f\fﬂ ’ o

|

16.3.4 Automatyczne pozyskiwanie wymiarow kota w programach ALS1 i ALS2
Aby automatycznie wprowadzi¢ wymiary kota w programach ALS1 i ALS2, nalezy postepowac
w nastepujacy sposdb:
1. Zatozyc¢ koto na wat.
2. Wyciaggna¢ czujnik odlegtosci/srednicy i umiesci¢ go na ptaszczyznie wybranej jako
ptaszczyzna wewnetrzna. Pozycja rozni sie w zaleznosci od wybranych programéw ALS1
lub ALS2. Patrz rysunki F16.7 i F16.8.

3. Poczeka¢ na dtugi sygnat dzwiekowy, a nastepnie umiesci¢ czujnik z powrotem w
pozycji spoczynkowe.

4. Wyciagnad czujnik odlegtosci/srednicy i umiesci¢ go na ptaszczyznie wybranej jako
ptaszczyzna zewnetrzna. Patrz rysunek F16.9.
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Poczeka¢ na diugi sygnat dzwiekowy, a nastepnie umiesci¢ czujnik z powrotem w

5.
pozycji spoczynkowe.
6. Pozyskano wymiary kota i mozna wyswietlac i/lub modyfikowac wartosci poprzez

wartosci di1/di2 (odlegtos¢ ptaszczyzny

nacisniecie  [P1]
dla

wewnetrznej/zewnetrznej) i [P3]

wartosci dal/da2 (Srednica ptaszczyzny wewnetrznej/zewnetrznej).
Rysunek F16.7: Automatyczne pozyskiwanie odlegtosci i Srednicy ptaszczyzny

wewnetrznej w
programie ALS1

st
A
RERRRRRRRR

I

i Srednicy ptaszczyzny

Rysunek F16.8: Automatyczne pozyskiwanie odlegtosci

wewnetrznej w
programie ALS2

_1__ anll
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Rysunek F16.9: Automatyczne pozyskiwanie odlegtosci i Srednicy ptaszczyzny
zewnetrznej w programach ALS1 i ALS2

-
\'I 2

."l ;i : f

| b [l

) z?.f[ Z///' f/:%a%

Uwaga: Pozyskanie pozycji wewnetrznej potwierdzane jest dtugim sygnatem dzwigkowym, po
ktorym nastepuje krétki sygnat dzwiekowy, natomiast pozyskanie pozycji zewnetrznej
potwierdzane jest dtugim sygnatem dzwiekowym, po ktorym nastepujg dwa krotkie sygnaty
dzwigkowe.

16.4 Stosowanie specjalnych programéw ALS1 i ALS2 dla obreczy aluminiowych

Maszyna posiada dwa programy specjalne dla obreczy aluminiowych o nazwach ALS1 i ALS2.
Pozwalajg one uzytkownikowi na wybor ptaszczyzn do aplikacji ciezarkow wywazajacych.
Umozliwia to wywazanie obreczy aluminiowych o specyficznych ksztattach, co jest trudne do
wykonania przy uzyciu standardowego programu, gdzie ciezarki s3 umieszczane w scisle
okreslonych miejscach.

Rdznica pomiedzy programami ALS1 i ALS2 polega na tym, ze w programie ALS1 uzytkownik
moze dowolnie wybiera¢ zewnetrzne pozycje wywazania (wewnetrzne), natomiast w
programie ALS2 uzytkownik moze dowolnie wybiera¢ obie pozycje wywazania.

Programy ALS1 i ALS2 wykorzystujg tylko czujnik odlegtosci/Srednicy do pozyskiwania
ptaszczyzn wywazania wybranych przez uzytkownika. Czujnik szerokosci nie jest uzywany.
Zastosowanie programow ALS1 i ALS2 jest podzielone na trzy czesci:

* Pozyskiwanie ptaszczyzn wywazania.
*  Cykl obrotowy.
*  Wyszukiwanie ptaszczyzn wywazania w celu aplikacji ciezarkow.

Uwaga: pozyskiwanie danych i wyszukiwanie ptaszczyzn wywazania mogq byc wykonane tylko
wtedy, gdy czujnik odlegtosci/srednicy jest zainstalowany i witgczony. Jezeli te warunki nie sq
spetnione, nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami opisanymi w punkcie 16.4.4 Stosowanie
programow ALST i ALS2 bez automatycznego pozyskiwania danych.

Strona 36 z 69




Instrukcja obstugi — Invento VB 780

16.4.1 Pozyskiwanie ptaszczyzn wywazania

Na tym etapie nastepuje pozyskiwanie pozycji wywazania. Podczas pozyskiwania danych
zapisywane sg dwie pary wartosci dotyczacych odlegtosci i Srednicy. Pary te nosza nazwy dil i
da1 (odlegtos¢ 1isrednica 1) dla ptaszczyzny wewnetrznej oraz di2 i da2 (odlegtos¢ 2 i Srednica
2) dla ptaszczyzny zewnetrznej. Po pozyskaniu danych mozliwe jest wyswietlenie (a takze

modyfikacja) tych par wartosci poprzez nacisniecie przycisku [P1] dla odlegtosci i

[P3] dla $rednicy.

Po nacisnieciu przycisku [P1]
wyswietlane

wartosci odlegtosci di1 i di2 beda

przycisku [P3]
na przemian. Po nacisnieciu wartosci odlegtosci da1 i da2 beda wyswietlane na przemian.
Aby dokona¢ pozyskania danych, nalezy:

1. Wybra¢ program ALS1 lub ALS2, naciskajac kilkakrotnie przycisk [P4]

lub [P5]

Za kazdym razem, gdy wybrany zostanie program ALS1 lub ALS2, maszyna

automatycznie ustawi tryb pozyskiwania ptaszczyzn wywazania i potwierdzi to,
wyswietlajac przez okoto 1 sekunde komunikat przedstawiony na rysunku F15.10.

Rysunek F16.10: Komunikat , Pozyskanie zestawu ptaszczyzn wywazania”.

2. Wyciagna¢ czujnik odlegtosci/srednicy i umiesci¢ go na obreczy, ktéra odpowiada
ptaszczyznie wewnetrznej wybranej do aplikacji ciezarka. Patrz rysunek F16.7 dla
programu ALS1 i rysunek F16.8 dla programu ALS2.

3. Pozostawi¢ czujnik w pozycji spoczynkowej do momentu ustyszenia sygnatu
dzwiekowego pozyskiwania danych. Jezeli czujnik pozostanie w pozycji spoczynkowej
przez dtuzszy czas, dalsze pomiary na tej ptaszczyznie beda przebiegaty bez efektéw.
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4. Szybko zwolni¢ czujnik odlegtosci/srednicy. Jesli operacja ta bedzie trwata zbyt dtugo,
maszyna moze wykry¢ nieprawidtowg ptaszczyzne: w takim przypadku nalezy umiescic¢
czujnik z powrotem w pozycji spoczynkowej i powtorzy¢ pozyskiwanie danych.

5. Wyciagnac¢ czujnik odlegtosci/srednicy i umiesci¢ go na obreczy, ktéra odpowiada
ptaszczyznie zewnetrznej wybranej do aplikacji ciezarka. Patrz rysunek F16.9.

6. Pozostawi¢ czujnik w pozycji spoczynkowej do momentu ustyszenia sygnatu
dzwiekowego pozyskiwania danych. Jezeli czujnik pozostanie w pozycji spoczynkowej
przez dtuzszy czas, dalsze pomiary na tej ptaszczyznie beda przebiegaty bez efektow.

7. Szybko zwolni¢ czujnik odlegtosci/srednicy. Jesli operacja ta bedzie trwata zbyt dtugo,
maszyna moze wykry¢ nieprawidtowa ptaszczyzne: w takim przypadku nalezy umiescic
czujnik z powrotem w pozycji spoczynkowej i powtorzy¢ pozyskiwanie danych.

16.4.2 Cykl obrotowy

Nacisngc¢ [P8] Start
Po zakonczeniu cyklu obrotowego wyswietlone zostang wartosci niewywazenia obliczone

lub opuscic ostone kota, aby uruchomic cykl obrotowy.
zgodnie z wybranymi ptaszczyznami wywazania.
Ponadto maszyna automatycznie ustawi tryb wyszukiwania ptaszczyzn wywazania i potwierdzi

to, wyswietlajac przez okoto 1 sekunde komunikat przedstawiony na rysunku F16.11.

Rysunek F16.11. Komunikat ,, Wybrano wyszukiwanie ptaszczyzn wywazania”.

16.4.3 Wyszukiwanie ptaszczyzn wywazania

Celem wyszukiwania ptaszczyzn wywazania jest znalezienie ptaszczyzn, ktore zostaty wczesniej
wybrane przez operatora w celu zastosowania ciezarkéw wywazajacych.

Wykonac nastepujace czynnosci:

1. Umiescic¢ ciezarek wskazany na lewym ekranie (ciezarek wewnetrzny).

2. Recznie obraca¢ kotem, az zaswiecg sie wszystkie lampki kontrolne pozygji
niewywazenia wewnetrznego (patrz rysunek F13.1). Zablokowa¢ koto w tej pozycji za
pomocg hamulca noznego lub elektromagnetycznego (jesli dotyczy).

3. Powoli wycigga¢ czujnik az do ustyszenia ciggtego sygnatu dzwiekowego
wskazujacego, ze osiggnieto wewnetrzng ptaszczyzne wywazania. Lewy wyswietlacz
pomaga uzytkownikowi w tej operacji, wskazujac kierunek, w ktérym nalezy przesunac
czujnik.
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Patrz rysunki F16.12, F16.13 oraz F16.14;

UWAGA 1: Lewy wyswietlacz bedzie wytgczony, jeZeli wybrano program ALST,
poniewaz ciezarek wywazajgcy musi byc¢ zawsze umieszczony na wewnetrznej
ptaszczyznie obreczy. UWAGA 2: Komunikat przedstawiony na rysunku F16.14 nie
bedzie wyswietlany i ciggty sygnat dZzwiekowy nie bedzie emitowany, jezeli opona nie
zostanie umieszczona w prawidtowej pozycji, jak zaprezentowano w punkcie 2).

Rysunek F16.12: Wyszukiwanie ptaszczyzn wywazajacych: lewy wyswietlacz wskazuje,
aby pociagnac do przodu czujnik pomiarowy (przesuna¢ w prawo) w celu znalezienia
doktadnej pozycji wewnetrznej ptaszczyzn wywazania.

Rysunek F16.13: Wyszukiwanie ptaszczyzn wywazania: lewy wyswietlacz informuje o
koniecznosci przesuniecia czujnika do tytu (ruch w lewo) w celu znalezienia doktadnej
pozycji wewnetrznej ptaszczyzny wywazania.

Rysunek F16.14: Wyszukiwanie ptaszczyzn wywazania: lewy wyswietlacz informuje, ze
czujnik znajduje sie doktadnie na wewnetrznej ptaszczyznie wywazania.

4. Zablokowac czujnik odlegtosci/srednicy w tej odlegtosci, a nastepnie obréci¢ go, az
ciezarek przyklei sie do obreczy. Punkt styku czujnika bedzie znajdowat sie w potowie
drogi miedzy godzinami 12 i 6, w zaleznosci od srednicy obreczy. Patrz réwniez tabela
T16.6.

5. Odblokowac koto i powtorzy¢ kroki od 2 do 6 dla ciezarka zewnetrznego. Tym razem
wyciggnac czujnik odlegtosci/srednicy, az na prawym wyswietlaczu pojawi sie taki sam
komunikat, jak przedstawiony na rysunkach F16.13, F16.14 i F16.15.

6. Wykonac cykl obrotowy w celu wywazenia.

Jezeli trzeba wywazy¢ identyczne koto, mozliwe jest pominiecie pozyskiwania danych
0 ptaszczyznach wywazania i wykonanie od razu cyklu obrotowego, a nastepnie
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wyszukiwanie ptaszczyzn wywazania. Ptaszczyzny wywazania uzyte do obliczeh beda
takie same jak te zapisane wczesniej przez maszyne.

16.4.4 Stosowanie programow ALS1 i ALS2 bez automatycznego pozyskiwania
danych

Jesli maszyna nie jest wyposazona w system automatycznego pozyskiwania danych za pomoca
czujnika odlegtosci/srednicy lub jesli sam czujnik zostat wytaczony, mozna nadal korzystaé z
programéw specjalnych ALS1 lub ALS2.

Poniewaz nie jest mozliwe automatyczne pozyskanie danych obu ptaszczyzn za pomoca
czujnika odlegtosci/srednicy, nalezy recznie wprowadzi¢ obie pary wymiaréw dil/dal i
di2/da2, jak przedstawiono w rozdziale 16.3.2 Reczne wprowadzanie wymiaréw kota w
programach ALST i ALS2.

Po wykonaniu cyklu obrotowego potozenie katowe ciezarkow wywazajacych mozna odnalez¢
w tabeli T16.6.

Tabela T16.6: Potozenie katowe ciezarkow wywazajacych w programach ALS1 i
ALS2 bez systemu automatycznego pozyskiwania danych

Typ programu|Plaszczyzna Plaszczyzna Plaszczyzna statyczna
wewnetrzna zewnetrzna
ALS1 H12 H6 H6
ALS2 H6 H6 H6
Aby  znalez¢ pozycje wzdtuz przekroju obreczy, nalezy
przesuwa¢  czujnik odlegtosci, az do momentu odczytania recznie ustawionej

wartosci odlegtosci di1 lub di2 na skali z podziatkg. W tym momencie nalezy zanotowac
ptaszczyzne zidentyfikowang przez czujnik i umiescic¢ ciezarek w potozeniu katowym podanym
w tabeli T16.6. W przypadku programu ALS1 pozycja di1 odpowiada zawsze wewnetrznej
krawedzi obreczy.

16.4.5 Stosowanie programow ALS1 lub ALS2 bez wstepnego pozyskiwania
danych o

plaszczyznach wywazania

Mozliwe jest wykonanie cyklu obrotowego, gdy aktywny jest jakikolwiek program inny niz ALS1
lub ALS2, a nastepnie wybranie programu ALS1 lub ALS2. Maszyna ponownie obliczy wartosci
niewywazenia zgodnie z nowo wybranym programem.

W tym przypadku jednak wyswietlane wartosci niewywazenia sg uzyskiwane przy uzyciu
ptaszczyzn wywazania (tj. dwoch wczesniej uzyskanych par wymiaréw dil/da1 i di2/da2) lub,
w przypadku braku tych ostatnich, domysinie.
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17. PROGRAM UKRYTYCH CIEZARKOW

Program ten dzieli ciezarek zewnetrzny W na dwa ciezarki W1 i W2 (mniejsze od poczatkowego
ciezarka zewnetrznego W) umieszczone w jednej z dwdch pozycji wybranych przez operatora.
Dwa ciezarki W1 i W2 musza tworzy¢é maksymalny kat 120° zawierajacy ciezarek zewnetrzny
W, jak przedstawiono na rysunku F17.1.

Rysunek F17.1 Program ukrytych ciezarkow: prawidtowe i nieprawidtowe stosowanie.
Na tym rysunku ciezarek zewnetrzny W jest oznaczony na godzinie 12 (H12), ale moze
by¢ rowniez oznaczony na godzinie 6 (H6) lub 3 (H3): patrz tekst

1 = ‘ \‘ \ “!v | 3
w ¢/ | AP\ ‘
‘\ / S S ' ] ~ |
PRAWIDEOWO NIEPRAWIDLOWO! NIEPRAWIDLOWO!
Kat pomiedzy ciezarkami Kat pomiedzy ciezarkami Ciezarek zewnetrzny W
W1iW2 jest<120° W1iW2 jest>120°. nie miesci sie pomiedzy
i zawiera poczatkowy WiaWa.
ciezarek zewnetrzny.

Program ukrytych ciezarkow jest uzywany dla obreczy aluminiowych, gdy:
* Ze wzgleddéw estetycznych chcemy ukry¢ ciezarek zewnetrzny za dwiema szprychami

* Pozycja ciezarkdw zewnetrznych pokrywa sie ze szprycha, dlatego nie mozna
zastosowac pojedynczego ciezarka.

UWAGA: Program ten moze byc stosowany dla kazdego typu programu i kazdego typu kota.
Moze byc¢ réwniez stosowany do dzielenia ciezaru statycznego na dwa oddzielne ciezary
(szczegdlnie przydatne w przypadku két do motocykli).

Program ukrytych ciezarkéw z wytaczonym czujnikiem
Aby uzy¢ tego programu, nalezy:
1. Przeprowadzi¢ wywazanie kofa bez stosowania ciezarka zewnetrznego.

2. Obracac koto recznie do momentu, az zaswieca sie wszystkie diody LED sygnalizujace
niewywazenie zewnetrzne (patrz szczeg6t [9] na Rysunku F17.1).

3. Dla utatwienia wykonac oznaczenie na oponie w pozycji niewywazenia na godzinie 6.
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4. Nacisnac [F+P5] , aby uruchomi¢ program ukrytych ciezarkow.
Jesli koto jest wywazone po stronie zewnetrznej, maszyna wyswietli kod btedu Err 050,
aby wskaza¢, ze operacja jest niedozwolona.

5. Jezeli natomiast wystepuje niewywazenie po stronie zewnetrznej, maszyna wyswietli

komunikat przedstawiony na rysunku F17.2.

Rysunek F17.2 Wprowadzanie pozycji ciezarka W1

Inl

UWAGA: Mozna opusci¢ program ,Ukryte ciezarki” w dowolnym momencie, naciskajac [F+P5]

6. Recznie obracac koto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az do punktu, w

ktorym chcemy zastosowad ciezarek zewnetrzn y W1, a nastepnie nacisng¢ [P1]
w celu potwierdzenia. Kat utworzony przez W1 i poczatkowy ciezarek zewnetrzny W
musi by¢ mniejszy niz 120°.

7. Jesliwybrany kat jest wiekszy niz 120°, maszyna wyswietli kod btedu Err 051, wskazujac
inny punkt wyboru. Jezeli natomiast kat jest mniejszy niz 120°, maszyna wyswietli
komunikat przedstawiony na rysunku F17.3, pozwalajgc operatorowi na przejscie do
nastepnego kroku.

Rysunek F17.3: Wprowadzanie pozycji ciezarka W2
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Recznie obraca¢ koto zgodnie z ruchem wskazowek zegara, omijajac punkt
niewywazenia (wczesniej zidentyfikowany), az do punktu, w ktérym chcemy zastosowac
ciezarek

zewnetrzny W2, a nastepnie nacisng¢ [P1] w celu potwierdzenia. Kat
utworzony przez ciezarki W1 i W2 nie moze by¢ mniejszy niz 120° i musi zawierac
ciezarek zewnetrzny W.

Jesli ciezarek zewnetrzny W nie jest zawarty pomiedzy pozycjami ciezarkow W1 i W2,
maszyna wyswietli kod btedu Err 052, wskazujac tym samym na koniecznosc¢
powtdrzenia procedury z kroku 7. Jesli natomiast wybrany kat jest mniejszy niz 120°,
maszyna natychmiast wyswietli wartos¢ ciezarka zewnetrznego W2.

Zablokowac koto i umiesci¢ ciezarek zewnetrzny W2 zgodnie ze wskazaniami na
wyswietlaczu. Doktadny punkt przytozenia ciezarka zewnetrznego znajduje sie w tabeli
T16.2.

Recznie obraca¢ kotem, az warto$¢ ciezarka zewnetrznego W1 pojawi sie na lewym
wyswietlaczu.

Zablokowac koto i umiesci¢ ciezarek zewnetrzny W1 zgodnie ze wskazaniami na
wyswietlaczu. Doktadny punkt przytozenia ciezarka zewnetrznego znajduje sie w tabeli
T16.2.

Procedura programu ukrytych ciezarkow zostata zakonczona: nacisng¢ [F+Ps]

, aby wyjs¢ i wykonac cykl obrotowy.

UWAGA: Rysunek F18.1 wskazuje potoZenie ciezarka zewnetrznego na godzinie 12, ale dotyczy

to tylko niektérych typow programow.

Program ukrytych ciezarkow z wtaczonym czujnikiem

Aby uzy¢ tego programu, nalezy:

1.

2.

Przeprowadzi¢ wywazanie kota bez stosowania ciezarka zewnetrznego.

Obracac koto recznie do momentu, az zaswieca sie wszystkie diody LED sygnalizujace
niewywazenie zewnetrzne (patrz szczegét [9] na Rysunku F17.1).

Dla utatwienia wykonac oznaczenie na oponie w pozycji niewywazenia na godzinie 12.

Nacisnac¢ [F+P5]
Jesli koto jest wywazone po stronie zewnetrznej, maszyna wyswietli kod btedu Err 050,
aby wskaza¢, ze operacja jest niedozwolona.

, aby uruchomic program ukrytych ciezarkéw.
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5. Jezeli natomiast wystepuje niewywazenie po stronie zewnetrznej, maszyna wyswietli
komunikat przedstawiony na rysunku F17.2.

6. Recznie obracac¢ koto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i wykonac
oznaczenie na pierwszej szprysze w pozycji godziny 12.

Potwierdzi¢ za pomoca

Maszyna wyswietla komunikat przedstawiony na rysunku F17.3.

9. Recznie obracac koto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i wykonaé

oznaczenie na drugiej szprysze w pozycji godziny 12.

)

10. Potwierdzi¢ za pomoca

11. Na wyswietlaczu pojawig sie dwa ciezarki, ktore nalezy umiesci¢ za dwiema szprychami.

12. Za dwiema szprychami umiesci¢ ciezarki W1 i W2 w pozycji godziny 12, jak
przedstawiono na ekranie.

13. Procedura programu ukrytych ciezarkow zostata zakonczona:
nacisngc [F+P5]

, aby wyjs¢ i wykonac cykl obrotowy.

18. DRUGI OPERATOR

Maszyna posiada dwie oddzielne pamieci, dzieki czemu dwoch operatorow moze pracowac
jednoczesnie z réznymi ustawieniami. Funkcja ta moze przyspieszy¢ prace w warsztacie,
poniewaz gdy na przyktad jeden operator jest zajety zdejmowaniem lub ponownym
montowaniem opony, drugi operator moze uzy¢ maszyny do wykonania operacji wywazania i
na odwrot.

W niniejszej instrukcji dwdch operatorow jest zdefiniowanych jako operator 1 i operator 2.
Kiedy operator 1 zakonczy swoje zadania przy maszynie lub jest zaangazowany w inne
czynnosci, operator 2 moze pracowac przy maszynie, uzywajac ustawien dla typu kota, nad

ktorym pracuje, bez zmiany ustawien wprowadzonych przez operatora 1.
Po wiaczeniu maszyny obie pamieci sg domysinie ustawione na te same wartosci.
Aby skorzystac z tej funkcji, operator 2 musi wykonac nastepujace czynnosci:

1. Gdy maszyna jest wolna, nacisna¢ przycisk [F+P6] @ T , aby wybrac

operatora 2. Dioda LED znajdujaca sie obok przycisku zaswieci sie, informujac, ze
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operator 2 jest aktywny. Komunikat przedstawiony na rysunku F18.1 pojawi sie na
ekranie na jedna sekunde.

Rysunek F18.1: Wiaczenie pamieci operatora 2 i zachowanie w pamieci ustawien
operatora 1

2.

Dokona¢ wszystkich zadanych ustawien dla wymiardéw kota, typu programu, typu kota
i jednostki miary. Ustawienia operatora 1 sg zapisywane w pamieci.

Wykona¢ wywazenie kota/kot.

Kiedy operator 2 zakonczy prace, operator 1 naciska [F+P6] iw
ten sposéb przywraca wszystkie swoje ustawienia. Dioda LED znajdujaca sie obok
przycisku wytaczy sie, informujac, ze operator 1 jest aktywny. Komunikat przedstawiony
na rysunku F18.2 pojawi sie na ekranie na jedna sekunde.

Rysunek 18.2: Wylaczenie zachowanych w pamieci ustawien operatora 2 i

przywrocenie
ustawien operatora 1
5. Kiedy operator 1 zakonczy prace, operator 2 moze
ponownie nacisngc [F+P6]

6.

@ + b , aby przywroci¢ wprowadzone przez niego ustawienia kota.

Zadania moga by¢ kontynuowane na zmiane przez obu operatorow.

Operator moze zmieni¢ nastepujace ustawienia bez edytowania ustawien wprowadzonych
przez innych operatoréw:

Wymiary kota (odlegtos¢, szerokos¢, srednica).
Typ programu (STD, ALS1, ALS2).

Typ kota (CAR, TRUCK, SUV).

Jednostka masy (gramy lub uncje).

Jednostka miary wymiarow kota (milimetry lub cale).
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* Typ materiatu ciezarkow wywazajacych (Fe/Zn lub Pb).

UWAGA: ustawienia jednostek masy i wymiaréw kota wprowadzone przez operatora 2 nie sq

zapisywane w pamieci trwatej maszyny i dlatego bedq aktywne tylko do momentu wytqczenia

maszyny.

19. PROGRAMY UZYTKOWE

Programy uzytkowe sg dostepne tylko w trybie STANDARDOWYM.

19.1 Wybor rozdzielczosci wyswietlania niewywazenia

Maszyna posiada dwie rozdzielczosci wyswietlania niewywazenia. Te rozdzielczosci sa

zdefiniowane jako X1 (wysoka rozdzielczos¢) i X5 (niska rozdzielczos¢).

Rozdzielczos¢, z jaka wyswietlane jest niewywazenie kota, rozni sie w zaleznosci od jednostki

miary masy, jak przedstawiono w tabeli T19.1.

Tabela T19.1: Rozdzielczos¢ wyswietlania

rozdzielczosc)

Ustawiona Jednostka miary | Rozdzielczos¢ Uwaai
rozdzielczos¢ niewywazenia wyswietlania 9
X1 gramy 1 gram
(wysoka . .
uncje 0,1 ungji
rozdzielczosc) ) )
X5 gramy 5 gramow . o )
. Rozdzielczos¢ X5 jest ustawiona
(niska . . . .
uncje 0,25 ungji domyslinie przy starcie systemu.

Aby wyswietli¢ niewywazenie w rozdzielczosci X1 (wysoka rozdzielczosc), nalezy nacisnac

przycisk

[F+P1]

X

. Maszyna przez jedna sekunde bedzie wyswietla¢ komunikat
widoczny na rysunku F19.1, a dioda LED znajdujaca sie obok przycisku zaswieci sie. Wartosci
niewywazenia sg teraz wyswietlane w rozdzielczosci X1 (wysoka rozdzielczos¢).
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Rysunek F19.1: Wiaczanie wyswietlania niewywazenia w wysokiej rozdzielczosci

Aby powrdci¢ do wyswietlania w rozdzielczosci X5 (niska rozdzielczos$¢) nalezy nacisngé

przycisk

[F+P1] + z . Maszyna przez jedna sekunde bedzie wyswietla¢ komunikat

widoczny na rysunku F19.2, a dioda LED znajdujaca sie obok przycisku wytaczy sie. Wartosci

niewywazenia sg teraz wyswietlane w rozdzielczosci X5 (niska rozdzielczosc).

Rysunek F19.2: Wylaczanie wyswietlania niewywazenia w wysokiej rozdzielczosci

19.2 Wybor wyswietlania niewywazenia statycznego

Aby wyswietli¢ niewywazenie statyczne, nalezy nacisngc [F+P2]

Maszyna wskaze warto$¢ niewywazenia statycznego na wyswietlaczu, jak przedstawiono na

rysunku F19.3, a dioda LED znajdujaca sie obok przycisku zaswieci sie.

Rysunek F19.3: Wiaczone wyswietlanie niewywazenia statycznego.
Prawy wyswietlacz wskazuje wielkos¢ niewywazenia statycznego.

Aby powrdci¢ do wyswietlania niewywazenia dynamicznego, nacisnac

. Dioda LED znajdujaca sie obok przycisku wytaczy
sie.

[F+P2]
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19.3 Elektromagnetyczny hamulec zaciskowy

Elektromagnetyczny hamulec zaciskowy jest przydatny do zablokowania kota w dowolnym
potozeniu okreslonym przez uzytkownika oraz do uproszczenia niektorych operacji, takich jak
aplikacja lub usuwanie ciezarkow wywazajacych.

Jezeli takowy zastosowano, elektromagnetyczny hamulec zaciskowy jest réwniez
wykorzystywany do automatycznego lub recznego zatrzymania kota w pozycjach
niewywazenia opisanych w rozdziale 19.5 SWI Procedura zatrzymania kota w pozycjach
niewywazenia.

W celu aktywacji elektromagnetycznego hamulca zaciskowego nalezy nacisna¢ [P9]
. W celu wytaczenia elektromagnetycznego hamulca zaciskowego nalezy ponownie

nacisnac¢ [P9] )
Hamulec elektromagnetyczny jest wytagczany automatycznie w nastepujacych przypadkach:

* Za kazdym razem, gdy wykonywany jest cykl obrotowy.

* Za kazdym razem, gdy wykonywana jest procedura SWI (zatrzymanie kota w pozycji

niewywazenia) przy niskiej predkosci.

* Po jednej minucie ciggtej aktywacji (aby unikna¢ przegrzania samego hamulca).
Elektromagnetyczny hamulec zaciskowy moze by¢ uzywany recznie tylko w trybie
STANDARDOWYM. Nie mozna go uzywac¢ w trybie SERWISOWYM.

19.4 Procedura SWI zatrzymania kota w pozycjach niewywazenia

Maszyny wyposazone w elektromagnetyczny hamulec zaciskowy potrafig automatycznie
zatrzymac koto przy pierwszej pozycji katowej niewywazenia, ktéra zostaje osiggnieta podczas
obracania. Pozwala to operatorowi na ustawienie kota w pozycji gotowej do aplikacji ciezarka
wywazajgcego, co zwieksza predkos¢ pracy i wydajnosc.

Procedura ta jest okreslana angielskim akronimem SWI (Stop the Wheel on Imbalance). W
niniejszej instrukcji skrét ten bedzie uzywany w odniesieniu do procedury zatrzymania kota w
pozycjach niewywazenia.

Procedura SWI ma trzy rozne tryby dziatania przedstawione w tabeli T19.2.

Tabela T19.2: Dostepne rodzaje procedur SWI

Moment uruchomienia // Wykonawca
Tryb SWI mozliwosci procedury SWI Uwagi
uruchomienia
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Odbywa sie to tylko wtedy, gdy na
kole jest co najmniegj jedna
Maszyna wartos¢ niewywazenia. W
przeciwnym razie nastapi
hamowanie konwencjonalne.

Po zakonczeniu kazdego

Automatyczn
yezny cyklu obrotowego.

Procedura jest uruchamiana przez
nacisniecie przycisku [P9] Start

Po zakonczeniu cyklu R
obrotowego, gdy koto

Srlzgtl?(oéc' jest zatrzymz.:me, a Operator : koto rozpoczyna
ostona kofta jest prace
podniesiona. z niska predkoscia, az osiaggnie

pierwsza pozycje katowa
niewywazenia.
Po zakonczeniu cyklu Przy kazdym przejsciu kota przez
obrotowego, przy katowe potozenie niewywazenia
Reczny recznym obracaniu Operator elektromagnetyczny hamulec
kotfa i podniesionej zaciskowy zostanie wtgczony na 30
ostonie. sekund.

Trzy tryby SWI maja funkcje, ktére réznig sie nieznacznie miedzy soba, chociaz we wszystkich
trybach ostatecznym celem jest zablokowanie kota w katowym potozeniu niewywazenia i
przyspieszenie pracy operatora.

19.4.1 Automatyczna procedura SWI

Podczas automatycznej procedury SWI maszyna bedzie mierzy¢ predkos¢ obrotowa podczas
hamowania po zakonczeniu cyklu obrotowego, a gdy osiaggnie ona z goéry okreslong wartos,
zwolni hamulec, pozwalajac na swobodne obracanie sie kota wskutek dziatania sity
bezwtadnosci. Gdy predkosc jest dostatecznie niska, maszyna zaczeka, az koto przejdzie przez
jedno z katowych potozen niewywazenia, co spowoduje witaczenie elektromagnetycznego
hamulca zaciskowego.

19.4.2 Procedura SWI przy niskiej predkosci

W procedurze SWI przy niskiej predkosci, koto juz wykonato cykl obrotowy i jest nieruchome.
> _ g

Jezeli operator nacisnie klawisz [P5] Start przy podniesionej ostonie, maszyna lekko

rozpedzi koto, a nastepnie pozwoli mu na swobodne obracanie sie wskutek dziatania sity
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bezwtadnosci. Gdy predkos¢ jest dostatecznie niska, maszyna zaczeka, az koto przejdzie przez
jedno z katowych potozen niewywazenia, co spowoduje wiaczenie elektromagnetycznego
hamulca zaciskowego.

19.4.3 Reczna procedura SWI

W tym trybie procedura SWI jest aktywowana poprzez reczne obracanie kota przez operatora.
Gdy koto przejdzie przez katowe potozenie niewywazenia, maszyna wiaczy
elektromagnetyczny hamulec zaciskowy.

Doktadnos¢ pozycjonowania katowego zalezy od wielu czynnikow. Gtéwne z nich to: wymiary
i waga kota, regulacja hamulca elektromagnetycznego, temperatura, napiecie pasa. We
wszystkich przypadkach nalezy wzig¢ pod uwage:

+ Jedli elektromagnetyczny hamulec zaciskowy jest wytaczony, procedura SWI nie
zostanie uruchomiona w zadnym z trzech trybdw.

* Jesli predkos¢ obrotowa gwattownie spadnie z powodu bezwtadnosci kota podczas
automatycznej procedury SWI lub procedury SWI przy niskiej predkosci (np. poprzez
nadmierne tarcie obracajacych sie czesci mechanicznych), maszyna zastosuje niewielkie
dodatkowe rozpedzenie kota w celu uzyskania pierwszego potozenia katowego
niewywazenia. Jezeli mimo to koto nie osiggnie tego potozenia, procedura SWI zostaje
przerwana po 5 sekundach, a maszyna wyswietla kod btedu Err 042.

* Podczas stosowania recznej procedury SWI, precyzja zalezy réwniez od predkosci, z
jaka operator obraca koto: zbyt wysokie lub niskie predkosci zmniejszaja precyzje.

19.5 Obroty z niska predkoscia w celu przeprowadzenia kontroli
wzrokowej opony/obreczy

Maszyna posiada PROGRAM NISKIEJ) PREDKOSCI pozwalajacy na zmniejszenie predkosci
obrotowej watu w celu przeprowadzenia wzrokowej kontroli opony na obreczy.

O. e

Aby uruchomic program, nalezy nacisngc [F+P4]

) &

i[P5] Naciska¢ [P4] , aby
zwiekszac lub zmniejszac predkosc obrotowa watu w zakresie 4 + 50 obr./min.
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20. TRYB ,, SERWISOWY"”

W tym trybie, maszyna pozwala uzytkownikowi na wprowadzenie pewnych ustawien (na
przyktad wybodr jednostek miary) lub uzycie specjalnych programoéw testowych (w celu
sprawdzenia dziatania maszyny) lub konfiguracyjnych.

Niektore programy testowe i konfiguracyjne sg zamieszczone w menu, podczas gdy programy
nastawcze mozna uruchomi¢ bezposrednio za pomoca przyciskdw. Petna lista ustawien,
programdw i menu dostepnych w trybie SERWISOWYM zamieszczono w tabeli T13.2.

Uwaga: Niektére programy testowe lub konfiguracyjne nie sq dostepne dla uzytkownika
koricowego, a jedynie dla personelu pomocy technicznej.

Aby przejs¢ do trybu SERWISOWEGO, nalezy wykonac¢ nastepujace czynnosci:

1. Wiaczy¢ maszyne i poczekac na zakonczenie testu wstepnego. Po przeprowadzeniu
testu wstepnego urzadzenie znajduje sie w trybie STANDARDOWYM.

2. Nacisnagc przycisk [F+P3] + . Urzadzenie
przejdzie w tryb
SERWISOWY i wyswietli komunikaty Ser Ser. Patrz rysunek F20.1;

Rysunek F20.1: Wiaczony tryb SERWISOWY

3. Aby wyjs¢ z trybu SERWISOWEGO, nalezy najpierw opusci¢ wszystkie menu i programy
testowe i powrdci¢ do wyswietlania komunikatéw pokazanych na rysunku F20.1;

4. Nacisnac [F+P3] @ T é : maszyna powrdci do trybu STANDARDOWEGO.

[P1] Programy kalibracji czujnikow
Menu kalibracji czujnikow jest zarezerwowane dla personelu pomocy technicznej i dlatego nie
jest opisane w niniejszej instrukgji.
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[P2] Nieuzywane

Ten przycisk nie jest obecnie uzywany w trybie SERWISOWYM.

[P3] Kalibracja maszyny

Za pomoca tego przycisku mozna przejs¢ do procedury kalibracji maszyny opisanej
szczegdtowo w rozdziale , 16 Kalibracja maszyny”.

[P4] Wybor graméw/uncji

Przycisk ten umozliwia wyswietlenie i/lub zmiane aktualnie wybranej jednostki miary masy.
Dostepne jednostki to gramy (GRAM) i uncje (OUNCE).

WYSWIETLANIE AKTUALNEJ JEDNOSTKI

Aby wyswietli¢ aktualna jednostke miary, nalezy krotko nacisnaé przycisk [P4]
Wybrana jednostka jest wyswietlana przez trzy sekundy, po czym maszyna powraca do
wyswietlania komunikatu Ser Ser.

ZMIANA AKTUALNEJ JEDNOSTKI

Aby zmieni¢ aktualng jednostke miary, nalezy przytrzymac przycisk [P4] przez trzy
sekundy. Zostaje wyswietlona nowa jednostka miary, po czym maszyna powraca do
wyswietlania komunikatu Ser Ser.

Wybrana jednostka miary jest zachowywana nawet po wytaczeniu urzadzenia.

[P5] Wybor milimetrow/cali

Przycisk ten umozliwia wyswietlenie i/lub zmiane aktualnie wybranej jednostki wymiardéw kota.
Dostepne jednostki to cale (INCHES) i milimetry (MILLIM).

WYSWIETLANIE AKTUALNE) JEDNOSTKI

Aby wyswietli¢ aktualng jednostke miary, nalezy krotko nacisnaé przycisk [P5]
Wybrana jednostka jest  wyswietlana przez trzy  sekundy, po czym
maszyna powraca do wyswietlania komunikatu Ser Ser.

Nacisng¢ dowolny przycisk, aby zakonczy¢ wyswietlanie biezacej jednostki bez oczekiwania
przez trzy sekundy.

ZMIANA AKTUALNEJ JEDNOSTKI

Aby zmieni¢ aktualng jednostke miary, nalezy przytrzymac przycisk [P5] przez trzy
sekundy. Zostaje wyswietlona nowa jednostka miary, po czym maszyna powraca do
wyswietlania komunikatu Ser Ser.

Wybrana jednostka miary jest zachowywana nawet po wytaczeniu urzadzenia.
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[P6] Wybor progu wyswietlania niewywazenia
Przycisk ten umozliwia edytowanie progu wyswietlania niewywazenia. Procedura ta jest

przeznaczona dla personelu pomocy technicznej, dlatego nie zostata opisana w niniejszej
instrukgji.

[P9] Nieuzywane

Ten przycisk nie jest obecnie uzywany w trybie SERWISOWYM.

[F+P1] Nieuzywane

Ten przycisk nie jest obecnie uzywany w trybie SERWISOWYM.

[F+P2] Wybor materiatu ciezarkéw — Fe/Zn lub Pb

Przycisk ten umozliwia wybdr materiatu ciezarka wywazajacego. Dostepne opcje sa
wymienione w tabeli T20.1. Wybér rodzaju materiatu nieznacznie zmienia wyniki wywazania,
poniewaz ciezarki z zelaza/cynku sg Izejsze niz te z otowiu i dlatego sg wieksze. Maszyna bierze
pod uwage te réznice podczas obliczania niewywazenia.

Tabela T20.1: Materiaty ciezarkow wywazajacych

Opcja Materiat ciezarkow Uwagi
Fe Zelazo lub cynk Ten materiat jest ustawiony domyslinie.
Otéw W niektorych krajach (np. nalezacych do
Pb Wspolnoty Europejskiej) stosowanie ciezarkow
otowianych jest prawnie zabronione.

WYSWIETLANIE AKTUALNEGO TYPU MATERIAtU

Aby wyswietli¢ aktualny typ materiatu, nalezy krotko nacisnaé [F+P2] @ + é .

Aktualnie wybrany typ materiatu jest wyswietlany przez trzy sekundy, po czym maszyna
powraca do wyswietlania komunikatu Ser Ser.

Nacisng¢ dowolny przycisk, aby zakonczy¢ wyswietlanie biezacego typu materiatu bez
oczekiwania przez trzy sekundy.

ZMIANA AKTUALNEGO TYPU MATERIAtU

Aby zmieni¢ aktualny typ materiatu, nalezy przytrzymac E + 5 przez trzy

sekundy. Zostaje wyswietlony nowy typ materiatu, po czym maszyna powraca do wyswietlania
komunikatu Ser Ser.

Typ wybranego materiatu jest zachowywany nawet po wytaczeniu maszyny.

Uwaga: jesli jako materiat wybrano otéw, przy kazdym uruchomieniu urzqdzenia przez jedng
sekunde po tescie wstepnym bedzie wyswietlany komunikat informujgcy o wyborze tego
materiatu. Informacja ta nie bedzie wyswietlana, jesli jako materiat wybrano zelazo/cynk.

Strona 53 z 69




Instrukcja obstugi — Invento VB 780

[F+P3] Wyjscie z trybu SERWISOWEGO
Przycisk ten umozliwia wyjscie z trybu SERWISOWEGO i powré6t do trybu STANDARDOWEGO.

[F+P4] Odczyt licznika liczby obrotow

Po nacisnieciu tego przycisku wyswietlana jest catkowita liczba cykli obrotowych wykonanych
przez maszyne. Liczba obrotow jest prezentowana na obu wyswietlaczach. Rysunek F20.3
przedstawia przyktad wyswietlacza maszyny, ktéra wykonata 1234 cykle obrotowe.

Rysunek F20.3: Wyswietlanie liczby cykli obrotowych

| :

Do ogolnej liczby obrotow nie sg wliczane obroty, ktore zostaty zaktdcone (np. przerwane przez

nacisniecie klawisza [P10] Stop lub przez podniesienie ostony kota) oraz wszystkie
obroty wykonane w trybie SERWISOWYM.

[F+P5] Parametry

Menu parametréw jest przeznaczone dla personelu pomocy technicznej i dlatego nie jest
opisane w niniejszej instrukgcji. Dostep do tego menu jest chroniony hastem.

[F+P6] Nieuzywane [F+P9] Programy testowe
Ten przycisk nie jest obecnie uzywany w trybie SERWISOWYM.
Niniejsze menu umozliwia przeprowadzenie testow niektorych funkcji maszyny. Menu posiada
nastepujace opgje:

* EnC - test dysku enkodera.

* RPM - test liczby obrotéw na minute watu.

* SIG - test sygnatéw przetwornika pomiarowego.

» dPy - test wyswietlacza.

* tAS - test bloku przyciskow.

* UFc - test przetwornika napiecie-czestotliwosc.

*  SMo - test gtadkosci watu.

* Ret - powrdt do trybu SERWISOWEGO.
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Aby przewija¢ rozne opcje menu, nalezy naciskac¢ [P4] ,

lub [P5]
az do wyswietlenia  zadanej opcji, a
nastepnie nacisna¢ , aby potwierdzic.
[F+Pg]

UWAGA: Wymienione programy testowe sq zarezerwowane gtdwnie dla personelu pomocy
technicznej, ale mogg byc réwniez uruchamiane przez uzytkownikéw koricowych, poniewaz nie
wptywajg negatywnie na prace maszyny.

EnC - test dysku enkodera

Test ten pozwala kontrolowac dziatanie dysku enkodera, ktéry informuje maszyne o katowym
potozeniu watu. Na prawym wyswietlaczu pojawi sie liczba wskazujgca potozenie katowe.
Liczba ta musi zawiera¢ sie w przedziale od 0 do 255.

Aby wyjs¢ z programu testowego, nalezy nacisna¢ [F+P9] +

RPM - test liczby obrotéow na minute watu

Test ten pozwala kontrolowac liczbe obrotéw na minute watu podczas cyklu obrotowego.
Liczba wskazujaca predkosc¢ obrotowa watu bedzie wyswietlana na prawym wyswietlaczu.

Po nacis$nieciu przycisku [P8] Start maszyna wykona cykl obrotowy, a po jego

zakonczeniu wyswietli predkos¢ obrotowa watu.

Aby wyjs¢ z programu testowego, nalezy nacisngc¢ [F+P9]
SIG - test sygnatow przetwornika pomiarowego
Program ten pozwala na sprawdzenie sygnatu przetwornika pomiarowego. Aby przeprowadzi¢
test, nalezy zamontowac¢ na maszynie wywazone koto ze stalowg obreczg o srednicy 15" i
szerokosci 6" (lub jak najbardziej zblizonej). Po zewnetrznej stronie kota nalezy umiesci¢ 50-
gramowy ciezarek.

Po nacisnieciu przycisku [P8] Start maszyna uruchomi ciagty cykl obrotowy, a sygnaty

przetwornika pomiarowego beda przekazywane do trzech proceséw ttumienia (Ttumienie 1,
Ttumienie 2, Ttumienie 4).

Aby zakonczy¢ test, nalezy nacisnac przycisk [P10] Stop
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Aby wyjs¢ z programu testowego, nalezy nacisnac
[F+P9] . dPy - test wyswietlacza

Program testujacy wyswietlacz wiacza kolejno
wszystkie diody LED i wyswietlacze 7-segmentowe,

lub podniesc ostone kota.

@ "
+ %
. | P
wyswietlacza, nalezy nacisng¢ [P4] lub :
h @
+ %

Aby wyjs¢ z programu testowego, nalezy nacisna¢ [F+P9] . tAS - test bloku

mozna byto sprawdzi¢ ich dziatanie. Aby wiaczyc
kolejno wszystkie diody LED i segmenty

przyciskow
Program testujacy blok przyciskow jest uzywany do sprawdzenia dziatania wszystkich
przyciskow na pulpicie sterowniczym. Po kazdym nacisnieciu przycisku na ekranie pojawia sie

jego kod:

na przyktad po nacisnieciu przycisku [P8] Start pojawia sie kod ,P8", po nacisnieciu
przycisku [P10] Stop pojawia sie kod ,P10" itd.

Kod przycisku [P7] nie jest wyswietlany.

&

Aby wyjs¢ z programu testowego, nalezy nacisnac [F+P9] @ £ s

UFc - test przetwornika napiecie-czestotliwosc¢

Test przetwornika napiecie-czestotliwos¢ ukazuje na wyswietlaczu dwie liczby, ktére
przedstawiajg wartosci przetwarzania ptytki drukowane;.

Wartosci te sa wykorzystywane przez personel pomocy technicznej do okreslenia stanu
funkcjonowania ptytki.

Aby wyjs¢ z programu testowego, nalezy nacisngc¢ [F+P9] @ e %

SMo - test gtadkosci watu
Program ten pozwala na pomiar gtadkosci watu.
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Wartosci te sg wykorzystywane przez personel pomocy technicznej do okreslenia stanu
funkcjonowania maszyny.
Aby zmierzy¢ gtadkos¢ watu, nalezy:

1. Zdja¢ z watu koto i wszelkie inne akcesoria. Jest to bardzo wazne, poniewaz w

przeciwnym razie zmierzona wartos$¢ bedzie catkowicie niemiarodajna.
o |

2. Nacisng¢ [P8] Start
zaptonow silnika i za kazdym razem pozwoli, aby wat przestat sie obraca¢ na skutek

lub opuscic¢ ostone: maszyna wykona sekwencje krotkich

bezwtadnosci.
3. Po zakonczeniu sekwencji maszyna wyswietla zmierzong
wartosc gtadkosci. Wartos¢ gtadkosci nie jest wartoscia bezwzgledna,
lecz odnosi sie do przyktadowej maszyny, ktorej wartosé gtadkosci
ustalono na 1,00. Zmierzona  wartos¢ jest przechowywana

w pamieci trwatej maszyny w celu wykorzystania jej w funkcjach zwigzanych z
gtadkoscia watu.

Aby wyjs¢ z programu testowego, nalezy nacisng¢ [F+P9]
Ret — powrot do trybu SERWISOWEGO
Ta opcja menu powoduje powrdt maszyny do trybu SERWISOWEGO.

21. SYGNALIZACJA

W przypadku wystapienia nieprawidtowych warunkéw roboczych, maszyna emituje dwa
rodzaje sygnatow:

e Btad

* Ostrzezenie
Sygnatowi ,Btad” towarzyszy zawsze potrojny sygnat dzwigkowy wskazujacy, ze maszyna nie
moze wykonac polecenia wydanego  przez operatora lub  podczas
pracy napotkata warunki, ktore uniemozliwiajg kontynuowanie trwajacej operacji.
Sygnatowi ,Ostrzezenie” towarzyszy zawsze podwojny sygnat dzwiekowy, ktéry nakazuje
operatorowi wykonanie okreslonej czynnosci lub odnosi sie do faktu, ze maszyna zmienita stan.
W kazdym razie zadana operacja nie jest uniemozliwiana lub aktualna funkcja zostaje
ukonczona.

21.1 Kody btedow

Maszyna sygnalizuje stany btedéw poprzez naprzemienne wyswietlanie kodu btedu z krétkim
opisem (w jezyku angielskim) przyczyny btedu. Lista kodoéw bteddw i krétkich opiséw zawarta
jest w tabeli T21.1. Maszyna wyswietla kod przez rézny czas, w zaleznosci od samego kodu
btedu, jak przedstawiono w kolumnie ,Wyswietlanie btedu” w tabeli T21.1.
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Tabela T21.1: Kody btedow

Kod | Krotki opis | Wyswietlanie

btedu i ybledu“) Opis Uwagi

000 |INTERR Wewnetrzny btad Skontaktowac sie z pomoca

do parametré4w maszyny. | techniczna.

009

010 |REV SPN Odwrotne obroty Skontaktowac sie z pomoca
kota. techniczna.

012 |NO STP Koto nie moze by¢ Sprawdzi¢ napiecie
zatrzymane po sieciowe. Jesli kontrole nie
zakonczeniu cyklu przyniosag zadnych
obrotowego. rezultatow, nalezy

skontaktowac sie z pomoca
techniczna.

014 |NO SPN Koto nie obraca sie. | Skontaktowac sie z pomoca

techniczna.

015 |(Kod STALE DO Blok przyciskow Zwolni¢ wszystkie
zablokowanego| WYtACZENIA zablokowany podczas | przyciski, a nastepnie
przycisku) uruchamiania. wytaczy¢ lub ponownie

uruchomi¢ maszyne. Jesli
problem nie ustepuje,
skontaktowac sie z
pomoca techniczna.

016 |DIS OUT OPERATOR OSTRZEZENIE: Czujnik | Ustawi¢ czujnik w pozycji

ROZWIAZANIE |odlegtosci nie spoczynkowej: btad
znajduje sie w pozycji | powinien zniknac. Jesli
spoczynkowej przy problem nie ustepuje,
uruchamianiu maszyny| skontaktowac sie z pomoca
lub po nacisnieciu techniczna.
przycisku [P8] Start.

018 |NO BTI Niemozliwa Skontaktowac sie z pomoca
komunikacja z kartag | techniczna.
rozszerzen.

Strona 58 z 69




Instrukcja obstugi — Invento VB 780

019 |[NO CP OSTRZEZENIE: Usterka | Wytaczy¢ i ponownie
procesu komunikacji. |wtaczy¢é maszyne. Jesli
problem nie ustepuje,
skontaktowac sie z
pomoca techniczna.
020 |NO EEP Brak komunikacji Skontaktowac sie z pomoca
Z pamiecia techniczna.
eeprom.
021 |EEP ERR POTWIERDZENIE | Brak lub Przeprowadzic¢ kalibracje
OPERATORA nieprawidtowe dane |dla két samochodéw
kalibracyjne maszyny. | osobowych/terenowych
i/lub ciezarowych. Jesli
problem nie ustepuje,
skontaktowac sie z
pomoca techniczna.
022 |-A- OUT POTWIERDZENIE | BLAD: Zbyt wysoki Nadmierne niewywazenie
OPERATORA sygnat A przetwornika |lub anomalia. Wytaczy¢ i
pomiarowego. ponownie wiaczy¢
maszyne. Jesli btad nie
ustepuje, nalezy sprawdzi¢
pod katem awarii
przetwornika. Zmieni¢ kod
przetwornika.
023 |-B- OUT POTWIERDZENIE | BLAD: Zbyt wysoki Nadmierne niewywazenie
OPERATORA sygnat B przetwornika |lub anomalia. Wytaczy¢ i
pomiarowego. ponownie wiaczy¢
maszyne. Jesli btad nie
ustepuje, nalezy sprawdzic
pod katem awarii
przetwornika. Zmieni¢ kod
przetwornika.
024 POTWIERDZENIE | BLAD: Zbyt wysoki Nadmierne niewywazenie

OPERATORA

poziom sygnatu
wewnetrznego timera.

lub anomalia. Wytaczy¢ i
ponownie wiaczy¢
maszyne. Jesli btad nie
ustepuje, nalezy sprawdzic
pod katem awarii
przetwornika. Zmieni¢ kod

przetwornika.
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025 |SHF IMB POTWIERDZENIE | Obecnos¢ ciezarka Usunac ciezarek i
OPERATORA podczas fazy kalibracji | powtdrzy¢ cykl obrotowy
Calo. fazy Cal0. Jesli problem
nie ustepuje,
skontaktowac sie z
pomoca techniczna.
026 |NO -A- POTWIERDZENIE | Obroty bez ciezarka lub| Umiesci¢ przewidziany
OPERATORA brak sygnatu A ciezarek i powtorzyc¢ cykl
przetwornika obrotowy. Jesli problem
pomiarowego w fazie | nie ustepuje,
kalibracji Cal2. skontaktowac sie z
pomoca techniczna.
027 |NO -B- POTWIERDZENIE | Obroty bez ciezarka lub| Umiesci¢ przewidziany
OPERATORA brak sygnatu B ciezarek i powtorzyc¢ cykl
przetwornika obrotowy. Jesli problem
pomiarowego w fazie | nie ustepuje,
kalibracji Cal2. skontaktowac sie z
pomoca techniczna.
028 |INN IMB POTWIERDZENIE | Obroty z ciezarkiem po | Zdjac¢ ciezarek z
OPERATORA stronie wewnetrznej wewnetrznej strony i
podczas fazy kalibracji | powtérzy¢ cykl obrotowy.
Cal3. W tej fazie Jesli problem nie ustepuje,
ciezarek musi skontaktowac sie z
znajdowac sie po pomoca techniczna.
stronie wewnetrznej.
030 |CAR CAL POTWIERDZENIE | Brak danych Przeprowadzi¢ kalibracje
OPERATORA kalibracyjnych dla két | maszyny dla CAR/SUV
samochodow
osobowych/terenowych
(CAR/SUV)
031 | TRC CAL POTWIERDZENIE | Brak danych Przeprowadzi¢ kalibracje
OPERATORA kalibracyjnych dla két | dla kot samochodéw
samochodow ciezarowych.
ciezarowych.
032 |DIA CAL POTWIERDZENIE | OSTRZEZENIE: Czujnik | TYLKO PERSONEL

OPERATORA

Srednicy nie jest
skalibrowany.

TECHNICZNY.
Wykonac kalibracje czujnika
srednicy.
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036

NO IMB

OSTRZEZENIE: Brak
niewywazenia kota
w trybie
DYNAMICZNYM.
Nie jest mozliwe
uruchomienie
procedury SWI przy
niskiej predkosci.

037

NO IMB

OSTRZEZENIE: Brak
niewywazenia kota
w trybie
STATYCZNYM. Nie
jest mozliwe
uruchomienie
procedury SWI przy
niskiej predkosci.

039

W.GUARD

OSTRZEZENIE/BLAD

Ostona kota jest
otwarta: zgdana
czynnos¢ nie moze
by¢ wykonana.

Sprawdzi¢ mikroprzetacznik
ostony.

044

DIA OFF

POTWIERDZENIE
OPERATORA

OSTRZEZENIE:
Czujnik srednicy
wytaczony lub brak
czujnika. Wykonanie
zadanej czynnosci nie
jest mozliwe.

TYLKO PERSONEL
TECHNICZNY.

Upewnic sie, ze czujnik jest
podtaczony i wiaczony.

046

NO DIA

POTWIERDZENIE
OPERATORA

OSTRZEZENIE: Czujnik
Srednicy jest wtaczony,
ale odfaczony.

UWAGA: jezeli wcisnieto
przycisk [F+P2] system
pozyskiwania danych jest
chwilowo wytaczony i
mozna kontynuowac prace.

048

CAL FAR

POTWIERDZENIE
OPERATORA

OSTRZEZENIE: Czujnik
Srednicy jest za daleko
od punktu kalibragji.

TYLKO PERSONEL
TECHNICZNY.

Ponownie ustawi¢ czujnik
Srednicy w prawidtowej
pozycji kalibracyjne;.
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050 |NO HYD POTWIERDZENIE | OSTRZEZENIE: Brak
OPERATORA zewnetrznego
niewywazenia kofa.
Nie jest mozliwe
korzystanie z
programu ukrytych
ciezarkow.
051 |TOO FAR POTWIERDZENIE | OSTRZEZENIE: Punkt ten musi by¢ zawarty
OPERATORA Program ukrytych w zakresie 120° od pozycji
ciezarkdédw: wybrany | niewywazenia
punkt znajduje sie zewnetrznego.
zbyt daleko od pozycji
niewywazenia
zewnetrznego.
052 |NOT INC POTWIERDZENIE | OSTRZEZENIE: Wybraé punkty W1 i W2 w
OPERATORA Program ukrytych taki sposéb, aby zawieraty
ciezarkow: pozycja one pozycje niewywazenia
niewywazenia zewnetrznego.
zewnetrznego nie
znajduje sie pomiedzy
wybranymi punktami
W1iW2.
054 | CAB DSC Potaczenie kabla Podtaczy¢ kabel falownika.
falownika.
055 |NO OPT POTWIERDZENIE OSTRZEZENIE:
OPERATORA Niewywazenie statyczne jest
zbyt mate: program
optymalizacji nie moze byc¢
zastosowany.
056 |HIG TMP Wysoka temperatura | Skontaktowac sie z pomoca
na falowniku. techniczna.
057 |OVR VOL Przepiecie na Skontaktowac sie z pomoca
falowniku. techniczna.
058 |UND VOL Spadek napiecia na Skontaktowac sie z pomoca
falowniku. techniczna.
059 | SOV RA Przecigzenie falownika.| Skontaktowac sie z pomoca

techniczna.
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M Kod btedu moze zostaé¢ wykasowany w nastepujacy sposob:

Maszyna konczy wyswietlanie kodu btedu, gdy operator nacisnie dowolny
POTWIERDZENIE
OPERATORA

)
Maszyna konczy wyswietlanie kodu btedu, gdy operator wykona czynno$¢

DZIAELANIE zwigzang z danym kodem btedu (np. ERR 016, przywraca czujnik
odlegtosci

przycisk (z wyjatkiem [P7]

OPERATORA
do pozycji spoczynkowe)).

Maszyna wyswietla kod btedu i jego krétki opis tylko raz, po czym powraca
JEDNORAZOWO

do poprzedniego stanu.

Urzadzenie wyswietla ten kod btedu na state, az do wytaczenia, dlatego
TRWALE

nie mozna go skasowac.

21.2 Sygnaty dzwiekowe
Maszyna emituje rozne sygnaty dzwiekowe w zaleznosci od jej stanu. Sygnaty dzwiekowe sa

wymienione w tabeli T21.3.

Tabela T21.3: Sygnaty dzwiekowe

Sygnalizacja Znaczenie Uwagi

Krotki sygnat

Wyb¢ lub funkgji
dawiekowy ybér programu lub funkcji

. *  Pozyskanie wartosci.
Dtugi sygnat

dswiekowy * Pozyskanie wymiarow kota w

programach STD.

Dtugi sygnat

dzwiekowy Pozyskiwanie ptaszczyzny wewnetrznej
+ 1 krotki sygnat w programach ALS1 i ALS2.

. Pozyskanie danych.
dzwiekowy

Dtugi sygnat
dzwiekowy
+ 2 krotkie

sygnaty
dzwiekowe

Pozyskiwanie ptaszczyzny zewnetrznej
w programach ALS1 i ALS2.
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POdV}/OJ. ny sygnat Ostrzezenie. Wystapit szczegolny stan, ktory
dzwiekowy wymaga uwagi operatora.
Potrdjny sygnat Zadana funkgja nie jest dostepna

dzwiekowy

Funkcja niedostepna lub btad.

lub wystapit btad.

Krotki sygnat
dzwiekowy +

Zapisanie jednej lub wiecej

Jedna lub wiecej wartosci zostato
zapisanych w pamieci trwatej ptytki

wartosci w pamieci trwatej

dtugi sygnat (eeprom) na plytce drukowanej (na przyktad po

dzwiekowy drukowane;. zakonczeniu faz kalibracji).
S t uz iektoérych
Przerywany sygnat . ygnat uzywany w niektoryc
Regulacja. programach serwisowych w celu

dzwiekowy

utatwienia regulacji czujnika.

Sygnat dzwiekowy jest réwniez emitowany przez okoto dwie sekundy przy uruchamianiu
maszyny, co pozwala operatorowi na sprawdzenie dziatania alarmu (brzeczyka).

21.3 Specjalne sygnaty wizualne

W okreslonych sytuacjach maszyna wydaje specjalne sygnaty wizualne. Specjalne sygnaty
wizualne sg wymienione w tabeli T21.4.

Tabela T21.4: Specjalne sygnaty wizualne

Sygnalizacja Znaczenie Uwagi
Trzy kropki Niewywazenie przekracza 999 | Sygnat ten moze by¢ spowodowany
dziesietne gramow. przez:

podswietlone na
jednym lub obu
wyswietlaczach

» Brak kalibracji maszyny.
* Nieprawidtowy pomiar rozmiaru

kota.

* Nieprawidtowe ustawienie typu
kofa.

* Nieprawidtowe ustawienie typu
programu.
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Migajaca zielona
dioda LED trybu
CZUWANIA

Maszyna  jest w  trybie
CZUWANIA.

Wszystkie diody LED i wyswietlacze
sg wytaczone. Aby wyjs¢ z trybu
CZUWANIA, nalezy nacisng¢
dowolny przycisk

(z wyjatkiem [P7 )-

Migajacy lewy
(lub prawy)
wyswietlacz

a) Oczekiwane jest
dziatanie uzytkownika.

b) Czujnik srednicy lub
szerokosci nie jest
skalibrowany.

a) Oczekiwane jest dziatanie
uzytkownika.

Dziatanie uzytkownika moze
polegac na nacisnieciu klawisza
w celu potwierdzenia lub
kontynuacji trwajacej procedury
czy tez na wybraniu wartosci lub
opc¢ji menu.

b) Skontaktowac sie z pomoca
techniczna, aby kontynuowac
kalibracje czujnika srednicy i
szerokosci. Aby kontynuowac
prace, mozna tymczasowo
wytaczy¢ czujniki, naciskajac
przyciski [F+P2]

O.P

Migajaca dioda
LED wytaczenia
czujnikow

a) Oba czujniki zostaty
tymczasowo wytaczone.

b) Czujnik szerokosci zostat
tymczasowo wytaczony.

Stan wytaczenia bedzie trwat do
momentu wytaczenia urzadzenia.

22. UKELAD ELEKTRYCZNY

Rysunek F22.1: Schemat potaczen maszyny
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23. SRODKI PRZECIWPOZAROWE

Materiaty suche Ciecze tatwopalne | Urzadzenia

elektryczne
Hydrauliczna TAK NIE NIE
Piana TAK TAK NIE
Proszek TAK* TAK TAK
CO: TAK* TAK TAK

TAK*: Uzywac wytacznie, jesli bardziej odpowiednie Srodki nie sa dostepne lub pozar jest
niewielki.

F Informacje zawarte w powyzszej tabeli majg charakter ogolny i moga byc

wykorzystane jako wskazowki. Uzyska¢ szczegdtowe informacje odnosnie
zalecanych zastosowan poszczegolnych gasnic od ich producentéw.
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L.p.

Data
zgtoszenia

Data
naprawy

Wykonane czynnosci naprawcze, wymienione
podzespoty, adnotacje o przedtuzeniu gwarangji

Podpis
serwisanta
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-
G TIP-TOPOL

Informacje srodowiskowe

Dziekujemy Panstwu za wybdr naszych produktow. Jako Firmie, ktorej kwestia
ochrona srodowiska nie jest obojetna prosimy Panstwa o zapoznanie sie z ponizszymi
wskazowkami dotyczacymi postepowania ze zuzytymi produktami.

b4

ar . . . . , m— , .
Jesli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza , stosowac nalezy

ponizsza procedure usuwania

Produkt ten moze zawiera¢ substancje niebezpieczne dla srodowiska lub dla
zdrowia jesli nie zostang odpowiednio usuniete. Niniejsze informacje podane sa po to,
aby zapobiec uwolnieniu niebezpiecznych substancji do S$rodowiska. Elementéw
elektrycznych i elektronicznych nigdy nie wolno wyrzuca¢ do kubtéw z odpadami
komunalnymi. Caty sprzet nalezy utylizowac zgodnie z obowigzujacymi przepisami w
miejscu zainstalowania. Dzieki takiemu postepowaniu mozna unikng¢ groznych
konsekwencji dla Srodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie produktu
w inny sposdb niz opisany powyzej bedzie karane. Zalecane jest rowniez segregowanie
innych odpadow: recykling zewnetrznego i wewnetrznego opakowania produktu oraz
zuzytych baterii i akumulatoréw (jesli produkt takich wymaga). Panstwa pomoc jest
bardzo wazna, aby zmniejszyC ilos¢ surowcéw potrzebnych do produkcji sprzetu,
zminimalizowac wykorzystanie wysypisk smieci oraz poprawic jakos¢ zycia zmniejszajac

ilos¢ potencjalnie groznych substancji w sSrodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z o.0.
62-010 Pobiedziska ul.
Kostrzynska 33

www.sklep.tiptopol.pl
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