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DEKLARACJA ZGODNOSCI

c € Zgodne z normami EN ISO/IEC 17050-1 i EN ISO/IEC 17050-2.

zlokalizowane w

Producent modeli wywazarek do kot

Numer seryjny

Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialnos¢, ze produkt, do ktérego odnosi sie niniejsza
deklaracja, jest zgodny z nastepujgcymi dyrektywami:

- Dyrektywa 2006/42/WE (Dyrektywa Maszynowa, MD)

- Dyrektywa 2004/108/WE (Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci
elektromagnetycznej, EMC)

Urzadzenia spetniajg nastepujace normy:
- PL60204-1:2006 + A1:2009
- ENISO 11202:2010
- ENISO 12100:2010
- PLISO 13850:2012

- ENISO 13857:2008

Dokumentacja techniczna wyzej wymienionych maszyn jest chroniona przez producenta.

/z@uk/af
CORMACH'S

Il Presidente
G. lori
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WAZNE:

Niniejsza deklaracja traci waznos¢ w przypadku jakichkolwiek zmian w urzadzeniu dokonanych

niezgodnie z instrukcjg obstugi lub uzytkowania urzadzenia w sposob niewtasciwy z instrukcjami

producenta.

na
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Instrukcja obstugi wywazarki Invento VB470 i VB510

1. PRZEDMOWA

Urzadzenie przekazywane jest klientom z potwierdzeniem, ze maszyna wraz z systemem operacyjnym, narzedziami i
osprzetem jest eksploatowana normalnie i bez zadnych uszkodzen, i jest objete gwarancja na okreslony okres. Producent
zobowigzuje sie w tym czasie do bezptatnej naprawy maszyny lub jej wadliwych czesci, jednak nie ponosi on
odpowiedzialnosci za szkody i straty powstate w wyniku nieprawidtowego uzytkowania, transportu i konserwacji. Producent
nie powiadamia klientéw w przypadku odnawiania produktéw lub ulepszenia linii produkcyjnej. Celem niniejszej instrukgji
jest przekazanie uzytkownikom i wtascicielom urzadzenia wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa oraz zasad prawidtowej
obstugi i konserwacji urzadzenia. Uwazne stosowanie sie do niniejszej instrukcji gwarantuje wiekszag wydajno$¢ oraz
zywotnos¢ urzadzenia. Ponizsze zapisy informujg o stopniu zagrozenia zwigzanego z urzadzeniem.

Niebezpieczenstwo: obstuga urzadzenia moze prowadzié
A DANG E do powaznych obrazen ciata lub $mierci.
Ostrzezenie: obstuga urzadzenia moze prowadzi¢ do

‘ . WAR N I NG powaznych szkdd lub niebezpieczenstwa.
Uwaga: obstuga urzadzenia moze prowadzi¢ do lekkich
CAUTIO zranien ciata i uszkodzenia przedmiotéw.

* Przed uzyciem urzadzenia nalezy uwaznie przeczytaé niniejsza instrukcje i przechowywac ja w poblizu maszyny, aby byta

dostepna w razie potrzeby.

* Dokument techniczny stanowi integralna czes¢ urzadzenia i powinien by¢ dotaczony do urzadzenia w przypadku jego
sprzedazy. * Instrukcja moze by¢ uznana za obowiazujaca jedynie w przypadku, kiedy numer seryjny i model instrukgji sa

takie same jak numer seryjny i model na tabliczce znamionowe;j.

‘,g‘\ A NOTICE |
\J

Read entire manual before assembling,
" installing, operating, or servicing this

equipment.

* Nalezy zapamietad i stosowac sie do opisu i informacji zawartych w niniejszej instrukcji w kazdym momencie. Operatorzy
ponosza odpowiedzialnos$¢ za dziatania, ktdre nie zostaty opisane i autoryzowane w instrukgji.
* Niektdre informacje zawarte w instrukcji pochodza ze zdje¢, dlatego moga wystepowaé pewne réznice w stosunku do

standardowych maszyn.

* Nie nalezy uzytkowa¢ urzadzenia w sposob inny niz opisany w instrukgji, chyba ze pod kierunkiem doswiadczonego
personelu.

W celu uzyskania pomocy, nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym centrum serwisowym.

A WARNING

5|Stro
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Wybdr miejsca montazu musi by¢ zgodny z obowiazujacymi przepisami bezpieczenstwa. Szczegdlng uwage nalezy zwrdcic
na to, ze miejsce montazu i eksploatacji urzadzenia musi by¢ wyposazone w Srodki ochrony przed wilgocia. Aby prawidtowo
i bezpiecznie korzystaé z maszyny, nalezy spetnia¢ nastepujace wymagania srodowiskowe:

- Jasno$¢ w miejscu uzytkowania powinna wynosi¢ co najmniej 300 lukséw - RD : <85% (bez kondensacji).

- Temperatura otoczenia: 0° -50°C.

- Podtoze powinno by¢ wystarczajaco solidne, aby utrzymaé maksymalny ciezar urzadzenia.

-Maszyna nie powinna by¢ uzytkowana w srodowisku z potencjalnymi czynnikami wybuchowymi. 2. PRZEPISY
BEZPIECZENSTWA

A WARNING

* Nieprzestrzeganie tych informacji i niestosowanie sie do etykiet ostrzegawczych spowoduje powazne obrazenia

operatoréw i innych pracownikow.

* Maszyna moze by¢ obstugiwana wytacznie po doktadnym przeczytaniu i zrozumieniu wszystkich instrukgji/ostrzezen.

* Prawidtowe uzytkowanie maszyny wymaga doswiadczonego operatora, ktéry zostat odpowiednio przeszkolony, rozumie
opisy producenta, zna przepisy bezpieczenstwa i przestrzega wszystkich tych opiséw i zasad. Dodatkowo, operatorem
powinna by¢ osoba wolna od ztych nawykdéw oraz zdrowa psychicznie i fizycznie.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy:

- Przeczytac i zrozumie¢ informacje oraz opisy zawarte w instrukgji

- Zrozumiec¢ cechy charakterystyczne i whasciwosci maszyny

- Nie dopuszczaé nieautoryzowanego personelu w poblize strefy eksploatacji

- Upewnic sie, ze montaz zostat przeprowadzony zgodnie z aktualng norma i przepisami.

- Upewnic sig, ze operatorzy maszyny sa odpowiednio przeszkoleni oraz maszyna jest obstugiwana w sposéb prawidtowy i
bezpieczny.

- Przed wytaczeniem urzadzenia nie nalezy dotykac przewoddw, silnikéw ani innych elementéw elektrycznych.

A WARNING

Nie usuwad ani nie niszczy¢ etykiet zawiadamiajacych o niebezpieczenstwie, ostrzezen ani instrukgji. Jesli etykieta zgubi sie

lub stanie sie nieczytelna, nalezy ja natychmiast wymieni¢. W przypadku braku etykiety, nalezy skontaktowac sie z

najblizszym sprzedawca, aby jg otrzymac.

-Zob. rozporzadzenie w sprawie zapobiegania wypadkom zwigzane z obstuga i konserwacjag mechanizmu wysokiego
napiecia i obrotéw.

- Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody i wypadki spowodowane zmianami i modyfikacjami wprowadzonymi

bez zgody producenta.

3. PRZEWOZ, DZWIGANIE, SKLADOWANIE | TRANSPORT MASZYNY
Maszyne nalezy ustawi¢, transportowac i przechowywac zgodnie ze wskazdédwkami na opakowaniu. Podczas transportu i
dzwigania wywazarki do két nie nalezy dopusci¢ do tego, aby wyposazenie dodatkowe, obsada ciezarkow, watek balastowy

i ostona wyswietlacza byty czescig nosna, gdyz moze to spowodowad uszkodzenie maszyny lub btad w doktadnosci, a nawet

na
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obrazenia operatora. Zgodnie z konstrukcjag wywazarki do kot, srodek ciezkosci znajduje sie po prawej stronie od $rodka,
dlatego przy podnoszeniu maszyny bez tadunku, ramie podnoszace hydraulicznego podnosnika pionowego wozka
widtowego powinno by¢ odchylone w prawo i powinno przekraczaé 1/4 szerokosci maszyny. Najlepiej jest pokryé
urzadzenie warstwa papieru i gumy, aby sie nie zsuwato. Przy podnoszeniu i przesuwaniu maszyny powinien by¢ obecny
personel, ktéry bedzie ja trzymatl, a maksymalna wysoko$¢ podnoszenia nie powinna przekracza¢ jednego metra. W
przypadku przekroczenia jednego metra nalezy odpowiednio zamocowaé maszyne.
W przypadku dZzwigania wywazarki do kot mozna przepuscic szeroki pas materiatu przez otwér pod maszyna. Pas materiatu
musi sktadac sie z 2 lub wiecej czesci, a jego ciezar powinien by¢ wiekszy niz 500 kg, przy czym czesci powinny by¢ takiej
samej dtugosci. Pozycja pasa powinna by¢ zgodna z wymogiem podnoszenia maszyny. Czes¢ personelu powinna trzymac
maszyne podczas dzwigania. Przy podnoszeniu lub dZzwiganiu maszyny, predkos¢ nie powinna by¢ wieksza niz 35 mm/s,
poniewaz duza bezwtadno$é powodujaca poslizg i kotysanie sie maszyny moze spowodowaé zagrozenie.
Przechowywanie: Urzadzenie nie powinno by¢ odstoniete i powinno by¢ pokryte folig z tworzywa sztucznego. Maszyna
powinna by¢ przechowywana w suchym i wodoszczelnym magazynie z wentylacjg. W miejscu przechowywania temperatura
powinna by¢ kontrolowana w zakresie -10°C ~ 55°C, a wilgotno$¢ wzgledna w zakresie 30% ~ 90%. Zabronione jest
przechowywanie maszyny razem z niebezpiecznymi substancjami chemicznymi, materiatami tatwopalnymi i wybuchowymi
oraz przedmiotami powodujacymi powstawanie pytu.
Transport: Maszyne nalezy zatadowa¢ zgodnie ze wskazéwkami umieszczonymi na opakowaniu zewnetrznym i mocno ja
zamocowac. Bez wzgledu na rodzaj transportu, temperatura i wilgotno$¢ otoczenia powinna by¢ zgodna z wymogiem
dotyczacym przechowywania okre$lonym w punkcie 2.2. Zabroniony jest transport maszyny razem z niebezpiecznymi

substancjami chemicznymi, materiatami tatwopalnymi i wybuchowymi oraz przedmiotami powodujgcymi powstawanie pytu.

Montaz

Po upewnieniu sie, ze opakowanie wywazarki do kot jest nienaruszone, mozna zabra¢ maszyne do miejsca montazu, jak
pokazano na

Rys. 1.
Wymagania srodowiskowe w miejscu instalacji: Temperatlira &-50 , RH<85%, bez zrodta wody, zrodta ognia, kurzu,

materiatéw tatwopalnych i wybuchowych oraz chemikaliéw. Podtoze powinno by¢ ptaskie i twarde.

Przed montazem nalezy zdjaé gérna pokrywe opakowania wywazarki kotowej i upewnic sie, ze znajduja sie w nim wszystkie
maszyny, akcesoria dostarczone wraz z maszyng oraz dane, ktore zostaty zakupione zgodnie z listg pakowania. W przypadku
pytan nalezy skontaktowa¢ sie z dealerami. Materiaty opakowaniowe, takie jak plastik, polistyren, gwozdzie, sruby, drewno
i karton, musza by¢ umieszczone w $mietniku i zutylizowane zgodnie z lokalnymi przepisami i regulacjami. Podczas montazu
nalezy odkreci¢ tacznik pomiedzy wywazarka do két a paleta opakowania i przenies¢ urzadzenie z palety do miejsca
montazu. Aby zapewnic bezpieczenstwo i szybkos¢ dziatania maszyny, nalezy zachowaé odlegtos¢ ponad 300 cm od $ciany
budynku z prawej strony oraz z tytlu maszyny oraz ponad 200 cm od $ciany budynku z lewej strony. Po ustawieniu wywazarki

do kot w odpowiedniej pozycji, nalezy wywiercic¢ 3 otwory kotwigce w podtozu zgodnie z otworem montazowym u podstawy

na
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maszyny, a nastepnie uzy¢ 3 $rub kotwigcych M10X160 do zamocowania maszyny na podtozu, aby zagwarantowad jej

stabilnos¢ i niezawodnosé. Jesli maszyna nie jest zapakowana, nalezy przestrzegaé nastepujacych srodkéw ostroznosci:

CHRONIC OSTRE KRAWEDZIE NA KONCACH ZA POMOCA ODPOWIEDNIEGO MATERIALU (folia
babelkowa lub karton).

NIE UZYWAC METALOWYCH LIN STALOWYCH DO PODNOSZENIA PLYTY.

UPRZAZ Z PASAMI O DLUGOSCI MIN. 200 cm | WYSOKIM PRZEPLYWIE 500 kg.

NIE NACISKAC NA WAL I/LUB KOENIERZ.

PRZED PRZENOSZENIEM MASZYNY NALEZY ZAWSZE ODtACZYC KABEL ZASILAJACY OD GNIAZDA.

RRRR

4. MONTAZ | WEACZANIE
Po rozpakowaniu wywazarki do két, sprawdzié¢ integralnosci urzadzenia i skontrolowac je pod katem obecnosci usterek oraz

zamontowac¢ elementy pokazane na ponizszych zdjeciach.

4.1 Podtaczenie elektryczne

Standardowa wersja maszyny musi by¢ podtaczona do sieci 230V jednofazowej.
Uzytkownik nie moze wymieni¢ zasilacza na wtasna reke; o wymiane nalezy poprosié¢ firme BRIGHT, sprzedawce lub

autoryzowane centrum serwisowe. Aby podtaczy¢ urzadzenie do pradu, nalezy podtaczy¢ kabel zasilajacy maszyny do
wtyczki uzywanej w danym kraju.

Q WSZYSTKIE CZYNNOSCI ZWIAZANE Z PODEACZENIEM ELEKTRYCZNYM | INGERENCJA (NAWET
DROBNE)

W CZESCI ELEKTRYCZNE MUSZA BYC WYKONYWANE PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL.

Wymiarowanie pofaczenia elektrycznego musi byé wykonane zgodnie z mocg elektryczng pochtaniang przez maszyne.

Absorpcja jest okreslona w pkt 10. Uzytkownik musi:

- Sprawdzi¢, czy napiecie zasilania jest zgodne z napieciem podanym na tabliczce znamionowej maszyny;

- Sprawdzi¢ stan przewodu i obecnos¢ przewodu uziemiajgcego;

- Sprawdzi¢, czy maszyna jest podtaczona do wtasnego przytacza elektrycznego, wyposazonego w odpowiedni wytgcznik
automatyczny 30 mA, zabezpieczajacy przed ewentualnym przecigzeniem elektrycznym powyzej 30 mA; - Kabel zasilajacy

nalezy podtaczyé do wtyczki z duzg ostroznoscia i zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

8|Stro
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B b B

5. MONTAZ

KIEDY URZADZENIE JEST WYLACZONE NA DEUZSZY CZAS, KONIECZNE JEST ODLACZENIE WTYCZKI
ZASILANIA, ABY UNIKNAC KORZYSTANIA Z NIEGO PRZEZ OSOBY NIEUPOWAZNIONE.

JEZELI MASZYNA JEST PODEACZONA BEZPOSREDNIO DO ZASILANIA ZA POMOCA GEOWNEJ TABLICY

ELEKTRYCZNEJ | BEZ UZYCIA WTYCZKI, NALEZY ZAINSTALOWAC WYLACZNIK NA KLUCZ, ABY

OGRANICZYC KORZYSTANIE Z MASZYNY WYLACZNIE DO WYKWALIFIKOWANEGO PERSONELU.
W PRZYPADKU OPERACJI NA CZESCIACH ELEKTRYCZNYCH, SILNIKACH KABLOWYCH LUB
JAKICHKOLWIEK

URZADZENIACH ELEKTRYCZNYCH KONIECZNE JEST ODLACZENIE ZASILANIA ELEKTRYCZNEGO.

NIE USUWAC, NIE USZKADZAC | NIE UTRUDNIAC ODCZYTANIA
NAKLEJEK INFORMUJACYCH O NIEBEZPIECZENSTWIE, NAKLEJEK
OSTRZEGAWCZYCH ORAZ INSTRUKTAZOWYCH. WYMIENIC BRAKUJACE,

USZKODZONE LUB NIECZYTELNE NAKLEJKI. NAKLEJKI SA DOSTEPNE U NAJBLIZSZEGO
SPRZEDAWCY PRODUCENTA. SZKODY POWSTALE W WYNIKU NIEPRZESTRZEGANIA POWYZSZYCH
PISEMNYCH INSTRUKCJI NIE BEDA OBCIAZALY PRODUCENTA | MOGA SPOWODOWAC
UNIEWAZNIENIE GWARANCJI.

5.1 Obszar montazu

Do zamontowania maszyny potrzebne jest odpowiednie migjsce spetniajagce wymogi podane na rysunku F5.1.

na
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Zdjecie F5.1

Z pozycii roboczej uzytkownik musi widzie¢ zaréwno maszyne, jak i otoczenie.

MIEJSCE MONTAZU MUSI BYC WOLNE OD EWENTUALNYCH NIEBEZPIECZNYCH PRZEDMIOTOW.

OSOBY NIEUPOWAZNIONE NIE MOGA STAC W POBLIZU MIEJSC PRACY | MONTAZU.

MASZYNA MUSI BYC UMIESZCZONA NA POZIOMEJ POWIERZCHNI, NAJLEPIE) WYKONANEJ Z BETONU LUB
PLYTEK.

UNIKAC tATWYCH DO ZNISZCZENIA | SZORSTKICH POWIERZCHNI.

POWIERZCHNIA MUSI WYTRZYMAC OBCIAZENIE NAPREZENIOWE PODCZAS PRACY MASZYNY.

URZADZENIE MUSI BYC PRZYMOCOWANE DO PODLOGI ZA POMOCA SRUB | KOEKOW ROZPOROWYCH
ZGODNIE Z PONIZSZYMI INSTRUKCIAMI.

KORZYSTANIE Z MASZYNY JEST DOZWOLONE TYLKO W MIEJSCACH, KTORE NIE STWARZAJA RYZYKA
WYBUCHU LUB POZARU.

>4 >d>d>d >4 >

6. ZAWIESZENIE STOSOWANIA
Jesli maszyna nie jest uzywana przez dtuzszy czas, nalezy odtgczyc zasilanie i zabezpieczy¢ wszystkie czesci, ktdre mogtyby
zosta¢ uszkodzone przez pyt. Nasmarowac wszystkie czesci, ktére mogtyby zostac¢ uszkodzone w przypadku utleniania. W

tym konkretnym przypadku nalezy zabezpieczy¢ wat i kotnierz.

3

UTYLIZACJI DOTYCZY WYEACZNIE MASZYN Z SYMBOLEM POJEMNIKA NA
ODPADY Z PASKIEM W POPRZEK NA TABLICZKACH

ZNAMIONOWYCH.

7. INFORMACJE DOTYCZACE SRODOWISKA OPISANA PONIZEJ PROCEDURA ﬁ
|

Przekreslony symbol pojemnika, umieszczony na produkcie i na tej stronie przypomina uzytkownikowi, ze produkt musi
zosta¢ zutylizowany w odpowiedni sposéb po zakohczeniu jego uzytkowania. Produkt ten moze zawiera¢ substancje
niebezpieczne dla Srodowiska i zdrowia, jesli nie zostanie prawidtowo zutylizowany. W zwigzku z tym przekazujemy Panstwu
ponizsze informacje, aby zapobiec przedostawaniu sie tych substancji do srodowiska i poprawi¢ wykorzystanie zasobow

naturalnych.

10 | Str
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Sprzet elektryczny i elektroniczny nigdy nie moze by¢ utylizowany wraz ze zwyktymi odpadami komunalnymi. Taki sprzet
musi by¢ odebrany osobno w celu jego wtasciwego przetworzenia.

W ten sposéb zapobiega sie niebezpiecznym skutkom, jakie niespecyficzna obrdbka substancji zawartych w tych
produktach lub niewtasciwe uzycie ich czesci moze mie¢ dla srodowiska naturalnego lub zdrowia ludzkiego. Co wiece),
pomaga to w odzysku, recyklingu i ponownym wykorzystaniu wielu materiatéw zawartych w tych produktach. Producenci i
dystrybutorzy sprzetu elektrycznego i elektronicznego tworza w tym celu odpowiednie systemy odbioru i przetwarzania
tych produktéw. Po zakofczeniu eksploatacji produktu nalezy skontaktowad sie z dostawca w celu uzyskania informacji o
procedurach utylizacji. Przy zakupie tego produktu, dostawca poinformuje rowniez o mozliwosci bezptatnego zwrotu
innego zuzytego urzadzenia, pod warunkiem, ze jest ono tego samego typu i posiada te same funkcje, co whasnie zakupiony
produkt.

Jakakolwiek utylizacja produktu w sposéb inny niz opisany powyzej podlega karom przewidzianym w przepisach
obowiazujacych w kraju, w ktérym produkt jest utylizowany.

Zalecane sa dalsze dziatania w zakresie ochrony srodowiska: recykling opakowania produktu oraz odpowiednia utylizacja

zuzytych baterii (o ile produkt zawiera takie baterie).

8. DANE TECHNICZNE

Wiasciwosci ogdlne

Napiecie zasilania(1) 100/230 V
Zuzycie energii 0w
Predkos¢ wywazania 140 rpm
Maksymalne niewywazenie obliczone 200 gr.
Doktadnos¢ +1qr.
Srednica watu 40 mm
Temperatura otoczenia 0°--+50°C
Temperatura przechowywania -10° -- + 50° C
Wilgotnos¢ wzgledna przechowywania 30% -- 80%
Masa maszyny (bez akcesoriéw) 149 kg.
Poziom hatasu <70 dB(A)

(1) Napiecie zasilania musi by¢ okreslone w zamoéwieniu. Nie ma mozliwosci podtaczenia maszyny o napieciu zasilania 230

V do sieci 110 V i odwrotnie.
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9. RUTYNOWA KONSERWACJA WYWAZARKI DO KOt

A Ostrzezenie

Producent zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci w przypadku roszczeh wynikajgcych z zastosowania nieoryginalnych

czesci zamiennych lub akcesoriow.

Ostrzezenie

Przed wykonaniem jakichkolwiek regulacji lub prac konserwacyjnych nalezy odtaczy¢ maszyne z gniazdka i upewni¢ sie, ze

wszystkie czesci ruchome zostaty zablokowane.

Ostrzezenie

Nie demontowac ani zmienia¢ zadnej czesci maszyny (z wyjatkiem czynnosci serwisowych).

A Przestroga

Utrzymywaé miejsce pracy w czystosci.

Nigdy nie uzywac sprezonego powietrza i/lub strumienia wody do usuwania zanieczyszczen lub pozostatosci z maszyny.
Nalezy podja¢ wszelkie mozliwe $rodki, aby zapobiec gromadzeniu sie lub podnoszeniu sie kurzu podczas czyszczenia.
Utrzymywad czystosé watu wywazarki do két, nakretke pierscieniowa zabezpieczajaca, stozki centrujace i kotnierz. Elementy
te nalezy czysci¢ szczotkg uprzednio zamoczong w rozpuszczalnikach przyjaznych dla srodowiska. Ze stozkami i kotnierzami
nalezy obchodzi¢ sie ostroznie, aby ich przypadkowo nie opusci¢, a tym samym nie uszkodzi¢, co mogtoby wptynaé na
doktadnos¢ centrowania. Po uzyciu przechowywac stozki i kotnierze w miejscu, w ktérym beda odpowiednio zabezpieczone
przed kurzem i zanieczyszczeniami. Do czyszczenia panelu wyswietlacza stosowal w razie potrzeby alkohol etylowy.

Przeprowadzaé procedure kalibracji co najmniej raz na sze$é miesiecy.
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10. MONITOR

Monitor sterujacy maszyny przedstawiony jest na rysunku F10.1. Monitor sterujacy jest wykorzystywany przez operatora do
przegladania zastosowanych elementéw sterujacych i danych wprowadzonych za pomoca klawiatury. Ten sam panel
sterowania wyswietla wyniki wywazania i komunikaty maszynowe. Funkcje przyciskow sterujacych zostaty opisane w tabeli

T10.1. Zdjecie F10.1:

Monitor
6 4 7
1
][ |[oen =
8
3 2
5
S A "
Tabela T10.1: Funkcje réznych czesci monitora sterujacego
Poz. Opis
1 Pasek z ikong stanu.
2 -3 | Wyswietlacz pokazuje wartos¢ niewywazenia wewnatrz - na zewnatrz.
4 Wskaznik pozycji niewywazenia. Pozycja zalezy od wybranego typu programu i kota.
5 Pasek z ikong sterowania.
6 -7 | Wskaznik pokazuje pozycje niewywazenia katowego wewnatrz - na zewnatrz.
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8 Pasek z danymi dotyczacymi wymiaréw kot.

11. KLAWIATURA
W niniejszej instrukgji dla wygody uzytkowania klawisze s3 ponumerowane od [1] do [9], jak pokazano na rysunku F11.1.
Dziewie¢ klawiszy ma tylko jedna podstawowa funkgje.

Zdjecie F11.1: Klawiatura

Tabela T11.1: Funkcje klawiszy

Poz. Opis

1-2-3-4 | Klawisze wyboru funkgji.

5 Klawisz "Back" ["Wr6¢"] - powrdt do poprzedniego widoku.
6 Klawisz "Enter" - potwierdzenie wyboru.

7 Szybkie menu (iluminator sterujacy)

8 Przycisk "Start" - uruchomienie silnika.

9 Przycisk "Stop" - zatrzymanie silnika.

dioda STAND BY

Dioda stanu maszyny.

12. TRYBY PRACY STANDARD, SERWIS, STAND-BY
Maszyna posiada trzy tryby pracy:
*  Tryb STANDARD. Tryb ten jest aktywowany po wigczeniu maszyny i mozliwe jest wykonywanie wywazania kot;

*  Tryb SERWIS. W tym trybie dostepne sg rézne programy narzedziowe do ustawiania parametrow (takich jak gramy

lub uncje) lub sprawdzania pracy maszyny (kalibracji);

14 | Str
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+  Tryb STAND-BY. Po 5 minutach bez aktywnosci uzytkownika, maszyna automatycznie przetacza sie w tryb STAND-
BY w celu zmniejszenia zuzycia energii elektrycznej (zaréwno przy podniesionej jak i opuszczonej ostonie kota).
Zielona dioda STANDBY na panelu sterowania miga, co oznacza, ze maszyna znajduje sie w tym trybie pracy.
Wszystkie uzyskane dane i ustawienia sg przechowywane w trybie STAND-BY. Nie jest mozliwe przetaczenie z
trybu SERWIS na tryb STAND-BY.

Wyjscie z trybu STAND-BY odbywa sie poprzez zastosowanie jednego z ponizszych sposobow:
+ Nacisniecie dowolnego klawisza;
+ Reczne obrécenie kota;
+ Wyciagniecie czujnika odlegtosci/srednicy z pozycji spoczynkowej (tylko w przypadku modeli z
automatyczna akwizycja odlegtosci/srednicy);

+ Wyciagniecie zewnetrznego czujnika z pozycji spoczynkowej (tylko w modelach z automatyczna

akwizycja szerokosci.

Uwaga: Maszyna wychodzi z trybu STAND-BY réwniez poprzez nacisniecie klawisza [8] Start lub opuszczenie ostony kota. W
tych przypadkach jednoczesnie rozpocznie sie réwniez wirowanie (jesli nacisniesz klawisz [8] Start, to wirowanie rozpocznie

sie tylko wtedy, kiedy ostona kota jest juz opuszczona).

13. KALIBRACJA MASZYNY
Aby maszyna dziatata prawidtowo, musi by¢ skalibrowana. Kalibracja pozwala na zapisanie parametréw mechanicznych i

elektrycznych specyficznych dla kazdej maszyny, dzieki czemu uzyskuje sie najlepsze wyniki wywazania.

13.1 Kalibracja maszyny dla két typu CAR/SUV
Kalibracja dla typu kota CAR i typu kota SUV jest taka sama.
Aby przeprowadzic¢ kalibracje maszyny, nalezy zapewnic nastepujace elementy:
+  Wywazone koto z obrecza stalowa o nastepujacych wymiarach: srednica od 14" ------ 16".
Nie jest mozliwe stosowanie két z felgami aluminiowymi.
*  Waga 50 gramoéw (najlepiej z zelaza lub z cynku).

Aby wykonac¢ kalibracje maszyny, nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:

Op. Opis
10

Nacisngc¢ klawisz [2] lub [4] na klawiaturze ] ED ] EBDE

wybrac ikone programu, ktéry chcemy uruchomié.
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20

- B = = =0
Wiaczyé program kalibracji AUTO/SUV wybierajgc CAL , ktory zmieni
kolor na zielony.
30 Potwierdzi¢ aktywacje programu kalibracji AUTO/SUV naciskajac [6] na P | O I
klawiaturze. oo
38/6.0/150
N Y
40 | Zdja¢ koto i wszelkie inne akcesoria z watu.
50 -y . -
Opusci¢ ostone kota: maszyna uruchomi sie.
60 | Zamontowac koto na wale. 71 D I
Recznie wprowadzi¢ wymiary kota.
Jesli wymiary kota zostaty wprowadzone przed wejsciem do programu
kalibracji, krok ten mozna poming¢. Nie ma mozliwosci wprowadzenia
danych za pomoca automatycznego systemu gromadzenia danych.
70 Wyciagnaé czujnik odlegtosci i umiesci¢ go na kole w sposdb pokazany
tutaj.
Odczyta¢ warto$¢ odlegtosci na podziatce. Wartosé odlegtosci jest zawsze
wyrazana w milimetrach.
80 | Wybra¢ wymiar, ktéry ma zostaé 7] I | | | | |
wprowadzony, naciskajac [2] 9[133 sI" i
lub '
[4] na

klawiaturze i aktywowad funkcje wprowadzania

odlegtosci maszyny, wybierajac , ktéry zmieni kolor na

zielony.

| =
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90 Wprowadzi¢ odczyt, naciskajac [1]
lub [3] na klawiaturze
100 | Zmierzy¢ szeroko$¢ kota za pomoca specjalnego przyrzadu pomiarowego
lub odczytaé wartosé szerokosci wskazanej na obreczy. Wartosé szerokosci
moze by¢ wyrazona w calach lub milimetrach, w zaleznosci od wybranej
jednostki miary.
110 | Wybrac wymiar, ktéry ma zostac
wprowadzony, naciskajac [2]
lub
[4] na
1 O =
klawiaturze i - aktywowac funkcje wprowadzania
3 a
szerokosci, wybierajac, ktéry z nich zmieni kolor na
zielony.
120 Woprowadzi¢ odczyt, naciskajac [1]
lub [3] na klawiaturze
130  |Wybrac wymiar, ktéry ma zostaé
wprowadzony, naciskajac [2]
lub
[4] na
T e W
klawiaturze i s aktywowac funkcje wprowadzania
éredni v bieraiac. kt ich zmieni Kol
Srednicy, wybierajac, ktéry z nich zmieni kolor na
sielony. [ T =
140

Odczyta¢ warto$¢ Srednicy wskazanej na obreczy lub oponie. Wartosé
Srednicy moze by¢ wyrazona w calach lub milimetrach, w zaleznosci od

wybranej jednostki miary.
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150
Woprowadzi¢ odczyt, naciskajac  [1]  lub [3] na klawiaturze
160 . -
Opusci¢ ostone kota: maszyna uruchomi sie.
170 i Aci¢ i ;
Recznie obrocic koto w kierunku oznaczonym strzatka, az na lewym (8= L=zl = )L LI 1L
wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ 50 g. B
1011 5.5114.0
180 | Po wewnetrznej stronie kota, na godzinie 12, natozy¢ odwaznik 50 g.
I |
190 L, .
Opusci¢ ostone kota: maszyna uruchomi sie.
200 | Zdja¢ odwaznik 50 g natozony na strone wewnetrzna. (B8] [oen ][o ][] e - I IC
ReCZI‘Iie obrocic koto w kierunku oznaczonym strzatka, az na prawym
wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ 50 g.
210 | Po zewnetrznej stronie kota, na godzinie 12, natozy¢ odwaznik 50 g.
N N =~
220

Opusci¢ ostone kota: maszyna uruchomi sie.
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230 | Jesli wywazarka wyposazona jest w hamulec
elektromagnetyczny do pozycjonowania, pod koniec
poprzedniego obrotu maszyna wykona kilka krotkich obrotow,
aby skalibrowa¢ funkcje automatycznego wywazania w pozycji
niewywazonej (patrz rozdziat SWI Zatrzymanie kota w pozygji
niewywazonej). Nie podnosi¢ ostony kota i nie naciska¢ przycisku
[9] podczas tej procedury.

240 | Kalibracja jest zakonczona: maszyna automatycznie wychodzi z programul  [F]| I | e | NS B el | I

kalibracji i powraca do trybu NORMALNEGO, gotowa do wykonania gﬂé co Ll
wywazania. e

EnBREaBED

W kazdej chwili mozna zakonczy¢ procedure kalibracji, naciskajac klawisz [5].

13.2 Kalibracja maszyny dla két typu MOTO

Kalibracja kota typu MOTO (kota motocyklowe) jest catkowicie inna niz kalibracja kota typu CAR/SUV, poniewaz w kalibracji
dla MOTO stosowany jest specjalny adapter dla két motocyklowych.

Jesli kalibracja dla kota typu MOTO nie zostata wykonana i uzytkownik sprébuje obroci¢ koto do wywazania w trybie kota
typu MOTO, maszyna nie bedzie pracowac i wyswietli kod btedu ERR 031.

Aby przeprowadzic¢ kalibracje maszyny z adapterem do k&t motocyklowych, nalezy postepowaé w nastepujacy sposéb:

19| Str
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Op. Opis
10

Nacisng¢ klawisz [2] lub [4] na klawiaturze

wybrac ikone programu, ktory chcemy uruchomic.

20 5
Uruchomic program kalibracji MOTO, wybierajac CAL , ktéry zmieni kolor na

zielony.

30 Potwierdzi¢ aktywacje programu kalibracji MOTO przez nacisniecie [6] na
klawiaturze.

40 Zamontowa¢ adapter motocyklowy na wale w sposdb pokazany tutaj. CAL

50

Opuscic ostone kota: maszyna uruchomi sie.

60 Po zakonczeniu uruchamiania maszyna wyswietli taki komunikat. Natozy¢
odwaznik wzorcujacy na wewnetrzna strone, jak pokazano na rysunku.
Odwaznik wzorcujacy musi by¢ natozony na otwér oznaczony napisem
"CAL".

N >

70

Opusci¢ ostone kota: maszyna uruchomi sie.

20| Str
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80

Ustawi¢ adapter motocyklowy w stabilnej pozycji pionowej z odwaznikiem
wzorcujacym u gory, jak pokazano na rysunku. Jesli pozycja odwaznika
znacznie rézni sie od pozycji pionowej, maszyna odmoéwi wykonania obrotu
{ wyswietli kod btedu ERR 043. Jesli adapter motocyklowy znajduje sie w
poblizu pozycji pionowej, ale nie w doktadnej pozycji pionowej, maszyna
bedzie sie obracac, ale na koricu kalibracji kazdy obrét bedzie powodowat
btgd w pozycji kgtowej odwaznikow.

90

Opusci¢ ostone kota: maszyna uruchomi sie.

100

Po zakonczeniu uruchamiania maszyna wyswietli taki komunikat. Natozy¢
odwaznik wzorcujacy na zewnetrzng strong, jak pokazano tutaj. Odwaznik
wzorcujacy musi by¢ natozony na otwoér oznaczony napisem "CAL".

1 I Y I [ |

| 0|
101]6.01s.0
. 15.Y]

110

Ustawi¢ adapter motocyklowy w stabilnej pozycji pionowej z odwaznikiem
wzorcujagcym u goéry, jak pokazano na rysunku. Jedli pozycja odwaznika
znacznie rézni sie od pozycji pionowej, maszyna odméwi wykonania
obrotu i wyswietli kod btedu ERR 043.

120

Opuscic¢ ostone kota: maszyna uruchomi sie.

130

Po zakonczeniu obrotu, kalibracja kota typu MOTO jest zakonczona |
maszyna przetaczy sie w tryp NORMALNY, gotowy do uruchomienia
wywazania.

ERBEEEER

Po zakonczeniu kalibracji ustawiany jest typ kota MOTO i warto$¢ ALU1 Program Type. Rowniez dane kot sa automatycznie

ustawiane przez maszyne dla tego typu kalibracji.

W kazdej chwili mozna zakonczy¢ procedure kalibracji w trakcie jej trwania, naciskajac klawisz [5]. Typ kota MOTO i typ

programu

ALU1 pozostanie ustawiony. Wymiary kot beda tymi, ktore zostaty automatycznie ustawione przez maszyne do tego rodzaju

kalibracji.

14. OBSLUGA URZADZENIA W NORMALNYM TRYBIE PRACY
Maszyna umozliwia wybor pomiedzy osmioma réznymi rodzajami programu wywazania, ktore zostaty wyszczegdlnione w

tabeli T14.1.

Tabela T14.1: Dostepne rodzaje programow
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Typ Materiat Wybér pozycji odwaznika Automatyczna Informacje dodatkowe
programu kota wzdtuz obreczy akwizycja™
STD Stal Domyslne 2 czujniki Domyslne wtaczenie zasilania
ALU1 Aluminium Domyslne 2 czujniki Zostaje ustawione przy wyborze
rodzaju programu
motocyklowego
ALU2 Aluminium Domyslne 2 czujniki
ALU3 Aluminium Domyslne 2 czujniki
ALU4 Aluminium Domyslne 2 czujniki
ALU5 Aluminium Domyslne 2 czujniki
ALS1 Aluminium Domyslny odwaznik 1 czujnik
wewnetrzny, odwaznik
zewnetrzny ustawiany przez
uzytkownika
ALS2 Aluminium Ustawiany przez uzytkownika | 1 czujnik

14.1 Rodzaj programu

Aby wybraé programy w trybie NORMALNY, nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:

A
ALU 1

v

[1]i [3] na klawiaturze.

PN

ALU 2

v

uruchomienia), ktéry zmieni kolor na zielony.

o~ A N

ALU3 ALU4 ALUS5

v v v

Liste dostepnych programéw mozna przegladac poprzez nacisniecie klawiszy,

A A
ALS1 ALS?2
v v

Op. Opis
10
Nacisng¢ klawisz [2] lub [4] na klawiaturze e - — — e
wybrac ikone programu, ktéry chcemy uruchomié. [ ][= D=l (=] ][o]L .
20 =
STD
Aktywowaé program STANDARD, wybierajgc w  (domyslnie podczas

7 Py
W|m|mo
9816.01i50

[H][=D[l[=][®][e][+]
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Potozenie odwaznikéw wzorujacych na odcinku obreczy w réznych typach programoéw przedstawiono na rysunku F14.1.

Zdjecie

F14.1: Potozenie odwaznikéw w réznych typach programéw na odcinku obreczy

%% STD f/[]ﬁ

%[@I ALU ﬁ;ﬁ/; .

%

Eﬂ] ALU'g( ?

b

0.8

|.':'.]k - -T\.IJ
ALSE
@\I\Y_\§S SS}‘«E

&

Potozenie katowe odwaznikéw wzorujacych w kilku typach programéw przedstawiono w tabeli T14.2.

Tabela T14.2: Potozenie katowe odwaznikéw wzorujacych w réznych typach programéw

Typ programu

23 |Str

System
zbierania
danych maszynyj STD,
ALU1,2,3,4,5
ALS1 ALS2
Ptaszczy; Ptaszczy| PtaszczyZ Ptaszczyz
zna zna na na Ptaszczyz Ptaszczyz
wewneti{ zewnetr| statyczn| wewnetrz{ Ptaszczyz na| na Ptaszczyz na{ Ptaszczyz na| na
rzna zZna a na zewnetrz na| statycznal wewnetrz nai zewnetrz na| statyczna
Pétautomatyczny] H12 H12 H12 H12 Punkt styku H6 Punkt styku { Punkt styku H6
czujnikobrecz czujnikobrecz czujnikobrecz
m m m
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Automatyczny H12 H12 H12 H12 Punkt styku H6 Punkt styku | Punkt styku H6
czujnikobrecz czujnikobrecz czujnikobrecz
m (U} (U}
Laser H12 H12 H12 H12 H6 Naklejka H6 H6 Naklejka{ H6 Naklejka H6

Uwaga (1): jezeli system zbierania danych jest wytaczony, pozycja katowa odwaznika znajdzie sie w pozycji na godzinie 6.
W tabeli T15.2 symbol "H12" oznacza, ze potozenie katowe odwaznika jest na godzinie 12, a symbol "H6" oznacza, ze
potozenie katowe odwaznika jest na godzinie 6.

***W pokrywie watu gtéwnego maszyny znajduje sie urzadzenie laserowe z funkcjg automatycznego wprowadzania trzech
wartosci. Kiedy funkcja lasera jest wigczona, w trybie ALUS, laser zaswieci si¢ automatycznie w pozycji niewywazonej. W
tym

momencie nalezy ustawi¢ odwaznik w pozycji na godzinie 6 na obreczy. *** Systemy zbierania danych maszyny sa

zdefiniowane w nastepujacy sposéb:

+  Potautomatyczny, kiedy dane dotyczace odlegtosci i Srednicy sg automatycznie pobierane za pomoca czujnika

odlegtosci/srednicy, a dane dotyczace szerokosci musza by¢ wprowadzane recznie;

+  Automatyczny, kiedy wszystkie dane na temat obreczy sa automatycznie pobierane za pomoca dwdch czujnikéw.

14.2 Rodzaje kot
Maszyna pozwala na wybdr pomiedzy trzema réznymi typami két wymienionymi w tabeli T14.3.
Tabela T14.3: Rodzaje két do wyboru

Typ kota Pojazd Informacje dodatkowe
CAR @ Samochody Domysline wtaczenie zasilania
MOTO | Motocykle Witaczenie programu ALU1
Ly @ Pojazdy Off-Road Nie nadaje sie do wywazania k&t samochoddw ciezarowych

Aby wybra¢ konkretny typ kofa, nalezy postepowaé w nastepujacy sposob:

Op. Opis
10

71 I e | | 2 o

Nacisng¢ klawisz [2] lub [4] na klawiaturze

wybrac ikone programu, ktéry chcemy uruchomié. (4 ][=]P=][w [=][®][e][+]
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20 =
S—

Aktywowaé program AUTO, wybierajac v (domyslnie podczas

uruchomienia), ktéry zmieni kolor na zielony.

30 Liste dostepnych programéw mozna

przegladac poprzez nacisniecie
klawiszy [1]
i[3] na o klawiaturze . Nalezy aktywowac program
v
MOTO wybierajac
40 | Liste dostepnych programéw mozna przegladaé poprzez naciéniecie (28] [ [oom | [ Jfore] [ Jfo] (7] ][]
. W[ |
klawiszy [1] . »: \98 570,:50
i [3] na klawiaturze ~ w . Nalezy aktywowac¢ program SUV wybierajac

DEEE=EER

14.2.1 Koto typu CAR
Wybor kota typu CAR pozwala na wywazanie két samochodéw.

Aby wybra¢ typ kota CAR, nalezy postepowaé w nastepujacy sposob:

Op. Opis
10
A
98160150
Nacisna¢ klawisz [2] lub [4] na klawiaturze i R (:FJWF
wybrac ikone programu, ktéry chcemy uruchomié.
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20
- = o= =] e
Sm—z
Aktywowaé program AUTO, wybierajac v (domysinie podczas

uruchomienia), ktéry zmieni kolor na zielony. Nalezy upewnié

® sig, ze ikona statusu
jest aktywna. [t ][= D[] =[][a][+]

14.2.2 Typ kota MOTOCYKLOWEGO (MOTO)

Wybér kota typu MOTO umozliwia wywazenie két motocyklowych.

Koto tego typu musi zosta¢ umieszczone na wale przy pomocy specjalnego adaptera do kot motocyklowych. Poniewaz
adapter motocyklowy utrzymuje koto z dala od maszyny, konieczne jest zamontowanie odpowiedniego przedtuzenia
miernika srednicy.

Aby wybra¢ typ kota MOTO, nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:

Op. Opis

10 (] | o ] 25 o] x| [ M7 ]

m[ ﬂ
98 (6.0[150

Nacisng¢ klawisz [2] lub [4] na klawiaturze .‘ _J Wﬁj T m—qﬁﬁ

wybra¢ ikone programu, ktéry chcemy uruchomié.

26| Str
ona



Instrukcja obstugi wywazarki Invento VB470 i VB510

20 -
Aktywowaé program AUTO, wybierajac v (domyslnie  podczas|
uruchomienia), ktory zmieni kolor na zielony.

30 Liste dostepnych programéw mozna

przegladac r ! poprzez nacisnigcie
klawiszy [1] y

\\C

i[3]na - klawiaturze . Nalezy aktywowac
program E a %
v

MOTO wybierajgc . Nalezy upewnic¢ sig, ze ikona statusu jest aktywna.

40 W celu automatycznej akwizycji danych geometrycznych kota za pomoca
czujnikdow miary odlegtosci/srednicy i szerokosci, nalezy zachowac takie same

punkty odniesienia na obreczy, jakie byty zastosowane w programie typu ALU1.

Ponadto, przy wyborze kota typu MOTO, rzeczywista wartos¢ odlegtosci zostaje Przedtuzenie

zwiekszona o 150 mm ze wzgledu na dtugos¢ przedtuzenia czujnika miary czujnika

srednicy/odlegtosci.

Po wiaczeniu funkgji kota typu MOTO, program typu ALU1 zostaje automatycznie wybrany. Podczas préby wyboru innych
programow za pomoca klawiszy [2] i [4], na wyswietlaczu maszyny pojawi sie kod btedu ERR 043.

W celu automatycznej akwizycji danych geometrycznych kota za pomoca czujnikédw miary odlegtosci/srednicy i szerokosci,
nalezy zachowac takie same punkty odniesienia na obreczy, jakie byty zastosowane w programie typu ALU1.

Ponadto, przy wyborze kota typu MOTO, rzeczywista wartos¢ odlegtosci zostaje zwiekszona o 150 mm ze wzgledu na
dtugosé przedtuzenia czujnika miary srednicy/odlegtosci.

W przypadku, gdy adapter motocyklowy jest usuwany (np. przy wywazaniu kota samochodowego) i ponownie instalowany,
za kazdym razem nalezy dopasowac do siebie napisy "Cal" znajdujace sie na kotnierzu i adapterze motocyklowym;

przeciwnym razie wywazenie moze by¢ niedoktadne.
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14.2.3 Typ kota TERENOWEGO (OFF ROAD)

Wybér typu kota do samochoddw typu SUV pozwala réwniez na wywazanie két do pojazdow terenowych. Pojazdy terenowe
sg zwykle wyposazone w kota wieksze niz normalnie, a opona jest stosunkowo duza w poréwnaniu ze $rednica obreczy
(oznacza to, ze nie posiadaja niskiego lub bardzo niskiego profilu). Wybér tego typu két nie pozwala jednak na wywazenie
kot do samochodéw ciezarowych, poniewaz profile obreczy obu typdw znacznie sie réznia.

Aby wybra¢ typ kota SUV, nalezy postepowaé w nastepujacy sposob:

Op. Opis
10

Nacisna¢ klawisz [2] lub [4] na klawiaturze
wybra¢ ikone programu, ktéry chcemy uruchomié.

20 = wen [ ][5 o] = e ][]
h m| mm
Aktywowac¢ program AUTO, wybierajac v (domysinie podczas| , 98160050

uruchomienia), ktéry zmieni kolor na zielony.

[ ][=]D=|[=|[=][e][ o[+,

30 Liste dostepnych programéw mozna

przegladac poprzez nacisniecie
klawiszy [1]
(8] o ] oom ][] o] =2 ][] ][]
M| x| m
38/6.0150
i [3] na ko A

SUV . Nalezy @ wybierajac  ypewni¢ sie, ze ikona

statusu stk [#][=]P=]Ew] (][] e

Dla kot typu SUV dostepne sa wszystkie programy wymienione w tabeli T14.1. Pozycje umiejscowienia ciezarkéw na

przekroju obreczy zostaty przedstawione na rysunku F14.1.

28 | Str

ona



29 | Str

Instrukcja obstugi wywazarki Invento VB470 i VB510

14.3 Wprowadzanie wymiaréw kota

Wymiary wywazanego kota moga zosta¢ wprowadzone w spos6b automatyczny (czeSciowo lub catkowicie).

14.3.1 Automatyczna akwizycja wymiaréw két dla programéw typu STD i ALU1, 2, 3,4, 5

W celu automatycznego wprowadzenia danych o rozmiarze kota, nalezy postepowac w nastepujacy sposob:

Op. Opis
10 o . . Co
Umiescic koto na wale i dokreci¢ nakretka pierscieniowa.
20
Nacisng¢ klawisz [2] lub [4] na klawiaturze
wybrac ikone programu, ktéry chcemy uruchomic.
30 =
STD
Uruchomi¢ program STANDARD, wybierajac v (domysinie przy|
uruchomieniu), ktory zostanie zaznaczony na zielono.
Liste dostepnych programdw mozna przegladac poprzez nacisniecie klawiszy
[171i [3] na klawiaturze.
- A - A VS A A
ALU1 ALU2 ALU3 ALU4 ALU5 ALS1 ALS2
v v v v v A 4 b A 4
] ] ] ] i (=Bl =][®][ o[ o]
40 | Nalezy wybra¢ ikone zgdanego programu. (2 e ] [oram ][0 ] foreme] = [0 ] 2] ]
A
< 3 g 6.0[150
n : n
u xw U
v (LY «~
50 Tylko dla programéw STD, ALU1, ALU2, ALU3, ALU4, ALU5; nalezy wyjac oba
czujniki i umiescic je na obreczy tak, jak pokazano to na rysunku obok. .
."/
‘-\
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60

Nalezy zaczeka¢ do momentu wystapienia dtugiego sygnatu dzwiekowego
0znaczajacego przejecie, a nastepnie ustawi¢ czujnik z powrotem w pozycji
spoczynku. Podczas akwizycji, wartosci odlegtosci i $rednicy zostaja
wyswietlone na pasmie danych dotyczacych wymiardw két.

14.3.2 Automatyczna akwizycja wymiaréw kot dla programéw typu ALS1 i ALS2

W celu automatycznego wprowadzenia wymiaréw két w programach typu ALS1 i ALS2, nalezy postepowac w nastepujacy

sposéb:
Op. Opis
10 Umiesci¢ koto na wale i dokreci¢ nakretka pierscieniowa.
20 ‘
() o | o o5 o[ =l |7 [ ][]
AT
98/6.0158
Nacisng¢ klawisz [2] lub [4] na klawiaturze
wybra¢ ikone programu, ktéry chcemy uruchomié.
30 =
STD
Uruchomi¢ program STANDARD, wybierajac v (domyslnie przy|
uruchomieniu), ktory zostanie zaznaczony na zielono.
Liste dostepnych programoéw mozna przegladaé poprzez nacisniecie klawiszy, Eulisd
[171i [3] na klawiaturze.
A A A A VS A A
ALU1 ALU2 ALU3 ALU4 ALU5 ALS1 ALS2
v v v W v h 4 v
40 = e =] o= [ ] iam] ) ]
EAE
y e -
Uruchomié program ALS, wybierajac lub . .
= EEEER
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50

Wyciagna¢ czujnik miary odlegtosci/srednicy i umiesci¢ go na ptaszczyznie
wybranej jako ptaszczyzna wewnetrzna. Pozycja rézni sie w zaleznosci od

wybranego programu: ALS1 lub ALS2.

ALS1: Ciezarek biaty odpowiada ciezarkowi wewnetrznemu na klipsie. Patrz

ilustracja obok.

ALS2: Niebieski ciezarek odpowiada wewnetrznemu ciezarkowi na kleju,

Patrz ilustracja obok.

Automatyczna akwizycja miary
odlegtosci i Srednicy ptaszczyzny
wewnetrznej w programie typu

ALS1

Automatyczna akwizycja miary
odlegtosci i Srednicy ptaszczyzny
ewnetrznej w programie typu

ALS2

60

Nalezy zaczeka¢ do momentu ustyszenia dtugiego sygnatu dzwiekowego
oznaczajagcego  akwizycje, a nastepnie ustawi¢ czujnik  miary
odlegtosci/srednicy z powrotem w pozycji spoczynku. Podczas akwizycji,
wartosci odlegtosci i srednicy zostaja wyswietlone na pasmie danych
dotyczacych wymiaréw kot Akwizycja ptaszczyzny wewnetrznej zostaje
potwierdzona dtugim sygnatem dzwiekowym, po ktérym nastepujg dwa
krétkie sygnaty dzwiekowe.
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70 Wyciagna¢ czujnik miary odlegtosci/Srednicy i umiesci¢ go na ptaszczyznie
wybranej jako ptaszczyzna zewnetrzna. Cigzarek czerwony odpowiada

ciezarkowi zewnetrznemu na kleju. Patrz ilustracja obok.

Automatyczna akwizycja miary
odlegtosci i Srednicy ptaszczyzny
wewnetrznej w programie typu

ALS1

Automatyczna akwizycja miary
odlegtosci i Srednicy plaszczyzny
wewnetrznej w programie typu

ALS2

80

Nalezy zaczeka¢ do momentu ustyszenia dtugiego sygnatu dzwiekowego
oznaczajacego akwizycje, a nastepnie ustawi¢ czujnik z powrotem w pozycji
spoczynku. Akwizycja ptaszczyzny zewnetrznej zostaje potwierdzona dtugim
sygnatem dzwiekowym, po ktérym nastepujq dwa krétkie sygnaty dzwiekowe.

90 Proces akwizycji wymiaréw két zostat zakonczony, a ich wartosci moga zostad
wyswietlone na pasmie danych dotyczacych wymiaréw két.

14.4 Zastosowanie specjalnych programéw (ALS1 i ALS2) dla két aluminiowych

Maszyna zostata zaopatrzona w dwa specjalne rodzaje programédw (ALS1 i ALS2), przeznaczonych dla két aluminiowych.

Przebywajac w trybie STD, aby wej$¢ bezposrednio w tryb ALS2 nalezy pociagna¢ podziatke dwukrotnie.

Powyzsze programy roznig sie od standardowych typdéw programéw do ko6t aluminiowych (ALUT do ALUS5), poniewaz

uzytkownik otrzymuje mozliwosé wyboru pozycji, na ktérej zamocuje ciezarki. Pozwala to na wywazanie kot aluminiowych

o okreslonych ksztattach, co jest trudne do wykonania przy standardowym programie, w ktérym ciezarki naktadane sa w

konkretnych miejscach. Rdznica pomiedzy programem ALS1 i ALS2 polega na tym, ze w programie typu ALS1 uzytkownik

ma mozliwos¢ swobodnego wyboru zewnetrznych pozycji wywazania (pozycja wewnetrzna), natomiast w programie typu

ALS2, uzytkownik moze swobodnie wybiera¢ obie pozycje wywazania.

W celu akwizycji wybranych przez uzytkownika ptaszczyzn wywazania, programy typu ALS1 czy ALS2 wykorzystuja wytacznie

czujnika miary odlegtosci/srednicy. Czujnik miary szerokosci nie jest w uzyciu.

Proces korzystania z programéw typu ALS1 lub ALS2 jest podzielony na trzy czesci:
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+  Akwizycja ptaszczyzn wywazania (patrz punkt 14.3.2);

*  Obrot wywazajacy;

»  Wyszukiwanie ptaszczyzn wywazania w celu zastosowania ciezarkdw.

14.4.1 Obrét wywazajacy

W celu przeprowadzenia obrotu wywazajacego, nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:

wywazania.

Op. Opis

10 Opuscic¢ ostone kota w celu uruchomienia procesu wywazania.
Po zakonczeniu cyklu obracania, na wyswietlaczu ukaza sie IR ) E = e
wartosci niewywazenia, obliczone zgodnie z wybranymi
ptaszczyznami wywazenia.

20 Maszyna automatycznie ustawi tryb wyszukiwania ptaszczyzn

ALS1 ALS2

14.4.2 Wyszukiwanie ptaszczyzn wywazania

Celem poszukiwan jest odnalezienie ptaszczyzn wywazania, ktére zostaly wczesniej wybrane przez operatora w celu

zastosowania ciezarkéw wywazajacych. Nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:
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Op.

Opis

10

Zamocowac ciezarek ukazany na lewym wyswietlaczu
(pozycja  wewnetrzna) na  czujnik  pomiaru

odlegtosci/srednicy zgodnie z rysunkiem.

Powierzchnia ~~a

20

Recznie obraca¢ koto do momentu az zaswiecy sie
wszystkie wewnetrzne diody LED wskazujgce na
pozycje niewywazenia (patrz rysunek). Zablokowac
koto w takim potozeniu za pomocg hamulca
pedatowego  (jesli  jest  zainstalowany) lub

elektromagnetycznego.

30

Powoli wyjmowac czujnik, do momentu ustyszenia
ciggtego sygnatu dzwiekowego wskazujgcego na
osiggniecie wewnetrznej ptaszczyzny wywazenia.
Niebieski pasek oznacza punkt przytozenia ciezarka

wewnetrznego.

40

Zablokowa¢ czujnik pomiaru odlegtosci/Srednicy
w takim potozeniu (odlegtosci), a nastepnie
obrécié go, az ciezarek przyczepi sie do obreczy.
Punkt styku czujnika bedzie znajdowat sie w
potowie odlegtosci pomiedzy godzing 6 a 12, w
zaleznosci od $rednicy obreczy.

50

Zwolni¢ koto i obracac je recznie do momentu az
zaswiecg sie wszystkie zewnetrzne kontrolki
wskazujagce na pozycje niewywazenia. Powoli
wyjmowac czujnik, do momentu ustyszenia
ciagtego sygnatu dzwiekowego wskazujacego na
osiaggniecie zewnetrznej ptaszczyzny wywazenia.
Czerwony pasek oznacza punkt przytozenia
ciezarka zewnetrznego.

60

Zablokowa¢ czujnik pomiaru odlegtosci/Srednicy
w takim potozeniu (odlegtosci), a nastepnie
obréci¢ go, az ciezarek przyczepi sie do obreczy.
Punkt styku czujnika bedzie znajdowat sie w
potowie odlegtosci pomiedzy godzing 6 a 12, w
zaleznosci od srednicy obreczy.
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w przypadku koniecznosci wywazenia
identycznego kota, mozna pominaé proces
akwizycji danych o ptaszczyznach wywazenia i
wykona¢ je od razu za pomoca obrotu
wywazajacego, a nastepnie wyszukania ptaszczyzn
wywazenia. Plaszczyzny wywazenia uzywane do
obliczen beda takie same jak ptaszczyzny
uprzednio zapisane przez maszyne.

70 | Opusci¢ ostone kota w celu uruchomienia procesu
wywazania. Pod koniec procesu, na wyswietlaczu (o] (o e S I
pojawig sie informacje o braku wywazenia.
[t ][] [=l[=][=][][+]
80

Jesli wiaczona jest funkgja lasera:

B EEEE=EEED
[1t6[3]

[~ E=]=][®][ &) «]

Op. Opis

10 Waga niewywazenia zostanie wy$wietlona po zatrzymaniu
obrotow.

20 Obracac opone do momentu, az wszystkie Swiatta znajdujace sie po
lewej (lub prawej) stronie zaswieca sie.

30 Nastepnie, zamocowac ciezarek do wewnetrznej strony, w pozycji
godziny 6.

40 Obracac opone do momentu, az wszystkie Swiatta znajdujace sie po
prawej (lub lewej) stronie zaswieca sie.

50 Nastepnie, zamocowac ciezarek do zewnetrznej strony, w pozycji
godziny 6.
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60

Pociggna¢ pokrywe ochronng w dét, aby rozpocza¢ obracanie.
Waga niewywazenia zostanie wyswietlona po zatrzymaniu
obrotow.

][ = [ | = | Y |

70

W przypadku koniecznosci wywazenia tej samej opony, mozna
poming¢ proces akwizycji danych i wykonac je od razu obracajac
opone, a nastepnie wyszukujac pozycje niewywazenia. Dane do
obliczen wywazenia sg identyczne jak dane ostatnio zapisane
przez maszyne.

15. OPTYMALIZACJA

Program optymalizacyjny stosuje sie w celu zminimalizowania ilosci ciezarkow wywazajgcych mocowanych na obrecz

poprzez przeciwstawienie niewywazenia obreczy do niewywazenia opony. Program nalezy stosowaé wtedy, kiedy koto

wymaga uzycia ciezkich ciezarkéw wywazajacych.

Aby wejs¢ w program OPTYMALIZACJA, nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:

Op. Opis
10 s -
Opusci¢ ostone kota: maszyna uruchomi sie.

20 B~ == =IO
om(m|fmi
986.0/150|

Nacisnag¢ klawisz [2] lub [4] na klawiaturze
wybrac ikone programu, ktéry chcemy uruchomic.
30 Uruchomi¢ program OPTYMALIZACJA (OPTIMISATION) wybierajac
(zostanie zaznaczone na zielono) i potwierdzi¢ wybdr poprzez nacisniecie
klawisza
[6].
ERRREEED

40 Jesli niewywazenie statyczne kota jest mniejsze niz 12 gramoéw, na

wyswietlaczu pojawi sie komunikat btedu ERR 055 i automatycznie
zakonczy sie program optymalizacji. Jesli natomiast niewywazenie
statyczne kota wynosi wiecej niz 12 graméw, maszyna uruchomi program
OPTYMALIZACII.
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50 Ustawi¢ zawdr w pozycji na godzine 12, zaznaczy¢ na oponie miejsce, W
ktérym znajduje sie zawdr i nacisngé klawisz [6] na klawiaturze urzadzenia. (B8] [ | ] o] = ] ] ][]

m
98 (6.0[i5.0

60 Zdja¢ koto z watu oraz stopke opony, obréci¢ ja tak, aby zaznaczony

fragment znajdowat sie pod katem 180° w stosunku do zaworu.
Ponownie zamontowac koto na wale i usunag¢ uprzednio narysowany znak.

Opusci¢ ostone kota: maszyna uruchomi sie.

70 Po zakonczeniu uruchamiania, nalezy umiesci¢ zawor w pozycji na godzine

3 . , . ; .. . L. [E inen || Oram || rozy [|omemc|| X5 || cien ‘T’ i o ;_]
12 i nacisna¢ klawisz [6] aby kontynuowal. Na wyswietlaczu pojawi sie AR AE]
aa‘s’fc 5.0

komunikat dotyczacy nastepnego etapu widoczny na rysunku.

60

80 Obraca¢ kotem do momentu, az zaswieca sie wszystkie diody LED ze
strzatkami pozycyjnymi, a nastepnie zaznaczyé pozycje na godzinie 12 i
nacisng¢ klawisz [6] na klawiaturze urzadzenia.

N R |

90 Zdja¢ koto z wywazarki oraz stopke z opony i obracac ja tak dtugo, az
zawOr znajdzie sie na pozycji odpowiadajacej oznaczeniu na oponie.
Optymalizacja zostata ukofczona: aby wyj$¢ z menu optymalizacji nalezy
nacisngc¢ klawisz [5].

100 . .
Zamontowac koto na wywazarce i wywazy¢ je standardowa procedura.

16. PROGRAM UKRYTYCH CIEZARKOW (HIDDEN WEIGHTS PROGRAM)

Program ten dzieli ciezar zewnetrzny "Pe" pomiedzy dwa ciezarki: W1 i W2 (mniejsze od poczatkowego ciezarka
zewnetrznego W), znajdujace sie w dwoch, dowolnie wybranych przez operatora pozycjach.

Ciezarki W1 i W2 musza utworzy¢ maksymalny kat 120° witgcznie z ciezarkiem zewnetrznym "Pe", tak, jak zostato to

pokazane na rysunku F16.1.
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Rysunek F16.1: Program ukrytych ciezarkow: prawidlowe i nieprawidlowe warunki uzycia. W tym przyktadzie
zewnetrzny ciezarek wywazajacy Pe jest ustawiony w pozycji na godzine 12 (H12), ale moze by¢ ustawiony na
godzine 6 (H6) lub 3 (H3): patrz tekst

as 120« a> 1200

Program ukrytych ciezarkdw jest uzywany w przypadku felg aluminiowych, kiedy:
»  Chcemy ukry¢ ciezarek zewnetrzny za dwoma szprychami ze wzgledow estetycznych;

»  Pozycja ciezarkdw zewnetrznych jest zbiezna z pozycja szprychy, dlatego nie mozna zastosowac tylko jednego
ciezarka.

UWAGA: Niniejszy program moze by¢ uzywany z kazdym typem programu oraz typem kota. Mozna go réwniez wykorzystac

do podziatu ciezarka statycznego na dwa oddzielne ciezarki (szczegdlnie przydatne w przypadku két do motocykl).
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Aby wejé¢ do programu UKRYTYCH CIEZARKOW, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

Op. Opis Wyswietlacz

10 Na obreczy zamocowac ciezarek wewnetrzny, podany na lewym
wyswietlaczu.

1= EEEEEE

20 Obraca¢ koto recznie do momentu az zaswieca sie wszystkie zewnetrzne
kontrolki wskazujace na pozycje niewywazenia.

30

(B8] L ] L] 5 forme] o ] )

Nacisna¢ klawisz [2] lub [4] na klawiaturze
wybra¢ ikone programu, ktéry chcemy uruchomié.

40

Uruchomié¢ program UKRYTYCH CIEZARKOW wybierajac (zostanig

zaznaczone na zielono) i potwierdzi¢ wybor poprzez nacisniecie klawisza [6].

Jesli koto zostato wywazone po stronie zewnetrznej, maszyna wyswietli

komunikat o kodzie btedu ERR 050 w celu zasygnalizowania, ze operacja LH_H_JH:J & I_HL[
nie jest dozwolona.
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50 | Recznie obréci¢ koto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara | |22)] I S| | e N o e [ e [
tak, by czujnik znajdowat sie za pierwsza wybrang szprycha. Potwierdzi¢ [118]
wybor naciskajac klawisz [6] na klawiaturze urzadzenia.

60 Recznie obrocic koto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
pomijajac punkt niewywazenia tak, aby czujnik znajdowat sie za druga
wybrana szprycha.

Potwierdzi¢ wybor naciskajac klawisz [6] na klawiaturze urzadzenia.

70 Zamocowac ciezarek za pierwszg wybrang szpryche W1 za pomoca gtowicy
czujnika.

80 Zamocowac ciezarek za drugg wybrang szpryche W2 za pomoca gtowicy
czujnika.

N O 3 O [

90

Procedura programu "Ukrytych ciezarkow" zostata zakonczona: aby wyjsc i

rozpoczac test wywazania, nalezy nacisnag¢ klawisz [5].
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17. DRUGI OPERATOR

Wywazarka zostata zaopatrzona w dwie oddzielne pamieci pozwalajace dwém operatorom na jednoczesna prace z réznymi
ustawieniami.

Dzieki tej funkgji, prace w warsztacie moga by¢ wykonywane szybciej, poniewaz w momencie, kiedy jeden z operatorow jest
zajety np. demontazem lub ponownym montazem opony, drugi operator moze uzyé maszyny do wywazania i na odwrot.
W niniejszej instrukcji, dwdch operatoréw zostato zdefiniowanych jako operator 1 i operator 2.

Kiedy operator 1 wykonuje swoje zadania na maszynie lub jest zajety innymi czynnos$ciami, operator 2 moze pracowac z

wywazarkg uzywajac ustawien typu kota, na ktérym pracuje, bez koniecznosci zmiany ustawien wprowadzonych przez

operatora 1.
Kiedy maszyna jest wiaczona, obie pamieci sa ustawione domysinie, wykazujac takie same wartosci.

Aby wybraé program DRUGI OPERATOR (SECOND OPERATOR), nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:

Op. Opis
10 (B[ | [ [ o] [ xe o] [~ ][]

m|m|m
9816.0115.0

Nacisna¢ klawisz [2] lub [4] na klawiaturze i t | [= P [=l=][2][2][ ]

wybrac ikone programu, ktéry chcemy uruchomic.

20
@E---ZEEED

=)

Uruchomi¢ program dla 1 OPERATORA wybierajac (domyslnie przy

uruchomieniu), ktéry zmieni kolor na zielony. »

EEEEEER

98 Eu KSO

programéw mozna
poprzez nacisniecie

30 Liste dostepnych
przegladac
klawiszy [1]

i [3] na klawiaturze .

E---:]ZCDD
Uruchomi¢ program dla 2 OPERATOROW wybierajac ~ w . »

40 -

3]

WI=PI=I=E EE
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18. PROGRAMY UZYTKOWE
Programy uzytkowe sa dostepne wytacznie w trybie NORMALNYM (NORMAL MODE).

18.1 Wybér rozdzielczosci wyswietlania informacji o niewywazeniu

Wywazarka zostata wyposazona w dwie rozdzielczosci wyswietlania informacji o niewywazeniu koét. Rozdzielczosci zostaty
zdefiniowane jako X1 (wysoka rozdzielczo$¢) i X5 (niska rozdzielczos¢). Rozdzielczo$¢, z jaka wyswietlane sg informacje o
niewywazeniu kota, rézni sie w zaleznosci od jednostki wagi tak, jak wskazuje na to tabela T18.1.

Tabela T18.1: Rozdzielczo$¢ wyswietlacza

Informacje dodatkowe
Ustawienie Jednostka miary | Rozdzielczos¢
rozdzielczosci niewywazenia wyswietlacza
X1
Gramy 1 gram
(Wysoka
rozdzielczos¢) Uncje 0,1 uncji
Gramy 5 gramow
X5 Rozdzielczos¢ X5 jest ustawiana domyséinie podczas
(Niska rozdzielczos¢) Uncje 0,25 ungji uruchomienia urzadzenia.

Aby zmodyfikowa¢ ROZDZIELCZOSC WYSWIETLANIA INFORMACII O NIEWYWAZENIU, nalezy postepowad w nastepujacy
sposoéb:

Op. Opis
10

Nacisng¢ klawisz [2] lub [4] na klawiaturze
wybra¢ ikone programu, ktéry chcemy uruchomié.

20 x‘s [ e e e B
m|m|m

Uruchomi¢ program ROZDZIELCZOSC PRACY, wybierajac v , 198]s0lis0
(domyslnie podczas uruchomienia), ktéry zmieni kolor na zielony.

M
u

(=] % (o] [r=] (=] (o] [l 8]

30 Liste dostepnych
przegladac
klawiszy [1]

programoéw mozna
poprzez nacisniecie

i [3] na klawiaturze .
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40 -~
N X1
Uruchomi¢ program ROZDZIELCZOSC "X1" wybierajac v
X1
Nalezy upewnic sig, ze ikona statusu jest aktywna.

18.2 Wybér wyswietlania informacji o niewywazeniu statycznym

Aby wyswietli¢ informacje o NIEWYWAZENIU STATYCZNYM, nalezy postepowaé w nastepujacy sposob:

Op. Opis Wyswietlacz
10

== = = = 0

Nacisnag¢ klawisz [2] lub [4] na klawiaturze

wybrac ikone programu, ktéry chcemy uruchomic.

20 oLgo
, . . DYNAMIC

Aktywowac program DYNAMICZNY (DYNAMIC), wybierajagc ~ #

(domysinie podczas uruchomienia), ktéry zmieni kolor na zielony.

=R EEE

programéw mozna
poprzez nacisniecie

30 Liste dostepnych
przegladac
klawiszy [1]

i [3] na klawiaturze .

40 Uruchomi¢ program STATYCZNY oA —
(STATIO), wybierajac sThc EEEEE =D
m| M|

96 |6.0/15.0

STATIC

Nalezy upewnic sie, ze ikona
jest aktywna.

statusu

) ==
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Uwaga: w niektérych przypadkach, opcja niewywaZenia statycznego jest przymusowo ustawiona przez urzqdzenie na
podstawie aktualnych ustawien. Na przyktad, jesli program "Typ kota MOTO" (MOTO Wheel Type) jest uruchomiony, a

ustawiona szerokos¢ wynosi mniej niz 4,5 cala, maszyna automatycznie ustawi opcje wyswietlania statycznego braku
wywazenia.

18.3 Elektromagnetyczny hamulec zaciskowy

Elektromagnetyczny hamulec zaciskowy nadaje sie do blokowania kota w kazdej pozycji, a takze uproszczenia niektérych
prac, takich jak naktadanie lub zdejmowanie ciezarkéw wywazajacych.

Elektromagnetyczny hamulec zaciskowy stosowany jest réwniez do automatycznego lub recznego zatrzymywania kota w
pozycjach niewywazenia opisanych w rozdziale 18.5 Procedura zatrzymywania kota w pozycjach niewywazenia.

Aby uruchomié¢/lub wytaczyé opcje HAMULCA ELEKTROMAGNETYCZNEGO, nalezy postepowaé w nastepujacy sposéb:

Op. Opis
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10 (][ I e Y ]

Nacisng¢ klawisz [2] lub [4] na klawiaturze
wybra¢ ikone programu, ktéry chcemy uruchomié.

20 Uruchomi¢ program AKTYWACJA HAMULCA (BREAK ENABLING)

wybierajac
A

@)

w " (domyslnie podczas uruchomienia), ktéry zmieni kolor na zielony.

DEEEEEEE

programoéw mozna
poprzez nacisniecie

30 Liste dostepnych
przegladac
klawiszy [1]

i [3] na klawiaturze .

A

O,

Uruchomi¢ DEZAKTYWACJE HAMULCA, wybierajgc =~ w

40

EEEE]

Elektromagnetyczny hamulec zaciskowy jest automatycznie dezaktywowany w nastepujacych przypadkach:
+  Za kazdym razem, kiedy uruchamia sie proces wywazania;
+ Za kazdym razem, kiedy wykonywana jest procedura zatrzymywania kota (zatrzymanie kota na pozydji
niewywazonej) przy niskiej predkosci;
*  Pojednej minucie ciggtego uruchomienia (w celu unikniecia przegrzania hamulca).
Reczne uzycie elektromagnetyczny hamulca zaciskowego moze nastgpi¢ wytacznie w trybie NORMALNYM (NORMAL
MODE). Hamulca nie mozna uzywaé w trybie SERWISOWANIA (SERVICE MODE).

18.4 Podswietlenie
Podswietlenie jest przydatne, poniewaz umozliwia dotarcie swiatta do wewnetrznej czesci obreczy.

Aby uruchomié i/lub wytaczy¢ opcje PODSWIETLENIA, nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:

ona
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10

Nacisng¢ klawisz [2] lub [4] na klawiaturze
wybra¢ ikone programu, ktéry chcemy uruchomié.

I N [ =

SPIE

98‘50 15.0

[ ][ =]Dw[=][®][&][ &

20

Uruchomi¢ program AKTYWACJA PODSWIETLENIA wybierajac

(domyslnie przy uruchomieniu), ktéry zmieni kolor na zielony.

30

Liste dostepnych programoéw mozna
przegladac poprzez nacisniecie
klawiszy [1]

i [3] na klawiaturze .

40

Uruchomi¢ program DEZAKTYWACJA PODSWIETLENIA wybierajac

A
Ua

NEEEEEED

Op.

Opis

Wyswietlacz

Opcja podswietlenia jest automatycznie sterowana przez urzadzenie, ktére wiacza ja w nastepujacych przypadkach:

Kiedy czujnik pomiaru odlegtosci/srednicy jest wyciggany;

Po procedurze zatrzymania kota w pozycji niewywazenia (procedura zatrzymania kota), w wyniku ktérej otrzymano

pozycje wywazenia ciezarka wewnetrznego;

W momencie kiedy koto znajduje sie w pozycji wywazenia ciezark

uruchomieniu.

18.5 Laser

a wewnetrznego, poprzez reczny obrét kota po

Zadaniem lasera jest pozycjonowanie punktu koncowego niewywazenia w celu utatwienia operatorowi obserwacji i obstugi

urzadzenia.

Aby uruchomic i/lub wytaczy¢ opcje lasera, nalezy postepowac w nastepujacy sposéb: (wyswietlanie tylko w trybie ALUS2)
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Op. Opis Wyswietlacz
10 P
Nacisngc¢ klawisz [2] lub [4] na klawiaturze
oraz wybrac ikone programu, ktéry chcemy uruchomic.
20 -
- 4
Uruchomic¢ program lasera wybierajac v . Ikona zmieni postac
na
N
v . Opcja lasera zostata wtgczona.
30 Liste dostepnych programéw
mozna przegladac poprzez
nacisniecie klawiszy
[Back] (cofnij), [2] i [4] na klawiaturze .
40
A A
o'l_r.lb
ALS 2
DYNAMIC
Uruchomic tryb ALS2 wybierajac b £ . Ikona W
jest aktywna.
50
FN N &
3 === <
Wybrac¢ . , a ikona v zostanie aktywowana.
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60 Na koniec pojawi sie interfejs wyswietlacza lasera. Funkcja lasera jest
aktywna.

18.6 Procedura zatrzymania kot w pozycji niewywazenia

Maszyny wyposazone w elektromagnetyczny hamulec zaciskowy posiadajg opcje automatycznego zatrzymywania kota w

pierwszej, osiggnietej podczas obrotu, katowej pozycji niewywazenia. Umozliwia to operatorowi ustawienie kota w pozycji

gotowej do pracy z ciezarkiem wywazajacym, zwiekszajgc tym samym predkos¢ i wydajnos¢ pracy.

Tabela T18.2: Dostepne rodzaje procedur zatrzymywania két

obracajac koto, podczas gdy
jego ostona jest podniesiona.

Tryb SWI Kiedy jest lub moze zostac Informacje dodatkowe
uruchomiony ) e
przeprowadzic¢
procedure
Automatyczny | Pod koniec kazdego Maszyna Procedure wykonuje sie wytacznie wtedy, kiedy
uruchomienia. na kole znajduje sie co najmniej jedna wartosc
niewywazenia. W przeciwnym razie, nastapi
proces konwencjonalnego hamowania.
Niskoobrotowy | Pod  koniec  uruchomienia, | Operator
kiedy koto jest Procedura zostaje uruchomiona  poprzez
unieruchomione, a jego ostona nacisniecie klawisza [8] Start: koto zaczyna sie
uniesiona. obraca¢ z niska predkoscia, az do osiggniecia
pierwszej katowej pozycji niewywazenia.
Reczny Po  uruchomieniu, recznie | Operator Przy kazdym przejsciu kota w katowa pozycje

hamulec
zaciskowy zostanie uruchomiony na 30 sekund.

niewywazenia, elektromagnetyczny

18.6.1 Procedura automatycznego zatrzymania kota

Podczas procedury automatycznego zatrzymania kota, po uruchomieniu, maszyna zmierzy predko$¢ obrotowa w trakcie

hamowania, a kiedy osiggnie wczesniej ustalong wartos¢, zwolni hamulec, pozwalajac na swobodny, inercyjny obrot kota.

W momencie kiedy predkos¢é bedzie wystarczajaco niska, maszyna zaczeka, az koto przejdzie przez jedna z katowych pozycji

niewywazenia, uruchamiajac tym samym elektromagnetyczny hamulec zaciskowy.
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Uwaga: ze wzgledu na bezpieczeristwo operatora, procedura zatrzymania kota nie zostanie uruchomiona, jezeli wigczony

zostat tryb "Typ kota MOTO" (MOTO Wheel Type).

18.6.2 Procedura zatrzymania kota przy niskiej predkosci

W procedurze zatrzymania kota przy niskiej predkosci, koto zostato juz uruchomione i znajduje sie w pozycji statycznej.
Jezeli operator nacisnie przycisk [8] (start) w momencie, kiedy ostona kota jest podniesiona, maszyna lekko przyspieszy ruch
kota, a nastepnie pozwoli na jego inercyjny obrét. W momencie kiedy predkos$é¢ bedzie wystarczajaco niska, maszyna
zaczeka, az koto przejdzie przez jedng z katowych pozycji niewywazenia, uruchamiajac tym samym elektromagnetyczny

hamulec zaciskowy.

Uwaga: ze wzgledu na bezpieczeristwo operatora, procedura zatrzymania kota nie zostanie uruchomiona, jezeli wtgczony

zostat tryb "Typ kota MOTO" (MOTO Wheel Type).

18.6.3 Procedura recznego zatrzymania kota
W niniejszym trybie, procedura zatrzymania kota zostaje uruchomiona poprzez reczny obrot kota, podczas gdy jego ostona
jest uniesiona. W momencie kiedy koto przechodzi przez katowa pozycje niewywazenia, maszyna uruchamia
elektromagnetyczny hamulec zaciskowy.
Doktadnos¢ pozycjonowania katowego zalezy od wielu czynnikow. Wérdd najwazniejszych mozna wymienié: wymiary i wage
kot, ustawienia hamulca elektromagnetycznego, temperature, napiecie paska. We wszystkich przypadkach nalezy
uwzglednié:

+ Jezeli elektromagnetyczny hamulec zaciskowy jest wylaczony, procedura zatrzymania kota nie zostanie

przeprowadzona w zadnym z trzech trybow;

W przypadku kiedy predkos¢ obrotowa gwattownie spadnie z powodu inercyjnosci kota podczas procedury
automatycznego zatrzymania lub zatrzymania przy niskiej predkosci (np. na wskutek nadmiernego ocierania o
obracajace sie czesci mechaniczne), maszyna nieznacznie przyspieszy ruch kota, w celu osiaggniecia pierwszej
katowej pozycji niewywazenia. Jesli pomimo tego, koto nie osiggnie wymaganej pozycji, procedura zatrzymania
kota zostanie przerwana po 5 sekundach, a na wyswietlaczu maszyny pojawi sie kod btedu ERR 042;

+  Podczas zastosowania procedury recznego zatrzymywania kota, precyzja wywazania zalezy réwniez od predkosci,

z jaka operator obraca koto: zbyt wysoka lub niska predko$¢ zmniejsza jego doktadnosé.

18.7 Wybér jednostki miary (gramy/uncje)
W celu zmodyfikowania obecnej JEDNOSTKI MIARY, nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:

Op. Opis
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10
e o e ] ] [ ]
i o
n
Nacisng¢ klawisz [2] lub [4] na klawiaturze i
wybra¢ ikone programu, ktéry chcemy uruchomié.
20 A

Uruchomic program pracy w GRAMACH, wybierajagc w  (domyslnie przy|
uruchomieniu), ktéry zmieni kolor na zielony.

EEBEEEEE

30 Liste dostepnych
przegladac
klawiszy [1]

programéw mozna
poprzez nacisniecie

i [3] na klawiaturze .

40 program pracy w UNCJACH, wybierajac
S
ounce
Uruchomic v
ounce
upewnic sie, Ze

ikona statusu jest aktywna.

EoBEEEED

18.8 Wybor jednostki miary kota (cale/milimetry)
W celu zmodyfikowania JEDNOSTKI MIARY KOtA, nalezy postepowad w nastepujacy sposob:

Op. Opis
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10

Nacisng¢ klawisz [2] lub [4] na klawiaturze
wybra¢ ikone programu, ktéry chcemy uruchomidé.
20 -

inch
Uruchomi¢ program pracy w CALACH, wybierajagc ¥ (domyslinie przy|
uruchomieniu), ktéry zmieni kolor na zielony.

30 Liste dostepnych
przegladac
klawiszy [1]

programéw mozna
poprzez nacisniecie

i [3] na klawiaturze .

40 Uruchomi¢ program pracy w MILIMETRACH, wybierajac
A
mm mm

¥ ; upewnic sie,

ze ikona statusu jest aktywna.
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18.9 Wybo6r materiatu ciezarkéw wywazajacych Fe/Zn lub Pb

Wybor materiatu nieznacznie zmienia wyniki wywazania, poniewaz cigzarki zelazne/cynkowe sg Izejsze od tych otowianych,

a zarazem od nich wieksze. Maszyna uwzglednia powyzsze réznice przy obliczaniu niewywazenia.

Tabela T18.3: Materiatly ciezarkow wywazajacych

Opcja

Rodzaj materiatu ciezarka

wywazajacego

Informacje dodatkowe

Fe

Zelazo lub cynk

Ten materiat jest uzywany domysinie.

Pb

Otow

W niektorych krajach (np. we Wspdlnocie Europejskiej), uzycie

ciezarkdw otowianych jest zabronione przez prawo.

W celu zmodyfikowania MATERIALU CIEZARKOW WYWAZAJACYCH, nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:

Op.

Opis

10

Nacisnag¢ klawisz [2] lub [4] na klawiaturze
wybrac ikone programu, ktéry chcemy uruchomic.

[ I = ] |

20 Uruchomié program CIEZARKI (WEIGHTS), ZELAZO/CYNK, wybierajac
A

Fe -Zn

(domysinie przy uruchomieniu), ktéry zmieni kolor na zielony.

FEEEEEEE

30 Liste dostepnych
przegladac
klawiszy [1]

i [3] na klawiaturze .

programoéw mozna
poprzez nacisniecie
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40 Uruchomi¢
A
Pb
v . P
Pb

ikona statusu jest aktywna.

program CIEZARKI OtOWIANE, wybierajac

‘
198 [6.0/150
L

(z][2]lo]=|[=][=][3n]]

19. KODY BLEDOW

Btedy s3 zawsze sygnalizowane potréjnym sygnatem dzwiekowy wskazujgcym na to, ze maszyna nie moze wykonaé

polecenia wydanego przez operatora lub podczas pracy wystapity warunki, ktére uniemozliwiaja kontynuowanie

wykonywanej czynnosci. Maszyna zgtasza warunki btedu, poprzez wyswietlenie opisu przyczyny jego powstania. Lista

zawierajaca kody bteddéw oraz zarys ich opiséw znajduje sie w tabeli T19.1.

Tabela T19.1: Kody btedéw

Kod btedu Opis Informacje dodatkowe

od 000 do | Bfad wewnetrzny zwigzany z parametrami Skontaktuj sie z dziatem pomocy technicznej.

009 maszyny.

010 Odwrotny obroét kota. Skontaktuj sie z dziatem pomocy techniczne;.

012 Pod koniec uruchomienia, koto nie daje sie Nalezy sprawdzi¢ stan napiecia sieciowego. Jesli inspekcje nie przyniosa
zatrzymac. rezultatéw, nalezy skontaktowac sie z dziatem pomocy technicznej.

014 Koto nie obraca sie. Skontaktuj sie z dziatem pomocy techniczne;.

015 Klawiatura zostata  zablokowana Nalezy zwolni¢ wszystkie przyciski, a nastepnie wytgczy¢ lub ponownie

podczas uruchomienia. uruchomi¢ maszyne. W przypadku kiedy btad sie powtarza, nalezy
skontaktowac sie z dziatem pomoca techniczna.

016 Podczas uruchamiania maszyny lub po nacisnieciu | Nalezy ponownie ustawi¢ czujnik w pozycji spoczynku: komunikat o
przycisku Start, czujnik pomiaru odlegtosci nie btedzie powinien zniknaé. W przypadku kiedy btad sie powtarza, nalezy
znajduje sie w pozycji spoczynku. skontaktowac sie z dziatem pomoca techniczna.

UWAGA: nacisniecie klawisza [P5] powoduje tymczasowe wylgczenie|
systemu akwizycji danych z maszyny, a tym samym umozliwial
kontynuowanie pracy.

Wytaczenie systemu bedzie trwato do momentu wytaczenia maszyny.

017 Podczas uruchamiania maszyny lub po nacisnieciu | Nalezy ponownie ustawi¢ czujnik w pozycji spoczynku: komunikat o
przycisku Start! CZanik pomiaru szerokosci nie b’redne powinien Zniknaé. W przypadku kledy b+<’:}d Sle powtarza, naleiy
znajduje sie w pozycji spoczynku. skontaktowac sie z dziatem pomoca techniczna.

UWAGA: nacisniecie klawisza [P5] powoduje tymczasowe wylgczenie|
systemu akwizycji danych z maszyny, a tym samym umozliwial
kontynuowanie pracy.

Wytaczenie systemu bedzie trwato do momentu wyfaczenia maszyny.

019 Awaria procesora komunikacyjnego. Nalezy wytaczy¢, a nastepnie ponownie wiaczy¢ maszyne. W przypadku
kiedy btad sie powtarza, nalezy skontaktowac sie z dziatem pomocg
techniczng. Urzadzenie moze by¢ nadal uzywane, jednak wszystkie
funkcje portu USB zostaty wytgczone.

020 Brak komunikacji z pamiecia eepromu. Nalezy wytaczy¢, a nastepnie ponownie wigczy¢ maszyne. W przypadku
kiedy bfad sie powtarza, nalezy skontaktowac sie z dziatem pomoca
techniczna.

021 Maszyna nie posiada danych kalibracyjnych lubl Nalezy przeprowadzi¢ kalibracje dla typu kota CAR/SUV i/lub dla typu

posiada nieprawidtowe dane kalibracyjne. kota MOTO. W przypadku kiedy btad sie powtarza, nalezy skontaktowac
sie z dziatem pomoca techniczna.
Patrz takze ERR 030 i ERR 031.
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od 022 do | Bfad wystepujacy podczas kalibracji. Nadmierne niewywazenie lub anomalia. Nalezy wyfaczy¢, a nastepnie
024 ponownie wigczy¢ maszyne. W przypadku kiedy btad sie powtarza,
nalezy skontaktowac sie z dziatem pomoca techniczna.
025 Obecno$¢ ciezarka podczas kalibracji na etapie Nalezy zdemontowaé ciezarek i powtdrzyé proces uruchomienia na
Calo. etapie Cal0. W przypadku kiedy btad sie powtarza, nalezy skontaktowac
sie z dziatem pomoca techniczna.
026 Uruchomienie bez ciezarka lub wystapienie awarii Nalezy zamocowaé odpowiedni ciezarek i powtdrzy¢ proces
odbieranego sygnatu A na etapie kalibracji Cal2. uruchomienia. W przypadku kiedy btad sie powtarza, nalezy
skontaktowac sie z dziatem pomoca techniczna.
027 Uruchomienie bez ciezarka lub wystapienie awarii Nalezy zamocowaé odpowiedni ciezarek i powtdrzyé proces
odbieranego sygnatu B na etapie kalibracji Cal2. uruchomienia. W przypadku kiedy btad sie powtarza, nalezy
skontaktowac sie z dziatem pomoca techniczna.
028 Uruchomienie z cigzarkiem zamocowanym po | Nalezy zdemontowa¢ cigezarek z wewnetrznej strony i powtoérzy¢ proces
stronie wewnetrznej w trakcie kalibracji na etapie | uruchomienia. W przypadku kiedy btad sie powtarza, nalezy
Cal3. Na etapie kalibracji Cal3, ciezarek musi | skontaktowac sie z dziatem pomoca techniczna.
znajdowac sie po stronie zewnetrzne;j.
030 Maszyna nie posiada danych kalibracyjnych dla kd4 Nalezy przeprowadzi¢ kalibracje dla kot typu CAR/SUV.
typu CAR/SUV.
031 Maszyna nie posiada danych kalibracyjnych dla kéff Nalezy przeprowadzi¢ kalibracje dla két typu MOTO.
typu MOTO (motocyklowych).
034 Typ kota MOTO zostat uruchomiony: nie mozna Wybor innych typow programoéw jest niemozliwy.
uzy¢ programu innego niz ALU1.
039 Ostona kota jest otwarta: wykonanie zadanej
czynnosci jest niemozliwe.
043 Kotnierz kota motocyklu nie byt ustawiony | Nalezy umiesci¢ kotnierz motocyklu doktadnie w pozycji pionowej (z
zupetnie pionowo w momencie wcisniecia | odniesieniem do CAL w gornej czesci), a nastepnie nacisnac klawisz [P8]
przycisku Start, podczas kalibracji na etapie MOTO | Start. Patrz rozdziat 16.3.
Cal2 i Cal3.
046 Czujnik pomiaru $rednicy jest uruchomiony, ale nigl Nalezy nacisngé¢ klawisz [P5]: system akwizycji danych zostanie
dziata. tymczasowo wytaczony, a tym samym umozliwi kontynuacje pracy.
Wytaczenie systemu bedzie trwato do momentu wytaczenia maszyny.
047 Czujnik pomiaru szerokosci jest wkgczony, ale nie | Nalezy nacisngé klawisz [P5]: system akwizycji danych zostanie
dziata. tymczasowo wytaczony, a tym samym umozliwi kontynuacje pracy.
Wytaczenie systemu bedzie trwato do momentu wytaczenia maszyny.
051 Program ukrytych ciezarkdw: wybrany punky Punkt ten musi zosta¢ umieszczony pod maksymalnym katem 1209
znajduje sie zbyt daleko od zewnetrznej pozycji wzgledem zewnetrznej pozycji niewywazenia.
niewywazenia.
052 Program ukrytych ciezarkéw: zewnetrzna pozycja | Nalezy dobra¢ punkty W1 i W2 tak, aby obejmowaty zewnetrzng pozycje
niewywazenia nie znajduje sie pomiedzy | niewywazenia.
wybranymi punktami W1 i W2.
055 Statyczne niewywazenie kota jest zbyt mate:
program Optymalizacja nie moze by¢ uzyty.

M Wyjscie z opcji kod btedu nastepuje za pomoca:

POTWIERDZENIE

OPERATORA klawiatury.

Maszyna przestaje wyswietla¢ kod btedu w momencie, kiedy operator nacisnie dowolny klawisz

Maszyna przestaje wyswietla¢ kod btedu w momencie, kiedy operator wykona czynnos¢ zwigzang z

DZIALANIE OPERATORA wyswietlonym kodem (np. ERR 016 sprowadza czujnik miary odlegtosci z powrotem do pozycji

spoczynku).

—JEDNORAZOWO——  Maszyna wyswietli kod btedu i jego krétki opis jednorazowo, a nastepnie powrdci do stanu

wyjsciowego.
54 | Str
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Maszyna wyswietli kod btedu w sposéb ciagty, az do momentu jego wytaczenia, dlatego wyjscie
z opcji CIAGLE kod btedu jest niemozliwe.
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19.1 Sygnaly akustyczne

W zaleznosci od swojego statusu, maszyna emituje rozne sygnaty akustyczne. Sygnaty akustyczne zostaty wymienione w
tabeli T19.2. Tabela T19.2: Sygnaly akustyczne

Sygnat

Znaczenie

Informacje dodatkowe

Bardzo krétki sygnat
dzwiekowy

Reczne wprowadzanie
geometrycznych kot.

danych

Krotki sygnat dzwiekowy

Wybor programu lub funkgji.

Dtugi sygnat dzwiekowy

Dtugi sygnat dzwigkowy
+
1 krétki sygnat
dzwiekowy

Diugi sygnat dzwiekowy
+

2 krotkie sygnaty

Akwizycja

+ Akwizycja wartosci

* Akwizycja wymiardw két w programach typu
STD, ALU1, ALU2, ALU3, ALU4, ALUS.

Akwizycja ptaszczyzny wewnetrznej w programach
typu ALS1 lub ALS2.

Akwizycja ptaszczyzny zewnetrznej w programach
typu ALS1 lub ALS2.

dzwiekowe

Podwdjny sygnat Wystapity szczegdlne okolicznosci, ktére wymagaja
dzwiekowy Ostrzezenie. uwagi operatora.

Potréjny sygnat o _ Zadana funkcja nie jest dostepna lub wystapit btad.
dzwiekowy Funkcja niedostepna lub wystapit btad.

Krotki sygnat
dzwiekowy + dtugi
sygnat dzwiekowy

Przechowywanie jednej lub  wiecej
wartosci w pamieci statej (eepromie) plyty
obwodu drukowanego.

Jedna lub wiecej wartosci zostato zapisanych w statej
pamieci ptyty (np. po zakohczeniu etapow kalibracji).

Przerywany sygnat
dzwiekowy

Regulagja.

Sygnat uzywany w niektérych programach
serwisowych w celu uproszczenia procesu regulacji
czujnikow.

Sygnat akustyczny jest styszalny przez okoto dwie sekundy w trakcie uruchamiania maszyny, co umozliwia operatorowi

sprawdzenie dziatania alarmu (brzeczyka).

20. SRODKI OCHRONY PRZECIWPOZAROWE)J

Materialy suche Ciecze tatwopalne Sprzet elektryczny
Woda TAK NIE NIE
Piana TAK TAK NIE

ona




56 |Str

Instrukcja obstugi wywazarki Invento VB470 i VB510

Proszek

TAK*

TAK

TAK

COz

TAK*

TAK

TAK

TAK*: Moze by¢ stosowany w przypadku braku bardziej odpowiednich srodkéw lub przy pozarach niewielkich

rozmiaréw.

s

Informacje zawarte w powyzszej tabeli majg charakter nieszczegétowy i moga stanowi¢ przewodnik ogdlny.

Odpowiedzialno$¢ za uzycie kazdego typu gasnicy nalezy pozyskac od producenta.
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KARTA GWARANCYJNA
Typ wywazarki VB470 NE SEIYJNY .occeeeeeceeeccnnencacesasennens
1. Firma P.U.P. TIP-TOPOL gwarantuje bezawaryjna prace urzadzenia przez okres ......... miesiecy

od dnia uruchomienia urzadzenia.

2. Uruchomienia urzadzenia oraz przeszkolenia obstugi dokonuje personel techniczny firmy TIP-
TOPOL.

3. W okresie gwarancyjnym Gwarant zapewnia bezptatne naprawy sprzetu (usuniecie awarii objetych
gwarancja)

4. W okresie gwarangji jedynym uprawnionym podmiotem do dokonywania napraw i przegladow jest
Gwarant.

5. Naprawy gwarancyjne beda dokonywane w miejscu zainstalowania urzadzenia.
W przypadku uszkodzen powodujacych wytaczenie urzadzenia z eksploatacji gwarancja ulega
przedtuzeniu o czas pomiedzy zgtoszeniem awarii a jej usunieciem — fakt ten musi zostac
udokumentowany wpisem uprawnionego pracownika serwisu Gwaranta.

7. Zobowiazania Uzytkownika:

i. Uzytkownik urzadzenia zobowiazuje sie do przestrzegania zasad uzytkowania zawartych w
JInstrukcji obstugi” dostarczonej wraz z urzadzeniem ii.  Uzytkownik zobowiazuje sie

powiadomic¢ Gwaranta o kazdej awarii powodujacej konieczno$é dokonania naprawy.

Uzytkownik moze zgtosi¢ awarie w miejscu zakupu urzadzenia lub w centrali firmy TIPTOPOL w

Pobiedziskach tel. (0****61 8152 200)

iii.  Wypetniona niniejsza ,Karta gwarancyjna” stanowi udokumentowanie prawa do gwarangji i
powinna by¢ przechowywana w miejscu zainstalowania urzadzenia i udostepniana
pracownikom serwisu firmy TIPTOPOL celem wykonywania adnotacji o naprawach i
ewentualnych przedtuzeniach czasu gwarangji

8. Gwarancja wygasa w przypadku gdy:

i. zostaty usuniete numery fabryczne urzadzenia, ii. urzadzenie byto eksploatowane
niezgodnie z przeznaczeniem lub w warunkach i w sposoéb inny niz okreslony w instrukgji
obstugi

iii. uzytkownik lub podmiot trzeci dokonat napraw lub przerébek urzadzenia bez uzgodnienia z
Gwarantem, iv.  uszkodzenie powstato z winy uzytkownika lub w

wyniku zdarzen losowych

V. bez uzgodnienia z Gwarantem zostato zmienione miejsce zainstalowania urzadzenie
dotyczy to sytuacji kiedy np. urzadzenie zostato wywiezione/odsprzedane poza obszar
kraju

Data sprzedazy i nr faktury (wypetnia sprzedawca) ........cocrnrvnnrienrinnreensssenssenssssnsssnsnens

Data uruchomienia, podpis (WYPENIa SEIWIS) ......cocvrveruerrererireiereeireeeresesseesesessssssssssesssssssessens

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji okreslonymi w niniejszej Karcie. Potwierdzam petna
sprawnos$¢ urzadzenia w chwili podpisania Karty Gwarancyjnej oraz fakt przeszkolenia personelu
obstugujacego urzadzenie.
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Pieczatka firmy

Adnotacje o naprawach.

Data i czytelny podpis uzytkownika

L.p.

Data
zgtoszenia

Data
naprawy

Wykonane czynnosci naprawcze, wymienione
podzespoty, adnotacje o przedtuzeniu gwarangji

Podpis
serwisanta
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-
. . . _’ -_n n-
Informacje srodowiskowe 77 P-TOPDL
Dziekujemy Panstwu za wybdr naszych produktow. Jako Firmie, ktérej kwestia ochrona
Srodowiska nie jest obojetna prosimy Panstwa o zapoznanie sie z ponizszymi wskazéwkami

dotyczacymi postepowania ze zuzytymi produktami.

b4

s . . . . , L] , . .
Jesli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza , stosowac nalezy ponizsza
procedure usuwania

Produkt ten moze zawiera¢ substancje niebezpieczne dla sSrodowiska lub dla zdrowia jesli nie
zostang odpowiednio usuniete. Niniejsze informacje podane sg po to, aby zapobiec uwolnieniu
niebezpiecznych substancji do srodowiska. Elementéw elektrycznych i elektronicznych nigdy nie
wolno wyrzuca¢ do kubtow z odpadami komunalnymi. Caty sprzet nalezy utylizowac zgodnie z
obowigzujacymi przepisami w miejscu zainstalowania. Dzieki takiemu postepowaniu mozna uniknac

groznych konsekwencji dla sSrodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie produktu w inny
sposdb niz opisany powyzej bedzie karane. Zalecane jest rowniez segregowanie innych odpadéw:
recykling zewnetrznego i wewnetrznego opakowania produktu oraz zuzytych baterii i akumulatoréw
(jesli produkt takich wymaga). Panstwa pomoc jest bardzo wazna, aby zmniejszy¢ ilos¢ surowcéw
potrzebnych do produkgji sprzetu, zminimalizowa¢ wykorzystanie wysypisk $mieci oraz poprawic

jakos¢ zycia zmniejszajac ilos¢ potencjalnie groznych substancji w srodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z o.0.
62-010 Pobiedziska ul.
Kostrzynska 33
www.sklep.tiptopol.pl
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